
800028446Nit

Factura Electrónica De Venta

FECHA FACTURA

29/10/2024

CLIENTE

899999001NIT

2222800

FECHA VENCIMIENTO

28/11/2024

Cant Valor Unitario Total

694

DIRECCIÓN

TELÉFONO

VENDEDOR FORMA DE PAGO

POR CONCEPTO DE #$22-01-01-004;132870;dmaldonado@mineducacion.gov.co#$

U Medida

CL 43  57 14 CAN

Descripción

ACTIVIDAD ECONOMICA 3110

Resolución de Facturación DIAN No. 18764074634067 del 

08 Julio de 2024 Autorizada del N° FEMS 661 Hasta el 1000 

Facturación Electronica

.

Item

IVA Régimen Común

No.

Cod.

5

SOMOS RESPONSABLES DEL IMPUESTO DE INDUSTRIA Y 

COMERCIO EN EL MUNICIPIO DE TENJO, SI USTED NO 

PERTENECE A ESTE MUNICIPIO POR FAVOR ABSTÉNGASE DE 

EFECTUAR RETENCIONES POR ESTE CONCEPTO.

FEMS

CIUDAD

Bogota D.C.

MANUFACTURAS SUMAPAZ S.A. 

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL 

Credito

2,00 5.901.403,26 11.802.806,52Und.PT 01 dts03--100 Aulas de Preescolar1

9,00 10.051.612,26 90.464.510,34Und.PT 02 dts03--101 Aulas de Primaria2

28,00 10.844.418,54 303.643.719,12Und.PT 03 dts03--102 Aulas de Secundaria3

1,00 1.453.504,04 1.453.504,04Und.PT 04 dts03--115 Puesto de Trabajo Aula Preescolar4

53,00 275.426,49 14.597.603,97Und.PT 08 dts03--131 Puesto de Trabajo Preescolar5

440,00 202.080,27 88.915.318,80Und.PT 05 dts03--118 Puesto de Trabajo Aula Primaria6

330,00 221.900,43 73.227.141,90Und.PT 06 dts03--119 Puesto de Trabajo Aula Secundaria7

87,00 494.301,53 43.004.233,11Und.PT 07 dts03--126 Puesto de Trabajo Docente8

88,00 1.026.304,02 90.314.753,76Und.PT 09 dts03--153 Mueble de almacenamiento aulas9

87,00 291.290,37 25.342.262,19Und.PT 10 dts03--166 Tablero Alta resistencia humedad10

SUBTOTALValor en Letras

144.321.640,61IVA

AUTOPISTA MEDELLIN KM 6 COSTADO SUR VIA SIBERIA   Teléfono 8966480 

DESCUENTO

Firma Responsable____________________ Recibido Por__________________________

Representación Gráfica de la Factura de Venta Electrónica

Correo Electrónico

TOTAL DE LA OPERACIÓN

info@manufacturassumapaz.com

903.909.222,76

11

NOVECIENTOS TRES MILLONES NOVECIENTOS NUEVE MIL DOSCIENTOS 
VEINTIDOS PESOS M/CTE CON SETENTA Y CINCO CENTAVOS

Con esta factura de venta aplican las normas relativas a la letra de cambio (articulo 5 Ley 1231 de 2008)

759.587.582,15

0

Fabricante y Proveedor Tecnológico: World Office Colombia SAS  NIT 900534356-3    Software: World Office (wo_2)

CUFE: f959bea0bad051e0e13b3cc86fd79504a067b3013d9838224e5f617fa1bfdcfa9e21b955bf15a0b34eb9203ff8b81e52--Expedición:29/10/2024 08:49 AM



800028446Nit

Factura Electrónica De Venta

FECHA FACTURA

29/10/2024

CLIENTE

899999001NIT

2222800

FECHA VENCIMIENTO

28/11/2024

Cant Valor Unitario Total

694

DIRECCIÓN

TELÉFONO

VENDEDOR FORMA DE PAGO

POR CONCEPTO DE #$22-01-01-004;132870;dmaldonado@mineducacion.gov.co#$

U Medida

CL 43  57 14 CAN

Descripción

ACTIVIDAD ECONOMICA 3110

Resolución de Facturación DIAN No. 18764074634067 del 

08 Julio de 2024 Autorizada del N° FEMS 661 Hasta el 1000 

Facturación Electronica

.

Item

IVA Régimen Común

No.

Cod.

5

SOMOS RESPONSABLES DEL IMPUESTO DE INDUSTRIA Y 

COMERCIO EN EL MUNICIPIO DE TENJO, SI USTED NO 

PERTENECE A ESTE MUNICIPIO POR FAVOR ABSTÉNGASE DE 

EFECTUAR RETENCIONES POR ESTE CONCEPTO.

FEMS

CIUDAD

Bogota D.C.

MANUFACTURAS SUMAPAZ S.A. 

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL 

Credito

87,00 193.353,20 16.821.728,40Und.

PARCIAL 1 ORDEN DE COMPRA No 132870

MOBILIARIO ENTREGADO:
CASANARE LA SALINA (8 SEDES)
CHOCO CANTON DEL SAN PABLO (10 SEDES)
CHOCO MEDIO BAUDO (11 SEDES)
CHOCO RIO QUITO (3 SEDES)

PT 11 dts03--174 Tandem tre (3) canecas aulas11

SUBTOTALValor en Letras

144.321.640,61IVA

AUTOPISTA MEDELLIN KM 6 COSTADO SUR VIA SIBERIA   Teléfono 8966480 

DESCUENTO

Firma Responsable____________________ Recibido Por__________________________

Representación Gráfica de la Factura de Venta Electrónica

Correo Electrónico

TOTAL DE LA OPERACIÓN

info@manufacturassumapaz.com

903.909.222,76

11

NOVECIENTOS TRES MILLONES NOVECIENTOS NUEVE MIL DOSCIENTOS 
VEINTIDOS PESOS M/CTE CON SETENTA Y CINCO CENTAVOS

Con esta factura de venta aplican las normas relativas a la letra de cambio (articulo 5 Ley 1231 de 2008)

759.587.582,15

0

Fabricante y Proveedor Tecnológico: World Office Colombia SAS  NIT 900534356-3    Software: World Office (wo_2)

CUFE: f959bea0bad051e0e13b3cc86fd79504a067b3013d9838224e5f617fa1bfdcfa9e21b955bf15a0b34eb9203ff8b81e52--Expedición:29/10/2024 08:49 AM



800028446Nit

Nota Crédito de la Factura Electrónica de 

Venta

FECHA NOTA

29/10/2024

CLIENTE

899999001NIT

2222800

FECHA VENCIMIENTO

22/10/2024

Cantidad Valor Unitario TotalIVA

78

MANUFACTURAS SUMAPAZ S.A.

DIRECCIÓN TELÉFONO

VENDEDOR FORMA DE PAGO

POR CONCEPTO DE

NOTA CREDITO FACTURA No FEMS 689

U Medi

CL 43  57 14 CAN

DescripciónItem Valor IVA

.

Motivo (Tipo) Nota Crédito Electrónica:

IVA Régimen Común No somos Agentes de 

Retención de IVA

No.

No somos Grandes Contribuyentes

Código

Actividad Económica ICA 3613 11.04 X 1000
 - 5

7. Nota Crédito sin referencia a facturas

NCCL

CIUDAD

Bogota D.C.

MANUFACTURAS SUMAPAZ S.A. 

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL 

Credito

2,00 5.901.403,26 0,19 11.802.806,52Und.PT 01 dts03--100 Aulas de Preescolar1,00 1.121.266,62

9,00 10.051.612,26 0,19 90.464.510,34Und.PT 02 dts03--101 Aulas de Primaria2,00 1.909.806,33

28,00 10.844.418,54 0,19 303.643.719,12Und.PT 03 dts03--102 Aulas de Secundaria3,00 2.060.439,52

1,00 1.453.504,04 0,19 1.453.504,04Und.PT 04 dts03--115 Puesto de Trabajo Aula 
Preescolar

4,00 276.165,77

53,00 275.426,49 0,19 14.597.603,97Und.PT 08 dts03--131 Puesto de Trabajo Preescolar5,00 52.331,03

440,00 202.080,27 0,19 88.915.318,80Und.PT 05 dts03--118 Puesto de Trabajo Aula Primaria6,00 38.395,25

903.909.222,76

SUBTOTAL

Valor en Letras

144.321.640,61IVA

AUTOPISTA MEDELLIN KM 6 COSTADO SUR VIA SIBERIA   Teléfono 8966480 

Factura Electrónica de venta a la cual se hace referencia

Correo Electrónico

TOTAL DE LA OPERACIÓN

NOVECIENTOS TRES MILLONES NOVECIENTOS NUEVE MIL DOSCIENTOS 
VEINTIDOS PESOS M/CTE CON SETENTA Y CINCO CENTAVOS

info@manufacturassumapaz.com

Prefijo y Número de Factura Electrónica de Venta: FEMS 689

Fecha de Factura Electrónica de Venta: 15/10/2024

Fecha de Expedición de Factura Electrónica de Venta: 15/10/2024 11:46:07 a. m.

CUFE de Factura Electrónica de Venta: 
ae5d775ff93b6e92de99fcca3c4c5bd418be31baf8f06eb7e163fc0f8e07f3c7f5989e3d59837dc10c2cb06775be785b

Total líneas o ítems:  11

.

759.587.582,15

Fabricante y Proveedor Tecnológico: World Office Colombia SAS  NIT 900534356-3    Software: World Office (wo_2)

CUDE: 55c0936fcfc91177eefb610b908e1e5e31b2db1461dc716f3c907b1490ef60c65156361b4a83673b8a3f16ff959ec09f--Expedición:29/10/2024 08:11 AM



800028446Nit

Nota Crédito de la Factura Electrónica de 

Venta

FECHA NOTA

29/10/2024

CLIENTE

899999001NIT

2222800

FECHA VENCIMIENTO

22/10/2024

Cantidad Valor Unitario TotalIVA

78

MANUFACTURAS SUMAPAZ S.A.

DIRECCIÓN TELÉFONO

VENDEDOR FORMA DE PAGO

POR CONCEPTO DE

NOTA CREDITO FACTURA No FEMS 689

U Medi

CL 43  57 14 CAN

DescripciónItem Valor IVA

.

Motivo (Tipo) Nota Crédito Electrónica:

IVA Régimen Común No somos Agentes de 

Retención de IVA

No.

No somos Grandes Contribuyentes

Código

Actividad Económica ICA 3613 11.04 X 1000
 - 5

7. Nota Crédito sin referencia a facturas

NCCL

CIUDAD

Bogota D.C.

MANUFACTURAS SUMAPAZ S.A. 

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL 

Credito

330,00 221.900,43 0,19 73.227.141,90Und.PT 06 dts03--119 Puesto de Trabajo Aula 
Secundaria

7,00 42.161,08

87,00 494.301,53 0,19 43.004.233,11Und.PT 07 dts03--126 Puesto de Trabajo Docente8,00 93.917,29

88,00 1.026.304,02 0,19 90.314.753,76Und.PT 09 dts03--153 Mueble de almacenamiento 
aulas

9,00 194.997,76

87,00 291.290,37 0,19 25.342.262,19Und.PT 10 dts03--166 Tablero Alta resistencia humedad10,00 55.345,17

903.909.222,76

SUBTOTAL

Valor en Letras

144.321.640,61IVA

AUTOPISTA MEDELLIN KM 6 COSTADO SUR VIA SIBERIA   Teléfono 8966480 

Factura Electrónica de venta a la cual se hace referencia

Correo Electrónico

TOTAL DE LA OPERACIÓN

NOVECIENTOS TRES MILLONES NOVECIENTOS NUEVE MIL DOSCIENTOS 
VEINTIDOS PESOS M/CTE CON SETENTA Y CINCO CENTAVOS

info@manufacturassumapaz.com

Prefijo y Número de Factura Electrónica de Venta: FEMS 689

Fecha de Factura Electrónica de Venta: 15/10/2024

Fecha de Expedición de Factura Electrónica de Venta: 15/10/2024 11:46:07 a. m.

CUFE de Factura Electrónica de Venta: 
ae5d775ff93b6e92de99fcca3c4c5bd418be31baf8f06eb7e163fc0f8e07f3c7f5989e3d59837dc10c2cb06775be785b

Total líneas o ítems:  11

.

759.587.582,15

Fabricante y Proveedor Tecnológico: World Office Colombia SAS  NIT 900534356-3    Software: World Office (wo_2)

CUDE: 55c0936fcfc91177eefb610b908e1e5e31b2db1461dc716f3c907b1490ef60c65156361b4a83673b8a3f16ff959ec09f--Expedición:29/10/2024 08:11 AM



800028446Nit

Nota Crédito de la Factura Electrónica de 

Venta

FECHA NOTA

29/10/2024

CLIENTE

899999001NIT

2222800

FECHA VENCIMIENTO

22/10/2024

Cantidad Valor Unitario TotalIVA

78

MANUFACTURAS SUMAPAZ S.A.

DIRECCIÓN TELÉFONO

VENDEDOR FORMA DE PAGO

POR CONCEPTO DE

NOTA CREDITO FACTURA No FEMS 689

U Medi

CL 43  57 14 CAN

DescripciónItem Valor IVA

.

Motivo (Tipo) Nota Crédito Electrónica:

IVA Régimen Común No somos Agentes de 

Retención de IVA

No.

No somos Grandes Contribuyentes

Código

Actividad Económica ICA 3613 11.04 X 1000
 - 5

7. Nota Crédito sin referencia a facturas

NCCL

CIUDAD

Bogota D.C.

MANUFACTURAS SUMAPAZ S.A. 

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL 

Credito

87,00 193.353,20 0,19 16.821.728,40Und.

PARCIAL 1 ORDEN DE COMPRA No 
132870

MOBILIARIO ENTREGADO:
CASANARE LA SALINA (8 SEDES)
CHOCO CANTON DEL SAN PABLO (10 
SEDES)
CHOCO MEDIO BAUDO (11 SEDES)
CHOCO RIO QUITO (3 SEDES)

PT 11 dts03--174 Tandem tre (3) canecas aulas11,00 36.737,11

903.909.222,76

SUBTOTAL

Valor en Letras

144.321.640,61IVA

AUTOPISTA MEDELLIN KM 6 COSTADO SUR VIA SIBERIA   Teléfono 8966480 

Factura Electrónica de venta a la cual se hace referencia

Correo Electrónico

TOTAL DE LA OPERACIÓN

NOVECIENTOS TRES MILLONES NOVECIENTOS NUEVE MIL DOSCIENTOS 
VEINTIDOS PESOS M/CTE CON SETENTA Y CINCO CENTAVOS

info@manufacturassumapaz.com

Prefijo y Número de Factura Electrónica de Venta: FEMS 689

Fecha de Factura Electrónica de Venta: 15/10/2024

Fecha de Expedición de Factura Electrónica de Venta: 15/10/2024 11:46:07 a. m.

CUFE de Factura Electrónica de Venta: 
ae5d775ff93b6e92de99fcca3c4c5bd418be31baf8f06eb7e163fc0f8e07f3c7f5989e3d59837dc10c2cb06775be785b

Total líneas o ítems:  11

.

759.587.582,15

Fabricante y Proveedor Tecnológico: World Office Colombia SAS  NIT 900534356-3    Software: World Office (wo_2)

CUDE: 55c0936fcfc91177eefb610b908e1e5e31b2db1461dc716f3c907b1490ef60c65156361b4a83673b8a3f16ff959ec09f--Expedición:29/10/2024 08:11 AM



800028446Nit

Factura Electrónica De Venta

FECHA FACTURA

07/11/2024

CLIENTE

899999001NIT

2222800

FECHA VENCIMIENTO

07/12/2024

Cant Valor Unitario Total

700

DIRECCIÓN

TELÉFONO

VENDEDOR FORMA DE PAGO

POR CONCEPTO DE #$22-01-01-004;132870;dmaldonado@mineducacion.gov.co#$

U Medida

CL 43  57 14 CAN

Descripción

ACTIVIDAD ECONOMICA 3110

Resolución de Facturación DIAN No. 18764074634067 del 

08 Julio de 2024 Autorizada del N° FEMS 661 Hasta el 1000 

Facturación Electronica

.

Item

IVA Régimen Común

No.

Cod.

5

SOMOS RESPONSABLES DEL IMPUESTO DE INDUSTRIA Y 

COMERCIO EN EL MUNICIPIO DE TENJO, SI USTED NO 

PERTENECE A ESTE MUNICIPIO POR FAVOR ABSTÉNGASE DE 

EFECTUAR RETENCIONES POR ESTE CONCEPTO.

FEMS

CIUDAD

Bogota D.C.

MANUFACTURAS SUMAPAZ S.A. 

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL 

Credito

4,00 5.901.403,26 23.605.613,04Und.PT 01 dts03--100 Aulas de Preescolar1

15,00 10.051.612,26 150.774.183,90Und.PT 02 dts03--101 Aulas de Primaria2

21,00 10.844.418,54 227.732.789,34Und.PT 03 dts03--102 Aulas de Secundaria3

1,00 1.453.504,04 1.453.504,04Und.PT 04 dts03--115 Puesto de Trabajo Aula Preescolar4

84,00 275.426,49 23.135.825,16Und.PT 08 dts03--131 Puesto de Trabajo Preescolar5

570,00 202.080,27 115.185.753,90Und.PT 05 dts03--118 Puesto de Trabajo Aula Primaria6

480,00 221.900,43 106.512.206,40Und.PT 06 dts03--119 Puesto de Trabajo Aula Secundaria7

116,00 494.301,53 57.338.977,48Und.PT 07 dts03--126 Puesto de Trabajo Docente8

117,00 1.026.304,02 120.077.570,34Und.PT 09 dts03--153 Mueble de almacenamiento aulas9

116,00 291.290,37 33.789.682,92Und.PT 10 dts03--166 Tablero Alta resistencia humedad10

SUBTOTALValor en Letras

167.586.664,77IVA

AUTOPISTA MEDELLIN KM 6 COSTADO SUR VIA SIBERIA   Teléfono 8966480 

DESCUENTO

Firma Responsable____________________ Recibido Por__________________________

Representación Gráfica de la Factura de Venta Electrónica

Correo Electrónico

TOTAL DE LA OPERACIÓN

info@manufacturassumapaz.com

1.049.621.742,49

11

MIL CUARENTA Y NUEVE MILLONES SEISCIENTOS VEINTIUN MIL 
SETECIENTOS CUARENTA Y DOS PESOS M/CTE CON CUARENTA Y NUEVE 
CENTAVOS

Con esta factura de venta aplican las normas relativas a la letra de cambio (articulo 5 Ley 1231 de 2008)

882.035.077,72

0

Fabricante y Proveedor Tecnológico: World Office Colombia SAS  NIT 900534356-3    Software: World Office (wo_2)

CUFE: 52f219208e6317b1bebfde2663fc1391bc920c85d351358232813d201273fbef4013c95af08f627dae61bbb38214312c--Expedición:07/11/2024 02:20 PM



800028446Nit

Factura Electrónica De Venta

FECHA FACTURA

07/11/2024

CLIENTE

899999001NIT

2222800

FECHA VENCIMIENTO

07/12/2024

Cant Valor Unitario Total

700

DIRECCIÓN

TELÉFONO

VENDEDOR FORMA DE PAGO

POR CONCEPTO DE #$22-01-01-004;132870;dmaldonado@mineducacion.gov.co#$

U Medida

CL 43  57 14 CAN

Descripción

ACTIVIDAD ECONOMICA 3110

Resolución de Facturación DIAN No. 18764074634067 del 

08 Julio de 2024 Autorizada del N° FEMS 661 Hasta el 1000 

Facturación Electronica

.

Item

IVA Régimen Común

No.

Cod.

5

SOMOS RESPONSABLES DEL IMPUESTO DE INDUSTRIA Y 

COMERCIO EN EL MUNICIPIO DE TENJO, SI USTED NO 

PERTENECE A ESTE MUNICIPIO POR FAVOR ABSTÉNGASE DE 

EFECTUAR RETENCIONES POR ESTE CONCEPTO.

FEMS

CIUDAD

Bogota D.C.

MANUFACTURAS SUMAPAZ S.A. 

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL 

Credito

116,00 193.353,20 22.428.971,20Und.

PARCIAL 2 ORDEN DE COMPRA No 132870

MOBILIARIO ENTREGADO:
CASANARE SACAMA (6 SEDES)
CHOCO MEDIO BAUDO (26 SEDES)
CHOCO RIO QUITO (11 SEDES)

PT 11 dts03--174 Tandem tre (3) canecas aulas11

SUBTOTALValor en Letras

167.586.664,77IVA

AUTOPISTA MEDELLIN KM 6 COSTADO SUR VIA SIBERIA   Teléfono 8966480 

DESCUENTO

Firma Responsable____________________ Recibido Por__________________________

Representación Gráfica de la Factura de Venta Electrónica

Correo Electrónico

TOTAL DE LA OPERACIÓN

info@manufacturassumapaz.com

1.049.621.742,49

11

MIL CUARENTA Y NUEVE MILLONES SEISCIENTOS VEINTIUN MIL 
SETECIENTOS CUARENTA Y DOS PESOS M/CTE CON CUARENTA Y NUEVE 
CENTAVOS

Con esta factura de venta aplican las normas relativas a la letra de cambio (articulo 5 Ley 1231 de 2008)

882.035.077,72

0

Fabricante y Proveedor Tecnológico: World Office Colombia SAS  NIT 900534356-3    Software: World Office (wo_2)

CUFE: 52f219208e6317b1bebfde2663fc1391bc920c85d351358232813d201273fbef4013c95af08f627dae61bbb38214312c--Expedición:07/11/2024 02:20 PM



800028446Nit

Factura Electrónica De Venta

FECHA FACTURA

15/11/2024

CLIENTE

899999001NIT

2222800

FECHA VENCIMIENTO

15/12/2024

Cant Valor Unitario Total

708

DIRECCIÓN

TELÉFONO

VENDEDOR FORMA DE PAGO

POR CONCEPTO DE #$22-01-01-004;132870;dmaldonado@mineducacion.gov.co#$

U Medida

CL 43  57 14 CAN

Descripción

ACTIVIDAD ECONOMICA 3110

Resolución de Facturación DIAN No. 18764074634067 del 

08 Julio de 2024 Autorizada del N° FEMS 661 Hasta el 1000 

Facturación Electronica

.

Item

IVA Régimen Común

No.

Cod.

5

SOMOS RESPONSABLES DEL IMPUESTO DE INDUSTRIA Y 

COMERCIO EN EL MUNICIPIO DE TENJO, SI USTED NO 

PERTENECE A ESTE MUNICIPIO POR FAVOR ABSTÉNGASE DE 

EFECTUAR RETENCIONES POR ESTE CONCEPTO.

FEMS

CIUDAD

Bogota D.C.

MANUFACTURAS SUMAPAZ S.A. 

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL 

Credito

2,00 10.051.612,26 20.103.224,52Und.PT 02 dts03--101 Aulas de Primaria1

18,00 275.426,49 4.957.676,82Und.PT 08 dts03--131 Puesto de Trabajo Preescolar2

100,00 202.080,27 20.208.027,00Und.PT 05 dts03--118 Puesto de Trabajo Aula Primaria3

70,00 221.900,43 15.533.030,10Und.PT 06 dts03--119 Puesto de Trabajo Aula Secundaria4

17,00 494.301,53 8.403.126,01Und.PT 07 dts03--126 Puesto de Trabajo Docente5

17,00 1.026.304,02 17.447.168,34Und.PT 09 dts03--153 Mueble de almacenamiento aulas6

17,00 291.290,37 4.951.936,29Und.PT 10 dts03--166 Tablero Alta resistencia humedad7

17,00 193.353,20 3.287.004,40Und.

PARCIAL 3 ORDEN DE COMPRA No 132870

MOBILIARIO ENTREGADO:
CHOCO MEDIO BAUDO (4 SEDES)
CHOCO RIO QUITO (2 SEDES)

PT 11 dts03--174 Tandem tre (3) canecas aulas8

SUBTOTALValor en Letras

18.029.326,76IVA

AUTOPISTA MEDELLIN KM 6 COSTADO SUR VIA SIBERIA   Teléfono 8966480 

DESCUENTO

Firma Responsable____________________ Recibido Por__________________________

Representación Gráfica de la Factura de Venta Electrónica

Correo Electrónico

TOTAL DE LA OPERACIÓN

info@manufacturassumapaz.com

112.920.520,24

8

CIENTO DOCE MILLONES NOVECIENTOS VEINTE  MIL QUINIENTOS 
VEINTE  PESOS M/CTE CON VEINTITRES CENTAVOS

Con esta factura de venta aplican las normas relativas a la letra de cambio (articulo 5 Ley 1231 de 2008)

94.891.193,48

0

Fabricante y Proveedor Tecnológico: World Office Colombia SAS  NIT 900534356-3    Software: World Office (wo_2)

CUFE: 2d7a6a62eafd740efac9eb7b14edb36821f2857aa4a2efbd93eab65de0b8343ad45a557521bec2d28af560c7e99d8d73--Expedición:15/11/2024 11:46 AM



800028446Nit

Factura Electrónica De Venta

FECHA FACTURA

05/12/2024

CLIENTE

899999001NIT

2222800

FECHA VENCIMIENTO

05/01/2025

Cant Valor Unitario Total

717

DIRECCIÓN

TELÉFONO

VENDEDOR FORMA DE PAGO

POR CONCEPTO DE #$22-01-01-004;132870;dmaldonado@mineducacion.gov.co#$

U Medida

CL 43  57 14 CAN

Descripción

ACTIVIDAD ECONOMICA 3110

Resolución de Facturación DIAN No. 18764074634067 del 

08 Julio de 2024 Autorizada del N° FEMS 661 Hasta el 1000 

Facturación Electronica

.

Item

IVA Régimen Común

No.

Cod.

5

SOMOS RESPONSABLES DEL IMPUESTO DE INDUSTRIA Y 

COMERCIO EN EL MUNICIPIO DE TENJO, SI USTED NO 

PERTENECE A ESTE MUNICIPIO POR FAVOR ABSTÉNGASE DE 

EFECTUAR RETENCIONES POR ESTE CONCEPTO.

FEMS

CIUDAD

Bogota D.C.

MANUFACTURAS SUMAPAZ S.A. 

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL 

Credito

1,00 10.051.612,26 10.051.612,26Und.PT 02 dts03--101 Aulas de Primaria1

3,00 275.426,49 826.279,47Und.PT 08 dts03--131 Puesto de Trabajo Preescolar2

130,00 202.080,27 26.270.435,10Und.PT 05 dts03--118 Puesto de Trabajo Aula Primaria3

70,00 221.900,43 15.533.030,10Und.PT 06 dts03--119 Puesto de Trabajo Aula Secundaria4

18,00 494.301,53 8.897.427,54Und.PT 07 dts03--126 Puesto de Trabajo Docente5

18,00 1.026.304,02 18.473.472,36Und.PT 09 dts03--153 Mueble de almacenamiento aulas6

18,00 291.290,37 5.243.226,66Und.PT 10 dts03--166 Tablero Alta resistencia humedad7

18,00 193.353,20 3.480.357,60Und.

PARCIAL 4 ORDEN DE COMPRA No 132870

MOBILIARIO ENTREGADO:
CHOCO CANTON DEL SAN PABLO (1 SEDE)
CHOCO MEDIO BAUDO (8 SEDES)

PT 11 dts03--174 Tandem tres (3) canecas aulas8

SUBTOTALValor en Letras

16.867.409,81IVA

AUTOPISTA MEDELLIN KM 6 COSTADO SUR VIA SIBERIA   Teléfono 8966480 

DESCUENTO

Firma Responsable____________________ Recibido Por__________________________

Representación Gráfica de la Factura de Venta Electrónica

Correo Electrónico

TOTAL DE LA OPERACIÓN

info@manufacturassumapaz.com

105.643.250,90

8

CIENTO CINCO MILLONES SEISCIENTOS CUARENTA Y TRES MIL 
DOSCIENTOS CINCUENTA PESOS M/CTE CON NOVENTA CENTAVOS

Con esta factura de venta aplican las normas relativas a la letra de cambio (articulo 5 Ley 1231 de 2008)

88.775.841,09

0

Fabricante y Proveedor Tecnológico: World Office Colombia SAS  NIT 900534356-3    Software: World Office (wo_2)

CUFE: 135db9cf6dbcc0bbe6d325407eea50740ebd1c39648a50f8c34d237c12fa7aaf850ca36ded4a2bc3490523effe17d994--Expedición:05/12/2024 11:05 AM



800028446Nit

Nota Crédito de la Factura Electrónica de 

Venta

FECHA NOTA

05/12/2024

CLIENTE

899999001NIT

2222800

FECHA VENCIMIENTO

05/12/2024

Cantidad Valor Unitario TotalIVA

82

MANUFACTURAS SUMAPAZ S.A.

DIRECCIÓN TELÉFONO

VENDEDOR FORMA DE PAGO

POR CONCEPTO DE

NOTA CREDITO FACTURA No FEMS 717

U Medi

CL 43  57 14 CAN

DescripciónItem Valor IVA

.

Motivo (Tipo) Nota Crédito Electrónica:

IVA Régimen Común No somos Agentes de 

Retención de IVA

No.

No somos Grandes Contribuyentes

Código

Actividad Económica ICA 3613 11.04 X 1000
 - 5

7. Nota Crédito sin referencia a facturas

NCCL

CIUDAD

Bogota D.C.

MANUFACTURAS SUMAPAZ S.A. 

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL 

Credito

1,00 0,01 0,00 0,01Und.MF AJUSTE AL PESO1,00 0,00

0,01

SUBTOTAL

Valor en Letras

0,00IVA

AUTOPISTA MEDELLIN KM 6 COSTADO SUR VIA SIBERIA   Teléfono 8966480 

Factura Electrónica de venta a la cual se hace referencia

Correo Electrónico

TOTAL DE LA OPERACIÓN

 PESOS M/CTE CON UNO CENTAVOS

info@manufacturassumapaz.com

Prefijo y Número de Factura Electrónica de Venta: FEMS 717

Fecha de Factura Electrónica de Venta: 05/12/2024

Fecha de Expedición de Factura Electrónica de Venta: 05/12/2024 11:06:02 a. m.

CUFE de Factura Electrónica de Venta: 
135db9cf6dbcc0bbe6d325407eea50740ebd1c39648a50f8c34d237c12fa7aaf850ca36ded4a2bc3490523effe17d994

Total líneas o ítems:  1

.

0,01

Fabricante y Proveedor Tecnológico: World Office Colombia SAS  NIT 900534356-3    Software: World Office (wo_2)

CUDE: cfef08948e432635bcc7b2d643d162a2d5dd1165b283c486283c0b101fc7f55102fcb1c66649c730ac287c210d0b86e8--Expedición:05/12/2024 11:22 AM



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 20/09/2024

LOTE: 1 CANTIDAD LOTE: 14

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Patas Acero
Tubo cold rolled sección circular de 2" o 1,9", 
espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo 
epoxi poliéster color gris claro gofrado

4 SI

Chambrana Acero
Tubo cold rolled sección cuadrada de 1",espesor 
de pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo 
epoxi poliéster color gris claro gofrado

4 SI

Refuerzo 
Estructural

Acero
Tubo cold rolled sección rectangular de 1" x 1/2", 
espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo 
epoxi poliéster color gris claro gofrado

4 SI

Platinas de 
sujeción

Acero
Platina 1" espesor nominal  1/8" mínimo.(sin 
pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo 
epoxi poliéster color gris claro gofrado

4 SI

Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, mínimo

Laminado decorativo melaminico de alta presión 
espesor de pared 1 mm en la cara tono haya y 
balance laminado melaminico de alta presión  
espesor de pared mínimo 0,6 mm . Canto en sellador 
y laca catalizada al acido transparente

1 SI

Tornillos Acero
Tornillo auto perforante cabeza avellanada 
estrella de 1/4" 

Pavonado 4 SI

Tapones Polipropileno
Tapón de polipropileno inyectado  interno con 
nervaduras para las patas

Color negro micro texturizado 4 SI

CUMPLE(SI O NO)

SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) CUMPLE(SI O NO)

550 SI
800 SI

440 SI

459 SI

REVISADO POR:
NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258

NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

Altura de la mesa 5 mm +/-
Diámetro de la superficie 5 mm +/-

Altura del espacio para miembros 
inferiores

5 mm +/-

Ancho del espacio interno entre patas 5 mm +/-

OBSERVACIONES

Para conformar la estructura la unión soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujeción soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos 
Soldadura tipo mig de cordón continuo para las uniones de la estructura metálica
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCIÓN TOLERANCIA

La unión entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresión  y traba química o con 

Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. MUESTREO LOTE: 14

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

REQUERIMIENTO
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 20/09/2024

LOTE: 1 CANTIDAD LOTE: 200

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Patas Acero
Tubo cold rolled sección redonda de 1 1/2" de 
diámetro, espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin 
pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

4 SI

Chambrana Acero
Tubo cold rolled sección cuadrada de 1",espesor de 
pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

5 SI

Refuerzo Estructural Acero
Tubo cold rolled sección rectangular de 12,5 x 25 
mm, espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin 
pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

5 SI

Platinas de sujeción Acero Platina 1" espesor nominal mínimo 1/8" 
Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

6 SI

Madera Contrachapada de 14 mm

Laminado decorativo Melaminico de alta presión espesor de 
pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 
Melaminico de alta presión  espesor de pared mínimo 0,6 mm 
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente

Polipropileno 
Copolímero

Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo 
filtro UV

Gris claro micro texturizado

Faldón Acero
Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm 
mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Refuerzo faldón Acero
Tubo cold rolled sección rectangular de 12,5 x 25 
mm, espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin 
pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Entrepaño Acero
Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm 
mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Tornillos Acero
Tornillo pasante con tuerca cabeza avellanada plana 
de 1/4" 

Pavonado 6 SI

Tapones Polipropileno
Tapón de polipropileno inyectado  interno con 
nervaduras para las patas

Color negro micro texturizado 4 SI

CUMPLE(SI O NO)

SI
SI
SI
SI

SI

SI

SI
SI

SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) TOLERANCIA CUMPLE(SI O NO)

760 5 mm +/- SI
1196 5 mm +/- SI

627 5 mm +/- SI
587 5 mm +/- SI
213 5 mm +/- SI
414 5 mm +/- SI

REVISADO POR:
NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258

Altura de la mesa

Ancho de la superficie

Altura del espacio para miembros inferiores

CARGO: SUPEVISOR OC

OBSERVACIONES

CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

Superficie 1 SI

Soldadura tipo mig de cordón continuo para las uniones de la estructura metálica.

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:
NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

Altura del Faldón  con el refuerzo
Altura Borde inferior del Faldón desde el piso 

DESCRIPCIÓN

Profundidad  de la superficie 

La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma.

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

DIMENSIONES

Para el caso de la superficie en plástico se deben garantizar mínimo 6 puntos de unión con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su perímetro.

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm.
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujeción soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos.

La unión entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresión  y traba química o con inserto roscado y 
tornillo.

El material de inyección de la superficie en polipropileno debe tener una proporción 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad.

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plástica en el área de las nervaduras) debe ser 15 mm mínimo y la altura en el perímetro debe ser de 30 mm mínimo con un 

El material de inyección de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.

La superficie de plástico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen  rechupes en la superficie de trabajo.
La unión entre la superficie plástica  y la estructura debe ser por medio de  remaches POP de diámetro 3/16" o  con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unión que 
Para el caso de la superficie en plástico se deben garantizar mínimo 10 puntos de unión con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su perímetro.
Para la superficie plástica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma.
Para conformar la estructura la unión soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.

Mesa destinadas al trabajo de docentes  en aulas básicas y especializadas, cada una está acompañada de una (1) silla. MUESTREO LOTE: 30

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

REQUERIMIENTO

REQUERIMIENTO

El entrepaño y faldón  debe tener pliegues estructurales  en sus cuatro caras.

El entrepaño debe tener la cara frontal superior cubierta. 

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 20/09/2024

LOTE: 1 CANTIDAD LOTE: 214

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Patas Acero
Tubo cold rolled sección cuadrada de 1", espesor 
de pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo 
epoxi poliéster color gris medio gofrado

4 SI

Chambrana Acero
Tubo cold rolled sección cuadrada de 1",espesor 
de pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo 
epoxi poliéster color gris medio gofrado

4 SI

Entrepaño Acero
Lamina plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin 
pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo 
epoxi poliéster color gris medio gofrado

1 SI

Refuerzo 
Estructural

Acero
Lamina plegada en omega espesor minimo de 
1,2mm .(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo 
epoxi poliéster color gris medio gofrado

1 SI

Platinas de 
sujeción

Acero
Platina 1" espesor nominal  1/8" mínimo.(sin 
pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo 
epoxi poliéster color gris medio gofrado

4 N/A

Polipropileno 
Copolímero

De alto impacto Inyectado con nervaduras 
estructurales  con filtro UV

Gris claro micro texturizado SI

Madera Contrachapada de 14 mm, mínimo

Laminado decorativo Melaminico de alta presión 
espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 
balance laminado Melaminico de alta presión  
espesor de pared mínimo 0,6 mm . Canto en sellador 
y laca catalizada al acido transparente

N/A

Tornillos Acero
Tornillo auto perforante cabeza avellanada 
estrella de 1/4" 

Pavonado 4 SI

Tapones Polipropileno
Tapón de polipropileno inyectado  interno con 
nervaduras para las patas

Color negro micro texturizado 4 SI

CUMPLE(SI O NO)

SI
SI
SI

N/A

N/A

SI

SI

SI

SI

SI
SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) CUMPLE(SI O NO)

550 SI
962 SI

440 SI

638 SI
60 SI
50 SI
400 SI

1000 SI

REVISADO POR:
NOMBRE: JAVIER TORRES 

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:
NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

Profundidad  de la superficie 10 mm +/-
Altura Espacio libre entrepaño 2 mm +/-

Radio esquinas de la superficie 2 mm +/-

Radio interno de la superficie 10 mm +/-

Radio externo de la superficie 10 mm +/-

OBSERVACIONES

Altura del espacio para miembros 
inferiores 10 mm +/-

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCIÓN TOLERANCIA

Altura de la mesa 10 mm +/-
Ancho de la superficie 10 mm +/-

El material de inyección de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.

La unión entre la superficie plástica  y la estructura debe ser por medio de  remaches POP de diámetro 3/16" o  con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un 
sistema de unión que no quede a la vista en la superficie de trabajo.
Para conformar la estructura la unión soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujeción soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos.
Soldadura tipo mig de cordón continuo para las uniones de la estructura metálica.

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm

La unión entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresión  y traba química o con 
inserto roscado y tornillo.
En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plástica) debe ser 15 mm, espesor de pared mínimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas 
condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera.

El material de inyección de la superficie en polipropileno debe tener una proporción 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y 
flexibilidad.

El entrepaño debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras.

Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. MUESTREO LOTE: 25

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

Superficie 1

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

El entrepaño debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado más largo.

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 20/09/2024

LOTE: 1 CANTIDAD LOTE:1320

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Patas Acero
Tubo cold rolled sección circular de 1", espesor de 
pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

2 SI

Soporte superficie Acero
Tubo cold rolled sección rectangular de 1" x 1/2", 
espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

2 SI

Refuerzo Estructural 
Portalibros

Acero
Tubo cold rolled sección rectangular de 1" x 1/2", 
espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

4 SI

Platinas de sujeción Acero Platina 1" espesor nominal  1/8" mínimo.(sin pintura)
Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

4 N/A

Polipropileno 
Copolímero

De alto impacto Inyectado con nervaduras 
estructurales  con filtro UV

Gris claro micro texturizado

Madera Contrachapada de 14 mm, mínimo

Laminado decorativo melaminico de alta presión espesor de 
pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 
melaminico de alta presión  espesor de pared mínimo 0,8 mm 
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente

Refuerzo Apoyapiés Acero
Tubo cold rolled sección rectangular de 1" x 1/2", 
espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Entrepaño Acero
Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm 
mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Tornillos Acero
Tornillo cabeza avellanada plana de 1/4" con tuerca 
de seguridad y huasa de compresión

Pavonado 4 SI

Tapones Polipropileno
Tapón de polipropileno inyectado  interno con 
nervaduras para las patas

Color negro micro texturizado 4 SI

REQUERIMIENTO
CUMPLE(SI O NO)

SI
N/A
N/A
SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI

SI

DIMENSIÓN (mm) TOLERANCIA CUMPLE(SI O NO)

640 5 mm +/- SI

720 5 mm +/- SI

680 5 mm +/- SI

520 5 mm +/- SI

400 5 mm +/- SI

67 2 mm +/- SI

100 2 mm +/- SI
1054 10 mm +/- SI

50 2 mm +/- SI
2960 10 mm +/- SI

94º - 105º N/A SI

REVISADO POR:
NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258

Ancho de la mesa 

Ancho de la superficie

Altura del espacio para miembros inferiores
Profundidad  de la superficie 

Altura Espacio libre entrepaño

Altura del Refuerzo Apoyapiés

CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:
NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

Radios Laterales

Radio esquinas de la superficie

Radio interno de la superficie 
Angulo de las patas con respecto a la superficie

OBSERVACIONES

Altura de la mesa

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujeción soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos.
Soldadura tipo mig de cordón continuo para las uniones de la estructura metálica.
Si la superficie de trabajo es inyectada en polímero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la 
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCIÓN

Para conformar la estructura la unión soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La unión entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresión  y traba química o con inserto roscado y 
El material de inyección de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.
El material de inyección de la superficie en polipropileno debe tener una proporción 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad.

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plástica) debe ser 15 mm, espesor de pared mínimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones 
dimensionales que la usada con la superficie de madera.

La unión entre la superficie plástica  y la estructura debe ser por medio de  remaches POP de diámetro 3/16" o  con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unión que 
no quede a la vista en la superficie de trabajo.El entrepaño debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura.

La cara frontal del entrepaño debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas.
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepaño cubierta debe estar en el mismo lado.
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado más largo perpendicular al piso.
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo más cerca posible para permitir el trabajo en grupo.

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm

Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. MUESTREO LOTE: 80

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

Superficie 1 SI

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

Debe ser apilable en 4 unidades como mínimo

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN MESA PUESTO DE TRABAJO BÁSICA PRIMARIA

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 20/09/2024

LOTE: 1 CANTIDAD LOTE: 1500

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Patas Acero
Tubo cold rolled sección circular de 1", espesor de 
pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

2 SI

Soporte superficie Acero
Tubo cold rolled sección rectangular de 1" x 1/2", 
espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

2 SI

Refuerzo Estructural 
Portalibros

Acero
Tubo cold rolled sección rectangular de 1" x 1/2", 
espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

4 SI

Platinas de sujeción Acero Platina 1" espesor nominal  1/8" mínimo.(sin pintura)
Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

4 N/A

Polipropileno 
Copolímero

De alto impacto Inyectado con nervaduras 
estructurales  con filtro UV

Gris claro micro texturizado

Madera Contrachapada de 14 mm, mínimo

Laminado decorativo melaminico de alta presión espesor de 
pared 1 mm en la cara tono gris humo  y balance laminado 
melaminico de alta presión  espesor de pared mínimo 0,6 mm 
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente

Refuerzo Apoyapiés Acero
Tubo cold rolled sección rectangular de 1" x 1/2", 
espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Entrepaño Acero
Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm 
mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Tornillos Acero
Tornillo cabeza avellanada plana de 1/4" con tuerca 
de seguridad y huasa de compresión

Pavonado 4 SI

Tapones Polipropileno
Tapón de polipropileno inyectado  interno con 
nervaduras para las patas

Color negro micro texturizado 4 SI

REQUERIMIENTO
CUMPLE(SI O NO)

SI
N/A
N/A
SI

SI

SI

SI
SI

SI
SI
SI

N/A
SI
SI
SI
SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) TOLERANCIA CUMPLE(SI O NO)

760 5 mm +/- SI

720 5 mm +/- SI

680 5 mm +/- SI

625 5 mm +/- SI

400 5 mm +/- SI

67 2 mm +/- SI

100 2 mm +/- SI
1054 10 mm +/- SI

50 2 mm +/- SI
2960 10 mm +/- SI

94° - 105° N/A SI

REVISADO POR:
NOMBRE: JAVIER TORRES 

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258 C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:
NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

Ancho de la mesa 

Ancho de la superficie

Altura del espacio para miembros inferiores
Profundidad  de la superficie 

Altura Espacio libre entrepaño

Altura del Refuerzo Apoyapiés

Radios Laterales

Radio esquinas de la superficie

Radio interno de la superficie 
Angulo de las patas con respecto a la superficie

OBSERVACIONES

Altura de la mesa

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujeción soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos.
Soldadura tipo mig de cordón continuo para las uniones de la estructura metálica.
Si la superficie de trabajo es inyectada en polímero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la 
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCIÓN

Para conformar la estructura la unión soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La unión entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresión  y traba química o con inserto roscado y 
El material de inyección de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.
El material de inyección de la superficie en polipropileno debe tener una proporción 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad.

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plástica) debe ser 15 mm, espesor de pared mínimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones 
dimensionales que la usada con la superficie de madera.

La unión entre la superficie plástica  y la estructura debe ser por medio de  remaches POP de diámetro 3/16" o  con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unión que 
no quede a la vista en la superficie de trabajo.El entrepaño debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura

La cara frontal del entrepaño debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas.
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepaño cubierta debe estar en el mismo lado
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado más largo perpendicular al piso.
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo más cerca posible para permitir el trabajo en grupo.

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm

Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. MUESTREO LOTE: 150

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

Superficie 1 SI

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

Debe ser apilable en 4 unidades como mínimo

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN MESA PUESTO DE TRABAJO BÁSICA SECUNDARIA

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 20/09/2024

LOTE: 1 CANTIDAD LOTE: 150

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Base en polipropileno Diámetro de 2" mínimo Color negro SI
Espigo de acero Espigo de 3/8" de diámetro mínimo x 2" mínimo de largo Zincado SI

Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm mínimo.(sin pintura)
Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm mínimo.(sin pintura)
Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

2 SI

Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm mínimo.(sin pintura)
Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris oscuro gofrado

2 SI

Marco Estructural Puerta Acero
Tubo cold rolled rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 
mm mínimo (Sin pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris oscuro gofrado

2 SI

Manija Acero
Tubo cold rolled redondo de 1" de diámetro, espesor de pared de 
1,5 mm mínimo (Sin pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

2 SI

Entrepaño Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm mínimo.(sin pintura)
Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

2 SI

Refuerzo Entrepaños y 
Base

Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm
Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

3 SI

Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura)
Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 SI
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 SI

REQUERIMIENTO Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm mínimo.(sin pintura)
Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Refuerzo Pared de Fondo Acero
Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm mínimo.(sin 
pintura)

Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Cajones Polipropileno Copolímero De alto impacto Inyectado  con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 SI

CUMPLE(SI O NO)

SI
SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI
SI
SI
SI
SI
SI

SI
SI

SI

SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) TOLERANCIA CUMPLE(SI O NO)

1235 5 mm +/- SI

400 5 mm +/- SI

1200 5 mm +/- SI

1200 5 mm +/- SI

435 5 mm +/- SI

800 5 mm +/- SI

1160 5 mm +/- SI

580 5 mm +/- SI

213 5 mm +/- SI
40 1 mm +/- SI

200-280 N/A SI

300-360 N/A SI
300-360 N/A SI

REVISADO POR:

NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258 

NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

Alto de cada uno de los cajones 

OBSERVACIONES

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

Ancho del mueble
Altura del mueble estructura

Altura de la manija
Espacio interno de la mano manija - puerta

Profundidad de cada uno de los cajones 

OPCIÓN 2 CAJÓN EN POLIPROPILENO

Ancho de cada uno de los cajones 

Altura Puerta
Ancho cada una de las puertas

Altura Primer entrepaño 
Altura Segundo entrepaño

Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre sí.
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV.

Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estática de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformación alguna en su superficie o estructura.

OPCIÓN 2 CAJONES EN POLIPROPILENO

DIMENSIONES

Profundidad del mueble

Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble.
Todos los muebles deben ser entregados ensamblados.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DESCRIPCIÓN

Altura total del mueble con remate y patas

Todas las uniones de las partes metálicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordón continuo para tubería o de punto para la lámina. 

La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de los entrepaños.

Los entrepaños son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega  independiente soldado en la parte central  por debajo, paralelo a su lado más largo para mejorar su capacidad portante.

La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble.

Cada una de las puertas es independiente, está conformada por una bandeja de lámina y una estructura independiente en tubería de acero con un amarre central paralelo a su lado más corto.

La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior  que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas.

La tapa superior es una estructura de lámina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos.

El remate superior se debe unir al mueble mediante mínimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior.
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio mínimo de 3 mm
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada.
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble.
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas  mediante mínimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. 

La base piso debe permitir la instalación de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble.

Mueble de almacenamiento para material didáctico de las aulas básicas de clases con dos (2) entrepaños y tres (3) cajones independientes en polipropileno.
MUESTREO LOTE: 50

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

Niveladores 4

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

Todos las piezas de lámina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados.
La base piso debe tener un perfil Omega  independiente soldado por debajo, paralelo a su lado más largo para mejorar su capacidad portante.

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 20/09/2024

LOTE: 1 CANT LOTE: 200

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Patas Acero
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diámetro, 
espesor de pared de 1,5 mm mínimo (Sin pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris claro 
gofrado

2 SI

Asiento-Espaldar Acero
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diámetro, 
espesor de pared de 1,5 mm mínimo (Sin pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris claro 
gofrado

1 SI

Amarres Acero
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diámetro, 
espesor de pared 1,2 mm mínimo (sin pintura)

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris claro 
gofrado

3 SI

Asiento
Polipropileno 
Copolímero

Polipropileno inyectado de alto impacto con 
aditivo filtro UV

Superficie micro texturizada color naranja 1 SI

Espaldar
Polipropileno 
Copolímero

Polipropileno inyectado de alto impacto con 
aditivo filtro UV

Superficie micro texturizada color naranja 1 SI

Tapones Polipropileno
Tapón de polipropileno inyectado semiesférico 
interno con nervaduras para las patas 

Color negro 4 o 6 SI

CUMPLE(SI O NO)

SI
SI
SI
SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) TOLERANCIA CUMPLE(SI O NO)

440 5 mm +/- SI

400 5 mm +/- SI

340 - 420 N/A SI

340 - 420 N/A SI
240 - 320 N/A SI

676 5 mm +/- SI
600 mínimo N/A SI

0° a 3° 1 º +/- SI
100° a 103° 2 º +/- SI

REVISADO POR:
NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

Todos los perfiles metálicos deben tener tapones.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DESCRIPCIÓN

Altura del plano del asiento desde el piso en su punto más alto 
Profundidad del asiento

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:
NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

OBSERVACIONES

Radio de curvatura del espaldar

inclinación del asiento respecto a la horizontal
Angulo del plano del asiento con el espaldar

Ancho del espaldar
Altura del espaldar

Altura del punto medio del espaldar desde el piso

Ancho del asiento

DIMENSIONES

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatómicas resaltando el apoyo lumbar.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto máximo de la proyección del espaldar al piso.
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar.
La estructura de las patas debe tener  amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo mig de cordón continuo.

El punto máximo de altura de las patas NO debe sobresalir más de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas están ubicadas fuera de los 
módulos del asiento.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento.
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plástico  ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el 
módulo de espaldar sea de inserción.

La unión entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unión (4 superiores- 4 inferiores).
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metálica por medio de cuatro (4) remaches POP  de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresión.
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijación a la estructura metálica u otro método que lo supere.
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca  debe ser de seguridad y debe adicionarse traba química en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas.

REQUERIMIENTO

Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una está acompañada por una (1) mesa docente. MUESTREO DEL LOTE: 30

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

El material de inyección del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporción 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre 

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 20/09/2024

LOTE: 1 CANTIDAD LOTE: 510

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Patas Acero
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diámetro, 
espesor de pared de 1,2 mm mínimo (Sin 
pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris medio 
gofrado

2 SI

Asiento-Espaldar Acero
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diámetro, 
espesor de pared de 1,2 mm mínimo (Sin 
pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris medio 
gofrado

1 SI

Amarres Acero
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diámetro, 
espesor de pared 1,2 mm mínimo (sin pintura)

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris medio 
gofrado

3 SI

Asiento
Polipropileno 
Copolímero

Polipropileno inyectado de alto impacto con 
aditivo filtro UV

Superficie micro texturizada color azul , verde, 
amarillo, morado, naranja, rojo.

1 SI

Espaldar
Polipropileno 
Copolímero

Polipropileno inyectado de alto impacto con 
aditivo filtro UV

Superficie micro texturizada color azul , verde, 
amarillo, morado, naranja, rojo.

1 SI

Tapones Polipropileno
Tapón de polipropileno inyectado semiesférico 
interno con nervaduras para las patas 

Color negro 4 o 6 SI

CUMPLE(SI O NO)

SI

SI
SI
SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI
SI
SI
SI
SI
SI

N/A
SI
SI

SI

DIMENSIÓN (mm) TOLERANCIA CUMPLE(SI O NO)

320 5 mm +/- SI

295 5 mm +/- SI

250 mínimo N/A SI

250 - 320 N/A SI

160 - 250 N/A SI
483 5 mm +/- SI

500 mínimo N/A SI

0° a 3° 1 º +/- SI
95° a 106° 1 º +/- SI

REVISADO POR:
NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258 

NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

Profundidad del asiento

Ancho del asiento

Ancho del espaldar
Altura del espaldar

Altura del punto medio del espaldar desde el piso
Radio de curvatura del espaldar

inclinación del asiento respecto a la horizontal
Angulo del plano del asiento con el espaldar

OBSERVACIONES

Altura del plano del asiento desde el piso en su punto más alto 

Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca  debe ser de seguridad y debe adicionarse traba química en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas.
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatómicas resaltando el apoyo lumbar.
Todos los perfiles metálicos deben tener tapones.

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCIÓN

El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijación a la estructura metálica u otro sistema que lo supere.

El material de inyección del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.
El material de inyección del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporción 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre 
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto máximo de la proyección del espaldar al piso.
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar

La estructura de las patas debe tener  amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordón continuo.

El punto máximo de altura de las patas NO debe sobresalir más de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas están ubicadas fuera de los 
módulos del asiento.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento.
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plástico  ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el 
La unión entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unión (4 superiores- 4 inferiores).
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metálica por medio de cuatro (4) remaches POP  de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresión.

En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener módulos ser de un color  (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado).

Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesa y tres (3)sillas. MUESTREO LOTE: 50

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

Debe ser apilable en 10 unidades como mínimo.

REQUERIMIENTO

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 20/09/2024

LOTE: 1 CANTIDAD LOTE: 1320

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Patas Acero
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diámetro, 
espesor de pared de 1,5 mm mínimo (Sin 
pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris claro 
gofrado

2 SI

Asiento-Espaldar Acero
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diámetro, 
espesor de pared de 1,5 mm mínimo (Sin 
pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris claro 
gofrado

1 SI

Amarres Acero
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diámetro, 
espesor de pared 1,2 mm mínimo (sin pintura)

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris claro 
gofrado

3 SI

Asiento
Polipropileno 
Copolímero

Polipropileno inyectado de alto impacto con 
aditivo filtro UV

Superficie micro texturizada color verde 1 SI

Espaldar
Polipropileno 
Copolímero

Polipropileno inyectado de alto impacto con 
aditivo filtro UV

Superficie micro texturizada color verde 1 SI

Tapones Polipropileno
Tapón de polipropileno inyectado semiesférico 
interno con nervaduras para las patas 

Color negro 4 o 6 SI

CUMPLE(SI O NO)

SI

SI
SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI
SI
SI

N/A
SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) TOLERANCIA CUMPLE(SI O NO)

380 5 mm +/- SI

348 5 mm +/- SI

320 mínimo N/A SI

300 - 380 N/A SI
200 - 300 N/A SI

589 5 mm +/- SI
500 mínimo N/A SI

0° a 3° 1 º +/- SI
95° a 106° 1 º +/- SI

REVISADO POR:
NOMBRE: JAVIER TORRES 

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258 

NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

Profundidad del asiento

Ancho del asiento

Ancho del espaldar
Altura del espaldar

Altura del punto medio del espaldar desde el piso
Radio de curvatura del espaldar

inclinación del asiento respecto a la horizontal
Angulo del plano del asiento con el espaldar

OBSERVACIONES

Altura del plano del asiento desde el piso en su punto más alto 

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatómicas resaltando el apoyo lumbar.
Todos los perfiles metálicos deben tener tapones.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCIÓN

Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca  debe ser de seguridad y debe adicionarse traba química en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas.

El material de inyección del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporción 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre 
rigidez y flexibilidad.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto máximo de la proyección del espaldar al piso.

La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar

La estructura de las patas debe tener  amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordón continuo.
El punto máximo de altura de las patas NO debe sobresalir más de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas están ubicadas fuera de 
los módulos del asiento.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento.
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plástico  ajustado fuertemente,  aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el 
módulo de espaldar sea de inserción.
La unión entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unión (4 superiores- 4 inferiores).
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metálica por medio de cuatro (4) remaches POP  de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresión.
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijación a la estructura metálica u otro método que lo supere.

El material de inyección del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una está acompañada por una (1) mesa unipersonal primaria MUESTREO LOTE: 100

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

Debe ser apilable en 10 unidades como mínimo

REQUERIMIENTO

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 20/09/2024

LOTE: 1 CANTIDAD LOTE: 1500

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Patas Acero
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diámetro, 
espesor de pared de 1,5 mm mínimo (Sin 
pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris claro 
gofrado

2 SI

Asiento-Espaldar Acero
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diámetro, 
espesor de pared de 1,5 mm mínimo (Sin 
pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris claro 
gofrado

1 SI

Amarres Acero
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diámetro, 
espesor de pared 1,2 mm mínimo (sin pintura)

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris claro 
gofrado

3 SI

Asiento
Polipropileno 
Copolímero

Polipropileno inyectado de alto impacto con 
aditivo filtro UV

Superficie microtexturizada color Amarillo 1 SI

Espaldar
Polipropileno 
Copolímero

Polipropileno inyectado de alto impacto con 
aditivo filtro UV

Superficie microtexturizada color Amarillo 1 SI

Tapones Polipropileno
Tapón de polipropileno inyectado semiesférico 
interno con nervaduras para las patas 

Color negro 4 o 6 SI

CUMPLE(SI O NO)

SI
SI
SI

SI

SI
SI

SI

SI

SI
SI

SI
SI
SI

N/A
SI
SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) TOLERANCIA CUMPLE(SI O NO)

440 5 mm +/- SI
400 5 mm +/- SI

340 - 420 N/A SI
340 - 420 N/A SI
240 - 320 N/A SI

676 5 mm +/- SI
600 mínimo N/A SI

0° a 3° 1 º +/- SI
100° a 103° 1 º +/- SI

REVISADO POR:
NOMBRE: JAVIER TORRES / 

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258 

NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

Angulo del plano del asiento con el espaldar

OBSERVACIONES

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

inclinación del asiento respecto a la horizontal

DIMENSIONES

DESCRIPCIÓN

Altura del plano del asiento desde el piso en su punto más alto 

Profundidad del asiento

Ancho del asiento

Ancho del espaldar
Altura del espaldar

Altura del punto medio del espaldar desde el piso
Radio de curvatura del espaldar

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plástico  ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el 
módulo de espaldar sea de inserción.
La unión entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unión (4 superiores- 4 inferiores).
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metálica por medio de cuatro (4) remaches POP  de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresión.
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijación a la estructura metálica  u otro método que lo supere.
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca  debe ser de seguridad y debe adicionarse traba química en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas.
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatómicas resaltando el apoyo lumbar. 
Todos los perfiles metálicos deben tener tapones.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

Debe ser apilable en 10 unidades como mínimo.

REQUERIMIENTO

El material de inyección del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.
El material de inyección del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporción 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre 
rigidez y flexibilidad.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto máximo de la proyección del espaldar al piso.

La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar.
La estructura de las patas debe tener  amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordón continuo.

El punto máximo de altura de las patas NO debe sobresalir más de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas están ubicadas fuera de 
los módulos del asiento.

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO
Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una está acompañada por una (1) mesa unipersonal secundaria MUESTREO LOTE: 150

DESCRIPCIÓN TÉCNICA



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Tenjo, Cundinamarca
La isla, Tenjo 
Cundinamarca

132870 20/09/2024

LOTE: 1 CANT LOTE: 40

MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Aluminio
Comercial para tableros espesor de pared 
mínimo 1 mm 

Anodizado mate gris natural 1 SI

Plásticos Polipropileno Copolímero Micro Texturizado Negro 4 SI
Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A

pisapapeles tipo 
2

Prensa Acero
Comercial en lamina metálica troquelada y 
embutida y resorte integrado

Micro Texturizado Negro o 
zincado según 
disponibilidad

3 N/A

pisapapeles tipo 
3

Prensa Polipropileno Polipropileno Copolímero Blanco 3 SI

Base Madera
Aglomerado de partículas espesor mínimo 9 
mm

Laminado de alta presión 1 SI

Superficie de 
Escritura

Laminado Melaminico de Alta 
Presión

Espesor de pared mínimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 SI

Balance
Laminado Melaminico de Alta 
Presión

Espesor de pared mínimo 1 mm Café o Negro 1 SI

Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 SI

REQUERIMIENTO
CUMPLE(SI O NO)

SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) CUMPLE(SI O NO)

1220 SI
2420 SI

REVISADO POR:

NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPERVISOR OC

C.C: 79,885,258

10 mm +/-

10 mm +/-

TOLERANCIA

OBSERVACIONES

DESCRIPCIÓN

Altura del tablero

Ancho de tablero

CARGO: SUPERVISOR O.C

C.C:79,885,258

Marco

Esquineros
Pisapapeles tipo 
1

Tablero

Tornillos 

Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio.

ELABORADO POR:

NOMBRE: JAVIER TORRES

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: JAVIER GUZMAN

CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C:82,393,756

Se aceptan Pisapapeles de polímero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30)  repeticiones de uso.

La altura de montaje del tablero se determinara según el tipo de aula.
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio.

DIMENSIONES

Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro.
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto.

Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza.

El balance debe ser laminado Melaminico de alta presión, no se permiten papeles u otros elementos de características inferiores.

El sistema de unión de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos.

El tablero  debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos.

La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser  desarmable.

Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior más largo del tablero.
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero.
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue.
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura.

No se admite  perfil  comercial en U de aluminio de 1/2".
El perfil debe tener mínimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil.

REQUERIMIENTO

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

PARTE

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

MUESTREO DEL LOTE: 40Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN TABLERO 

MANUFACTURAS SUMAPAZ

CONTRATISTA

DESCRIPCIÓN Y USO



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Tenjo, Cundinamarca
La isla, Tenjo 
Cundinamarca

132870 20/09/2024

LOTE: 1 CANT LOTE: 60

MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Aluminio
Comercial para tableros espesor de pared 
mínimo 1 mm 

Anodizado mate gris natural 1 SI

Plásticos Polipropileno Copolímero Micro Texturizado Negro 4 SI
Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A

pisapapeles tipo 
2

Prensa Acero
Comercial en lamina metálica troquelada y 
embutida y resorte integrado

Micro Texturizado Negro o 
zincado según 
disponibilidad

3 N/A

pisapapeles tipo 
3

Prensa Polipropileno Polipropileno Copolímero Blanco 3 SI - NEGRO

Base Madera
Aglomerado de partículas espesor mínimo 9 
mm con Resistencia a la Humedad

Laminado de alta presión 1 SI

Superficie de 
Escritura

Laminado Melaminico de Alta 
Presión

Espesor de pared mínimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 SI

Balance
Laminado Melaminico de Alta 
Presión

Espesor de pared mínimo 1 mm Café o Negro 1 SI

Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 SI

REQUERIMIENTO

CUMPLE(SI O NO)

SI
SI
SI
SI
SI

SI

SI
SI

SI

SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) CUMPLE(SI O NO)

1220 SI
2420 SI

REVISADO POR:

NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPERVISOR OC

C.C: 79,885,258

CARGO: SUPERVISOR O.C CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C: 79,885,258 C.C:82,393,756

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

OBSERVACIONES

La altura de montaje del tablero se determinara según el tipo de aula.
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio.

DIMENSIONES

DESCRIPCIÓN TOLERANCIA

Altura del tablero 10 mm +/-

Ancho de tablero 10 mm +/-

La estructura debe garantizar la unidad del conjunto.

Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza.

El balance debe ser laminado Melaminico de alta presión, no se permiten papeles u otros elementos de características inferiores.

El sistema de unión de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos.

El tablero  debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos.
Se aceptan Pisapapeles de polímero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30)  repeticiones de uso.

Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior más largo del tablero.
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero.
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue.
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura.
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser  desarmable.
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro.

El perfil debe tener mínimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil.

Marco

Esquineros
Pisapapeles tipo 
1

Tablero

Tornillos 

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio.
No se admite  perfil  comercial en U de aluminio de 1/2".

PARTE

ACTA VERIFICACIÓNLOTE DE PRODUCCIÓN TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD 

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

MUESTREO DEL LOTE: 30

DESCRIPCIÓN Y USO
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 20/09/2024

LOTE: 1 CANTIDAD LOTE: 150

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Canecas Polietileno
Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad 
mínima 20 litros por caneca

Tres colores diferentes cada uno marcada para su 
uso destinado

3 SI

Estructura 
principal

Acero
Tubo redondo diámetro 5/8", espesor de pared de 
1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo 
epoxi poliéster color gris oscuro

1 SI

Separadores 
canecas

Acero
Tubo redondo diámetro 5/8", espesor de pared de 
1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo 
epoxi poliéster color gris oscuro

2 SI

Tapones polipropileno
Tapón de polipropileno inyectado semiesférico 
interno con nervaduras para las patas 

Color negro 4 SI

CUMPLE(SI O NO)

SI

SI
SI
SI

SI

DIMENSIÓN (mm) TOLERANCIA CUMPLE(SI O NO)

400 - 500 N/A SI
180 - 230 N/A SI

300 - 380 N/A SI
70 5 mm +/- SI

800 N/A SI
400 5 mm +/- SI
440 5 mm +/- SI

REVISADO POR:
NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258

NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

OBSERVACIONES

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

Profundidad de la caneca (Unidad)
Altura del soporte canecas
Ancho de la estructura
Profundidad de la base de la estructura
Altura de la estructura

Ancho de la caneca (Unidad)

REQUERIMIENTO
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujeción o las canecas.

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

Cada caneca debe tener una capacidad mínima de 20 litros.
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere.
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCIÓN

Altura de la caneca (Unidad)

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN TÁNDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO
Tándem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase básicas y aulas especializadas. MUESTREO LOTE: 50

DESCRIPCIÓN TÉCNICA



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 26/09/2024

LOTE: 2 CANTIDAD LOTE: 100

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Patas Acero
Tubo cold rolled sección redonda de 1 1/2" de 
diámetro, espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin 
pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

4 SI

Chambrana Acero
Tubo cold rolled sección cuadrada de 1",espesor de 
pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

5 SI

Refuerzo Estructural Acero
Tubo cold rolled sección rectangular de 12,5 x 25 
mm, espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin 
pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

5 SI

Platinas de sujeción Acero Platina 1" espesor nominal mínimo 1/8" 
Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

6 SI

Madera Contrachapada de 14 mm

Laminado decorativo Melaminico de alta presión espesor de 
pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 
Melaminico de alta presión  espesor de pared mínimo 0,6 mm 
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente

Polipropileno 
Copolímero

Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo 
filtro UV

Gris claro micro texturizado

Faldón Acero
Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm 
mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Refuerzo faldón Acero
Tubo cold rolled sección rectangular de 12,5 x 25 
mm, espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin 
pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Entrepaño Acero
Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm 
mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Tornillos Acero
Tornillo pasante con tuerca cabeza avellanada plana 
de 1/4" 

Pavonado 6 SI

Tapones Polipropileno
Tapón de polipropileno inyectado  interno con 
nervaduras para las patas

Color negro micro texturizado 4 SI

CUMPLE(SI O NO)

SI
SI
SI
SI

SI

SI

SI
SI

SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) TOLERANCIA CUMPLE(SI O NO)

760 5 mm +/- SI
1196 5 mm +/- SI

627 5 mm +/- SI
587 5 mm +/- SI
213 5 mm +/- SI
414 5 mm +/- SI

REVISADO POR:
NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258

Altura de la mesa

Ancho de la superficie

Altura del espacio para miembros inferiores

CARGO: SUPEVISOR OC

OBSERVACIONES

CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

Superficie 1 SI

Soldadura tipo mig de cordón continuo para las uniones de la estructura metálica.

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:
NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

Altura del Faldón  con el refuerzo
Altura Borde inferior del Faldón desde el piso 

DESCRIPCIÓN

Profundidad  de la superficie 

La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma.

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

DIMENSIONES

Para el caso de la superficie en plástico se deben garantizar mínimo 6 puntos de unión con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su perímetro.

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm.
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujeción soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos.

La unión entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresión  y traba química o con inserto roscado y 
tornillo.

El material de inyección de la superficie en polipropileno debe tener una proporción 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad.

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plástica en el área de las nervaduras) debe ser 15 mm mínimo y la altura en el perímetro debe ser de 30 mm mínimo con un 

El material de inyección de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.

La superficie de plástico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen  rechupes en la superficie de trabajo.
La unión entre la superficie plástica  y la estructura debe ser por medio de  remaches POP de diámetro 3/16" o  con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unión que 
Para el caso de la superficie en plástico se deben garantizar mínimo 10 puntos de unión con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su perímetro.
Para la superficie plástica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma.
Para conformar la estructura la unión soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.

Mesa destinadas al trabajo de docentes  en aulas básicas y especializadas, cada una está acompañada de una (1) silla. MUESTREO LOTE: 20

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

REQUERIMIENTO

REQUERIMIENTO

El entrepaño y faldón  debe tener pliegues estructurales  en sus cuatro caras.

El entrepaño debe tener la cara frontal superior cubierta. 

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 26/09/2024

LOTE: 2 CANTIDAD LOTE:1000

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Patas Acero
Tubo cold rolled sección circular de 1", espesor de 
pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

2 SI

Soporte superficie Acero
Tubo cold rolled sección rectangular de 1" x 1/2", 
espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

2 SI

Refuerzo Estructural 
Portalibros

Acero
Tubo cold rolled sección rectangular de 1" x 1/2", 
espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

4 SI

Platinas de sujeción Acero Platina 1" espesor nominal  1/8" mínimo.(sin pintura)
Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

4 N/A

Polipropileno 
Copolímero

De alto impacto Inyectado con nervaduras 
estructurales  con filtro UV

Gris claro micro texturizado

Madera Contrachapada de 14 mm, mínimo

Laminado decorativo melaminico de alta presión espesor de 
pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 
melaminico de alta presión  espesor de pared mínimo 0,8 mm 
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente

Refuerzo Apoyapiés Acero
Tubo cold rolled sección rectangular de 1" x 1/2", 
espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Entrepaño Acero
Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm 
mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Tornillos Acero
Tornillo cabeza avellanada plana de 1/4" con tuerca 
de seguridad y huasa de compresión

Pavonado 4 SI

Tapones Polipropileno
Tapón de polipropileno inyectado  interno con 
nervaduras para las patas

Color negro micro texturizado 4 SI

REQUERIMIENTO
CUMPLE(SI O NO)

SI
N/A
N/A
SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI

SI

DIMENSIÓN (mm) TOLERANCIA CUMPLE(SI O NO)

640 5 mm +/- SI

720 5 mm +/- SI

680 5 mm +/- SI

520 5 mm +/- SI

400 5 mm +/- SI

67 2 mm +/- SI

100 2 mm +/- SI
1054 10 mm +/- SI

50 2 mm +/- SI
2960 10 mm +/- SI

94º - 105º N/A SI

REVISADO POR:
NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258

Ancho de la mesa 

Ancho de la superficie

Altura del espacio para miembros inferiores
Profundidad  de la superficie 

Altura Espacio libre entrepaño

Altura del Refuerzo Apoyapiés

CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:
NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

Radios Laterales

Radio esquinas de la superficie

Radio interno de la superficie 
Angulo de las patas con respecto a la superficie

OBSERVACIONES

Altura de la mesa

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujeción soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos.
Soldadura tipo mig de cordón continuo para las uniones de la estructura metálica.
Si la superficie de trabajo es inyectada en polímero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la 
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCIÓN

Para conformar la estructura la unión soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La unión entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresión  y traba química o con inserto roscado y 
El material de inyección de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.
El material de inyección de la superficie en polipropileno debe tener una proporción 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad.

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plástica) debe ser 15 mm, espesor de pared mínimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones 
dimensionales que la usada con la superficie de madera.

La unión entre la superficie plástica  y la estructura debe ser por medio de  remaches POP de diámetro 3/16" o  con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unión que 
no quede a la vista en la superficie de trabajo.El entrepaño debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura.

La cara frontal del entrepaño debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas.
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepaño cubierta debe estar en el mismo lado.
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado más largo perpendicular al piso.
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo más cerca posible para permitir el trabajo en grupo.

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm

Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. MUESTREO LOTE: 100

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

Superficie 1 SI

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

Debe ser apilable en 4 unidades como mínimo

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN MESA PUESTO DE TRABAJO BÁSICA PRIMARIA

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 26/09/2024

LOTE: 2 CANTIDAD LOTE: 1410

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Patas Acero
Tubo cold rolled sección circular de 1", espesor de 
pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

2 SI

Soporte superficie Acero
Tubo cold rolled sección rectangular de 1" x 1/2", 
espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

2 SI

Refuerzo Estructural 
Portalibros

Acero
Tubo cold rolled sección rectangular de 1" x 1/2", 
espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

4 SI

Platinas de sujeción Acero Platina 1" espesor nominal  1/8" mínimo.(sin pintura)
Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

4 N/A

Polipropileno 
Copolímero

De alto impacto Inyectado con nervaduras 
estructurales  con filtro UV

Gris claro micro texturizado

Madera Contrachapada de 14 mm, mínimo

Laminado decorativo melaminico de alta presión espesor de 
pared 1 mm en la cara tono gris humo  y balance laminado 
melaminico de alta presión  espesor de pared mínimo 0,6 mm 
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente

Refuerzo Apoyapiés Acero
Tubo cold rolled sección rectangular de 1" x 1/2", 
espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Entrepaño Acero
Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm 
mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Tornillos Acero
Tornillo cabeza avellanada plana de 1/4" con tuerca 
de seguridad y huasa de compresión

Pavonado 4 SI

Tapones Polipropileno
Tapón de polipropileno inyectado  interno con 
nervaduras para las patas

Color negro micro texturizado 4 SI

REQUERIMIENTO
CUMPLE(SI O NO)

SI
N/A
N/A
SI

SI

SI

SI
SI

SI
SI
SI

N/A
SI
SI
SI
SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) TOLERANCIA CUMPLE(SI O NO)

760 5 mm +/- SI

720 5 mm +/- SI

680 5 mm +/- SI

625 5 mm +/- SI

400 5 mm +/- SI

67 2 mm +/- SI

100 2 mm +/- SI
1054 10 mm +/- SI

50 2 mm +/- SI
2960 10 mm +/- SI

94° - 105° N/A SI

REVISADO POR:
NOMBRE: JAVIER TORRES 

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258 C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:
NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

Ancho de la mesa 

Ancho de la superficie

Altura del espacio para miembros inferiores
Profundidad  de la superficie 

Altura Espacio libre entrepaño

Altura del Refuerzo Apoyapiés

Radios Laterales

Radio esquinas de la superficie

Radio interno de la superficie 
Angulo de las patas con respecto a la superficie

OBSERVACIONES

Altura de la mesa

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujeción soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos.
Soldadura tipo mig de cordón continuo para las uniones de la estructura metálica.
Si la superficie de trabajo es inyectada en polímero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la 
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCIÓN

Para conformar la estructura la unión soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La unión entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresión  y traba química o con inserto roscado y 
El material de inyección de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.
El material de inyección de la superficie en polipropileno debe tener una proporción 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad.

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plástica) debe ser 15 mm, espesor de pared mínimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones 
dimensionales que la usada con la superficie de madera.

La unión entre la superficie plástica  y la estructura debe ser por medio de  remaches POP de diámetro 3/16" o  con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unión que 
no quede a la vista en la superficie de trabajo.El entrepaño debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura

La cara frontal del entrepaño debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas.
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepaño cubierta debe estar en el mismo lado
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado más largo perpendicular al piso.
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo más cerca posible para permitir el trabajo en grupo.

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm

Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. MUESTREO LOTE: 100

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

Superficie 1 SI

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

Debe ser apilable en 4 unidades como mínimo

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN MESA PUESTO DE TRABAJO BÁSICA SECUNDARIA

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 26/09/2024

LOTE: 2 CANTIDAD LOTE: 100

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Base en polipropileno Diámetro de 2" mínimo Color negro SI
Espigo de acero Espigo de 3/8" de diámetro mínimo x 2" mínimo de largo Zincado SI

Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm mínimo.(sin pintura)
Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm mínimo.(sin pintura)
Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

2 SI

Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm mínimo.(sin pintura)
Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris oscuro gofrado

2 SI

Marco Estructural Puerta Acero
Tubo cold rolled rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 
mm mínimo (Sin pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris oscuro gofrado

2 SI

Manija Acero
Tubo cold rolled redondo de 1" de diámetro, espesor de pared de 
1,5 mm mínimo (Sin pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

2 SI

Entrepaño Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm mínimo.(sin pintura)
Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

2 SI

Refuerzo Entrepaños y 
Base

Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm
Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

3 SI

Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura)
Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 SI
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 SI

REQUERIMIENTO Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm mínimo.(sin pintura)
Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Refuerzo Pared de Fondo Acero
Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm mínimo.(sin 
pintura)

Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Cajones Polipropileno Copolímero De alto impacto Inyectado  con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 SI

CUMPLE(SI O NO)

SI
SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI
SI
SI
SI
SI
SI

SI
SI

SI

SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) TOLERANCIA CUMPLE(SI O NO)

1235 5 mm +/- SI

400 5 mm +/- SI

1200 5 mm +/- SI

1200 5 mm +/- SI

435 5 mm +/- SI

800 5 mm +/- SI

1160 5 mm +/- SI

580 5 mm +/- SI

213 5 mm +/- SI
40 1 mm +/- SI

200-280 N/A SI

300-360 N/A SI
300-360 N/A SI

REVISADO POR:

NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258 

NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

Alto de cada uno de los cajones 

OBSERVACIONES

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

Ancho del mueble
Altura del mueble estructura

Altura de la manija
Espacio interno de la mano manija - puerta

Profundidad de cada uno de los cajones 

OPCIÓN 2 CAJÓN EN POLIPROPILENO

Ancho de cada uno de los cajones 

Altura Puerta
Ancho cada una de las puertas

Altura Primer entrepaño 
Altura Segundo entrepaño

Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre sí.
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV.

Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estática de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformación alguna en su superficie o estructura.

OPCIÓN 2 CAJONES EN POLIPROPILENO

DIMENSIONES

Profundidad del mueble

Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble.
Todos los muebles deben ser entregados ensamblados.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DESCRIPCIÓN

Altura total del mueble con remate y patas

Todas las uniones de las partes metálicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordón continuo para tubería o de punto para la lámina. 

La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de los entrepaños.

Los entrepaños son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega  independiente soldado en la parte central  por debajo, paralelo a su lado más largo para mejorar su capacidad portante.

La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble.

Cada una de las puertas es independiente, está conformada por una bandeja de lámina y una estructura independiente en tubería de acero con un amarre central paralelo a su lado más corto.

La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior  que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas.

La tapa superior es una estructura de lámina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos.

El remate superior se debe unir al mueble mediante mínimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior.
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio mínimo de 3 mm
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada.
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble.
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas  mediante mínimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. 

La base piso debe permitir la instalación de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble.

Mueble de almacenamiento para material didáctico de las aulas básicas de clases con dos (2) entrepaños y tres (3) cajones independientes en polipropileno.
MUESTREO LOTE: 50

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

Niveladores 4

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

Todos las piezas de lámina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados.
La base piso debe tener un perfil Omega  independiente soldado por debajo, paralelo a su lado más largo para mejorar su capacidad portante.

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 26/09/2024

LOTE: 2 CANT LOTE: 100

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Patas Acero
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diámetro, 
espesor de pared de 1,5 mm mínimo (Sin pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris claro 
gofrado

2 SI

Asiento-Espaldar Acero
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diámetro, 
espesor de pared de 1,5 mm mínimo (Sin pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris claro 
gofrado

1 SI

Amarres Acero
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diámetro, 
espesor de pared 1,2 mm mínimo (sin pintura)

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris claro 
gofrado

3 SI

Asiento
Polipropileno 
Copolímero

Polipropileno inyectado de alto impacto con 
aditivo filtro UV

Superficie micro texturizada color naranja 1 SI

Espaldar
Polipropileno 
Copolímero

Polipropileno inyectado de alto impacto con 
aditivo filtro UV

Superficie micro texturizada color naranja 1 SI

Tapones Polipropileno
Tapón de polipropileno inyectado semiesférico 
interno con nervaduras para las patas 

Color negro 4 o 6 SI

CUMPLE(SI O NO)

SI
SI
SI
SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) TOLERANCIA CUMPLE(SI O NO)

440 5 mm +/- SI

400 5 mm +/- SI

340 - 420 N/A SI

340 - 420 N/A SI
240 - 320 N/A SI

676 5 mm +/- SI
600 mínimo N/A SI

0° a 3° 1 º +/- SI
100° a 103° 2 º +/- SI

REVISADO POR:
NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

Todos los perfiles metálicos deben tener tapones.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DESCRIPCIÓN

Altura del plano del asiento desde el piso en su punto más alto 
Profundidad del asiento

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:
NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

OBSERVACIONES

Radio de curvatura del espaldar

inclinación del asiento respecto a la horizontal
Angulo del plano del asiento con el espaldar

Ancho del espaldar
Altura del espaldar

Altura del punto medio del espaldar desde el piso

Ancho del asiento

DIMENSIONES

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatómicas resaltando el apoyo lumbar.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto máximo de la proyección del espaldar al piso.
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar.
La estructura de las patas debe tener  amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo mig de cordón continuo.

El punto máximo de altura de las patas NO debe sobresalir más de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas están ubicadas fuera de los 
módulos del asiento.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento.
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plástico  ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el 
módulo de espaldar sea de inserción.

La unión entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unión (4 superiores- 4 inferiores).
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metálica por medio de cuatro (4) remaches POP  de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresión.
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijación a la estructura metálica u otro método que lo supere.
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca  debe ser de seguridad y debe adicionarse traba química en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas.

REQUERIMIENTO

Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una está acompañada por una (1) mesa docente. MUESTREO DEL LOTE: 20

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

El material de inyección del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporción 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre 

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 26/09/2024

LOTE: 2 CANTIDAD LOTE: 1000

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Patas Acero
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diámetro, 
espesor de pared de 1,5 mm mínimo (Sin 
pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris claro 
gofrado

2 SI

Asiento-Espaldar Acero
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diámetro, 
espesor de pared de 1,5 mm mínimo (Sin 
pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris claro 
gofrado

1 SI

Amarres Acero
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diámetro, 
espesor de pared 1,2 mm mínimo (sin pintura)

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris claro 
gofrado

3 SI

Asiento
Polipropileno 
Copolímero

Polipropileno inyectado de alto impacto con 
aditivo filtro UV

Superficie micro texturizada color verde 1 SI

Espaldar
Polipropileno 
Copolímero

Polipropileno inyectado de alto impacto con 
aditivo filtro UV

Superficie micro texturizada color verde 1 SI

Tapones Polipropileno
Tapón de polipropileno inyectado semiesférico 
interno con nervaduras para las patas 

Color negro 4 o 6 SI

CUMPLE(SI O NO)

SI

SI
SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI
SI
SI

N/A
SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) TOLERANCIA CUMPLE(SI O NO)

380 5 mm +/- SI

348 5 mm +/- SI

320 mínimo N/A SI

300 - 380 N/A SI
200 - 300 N/A SI

589 5 mm +/- SI
500 mínimo N/A SI

0° a 3° 1 º +/- SI
95° a 106° 1 º +/- SI

REVISADO POR:
NOMBRE: JAVIER TORRES 

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258 

NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

Profundidad del asiento

Ancho del asiento

Ancho del espaldar
Altura del espaldar

Altura del punto medio del espaldar desde el piso
Radio de curvatura del espaldar

inclinación del asiento respecto a la horizontal
Angulo del plano del asiento con el espaldar

OBSERVACIONES

Altura del plano del asiento desde el piso en su punto más alto 

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatómicas resaltando el apoyo lumbar.
Todos los perfiles metálicos deben tener tapones.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCIÓN

Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca  debe ser de seguridad y debe adicionarse traba química en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas.

El material de inyección del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporción 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre 
rigidez y flexibilidad.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto máximo de la proyección del espaldar al piso.

La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar

La estructura de las patas debe tener  amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordón continuo.
El punto máximo de altura de las patas NO debe sobresalir más de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas están ubicadas fuera de 
los módulos del asiento.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento.
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plástico  ajustado fuertemente,  aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el 
módulo de espaldar sea de inserción.
La unión entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unión (4 superiores- 4 inferiores).
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metálica por medio de cuatro (4) remaches POP  de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresión.
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijación a la estructura metálica u otro método que lo supere.

El material de inyección del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una está acompañada por una (1) mesa unipersonal primaria MUESTREO LOTE: 100

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

Debe ser apilable en 10 unidades como mínimo

REQUERIMIENTO

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 26/09/2024

LOTE: 1 CANTIDAD LOTE: 1410

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Patas Acero
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diámetro, 
espesor de pared de 1,5 mm mínimo (Sin 
pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris claro 
gofrado

2 SI

Asiento-Espaldar Acero
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diámetro, 
espesor de pared de 1,5 mm mínimo (Sin 
pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris claro 
gofrado

1 SI

Amarres Acero
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diámetro, 
espesor de pared 1,2 mm mínimo (sin pintura)

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris claro 
gofrado

3 SI

Asiento
Polipropileno 
Copolímero

Polipropileno inyectado de alto impacto con 
aditivo filtro UV

Superficie microtexturizada color Amarillo 1 SI

Espaldar
Polipropileno 
Copolímero

Polipropileno inyectado de alto impacto con 
aditivo filtro UV

Superficie microtexturizada color Amarillo 1 SI

Tapones Polipropileno
Tapón de polipropileno inyectado semiesférico 
interno con nervaduras para las patas 

Color negro 4 o 6 SI

CUMPLE(SI O NO)

SI
SI
SI

SI

SI
SI

SI

SI

SI
SI

SI
SI
SI

N/A
SI
SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) TOLERANCIA CUMPLE(SI O NO)

440 5 mm +/- SI
400 5 mm +/- SI

340 - 420 N/A SI
340 - 420 N/A SI
240 - 320 N/A SI

676 5 mm +/- SI
600 mínimo N/A SI

0° a 3° 1 º +/- SI
100° a 103° 1 º +/- SI

REVISADO POR:
NOMBRE: JAVIER TORRES / 

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258 

NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

Angulo del plano del asiento con el espaldar

OBSERVACIONES

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

inclinación del asiento respecto a la horizontal

DIMENSIONES

DESCRIPCIÓN

Altura del plano del asiento desde el piso en su punto más alto 

Profundidad del asiento

Ancho del asiento

Ancho del espaldar
Altura del espaldar

Altura del punto medio del espaldar desde el piso
Radio de curvatura del espaldar

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plástico  ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el 
módulo de espaldar sea de inserción.
La unión entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unión (4 superiores- 4 inferiores).
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metálica por medio de cuatro (4) remaches POP  de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresión.
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijación a la estructura metálica  u otro método que lo supere.
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca  debe ser de seguridad y debe adicionarse traba química en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas.
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatómicas resaltando el apoyo lumbar. 
Todos los perfiles metálicos deben tener tapones.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

Debe ser apilable en 10 unidades como mínimo.

REQUERIMIENTO

El material de inyección del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.
El material de inyección del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporción 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre 
rigidez y flexibilidad.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto máximo de la proyección del espaldar al piso.

La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar.
La estructura de las patas debe tener  amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordón continuo.

El punto máximo de altura de las patas NO debe sobresalir más de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas están ubicadas fuera de 
los módulos del asiento.

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO
Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una está acompañada por una (1) mesa unipersonal secundaria MUESTREO LOTE: 100

DESCRIPCIÓN TÉCNICA



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 26/09/2024

LOTE: 1 CANT LOTE: 25

MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Aluminio
Comercial para tableros espesor de pared 
mínimo 1 mm 

Anodizado mate gris natural 1 SI

Plásticos Polipropileno Copolímero Micro Texturizado Negro 4 SI
Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A

pisapapeles tipo 
2

Prensa Acero
Comercial en lamina metálica troquelada y 
embutida y resorte integrado

Micro Texturizado Negro o 
zincado según 
disponibilidad

3 N/A

pisapapeles tipo 
3

Prensa Polipropileno Polipropileno Copolímero Blanco 3 SI

Base Madera
Aglomerado de partículas espesor mínimo 9 
mm

Laminado de alta presión 1 SI

Superficie de 
Escritura

Laminado Melaminico de Alta 
Presión

Espesor de pared mínimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 SI

Balance
Laminado Melaminico de Alta 
Presión

Espesor de pared mínimo 1 mm Café o Negro 1 SI

Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 SI

REQUERIMIENTO
CUMPLE(SI O NO)

SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) CUMPLE(SI O NO)

1220 SI
2420 SI

REVISADO POR:

NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPERVISOR OC

C.C: 79,885,258

10 mm +/-

10 mm +/-

TOLERANCIA

OBSERVACIONES

DESCRIPCIÓN

Altura del tablero

Ancho de tablero

CARGO: SUPERVISOR O.C

C.C:79,885,258

Marco

Esquineros
Pisapapeles tipo 
1

Tablero

Tornillos 

Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio.

ELABORADO POR:

NOMBRE: JAVIER TORRES

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: JAVIER GUZMAN

CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C:82,393,756

Se aceptan Pisapapeles de polímero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30)  repeticiones de uso.

La altura de montaje del tablero se determinara según el tipo de aula.
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio.

DIMENSIONES

Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro.
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto.

Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza.

El balance debe ser laminado Melaminico de alta presión, no se permiten papeles u otros elementos de características inferiores.

El sistema de unión de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos.

El tablero  debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos.

La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser  desarmable.

Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior más largo del tablero.
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero.
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue.
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura.

No se admite  perfil  comercial en U de aluminio de 1/2".
El perfil debe tener mínimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil.

REQUERIMIENTO

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

PARTE

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

MUESTREO DEL LOTE: 15Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN TABLERO 

MANUFACTURAS SUMAPAZ

CONTRATISTA

DESCRIPCIÓN Y USO



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 26/09/2024

LOTE: 1 CANT LOTE: 150

MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Aluminio
Comercial para tableros espesor de pared 
mínimo 1 mm 

Anodizado mate gris natural 1 SI

Plásticos Polipropileno Copolímero Micro Texturizado Negro 4 SI
Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A

pisapapeles tipo 
2

Prensa Acero
Comercial en lamina metálica troquelada y 
embutida y resorte integrado

Micro Texturizado Negro o 
zincado según 
disponibilidad

3 N/A

pisapapeles tipo 
3

Prensa Polipropileno Polipropileno Copolímero Blanco 3 SI - NEGRO

Base Madera
Aglomerado de partículas espesor mínimo 9 
mm con Resistencia a la Humedad

Laminado de alta presión 1 SI

Superficie de 
Escritura

Laminado Melaminico de Alta 
Presión

Espesor de pared mínimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 SI

Balance
Laminado Melaminico de Alta 
Presión

Espesor de pared mínimo 1 mm Café o Negro 1 SI

Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 SI

REQUERIMIENTO

CUMPLE(SI O NO)

SI
SI
SI
SI
SI

SI

SI
SI

SI

SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) CUMPLE(SI O NO)

1220 SI
2420 SI

REVISADO POR:

NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPERVISOR OC

C.C: 79,885,258

CARGO: SUPERVISOR O.C CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C: 79,885,258 C.C:82,393,756

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

OBSERVACIONES

La altura de montaje del tablero se determinara según el tipo de aula.
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio.

DIMENSIONES

DESCRIPCIÓN TOLERANCIA

Altura del tablero 10 mm +/-

Ancho de tablero 10 mm +/-

La estructura debe garantizar la unidad del conjunto.

Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza.

El balance debe ser laminado Melaminico de alta presión, no se permiten papeles u otros elementos de características inferiores.

El sistema de unión de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos.

El tablero  debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos.
Se aceptan Pisapapeles de polímero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30)  repeticiones de uso.

Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior más largo del tablero.
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero.
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue.
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura.
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser  desarmable.
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro.

El perfil debe tener mínimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil.

Marco

Esquineros
Pisapapeles tipo 
1

Tablero

Tornillos 

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio.
No se admite  perfil  comercial en U de aluminio de 1/2".

PARTE

ACTA VERIFICACIÓNLOTE DE PRODUCCIÓN TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD 

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

MUESTREO DEL LOTE: 50

DESCRIPCIÓN Y USO
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 26/09/2024

LOTE: 1 CANTIDAD LOTE: 150

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Canecas Polietileno
Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad 
mínima 20 litros por caneca

Tres colores diferentes cada uno marcada para su 
uso destinado

3 SI

Estructura 
principal

Acero
Tubo redondo diámetro 5/8", espesor de pared de 
1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo 
epoxi poliéster color gris oscuro

1 SI

Separadores 
canecas

Acero
Tubo redondo diámetro 5/8", espesor de pared de 
1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo 
epoxi poliéster color gris oscuro

2 SI

Tapones polipropileno
Tapón de polipropileno inyectado semiesférico 
interno con nervaduras para las patas 

Color negro 4 SI

CUMPLE(SI O NO)

SI

SI
SI
SI

SI

DIMENSIÓN (mm) TOLERANCIA CUMPLE(SI O NO)

400 - 500 N/A SI
180 - 230 N/A SI

300 - 380 N/A SI
70 5 mm +/- SI

800 N/A SI
400 5 mm +/- SI
440 5 mm +/- SI

REVISADO POR:
NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258

NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

OBSERVACIONES

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

Profundidad de la caneca (Unidad)
Altura del soporte canecas
Ancho de la estructura
Profundidad de la base de la estructura
Altura de la estructura

Ancho de la caneca (Unidad)

REQUERIMIENTO
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujeción o las canecas.

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

Cada caneca debe tener una capacidad mínima de 20 litros.
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere.
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCIÓN

Altura de la caneca (Unidad)

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN TÁNDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO
Tándem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase básicas y aulas especializadas. MUESTREO LOTE: 50

DESCRIPCIÓN TÉCNICA



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 3/10/2024

LOTE: 3 CANTIDAD LOTE: 20

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Patas Acero
Tubo cold rolled sección redonda de 1 1/2" de 
diámetro, espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin 
pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

4 SI

Chambrana Acero
Tubo cold rolled sección cuadrada de 1",espesor de 
pared de 1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

5 SI

Refuerzo Estructural Acero
Tubo cold rolled sección rectangular de 12,5 x 25 
mm, espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin 
pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

5 SI

Platinas de sujeción Acero Platina 1" espesor nominal mínimo 1/8" 
Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

6 SI

Madera Contrachapada de 14 mm

Laminado decorativo Melaminico de alta presión espesor de 
pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 
Melaminico de alta presión  espesor de pared mínimo 0,6 mm 
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente

Polipropileno 
Copolímero

Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo 
filtro UV

Gris claro micro texturizado

Faldón Acero
Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm 
mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Refuerzo faldón Acero
Tubo cold rolled sección rectangular de 12,5 x 25 
mm, espesor de pared de 1,2 mm mínimo.(sin 
pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Entrepaño Acero
Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm 
mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Tornillos Acero
Tornillo pasante con tuerca cabeza avellanada plana 
de 1/4" 

Pavonado 6 SI

Tapones Polipropileno
Tapón de polipropileno inyectado  interno con 
nervaduras para las patas

Color negro micro texturizado 4 SI

CUMPLE(SI O NO)

SI
SI
SI
SI

SI

SI

SI
SI

SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) TOLERANCIA CUMPLE(SI O NO)

760 5 mm +/- SI
1196 5 mm +/- SI

627 5 mm +/- SI
587 5 mm +/- SI
213 5 mm +/- SI
414 5 mm +/- SI

REVISADO POR:
NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258

Altura de la mesa

Ancho de la superficie

Altura del espacio para miembros inferiores

CARGO: SUPEVISOR OC

OBSERVACIONES

CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

Superficie 1 SI

Soldadura tipo mig de cordón continuo para las uniones de la estructura metálica.

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:
NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

Altura del Faldón  con el refuerzo
Altura Borde inferior del Faldón desde el piso 

DESCRIPCIÓN

Profundidad  de la superficie 

La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma.

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

DIMENSIONES

Para el caso de la superficie en plástico se deben garantizar mínimo 6 puntos de unión con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su perímetro.

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm.
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujeción soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos.

La unión entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresión  y traba química o con inserto roscado y 
tornillo.

El material de inyección de la superficie en polipropileno debe tener una proporción 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad.

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plástica en el área de las nervaduras) debe ser 15 mm mínimo y la altura en el perímetro debe ser de 30 mm mínimo con un 

El material de inyección de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.

La superficie de plástico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen  rechupes en la superficie de trabajo.
La unión entre la superficie plástica  y la estructura debe ser por medio de  remaches POP de diámetro 3/16" o  con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unión que 
Para el caso de la superficie en plástico se deben garantizar mínimo 10 puntos de unión con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su perímetro.
Para la superficie plástica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma.
Para conformar la estructura la unión soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.

Mesa destinadas al trabajo de docentes  en aulas básicas y especializadas, cada una está acompañada de una (1) silla. MUESTREO LOTE: 20

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

REQUERIMIENTO

REQUERIMIENTO

El entrepaño y faldón  debe tener pliegues estructurales  en sus cuatro caras.

El entrepaño debe tener la cara frontal superior cubierta. 

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 3/10/2024

LOTE: 2 CANTIDAD LOTE: 78

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Base en polipropileno Diámetro de 2" mínimo Color negro SI
Espigo de acero Espigo de 3/8" de diámetro mínimo x 2" mínimo de largo Zincado SI

Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm mínimo.(sin pintura)
Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm mínimo.(sin pintura)
Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

2 SI

Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm mínimo.(sin pintura)
Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris oscuro gofrado

2 SI

Marco Estructural Puerta Acero
Tubo cold rolled rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 
mm mínimo (Sin pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris oscuro gofrado

2 SI

Manija Acero
Tubo cold rolled redondo de 1" de diámetro, espesor de pared de 
1,5 mm mínimo (Sin pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

2 SI

Entrepaño Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm mínimo.(sin pintura)
Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

2 SI

Refuerzo Entrepaños y 
Base

Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm
Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

3 SI

Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura)
Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 SI
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 SI

REQUERIMIENTO Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm mínimo.(sin pintura)
Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Refuerzo Pared de Fondo Acero
Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm mínimo.(sin 
pintura)

Pintura en polvo horneable para aplicación electrostática tipo epoxi 
poliéster color gris claro gofrado

1 SI

Cajones Polipropileno Copolímero De alto impacto Inyectado  con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 SI

CUMPLE(SI O NO)

SI
SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI
SI
SI
SI
SI
SI

SI
SI

SI

SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) TOLERANCIA CUMPLE(SI O NO)

1235 5 mm +/- SI

400 5 mm +/- SI

1200 5 mm +/- SI

1200 5 mm +/- SI

435 5 mm +/- SI

800 5 mm +/- SI

1160 5 mm +/- SI

580 5 mm +/- SI

213 5 mm +/- SI
40 1 mm +/- SI

200-280 N/A SI

300-360 N/A SI
300-360 N/A SI

REVISADO POR:

NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258 

NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

Alto de cada uno de los cajones 

OBSERVACIONES

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

Ancho del mueble
Altura del mueble estructura

Altura de la manija
Espacio interno de la mano manija - puerta

Profundidad de cada uno de los cajones 

OPCIÓN 2 CAJÓN EN POLIPROPILENO

Ancho de cada uno de los cajones 

Altura Puerta
Ancho cada una de las puertas

Altura Primer entrepaño 
Altura Segundo entrepaño

Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre sí.
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV.

Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estática de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformación alguna en su superficie o estructura.

OPCIÓN 2 CAJONES EN POLIPROPILENO

DIMENSIONES

Profundidad del mueble

Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble.
Todos los muebles deben ser entregados ensamblados.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DESCRIPCIÓN

Altura total del mueble con remate y patas

Todas las uniones de las partes metálicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordón continuo para tubería o de punto para la lámina. 

La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de los entrepaños.

Los entrepaños son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega  independiente soldado en la parte central  por debajo, paralelo a su lado más largo para mejorar su capacidad portante.

La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble.

Cada una de las puertas es independiente, está conformada por una bandeja de lámina y una estructura independiente en tubería de acero con un amarre central paralelo a su lado más corto.

La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior  que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas.

La tapa superior es una estructura de lámina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos.

El remate superior se debe unir al mueble mediante mínimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior.
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio mínimo de 3 mm
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada.
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble.
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas  mediante mínimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. 

La base piso debe permitir la instalación de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble.

Mueble de almacenamiento para material didáctico de las aulas básicas de clases con dos (2) entrepaños y tres (3) cajones independientes en polipropileno.
MUESTREO LOTE: 30

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

Niveladores 4

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

Todos las piezas de lámina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados.
La base piso debe tener un perfil Omega  independiente soldado por debajo, paralelo a su lado más largo para mejorar su capacidad portante.

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 3/10/2024

LOTE: 3 CANT LOTE: 20

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Patas Acero
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diámetro, 
espesor de pared de 1,5 mm mínimo (Sin pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris claro 
gofrado

2 SI

Asiento-Espaldar Acero
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diámetro, 
espesor de pared de 1,5 mm mínimo (Sin pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris claro 
gofrado

1 SI

Amarres Acero
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diámetro, 
espesor de pared 1,2 mm mínimo (sin pintura)

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris claro 
gofrado

3 SI

Asiento
Polipropileno 
Copolímero

Polipropileno inyectado de alto impacto con 
aditivo filtro UV

Superficie micro texturizada color naranja 1 SI

Espaldar
Polipropileno 
Copolímero

Polipropileno inyectado de alto impacto con 
aditivo filtro UV

Superficie micro texturizada color naranja 1 SI

Tapones Polipropileno
Tapón de polipropileno inyectado semiesférico 
interno con nervaduras para las patas 

Color negro 4 o 6 SI

CUMPLE(SI O NO)

SI
SI
SI
SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) TOLERANCIA CUMPLE(SI O NO)

440 5 mm +/- SI

400 5 mm +/- SI

340 - 420 N/A SI

340 - 420 N/A SI
240 - 320 N/A SI

676 5 mm +/- SI
600 mínimo N/A SI

0° a 3° 1 º +/- SI
100° a 103° 2 º +/- SI

REVISADO POR:
NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

Todos los perfiles metálicos deben tener tapones.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DESCRIPCIÓN

Altura del plano del asiento desde el piso en su punto más alto 
Profundidad del asiento

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:
NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

OBSERVACIONES

Radio de curvatura del espaldar

inclinación del asiento respecto a la horizontal
Angulo del plano del asiento con el espaldar

Ancho del espaldar
Altura del espaldar

Altura del punto medio del espaldar desde el piso

Ancho del asiento

DIMENSIONES

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatómicas resaltando el apoyo lumbar.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto máximo de la proyección del espaldar al piso.
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar.
La estructura de las patas debe tener  amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo mig de cordón continuo.

El punto máximo de altura de las patas NO debe sobresalir más de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas están ubicadas fuera de los 
módulos del asiento.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento.
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plástico  ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el 
módulo de espaldar sea de inserción.

La unión entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unión (4 superiores- 4 inferiores).
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metálica por medio de cuatro (4) remaches POP  de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresión.
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijación a la estructura metálica u otro método que lo supere.
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca  debe ser de seguridad y debe adicionarse traba química en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas.

REQUERIMIENTO

Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una está acompañada por una (1) mesa docente. MUESTREO DEL LOTE: 20

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

El material de inyección del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporción 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre 

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 3/10/2024

LOTE: 2 CANTIDAD LOTE: 132

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Patas Acero
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diámetro, 
espesor de pared de 1,2 mm mínimo (Sin 
pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris medio 
gofrado

2 SI

Asiento-Espaldar Acero
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diámetro, 
espesor de pared de 1,2 mm mínimo (Sin 
pintura).

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris medio 
gofrado

1 SI

Amarres Acero
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diámetro, 
espesor de pared 1,2 mm mínimo (sin pintura)

Pintura en polvo horneable para aplicación 
electrostática tipo epoxi poliéster color gris medio 
gofrado

3 SI

Asiento
Polipropileno 
Copolímero

Polipropileno inyectado de alto impacto con 
aditivo filtro UV

Superficie micro texturizada color azul , verde, 
amarillo, morado, naranja, rojo.

1 SI

Espaldar
Polipropileno 
Copolímero

Polipropileno inyectado de alto impacto con 
aditivo filtro UV

Superficie micro texturizada color azul , verde, 
amarillo, morado, naranja, rojo.

1 SI

Tapones Polipropileno
Tapón de polipropileno inyectado semiesférico 
interno con nervaduras para las patas 

Color negro 4 o 6 SI

CUMPLE(SI O NO)

SI

SI
SI
SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI
SI
SI
SI
SI
SI

N/A
SI
SI

SI

DIMENSIÓN (mm) TOLERANCIA CUMPLE(SI O NO)

320 5 mm +/- SI

295 5 mm +/- SI

250 mínimo N/A SI

250 - 320 N/A SI

160 - 250 N/A SI
483 5 mm +/- SI

500 mínimo N/A SI

0° a 3° 1 º +/- SI
95° a 106° 1 º +/- SI

REVISADO POR:
NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258 

NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

Profundidad del asiento

Ancho del asiento

Ancho del espaldar
Altura del espaldar

Altura del punto medio del espaldar desde el piso
Radio de curvatura del espaldar

inclinación del asiento respecto a la horizontal
Angulo del plano del asiento con el espaldar

OBSERVACIONES

Altura del plano del asiento desde el piso en su punto más alto 

Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca  debe ser de seguridad y debe adicionarse traba química en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas.
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatómicas resaltando el apoyo lumbar.
Todos los perfiles metálicos deben tener tapones.

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCIÓN

El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijación a la estructura metálica u otro sistema que lo supere.

El material de inyección del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.
El material de inyección del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporción 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre 
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto máximo de la proyección del espaldar al piso.
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar

La estructura de las patas debe tener  amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordón continuo.

El punto máximo de altura de las patas NO debe sobresalir más de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas están ubicadas fuera de los 
módulos del asiento.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento.
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plástico  ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el 
La unión entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unión (4 superiores- 4 inferiores).
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metálica por medio de cuatro (4) remaches POP  de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresión.

En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener módulos ser de un color  (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado).

Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesa y tres (3)sillas. MUESTREO LOTE: 50

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

Debe ser apilable en 10 unidades como mínimo.

REQUERIMIENTO

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 3/10/2024

LOTE: 3 CANT LOTE: 17

MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Aluminio
Comercial para tableros espesor de pared 
mínimo 1 mm 

Anodizado mate gris natural 1 SI

Plásticos Polipropileno Copolímero Micro Texturizado Negro 4 SI
Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A

pisapapeles tipo 
2

Prensa Acero
Comercial en lamina metálica troquelada y 
embutida y resorte integrado

Micro Texturizado Negro o 
zincado según 
disponibilidad

3 N/A

pisapapeles tipo 
3

Prensa Polipropileno Polipropileno Copolímero Blanco 3 SI

Base Madera
Aglomerado de partículas espesor mínimo 9 
mm

Laminado de alta presión 1 SI

Superficie de 
Escritura

Laminado Melaminico de Alta 
Presión

Espesor de pared mínimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 SI

Balance
Laminado Melaminico de Alta 
Presión

Espesor de pared mínimo 1 mm Café o Negro 1 SI

Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 SI

REQUERIMIENTO
CUMPLE(SI O NO)

SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) CUMPLE(SI O NO)

1220 SI
2420 SI

REVISADO POR:

NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPERVISOR OC

C.C: 79,885,258

10 mm +/-

10 mm +/-

TOLERANCIA

OBSERVACIONES

DESCRIPCIÓN

Altura del tablero

Ancho de tablero

CARGO: SUPERVISOR O.C

C.C:79,885,258

Marco

Esquineros
Pisapapeles tipo 
1

Tablero

Tornillos 

Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio.

ELABORADO POR:

NOMBRE: JAVIER TORRES

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: JAVIER GUZMAN

CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C:82,393,756

Se aceptan Pisapapeles de polímero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30)  repeticiones de uso.

La altura de montaje del tablero se determinara según el tipo de aula.
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio.

DIMENSIONES

Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro.
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto.

Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza.

El balance debe ser laminado Melaminico de alta presión, no se permiten papeles u otros elementos de características inferiores.

El sistema de unión de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos.

El tablero  debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos.

La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser  desarmable.

Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior más largo del tablero.
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero.
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue.
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura.

No se admite  perfil  comercial en U de aluminio de 1/2".
El perfil debe tener mínimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil.

REQUERIMIENTO

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

PARTE

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

MUESTREO DEL LOTE: 10Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN TABLERO 

MANUFACTURAS SUMAPAZ

CONTRATISTA

DESCRIPCIÓN Y USO



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 3/10/2024

LOTE: 3 CANT LOTE: 28

MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Aluminio
Comercial para tableros espesor de pared 
mínimo 1 mm 

Anodizado mate gris natural 1 SI

Plásticos Polipropileno Copolímero Micro Texturizado Negro 4 SI
Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A

pisapapeles tipo 
2

Prensa Acero
Comercial en lamina metálica troquelada y 
embutida y resorte integrado

Micro Texturizado Negro o 
zincado según 
disponibilidad

3 N/A

pisapapeles tipo 
3

Prensa Polipropileno Polipropileno Copolímero Blanco 3 SI - NEGRO

Base Madera
Aglomerado de partículas espesor mínimo 9 
mm con Resistencia a la Humedad

Laminado de alta presión 1 SI

Superficie de 
Escritura

Laminado Melaminico de Alta 
Presión

Espesor de pared mínimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 SI

Balance
Laminado Melaminico de Alta 
Presión

Espesor de pared mínimo 1 mm Café o Negro 1 SI

Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 SI

REQUERIMIENTO

CUMPLE(SI O NO)

SI
SI
SI
SI
SI

SI

SI
SI

SI

SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI
SI

DIMENSIÓN (mm) CUMPLE(SI O NO)

1220 SI
2420 SI

REVISADO POR:

NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPERVISOR OC

C.C: 79,885,258

CARGO: SUPERVISOR O.C CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C: 79,885,258 C.C:82,393,756

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

OBSERVACIONES

La altura de montaje del tablero se determinara según el tipo de aula.
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio.

DIMENSIONES

DESCRIPCIÓN TOLERANCIA

Altura del tablero 10 mm +/-

Ancho de tablero 10 mm +/-

La estructura debe garantizar la unidad del conjunto.

Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza.

El balance debe ser laminado Melaminico de alta presión, no se permiten papeles u otros elementos de características inferiores.

El sistema de unión de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos.

El tablero  debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos.
Se aceptan Pisapapeles de polímero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30)  repeticiones de uso.

Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior más largo del tablero.
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero.
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue.
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura.
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser  desarmable.
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro.

El perfil debe tener mínimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil.

Marco

Esquineros
Pisapapeles tipo 
1

Tablero

Tornillos 

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio.
No se admite  perfil  comercial en U de aluminio de 1/2".

PARTE

ACTA VERIFICACIÓNLOTE DE PRODUCCIÓN TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD 

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN TÉCNICA

MUESTREO DEL LOTE: 10

DESCRIPCIÓN Y USO
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad



DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

Autopista Medellín KM 6 Tenjo, Cundinamarca 132870 3/10/2024

LOTE: 1 CANTIDAD LOTE: 20

PARTE MATERIAL ESPECIFICACIÓN ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO)

Canecas Polietileno
Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad 
mínima 20 litros por caneca

Tres colores diferentes cada uno marcada para su 
uso destinado

3 SI

Estructura 
principal

Acero
Tubo redondo diámetro 5/8", espesor de pared de 
1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo 
epoxi poliéster color gris oscuro

1 SI

Separadores 
canecas

Acero
Tubo redondo diámetro 5/8", espesor de pared de 
1,2 mm mínimo.(sin pintura)

Pintura en polvo para aplicación electrostática tipo 
epoxi poliéster color gris oscuro

2 SI

Tapones polipropileno
Tapón de polipropileno inyectado semiesférico 
interno con nervaduras para las patas 

Color negro 4 SI

CUMPLE(SI O NO)

SI

SI
SI
SI

SI

DIMENSIÓN (mm) TOLERANCIA CUMPLE(SI O NO)

400 - 500 N/A SI
180 - 230 N/A SI

300 - 380 N/A SI
70 5 mm +/- SI

800 N/A SI
400 5 mm +/- SI
440 5 mm +/- SI

REVISADO POR:
NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPEVISOR OC

C.C: 79,885258

NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER GUZMAN

CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: JEFE DE PRODUCCIÓN

C.C: 79,885258 C.C: 82,393,756

OBSERVACIONES

ELABORADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

Profundidad de la caneca (Unidad)
Altura del soporte canecas
Ancho de la estructura
Profundidad de la base de la estructura
Altura de la estructura

Ancho de la caneca (Unidad)

REQUERIMIENTO
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujeción o las canecas.

REQUERIMIENTOS TÉCNICOS

REQUERIMIENTO

Cada caneca debe tener una capacidad mínima de 20 litros.
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere.
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCIÓN

Altura de la caneca (Unidad)

ACTA VERIFICACIÓN LOTE DE PRODUCCIÓN TÁNDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA

MANUFACTURAS SUMAPAZ

DESCRIPCIÓN Y USO
Tándem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase básicas y aulas especializadas. MUESTREO LOTE: 20

DESCRIPCIÓN TÉCNICA



 5.901.403,26  10.051.612,26   10.844.418,54   1.453.504,04   275.426,49   202.080,27   221.900,43   494.301,53   1.026.304,02   291.290,37   193.353,20 

Item Sistemas
DEPARTAME

NTO
MUNICIPIO

UBICACIO

N 

Zona de 

Entrega
NOMBRE ESTABLECIMIENTO NOMBRE SEDE

 Aula 

Preescolar

Aula 

Primaria

 Aula 

Secundaria

Puesto de 

Trabajo 

Aula 

Preescolar

Puesto 

Preescolar

Puesto 

primaria

Puesto 

Secundari

a

Puesto 

Docente

Mueble 

Almacenami

ento

Tablero
Tandem 

Canecas
VALOR TOTAL INCL. IVA

FECHA DE 

DESPACHO

1
Institucion de Educacion 

Superior  en Tame
Casanare La Salina RURAL 3

INSTITUCION EDUCATIVA 

JORGE ELIECER GAITAN
RODRIGOQUE 0 0 0 0 3 10 10 3 3 3 3      13.187.382,26 02--OCTUBRE

2
Institucion de Educacion 

Superior  en Tame
Casanare La Salina RURAL 3

INSTITUCION EDUCATIVA 

JORGE ELIECER GAITAN
LOS CUROS 0 0 0 0 0 10 10 2 2 2 2        9.817.863,24 02--OCTUBRE

3
Institucion de Educacion 

Superior  en Tame
Casanare La Salina RURAL 3

INSTITUCION EDUCATIVA 

JORGE ELIECER GAITAN
LOS PAPAYOS 0 0 0 0 3 10 10 3 3 3 3      13.187.382,26 02--OCTUBRE

4
Institucion de Educacion 

Superior  en Tame
Casanare La Salina RURAL 3

INSTITUCION EDUCATIVA 

JORGE ELIECER GAITAN
RIONEGRO 0 0 0 0 3 10 10 3 3 3 3      13.187.382,26 02--OCTUBRE

5
Institucion de Educacion 

Superior  en Tame
Casanare La Salina RURAL 3

INSTITUCION EDUCATIVA 

JORGE ELIECER GAITAN
LOS COLORADOS 0 0 0 0 0 10 10 2 2 2 2        9.817.863,24 02--OCTUBRE

6
Institucion de Educacion 

Superior  en Tame
Casanare La Salina RURAL 3

INSTITUCION EDUCATIVA 

JORGE ELIECER GAITAN
EL ARENAL 0 0 0 0 3 10 10 3 3 3 3      13.187.382,26 02--OCTUBRE

7
Institucion de Educacion 

Superior  en Tame
Casanare La Salina RURAL 3

INSTITUCION EDUCATIVA 

JORGE ELIECER GAITAN
CHINIVAQUE 0 0 0 0 0 10 10 2 2 2 2        9.817.863,24 02--OCTUBRE

8
Institucion de Educacion 

Superior  en Tame
Casanare La Salina URBANA 3

INSTITUCION EDUCATIVA 

JORGE ELIECER GAITAN
JORGE ELIECER GAITAN 0 1 3 0 3 0 10 5 5 5 5      66.231.112,73 02--OCTUBRE

9
Institucion de Educacion 

Superior  en Tame
Casanare Sacama RURAL 3

INSTITUCION EDUCATIVA 

ANTONIO NARIÑO
LOS ANGELES 0 0 0 0 3 10 10 3 3 3 3      13.187.382,26 01--OCTUBRE

10
Institucion de Educacion 

Superior  en Tame
Casanare Sacama RURAL 3

INSTITUCION EDUCATIVA 

ANTONIO NARIÑO
MACUEQUE 0 0 0 0 0 10 10 2 2 2 2        9.817.863,24 01--OCTUBRE

11
Institucion de Educacion 

Superior  en Tame
Casanare Sacama RURAL 3

INSTITUCION EDUCATIVA 

ANTONIO NARIÑO
GUIVARIN 0 0 0 0 3 10 10 3 3 3 3      13.187.382,26 01--OCTUBRE

12
Institucion de Educacion 

Superior  en Tame
Casanare Sacama RURAL 3

INSTITUCION EDUCATIVA 

ANTONIO NARIÑO
SANTA TERESA 0 0 0 0 3 10 10 3 3 3 3      13.187.382,26 01--OCTUBRE

13
Institucion de Educacion 

Superior  en Tame
Casanare Sacama RURAL 3

INSTITUCION EDUCATIVA 

ANTONIO NARIÑO
MARIA GORETTY 0 0 0 0 3 20 10 3 3 3 3      15.592.137,47 01--OCTUBRE

14
Institucion de Educacion 

Superior  en Tame
Casanare Sacama URBANA 3

INSTITUCION EDUCATIVA 

ANTONIO NARIÑO
ANTONIO NARIÑO 0 1 3 1 1 30 30 7 7 7 7      84.573.256,27 01--OCTUBRE

15
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco

Canton del 

San Pablo
RURAL 3 IE PUERTO PERVEL

SEDE LA ISLA SAN  

RAFAEL
0 0 0 0 0 10 0 1 1 1 1        4.791.001,67 

25--

SEPTIEMBRE

16
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco

Canton del 

San Pablo
RURAL 3

IE JOSE MANUEL PALACIOS 

PALACIOS

SEDE SAN JOSE DE 

QUITe
0 0 0 0 0 10 0 1 1 1 1        4.791.001,67 

24--

SEPTIEMBR

17
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco

Canton del 

San Pablo
RURAL 3

IE JOSE MANUEL PALACIOS 

PALACIOS
SEDE BOCA DE JORODo 0 0 0 0 3 10 0 2 2 2 2        8.160.520,69 

24--

SEPTIEMBRE

18
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco

Canton del 

San Pablo
RURAL 3 IE PUERTO PERVEL

SEDE BOCA DE 

RASPADURA
0 0 0 0 3 20 10 3 3 3 3      15.592.137,47 

25--

SEPTIEMBRE

19
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco

Canton del 

San Pablo
RURAL 3 IE PUERTO PERVEL

SEDE NIÑO JESUS DE 

GUAPANDO
0 0 0 0 3 10 10 3 3 3 3      13.187.382,26 

25--

SEPTIEMBRE

20
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco

Canton del 

San Pablo
RURAL 3

CE INDiGENA CAMPO 

BONITO DE TARIDO

SEDE INDiGENA LOS 

ZAINOS
0 0 0 0 0 20 10 2 2 2 2      12.222.618,45 10--OCTUBRE

21
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco

Canton del 

San Pablo
RURAL 3 IE DE TARIDO SEDE LA VICTORIA 0 0 0 0 0 30 30 3 3 3 3      22.294.850,35 10--OCTUBRE

22
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco

Canton del 

San Pablo
RURAL 3 IE PUERTO PERVEL SEDE PUERTO PERVEL 1 2 1 0 1 30 0 2 2 2 2      56.164.881,19 

25--

SEPTIEMBRE

VALOR TOTAL ORDEN DE COMPRA : $ 2.172.094.736,38

CRONOGRAMA DE ENTREGAS - ORDEN DE COMPRA 132870

CONTRATISTA: MANUFACTURAS SUMAPAZ SA

CONTRATANTE: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
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23
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco

Canton del 

San Pablo
RURAL 3 IE DE TARIDO

IE DE TARIDO - SEDE 

PRINCIPAL
0 1 2 1 1 20 10 8 8 8 8      66.368.659,21 10--OCTUBRE

24
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco

Canton del 

San Pablo
RURAL 3 IE PUERTO PERVEL

IE PUERTO PERVEL - 

SEDE PRINCIPAL
0 0 4 0 0 0 20 3 3 3 3      64.059.401,84 

25--

SEPTIEMBRE

25
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco

Canton del 

San Pablo
URBANA 3

IE JOSE MANUEL PALACIOS 

PALACIOS

IE JOSE MANUEL 

PALACIOS PALACIOS - 

SEDE PRINCIPAL

0 0 9 0 0 0 0 0 0 0 0    116.143.722,56 
24--

SEPTIEMBRE

26
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

CE BELLAVISTA 

BERREBERRE
SEDE PUERTO ELACIO 0 0 0 0 0 10 0 1 1 1 1        4.791.001,67 10--OCTUBRE

27
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

CE INDiGENA TRAPICHE DEL 

RIO PEPE

SEDE INDiGENA EL 

RETOÑO
0 0 0 0 0 10 0 1 1 1 1        4.791.001,67 

DEL 7 AL 8 DE 

OCTUBRE

28
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DE LA 

POBREZA
SEDE DE PEGADo 0 0 0 0 0 10 0 1 1 1 1        4.791.001,67 

DEL 27 AL 29 

SEPTIEMBRE

29
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DEL 

CARMEN- PUERTO MELUK
SEDE SANTA ISABEL 0 0 0 0 0 10 0 1 1 1 1        4.791.001,67 

DEL 05 AL 07 

OCTUBRE

30
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DE LA 

POBREZA

SEDE MARIA ISABEL 

URRUTIA
0 0 0 0 0 10 0 1 1 1 1        4.791.001,67 

DEL 27 AL 29 

SEPTIEMBRE

31
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DE LA 

POBREZA

SEDE SANTA MARIANA 

DE OGODo
0 0 0 0 0 10 0 1 1 1 1        4.791.001,67 

DEL 27 AL 29 

SEPTIEMBRE

32
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3 CE INDiGENA CAIMITAL

SEDE INDiGENA FIRME 

VILLA BLANCA 

BAUDICITO

0 0 0 0 0 10 0 1 1 1 1        4.791.001,67 10--OCTUBRE

33
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DE LA 

POBREZA
SEDE SIMON BOLIVAR 0 0 0 0 0 10 10 2 2 2 2        9.817.863,24 

DEL 27 AL 29 

SEPTIEMBRE

34
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DEL 

CARMEN- PUERTO MELUK
SEDE VILLALUZ 0 0 0 0 0 10 10 2 2 2 2        9.817.863,24 

DEL 05 AL 07 

OCTUBRE

35
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DEL 

CARMEN- PUERTO MELUK

SEDE SIMON BOLIVAR 

DE BAUDOCITO
0 0 0 0 0 10 10 2 2 2 2        9.817.863,24 

DEL 05 AL 07 

OCTUBRE

36
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

CE BELLAVISTA 

BERREBERRE
SEDE ALMENDRO 0 0 0 0 0 10 10 2 2 2 2        9.817.863,24 10--OCTUBRE

37
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DE LA 

POBREZA

SEDE SANTA ROSA DE 

BUCHUA
0 0 0 0 3 10 10 3 3 3 3      13.187.382,26 

DEL 27 AL 29 

SEPTIEMBRE

38
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

CE INDiGENA TRAPICHE DEL 

RIO PEPE

SEDE INDiGENA FIRME 

SIRENA BERRECUY
0 0 0 0 3 10 10 3 3 3 3      13.187.382,26 

DEL 7 AL 8 DE 

OCTUBRE

39
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

CE INDiGENA TRAPICHE DEL 

RIO PEPE

SEDE INDiGENA FIRME 

VILLA NUEVA
0 0 0 0 0 30 10 3 3 3 3      17.013.620,11 

DEL 7 AL 8 DE 

OCTUBRE

40
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DE LA 

POBREZA

SEDE GRANJA SANTA 

INES
0 0 0 0 3 10 10 3 3 3 3      13.187.382,26 

DEL 27 AL 29 

SEPTIEMBRE

41
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE FRANCISCO EUGENIO 

MOSQUERA
SEDE CAMILO CAICEDO 0 0 0 0 3 10 10 3 3 3 3      13.187.382,26 

DEL 27 AL 29 

SEPTIEMBRE

42
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

CE INDiGENA TRAPICHE DEL 

RIO PEPE

SEDE INDiGENA PUERTO 

LIMON
0 0 0 0 0 20 10 2 2 2 2      12.222.618,45 

DEL 7 AL 8 DE 

OCTUBRE
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43
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

CE INDiGENA TRAPICHE DEL 

RIO PEPE

SEDE INDiGENA DE 

SANDO
0 0 0 0 3 30 10 4 4 4 4      20.383.139,14 

DEL 7 AL 8 DE 

OCTUBRE

44
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DEL 

CARMEN- PUERTO MELUK
SEDE PUERTO PALACIOS 0 0 0 0 0 10 10 2 2 2 2        9.817.863,24 

DEL 05 AL 07 

OCTUBRE

45
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DEL 

CARMEN- PUERTO MELUK
SEDE ANTONIA SANTO 0 0 0 0 3 20 10 3 3 3 3      15.592.137,47 

DEL 05 AL 07 

OCTUBRE

46
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE FRANCISCO EUGENIO 

MOSQUERA
SEDE LA CANDELARIA 0 0 0 0 3 20 10 3 3 3 3      15.592.137,47 

DEL 27 AL 29 

SEPTIEMBRE

47
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DEL 

CARMEN- PUERTO MELUK

SEDE MARIA 

AUXILIADORA
0 0 0 0 0 20 10 2 2 2 2      12.222.618,45 

DEL 05 AL 07 

OCTUBRE

48
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE FRANCISCO EUGENIO 

MOSQUERA

SEDE SAGRADO 

CORAZON DE JESUS
0 0 0 0 3 20 10 3 3 3 3      15.592.137,47 

DEL 27 AL 29 

SEPTIEMBRE

49
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

CE INDiGENA SANTA 

CECILIA
SEDE INDiGENA MEMBA 0 0 0 0 3 30 10 3 3 3 3      17.996.892,68 10--OCTUBRE

50
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DEL 

CARMEN- PUERTO MELUK

SEDE NUESTRA SEÑORA 

DEL CARMEN
0 1 0 0 0 0 10 2 2 2 2      19.374.526,61 

DEL 05 AL 07 

OCTUBRE

51
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

CE INDiGENA GUADUALITO 

DE TORREIDO

SEDE INDiGENA PLAYA 

NUEVA
0 1 0 0 3 0 10 3 3 3 3      22.744.045,63 10--OCTUBRE

52
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE FRANCISCO EUGENIO 

MOSQUERA
SEDE SAN LUIS LA LOMA 0 0 0 0 0 10 10 2 2 2 2        9.817.863,24 

DEL 27 AL 29 

SEPTIEMBRE

53
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3 CE INDiGENA CAIMITAL SEDE INDiGENA ANTADO 0 0 0 0 3 10 10 3 3 3 3      13.187.382,26 10--OCTUBRE

54
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DEL 

CARMEN- PUERTO MELUK

SEDE FRANCISCO DE 

PAULA SANTANDER
0 0 0 0 3 10 10 3 3 3 3      13.187.382,26 

DEL 05 AL 07 

OCTUBRE

55
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE FRANCISCO EUGENIO 

MOSQUERA
SEDE SANTA ISABEL 0 0 0 0 0 10 10 2 2 2 2        9.817.863,24 

DEL 27 AL 29 

SEPTIEMBRE

56
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE FRANCISCO EUGENIO 

MOSQUERA
SEDE LAS MERCEDES 0 0 0 0 0 20 10 2 2 2 2      12.222.618,45 

DEL 27 AL 29 

SEPTIEMBRE

57
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE FRANCISCO EUGENIO 

MOSQUERA
SEDE EL RETOÑO 0 0 0 0 3 20 10 3 3 3 3      15.592.137,47 

DEL 27 AL 29 

SEPTIEMBRE

58
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

CE INDiGENA GUADUALITO 

DE TORREIDO

SEDE INDiGENA  BARRO 

BLANCO
0 1 0 0 3 10 10 3 3 3 3      25.148.800,85 10--OCTUBRE

59
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE FRANCISCO EUGENIO 

MOSQUERA
SEDE RAMON LOZANO 0 0 0 0 3 20 10 3 3 3 3      15.592.137,47 

DEL 27 AL 29 

SEPTIEMBRE

60
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DEL 

CARMEN- PUERTO MELUK
SEDE SIMON BOLIVAR 0 0 0 0 0 20 10 2 2 2 2      12.222.618,45 

DEL 05 AL 07 

OCTUBRE

61
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE FRANCISCO EUGENIO 

MOSQUERA

SEDE MEDARDO 

MARTINEZ
0 0 0 0 3 30 10 3 3 3 3      17.996.892,68 

DEL 27 AL 29 

SEPTIEMBRE

62
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE FRANCISCO EUGENIO 

MOSQUERA

SEDE SANTA CECILIA 

SIERPE
0 0 0 0 0 20 10 2 2 2 2      12.222.618,45 

DEL 27 AL 29 

SEPTIEMBRE
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63
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

CE INDiGENA GUADUALITO 

DE TORREIDO

SEDE INDiGENA 

CHIMANI EL LLANO
0 0 0 0 3 30 10 3 3 3 3      17.996.892,68 10--OCTUBRE

64
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3 CE INDiGENA CAIMITAL

SEDE INDiGENA PUERTO 

NUNCIDO
0 0 0 0 0 20 10 2 2 2 2      12.222.618,45 10--OCTUBRE

65
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

CE INDiGENA TRAPICHE DEL 

RIO PEPE

SEDE INDiGENA DE 

PUERTO LIBRE
0 0 0 0 3 30 20 4 4 4 4      23.023.754,25 

DEL 7 AL 8 DE 

OCTUBRE

66
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

CE INDiGENA SANTA 

CECILIA

CE INDiGENA SANTA 

CECILIA - SEDE 

PRINCIPAL

0 1 0 0 3 10 20 3 3 3 3      27.789.415,96 10--OCTUBRE

67
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DEL 

CARMEN- PUERTO MELUK

SEDE PUERTO 

PLATANARES
0 0 0 0 0 20 20 2 2 2 2      14.863.233,57 

DEL 05 AL 07 

OCTUBRE

68
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

CE INDiGENA GUADUALITO 

DE TORREIDO

SEDE INDiGENA DE 

PATIO BONITO
0 1 0 0 3 0 20 3 3 3 3      25.384.660,75 10--OCTUBRE

69
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

CE INDiGENA SANTA 

CECILIA

SEDE INDiGENA DE 

DABEIDA
0 1 0 0 3 10 20 3 3 3 3      27.789.415,96 10--OCTUBRE

70
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DE LA 

POBREZA
SEDE VILLA MERCEDES 0 1 0 0 3 30 20 4 4 4 4      34.985.172,84 

DEL 27 AL 29 

SEPTIEMBRE

71
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DE LA 

POBREZA

SEDE SAN JOSE DE 

QUERA
0 0 0 0 3 20 30 3 3 3 3      20.873.367,70 

DEL 27 AL 29 

SEPTIEMBRE

72
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DEL 

CARMEN- PUERTO MELUK

SEDE MARIA 

MONTESORI
0 0 1 0 3 10 0 2 2 2 2      21.065.378,75 

DEL 05 AL 07 

OCTUBRE

73
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

IE FRANCISCO EUGENIO 

MOSQUERA

IE FRANCISCO EUGENIO 

MOSQUERA - SEDE 

PRINCIPAL

0 0 3 0 0 0 20 3 3 3 3      51.154.543,78 
DEL 27 AL 29 

SEPTIEMBRE

74
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Medio Baudo RURAL 3

CE INDiGENA TRAPICHE DEL 

RIO PEPE

CE INDiGENA TRAPICHE 

DEL RIO PEPE - SEDE 

PRINCIPAL

1 2 6 0 2 10 20 3 3 3 3    123.874.895,29 
DEL 7 AL 8 DE 

OCTUBRE

75
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Rio Quito RURAL 3

IE BERNARDINO BECERRA 

RODRIGUEZ

SEDE BAUDILIO 

AGUALIMPIA DE PUERTO 

JUAN

0 0 0 0 3 20 0 2 2 2 2      10.565.275,90 04--OCTUBRE

76
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Rio Quito RURAL 3

IE ANTONIO ANGLES DE 

SAN ISIDRO
SEDE GUAYABALITO 0 0 0 0 3 10 10 3 3 3 3      13.187.382,26 

DEL 23 AL 24 

SEPTIEMBRE

77
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Rio Quito RURAL 3

IE INDiGENA ISAAC LANA 

NARAMPIA

SEDE INDiGENA 

CARACOLI
0 0 0 0 3 10 10 3 3 3 3      13.187.382,26 03--OCTUBRE

78
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Rio Quito RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DE LAS 

MERCEDES
SEDE ANTADO LA PUNTA 0 0 0 0 3 10 10 3 3 3 3      13.187.382,26 03--OCTUBRE

79
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Rio Quito RURAL 3

IE BERNARDINO BECERRA 

RODRIGUEZ
SEDE DE TUADO 0 0 0 0 3 10 10 3 3 3 3      13.187.382,26 04--OCTUBRE

80
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Rio Quito RURAL 3

IE INDiGENA ISAAC LANA 

NARAMPIA

SEDE INDiGENA EL 

GUAYABO
0 0 0 0 3 20 10 3 3 3 3      15.592.137,47 03--OCTUBRE

81
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Rio Quito RURAL 3

IE INDiGENA ISAAC LANA 

NARAMPIA

SEDE INDiGENA DE 

AMIA
0 0 0 0 3 10 10 3 3 3 3      13.187.382,26 03--OCTUBRE

82
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Rio Quito RURAL 3

IE ANTONIO ANGLES DE 

SAN ISIDRO
SEDE BOCA DE PAIMADO 0 0 0 0 3 20 10 3 3 3 3      15.592.137,47 

DEL 23 AL 24 

SEPTIEMBRE
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83
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Rio Quito RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DE LAS 

MERCEDES

SEDE BOCA DE 

PARTADO
0 0 0 0 3 20 10 3 3 3 3      15.592.137,47 03--OCTUBRE

84
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Rio Quito RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DE LAS 

MERCEDES
SEDE CHIVIGUIDO 0 1 0 0 3 0 10 3 3 3 3      22.744.045,63 03--OCTUBRE

85
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Rio Quito RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DE LAS 

MERCEDES

SEDE LA LOMA DE 

QUITO
0 0 0 0 3 30 10 4 4 4 4      20.383.139,14 03--OCTUBRE

86
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Rio Quito RURAL 3

IE NUESTRA SEÑORA DE LAS 

MERCEDES

SEDE CHIGUARANDO 

ALTO
0 1 0 0 3 0 10 3 3 3 3      22.744.045,63 03--OCTUBRE

87
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Rio Quito RURAL 3

IE ANTONIO ANGLES DE 

SAN ISIDRO
SEDE LA SOLEDAD 0 1 0 0 3 10 30 3 3 3 3      30.430.031,08 

DEL 23 AL 24 

SEPTIEMBRE

88
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Rio Quito RURAL 3

IE INDiGENA ISAAC LANA 

NARAMPIA

IE INDiGENA ISAAC 

LANA NARAMPIA - SEDE 

PRINCIPAL

1 1 5 0 3 10 10 4 5 4 4    100.303.309,28 11--OCTUBRE

89
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Rio Quito RURAL 3

IE ANTONIO ANGLES DE 

SAN ISIDRO

IE ANTONIO ANGLES DE 

SAN ISIDRO - SEDE 

PRINCIPAL

1 4 6 0 3 10 10 2 3 2 2    144.319.930,20 
DEL 23 AL 24 

SEPTIEMBRE

90
Institucion de Educacion 

Superior  en Medio Baudo
Choco Rio Quito URBANA 3

IE BERNARDINO BECERRA 

RODRIGUEZ

IE BERNARDINO 

BECERRA RODRIGUEZ - 

SEDE PRINCIPAL

2 5 6 0 0 10 30 1 1 1 1    163.994.428,10 04--OCTUBRE

6 27 49 2 158 1240 950 238 240 238 238   2.172.094.736,38 Tenjo, Cundinamarca 20 Septiembre de 2024
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CERTIFICACIÓN PAGO DE APORTES PARAFISCALES Y SEGURIDAD 
SOCIAL 

 
 
 
 
Yo FERNANDO CAMARGO GARCIA, en calidad de Revisor Fiscal de la Compañía 
MANUFACTURAS SUMAPAZ S.A., con N.I.T. No.  800.028.446 - 5, identificado con 
Cédula de Ciudadanía No.  79.132.214 y Tarjeta Profesional Vigente No.  75323 - T de 
acuerdo con las Leyes 789 de 2002 y 828 de 2003, manifiesto BAJO JURAMENTO que la 
compañía se encuentra al día en el cumplimiento respecto al pago de sus obligaciones 
legales con los sistemas de salud, riesgos profesionales, pensiones, Fondo de Solidaridad, y 
aportes a la caja de compensación familiar, ICBF y SENA, en relación con todos los 
empleados, por un periodo no inferior a seis (6) meses anteriores a la presentación de 
esta certificación. 

 
 
 
Cordialmente, 
 
 
 
 
________________________ 
FERNANDO CAMARGO GARCIA  
En calidad de Revisor Fiscal 
Tarjeta Profesional No.  75323 - T 

Designado por: Asamblea de Accionistas 
No.  026 de Fecha 30 de Noviembre de 2.010 

 

http://www.manufacturassumapaz.com/
mailto:info@manufacturassumapaz.com
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Municipio de Tenjo – Cundinamarca – Colombia  

Tenjo, Cundinamarca, Octubre 11 de 2.024 
 

 

 

 

CERTIFICACIÓN PAGO DE APORTES PARAFISCALES Y SEGURIDAD 
SOCIAL 

 
 
 
 
Yo FERNANDO CAMARGO GARCIA, en calidad de Revisor Fiscal de la Compañía 
MANUFACTURAS SUMAPAZ S.A., con N.I.T. No.  800.028.446 - 5, identificado con 
Cédula de Ciudadanía No.  79.132.214 y Tarjeta Profesional Vigente No.  75323 - T de 
acuerdo con las Leyes 789 de 2002 y 828 de 2003, manifiesto BAJO JURAMENTO que la 
compañía se encuentra al día en el cumplimiento respecto al pago de sus obligaciones 
legales con los sistemas de salud, riesgos profesionales, pensiones, Fondo de Solidaridad, y 
aportes a la caja de compensación familiar, ICBF y SENA, en relación con todos los 
empleados, por un periodo no inferior a seis (6) meses anteriores a la presentación de 
esta certificación. 

 
 
 
Cordialmente, 
 
 
 
 
________________________ 
FERNANDO CAMARGO GARCIA  
En calidad de Revisor Fiscal 
Tarjeta Profesional No.  75323 - T 

Designado por: Asamblea de Accionistas 
No.  026 de Fecha 30 de Noviembre de 2.010 

 

http://www.manufacturassumapaz.com/
mailto:info@manufacturassumapaz.com
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Autop. Medellín, Km. 6 Costado Sur – Vía a Siberia                                                                                                                 

Municipio de Tenjo – Cundinamarca – Colombia  

Tenjo, Cundinamarca, Noviembre 06 de 2.024 
 

 

 

 

CERTIFICACIÓN PAGO DE APORTES PARAFISCALES Y SEGURIDAD 
SOCIAL 

 
 
 
 
Yo FERNANDO CAMARGO GARCIA, en calidad de Revisor Fiscal de la Compañía 
MANUFACTURAS SUMAPAZ S.A., con N.I.T. No.  800.028.446 - 5, identificado con 
Cédula de Ciudadanía No.  79.132.214 y Tarjeta Profesional Vigente No.  75323 - T de 
acuerdo con las Leyes 789 de 2002 y 828 de 2003, manifiesto BAJO JURAMENTO que la 
compañía se encuentra al día en el cumplimiento respecto al pago de sus obligaciones 
legales con los sistemas de salud, riesgos profesionales, pensiones, Fondo de Solidaridad, y 
aportes a la caja de compensación familiar, ICBF y SENA, en relación con todos los 
empleados, por un periodo no inferior a seis (6) meses anteriores a la presentación de 
esta certificación. 

 
 
 
Cordialmente, 
 
 
 
 
________________________ 
FERNANDO CAMARGO GARCIA  
En calidad de Revisor Fiscal 
Tarjeta Profesional No.  75323 - T 

Designado por: Asamblea de Accionistas 
No.  026 de Fecha 30 de Noviembre de 2.010 

 

http://www.manufacturassumapaz.com/
mailto:info@manufacturassumapaz.com


Certificado No:

LA REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE COMERCIO, INDUSTRIA Y TURISMO

UNIDAD ADMINISTRATIVA ESPECIAL

JUNTA CENTRAL DE CONTADORES

CERTIFICA A:
QUIEN INTERESE

Que el contador público FERNANDO CAMARGO GARCIA identificado con CÉDULA DE
CIUDADANÍA No 79132214 de BOGOTA, D.C. (BOGOTA D.C) Y Tarjeta Profesional No 75323-T
SI tiene vigente su inscripción en la Junta Central de Contadores y desde la fecha de Inscripción.

NO REGISTRA ANTECEDENTES DISCIPLINARIOS * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *
* * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *

Dado en BOGOTA a los 6 días del mes de Septiembre de 2024 con vigencia de (3) Meses,
contados a partir de la fecha de su expedición.

DIRECTOR GENERAL

ESTE CERTIFICADO DIGITAL TIENE PLENA VALIDEZ DE CONFORMIDAD CON LO
ESTABLECIDO EN EL ARTICULO 2 DE LA LEY 527 DE 1999, DECRETO UNICO

REGLAMENTARIO 1074 DE 2015 Y ARTICULO 6 PARAGRAFO 3 DE LA LEY 962 DEL 2005

Para confirmar los datos y veracidad de este certificado, lo puede consultar en la página web
www.jcc.gov.co digitando el número del certificado

http://192.68.0.10:80/pls/apex/f?p=112:1:::::P1_CERTIFICADO:33149BF5C21956F9
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CERTIFICACIÓN PAGO DE APORTES PARAFISCALES Y SEGURIDAD 
SOCIAL 

 
 
 
 
Yo FERNANDO CAMARGO GARCIA, en calidad de Revisor Fiscal de la Compañía 
MANUFACTURAS SUMAPAZ S.A., con N.I.T. No.  800.028.446 - 5, identificado con 
Cédula de Ciudadanía No.  79.132.214 y Tarjeta Profesional Vigente No.  75323 - T de 
acuerdo con las Leyes 789 de 2002 y 828 de 2003, manifiesto BAJO JURAMENTO que la 
compañía se encuentra al día en el cumplimiento respecto al pago de sus obligaciones 
legales con los sistemas de salud, riesgos profesionales, pensiones, Fondo de Solidaridad, y 
aportes a la caja de compensación familiar, ICBF y SENA, en relación con todos los 
empleados, por un periodo no inferior a seis (6) meses anteriores a la presentación de 
esta certificación. 

 
 
 
Cordialmente, 
 
 
 
 
________________________ 
FERNANDO CAMARGO GARCIA  
En calidad de Revisor Fiscal 
Tarjeta Profesional No.  75323 - T 

Designado por: Asamblea de Accionistas 
No.  026 de Fecha 30 de Noviembre de 2.010 

 

Tenjo, Cundinamarca, Diciembre 06 de 2.024  
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