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Colombia Compra Eficiente
Dotaciones Escolares Iil
Version: 3 18/07/2024
Informacién de la Entidad Compradora
MEN NIT: 899.999.001
Cl.43#572 stendionalciudadano@mineducacion.ov.co
S Bogota 1234567890
NA
Fecha de inicio estimada: 30 de agosto de 2024
Solicitud de Cotizacion
1. Mobiliario Escolar Regl Regién 8 - Nacional
Seleccione el nombre del proveedor:
MANUFACTURAS SUMAPAZ S.A
Direccién de entrega Zona de entrega Departamento Municipio VER ANEXO DISTRIBUCION
Horario en el que se puede entregar (Dias y horas) Requiere Instalada la Dotacion Escolar?
Detalle como requiere la instacion Instalacion y distribucion de mobiliario
Fecha de entrega estimada | 28denoviembrede2024 | Agregarfilas:
No. Articulo tem Detalle Cantidad Precio Precio Maximo Descuento Precio con Descuento Valor
T . 24 preescoar, 6 presscia,
aser, 1
1 AMBIENTE 100Aulas de Preescolar 18 $8.274.735,00 $8.274.735,00 $8.274.735,00 $148.945.230,00
) 3 e, 40 Mesa
e, 1 ook, 1
2 AMBIENTE 101Aulas de Primaria 55 $15.366.645,00 $15.366.645,00 $15.366.645,00 $845.165.475,00
P . . Do
e Tk 1
B AMBIENTE 102Aulas de Secundaria 31 $16.252.845,00 $16.252.845,00 $16.252.845,00 $503.838.195,00
P
) ocecot.
. CONJUNTO 115Puesto de Trabajo Aula 5 $1.934.520,00 $1.934.520,00 $1.934.520,00 $9.672.600,00
Preescolar
e, 1
5 CONJUNTO 131Puesto de Trabajo Preescolar 60 $367.605,00 $367.605,00 $367.605,00 $22.056.300,00
g e
. CONJUNTO 0 ‘5"“55"2 COUEETHAD 510 $310.800,00 $310.800,00 $310.800,00 $158.508.000,00
rimaria
g g
7 CONJUNTO TR E U DA 400 $332.955,00 $332.955,00 $332.955,00 $133.182.000,00
Secundaria
TSika st G aba doverte, 1 Moo pueso doverte
8 CONJUNTO 126Puesto de Trabajo Docente 81 $660.870,00 $660.870,00 $660.870,00 $53.530.470,00
Vot o avaconaiots ada o s cooes
B PRODUCTO EENEHDED al"“a"e“a’“ie“m 86 $1.471.050,00 $1.471.050,00 $1471.050,00 $126.510.300,00
aulas
0 PRODUCTO ‘aaTab'“h° A'e'ja’:SiS'e“Cia 81 $568.050,00 $568.050,00 $568.050,00 $46.012.050,00
um
Tandom carencos a0 e uns ovecs
11 PRODUCTO [[ZaTarde) "fs (@)canoces 81 $334.425,00 $334.425,00 $334.425,00 $27.088.425,00
aulas
Sub Total $2.074.509.045,00
WA $394.156.718,55
Valor Total $2.468.665.763,55

[ Gravamenes adicionales (estampillas)
No Descripcion Porcentaje
1
Total porcentaje: 0,00%



10/9/24, 11:08

MinEducacion

Ministeric de Educacidn Nocional

colombiacompra.coupahost.com/order_headers/print_view?id=133064&version=1

Ministerio de Educaciéon Nacional
N.1.T. 899999001
ORDEN DE COMPRA

DOTAESCOL S.A.S Numero de Orden 133064
N.L.T. 800048663
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial Montana Instrumento agregacién Dotacién Escolar Il

No de Instrumento

Mosquera , Cundinamarca Fecha de Emision 10/09/24
Atte: Jaime Alberto Cadena Rios Fecha de Vencimiento = 31/12/24
gerencia@isoscele.com.co Comprador Carola Lombardi Angarita
Ordenador del gasto PIF 4Coupa
Supervisor JUAN GUILLERMO JIMENEZ
GOMEZ
Teléfono 6012222800

Detalle de Entrega

Gravamenes adicionales N.A

Justificacion SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR
DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS
FOCALIZADAS, DE ACUERDO CON LO
CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE
PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA
COMPRA EFICIENTE".

— Enviar a —Facturar a

Ministerio de Educacién Nacional Ministerio de Educacién Nacional

Calle 43 No. 57-14 Calle 43 No. 57-14

Bogota D.C. Bogota D.C. Bogota D.C., Bogota D.C.

Atte: Carola Lombardi Angarita Atte: Carola Lombardi Angarita

Linea Presupuesto Descripcion Cant. Unidad Precio Total

1 CDP 5724 "dts03--100Aulas de Preescolar" 18.0 Unidad 4.807.741,40 86.539.345,20

2 CDP 5724 "dts03--101Aulas de Primaria" 55.0 Unidad 6.877.347,40 378.254.107,00

3 CDP 5724 "dts03--102Aulas de Secundaria" 31.0 Unidad 7.120.575,00 220.737.825,00

4 CDP 5724 "dts03--115Puesto de Trabajo Aula 5.0 Unidad 1.451.188,20 7.255.941,00
Preescolar"

5 CDP 5724 "dts03--118Puesto de Trabajo Aula 510.0 Unidad 130.055,31 66.328.208,10
Primaria"

6 CDP 5724 "dts03--119Puesto de Trabajo Aula 400.0 Unidad 136.136,00 54.454.400,00
Secundaria”

7 CDP 5724 "dts03--126Puesto de Trabajo Docente" 81.0 Unidad 404.500,00 32.764.500,00

8 CDP 5724 "dts03--131Puesto de Trabajo Preescolar" 60.0 Unidad 293.901,30 17.634.078,00

9 CDP 5724 "dts03--153Mueble de almacenamiento 86.0 Unidad 753.830,00 64.829.380,00
aulas"

10 CDP 5724 "dts03--166Tablero Alta resistencia 81.0 Unidad 373.450,00 30.249.450,00
humedad"

11 CDP 5724 "dts03--174TAjndem tres (3) canecas 81.0 Unidad 219.450,00 17.775.450,00
aulas"

12 CDP 5724 dts03--IVA 1.0 Unidad 185.596.310,02 185.596.310,02

1.162.418.994,32 coP
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“0"'!03 POLIZA DE SEGURO DE CUMPLIMIENTO ENTIDAD ESTATAL
- eSTADO s.A.
NIT850.000.578:8 DECRETO 1082 DE 2015
CIUDAD DE EXPEDICION SUCURSAL COD.suC NO.POLIZA ANEXO
BOGOTA, D.C. AGENCIA MANDATARIA - PARQUE 93 62 62-44-101020127 0
FECHA EXPEDICIQN VIGENCIA DESDE A LAS ~ VIGENCIA HASTA A LAS
DIA MES ANO DIA MES ANO HORAS DIA MES ANO HORAS TIPO MOVIMIENTO
11 || 09 || 2024 10 || 09 “ 2024 00:00 31 I 12 | 2027 23:59 EMISION ORIGINAL
DATOS DEL TOMADOR ! GARANTIZADO
gggi’iE O RAZON DOTAESCOL SAS IDENTIFICACION NIT: 800.048.663-2
-DIRECCION: CARRERA 13 A NO 8-55 I CIUDAD: MOSQUERA, CUNDINAMARCA ITELEFONO: 8932293

DATOS DEL ASEGURADO /| BENEFICIARIO

SEGURADOT7
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL 5 : -
BENEFICIARIO: | IDENTIFICACION NIT: 899.999.001-7|
IRECCION: CL 43 NRO. 57 - 14 CAN CIUDAD: BOGOTA, D.C., DISTRITO CAPITAL TELEFONO 2222800
DICIONAL:

OBJETO DEL SEGURO

CON SUJECION A LAS CONDICIONES GENERALES DE LA POLIZA QUE SE ANEXAN ECUO10B, QUE FORMAN PARTE INTEGRANTE DE LA MISMA Y QUE EL ASEGURADO Y EL
TOMADOR DECLARAN HABER RECIBIDO Y HASTA EL LIMITE DE VALOR ASEGURADO SENALADO EN CADA AMPARO, SEGUROS DEL ESTADO S.A., GARANTIZA:

ORDEN DE COMPRA No 133064 CUYO OBJETO ES SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN
EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA NACIONAL DE CONTRATACION COLOMBIA COMPRA EFICIENTE.

AMPAROS
RIESGO: SUMINISTRO DE BIENES
AMPAROS VIGENCIA DESDE VIGENCIA HASTA SUMA ASEG/ACTUAL
=4l COMPLIMIENTO DEL CONTRATO 10/09/2024 30/06/2025 $116,241,899.43
| CALIDAD Y CORRECTO FUNCIONAMIENTO DE LOS BIENES 10/09/2024 31/12/2025 $116,241,899.43
PAGO DE SALARIOS, PRESTACIONES SOCIALES LEGALES E INDEMNIZACIONES 10/09/2024 31/12/2027 $58,120,949.72
| LABORALES
ACLARACIONES
VALOR PRIMA'NETA GASTOS EXPEDICION IVA TOTAL APAGAR VALORASEGURADO TOTAL PLAN DE PAGO
$***1,093,549.00 $ **+++x20,000.00 $ ***+211,574.00 § wiririik ] 325,124.00 $ ¥++200,604,748.58 CONTADO
INTERMEDIARIO DI2 TRIBUCION COASEGURO
NOMESE CLAVE % OE PART. NOMBRE COMPANIA % PART. VALOR ASEGURADO
YOBANY MAURICIO HERNANDEZ AREVALO 194490 100.00

QUEDA EXPRESAMENTE CONVENIDO QUE LAS OBLIGACIONES DE SEGUROS DEL ESTADO S.A. SE REFIERE UNICAMENTE AL OBJETO Y OBSERVACIONES DE LA(S)
GARANTIA(S) QUE SE ESPECIFICAN EN ESTE CUADRO.

NOTA: SEGUROS DE ESTADO S.A SE RESERVA EL DERECHO DE REVISAR Y HACER ACOMPANAMIENTO AL RIESGO ASUMIDO DURANTE LA VIGENCIA DE LA PRESENTE
POLIZA, POR LO TANTO EL ASEGURADOR COMO EL TOMADOR, PRESTARAN SU COLABORACION

PARA EFECTOS DE NOTIFICACIONES LA DIRECCION DE SEGUROS DEL ESTADO S.A. ES CRA. 11A NO. 93A - 62 OFC. 401 - TELEFONO: 7422342 - BOGOTA, D.C.

ESRiE

SUPERINTENDENCIA FINANCERA
DE COLONEMA

= |

62-44- 101080127 o %W///

FIR TJose Luis Ojeda - Vicepresidente de Fianzas

VIGILADO

USTED PUEDE CONSULTAR ESTA POLIZA EN WWW.SEGUROSDELESTADO.COM OFICINA PRINCIPAL: CALLE 83 NO 19-10 TELEFONO: 601/186977 601- 6019330 LIZETHGARZON



http://www.segurosdelestado.com/

SEGUROS
DEL
ESTRDO S.A.

NIT. 860.009.578-6

CONSTANCIA DE NO REVOCATORIA NI CANCELACION
POR FALTA DE PAGO DE LA PRIMA

Hacemos constar, que la pdliza N° 101020127, anexo
0, no expirara por falta de pago de la prima, ni por
revocatoria unilateral del tomador de la pdliza o de la aseguradora.

Lo anterior de conformidad con lo establecido en el decreto 1082 de 2015
el cual regula las garantias ante entidades estatales

Dado en BOGOTA, D.C. a los 11 dias del mes de SEPTIEMBRE de 2024

|

62-44-101020127
FIRMA AUTORIZADA: Jose Luis Ojeda - Vicepresidente de Fianzas

2




SUBDIRECCION DE CONTRATACION

Codigo: CN-FT-38

Uberto y Oren ACTO DE APROBACION DE LA GARANTIA COMO REQUISITOS DE EJECUCION Y VERIFICACION LEGALIZACION Version: 4
ORDEN [ x CONVENO[ | conTrATO[ ] NUMERO 133064 FECHA 10/09/2024
ADICIONI NUMERO FECHA
Tomador/afianzado: DOTAESCOL S.A.S NIT. 800048663
Beneficiario/asegurado: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL NIT. 899999001-7
Garante: Seguros del Estado S.A. NIT. 860051447-7
Fecha de inicio: 13/09/2024 Fecha inicial de 311202024 | Nuevafechade Valor inicial: $1.162.418.994,32 Valor final:
terminacion: terminacion:
Numer_o ‘_’e poliza de 62-44-101020127 Numero de_ ‘.)thla de Numero de garantia: Resumen de Prérrogas y/o Adiciones
cumplimiento: responsabilidad:
Anexo 0 Anexo Anexo: .N.O' Fecha Tipo Valor/l_:ech_a} de
adicional terminacion
Fecha de expedicién: 11/09/2024 Fecha de expedicion: Fecha de expedicién:
A Requi % Inicio Vencimiento Nuevo Valor Asegurado Nuevo Valor
mparo equiere Asegurado Vigencia Vigencia Vencimiento 9 Asegurado
CUMPLIMIENTO X 10,00% 10/09/2024 30/06/2025 $116.241.899,00
PAGO DE
SALARIOS_PRESTACIONES X 5,00% 10/09/2024 31/12/2027 $58.120.949,00
SOCIALES L
CALIDAD DEL SERVICIO X 10,00% 10/09/2024 31/12/2025 $116.241.899,00
Reviso: DIANA PATRICIA BERMUDEZ CETINA § \ .
%‘{’( G Jesis Aleio Cavya
Fecha de Aprobacion: 13/09/2024 Firfpa Vo “fz JESUS ALBERTO CAMPO M.
] Coordinador Grupo Gestién Contractual y Liquidacion




“0"'!03 POLIZA DE SEGURO DE CUMPLIMIENTO ENTIDAD ESTATAL
- eSTADO s.A.
NIT850.000.578:8 DECRETO 1082 DE 2015
CIUDAD DE EXPEDICION SUCURSAL COD.suC NO.POLIZA ANEXO
BOGOTA, D.C. AGENCIA MANDATARIA - PARQUE 93 62 62-44-101020127 2
FECHA EXPEDICIQN VIGENCIA DESDE A LAS ~ VIGENCIA HASTA A LAS
DIA MES ANO DIA MES ANO HORAS DIA MES ANO HORAS TIPO MOVIMIENTO
02 || 10 || 2024 19 || 09 “ 2024 00:00 09 I 01 | 2028 23:59 ANEXO DE TRASLADO DE VIGENCIA
DATOS DEL TOMADOR ! GARANTIZADO
gggi’iE O RAZON DOTAESCOL SAS IDENTIFICACION NIT: 800.048.663-2
-DIRECCION: CARRERA 13 A NO 8-55 I CIUDAD: MOSQUERA, CUNDINAMARCA ITELEFONO: 8932293

DATOS DEL ASEGURADO /| BENEFICIARIO

SEGURADOT7
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL 5 : -
BENEFICIARIO: | IDENTIFICACION NIT: 899.999.001-7|
IRECCION: CL 43 NRO. 57 - 14 CAN CIUDAD: BOGOTA, D.C., DISTRITO CAPITAL TELEFONO 2222800
DICIONAL:

OBJETO DEL SEGURO

CON SUJECION A LAS CONDICIONES GENERALES DE LA POLIZA QUE SE ANEXAN ECUO10B, QUE FORMAN PARTE INTEGRANTE DE LA MISMA Y QUE EL ASEGURADO Y EL
TOMADOR DECLARAN HABER RECIBIDO Y HASTA EL LIMITE DE VALOR ASEGURADO SENALADO EN CADA AMPARO, SEGUROS DEL ESTADO S.A., GARANTIZA:

ORDEN DE COMPRA No 133064 CUYO OBJETO ES SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN
EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA NACIONAL DE CONTRATACION COLOMBIA COMPRA EFICIENTE.

AMPAROS
RIESGO: SUMINISTRO DE BIENES
AMPAROS VIGENCIA DESDE VIGENCIA HASTA SUMA ASEG/ACTUAL  SUMA ASEG/ANTERIOR
3j| CUMPLIMIENTO DEL CONTRATO 19/09/2024 09/07/2025 $116,241,899.43
| CALIDAD Y CORRECTO FUNCIONAMIENTO DE LOS BIENES 19/09/2024 09/01/2026 $116,241,899.43
PAGO DE SALARIOS, PRESTACIONES SOCIA ES LEGALES E INDEMNIZACIONES 19/09/2024 09/01/2028 $58,120,949.72

ACLARACIONES

|[POR MEDIO DEL PRESENTE ANEXO SE AJUSTA LA VIGENCIA PARA LA PRESENTE POLIZA DE ACUERDO A ACTA DE INICIO DE FECHA 19 DE SEPTIEMBRE DE 2024, QUEDANDO TAL Y
COMO FIGURA.

VALOR PRIMA NETA GASTOS EXPEDICION IVA TOTAL APAGAR VALORASEGURADO TOTAL PLAN DE PAGO
$***1,093,549.00 $ **+++x20,000.00 $ ***+211,574.00 § wiririik ] 325,124.00 $ ¥++200,604,748.58 CONTADO
INTERMEDIARIO DISTRIBUCION COASEGURD
NOMERE CLAVE % OE PASRT. NOMBRE COMPANIA % PART. VALOR ASEGURADO
YOBANY MAURICIO HERNANDEZ AREVALO 194490 100.00

QUEDA EXPRESAMENTE CONVENIDO QUE LAS OBLIGACIONES DE SEGUROS DEL ESTADO S.A. SE REFIERE UNICAMENTE AL OBJETO Y OBSERVACIONES DE LA(S)
GARANTIA(S) QUE SE ESPECIFICAN EN ESTE CUADRO.

NOTA: SEGUROS DE ESTADO S.A SE RESERVA EL DERECHO DE REVISAR Y HACER ACOMPANAMIENTO AL RIESGO ASUMIDO DURANTE LA VIGENCIA DE LA PRESENTE
POLIZA, POR LO TANTO EL ASEGURADOR COMO EL TOMADOR, PRESTARAN SU COLABORACION

PARA EFECTOS DE NOTIFICACIONES LA DIRECCION DE SEGUROS DEL ESTADO S.A. ES CRA. 11A NO. 93A - 62 OFC. 401 - TELEFONO: 7422342 - BOGOTA, D.C.

ESRiE

SUPERINTENDENCIA FINANCERA
DE COLONEMA

4 L3t
62-44-101020127 WMKQ/

FIR TJose Luis Ojeda - Vicepresidente de Fianzas

VIGILADO

USTED PUEDE CONSULTAR ESTA POLIZA EN WWW.SEGUROSDELESTADO.COM OFICINA PRINCIPAL: AUTOPISTA NORTE # 103 - 60, PISO 5TELEFOD() 601- 2186977 601-6019330 LIZETHGARZON



http://www.segurosdelestado.com/

SEGUROS
DEL
ESTRDO S.A.

NIT. 860.009.578-6

CONSTANCIA DE NO REVOCATORIA NI CANCELACION
POR FALTA DE PAGO DE LA PRIMA

Hacemos constar, que la pdliza N° 101020127, anexo
2, no expirara por falta de pago de la prima, ni por
revocatoria unilateral del tomador de la pdliza o de la aseguradora.

Lo anterior de conformidad con lo establecido en el decreto 1082 de 2015
el cual regula las garantias ante entidades estatales

Dado en BOGOTA, D.C. a los 02 dias del mes de OCTUBRE de 2024

|

62-44-101020127
FIRMA AUTORIZADA: Jose Luis Ojeda - Vicepresidente de Fianzas

3




SUBDIRECCION DE CONTRATACION

Codigo: CN-FT-38

Uberod y Orden ACTO DE APROBACION DE LA GARANTIA COMO REQUISITOS DE EJECUCION Y VERIFICACION LEGALIZACION Version: 4
orRDEN [ x CONVENO[ | conTrRATO[ ] NUMERO 133064 FECHA 10/09/2024
ADICIONI NUMERO FECHA
Tomador/afianzado: DOTAESCOL S.A.S NIT. 800048663
Beneficiario/asegurado: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL NIT. 899999001-7
Garante: Seguros del Estado S.A. NIT. 860051447-7
Fecha de inicio: 19/09/2024 Fecha inicial de 311202024 | Nuevafechade Valor inicial: $1.162.418.994,32 Valor final: | $1.162.418.994
terminacion: terminacion:
Numer_o ‘_’e poliza de 62-44-101020127 Numero de_ ‘.)thla de Numero de garantia: Resumen de Prérrogas y/o Adiciones
cumplimiento: responsabilidad:
Anexo 2 Anexo Anexo: _N_o' Fecha Tipo Valor/F_:echa} de
adicional terminacion
Fecha de expedicién: 2/10/2024 Fecha de expedicion: Fecha de expedicién:
A Requi % Inicio Vencimiento Nuevo Valor Asegurado Nuevo Valor
mparo equiere Asegurado Vigencia Vigencia Vencimiento 9 Asegurado
CUMPLIMIENTO X 10,00% 19/09/2024 30/06/2025 9/07/2025 116,241,899.43
PAGO DE
SALARIOS_PRESTACIONES X 5,00% 19/09/2024 31/12/2027 9/01/2028 58,120,949.72
SOCIALES L
CALIDAD DEL SERVICIO X 10,00% 19/09/2024 31/12/2025 9/01/2026 116,241,899.43
Aprobacién Anexo 2
. g { —
Reviso: DIANA PATRICIA BERMUDEZ CETINA JFAEEN Jocis Mlbeto G

Fecha de Aprobacion:

14/10/2024

2 FirEa [

JESUS ALBERTO CAMPO M.

Coordinador Grupo Gestién Contractual y Liquidacion
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Compromiso Presupuestal de Gasto —

Comprobante.

Usuar

io Solicitante:

Unidad 6 Subunidad
Ejecutora Solicitante:

Fecha y Hora Sistema:

MHaospina
22-01-01-004

ADRIANA OSPINA ROSAS

MEN ESCUELAS INDUSTRIALES E
INSTITUTOS TECNICOS LEY 21 DE 1982

12/09/2024 12:00:00 a. m.

REGISTRO PRESUPUESTAL DEL COMPROMISO

Con base en el CDP No: 5724 de fecha 2024-07-17. Se hizo el registro presupuestal con el siguiente detalle

Nuamero:

30024

Fecha Registro:

2024-09-12

Unidad / Subunidad

Ejecutora:

22-01-01-004 MEN ESCUELAS INDUSTRIALES E INSTITUTOS TECNICOS LEY 21 DE 1982

Vigencia Presupuestal

Actual

Estado:

Generado

Tipo de Moneda:

COP-Pesos

Tasa de Cambio:

0,00

Valor Inicial: 1.162.418.994,32 | Valor Total Operaciones: 0,00 Valor Actual: 1.162.418.994,32 | Saldo x Obligar: 1.162.418.994,32
TERCERO ORIGINAL
Identificacion: NIT | 800048663|Razén Social: |DOTAESCOL SAS [Medio de Pago: [Abono en cuenta
CUENTA BANCARIA
Namero: | 476060995944 Banco: | BANCO DAVIVIENDA S.A. [ Tipo: | Corriente Estado:  |Activa
ORDENADOR DEL GASTO
Identificacion: | 79265103 Nombre: MAURICIO KATZ GARCIA Cargo: | VICEMINISTRO DE EDUCACION PREESCOLAR, BASICA Y MEDIA
CAJA MENOR VIATICOS DOCUMENTO SOPORTE
Identificacion: E‘;ZT;?O? Genera Viaticos: No ggmissig:?'wd de Numero: |133064 Tipo: 853?;2'5 Fecha: 2024-09-12
{TEM PARA AFECTACION DE GASTO
DEPENDENCIA POSICION CATALOGO DE GASTO FUENTE RECURSO SITUAC.

C-2201-0700-16-201020-2201027-02

ADQUIS. DE BYS - INSTITUCIONES

EDUCATIVAS FORTALECIDAS - 2.
2O e -SUB SEGURIDAD HUMANA Y JUSTICIA Nacion 16 SSF FECHA OPERACION | VALOR INICIAL OPERACION VALOR ACTUAL SALDO X OBLIGAR

SOCIAL / 2. FORTALECIMIENTO Y

DESARROLLO DE

INFRAESTRUCTURA SOCIAL

1.162.418.994,32 0,00
Total: 1.162.418.994,32 0,00 1.162.418.994,32|  1.162.418.994,32

Objeto: PLC 0980 RAD 028457 SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP)

VIGENTE DE LA AGENCIA NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE"

Pagina

1

de 2




/

PLAN DE PAGOS /
DEPENDENCIA DE AFECTACION DE PAC POSICION DEL CATALOGO DE PA/af FECHA VALOR A PAGAR SALDO POR OBLIGAR LINEA DE PAGO

004 MEN LEY 21 DE 1982 6-8 CNS - INVERSION ORDINA?(IA NACION / 2024-10-08 116.241.899,42 116.241.899,42 | NINGUNO

SSF
004 MEN LEY 21 DE 1982 6-8 CN;{- INVERSION ORDINA\?IA NACION { 2024-11-05 348.725.698,30 348.725.698,30 | NINGUNO

ss
004 MEN LEY 21 DE 1982 6-8 CNS - INVEHSION OﬁDINAQKNA(?éN\ 2024-12-03 348.725.698,30 348.725.698,30 | NINGUNO

sg i_ ‘
004 MEN LEY 21 DE 1982 6-8 cs - |Nﬂ§@N OtDINARb NA(»QN 2024-12-26 348.725.698,30 348.725.698,30 | NINGUNO

SSF ] / \ -~

— \
FIRMA(S) RESPONSABLE(S)
Pagina 2 de 2
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%’referred
© Dby Nature-

EFSC

Preferred by Nature OU hereby confirms that
the Chain of Custody and Controlled Wood system of

CMPC Maderas SpA

Avenida Pedro Stark Troncoso N° 100
Los Angeles, 4440000
Chile

has been assessed and certified as meeting the requirements of
FSC-STD-40-003 V2-1; FSC-STD-40-004 V3-1; FSC-STD-50-001 V2-1 ES

The certificate is valid from Aug 08, 2018 to Aug 07, 2023
Certificate version date: Nov 01, 2022

Scope of certificate
Certificate type: Multisite (Common ownership) Chain of Custody and
Controlled Wood

Certificate registration code
NC-COC-006555 NC-CW-006555
RA-COC-006555 RA-CW-006555

FSC License Code
FSC-C110313

Jugtfnas Janulaitis
Management board member
Filosoofi 31, Tartu

Estonia

Specific information regarding products and sites is listed in the appendix(es) of this certificate.
The validity and exact scope covered by this certificate shall always be verified at www.info.fsc.org.

FSC® accredited certification body FSC® A000535 | The mark of responsible forestry | www.ic.fsc.org

This certificate itself does not constitute evidence that particular product supplied by the certificate holder is FSC® certified
[or FSC Controlled Wood]. Products offered, shipped or sold by the certificate holder can only be considered covered by the
scope of this certificate when the required FSC claim is clearly stated on invoices and shipping documents. The physical
printed certificate remains the property of Preferred by Nature OU and shall be returned upon request.



Wy
>Freferred
% by Nature-

Annex A: Scope of CMPC Maderas SpA FSC® Chain of Custody and Controlled
Wood Certificate

NC-COC-006555 NC-CW-006555
RA-COC-006555 RA-CW-006555

(The list below shows products handled by the network of Participating Sites)

Product Type Trade Name Output FSC Claims

Wi1.1 Madera Rolliza FSC Mix Credit; FSC Controlled Wood
W11.5.5 Engineering flooring FSC Mix Credit
W11.8 Mouldings (Molduras) FSC Mix Credit
W3.1 Astillas Pulpables FSC Mix Credit; FSC Controlled Wood
W4.3 Madera para Embalaje y Moldaje FSC Mix Credit
W5.2 Solid Wood Board FSC Mix Credit
wbs.4 Planks FSC Mix Credit
W5.7 Raw wood for parquet flooring FSC Mix Credit
W8.1 Paneles; Contrachapados o Plywood FSC Mix Credit
W9.1 Finger Joint wood FSC Mix Credit
W9.6 Glue laminated timber FSC Mix Credit

This certificate itself does not constitute evidence that particular product supplied by the certificate holder is FSC® certified
[or FSC Controlled Wood]. Products offered, shipped or sold by the certificate holder can only be considered covered by the
scope of this certificate when the required FSC claim is clearly stated on invoices and shipping documents. The physical
printed certificate remains the property of Preferred by Nature OU and shall be returned upon request.
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Certificate version date: Nov 01, 2022 Page 2 of 3
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Annex B: Scope of CMPC Maderas SpA FSC® Chain of Custody and Controlled

Wood Certificate

NC-COC-006555 NC-CW-006555
RA-COC-006555 RA-CW-006555

No Site Name

‘ Address

Sub-code ‘

Panamericana Sur, Km.540
CMPC Maderas SpA - Mulchén
1 Aserradero Muchen 4530000 NC-COC-006555-A
Chile
Recinto Industrial s/n
CMPC Maderas SpA - Nacimiento
2 Aserradero Nacimiento 4550000 NC-COC-006555-B
Chile
Panamericana 5 Sur, Km. 471,
Camino a Laja 1.5 km
3 QPG Maderas SpA- Laja, Cabrero NC-COC-006555-C
4560000
Chile
Panamericana Sur, Km. 494, 1 Km.
Interior Cruce la Mona
CMPC Maderas SpA -
4 i Los Angeles NC-COC-006555-D
Remanufactura Los Angeles 4440000
Chile
Avenida Golfo de Arauco N° 3674,
Parque Industrial
5 | ope Maderas SpA- Coronel NC-COC-006555-E
4190000
Chile
Avenida Jorge Alessandri s/n
CMPC Maderas SpA - Mininco (Collipulli)
6 Planta Plywood 4680000 NC-COC-006355+
Chile
Avenida Alcalde René Mendoza
CMPC Maderas SpA - 190, Lirquen
7 Gerencia Planificacion y Concepcion NC-COC-006555-G
Logistica Nacional 4150000
Chile
Ruta 5 Sur Km 1549
CMPC Maderas SpA - ’
8 Aserraderos Loncoche S.A. é?]ri}goche NC-COC-006555-H

This certificate itself does not constitute evidence that particular product supplied by the certificate holder is FSC® certified
[or FSC Controlled Wood]. Products offered, shipped or sold by the certificate holder can only be considered covered by the
scope of this certificate when the required FSC claim is clearly stated on invoices and shipping documents. The physical
printed certificate remains the property of Preferred by Nature OU and shall be returned upon request.

Certificate version date: Nov 01, 2022 Page 3 of 3



ESPUMAS E INSUMOS EXPRESS SAS
1901,277,147 - 1
AV CALLE 72 78 - 29
BOGOTA - COLOMBIA
5801174 3156004561
gerencia@hce.com.co
Responsables de iva - No somos autorretenedores
Actividad Econémica 4753 Tarifa 11,04

Cliente DOTAESCOL LTDA EACTURA ELECTRONICA
NIT 800,048,663 - 2 ,
Teléfono 8932293 FEHC 14584
Fechay Hora de Factura

Direccion CR 12 A 855 Vendedor MAXIMILIANO GARCIA Generacién 2024-09-24 08:43:46
Ciudad BOGOTA - COLOMBIA Centro Costo 1 Expedicién 2024-09-24 08:43:54
Correo contabilidad@isoscele.com.co 0 Vencimiento 2024-09-24

Item Cédigo Descripcion Unid Cant V. Unit Valor Total

1 0040007000101 PLASTICO BURBUJA PEQUENA 1.50 X 50MT MT | 1,000.00 974.79 974,790.00

Total Items 1

Total Bruto 974,790.00
IVA 19% 19% 185,210.10
Total a Pagar $1.160.000,10
FORMA DE PAGO MEDIO DE PAGO
Credito  Cuentas Por Cobrar  Efectivo Cuota 1 F - 005- 14584 Vence el 1.160.000,10
Clientes 2024-09-24
VALOR EN LETRAS
Un Millon Ciento Sesenta Mil Pesos Con 10/100
OBSERVACIONES
Firma Elaborado por : GUSTAVO SANDOVA Firma Recibido

A esta factura de venta aplican las normas relativas a la letra de cambio (articulo 5 Ley 1231 de 2008). Con esta el Comprador declara haber recibido real
y materialmente las mercancias o prestacion de servicios descritos en este titulo - Valor. Resolucion y/o Autorizacion de facturacion No.
18764060598752 aprobado en 2023-11-25 hasta el 2024-11-25, vigencia 12 Meses, prefijo FEHC desde el nimero 10001 al 20000

CUFE :3ae6bba68bf093ac766bafb2e7452829aac3ad6024f70739f69ab83347f4819dedab22c7a3280bb1881d387bccOb76b1
ORIGINAL Pagina:1del

Fabricante del Software: Siigo S.A.S - Nit: 830.048.145-8, Nombre del Software: Siigo Pyme. Proveedor tecnoldgico: Siigo S.A.S - Nit: 830.048.145-8



FACTOR #1

EMBALAJE DE LA
DOTACION ESCOLAR
AMIGABLE CON EL MEDIO
AMBIENTE . RECICLAJE



Nlt 830 122.904-8 ) (

Bogota, 05 marzo de 2024
i
Sefiores,

COLOMBIA COMPRA EFICIENTE
Bogota D.C

Referencia: certificacion de cartén para empaque
Nosotros LATIN PACK SAS identificada con NIT 830.122.904-8, somos fabricantes vy
certificamos que nuestro producto de cartdon para embalaje es biodegradable, amigable con

el medio amblente, reciclable y hecho a partir de material reciclado.

Certificamos que tenemos un convenio comercial vigente con la empresa DOTAESCOL S.A.S
identificada con NIT 800.048.663 para proveer el carton.

Se expide a solicitud del interesado, a los cinco 5 dfas del mes de marzo de 2024.

C\C.1.
Re re9 enta}]te Legal
LATIN PACK SAS

Nit. 830.122.904-8

Avenida Longitudinal de Occidente Km 19, Bodega 87, Parque Industrial San Jorge
PBX. 8295529 Tels. 8295525-8295526-8295533
Mosquera Cundinamarca




LATINPAC)

Versidn 18052021

FICHA TECNICA ROLLOS SINGLE FACE.

Descripcion del Producto:

Rollo Single Face es una estructura de cartdn corrugado en B tipo Kraft en medidas entre 60 ¢m hasta
160 cm de ancho.

Propiedades Técnicas

e Producto: Single Face

o  Presentacion: Carlon en Rollo

e Peso por rollo: medidas mayores a 100 ¢m 35 y 45 kg +/- 1 kg, medidas menores a 100 cm
entre 25y 30 kg +/- 1 kg

s Ancho: entre 60 cm a 160 cm

o longitud: 70 a 94 metros {+/- 3 metros) medidas grandes y 50 a 65 metros (+/- 3 metros)
medidas pequeiias

o Rendimiento por kilo: 1.8 - 2.4 m2/kg

o Color: kraft

« Tipo onda: B

o Calibre: 3.86 mm +/- 0.5 mm

o (Gsm: 300 gr/m2 - 350 grs/m2

«  Papel plano: bogus 180 gr/m2 +/- 5gr/m2

o Papel ondulado: hogus 110 gr/m2 +/- 5gr/m?

o Tipo goma: a base de afmiddn de maiz

s  Recubrimiento antihumedad: no

Presentacion.

Rollos desde 25 a 40 kilos en medidas de 60 cm hasta 160 ¢m, en Kraft en bobinas o rollos.

Almacenamiento.

E! producto debe almacenarse en condiciones frescas y secas, lejos de fuentes fuertes de luz v calor. Las
temperaturas de almacenamiento no deben exceder los 30°C. En condiciones normales de
almacenamiento lejos de fuente de humedad.

AET @ Av Longitudinal de Oceldente Kim 19 Parque Industrial San Jorge Bodega 87, Mosquera, Cundinamarca,
ISO wywnwlatinpack.com.co : )
@ Info@latin-pack.com

800112015
: (&) +57-1-8295529




HIPERCENTRO:ESPUMA

INSUMOS PARA TAPICERIA

Espumas e Insumos Express s.a.s nit 901277147-1

Bogota, Febrero 29 de 2024.

Senores,
COLOMBIA COMPRA EFICIENTE
Bogota D.C

Referencia: certificacion de plastico Strech film vinipel

ESPUMAS E INSUMOS EXPRESS SAS identificados con NIT 901.277.147-1 , somos distribuidores y certificamos
que nuestro producto de pléstico Strech film vinipel para embalaje es reciclable y hecho a partir de material

reciclado.

Certificamos que tenemos un convenio comercial vigente con la empresa DOTAESCOL S.A.S identificada con
NIT 800.048.663 para proveer el plastico Strech film vinipel.

Se expide asolicitud del interesado, a losR9 dias del mes de febrero de 2024.

Cordia)mente,

éntante legal
BUILES GONZALEZ
CC 70112014

ESPUMAS\E INSUMOS EXPRESS SAS
Nit 90127/\47-1

Powered by cs CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

HIPERCENTRO:ESPUMA

INSUMOS PARA TAPICERIA

Espumas e insumos Express s.a.s nit 901277147-1

CONTROL DE CALIDAD

Cod: SOL-CA -F-01

FICHA TECNICA STRETCH FILM 3/01/202 RV02 V02
4
NOMBRE ROLLO DE STRECH FILM DE 12.5 CM CALIBRE 7 POR 300 COLOR: CRISTAL
DEL METROS ELONGABLES
PRODUCTO
/MEDIDAS
DESCRIPCION Es un pelicula de polietileno lineal de baja densidad con una cara de adhesivo que se obtiene

a traves de un proceso de co-extrusion simultanea

Utilizado en embalaje manual

CARACTERISTI
CAS

los grados de resina utilizado en las diversas capas han sido especialmente seleccionados
para dar a esta una pelicula con las siguientes caracteristicas:

Uso:

Apropiado para embalajes de todo tamafio y forma

Fisicas :

Excelente poder de elasticidad

Excelente poder de adherencia

Excelente brillo y transparencia

Caracteristicas Valores Desviacidn
Ancho 12,5cm +/-2mm
micraje cm +/-5%

Gramaje 17 +/-5%
peso Neto /rollo mc +/-1.6%
longitud rollo 0,37 +/-5%
g/m2
0,42
kg
300
m
Sed de pruebas Unidad Método de Prueba Tolerancia




HIPERCENTRO:ESPUMA

INSUMOS PARA TAPICERIA

calidad Espesor um ASTMD 2103 16.25-17.75
Gramaje g/m2 ISO 2286-2 13.18 -14.57
Rendimiento m2/kg 72.47
Resistencia a la tension
DM N/mmz ASTM D 882-91 37-45
17-25
bt % ASTMD 1746-09
Transmitancia
Resistencia al cling gr-f/pule. ASTMD 5458-95 3-6
Resistencia al punzonado N-f igmg ;g:i_zz 24-36
punzunado mm B 120-160
] gr-f ASTMD 1709-03 50-70
despazamiento max
resistencia al impacto
Condiciones Embalaje segln requerimiento
Generales
Certificado Certificado de analisis por lote , con todos los ensayos

correspondientes

Recomendaciones de
almacenamiento

Debe de ser almacenado de forma vertical (parado) bajo
techo en lugares libres de contaminacion, no expuesto a los
rayos solares o aparatos que generen calor

Propiedades Fisicoquimicas

Producto Quimicamente estable, no toxico para el
contacto con alimentos en embolturas segin estandar de
la FDA americano, contiene material reciclado reutilizado

30%.
Especificacion de Tubo de carton utilizado
Diametro interno del tubo +/-2mm
76.90 +/-0,1 mm
mm +/-2mm
Espesor de pared del tubo de carton
4.00
mm
longitud del tubo de carton
140
mm




LATIN PACK SAS
Nit 830122904

8295529
AV. LONG DE OCCIDENTE KM 19 PARQUE INDUSTRIAL SAN JORGE BOD 87
Factura electréonica de venta info@Iatin-pack.com
MOSQUERA
No. FM19135
INFORMACION DEL CLIENTE FECHA TOTAL
DOTAESCOL SAS 26/09/2024 $ 2.376.600,00
NIT No. : 800048663-2 VENDEDOR
DIRECCION : CARRERA 13 A 8 55 PAR INDUSTRIAL MONTANA 51920622 - ANA ISABEL BENAVIDES HORTUA
FECHA VENCIMIENTO REFERENCIA

TELEFONO : 8932293
CIUDAD:  MOSQUERA PAIS : Colombia 25/11/2024 RMC-018924
CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD VALOR UNIT. DCTO. VALOR TOTAL
0002000079058 ROLLO SINGLE FACE 150 CM 40KL 15 UND $ 136.000,00 $ 2.040.000,00

DIRECCION: CR 13A N 8-55PARQUE IND MONTANA MOSQUERA L-V 8AM - 4PM, 15,00
und PED-016319, 15,00 und RMC-018924

NRO. ITEMS FACTURADOS: 1

LIQUIDACION VALOR BASE TARIFA VALOR FORMA DE PAGO IDENTIFICACION VALOR
VALOR PARCIAL : $ 2.040.000,00 CxC#1 Vence: 25/11/2024 $ 2.376.600,00
IVA liquidado $ 2.040.000,00 19% $ 387.600,00

Ret. por ventas en general - Reg. $ 2.040.000,00 2,5% -$51.000,00

Ordinario de tributacion

VALOR TOTAL : $ 2.376.600,00

VALOR (en letras) : DOS MILLONES TRESCIENTOS SETENTA Y SEIS MIL SEISCIENTOS PESOS

OBSERVACIONES

Persona juridica y asimiladas, Régimen ordinario de tributaciéon, Responsable impuesto a las ventas, Agente de retencion IVA ( O-23),
Agente retenedor (puede practicar retencion), Autorretencion de renta (autorretencion 0.55% - antiguo 0.4%) y Responsable Rete-ICA
Factura a crédito, plazo hasta 25/11/2024.

Favor consignar a nombre de LATIN PACK SAS NIT 830.122.904-8. en las siguientes cuentas:

Bancolombia Cuenta Corriente 188-143446-27 o Banco Bogota Cuenta Corriente 018256362

Una vez realizada la consignacion, enviar el comprobante al correo cartera@latin-pack.com

Preparado Aprobado Contabilizado Revisado FIRMA Y SELLO

C.C. ONIT.

Sello de firma:

pilOGXrbggadssvfKThBo4vCIOju6VL5j5SuDrr2/TCakrDAdG56wSpEOLABG7h6HbNJIHSE/Z/BwtzIQCgzFA/PSYdiFY6iJhgyoczvvIJWXdnf/AjV25HORAUL2/og
PXH8yu/afDEfRZBD5Lp0/umwoFYtTbhtq46xixMKjgeRpoWkPVv7tHXpl9xux/ohwF30Pc4+t8PrmDwvMw8aigehH5C61rozf3ATX7cAPWZ1I3KSDnGHLZ4vKMxa2il
1LKWRg3qgXvdQCyvgX4c3eXg3IDogRSx2ChQLPFHz+v+SaunZPB98qO/rN4PffACqdDBCQNn63hxVfH89tmz9DIfHqnUg==

CUFE: 2fab40acce9b9047a7a59b4158c5fc06010bel7a33aa55673c6cbce31fh8929h903c5ef5a2443delede044b230a3f4f8
Fecha emisién: 2024-09-26 16:38:16 Fecha validacién DIAN: 2024-09-26 16:38:20-05:00
Proveedor Tecnoldgico: NIT: 890930534 - Cadena S.A.

FRM-10469V1

(NIIF) Impreso con ContaPyme V. 4 - InSoft SAS. Nit 810.000.630-9 www.contapyme.com
Page 1 of 1

Resolucion DIAN: 18764067053438. Prefijo: FM. Rango: 15001 al 20000. Vigencia: 10/03/2024 hasta 10/03/202!


mailto:info@latin-pack.com
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1SO 9001
Certicaco N* SC 26021

N\ @ Metalquimica Lida.

= liNet =

NIT. 800.015.963 - 5

Bogota, 20 de febrero de 2024

Sefiores,

COLOMBIA COMPRA EFICIENTE
Bogota D.C

Referencia: certificacién de pintura electrostatica
Nosotros Metalquimica Colombiana Limitada identificados con NIT 800.015.963-5, certificamos
que somos productores en Colombia de la marca de pintura en polvo electrostitica M

Metalquimica Ltda fabricada en Bogota desde el afio 2007 hasta la actualidad; certificamos que el
producto que comercializamos es 100% Original y no es remanufacturado.

También certificamos que desde el afio 2010 a la actualidad tenemos un acuerdo comercial vigente

con la empresa DOTAESCOL S.A.S identificada con NIT 800.048.663 para el suministro de pintura en
polvo electrostética para recubrir sus productos.

Se expide a solicitud del interesado, a los veinte (20) dias del mes de febrero de 2024.

Cordialmente,

.
7 / ) 4
ancy DigZ R
CC. 41770742

Metalguimica Colombiana Limitada
Nit: 800.015.963-5

Calle 12A No. 688 - 39 + Tels.: (571) 261 9445 - (571) 420 6773 + Telefax: (571) 261 9446 + Cel.: 320 486 4037 + Bogota, D. C.

Scanned with ACE Scanner



16/1/24, 22:23

RUA - SECTOR MANUFACTURERO CERRADO Y ENVIADO A LA AUTORIDAD AMBIENTAL

INFORMACION DEL CIERRE

INFORMACION SOBRE EL CIERRE DEL REGISTRO

Registro Nro.:

Periodo de Balance:

NIT:

Empresa:

Establecimiento 6 instalacion:

Responsable del diligenciamiento de la
informacion:

Departamento:

Municipio:

Usuario:

Direccién:

Autoridad Ambiental:

Fecha y hora de inscripcion:
Fecha de creacion del registro:

Fechay hora del cierre:

Periodos de balance a la fecha diligenciados:

CllU 4AC:

DILIGENCIADO EN:

rua-respel.ideam.gov.co/mursmpr2009/Capitulos/inf _cierre.php

5000313512

01/01/2023 - 31/12/2023
800048663
DOTAESCOL LTDA
DOTAESCOL LTDA

OMAR YECID PAEZ PINZON

CUNDINAMARCA

MOSQUERA

USREST41113

CRA 13 A No 8-55 PARQUE IND. MONTANA
CAR

18/03/2016 10:14:02 AM

16/01/2024

16/01/2024 10:22:49 PM

2015 :: 2018 :: 2020 :: 2021 :: 2022 :: 2023 ::
3110 :: Fabricaciéon de muebles

Ambiente de produccion, URL: http://rua-
respel.ideam.gov.co/mursmpr/

Imprimir

m



TRANSPORTE DEL SOL SAS Factura electronica de
venta

Nit: 901508623-9 No. 533

I RAMNSPORIES | Din CRA38#39 - 28 CALARCA
DEL SO0
INFORMACION DEL CLIENTE FECHA TOTAL

DOTAESCOL S.A.S 05/10/2024 $12.713.954,00
NI No. : 800048663-2 VENDEDOR

DIRECCION : CR 13 A 855 1094919383 - EDGAR NICOLAS GIL MORALES

TELEFONO : FECHA VENCIMIENTO REFERENCIA

CIUDAD : MOSQUERA PAIS : Colombia 25/10/2024
DESCRIPCION CANTIDAD #RADICADO #REMESA ORDEN COMPRA VALOR FLETE VALOR TOTAL
TRANSPORTE DE CARGA 1 KLOS SOL004496 131132114 D10 $1.819.000,00 $ 1.819.000,00
COLEGIO TIERRA DE PROMISION
TRANSPORTE DE CARGA 1KLOS SOL004499 131147591 D11 $1.819.000,00 $ 1.819.000,00
INSTITUCION EDUCATIVA TECNICA INEM JULIAN MOTTA SALAS
TRANSPORTE DE CARGA 1 KLOS SOL004511 131187397 D12 $3.103.000,00 $ 3.103.000,00
COLEGIO LIBERTAD
TRANSPORTE DE CARGA 1KLOS SOL004514 131203945 D13 $3.103.000,00 $ 3.103.000,00
COLEGIO TECNICO INDUSTRIAL
TRANSPORTE DE CARGA 1KLOS SOL004543 131414138 D14 $3.103.000,00 $ 3.103.000,00
Colegio municipal libertad

NRO. ITEMS FACTURADOS: 5

LIQUIDACION VALOR BASE TARIFA VALOR FORMA DE PAGO IDENTIFICACION VALOR

VALOR PARCIAL : $ 12.947.000,00 CxC#1 Vence: 25/10/2024 $12.713.954,00

Ret. por serv. de transporte carga - $12.947.000,00 1% -$129.470,00

Reg. Ordinario de tributaciéon

Retencion ICA Servicios $12.947.000,00 0,8% -$ 103.576,00

VALOR TOTAL : $12.713.954,00

VALOR (en letras) : DOCE MILLONES SETECIENTOS TRECE MIL NOVECIENTOS CINCUENTA Y CUATRO PESO

OBSERVACIONES

Persona juridica, Régimen ordinario de tributacion, Responsable impuesto a las ventas y Agente retenedor (puede practicar retencion)
Factura a crédito, plazo hasta 25/10/2024.

Preparado Aprobado Contabilizado Revisado FIRMA Y SELLO

C.C. ONIT.

Sello de firma:

1 cYO0opGifH6tEJoOpZ3NkISwGRaJs2VcYtXNconcA8DnXRdKh5/kN46WF9hflAd8mXIRyeN51QuYYyBp2WUJIKVLD3WhsNH6piGihcZD3yALZ9r9zM8bXVT7eM
JDFcnO/tXMYU3BzPCcRI2ZRUpI9KW3 TV SjO50x88Uhhf8MbF5qOCvgqyuE34puGVhedeYQ9Z13rbYrUDgjs01cEW5J60HY TSBOK3QGeq45zHHAECXYPNpPK
eYrkqeZWmEPI1FZPSA+7Viri/ms0sG3wXb8+7k4a852zawfBxFzRINEoJFQrr8tMbiwjPIYi2/R9YI/fx1mDIrfG+70eP/XcAjn6pDtw==

CUFE: 77ch33c7b4e1f7720515a928472ea8b030dec1112e00edb3be831f73b63c163546€994a143433190caccdc0e90ef5169
Fecha emisién: 2024-10-05 10:18:01 Fecha validacién DIAN: 2024-10-05 10:18:12-05:00
Proveedor Tecnoldgico: NIT: 890930534 - Cadena S.A.

FRM-25V1

(NIIF) Impreso con ContaPyme V. 4 - InSoft SAS. Nit 810.000.630-9 www.contapyme.com
Page 1 of 1

. Rango: 501 al 1000. Vigencia: 18/09/2024 hasta 18/09/2026.

Resolucion DIAN: 18764079802867. Prefijo:



Formulario del Registro Unico Tributario

2. Concepto |0 | 2| Actualizacion

4. Numero de formulario

“ (415)

141065730455

8020) 000014106573045 5

7707212489984(

5. Numero de Identificacién Tributaria (NIT)

6. DV | 12. Direcci6n seccional

N 2 Py
14. Buzén electrénico

901508 6 2 3| g |mpuestsdecaragena 6
IDENTIFICACION -
24. Tipo de contribuyente 25. Tipo de documento 26. Numero de Identificacion N 27. Fecha expedicion
Persona juridica 1 . .
Lugar de expedicién 28. Pais 29. Departamento IB’. CitEad/ivlunicipio
|
31. Primer apellido 32. Segundo apellido 33. Primer nombre |T34. Swros nombres
I
35. Razén social
EMPRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL SOL S.A.S
36. Nombre comercial ‘r37. Si_uia_
TRANSPORTES DEL SOL SAS {
UBICACION NS
38. Pais 39. Departamento N — ~ 40. Ciudad/Municipio
COLOMBIA 1 6 9 |Bolivar 1 3 |Cartagena 001
41. Direccion principal N
BRR EL POZON CL LA CUCHARAMZ 1LT 1
42. Correo electrénico transportesolcontable@gmail.com /AR
43. Cédigo postal |44. Teléforic-t VN 3137227 0 7 4|45 Teléfono 2 3136160402
CLASIFICACION
Actividad;(;ﬁmica — Ocupacion
Actividad principal Ac'ivid;:i secundar-ia__ Otras actividades 52 Ntmero
46. Codigo 47. Fecha inicio actividad 48. Codige 49, Féchavinivid Actividad 50. Codigo 1 2 51. Cédigo establecimientos
ao23lleozi0804| (L)) 0 | | I |
= Re:‘;onsabilidades, Calidades y Atributos
1 2 3 4 5 6 7 8 —;_ 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26
sscls |7 [1a[16lazlaslsapsy) | | | [ [ | [ [ | [ [ | [ [ | [ [ |
05- Impto. renta y compl. régimen ordinar 55 - Informante_de-Beneficiarios Finales
07- Retencion en la fuente a titulo de rent
14- Informante de exogena
16- Obligacién facturar por ingresos bienes
42- Obligado a llevar contabilidad
48 - Impuesto sobre las ventas - IVA
52 - Facturador electrénico
Usuario_s aduaneros Exportadores
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
y | ‘ | | | | | ‘ | ‘ 55. Forma 56. Tipo Servicio 1 2 3
54. Codigo | 57. Modo | |
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
[ 1| ] e -

IMPORTANTE: Sin perjuicio de las actualizaciones a que haya lugar, la inscripcién en el Registro Unico Tributario -RUT-, tendra vigencia indefinida y en consecuencia no se exigira su renovacion

SI|:| NO

59. Anexos

Para uso exclusivo de la DIAN

60. No. de Folios: ljl

61. Fecha |2024 -07-24/12:58:48 |

La informacion suministrada a través del formulario oficial de inscripcion, actualizacion, suspension
y cancelacion del Registro Unico Tributario (RUT), debera ser exacta y veraz; en caso de constatar
inexactitud en alguno de los datos suministrados se adelantaran los procedimientos administrativos
sancionatorios o de suspension, segun el caso, Pardgrafo del articulo 1.6.1.2.6 del Decreto 1625
del 2016. De igual manera al formalizar el tramite el usuario fue informado y acepta la politica de

tratamiento de datos ley 1581 de 2012.
Firma del solicitante:

Sin perjuicio de las verificaciones que la DIAN realice.
Firma autorizada:

084. Nombre  GIL MORALES EDGAR NICOLAS

985. Cargo Representante legal Certificado

Fecha generacion documento PDF: 24-07-2024 12:59:12PM



Camara de Conercio de Cartagena o
CERTI FI CADO DE EXI STENCI A Y REPRESENTACI ON LEGAL A
Fecha de expedicion: 11/07/2024 - 4:30:11 PM

Reci bo No.: 0009423072 Val or: $00 . i .isen-
CODI GO DE VERI FI CACI ON: Pcpi si | i kci DUl kf

Verifique el contenido y confiabilidad de este certificado, ingresando a
http://serviciosvirtual es. cccartagena. org. co/ e-cer y digite el
respectivo codigo, para que visualice |a inagen generada al nonento de
su expedicion. La verificacion se puede realizar de nmanera ilimtada,
durante 60 dias calendario, contados a partir de l|a fecha de su
expedi ci on.

CON FUNDAMENTO EN LA MATRI CULA E | NSCRI PCl ONES EFECTUADAS EN EL REG STRO
MERCANTI L, LA CAMARA DE COVERCI O CERTI FI CA

NOVBRE, | DENTI FI CACION Y DOM CI LI O

Razén soci al : EMPRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL SOL S. A S
Si gl a: No reporto
Nit: 901508623-9
Dom cilio principal: CARTAGENA, BOLI VAR, COLOWBI A
MATRI CULA
Matricul a No.: 09-457958-12
Fecha de matricul a: 05 de Agosto de 2021
Utinm afo renovado: 2024
Fecha de renovaci 6n: 29 de Abril de 2024
G upo NI F: GRUPO I'II. M croenpresas.

CONDI Cl ON DE PEQUENA EMPRESA JOVEN

ESTE COVERCIANTE CUMPLE CON LA CONDI Cl ON DE PEQUENA EMPRESA JOVEN DE
ACUERDO CON LO ESTABLECI DO EN LA LEY 1780 DE 2016 Y EL DECRETO 639 DE
2017.

UBI CACI ON

Direcci 6n del domicilio principal: CALLE LA CUCHARA MZ 1 LT 1 BARRIO
POZON

Muni ci pi o: CARTAGENA, BOLI VAR, COLOMBI A
Correo el ectronico: carga. transportesol @mail .com
Tel éf ono conerci al 1: 3137227074
Tel éf ono conercial 2: No reporto
Tel éf ono conerci al 3: No reportd
Pagi na web: No reporto
Direcci 6n para notificacion judicial: Calle 38 N° 27 - 21 El Centro
Muni ci pi o: CALARCA, QUI NDI O COLQOwWBI A
Correo el ectrénico de notificaci on: transportesol contabl e@mai |l . com
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Camara de Conercio de Cartagena o
CERTI FI CADO DE EXI STENCI A Y REPRESENTACI ON LEGAL A
Fecha de expedicion: 11/07/2024 - 4:30:11 PM

Reci bo No.: 0009423072 Val or: $00 i iacens
CODI GO DE VERI FI CACI ON: Pcpi si |i kci DU kf

Verifique el contenido y confiabilidad de este certificado, ingresando a

http://serviciosvirtual es. cccartagena. org. co/ e-cer y digite el
respectivo codigo, para que visualice la inmagen generada al nomento de
su expedicion. La verificacion se puede realizar de nmanera ilimtada,

durante 60 dias calendario, contados a partir de l|a fecha de su
expedi ci on.

Tel éf ono para notificaci 6n 1: 3137227074
Tel éf ono para notificacion 2: 3136160402
Tel éf ono para notificacion 3: No reporto

La persona juridica EMPRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL SCOL S. A S S
autoriz6 para recibir notificaciones personales a través de correo
el ectroni co, de conform dad con | o establecido en los articulos 291 del
Cbdi go Cener al del Proceso y 67 del Cbédigo de Procedimento
Admi nistrativo y de | o Contenci oso Adm nistrativo

CONSTI TUCI ON

Por Docunmento Privado del 26 de Julio de 2021, inscrita en esta Canara
de Conercio el 05 de Agosto de 2021 con el nunero 171648 del Libro IX,
se constituyo |a sociedad de natural eza conercial denom nada EMPRESA DE
CARGA TRANSPORTE DEL SOL S. A S

TERM NO DE DURACI ON

La persona juridica no se encuentra disuelta y su duracion es
i ndef i ni da.

HABI LI TACI ON( ES) ESPECI AL( ES)

MEDI ANTE | NSCRIPCION No. 184028 DE FECHA 16 DE SEPTI EMBRE DE 2022 SE
REG STRO EL ACTO ADM NI STRATI VO No. 20222130037515 DE FECHA 29 DE JUNI O
DE 2022EXPEDI DO POR M N STERIO DE TRANSPORTE QUE LO HABI LI TA PARA
PRESTAR EL SERVICIO PUBLICO DE TRANSPORTE TERRESTRE AUTOMOTOR EN LA
MODALI DAD DE CARGA

OBJETO SOCI AL

El objeto social de la enpresa es transporte especial en general
servicio de transporte pesado por carreteras nacionales y locales la
enpresa podra desarrollar el objeto social nmediante la titul aridad de
acciones y participaciones en sociedades con objeto social idéntico o
anal ogo podra solicitar conprar pedir y explotar a titul o de agencia de
transporte de todo ti po de nmercancia por carretera tanto naci onal es cono
| ocales asi conb la contratacién de transportes a terceros podra
desarrollar y efectuar cualquier actividad licita.
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Camara de Conercio de Cartagena o
CERTI FI CADO DE EXI STENCI A Y REPRESENTACI ON LEGAL A
Fecha de expedicion: 11/07/2024 - 4:30:11 PM

Reci bo No.: 0009423072 Val or: $00
CODI GO DE VERI FI CACI ON: Pcpi si |i kci DU kf

Verifique el contenido y confiabilidad de este certificado, ingresando a

http://serviciosvirtual es. cccartagena. org. co/ e-cer y digite el
respectivo codigo, para que visualice la inmagen generada al nomento de
su expedicion. La verificacion se puede realizar de nmanera ilimtada,

durante 60 dias calendario, contados a partir de l|a fecha de su
expedi ci on.

CAPI TAL
CAPI TAL AUTORI ZADO
Val or : $1. 000. 000. 000, 00
No. de acci ones : 1. 000. 000, 00
Val or Nom nal : $1. 000, 00
CAPI TAL SUSCRI TO
Val or : $1. 000. 000. 000, 00
No. de acci ones : 1. 000. 000, 00
Val or Nom nal : $1. 000, 00
CAPI TAL PAGADO
Val or : $1. 000. 000. 000, 00
No. de acci ones : 1. 000. 000, 00
Val or Nom nal : $1. 000, 00

REPRESENTACI ON LEGAL
FACULTADES Y LI M TACI ONES DEL REPRESENTANTE LEGAL

La sociedad sera representada para todos los efectos legales vy
conmerci al es por un gerente, quien es el representante | egal, quien podra
celebrar todo tipo de actos o contratos que tengan cono finalidad el
desarrollo del objeto social y en especial el gerente tendra |as
siguientes funciones. 1) Usar la razon social para todo tipo de actos o
contratos que tiendan al desarrollo del objeto social. 2) Designar |a
pl anta de personal que sea necesaria para desarrollar |as actividades de
la enpresa. 3)Presentar los informes de su gestion a |la asanblea
general, presentar |os estados financieros y enviarlos a | os 6rganos de
vi gi l anci a y control. 4) convocar a reuniones ordinarias vy
extraordinarias. 5) Podr4a dar |os bienes de |a enpresa en prenda,
suscribir contratos de préstanps bancari os y extra bancarios, constituir
hi potecas y gravanenes de cual quier tipo, sin limtacién de cuantia. 6)
Constituir apoderados judiciales especiales en |a defensa de |os
intereses de |a sociedad. 7) Tramtar todos |os perm sos o |icencias
requeridos en el desarrollo del objeto social. 8) Celebrar contrato de
| easing financiero y operativo. 9) Celebrar contratos de sum nistros con
enti dades publicas y privadas.

NOVBRAM ENTOS
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Camara de Conercio de Cartagena o
CERTI FI CADO DE EXI STENCI A Y REPRESENTACI ON LEGAL A
Fecha de expedicion: 11/07/2024 - 4:30:11 PM

Reci bo No.: 0009423072 Val or: $00 . i .isen-
CODI GO DE VERI FI CACI ON: Pcpi si | i kci DUl kf

Verifique el contenido y confiabilidad de este certificado, ingresando a

http://serviciosvirtual es. cccartagena. org. co/ e-cer y digite el
respectivo codigo, para que visualice la inmagen generada al nomento de
su expedicion. La verificacion se puede realizar de nmanera ilimtada,

durante 60 dias calendario, contados a partir de l|a fecha de su
expedi ci on.

REPRESENTANTES LEGALES
Por Acta No. 4 del 19 de abril de 2024, de |a Accionista Unico,

inscrito(a) en esta Canara de Conercio el 24 de junio de 2024 con el No.
205512 del Libro I X, se designo a:

CARGO NOVBRE | DENTI FI CACI ON
REPRESENTANTE LEGAL GUI LLERMD ANDRES LONDONO C. C. 1.094.890. 204
GERENTE SANCHEZ

REFORMAS DE ESTATUTGCS
Que hasta la fecha | a Soci edad no ha sido refornada.
RECURSOS CONTRA LOS ACTOS DE | NSCRI PCI ON

De conformdad con |o establecido en el Cddigo de Procedimento
Adm nistrativo y de |lo Contencioso Admnistrativoy la Ley 962 de 2005,
los actos admnistrativos de registro, quedan en firnme dentro de | os
diez (10) dias habiles siguientes a |la fecha de inscripcién, sienpre gue
no sean objeto de recursos. Para estos efectos, se informa que para |l a
Camara de Conercio de Cartagena, |os sabados NO son dias habiles.

Una vez interpuestos |os recursos, |os actos adm nistrativos recurridos
guedan en efecto suspensivo, hasta tanto | os m snos sean resueltos,
conf or ne l o prevé el articulo 79 del Cbédigo de Procedimento
Adm nistrativo y de | os Contenci oso Adm ni strati vo.

A la fecha y hora de expedicion de este certificado, NO se encuentra en
curso ni ngan recurso.

CLASI FI CACI ON DE ACTI VI DADES ECONOM CAS - Cl 1 U
Actividad principal codigo ClU 4923
| NFORVACI ON' COVPLENMENTARI A
TAMANO DE EMPRESA
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Camara de Conercio de Cartagena o
CERTI FI CADO DE EXI STENCI A Y REPRESENTACI ON LEGAL A
Fecha de expedicion: 11/07/2024 - 4:30:11 PM

Reci bo No.: 0009423072 Val or: $00 . i .isen-
CODI GO DE VERI FI CACI ON: Pcpi si | i kci DUl kf

Verifique el contenido y confiabilidad de este certificado, ingresando a

http://serviciosvirtual es. cccartagena. org. co/ e-cer y digite el
respectivo codigo, para que visualice la inmagen generada al nomento de
su expedicion. La verificacion se puede realizar de nmanera ilimtada,

durante 60 dias calendario, contados a partir de l|a fecha de su
expedi ci on.

De conformdad con |lo previsto en el articulo 2.2.1.13.2.1 del decreto
1074 de 2015 y la Resolucion 2225 de 2019 del DANE el tamafio de |a
enpresa es pequefa.

Lo anterior de acuerdo a la informacion reportada por el matriculado o
inscrito en el fornulario RUES:

| ngresos por actividad ordinaria $2, 300, 000, 000. 00

Actividad econom ca por | a que percibid nayores ingresos en el periodo -
Cl1U 4923

Este certificado refleja la situacion juridica registral de |a sociedad,
a la fecha y hora de su expedi ci on.

Este certificado cuenta con plena validez juridica segun | o dispuesto en
la ley 527 de 1999. En él se incorporan tanto la firnma mecénica que es
una representacion grafica de la firma del Secretario de |a Camara de
Conercio de Cartagena, cono la firma digital y |la respectiva estanpa
cronol 6gica, |las cuales podra verificar a través de su aplicativo visor
de docunent os PDF

Si usted expidié el certificado a través de la plataforma virtual, puede
inmprimrlo con |la certeza de que fue expedido por |a Camara de Conercio
de Cartagena. La persona o entidad a |la que usted |le va a entregar el
certificado puede verificar su contenido, hasta cuatro (4) veces durante
60 dias calendario contados a partir del nonento de su expedi ci 6n,
i ngresando a wwv. certificadoscamara.com y digitando el cédigo de
verificacion que se encuentra en el encabezado del presente docunento.
El certificado a validar corresponde a la inmgen Yy contenido del
certificado creado en el nonento en que se gener6 en las taquillas o a
través de la plataforma virtual de |a Canara.
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Camara de Conercio de Cartagena -
CERTI FI CADO DE EXI STENCI A Y REPRESENTACI ON LEGAL A
Fecha de expedicion: 11/07/2024 - 4:30:11 PM

Reci bo No.: 0009423072 Val or: $00
CODI GO DE VERI FI CACI ON: Pcpi si |i kci DU kf

Verifique el contenido y confiabilidad de este certificado, ingresando a

http://serviciosvirtual es. cccartagena. org. co/ e-cer y digite el
respectivo codigo, para que visualice la inmagen generada al nomento de
su expedicion. La verificacion se puede realizar de nmanera ilimtada,

durante 60 dias calendario, contados a partir de l|a fecha de su
expedi ci on.

g

'__“;‘:-"'_._. T =

-

CESAR ALONSO ALVARADO BARRETO
DIRECTOR DE SERVICIOS REGISTRALES,
ARBITRAJE ¥ COMCILIACION
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SUPERINTENDENCIA FINANCIERA
DE COLOMBIA

VIGILADO

Ahora Aseguradora Solidaria de Colombia confirma la informacién de los clientes a través del Call Center, por favor tenga en cuenta que sera contactado para realizar el procedimiento

Asequradora Solidaria
« de (olombia

e Traset o Amnca Lo

Greut LosMe;oresLugeres Great Los Mejores Lugares
it POLIZA SEGURO DE TRANSPORTE AUTOMATICO DE MERCANCIA e

coLowaiA 20 Work AMERICALATINA

NUMERO ELECTRONICO
PARA PAGOS
3003573726 POLIZA No: 300 -90 - 994000000039  ANEXO:1
AGENCIA EXPEDIDORA: ARVENI A cop.AGE: 300  RAMO: 90 PAP:
DIA MES ARO DA  MES  ARO HO ES ARO HORAS DIA  MES
| 02 | 07 | 2024 | ViGENCIADELAPOLZA| 14 | 07 \2024\ 23 59\ | 14 | 07 | 2025 [23:59 | 365 | 02| 07 | 2024\
FECHA DE EXPEDICION VIGENCIA DESDE VIGENCIA HASTA ALAS DIAS FECHA DE IMPRESION
MODALIDAD FACTURACION:  ANUAL TIPO DE IMPRESION: REI MPRESI ON
RENOVACI ON DIA MES ANO HORAS DIA MES ANO HORAS DIAS
TIPO DE MOVIMIENTO VIGENCIADEL ANEXO| 14 | 07 [ 2024 | 23:59 | | 14 | 07 | 2025 | 23:59 | 365 |
VIGENCIA DESDE ALAS VIGENCIA HASTA ALAS
DATOS DEL TOMADOR
NOMBRE:  E\PRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL SOL S. A S IDENTIFICACION:  NIT 901. 508. 623- 9
DIRECCION:  CL LA CUCHARA MZ 1 LT 1 BARRI O POZON cupad: CARTAGENA DE | NDI AS, BOLi VAR TELEFONO: 5721947
DATOS DEL ASEGURADO Y BENEFICIARIO
ASEGURADO: EMPRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL SOL S. A S IDENTIFICACION:  NIT 901. 508. 623-9
piReccioN:  CL LA CUCHARA MZ 1 LT 1 BARRI O POZON ciuoap: CARTAGENA DE | NDI AS, BOLI VAR TELEFONO: 5751947
senericiario: EMPRESA DE CARGA TRANSPCRTE DEL SOL S. A S IDENTIFICACION:  NiT 901. 508. 623-9
DATOS DEL RIESGO Y AMPAROS
TRAYECTO 1 DESDE: CARTAGENA HASTA: A NI VEL NACI ONAL
MEDI O DE TRANSPORTE: TERRESTRE DESPACHADOR: OBJETO  COBERTURA
COVPLETA UNI CA
DESCRI PCI ON AMPARCS SUVA ASEGURADA SUBLI M TE TASA
PRODUCTOS QUI M COS NO AZARCSCS, $ 25, 000, 000. 00
COBERTURA COWPLETA 25, 000, 000. 00 0.21

DEDUCI BLES: 10. 00 % SOBRE ELVALOR TOTAL DEL DESPACHO - M ninob: 3.00 SMWV en COBERTURA COVPLETA

Dat os del Trayecto

Pai s Ezartarrent 0 Muni ci pi o
Desde: COLOMVBI A BOLI V. CARTAGENA DE | NDI AS
Hasta: COLOVBI A VARI OGS VARI OGS
Vi a: COLOMVBI A VARI S VARI S
Fecha de Avi so: Fecha de Despacho: Pl aca: Nonbr e del Barco:
BENEFI Cl ARl OS
NI T 901508623 - EMPRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL SOL S. A S

OBJETO Y ALCANCE DEL SEGURO

"LA COWPANI A", asegura automaticamente todos |os despachos de bienes indicados en esta péliza y en |os
trayectos al'l i mencionados, contra |os ri esgos de pérdida o dafio material de los nmisnps, que se produzcan con
ocasi 6n de su transporte, en consideracion a |as declaraciones del tonador, expresadas en la solicitud de
seguro, y con sujecion a la suma asegurada y a |os demas términos, condici ones y/ 0o exclusiones de |la presente
poli za.

TI PO DE POLI ZA

Aut omat i ca
DATOS DE CLI ENTE
Tonmador . EMPRESA DE CARGA TRANSPOERTE DEL SCL S A
Asegurado : EMPRESA DE CARGA TRANSPOERTE DEL SOL S A S
Beneficiario : FENMPRESA DE CARGA TRANSPCERTE DEL SO S A S
VALOR ASEGURADO TOTAL: VALOR PRIMA: GASTOS EXPEDICION: IVA: TOTAL A PAGAR:
$ ****25 000, 000. 00 $ xx*xxxxxx2 496, 000 $****15, 000. 00 $ xxxxxxAT77 090 $ xxxxxxxxD 0988, 090
INTERMEDIARIO COASEGURO CEDIDO
NOMBRE CLAVE %PART NOMBRE COMPARNIA %PART VALOR ASEGURADO
RUA SEGURCS SOCI EDAD LTDA 6354 100. 00

LA MORA EN EL PAGO DE LA PRIMA DE LA POLIZA O DE LOS CERTIFICADOS O ANEXOS QUE SE EXPIDAN CON FUNDAMENTO EN ELLA PRODUCIRA LA TERMINACION AUTOMATICA DEL CONTRATO Y DARA DERECHO
ASEGURADORA SOLIDARIA DE COLOMBIA ENTIDAD COOPERATIVA, PARA EXIGIR EL PAGO DE LA PRIMA DEVENGADA Y DE LOS GASTOS CAUSADOS CON OCASION DE LA EXPEDICION DEL CONTRATO.

P 11111111

FIRMA ASEGURADOR (415)7701861000019(8020)000000000007000300357372 FIRMA TOMADOR

el

Defensor del Consumidor Financiero: Manuel Guillermo Rueda Serrano * Direccién: Carrera 13 A # 28-38 Oficina 221, Bogota * Teléfono: (601) 7919180
Fax: (601) 7919180 * Celular: 312 342 6229 * Correo electrénico: defensoriasolidaria@gmail.com
Para mayor informacién lo invitamos a consultar el folleto en el siguiente link de nuestra pagina web:
https://aseguradorasolidaria.com.co/servicios/defensoria-del-consumidor-financiero.aspx

DIRECCION N?TIFICACION ASEGURADORA: Calle 100 No. 9A-45 Piso 12 Bogota I

CDD8207B0806F97C59 CLI ENTE

GRAN CONTRIBUYENTE RES.2509 DIC/93 - REGIMEN COMUN - ACTIVIDAD ECONOMICA 6601, ENTIDAD COOPERATIVA NO EFECTUAR RETENCION EN LA FUENTE

Compaiia de Seguros



POLIZA SEGURO DE TRANSPORTE AUTOMATICO DE MERCANCIAS

DATOS DE LA POLIZA

[AGENCIA exPEDIDORA: ARNVENI A cob. AGENCIA: 300  Ramo: 90 No POLIZA: 994000000039 ANExo: 1 ]
DATOS DEL TOMADOR
NOMBRE: EMPRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL SOL S. A S IDENTIFICACION:  NIT 901. 508. 623-9
ASEGURADO:  EMPRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL SOL S. A S IDENTIFICACION: i 901. 508. 623- 9
IDENTIFICACION:  NIT 901. 508. 623-9
BeENEFICIARIO: EMPRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL SOL S. A S
TEXTO ITEM 1
Di recci 6n : Calle la cuchara M |
G udad : Cartagena
Bi enes asegurados : Productos de aseo

Clase de enpaque : Cajas de Carton.
Trayectos efectuados : A nivel nacional

TRAYECTCS LIM TE MAXI MO POR DESPACHO PRESUPUESTO ANUAL DE MOVI LI ZACI ONES
Naci onal es $25. 000. 000 $1.200. 000. 000
Ur banos $25. 000. 000 $1.200. 000. 000

CLAUSULADO DE COBERTURAS

CLAUSULADO DE COBERTURAS "A" - TODO RI ESGO

Este seguro cubre todos |os riesgos de pérdida o de dafio a | os bienes asegurados, excepto |o dispuesto en el
general es.

Par 4grafo: esta cobertura se extiende para renbol sar al asegurado, |os gastos razonables y denpbstrados en que incurra, para evitar la
extensi 6n o propagaci 6n del siniestro y para atender su salvamento, sienpre y cuando |la suma entre estos gastos y el valor de la
i ndemmi zaci 6n no supere el val or asegurado, otorgando hasta un maxi no del 10% del valor total asegurado para di chos gastos.

DEDUCI BLES:

capitul o de excl usiones

10% sobre el valor de la pérdida mininmo 3 SMMLV por siniestro para Falta de entrega.

5% sobre el valor de |a pérdida ninino 2 SMWLV por siniestro para demis eventos.

10% sobre el valor de la pérdida ninino 3 SMWV por siniestro para bienes novilizados en vehiculos del tonador, asegurado y
beneficiario.

20% sobre el valor del despacho, nmininbo 5 SMMLV para despachos nacionales terrestres realizados entre las 7:00 pmy las 5:00 am

CONDI CI ONES APLI CABLES AL CLAUSULADO DE COBERTURAS

AVERI A GENERAL, COMUN O GRUESA.

CLAUSULA DE DURACI ON DEL TRANSI TO.
CLAUSULA DE GASTOS DE REENVI O ( REDESPACHO)
CLAUSULA DE PERDI DA TOTAL CONSTRUCTI VA
BENEFI Cl O DEL SEGURO

CLAUSULA DE REDUCCI ON DE PERDI DAS
CLAUSULA DE RENUNCI A

CLAUSULA DE DI LI GENCI A RAZONABLE

LEY APL| CABLE

EXCLUSI ONES APLI CABLES AL CLAUSULADO DE COBERTURAS CONTRATADO
De acuerdo a |l o establ ecido en |as exclusiones de la pdliza en sus condiciones generales, se nonbran |as siguientes:

En ni ngln caso este seguro cubrira:

Dol o o cul pa grave del asegurado.

Derranme, nerma ordinaria, pérdida normal de peso y/ o volumen o el uso o desgaste ordinario de |os bienes asegurados.

Enbal aj e i nsuficiente o i nadecuado o por el indebido acondicionan ento de |os bi enes asegurados.

Vicio propio por la natural eza de |os bienes asegurados.

Denor as.

I nsol venci a, cesaci 6n de pagos o incunplinento de |as obligaciones financieras del transportador o de |os propietarios, arnadores,
expl ot adores, adm ni stradores, fletadores u operadores, que inpida el normal desarrollo del viaje.

Fision o fusién atémica y/o nuclear u otra reacci6n similar o fuerza o materia radioactiva.

Cual qui er acto de autoridad sobre |as mercancias o sobre el nedio de transporte.

CLI ENTE



POLIZA SEGURO DE TRANSPORTE AUTOMATICO DE MERCANCIAS

DATOS DE LA POLIZA

[AGENCIA exPEDIDORA: ARNVENI A cob. AGENCIA: 300 RAMO: 90 No POLIza: 994000000039 Anexo: 1
DATOS DEL TOMADOR

novere:  EMPRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL SOL S.A. S IDENTIFICACION:  NIT 901, 508. 623- 9

ASEGURADO:  EMPRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL SOL S.A. S IDENTIFICACION: T 901. 508. 623-9

IDENTIFICACION:  NIT 901. 508. 623-9
BeENEFICIARIO: EMPRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL SOL S. A S

TEXTO ITEM 1

Para | os trayectos terrestres nacional es se excluyen |los eventos o pérdidas de | os bienes asegurados, ocurridos entre las 7:00 p.m vy
las 5:00 a.m

La innavegabilidad o no aeronavegabilidad, falta de aptitud del nedio de transporte para el transporte seguro de |os bienes.

La falta de aptitud de |a unidad de carga utilizada para el transporte seguro de |os bienes asegurados.

CGuerr a.

Huel ga y terrorisno.

Ri esgos expuest 0s.

Averia particular y saqueo para maquinaria y/o nmercancia usada.

Los siguientes paises y zonas:

Afgani stan; Argelia; Angola; Armenia; Azerbaiyan; Bielorrusia; Bosnia y Herzegovina; Burkina Faso; Burundi; Chad; Corea del Norte;
Costa de Marfil; Cuba; Egipto; Eritrea; Etiopia; Georgia; Cuinea; CQuinea Ecuatorial; CGolfo de Adén; Colfo de Quinea; Colfo Pérsico;
Indonesia; Iran; lIrak; Kazajstan; Kenia; Kirguistan; Libano; Liberia; Libia; Midagascar; Mli; Muritania;, Mldavia (Transnistria);
Myanmar (Burna); Nagorno Karabaj (Alto Karabaj o Arstaj); Nepal; Nigeria; Palestina (G sjordania y Gaza); Pakistan; Republica de Africa
Central; Republica Denocréatica del Congo; Ruanda; Sierra Leona; Siria; Somalia; Sudan del Norte; Sudan del Sur; Sudan; TayiKkistan;
Tinor Oriental; Tunisia; Turkmenistan; Uganda; Uganda del Norte; Uzbekistan; Yenen; Zinbabue; Zaire; Serbia y Mntenegro (Yugoslavia);
Rusi a; Ucrania; Venezuela y eventual mente | os paises que por determninacién de |as |eyes internacionales asi |o dictan nen.

ANEXCS DE AMPARCS Y COBERTURAS ADI Cl ONALES OPCI ONALES

Si enpre y cuando conste en las condiciones particulares de la presente péliza o en anexo, y se considere a discrecién el cobro de una
prima adicional, la conpafiia otorgard |os siguientes anparos que se contraten expresa y especificamente, de tal manera que |as denés
condi ci ones de la péliza que no sean nodificadas continuaran en vigor:

ANEXOS DE COBERTURA CON DEDUCI BLE DEL 15% DEL VALOR DE LA PERDI DA, M NI MO 4 SMMLV:
Anexo de guerra.
Anexo de huelga y terrorisnp.

AMPARCS Y COBERTURAS ADI Cl ONALES OPCI ONALES DEL SEGURO

ANEXO DE GUERRA

ANEXO DE HUELGA Y TERRORI SMO

ANEXO PARA MAQUI NARI A O MERCANCI A USADA

ANEXO DE OPCI ON DE AMPARCS

ANEXO PARA ETI QUETAS

ANEXO DE ACTOS DE AUTORI DAD

ANEXO APLI CACI ON PRI MA M NI MA SOBRE PROYECCI ONES ANUALES

ANEXO PARA MERCANCI AS QUE POR SU NATURALEZA DEBEN TRANSPORTARSE Y
CONSERVARSE EN REFRI GERACI ON, CONGELACI ON O CALEFACCI ON EN SEGUROS CON AVERI A
PARTI CULAR

ANEXO DE PERMANENCI A

ANEXO DE AWPLI ACI ON DEL PLAZO DE DURACI ON DE LA COBERTURA

ANEXO PARA HI LOS E HI LAZAS EN CONCS Y OVI LLOS

ANEXO PARA PAPEL EN ROLLOS

ANEXO PARA LLANTAS SI N EMPAQUE, CON NEUMATI CO | NCORPORADO, ASEGURADAS SI N
SAQUEO

ANEXO PARA MERCANCI AS EN ATADCS O Li0S, ASEGURADCS SI N SAQUEO
ANEXO DE COBERTURA PARA EFECTOS PERSONALES Y MENAJE DOMVESTI CO
ANEXO CLAUSULA AMPLI ACI ON DEL PLAZO PARA AVI SO DE SI Nl ESTRO
ANEXO CLAUSULA DE DECLARACI ON DEL ESTADO DEL RI ESGO

ANEXO CLAUSULA DE ENDCSO

ANEXO DE PRI MERA OPCl ON DE COMPRA DEL SALVAMENTO

ANEXO DE COBERTURA PARA CONTENEDORES

ANEXO DE COBERTURA PARA VEHI CULOS AUTOMOTORES

ANEXO CLAUSULA DE CONTROL DE RECLAMOS

ANEXO CLAUSULA DE COOPERACI ON DE RECLAMOS

ANEXO CLAUSULA DE EXPERTI Cl O TECNI CO

ANEXO PARA ACEI TES PESADCS Y LI VI ANOS A GRANEL

Bl ENES NO ASEGURADOS POR LA PQOLI ZA
Baj o ni nguna circunstancia se aseguran | os despachos efectuados respecto de | os siguientes bienes:

CLI ENTE



POLIZA SEGURO DE TRANSPORTE AUTOMATICO DE MERCANCIAS

DATOS DE LA POLIZA

[AGENCIA expeniDora: ARMENI A cop.AGENCIA: 300 RAMO: 90 NopoLIza: 994000000039 Anexo: 1
DATOS DEL TOMADOR

nowere:  EMPRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL SOL S.A. S IDENTIFICACION:  NIT 901, 508. 623- 9

ASEGURADO:  EMPRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL SOL S.A. S IDENTIFICACION: T 901. 508. 623-9

senericiario:  EMPRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL SOL S. A S DENTIFICACiON: - T 901. 508. 623-9

TEXTO ITEM 1
Monedas y billetes; Metales y piedras preciosas y objetos el aborados con ellos; obras de arte y objetos de especial valor artistico,
cultural , histérico o afectivo; Billetes de loteria, bonos oficiales, cédulas hipotecarias, acciones, titulos valores, estampillas de
tinbre y correo sin sellar, cheques de viajero y, en general , toda clase de documentos representativos de val ores; Cartas geogréaficas,

mapas o planos; Los seguros de riesgos aislados de estadia en al macenes, bodegas, etc. que no tienen conexién con algun transporte
cubierto por la conpafiia; Los seguros de cascos de toda indole e intereses anexos; Transporte de al godén, explosivos, pertrechos de
guerra, excepto el transporte de conbustible; Transporte de animales vivos; Contenedores suscritos comp tal y/o responsabilidad de |os
m snos; Renol cadores; Transporte de harina de pescado, camarones, atunes y similares; Frutas y vegetales frescos; Articulos
el ectrénicos , productos farmacéuticos y drogas en transporte terrestre , salvo conp continuaci 6n de transporte nmaritino y/o aéreo o
que tenga debi da custodia armada; Transporte de productos perecederos en bodegas refrigeradas y/o ventiladas en condiciones mas anplias
que LAP y desconpostura de maquina frigorifica por un periodo nmenor a doce horas consecutivas; Guerra en trayecto terrestre.

Maqui naria o nercancia usada.

En adicién a las anteriores, las que estan excluidas en las pélizas originales y/ o sus anexos.

GARANTI AS APLI CABLES

Esta poliza se expide en virtud de la garantia de que el asegurado cunplird con |as siguientes obligaciones:

Aplicar a esta péliza todos | os despachos que efectué e informar veraznmente cada uno de ellos.

Exigir al despachador, por escrito, el enpaque previsto por las normas que rigen la materia, por el tipo de mercancia transportada.

Dej ar en el docunento de transporte constancia de |a cantidad, estado y condicién de |os bienes a su recibo.

La antiguedad de |os vehicul os de transporte terrestre no debe superar |os 30 afios de anti gledad.

Contratar enpresa transportadora |egal nente constituida debidamente habilitada ante el ninisterio de transportes cunpliendo |as
si gui entes protecciones para el transporte de |a mercancia:
Debera |l evar planillas de control (nunerada y fechada en forma consecutiva), o un sistena de control que se asinile, de seguimniento de
| os vehicul os el cual debera poner a disposicion de |a aseguradora cuando asi |o requiera.

EL | NCUMPLI M ENTO DE CUALQUI ERA DE ESTAS GARANTI AS DARA LUGAR A LAS SANCI ONES CONTEMPLADAS EN LA LEY.

El presente seguro se rige por las clausulas del Condicionado General de la forma: 19/03/2021-1502-P-10- GENER- CL- SUSG 08- DOOI -
03/ 09/ 2014- 1502- NT- P- 10- P310814001017000

El clausul ado citado | o puede consultar en:

https://aseguradorasolidaria.comco/resources/sitel/ General /C ausul ados/ Gener al es/ CL- SUSG 8- TRANSPORTE- DE- MERCANCI AS- 19032021. pdf

CLAUSULA DE MODALI DAD DE FACTURACI ON Y COBRO DE PRI MAS PARA LA PRESENTE POLI ZA

Cobro anual anticipado de primas y ajuste anual de acuerdo con |os reportes sum nistrados por el Asegurado que deben ser nensual es.

En cualquiera de los casos, al no tener reporte por parte del cliente, se ajustaran |os cobros periddicos con el valor maxino
presupuest ado para di cho periodo.

CUADRO DE LI QUI DACI ON Y PRI MAS

VALOR PRESUPUESTO ANUAL DE MOVI LI ZACI ONES $1. 200. 000. 000
TEXTO ACLARATORI O

Rel aci 6n de Bi enes:

LI M TE POR DESPACHO

$ 25, 000, 000. 00

TOTAL :
$ 25, 000, 000. 00

CLI ENTE
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RESOLUCION NUMERO 20222130037515
de: 2022-06-29

"Por la cual se otorga habilitacién a la sociedad EMPRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL SOL
SAS NIT. 901.508.623-9, para prestar € Servicio Publico de Transporte Terrestre Automotor de
Carga"

EL DIRECTOR TERRITORIAL BOLIVAR DEL MINISTERIO DE TRANSPORTE

En ejercicio de las facultades legales y en especial de las conferidas por los Decretos 087 de 2011y 1079 de 2015,
y

CONSIDERANDO:
Que de conformidad con lo consagrado en el Articulo 3° de la Ley 105 de 1993:
“el transporte publico es una industria encaminada a garantizar la movilizacién de personas o cosas por medio de
vehiculos apropiados a cada una de las infraestructuras del sector, en condiciones de libertad de acceso, calidad y

seguridad de los usuarios, sujetos a una contraprestacion econémica.”

Que la operacion del transporte en Colombia es un servicio publico bajo la regulacién del Estado, quien ejercera el
control y la vigilancia necesarios para su adecuada prestacion en condiciones de calidad y seguridad.

Que asi mismo la Ley 105 de 1993 dispone en su Articulo 3°, numeral 6°, que:

“para la constitucion de empresas o formas asociativas de transporte no se podran exigir otros requisitos que los
establecidos en las normas legales y en los reglamentos respectivos.”

Docurmento firmado digitalmente por el Ministerio de Transporte

Esta es una copia auténtica de documento electrénico.

Generado el: 2022-06-29
www mintransporte gov.co

Que, sin perjuicio de lo dispuesto en el inciso anterior, para acceder a la prestacion del servicio publico de
. transporte se requiere que las empresas, formas asociativas de transporte y las de economia solidaria se habiliten
 |por el Estado, para lo cual acreditaran condiciones que demuestren capacidad técnica, operativa, financiera, de
* |seguridad y procedencia del capital aportado.

Que el Decreto 1079 de 2015, dispone en su Articulo 2.2.1.7.2.1. Seccion 2 Capitulo 7 que:

‘las empresas legalmente constituidas, interesadas en prestar el Servicio Publico Transporte Terrestre Automotor
de Carga, deberan solicitar y obtener habilitacion para operar. La habilitacion lleva implicita la autorizacién para la
prestacion del servicio publico de transporte en esta modalidad. La habilitacion concedida autoriza a la empresa

Pagina 1
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RESOLUCION NUMERO 20222130037515
de: 2022-06-29

"Por la cual se otorga habilitacién a la sociedad EMPRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL SOL
SAS NIT. 901.508.623-9, para prestar € Servicio Publico de Transporte Terrestre Automotor de
Carga"

para prestar el servicio solamente en la modalidad solicitada. Si la empresa pretende prestar el servicio en una
modalidad diferente, debe acreditar ante la autoridad competente de la nueva modalidad los requisitos de
habilitacion exigidos.”

Que el propdsito de la habilitacion consiste en cumplir el objeto y principios del Servicio Publico de Transporte
Terrestre Automotor de Carga, segun reza el tenor literal del Articulo 2.2.1.7.1., asi:

“El presente Capitulo tiene como objeto reglamentar la habilitacion de las empresas de Transporte Publico Terrestre
Automotor de Carga y la prestacion por parte de estas, de un servicio eficiente, seguro, oportuno y econémico, bajo
los criterios basicos de cumplimiento de los principios rectores del transporte, como el de la libre competencia y el
de lainiciativa privada, a las cuales solamente se aplicaran las restricciones establecidas por la ley y los Convenios
Internacionales.”

Que el articulo 2.2.1.7.2.3., establece los requisitos para obtener la habilitacion para la prestacion del Servicio
Publico de Transporte Terrestre Automotor de Carga para asegurar el cumplimiento del objetivo definido en el
articulo 2.2.1.7.1 del decreto 1079 de 2015. La norma reza:

“1. Solicitud dirigida al Ministerio de Transporte suscrita por el representante.

2. Certificado de existencia y representacion legal, expedido con una antelacién maxima de 30 dias habiles, en el
que se determine que dentro de su objeto social desarrolla la industria del transporte.

Docurmento firmado digitalmente por el Ministerio de Transporte

Esta es una copia auténtica de documento electrénico.

Generado el: 2022-06-29
www mintransporte gov.co

3. Indicacion del domicilio principal y relacion de sus oficinas y agencias, sefialando su direccion.

=" |4. Descripcion de la estructura organizacional de la empresa relacionando la preparacion especializada y/o la
L. [experiencia laboral del personal administrativo, profesional, técnico y tecnélogo contratado por la empresa.

5.Relacién del equipo de transporte propio, de socios o de terceros, con el cual se prestara el servicio, con
indicacion del nombre y cédula del propietario, clase, marca, placa, modelo, niumero de chasis, capacidad, y demas
especificaciones que permitan su identificacion de acuerdo con las normas vigentes.

6. Certificacion suscrita por el representante legal sobre la existencia del programa de revisién y mantenimiento

Pagina 2
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RESOLUCION NUMERO 20222130037515
de: 2022-06-29

"Por la cual se otorga habilitacién a la sociedad EMPRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL SOL
SAS NIT. 901.508.623-9, para prestar € Servicio Publico de Transporte Terrestre Automotor de
Carga"

preventivo que desarrollara la empresa para los equipos propios con los cuales prestara el servicio.

7. Estados financieros basicos certificados de los dos (2) ultimos afios, con sus respectivas notas. Las empresas
nuevas solo requeriran el balance general inicial.

8. Declaracion de renta de la empresa solicitante de la habilitacion, correspondiente a los dos (2) afios gravables
anteriores a la presentacion de la solicitud, si por ley se encuentra obligada a cumplirla.

9. Demostracion de un capital pagado o patrimonio liquido, no inferior a 1.000 salarios minimos mensuales legales
vigentes (SMMLV). El salario minimo mensual legal vigente a que se hace referencia corresponde al vigente al
momento de cumplir el requisito. El capital pagado o patrimonio liquido de las empresas asociativas del sector de la
economia solidaria, sera el precisado en la Legislacion Cooperativa, Ley 79 de 1988 y demas normas concordantes
vigentes. La habilitacién para empresas nuevas no estara sujeta al anélisis de los factores financieros, pero si a la
comprobacion del pago del capital o patrimonio liquido exigido.

10. Comprobante de la consignacion por pago de los derechos que se causen, debidamente registrado por la
entidad recaudadora.

Paragrafo 1°. Las empresas que cuenten con revisor fiscal, podran suplir los requisitos establecidos en los
numerales 7, 8 y 9 de este articulo con una certificacion suscrita por el representante legal, el contador y el revisor
fiscal de la empresa, donde conste la existencia de las declaraciones de renta y de los estados financieros con sus
notas y anexos, ajustados a las normas contables y tributarias, en los ultimos dos (2) afios y el cumplimiento del
capital pagado o patrimonio liquido requerido. Con esta certificacién debera adjuntar copia de los Dictamenes e

I lInformes y de las notas a los estados financieros presentados a la respectiva asamblea o junta de socios, durante
=" los mismos afios. Paragrafo 2°. Las empresas nuevas deberan acreditar el requisito establecido en el numeral 5

dentro de un término no superior a seis (6) meses, contados a partir de la ejecutoria de la resolucién que le otorga
la correspondiente habilitacion, de lo contrario esta sera revocada.”

Que mediante Decreto 1724 del 15 de diciembre de 2021 el Gobierno Nacional fij6 para la vigencia del afio 2022 el
salario minimo mensual en la suma de Un millén de pesos ($ 1.000.000.00.), salario base para verificar que el
capital pagado o patrimonio liquido cumple con las exigencias normativas.

Pagina 3
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RESOLUCION NUMERO 20222130037515
de: 2022-06-29

"Por la cual se otorga habilitacién a la sociedad EMPRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL SOL
SAS NIT. 901.508.623-9, para prestar € Servicio Publico de Transporte Terrestre Automotor de
Carga"

Que mediante documentaciones radicadas bajo los numeros 20223030798402 y 20223031154812, del 25 de abril
y 14 de junio de 2022, respectivamente, la sefiora ANA MILENA RAMIREZ SANCHEZ, identificada con la cedula de
ciudadania No. 52.505.147, en calidad de representante legal de la sociedad EMPRESA DE CARGA
TRANSPORTE DEL SOL SAS., NIT. 901.508.623-9, solicito habilitacion para prestar el servicio publico de
transporte terrestre automotor de carga dentro del territorio nacional de conformidad con el Decreto 1079 de 2015.

Aport6 los siguientes documentos:

1. Solicitud dirigida al Ministerio de Transporte suscrita por la sefiora Ana Milena Ramirez Sanchez en calidad de
representante legal de la empresa.

2. Se aporto Certificado de existencia y representacion legal expedido por la Camara de Comercio de Cartagena de
fecha 18 de abril de 2022, en el que se determind que dentro de su objeto social desarrolla la industria del
transporte.

3. Presentd folio Indicativo del domicilio principal, direccion, teléfono y correo electronico.

4. Presentd Descripcidn de la estructura organizacional de la empresa.

5. En relacion al equipo de transporte con que se prestara el servicio manifestaron que difieren el cumplimiento de
este requisito al término de los seis meses que concede la norma.

Docurmento firmado digitalmente por el Ministerio de Transporte

Esta es una copia auténtica de documento electrénico.

Generado el: 2022-06-29
www mintransporte gov.co

6. Se aportd Certificacion suscrita por el representante legal sobre la existencia del programa de revision y
I /mantenimiento preventivo.

LM 7. La peticionaria aporta Balance General Inicial.

8.- Aportd declaracion de renta del afio 2021.

9. De conformidad con el estado de Situacion Financiera Inicial y el certificado de existencia y representacion legal
aportado, la peticionaria tiene un Capital Pagado que equivale para el afio 2022 a 1.000 smmlv.

Pagina 4
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RESOLUCION NUMERO 20222130037515
de: 2022-06-29

"Por la cual se otorga habilitacién a la sociedad EMPRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL SOL
SAS NIT. 901.508.623-9, para prestar € Servicio Publico de Transporte Terrestre Automotor de
Carga"

10. Aporta los siguientes comprobantes de pagos: 600000000070522322 y 600000000070522310

Que a través del estudio de verificacion de Requisitos de fecha 24 de junio de 2022 se confrontaron cada uno de
los documentos aportados por la peticionaria con los requisitos contemplados en el articulo 2.2.1.7.2.3 de la
Seccion 2 del Capitulo 7 del Decreto 1079 de 2015, concluyendo que reune los requisitos para el tramite solicitado.
Dicho documento, que fue elaborado y revisado por los funcionarios competentes que alli se indican, se aporta al
expediente y hace parte integral de la presente Resolucion.

Que el inciso segundo del Articulo 2.2.1.7.2.4 de la Seccién 2 del Capitulo 7 del Decreto 1079 de 2015, indica que
la habilitacién se concederd o negara mediante resolucién motivada en la que se especificara como minimo
nombre, razén social 0 denominacion, domicilio principal, capital pagado o patrimonio liquido, radio accién y
modalidad de servicio.

Que, en mérito de lo expuesto, este despacho

RESUELVE:

ARTICULO PRIMERO: Otorgar Habilitacion a la sociedad comercial EMPRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL
SOL SAS, NIT. 901.508.623-9, para operar y prestar el Servicio Publico de Transporte Terrestre Automotor de
Carga, la cual operara bajo los siguientes parametros:

Docurmento firmado digitalmente por el Ministerio de Transporte

Esta es una copia auténtica de documento electrénico.

Generado el: 2022-06-29
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RESOLUCION NUMERO 20222130037515
de: 2022-06-29

"Por la cual se otorga habilitacién a la sociedad EMPRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL SOL
SAS NIT. 901.508.623-9, para prestar € Servicio Publico de Transporte Terrestre Automotor de

Carga"

RAZON SOCIAL EMPRESA DE CARGA TREANSPOETE DEL SOL SAS

NIT 901 508.623-9

DOMICILIO CARTAGENAD.T. v C.

DIRECCION CALLE LA CUCHARA MANZANA 1 LOTE 1 BARRIO EL PO-

ZON
§ CORRED carga.transportesol@gmail.com
F . ELECTRONICO
2 :2 RADIO DE ACCION NACIONAL
of MODALIDAD CARGA
g 3 CAPITAL PAGADO $ 1.000.000.000.00.
52 R LEGAL ANA MILENA RAMIREZ SANCHEZ
o g IDENTIFICACION 52.51}5_147]
88 VIGENCIA INDEFINIDA
£ CLASE DE | LOS HOMOLOGADOS POR. EL MINISTERIO DE
£g 5 9 VEHICULOS TRANSPORTE PARA ESTAMODALIDAD.
LIPS
g §§ % ARTICULO SEGUNDO: Sin perijuicio de las disposiciones legales contenidas en el régimen sancionatorio, la
:2 § ; ¢ | jhabilitacion sera indefinida mientras subsistan las condiciones exigidas y acreditadas para su otorgamiento.
% E g § ARTICULO TERCERO: Notificar el presente acto administrativo a la sefiora ANA MILENA RAMIREZ SANCHEZ, en
S&8 £ ||calidad de representante legal de la empresa peticionaria en la Calle La Cuchara Manzana 1 Lote 1 Barrio El Pozén
en Cartagena D.T. y C., o al correo electrénico carga.transportesol@gmail.com

. IARTICULO CUARTO: La empresa debera tener permanentemente a disposicion de la autoridad de transporte
competente y de la Superintendencia de Puertos y Transporte, las estadisticas, libros y demas documentos que
* |permitan verificar la informacién suministrada.

ARTICULO QUINTO: Contra el presente acto administrativo proceden los recursos de reposicion ante este
despacho y el de apelacion ante la Direccion de Transporte y Transito dentro del término de los diez (10) siguientes
a la notificacion, de conformidad con lo sefialado en el Articulo 76 de la Ley 1437 de 2011.
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RESOLUCION NUMERO 20222130037515
de: 2022-06-29

"Por la cual se otorga habilitacién a la sociedad EMPRESA DE CARGA TRANSPORTE DEL SOL
SAS NIT. 901.508.623-9, para prestar € Servicio Publico de Transporte Terrestre Automotor de
Carga"

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE

i\}(_ﬁﬂj\ COY f TS
GUERRERO DURANGO RAUL FERNANDO (DIR)
Proyecto:Adalberto Miguel Torres Vasquez

Reviso:Raul Fernando Guerrero Durango

MarH.

Docurmento firmado digitalmente por el Ministerio de Transporte

Esta es una copia auténtica de documento electrénico.

Generado el: 2022-06-29
www mintransporte gov.co
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CALYPSO

UN MUNDO DE SOLUCIONES

Factura Electrénica de Venta
No.T541 12706
Resolucion de facturacion aprobado por la
DIAN
No.18764060090975
FUNZA Cundinamarca Colombia

CUFE: 55ea5ebace7e6392244d6cba635a9988f6b02e09bd9fa6d81ef415207c8bb7d669d6e69c90897dbf591da5c2a3c43083

DATOS DEL DOCUMENTO

|FECHA DE EMISION : 2024/08/28

|AUT. NUMERACION FAC: 18764060090975

|HORA DE EMISION : 12:53:59

|PREFDIO : T541

|FECHA DE VENCIMIENTO : 2024/10/12

|JRANGO AUTORIZADO : 7510-24900

[METODO DE PAGO : Crédito

|FECHA INICIO DE VIGENCIA : 2023/11/17

ICODIGO FORMA DE PAGO : ZZZ Acuerdo mutuo

|FECHA FIN DE VIGENCIA : 2025/05/17

|PLAZO EN DIAS : 45

[CAJA : PV05401

JORDEN COMPRA :

[VENDEDOR :

Comprobante Factura de Venta Credito

JOBSERVACIONES :

DATOS DEL EMISOR

NIT : 860075208-7

|CORREO : factura.electronicapdv@spradling.group

INOMBRE : COMERCIALIZADORA CALYPSO SAS

|DIRECCION : CALLE 11 A No. 35 - 36

ITIPO CONTRIBUYENTE : Persona Juridica

[TELEFONO : 2417800

JALMACEN / DIRECCION / TELEFONO : CALYPSO FUNZA / CLL 14 no 10-76 barrio centro / 8220810

DATOS DEL RECEPTOR

CODIGO DEL CLIENTE : C800048663

DEPARTAMENTO : Cundinamarca

[TIPO DE DOCUMENTO : NIT

ICIUDAD : MOSQUERA

INUMERO DE DOCUMENTO : 800048663-2

[TELEFONO : 8932293

|NOMBRE DE CLIENTE : DOTAESCOL SAS

ICORREO : contabilidad @isoscele.com.co

DIRECCION DEL CLIENTE : CARRERA 13 A No. 8 - 55 CR 13 A 8 55 PAR

INDUSTRIAL MONTANA PAR INDUSTRIAL MONTANA

ITIPO DE PERSONA : Persona Juridica

iTEM |cODIGO DE PRODUCTO DESCRIPCION UM | CANTIDAD u’}’l‘.‘r"'&'}o DESCUENTO IM‘:,‘:,"E‘;'I.‘O VALOR TOTAL
10049126 POLIET. STRETCH 12CM X 15C X 300ML MC -BQ Niu|  504.00 10,450.00] 1,580,040.00]  588,642.35] 3,686,760.00
2 [ooa9128 POLIET. STRETCH 50CM X 15C X 300ML MC NIu|  10.00 44,000.00]  132,000.00] 49,176.47]  308,000.00)
[cantidad Total: 514 | [Descuento global I 0.00|
= [Descuento detall Il 1,712,040.00]
| DISCRIMINACION DE IMPUESTOS
[Total sin impuesto Il 3,356,941.18|
[rzPO IMPUESTOS |[BASE IMPUESTOS |[vALOR 1MPUESTOS
[Total imp I[ 637,818.82|
[1vA 19% I[ 3,356,941.18]| 637,818.82]
[Total cop I 3,994,760.00|

Valor en letras: TRES MILLONES NOVECIENTOS NOVENTA Y CUATRO MIL SETECIENTOS SESENTA PESOS M/CTE

devoluciones o garantias la cual puede c

en www.ti

www.tiend ypso.com.

RESPONSABLES DEL IVA. SOMOS AGENTES RETENEDORES DE IVA Res. N°001790 de Marzo 1/2023. SOMOS AUTORRETENEDORES DE RENTA Res. N°0008548 de Agosto 27/2010.

AUTORRETENEDORES DE ICA EN FUNZA ART. 123 ACUERDO 21 DE DICIEMBRE 22/2017. ACTIVIDAD PRINCIPAL 4719 TARIFA 5.9 X MIL Se aceptan cambios hasta 10 dias
calendario siguientes a la fecha registrada en la presente factura. Los cambios devoluciones y reclamos por garantias se realizaran de conformidad con la guia para cambios
ypso.com.Sus datos personales son tratados conforme a nuestra politica la cual podra consultar en nuestra pagina

Fecha Emision: 2024/08/28 12:53:59
Fecha Validacion: 2024-08-28 12:54:07

Software: www.comerssia.com Desarrollado por: Punto de Pago S.A.S - NIT 830110286.2




Corporacién Auténoma Regional de Cundinamarca - CAR
Direccién Regional Sabana Occidante
Republica de Colombia

S

CUHDI‘!A“ARC»\

.......... CAR 10/01/2024 12:24

. . Al Contestar cit fe No.m 10242000074
Facatatwa' Origgs:e[?iraerczlléene;eegfozal Sabana Occide
Destino:DOTAESCOL S.AS
Anexos: Fol: 2
Sefiores
DOTAESCOL S.A.S
Tel: 8932293-3188068047
CR13A 855

gerencia@isoscele.com.co
Mosquera (Cundinamarca)

ASUNTO: Referencia: Respuesta al radicado CAR No. 10231002787 - Informe Anual de
Actividades. Expediente 76778

Cordial Saludo,

En atencién al asunto de la referencia, se informa que de conformidad con lo establecido en el Decreto 1076
de 26 de mayc de 2015, del Ministeric de Ambiente y Desarrollc Sostenible, relacionado con el
diligenciamiento del libro de operaciones forestales, se establece lo siguiente:

Artfeulo 2.2.1.1.11.3. Libro de operaciones. Las empresas de transformacién primaria de productos forestafes,
fas de fransformacion secundarfa de productos forestales o de productos terminados, las de comercializacion
forestal, las de comercializacion y transformacion secundaria de productos forestales y las integradas deberan
Hevar un libro de operaciones que contenga como minimo la siguiente informacion:

a) Fecha de la operacidn que se registra;

b) Volumen, peso o cantidad de madera recibida por especie;

¢) Nombres regionales y cientificos de fas especies;

d) Volumen, peso o cantidad de madera procesada por especie;

e} Procedencia de la materia prima, ntimero y fecha de los salvoconductos;

f) Nombre del proveedor y comprador,
g) Namero del salvoconducto que ampara la movilizacion y/o adquisicion de los praductos y nombre de la

entidad que lo expidid.

La informacién anterior servird de base para qua la empresa DOTAESCOL S.AS presente ante la
Corporacién Auténoma Regional de Cundinamarca — Direccién Regional Sabana Occidente los informes
anuaies de actividades, los cuales deben contener:

Articulo 2.2.1.1.11.4. Informe anual de actividades Toda empresa forestal de {transformacion primaria,
secundaria, de comercializacion o integrada que obtenga directa o indirectamente producltos de los bosques
naturales o de la flora sitvestre, presentard un informe anual de aclividades ante la Corporacion donde tiene

domicifio la empresa, relacionando comoe minimo fo siguiente:

a) Especies, volumen, peso o cantidad de los productos recibidos;
b) Especies, volumen, pesc o canfidad de los productos procesados;

¢) Especies, volumen, peso o cantidad de los productos comercializados;

Faces T

- Territoric Ambiental Sostenible
Facatativa Carrera 4 No, 4-38; Cddigo Postal 253051 - Conmutador: 5801111 EXT 3600 Ext: 2202 hitps:/Mww.car.gov.co

Correo electrénico; sau@car.gov.co
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Corporacidon Auténoma Regional de Cundinamarca - CAR
Direccién Regional Sabana Occidente
RepUblica de Colombia

d} Acto administrativo por ef cual se oforgé el aprovechamiento forestal de donde se obliene la
maleria prima y relaciéon de salvocanductos que amparan fa movilizacién de los productos;

e) Tipo, uso, desiino y cantidad de desperdicios

Asl mismo, la empresa debera contar con el libro de operaciones actualizado en las instalaciones de la misma,
soportando sus ingresos y salidas, cumpliendo con la obligacién de contar con los respectivos salveconductos,
remisiones yfo facturas que amparen la madera objeto de comercializacién y/o trasformacidn.

Con base en la informacién presentada se efectlic la verificacion del informe anual de aclividades
correspondiente a la vigencia 2023 de la empresa DOTAESCOL S.A.S., inscrito ante la CAR mediante Acta de
Regtstro del Libro de Operaciones No. 05 del 31 de julic de 2019 y expediente 76778, cumpliendo con las
exigencias contenidas en el Acuerdo CAR No. 021 de 2018, y en el Decrete 1076 del 26 de mayo de 2015, del
Ministerio de Ambiente y Desarrolic Sostenible.

Por (ltimo, para conocimiento y fines pertinentes se anexa la Resolucidén No. 1791 de 05 de diciembre de
2019 del Ministeric de Ambiente y Desarrollo Sostenible, en el cual se establece el Libro de Operaciones
Forestales en Linea, el cual sera registrado exclusivamente en la plataforma de la Ventanilia Integral de
Tramites Ambientales en Linea {VITAL), previo cumplimiento de los requisitos exigidos, una vez ésta sea
habilitada por el Ministerio de Ambiente y Desarrollo Sostenible — MADS, administradora de la plataforma.

Atentamente,

Oloc 1

CLGA LUCIA GUTIERREZ GOMEZ
Directora Operativa.

Respuesta a: 10231002787 dei 21/12/2023
Anexes: 1 archivo adjunto

Elabord: Sandra Ximena Otélera Garcia / DRSC
Revist: Olga Lucia Gutierrez Gomez / DRSO
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SENORES:

CORPORACION AUTONOMA REGIONAL CAR

@/5!1%5{

[ =ttty

et A e
Direccion Reglonal
= Sabana Oeeldente
Te's $4208%5, BANAE), BUIIR), WAKLE

Cl B #4-79
Facatativa, Cundinamarca ? 1 n | {" 7‘ ?J
e ﬁ,“ € iISCOSC el i;__,&g O
J55 *”i o ESCOL S.A. ) {L}EP f‘!} DEMNCIA i’\L *lB”_jA
&(ﬂ ,}9) ) DOTA L5.AS F’:?s%f _"_ 53 } AREXOS: yi&e

e
°l~cus°

MIT 800.048.663-2

L

A-avmeciy

L0200 2ARY

PERIODO REPORTADO SRR
pel| DD MM AA al DD A Yy N°. CARPETA
1 if 202 20 12 2023, 154
RAZON SOCIAL EMPRESA: DOTAESCOL SAS 800.046.669.2
REPRESENTANTE LEGAL JPROPIETARIO: ] JATME ALBERTO CADENA RIS C.C.19.208.850
BIRECCION TELEFOND CORREQ ELECTRONICO
Cra13A 855 8932203 productionEBis0s0ele.com.co
- [DEROsITOsAsERRADEROD LT FABRICA ] CARPINTERIA E1 mmunzapora O
COMERCIALIZAGORA ) vivere O T. ARTESANIAS [ secaoora O
A GERERT
ASALDO ANTERIGR 8. INGRESO GC. EGRESO D. SALDO ACTUAL
5 o A aa : S £) i dad
TRIPLEX 242 809 930 61
AGLOMERADO 0 1798 1684 114
MELAMINIGO ] 0 0 0
MODF 885 0 880 5
PR ) H ElRie) PROD b8
PO:E) R His DAD & [} D MR E 3 DI DAL & [ 0
Aseiin X 50 AGRICOLA Polvito
Retal do madera X 50 EXIN J&Z SAS RETAL
Espacio para imbre Radicado
B () [) LIGTINE () I 3 It } D 1]8 L) 1) x ODOR () |3
OLONT () O () ¥, () [) [) DA
0 0 ¥ DICIG 0 RA G
() & [X) ) ¥ dages
TRIPLEX 1B-407 ARDISA SA 2810412023]  27/04/2023 154
AGLOMERADO 1B-26508 ARDISA SA 20/0412023] 1810412023 973
TRIPLEX 1B-26542 ARDISA SA 20/04/2023] 2010412023 246
TRIPLEX 1B-28971 ARDISA SA 20/06/2023|  20/06/2023 100
AGLOMERADO 5B-7301 ARDISA SA 31/08/2023]  28/08/2023 525
AGLOMERADO 1B-32110 ARDISA SA 15/00/2023] 1500912023 300
TRIPLEX FL1 19373 MADERANDES SAS 180972023  15/0912023 130
TRIPLEX PL1 19386 MADERANDES SAS 19/09/2023 | 15/09/2023 39
TRIPLEX PL120139 MADERANDES SAS 2011112023 | 151112023 140
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SENORES: @ ﬁ
CORPORACION AUTONOMA REGIONAL CAR cIENEH Toyg ARY 2GR, BA2EY, 50550
CIL. 8 #4-79
Facatativa, Cundinamarca 24 DIr 979
——— : 7o ,_,,,.,
SCOSCele.. NS e
DOTAESCOL S.A.5 CORRES\?‘ONK}E_N@{ RECIBIDA,
NIT 800.048.663.2 Foros: Sy, o gAndios
FERIODO REPORTADO (RS ET I = -
Del| OB 210 AA al Db MM AA H°. CARPETA
1 1 2921 24 11 2024 154
RAZON SOCIAL EMPRESA: DOTAESCOL SAS 600.048.669.2
REPRESENTANTE LEGAL /PROPIETARIO; ] JATRE ALBERTO CADENA RIOS C.C.19.298.860
DIRECCION TELEFQNO CORREQ ELECTRONICO
Cra 13 A 8-66 8932293 produccion@isoscelo,com.co
- JDEPOSITO / ASERRADERD L1 rherica 1 CARPINTERIA L1 inmunizaoora ]
COMERCIALIZADORA B vivero [ T, ARTESANIAS 2 secapora |
POR F fl RA OR . () ) R{) o
ASALDO ANTERIOR B. INGRESO C. EGRESQ 0. SALDO ACTUAL
i i 5 s : Ly [) 0 {18
TRIPLEX 228 1964 1820 372
AGLOMERADO 48 175 223 0
MELAMINICO 0 0 a 0
MDF 0 3040 2600 440
]y [ R DL R ) R
{31} () DA (] 1, () PO-DER $:%.3 DAD & [}
Aserrin X 50 AGRICOLA Pelvito
Relal de madera X 50 EXIN J&Z SAS RETAL
Espaclo para iimbre Radlcado
Y (3 DCOND ) e () [} PROLD () 216 plE B RIQDO:REPCOR AL
QCONID 0 ORPO ¥ () * ) 3] Al
O FA Q D DIGIO 0 A ¢ +
[ ) 0 HE 0 0 i LT
AGLOMERADO FAC. 5B-1484 ARDISA SA 12/01/2021]  12/04/2021 40
AGLOWMERADD FAC. 5B-1592 ARDISA SA 2810112021 28/01/2021 135
TRIPLEX FAC. 56B-2085 ARDISA SA 30/03/2021] 3000312021 100
TRIPLEX FAC. 58-2043 ARDISA SA 26/03/2021]  26/03/2021 500
TRIPLEX FAG. 5B-2083 ARDISA SA 31/03/2021]  31/03/2021 80
TRIPLEX FAC. 58-2670 ARDISA SA 30/06/2021]  30/06/2021 150
MDF FAG. 58-2830 ARDISA SA 2700712021 27/0712021 80
MODF FAC. 5B-2831 ARDISA SA 27/07i2021 2710712021 260
MDF FAC. 5B-2853 ARDISA SA 28/07/2021 2710612021 200
MDF FAC, 5B-2854 ARDISA SA 2810712021 271062021 200
MODF FAC. 5B-3107 ARDISA SA 30/08/2021 2710772021 180
MDF FAC. 58-3004 ARDISA SA 23/0812021 2310712021 240
MDF FAC. 58-3008 ARDISA SA 23/08/2021 23/0712021 240
MDF FAC. 6B-3106 ARDISA SA 3o/oai2021 25/07/2021 180
MDF FAC. 5B-3105 ARDISA SA 3010812021 25{0712021 180
MDF FAC. 5B-3116 ARDISA SA 30/08/2021 25{07/2021 180
TRIPLEX FAC. 5B-3133 ARDISA SA 31/08/2021 25/0712021 150
TRIPLEX FAC. 58-3445 ARDISA SA 13/10/2021 1311072021 54
TRIPLEX FAC. 5B-3451 ARDISA SA 14/10/2021|  t4r10/2021 150
TRIPLEX FAC. 58-3460 ARDISA SA 15{10/2024 15/10/2021 80
TRIPLEX FAC. 5B-3921 ARDISA SA 24112/2024 2411242021 185
TRIPLEX FAC. 5B-3922 ARDISA SA 241122021 2411212021 205
TRIPLEX FAC. 58-3955 ARDISA SA 3012-21 30/12/2021 70
TRIPLEX FAC. 58-3956 ARDISA SA 30/12/2021 30/12/2021 230
MDF MDC536 MODUCOL 19/11/2021 19/11/2021 1120




SENORES:
CORPORACION AUTONOMA REGIONAL CAR
Cl. 8 #4-79

Facafativa, Cundinamarca
IS OSCe e .
DOTAESCO) S.A.S
MNIT B0O.048,663-2
PERIODO REPORTADO
pel| DD BN AA at Db MM AR R, CARPETA
1 1 2020 31 12 2020 154
RAZGN SOCIAL EMPRESA: DOTAESCOL SAS 200.048.669-2
REPRESENTANTE LEGAL /PROPIETARIO: | JAIME ALBERTO CADENA RIOS ©.C.119.298.850
DIRECCIGN TELEFONO CORREQ ELEGTRONICO
Cra 13 A 8-55 8932293 produccon@isoscele.com.co
& | DEPOSITO/ ASERRADERC L] rAerica ] CARPINTERIA I} inmumzapora (]
COMERCIALIZADORA 3 wvero L 7. ARTESANIAS (1 secaoora ]
REPOH [} f SFORMACION DURA BRO &
A.SALDD ANTERIOR B, INGRESO C. EGRESO D. SALDC ACTUAL
[} O fdad
TRIPLEX 58¢ 589 950 228
AGLOMERADD 298 700 950 48
MELAMINICO 0 0 4] 0
MDF 0 0 [} [\
0
0

Ll AGRICOLA

Retal de madera X &0

EXIN JAZ SAS

Espaclo para timbre Radicado

TRIPLEX FAC N°5B8-1138 ARDISA SA 19/11/2020]  19/11/2020 200
AGLOMERADO FAC N° 5B-285 ARDISA S5A 13/08/2020]  13/08/2020 300
TRIPLEX FAC, 5B-136 ARDISA 5A 2407/2020] 2110712020 287
AGLOMERADO FAC. 6B-180 ARDISA SA 28/0772020]  28/07/2020 75
AGLOMERADO FAC. 58-248 ARDISA SA 4/08/2020 41082020 125
AGLOMERADO FAC. 5B-280 ARDISA SA 4/08f2020]  11/08/2020 200
TRIPLEX FAC. 5B-291 ARDISA SA 4/08/2020]  13/08/2020 102

%ﬁ Dirstaan e mareT—
@&g Sabana_Occidernte
Pt AN Tog $424833 BAXA7) SATEN, 24356

2101 2504

CORRESFONDENCIA HECIBINA
Fo'ny Angros:




SENORES;

CORPORACION AUTONGOMA REGIONAL CAR
Cl, 8 #4-79

Facatativa, Cundinamarca

sOsSCele.
PDOTAESCOL LTDA.
RIT 200 048 £63-2
PERIODO REPORTADD
Del| ©D MM AA al DD MM AA N°. CARPETA
31 7| 2019 31 8 19 154

RAZON SOCIAL EMPRESA: DOTAESCOL LTDA 800,048.669-2
REPRESENTANTE LEGAL /PROPIETARIO: [ JAIME ALBERTO GADENARIOS [ ¢ 119.208.850

DIRECCION TELEFOND GORREO ELECTRONICO

Cra 13 A 8-55 8932293 produccion@lsoscele.com.co

EPOSITO FASERRADERD [ FABRIcA ] careinteria L1 wmumizapora [

ERCIALIZAD f Il [

SALDO ANTERIOR 8. INGRESO

5

TRIPLEX 489 200 100 689

AGLOMERADO 98 700 500 298

MELAMINICQ 0 0 4] [

MDF 1] 0 0 0
0
0

I (3 DE: IS PROD [3C) RS
MONE A [DU() A DAL () [} PODER (A3 f) [AD () ¥ ()
Aserrin X 50 AGRICOLA Poelvitio
Retal de madera X 56 ECORESIDUOS {RETAL
Espacto para imbre Radicado

CUMENT
AGLOMERADO $V0355499 ARDISA SA 310772019 | 31/07/2019 700 UNIDADES
TRIPLEX 5V035244 ARDISA SA 210062019 | 21/06/2019 100 UNIDADES

TRIPLEX V035292 ARDISA 5A 28/06/2019 | 28/06/2019 100 UNIDADES




SENORES:
GCORPORACION AUTONOMA REGIONAL CAR

Cl. 8 #4-79
Facafativa, Cundinamarca
B SOSCELE
SR KOS Le.
g BOTAESCOL LTDA.
7 g
e w5 leT
PERIODO REPORTADC
Del| DD MM AA al DD | MK AA N°. CARPETA
31 7| 2019 31 8 19 154
RAZON SOCIAL EMPRESA: DOTAESCOL LTDA 800.048.669-2
REPRESENTANTE LEGAL /PROPIETARIO: | JAIME ALBERTO GADENARIOS ¢ ¢ 119,295 850
DIRECCION TELEFONO CORREOQ ELECTRONICO
Cra 13 A 8-55 8932203 producelongBlsoscele.com.co
DEPGSITO / ASERRADERO [ FABRICA £] CARPINTERIA L iNmuNIZADGRA [

OMERCIALIZADORA

3 vivero

O

T. ARTESANIAS

]

O secanora

TRIPLEX

AGLOMERADO 98 700 500 298

MELAMINICO 0 0 0 0

MBF 1] 0 0 4]
0
0

PEDR DER UGS ERGH) HeE i HE
D-DER DL DAD 8 [} EOYOER BEX EYAD (3 F)
Asemin X 50 AGRICOLA Potvilo
Retal de madera x 50 ECORESIDUGS RETAL
Espacle para imbre Radicado
R OND DCOND DS, R’ 0 R HDE PROD 0 DAUIRIDOS DURA PERIODO
REPORTADRD
i OCOND () RER () % A1) ¥ DAD
G RA v () HICIO OMERA ¥
Q) 3 Do 0 s d
HC) G

AGLOMERADO 5V0355409 ARDISA SA 3H07/2018 | 34/07/2019 700 UNIDADES

TRIPLEX 5v035244 ARDISA SA 211062019 | 21/08/2019 100 UNIDADES

TRIPLEX 5V(035292 ARDISA SA 2810612018 | 28/06/2019 100 UNIDADES




_ \ ARDISA

MATERIALES PARA CONSTRUCCION Y REMODELACION

Bogota, 17 de septiembre de 2024

Sefores,

COLOMBIA COMPRA EFICIENTE Y/O
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
Bogota D.C

REFERENCIA: CERTIFICACION DE MADERA

Por medio de la presente yo MARIA CAMILA PULIDO VALLEJO identificada con cedula
de ciudadania N° 52.254.732, en mi calidad de Gerente Comercial Carpincentro de la
empresa ARDISA S.A. identificada con NIT 890200050-6 certificamos que somos distribuidores de
triplex y aglomerado de primera calidad, 100% original y no es remanufacturado.

Desde el afio 2011 tenemos un convenio con la empresa forestal CMPC MADERAS SpA la
cual cuenta con la licencia ambiental dispuesta en la resolucién 1367 de 2000 expedida
por el ministerio de ambiente y desarrollo sostenible.

ARDISA S.A. certifica que desde el afio 2016 a la actualidad cuenta con un acuerdo
comercial vigente con la empresa DOTAESCOL S.A.S identificada con NIT 800.048.663 para el
suministro de la madera.

Se expide a solicitud del interesado, a los diecisiete (17) dias del mes de septiembre de 2024

Cordialmente,

RO

MARIA CAMILA PULIDO VALLEJO
C.C. 52.254.732

ARDISA S.A.

890200050-6

www.ardisa.com

Oficinas Principales:

Bucaramanga

Cra17CHo.60-30
PEX: (T) 644 4744
PBX: (7] 630 1813

Bogota

Autop. Medellin Km 1.5
Costado sur Parque
industrial. La Florida,
Bodega 26, Cota
PEX: (1) 244 4497


http://www.ardisa.com/

DocuSign Envelope ID: AB70CB62-373F-46AE-864D-7346BESC4DES
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Polipropileno, Polietileno parte de: P{_MAIASér_Il_% @

& Masterbatch

Bogota, 23 de septiembre de 2024

Sefiores,

COLOMBIA COMPRA EFICIENTE Y/O
MINISETRIO DE EDUCACION NACIONAL
Bogota D.C

Referencia: Certificacion de Plastico

MARIA INIES HURTADO BURBANO identificada con Cédula de Ciudadania No. 22.460.687, en
mi calidad de Representante Legal de la empresa ESENTTIA S.A. identificada con NIT
800.059.470-5, certificamos que somos fabricantes de polipropileno copolimero de impacto —
ESSENTIA de alta Calidad, el material suministrado es 100% Original y no es remanufacturado.

También certificamos que desde el afio 1999 a la actualidad tenemos un acuerdo comercial
vigente con la empresa DOTAESCOL S.A.S identificada con NIT 800.048.663 para el suministro
del polipropileno.

COPOLIMERO I. 05C05
COPOLIMERO I. 05C06
COPOLIMERO I. 05C06T-B

Se expide a solicitud del interesado, a los veintitrés (23) dias del mes de septiembre de 2024.

Cordialmente,

DocuSigned by:
T >

L}f\‘CSFFB‘BAOWDDdAF...

MARIA INES HURTADO BURBANO

Representante Legal

C.C 22.460.687

Esenttia S.A.

Nit 800.059.470-5

Cartagena, Colombia Servicio al cliente: . 8 /, y ayudanos
AA. 4336 - Via Mamonal km 8 servicioalcliente@esenttia.co o Esentha a%uidar el planeta

+57 (5) 668 8700 +57 (1) 596 0210 -
@ Esenttia

Bogota, Colombia

Avenida Calle 26 # 57 - 83 www.esenttia.co @Esenttia

Edificio T7 - T8 piso 11 (Torre 7)

© @EsenttiaSA

Esenttia S.A. NIT. 800.059.470-5




Diagonal 16 # 116a - 77/ Fontibon Autop.Medellin K.m 2.5 Via Siberia / Nogales

'Q Carrera 16 # 11 - 35/Centro Carrera 5 Este # 20-21/ Mosquera
CQ m O n Q Calle 68 # 25 - 37 /7 deAgosto  Carrera 7 #42- 45 / Soacha
® Ve . Calle 17 # 22 - 41/ Paloquemao  Cra.1E CII.19 Lote1.300MtsViaTerminal.
servicios de acero Carrera 29 #7- 55 / Ricaurte 1 Antes del CA!/ Villavicencio
Calle 7 #28 - 36 / Ricaurte 2 Calle110#12f-227 Parque Ind.La Trinidad #2 / Barranquilla

Bogota D.C., 26 de Septiembre de 2024

SENORES:
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

CIUDAD

OBJETO: CERTIFICACION DE INSUMO LAMINA DE ACERO COLD ROLLED
ORIGINAL Y TUBERIA MUEBLE COLD ROLLED NO REMANUFACTURADOS.

Por medio de la presente yo Harold Ivan Ibafiez Gonzalez identificado con CC No.
80.066.441, en mi calidad de Representante Legal de la empresa LA CAMPANA
SERVICIOS DE ACERO S.A identificada con NIT 860.056.971-8, me permito
certificar que el empresario JAIME ALBERTO CADENA RIOS identificado con CC:
No. 19.298.850 de Bogota, con establecimiento de comercio DOTAESCOL S.A.S.
identificada con NIT: 800.048.663-2, cuenta con el respaldo de LA CAMPANA
SERVICIOS DE ACERO S.A. para el suministro de LAMINA COLD ROLLED Y
TUBERIA MUEBLE COLD ROLLED.

43000 ‘.
LO ) Lorhe

LA CAMPANA SERVICIOS DE ACERO S.A certifica que el producto Lamina de
Acero Cold Rolled y Tuberia Mueble Cold Rolled, es Original, No
Remanufacturados, Certificada y de Primera Calidad, y que la vigencia de la
presente certificacion se extendera hasta la duracion del contrato derivado del

presente proceso de seleccion.

La presente certificacion, se expide a solicitud del interesado, a los veintiseis (26)
dias del mes de Septiembre de 2024

Agradezco su Atencién.

FIRMA REPRESENTANTE LEGAL:

N

NOMBRE: Harold Ivan Ibafiez Gonzalez
CARGO: Representante Legal
DOCUMENTO DE IDENTIDAD: CC 80.066.441

Powered by (&8 camScanner
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z RECUBRIMIENTOS ELECTROSTATICOS S.A.S.

Wsot,, RORID(oat

Bogota, D.C., 11 de enero de 2024

Sefores:
DOTAESCOL
La ciudad

Nosotros Recubrimientos Electrostaticos S.A.S. identificados con NIT No. 830.050.885-6 certificamos
que somos distribuidores para Colombia de las marcas de pintura en polvo electrostatica Wintoly
Powder Coating fabricada en Foshan, China desde el afto 2013 hasta la actualidad y la pintura en
polvo electrostatica Rapidcoat fabricada en la India desde el afio 2015 hasta la actualidad.

Certificamos que el producto que comercializamos es 100% original y no es remanofacturado.

También certificamos que desde el afio 2010 a la actualidad tenemos un acuerdo comercial vigente

con la empresa DOTAESCOL LTDA. identificada con NIT No. 800.048.663-2 para el suministro de

pintura en polvo electrostética para recubrir sus productos.

Cordialmente,

Dy o)

DIANA MARCELA ROS
c.c. 1032373239 = 1
Representante Legal ITC

RECUBRIMIENTOS ELECTROSTATICOS $£S. .
Powder Coatings

e e ST R TR EERE R S R S e S e S B pE————

Cra. 69 Bis No. 36-46 Sur Tels: 238 2501 - 238 3785 - Barrio Carvajal - Bogota, D.C. - Colombia
Email.: recelltda@yahoo.com




Certificate CL06/0005

The management system

CMPC MADERAS SpA

Avda. Las industrias Pedro Stark Troncoso N° 100, Los Angeles, Chile

has bean evaluated and certified as to compliance with the requirements of

CERTFOR

Forest Products Chain of Custody Standard

(DN-02-07, August 2016}

Appendix # 1 Specifications of PEFC and CERTFOR statements

Appendix # 2 Implementation of the chain of custody standard in organizations
with multiple facilities (Multi-site}

PEFC Logo Use Guide (DN-02-04, August 2016

For the following activities

Purchase of Pine Logs. CERTFOR/PEFC Certified from i i
Controlled Sources, for the production and sale of: Lumber, Pulp |
Woodchips and CERTFOR/PEFC Certified Logs, at Mulchen,

Nacimiento and Bucalemu Sites. Includes Outsourcing : . gy
{production, storage and Load consolidated), via percentage method. ' F S B S
Purchase of Pine Logs, CERTFOR/PEFC Certified from
Controlted Sources, for the production and sale of: Plywood
Boards, Pulp Woodchips and CERTFOR/PEFC Certified Logs, at
#iywood Mill Site. Includes Outsourcing (production, storage and
Load consalidated), via percentage method.
Purchase and Reception of Lumber, CERTFOR/PEFC Certified
from Controlied Sources, for the production and sale of: Blocks,
Blanks, Mouldings, Finger-Joint and Laminate Panels,
CERTFOR/PEFC certified, at Los Angeles Remanufacturing and
Coronel Remanufacturing Mills Sites. Includes Outsourcing
{production, storage and Load consolidated), via percentage method.
Commercial Office, Santiago, Chile.
This certificate is valid from
14 January 2021 uniit 13 January 2026
and remains valid subject to safisfactory follow-up audits
Cerfification Decision 16 December 2020
Recertification audit is scheduled for a minimum of 60 days prior fo the
expiration date of this certificate

Edition 12. Certified since 15 February 2006 PEFC /24~ 44-300
Approved by
4 // /;‘fz
L SISTEMA NACIONAL
Victor Rodriguez Jofré N CHILE DE ACREDITACION

Cerfification Manager

Acreditacion CP 093
SGS Chile Ltda.  Certification & Business Enhancement Gl
Puerio Madero N° 136, Pudahue!, Santiago, Chile
€456 2 28989500  www.sgs.com

Page 1of2

This document is issued by SGS under its aeneral terms of service. which can be atcesses
at hitp:/fwwew.5gs.comiterms_and_conditions tm. SGS's liabilky is fimited i the terms
established in the aforamentioned genaral conditions that apply to the provision of its
senices. The authenlicty of this document can be werfied &
hitpliwww.sg5.comen/certified-clients-and-products/eertified-cient-directory. This
document may not be altered or modified, neither in its content nor in its appearance. In
case of modification of the same, SGS reserves the lagel actions that it deems appropriate
for the defense of its lenitimate interests.



Cerlificate CLOG/0005FC,Continua

CMPC MADERAS SpA
CERTFOR

Forest Products Chain of Custody Standard

(DN-02-97, August 2016}

Appendix # 1 Specifications of the PEFC and CERTFOR statements
Appendix # 2 Implementation of the chain of custody standard in
organizations with multiple facilities (Multi-site}

PEFC Logo User Guide (DN-02-04, August 2018}

Edition 12
Additional Sites

Aserradero Muichén
Panamericana Sur Km 540, Mulchén, Chile

Aserradero Bucalemu
Panamericana Sur km 471 Camino Laja 1.5 Km, Cabrero, Chile

Aserradero Nacimiento
Recinto Industrial S/N Nacimiento, Chile

Planta de Remanufactura Los Angeles
Panametricana Sur Km 494, 1 km interior, Los Angeles, Chile.

Planta de Remanufactura Coronel
Avda. Golfo de Arauco N° 3674. Parque Industrial Coronel, Coronel, Chile.

Planta Plywood
Avda. Jorge Alessandri S/N, Mininco, Collipulli, Chile

Gerencia Comercial
Agustinas N° 1343, Piso 2. Santiago, Regién Metropolitana, Chile

Page 2of 2

2EFC
PEFC/24 —44 - 300
SISTEMA NACIONAL

DE ACREDITACION
INN - CHILE

Acreditacion CP 093



- ACTA DE INICIO

Educacion
Espacio para numero de radicacion
Sistema de Gestion Documental
CONTRATO/CONVENIO No. OC 133064 de 2024
CONTRATISTA: DOTAESCOL S.A.S
DOCUMENTO DE IDENTIFICACION DEL CONTRATISTA: | 800.048.663-2
REPRESENTANTE LEGAL: JAIME ALBERTO CADENA RIOS
DOCUMENTO DE IDENTIFICACION REPRESENTANTE
LEGAL: 19.298.850
SUPERVISOR/INTERVENTOR JUAN GUILLERMO JIMENEZ GOMEZ
JEFE OFICINA DE INFRAESTRUCTURA
CARGO-DEPENDENCIA SUPERVISOR EDUCATIVA

El dia diecinueve (19) del mes de septiembre de 2024, se reunieron: JUAN GUILLERMO JIMENEZ GOMEZ
Supervisora del Contrato — orden de compra 133064 de 2024 y JAIME ALBERTO CADENA RIOS,
Representante Legal de DOTAESCOL S.A.S, en calidad de Contratista, con el fin de suscribir la presente
acta, teniendo en cuenta que a la fecha el contrato se encuentra aprobado y cuenta con:

Registro presupuestal 30024 del 12 de septiembre de 2024

Garantias Pdliza de cumplimiento No. 62-44-101020127, expedida por SEGUROS DEL
ESTADO SA'y aprobada el 13 de septiembre de 2024
Otros N/A

Que a los diez (10) dias del mes de septiembre del presente afio se emitié el contrato — orden de compra
133064 cuyo objeto es “SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS
FOCALIZADAS, DE ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP)
VIGENTE DE LA AGENCIA NACIONAL DE CONTRATACION “COLOMBIA COMPRA EFICIENTE™, por
valor de MIL CIENTO SESENTA Y DOS MILLONES CUATROCIENTOS DIECIOCHO MIL NOVECIENTOS
NOVENTA Y CUATRO PESOS CON TREINTA Y DOS CENTAVOS M/CTE ($1.162.418.994,32) M/CTE y
por el periodo comprendido desde la suscripcion del acta de inicio al treinta y uno (31) de diciembre de 2024.

Para todos los efectos se tendra como fecha de inicio la de suscripcidn del presente documento, el cual debe

formalizarse en la plataforma Tienda Virtual del Estado Colombiano.

En constancia de lo anterior se firman la presente Acta por los que en ella intervinieron,

Firma | () Firma %&W/{é’

Nombre: JUAN GUILLERMO JIMENEZ GOMEZ Nom{e: JAIME ALBERTO CADENA RIOS
JEFE OFICINA DE INFRAESTRUCTURA EDUCATIVA CONTRATISTA

1ra copia: Expediente contractual. 2da. Copia: Interventor/Supervisor. 3ra copia: Contratista

CN-FT-39 V.6
Pag.1del



DISTRIBUCION 176473 ZONA 2

Puesto
de
Aula Aula Puesto Puesto Mueble
. DEPARTAMENT| Zona de Aula Trabajo Puesto Puesto Tandem
Item Sistemas o MUNICIPIO UBICACION Entrega NOMBRE ESTABLECIMIENTO NOMBRE SEDE Preescol Primaria Sictll!dﬂl Aula Preescol primaria Sictll!dﬂl D Aln!ac:: Tablero Canecas | DESPACHO ENTREGA
Preescol a amient
ar
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de | Chiriguana RURAL 2 CENTRO EDUCATIVO EL PARAISO SEDE MONTERRUBIO 0 0 0 0 3 10 0 2 2 2 2
1 Ibirico 30/10/2024 111172024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de | Chiriguana RURAL 2 CENTRO EDUCATIVO EL PARAISO CENTRO EDUCATIVO EL 0 0 0 0 3 20 10 3 3 3 3
4 |ibirico PARAISO 30102024 11112024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de | Chiriguana RURAL 2 CENTRO EDUCATIVO EL PARAISO SEDE ANIME 0 0 0 0 3 20 10 3 3 3 3
5 Ibirico 30/10/2024 5/11/2024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de | Chiriguana RURAL 2 CENTRO EDUCATIVO EL PARAISO SEDE PACHO PRIETO 0 1 0 0 3 0 10 3 3 3 3
9 Ibirico 30/10/2024 5/11/2024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de | Chiriguana RURAL 2 CENTRO EDUCATIVO EL PARAISO SEDE SIMILOA 0 0 0 0 3 30 10 4 4 4 4
11 Ibirico 30/10/2024 6/11/2024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de | Chiriguana RURAL 2 CENTRO EDUCATIVO EL PARAISO SEDE AGUA FRIA 0 1 0 0 3 0 10 3 3 3 3
14 Ibirico 30/10/2024 6/11/2024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de | Chiriguana RURAL 2 CENTRO EDUCATIVO NUEVA LUZ SEDE RANCHO CLARO 0 0 0 0 3 20 10 3 3 3 3
3 Ibirico 30/10/2024 6/11/2024
Insitucion de Educacion Superior en la Jaguade | - chiriguana URAL ) CENTRO EDUCATIVO NUEVA LUz |CENTRO EDUCATIVO NUEVA | 7 7 2 R 0 | 10 R R R 3
6 |ibirico wz 30102024 611112024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de | Chiriguana RURAL 2 CENTRO EDUCATIVO NUEVA LUZ SEDE SAN JOSE 0 0 0 0 3 30 10 3 3 3 3
8 Ibirico 30/10/2024 711112024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de | Chiriguana RURAL 2 CENTRO EDUCATIVO NUEVA LUZ SEDE LA LIBERTAD 0 1 0 1 0 0 10 3 3 3 3
13 Ibirico 30/10/2024 711112024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de | Chiriguana RURAL 2 CENTRO EDUCATIVO NUEVA LUZ SEDE MULA MEDIA 0 0 0 0 3 30 20 4 4 4 4
17 Ibirico 31/10/2024 711112024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de | Chiriguana RURAL 2 CENTRO EDUCATIVO NUEVA LUZ SEDE ALFONSO ARAGON 0 0 0 0 3 20 30 3 3 3 3
19 Ibirico 31/10/2024 711112024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de | Chiriguana RURAL 2 CENTRO EDUCATIVO NUEVA LUZ SEDE LOS MARTINEZ 0 0 1 0 3 20 0 2 2 2 2
23 Ibirico 31/10/2024 8/11/2024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de T o
nstitucion de tduc peri 8! Cesar Chiriguana RURAL 2 AGROPECUARIO LUIS FELIPE SEDE MARGARITAS 1 2 0 1 0 0 0 3 4 3 3
2 Ibirico P 31/10/2024 8/11/2024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de T e
nstituct peri 8! Cesar Chiriguana RURAL 2 AGROPECUARIO LUIS FELIPE SEDE N° 2 0 1 0 0 0 30 30 3 3 3 3
18 Ibirico P 31/10/2024 8/11/2024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de TS TITERION TIoeAT T TI EOOCATT
) Cesar Chiriguana RURAL 2 AGROPECUARIO LUIS FELIPE AGROPECUARIO LUIS FELIPE 0 0 4 0 0 0 0 2 2 2 2
29 Ibirico R S 31/10/2024 8/11/2024
Insitucion de Educacion Superior en la Jaguade | - chiriguana RBANA ) INSTITUCION EDUCATIVAJUAN MEJA | R 3 3 2 2 0 | a0 R R R )
20 |ibirico Gomez 31102024 121112024
Insitucion de Educacion Superior en la Jaguade | - chiriguana RBANA ) INSTITUCION EDUCATIVAJUAN MEJA [ ; R 7 2 ; % | R R R )
21 |ibirico Gomez 31102024 121112024
Insitucion de Educacion Superior en la Jaguade | - chiriguana RBANA ) INSTITUCION EDUCATIVAJUAN MEJA [ R R ; 2 R 0 | 2 R R R )
28 |ibirico Gomez 31102024 121112024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de | Chiriguana RURAL 2 INSTITUCION EDUCATIVA LA AURORA |SEDE LOS CERRAJONES 0 0 0 0 3 30 10 4 4 4 4
7 Ibirico 111/2024 12/11/2024
i i DUCATIVA LA
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de | Chiriguana RURAL 2 INSTITUCION EDUCATIVA LA AURORA | ST TUCION E 1 3 6 0 3 20 20 3 4 3 3
31 |ibirico AURORA 112024 13111202
i i UEL
Insitucion de Educacion Superior en la Jaguade | - chiriguana URAL ) INSTITUCION EDUCATIVA MAN CEDE ARENAS BLANCAS 3 ; 3 2 R 0 | 10 R R R 3
10 |ibirico GERMAN CUELLO 112024 13111202
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de ) INSTITUCION EDUCATIVA MANUEL
SEDE EL HATILLO
15 |ibirico Cesar Chiriguana RURAL 2 GERMAN CUELLO ® ! ® © 3 Y ® 3 3 3 3| onvozs 120z
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de ) INSTITUCION EDUCATIVA MANUEL
SEDE N" 1
25 |ibirico Cesar Chiriguana RURAL 2 GERMAN CUELLO 2 5 ! © © 1o 1o Y Y Y O onozs  rarrivz02a
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de INSTITUCION EDUCATIVA MANUEL
2 SEDE N" 2
26 |ibirico Cesar Chiriguana RURAL GERMAN CUELLO 2 4 ! © © o ! ! ! " emizozs ranvo
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de INSTITUCION EDUCATIVA RAFAEL
URBANA 2 SEDE N° 1
22 |ibirico Cesar Chiriguana ARGOTE VEGA ! 4 ! © 3 1o 9 ! 2 ! " enizozs ranvo
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de ) INSTITUCION EDUCATIVA RAFAEL
ch URBANA 2 SEDEN" 6
24 |ibirico Cesar \riguana ARGOTE VEGA ! 4 ! ! ! 1o Y ! 2 ! " emimozs ranvo
i i INSTITUCION EDUCATIVA RAFAEL
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de | Chiriguana URBANA 2 SEDE N° 5 2 7 1 1 1 10 20 2 3 2 2
27 |ibirico ARGOTE VEGA 612024 141112024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de INSTITUCION EDUCATIVA RAFAEL _[INSTITUCION EDUCATIVA
32 |ibirico Cesar Chiriguana URBANA 2 ARGOTE VEGA RAFAEL ARGOTE 2 5 4 © ® 0 ® ® ® ® O erumas 1502
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de ) SEDE NUESTRA SENORA DEL
b o Cesar Chiriguana RURAL 2 INSTITUCION EDUCATIVA SANTARITA | 01 H0 0 0 0 0 3 30 | 10 4 4 4 4 e sz
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de | Chiriguana RURAL 2 INSTITUCION EDUCATIVA SANTA RITA |SEDE LA SIERRA 1 2 0 0 0 20 20 3 3 3 3
16 Ibirico 6/11/2024 15/11/2024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de INSTITUCION EDUCATIVA
w0 o Cesar Chiriguana RURAL 2 INSTITUCION EDUCATIVA SANTARITA {02 o1 0 1 0 1 1 20 0 3 3 3 -
18| 55| 31 5| 60| 510) 400| 81 86| 81 81
2200 1240




DISTRIBUCION 176473 ZONA 2

Puesto
Aula Aula 9 | puesto Mueble
" Zona de NOMBRE Aula Trabajo Puesto Puesto Tandem | CRONOGRAMA | CRONOGRAMA
Item Sistemas DEPARTAMENTO MUNICIPIO UBICACION Entrega ESTABLECIMIENTO NOMBRE SEDE Preescol Primaria | Sécundar Aula Preescol primaria D Almacen | Tablero Canecas DESPACHO ENTREGA
ar ia ar amiento
Preescol
ar
Instit de Ed S laJ di CENTRO EDUCATIVO EL
n_s ltucion de Educacion superior en fa Jagua de Cesar Chiriguana RURAL 2 SEDE MONTERRUBIO 0 0 0 0 3 10 0 2 2 2 2
1 Ibirico PARAISO 18/10/2024 21/10/2024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de STTTICION
P 8 Cesar Chiriguana RURAL 2 EDUCATIVA SEDE MARGARITAS 1 2 0 1 0 0 0 3 4 3 3
2 Ibirico a1t 18/10/2024 21110/2024
Instit de Ed S laJ di CENTRO EDUCATIVO
nstitucion de Bducacion superioren faJagua de oo, Chiriguana RURAL 2 SEDE RANCHO CLARO 0 0 0 0 3 20 10 3 3 3 3
3 Ibirico NUEVA LUZ 18/10/2024 21/10/2024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de CENTRO EDUCATIVO EL |CENTRO EDUCATIVO EL
4 |ibirico Cesar Chiriguana RURAL 2 PARAISO PARAISO v © © © 3 20 10 3 8 8 .
Instit de Ed S laJ di CENTRO EDUCATIVO EL
nstitucion de Bducacion superioren faJaguade oo, Chiriguana RURAL 2 SEDE ANIME 0 0 0 0 3 20 10 3 3 3 3
5 Ibirico PARAISO 18/10/2024 21/10/2024
Institucion de Ed| B 1a Jagua d CENTRO EDUCATIVO | CENTRO EDUCATIVO NUEVA
netitucion de tucacion superioren fajaguade | coqy Chiriguana RURAL 2 0 0 0 0 3 10 10 3 3 3 3
6 Ibirico NUEVA LUZ Lz 18/10/2024 21/10/2024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de INSTITUCION
7 |ibirico Cesar Chiriguana RURAL 2 EDUCATIVA LA AURORA | SEPE 105 CERRAIONES . o . o 3 o 10 4 4 4 A venomes 2viozos
Institucion de Ed| S 1a Jagua d CENTRO EDUCATIVO
nstitucion de Educacion superioren fa Jagua de oy Chiriguana RURAL 2 SEDE SAN JOSE 0 0 0 0 3 30 10 3 3 3 3
8 Ibirico NUEVA LUZ 21/10/2024 23/10/2024
Instit de Ed S laJ di CENTRO EDUCATIVO EL
n_s ltucion de Educacion superior en fa Jagua de Cesar Chiriguana RURAL 2 SEDE PACHO PRIETO 0 1 0 0 3 0 10 3 3 3 3
9 Ibirico PARAISO 21/10/2024 23/10/2024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de STTTICION
P 8 Cesar Chiriguana RURAL 2 EDUCATIVAMANUEL  |SEDE ARENAS BLANCAS 0 1 0 0 3 10 10 3 3 3 3
10 |lbirico i nt etirson 21/10/2024 23/10/2024
Instit de Ed S laJ di CENTRO EDUCATIVO EL
nstitucion de Bducacion superioren faJaguade oo, Chiriguana RURAL 2 SEDE SIMILOA 0 0 0 0 3 30 10 4 4 4 4
11 Ibirico PARAISO 21/10/2024 23/10/2024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de INSTITUCION SEDE NUESTRA SERORA DEL
12 |ibirico Cesar Chiriguana RURAL 2 EDUCATIVA SANTA RITA [ CARMEN v © © © 3 30 10 4 4 4 N T r—
Instit de Ed S laJ di CENTRO EDUCATIVO
n_s ltucion de Educacion superior en fa Jagua de Cesar Chiriguana RURAL 2 SEDE LA LIBERTAD 0 1 0 1 0 0 10 3 3 3 3
13 Ibirico NUEVA LUZ 21/10/2024 23/10/2024
Institucion de Ed| B 1a Jagua d CENTRO EDUCATIVO EL
nstitucion de tducacion superior en fa Jagua ce | cocar Chiriguana RURAL 2 SEDE AGUA FRIA 0 1 0 0 3 0 10 3 3 3 3
14 Ibirico PARAISO 21/10/2024 23/10/2024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de MTITOCTON
N P d Cesar Chiriguana RURAL 2 EDUCATIVA MANUEL SEDE EL HATILLO 0 1 0 0 3 0 20 3 3 3 3
15 |ibirico o 2 2111012024 23/10/2024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de INSTITUCION
16 |ibirico Cesar Chiriguana RURAL 2 EDUCATIVA SANTA RiTA | SEDE LA SIERRA ! 2 v © v 20 20 3 3 3 3 220202 2411012024
Instit de Ed S laJ di CENTRO EDUCATIVO
nstitucion de Bducacion superioren faJagua de oo, Chiriguana RURAL 2 SEDE MULA MEDIA 0 0 0 0 3 30 20 4 4 4 4
17 Ibirico NUEVA LUZ 22/10/2024 24/10/2024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de STTTICION
P 8 Cesar Chiriguana RURAL 2 EDUCATIVA SEDE N° 2 0 1 0 0 0 30 30 3 3 3 3
18 |lbirico ot n e st 2211012024 24/10/2024
Instit de Ed S laJ di CENTRO EDUCATIVO
nstitucion de Educacion superioren faJaguade oo, Chiriguana RURAL 2 SEDE ALFONSO ARAGON 0 0 0 0 3 20 30 3 3 3 3
19 Ibirico NUEVA LUZ 22/10/2024 24/10/2024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de MSTTTICION
P 8 Cesar Chiriguana URBANA 2 EDUCATIVA JUAN MEJIA | SEDE N° 4 2 3 0 0 0 10 30 2 2 2 2
20  |lbirico s 2211012024 24/10/2024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de MTITOCTON
N P d Cesar Chiriguana URBANA 2 EDUCATIVA JUAN MEJIA |SEDE N° 7 1 3 0 0 1 20 30 2 2 2 2
21 |ibirico i 23/10/2024 25/10/2024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de MOTTICION
P 8 Cesar Chiriguana URBANA 2 EDUCATIVARAFAEL  |SEDE N° 1 1 4 1 0 3 10 0 1 2 1 1
22 |ibirico S 23/10/2024 25/10/2024
Instit de Ed S laJ di CENTRO EDUCATIVO
n_s ltucion de Educacion superior en fa Jagua de Cesar Chiriguana RURAL 2 SEDE LOS MARTINEZ 0 0 1 0 3 20 0 2 2 2 2
23 Ibirico NUEVA LUZ 23/10/2024 25/10/2024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de MSTTTICION
P 8 Cesar Chiriguana URBANA 2 EDUCATIVARAFAEL  |SEDE N°6 1 4 1 1 1 10 0 1 2 1 1
24 |ibirico S 23/10/2024 25/10/2024
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de MTTOCTON
N P d Cesar Chiriguana RURAL 2 EDUCATIVA MANUEL SEDE N 1 2 5 1 0 0 10 10 0 0 0 0
25 |ibirico o 2411012024 26/10/2024




Institucion de Educacion Superior en la Jagua de

TNSTTTOCTON

S i Cesar Chiriguana RURAL EDUCATIVAMANUEL  |SEDE N° 2 1 30 20 1 1
ST RO
Institucion de Ed; B Ja Jagua d
27 ‘E_‘SHIC:C‘OH ‘€ Educacion Superior en la Jagua de Cesar Chiriguana URBANA EDUCATIVA RAFAEL SEDE N° 5 1 10 20 2 2
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de ST O
SR i P 8 Cesar Chiriguana URBANA EDUCATIVA JUAN MEJIA | SEDE N° 3 1 30 30 2 2
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de St MSTITOCTON EDOCATT
29 Ibirico P 8 Cesar Chiriguana RURAL EDUCATIVA AGROPECUARIO LUIS FELIPE 4 0 0 2 2
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de INSTITUCION INSTITUCION EDUCATIVA
30 Ibirico Cesar Chiriguana RURAL EDUCATIVA SANTA RITA |SANTA RITA v 20 v 3 3
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de INSTITUCION INSTITUCION EDUCATIVA LA
31 |ibirico Cesar Chiriguana RURAL EDUCATIVA LA AURORA |AURORA 6 20 20 3 3
TSTITOTION
Institucion de Educacion Superior en la Jagua de INSTITUCION EDUCATIVA
SO i Cesar Chiriguana URBANA EDUCATIVARAFAEL |0 e hcore 14 10 0 0
18| 55 31 60 510} 400] 81 86| 81 81

2411012024

25/10/2024

26/10/2024

28/10/2024

28/10/2024

28/10/2024

29 - 31 octubre

26/10/2024

27/10/2024

28/10/2024

30/10/2024

30/10/2024

30/10/2024

31 octubre- 2
noviembre



ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

| ORDEN DE COMPRA FECHA

DOTAESCOL SAS

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
Montana

Mosq a, Cundi ca

133064 19/09/2024

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 2" o0 1,9", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Patas Acero L S R, X 4 SI
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura)| epoxi poliéster color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled sec<;|o'nl cuadrladal de 1",espesor Plntu.ra eln’ polvo para gphcamon electrostatica tipo 4 si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2",| Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Acero e . R, X 4 SI
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura)| epoxi poliéster color gris claro gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 4 si
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion
espesor de pared 1 mm en la cara tono haya y
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado melaminico de alta presion 1 SI
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador y laca catalizada al acido transparente
Tornillos Acero Tornillo auto p:arforante cabeza avellanada Pavonado 4 s
estrella de 1/:
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ CUMPLE(SI O NO)

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o N/A
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES

| DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA |  CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 550 5 mm +/- SI
Diametro de la superficie 800 5 mm +/- Sl
lAIturla del espacio para miembros 440 5 mm +/- S|
inferiores
Ancho del espacio interno entre patas 459 5 mm +/- S|
por lado

OBSERVACIONES

REVISADO POR:

| U
REPRESENTAhH{ﬂﬂMCONTRANSTA:

NOMBRE: JAVIER TORRES / DIEGO RODRIGUEZ

NOMBRE: JAVIER TORRES / DIEGO RODRIGUEZ

NOMBRE: OMAR PAEZ I

CARGO: SUPERVISOR OC

CARGO: SUPERVISOR OC

CARGO: JEFE PRODUCCION

C.C: 79,885,258 / 80,804,309

C.C: 79,885,258 / 80,804,309

C.C: 7,179,919




ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD | ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
DOTAESCOL S.A.S a Mosquera, Cundi ca 133064 19/09/2024
Montana
|DESCRIPCION Y UsO | ESTADO DE LA MUESTRA |
IMesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una esta acomparada de una (1) silla. I APROBADO I
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD ] _CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion redonda de 1 1/2" de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero diametro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin " P .p P po ep 4 S|
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled segc!on culadra}da de 1",espesor de Plnltfjra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 5 sl
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 ’ o . .
. . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Estructural | Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin o ; 5 Sl
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" P'".‘E”a en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 6 NO
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presién espesor de
pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm Melaminico de alta presiéon espesor de pared minimo 0,6
Superficie mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido 1 sl
transparente
Pollpr9plleno Eollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Faldon Acero La}rr)ma plggaga espesor de pared 1,2 mm Plnltfjra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 ’ o . .
. L . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo faldon Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin s ; 1 Sl
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La’rr_una plgga_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Zgr;\/nl? pasante con tuerca cabeza avellanada plana Pavonado 6 NO
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 S|
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

| CumPLESIONO) |

El entrepafio y faldon debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. Sl
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. S|
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. N/A
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresioén y traba quimica o con inserto roscado N/A

El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica en el area de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con

un redondeo de 25 mm minimo de radio, espesor de pared minimo 3 mm. Sl
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen rechupes en la superficie de trabajo. S|
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de S|
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 10 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su S|
Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. S|
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. S|

Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su S|

La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. S|
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLESIONO) |
Altura de la mesa 760 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 1196 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 587 5 mm +/- SI
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5 mm +/- SI
Altura Borde inferior del Faldon desde el piso 414 5 mm +/- S|

OBSERVACIONES

{ ELABORADO POR:

!/ REVISADO POR:

REPRESENTAN &5l CONTRATISTA:

NOMBRE: JAVIER TORRES / DIEGO RODRIGUEZ

NOMBRE: JAVIER TORRES / DIEGO RODRIGUEZ

NOMBRE: OMAR PAEZ * ||

CARGO: SUPERVISOR OC

CARGO: SUPERVISOR OC

CARGO: JEFE PRODUCCION

C.C: 79,885,258 / 80,804,309

C.C: 79,885,258 / 80,804,309

C.C: 7,179,919




ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD | ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8 - 55 Parque )
DOTAESCOL S.A.S A Mosquera, Cundi ca 133064 19/09/2024
Industrial Montana
DESCRIPCION Y USO ESTADO DE LA MUESTRA

Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. APROBADO

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Patas Acero L . R, X . 4 SI
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura)| epoxi poliéster color gris medio gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled sec<;|o'nl cuadrladal de 1",espesor Plntu.ra eln’ polvo para gphcamlon electrostatica tipo 4 si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Entrepario Acero Lgmlna plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin Plntu.ra eln’ polvo para gphcamlon electrostatica tipo 1 si
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Acero U RN . . 1 SI
Estructural 1,2mm .(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
S Acero . R . . 4 N/A
sujeciéon pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Pol|pr9p|leno De alto impacto Inygctado con nervaduras Gris claro micro texturizado s
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presiéon
Superficie espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de alta presiéon N/A
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador y laca catalizada al acido transparente
Tornillos Acero Tornillo auto pfzrforante cabeza avellanada Pavonado 4 N/A
estrella de 1/4'
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 SI
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

|  CUMPLE(SI O NO)

El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado mas largo. Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unioén entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o N/A
con inserto roscado y tornillo.
En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las S|
mismas condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera.
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre S|
rigidez y flexibilidad.
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar S|
un sistema de unién que no quede a la vista en la superficie de trabajo.
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 550 10 mm +/- SI
Ancho de |a superficie 962 10 mm +/- Sl
lAIturla del espacio para miembros 440 S|
inferiores 10 mm +/-
Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 60 2 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Sl
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- Sl
OBSERVACIONES
6%2
1 . r)-’
ELABOhA/dO POR: ' _REVISADO POR: REPRESENTANT!E'Aﬁ}t] k.‘]oNTRA'rlsm:
NOMBRE: JAVIER TORRES / DIEGO RODRIGUEZ NOMBRE: JAVIER TORRES / DIEGO RODRIGUEZ [NOMBRE: OMAR PAEZ '
CARGO: SUPERVISOR OC CARGO: SUPERVISOR OC CARGO: JEFE PRODUCCION
C.C: 79,885,258 / 80,804,309 C.C: 79,885,258 / 80,804,309 C.C: 7,179,919




ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD | ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
DOTAESCOL SAS a Mosquera, Cundi ca 133064 19/09/2024
Montana
|DESCRIPCION Y UsO | ESTADO DE LA MUESTRA |
IMesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. I APROBADO I
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD ] _CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero o - . N 2 S|
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
- Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Soporte superficie Acero T i ) N 2 Sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
y Acero . i " N 4 S|
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pln_t'ura en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
. N Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta presién espesor de
Superficie pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 1 S|
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,8
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
” Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés | Acero . i " N 1 SI
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La’rr_una plgga_da espesor de pared 1,2 mm Pln_t'ura en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c.abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 N/A
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapdn de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 S|
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado N/A
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl

El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera.

SI

La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de Sl

El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. Sl
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. S|
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado. Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo més cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo

de la superficie que garantice su resistencia la cual debe cumplir los requisitos dimensionales solicitados. sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES

| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLESIONO) |
Altura de la mesa 640 5 mm +/- SI
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- SI
Ancho de la superficie 680 5mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepario 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- S|
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- S|
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A S|

OBSERVACIONES

D

ELABORADQ/POR:

REVISADO POR:

REPRESENTANTEE: CONTRATISTA:

NOMBRE: JAVIER TORRES / DIEGO RODRIGUEZ

NOMBRE: JAVIER TORRES / DIEGO RODRIGUEZ

NOMBRE: OMAR PAEZ"'

l’l
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD | ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
DOTAESCOL SAS a Mosquera, Cundi ca 133064 19/09/2024
Montana
|DESCRIPCION Y UsO | ESTADO DE LA MUESTRA |
IMesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. I APROBADO I
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CumPLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero T - " N 2 Sl
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
- Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Soporte superficie Acero T i ) N 2 Sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostéatica tipo epoxi
. Acero . _— ” . 4 S|
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujeciéon | Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) P'".‘f”a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras : . :
. N Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta presién espesor de
Superficie pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 1 Sl
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
" Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés | Acero T i ) N 1 Sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La}rr)ma plggaga espesor de pared 1,2 mm Plnltfjra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 N/A
de seguridad y huasa de compresién
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado  intemo con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ _CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado N/A
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporciéon 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas condiciones si
dimensionales que la usada con la superficie de madera.

La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura S|
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. S|
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepario cubierta debe estar en el mismo lado Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. N/A
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo

de la superficie que garantice su resistencia la cual debe cumplir los requisitos dimensionales solicitados. sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES

| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLESIONO) |
Altura de la mesa 760 5 mm +/- SI
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- SI
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepario 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- S|
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- S|
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A S|

OBSERVACIONES
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| ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

|
(1

CONTRATISTA DIRECCION ICIUDAD I ORDEN DE COMPRA FECHA
DOTAESCOL SAS Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial Montana Mosquera, Cundinamarca 133064 08/10/2024
DESCRIPCION Y USO ESTADO DE LA MUESTRA
Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno. APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE [ MATERIAL [ ESPECIFICACION [ ACABADO CANTIDAD I CUMPLE(SI O NO) |
Niveladores Basg en polipropileno D\ame(ro de % mlrjlrmo _ — Color negro 4 S|
Espigo de acero Espigo de 3/8" de didmetro minimo x 2" minimo de largo Zincado Sl
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P\n_lura en polvo _horneab\e para aplicacin electrostética tipo epoxi 1 SI
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P\n_lura en polvo _horneab\e para aplicacin electrostética tipo epoxi 2 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P\n.lura en polvo .horneab\e para aplicacién electrostatica tipo epoxi 2 SI
poliéster color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo cf)\d rolled rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 P\n.lura en polvo .horneab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris oscuro gofrado
N Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de 1,5 | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Manija Acero " . . 2 SI
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P\n_lura en polvo _horneab\e para aplicacin electrostética tipo epoxi 2 SI
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Entrepaiios y Base | Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica fipo epoxi 3 sl
poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) P\n_lura en polvo _horneab\e para aplicacin electrostética tipo epoxi 1 SI
poliéster color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Sl
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Sl
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P\n_lura en polvo _horneab\e para aplicacién electrostética tipo epoxi 1 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pintura en polvo homeable para aplicacion electrostaica tipo epox ; s
pintura; poliéster color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con filfro UV. Gris Claro o Transparente o azul claro 3 S|
TOS T
I REQUERIMIENTO I CUMPLE(SI O NO) |
Todos las piezas de ldmina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Sl
La base piso debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado més largo para mejorar su portante. Sl
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. S|
La estructura principal del mueble debe ser pendi a la estructura de los fi Sl
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado méas largo para mejorar su capacidad portante. S
La puerta de la cerradura debe tener un tapa Iuz que garantice la seguridad del mueble. SI
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de l4mina y una estructura independiente en tuberfa de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. sl
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Sl
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. S|
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto desde la parte inferior interna de la tapa superior. Sl
El remate superior debe tener las aristas sups y las esquinas en un radio minimo de 3 mm Sl
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. sl
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Sl
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos desde adentro. Sl
Todas las uniones de las partes metdlicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. Sl
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Sl
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re con aditivo filtro UV. Sl
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. SI
Cada uno de los cajones es ir de la estructura principal del mueble. Sl
Todos los muebles deben ser entregados Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|
[ DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5mm +/- Sl
Profundidad del mueble 400 5mm +/- Sl
Ancho del mueble 1200 5mm +/- Sl
Altura del mueble estructura 1200 5mm +/- SI
Altura Primer entrepafio 435 5mm +/- Sl
Altura Segundo entrepaiio 800 5mm +/- Sl
Altura Puerta 1160 5mm +/- Sl
Ancho cada una de las puertas 580 5mm +/- Sl
Altura de la manija 213 5mm +/- Sl
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 T mm +- Si
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A Sl
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Sl
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A S|
(OBSERVACIONES
El elemento presentado no cuenta con niveladores, se presentara muestra con refuerzo en cada una de las patas con tapon del mueble por parte de Dotaescol
|4 L N\
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

I ORDEN DE COMPRA

FECHA

DOTAESCOL S.A.S

Montana

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial

Mosq a, Cundi ca

133064

19/09/2024

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa docente. APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar | Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 SI
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, | FNtura en polvo homeable para aplicacion
Amarres Acero L o electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento POHPF?p”enO P0.|I.pr0p.l|el'10 inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color naranja 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar POHPF?p”enO P0.|I.pr0p.l|el'10 inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color naranja 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

CUMPLE(SI O NO)

El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo

entre rigidez y flexibilidad. Sl
Los mddulos del asiento y espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera N/A
de los moédulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras
que el médulo de espaldar sea de insercion. Si
La unioén entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metalica u otro método que lo supere. N/A
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5 mm +/- S|
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 340 -420 N/A Sl
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+4/- SI
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 2°+- S|

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD | ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial )
DOTAESCOL SAS Mosq a, Cundi ca 133064 19/09/2024
Montana
DESCRIPCION Y USO ESTADO DE LA MUESTRA
Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesa y tres (3)sillas. APROBADO

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | _CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar | Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 1 SI
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, | Fntura en polvo horneable para aplicacion
Amarres Acero L o electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Asiento . L e ) ] ) 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Espaldar . L e ) ] ) 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los madulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a Ta antropometria del cuerpo humano en Ta posicién S|
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo S|
entre rigidez y flexibilidad.
El apoyo de |a pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera N/A
de los modulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras si
que el modulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metélica u otro sistema que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las N/A
tuercas.
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 320 5 mm +/- S
Profundidad del asiento 295 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 250 minimo N/A S|
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Sl
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- S|
OBSERVACIONES
A
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

| ORDEN DE COMPRA FECHA

DOTAESCOL SAS

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
Montana

Mosq a, Cundi ca

133064 19/09/2024

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una estd acompafada por una (1) mesa unipersonal primaria APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar | Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 SI
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, | FNtura en polvo homeable para aplicacion
Amarres Acero L o electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento POHPF?p”enO P0.|I.pr0p.l|el'10 inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar POHPF?p”enO P0.|I.pr0p.l|el'10 inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en Ta posicion S|
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado SI
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo
entre rigidez y flexibilidad. Si
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera N/A
de los modulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras S|
que el médulo de espaldar sea de insercion.
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metalica u otro método que lo supere. Sl
SiTas uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de Tas N/A
tuercas.
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5 mm +/- Sl
Profundidad del asiento 348 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 320 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Sl
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+4/- SI
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- S|

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

I ORDEN DE COMPRA

FECHA

DOTAESCOL SAS

Montana

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial

Mosq a, Cundi ca

133064

19/09/2024

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una estd acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar | Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 SI
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, | FNtura en polvo homeable para aplicacion
Amarres Acero L o electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento POHPF?p”enO P0.|I.pr0p.l|el'10 inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar POHPF?p”enO P0.|I.pr0p.l|el'10 inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los mddulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion si
sedente.
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. SI
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo S|
entre rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera N/A
de los médulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras S|
que el médulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metdlica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metalica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las N/A
tuercas.
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5 mm +/- S|
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 340 -420 N/A Sl
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+4/- SI
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 1°+/- S|

OBSERVACIONES

D
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO TABLERO

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD | ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Mosquera,
DOTAESCOL S.A.S R ) 133064 24/09/2024
Industrial Montana Cundinamarca
DESCRIPCION Y USO ESTADO DE LA MUESTRA
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE I MATERIAL ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio CgmerCIal para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Sl
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 S|
Pisapapeles tino 1 Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
pap P Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . - Micro Texturizado Negro o
. . Comercial en lamina metalica troquelada y . .
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero . X zincado segun 3 N/A
embutida y resorte integrado . -
disponibilidad
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Sl
Base Madera ggr;rl]omerado de particulas espesor minimo 9 Laminado de alta presion 1 N
Superficie de | Laminado Melaminico de Alta - .
Tablero Escritura Presion Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Sl
Balance I;?;ns'ir;ido Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 N|
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 S|

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO) |

Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. S|
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Sl
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Sl
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. S|
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presion, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. S|
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. S|
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. S|
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. S|
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. S|
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. S|
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Sl
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. S|
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Sl
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. S|
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Sl
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. S|
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. N/A

DIMENSIONES

| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |

Altura del tablero 1220 10 mm +/- S|

Ancho de tablero 2420 10 mm +/- S|

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Mosquera,
DOTAESCOL S.A.S R _ 133064 24/09/2023
Industrial Montana Cundinamarca
DESCRIPCION Y USO ESTADO DE LA MUESTRA
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio CQmermal para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Sl
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Sl
Pisapapeles tino 1 Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
pap P Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . - Micro Texturizado Negro o
. . Comercial en lamina metalica troquelada y . .
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero ) ) zincado segun 3 N/A
embutida y resorte integrado . -
disponibilidad
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Sl
Base Madera Aglomerado .de pa!'tlculas espesor minimo 9 Laminado de alta presion 1 SI
mm con Resistencia a la Humedad
Tablero Superf!me de Lamlln'ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Sl
Escritura Presién
Balance Laml.nlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Sl
Presion
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 S|

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. S|
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". N
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. S|
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Sl
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presion, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. S|
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. St
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. S|
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. S|

Sl
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero.
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Sl
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. S|
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Sl
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. S|
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Sl
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. S|
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Sl
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. S|

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |

Altura del tablero 1220 10 mm +/- N|

Ancho de tablero 2420 10 mm +/- S|

OBSERVACIONES

D
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD

I ORDEN DE COMPRA

FECHA

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
Montana

DOTAESCOL SAS

Mosq a, Cundi ca

133064

19/09/2024

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

ey

Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas. APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLESIONO) |
- Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su
Canecas Polietileno L . X 3 SI
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 1 si
principal de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 2 si
canecas de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 4 si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQUERIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Sl
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Sl
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Sl
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacién para el vaciado y/o la limpieza. Sl
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas. S|
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Sl
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Sl
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Sl
Altura del soporte canecas 70 5 mm +/- Sl
Ancho de la estructura 800 N/A Sl
Profundidad de la base de la estructura 400 5 mm +/- SI
Altura de la estructura 440 5 mm +/- S|
OBSERVACIONES
~ M
/
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Educacion
ACTA VERIFICACION DE MATERIAS PRIMAS Fecha: 19/09/2024
Contratista: DOTAESCOL S.A.S. Orden de compra 133064
Direccion: Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial Montana Telefono 601 8932293

Email: administrador@isoscele.com.co

Grupo Materia prima Cumple (Sio No)
Tubo Cold Rolled rdondo de 2" 0 1.9 espesor minimo de 1.2 mm sin S|
pintura.

Tubo Cold Rolled rdondo de 1 1/2" espesor minimo de 1.2 mm sin 5|
pintura.
Tubo Cold Rolled rdondo de 1" espesor minimo de 1.2 mm sin pintura. 5|
Tubo Cold Rolled rdondo de 1/2" espesor minimo de 1.2 mm sin g
pintura.
Tubo Cold Rolled rdondo de 7/8" espesor minimo de 1.2 mm sin S|
pintura.
Tuberia Tubo Cold Rolled rdondo de 7/8" espesor minimo de 1.5 mm sin |
pintura.
Tubo Cold Rolled cuadrado de 1 1/2" espesor minimo de 1.2 mm sin N/A
pintura.
Tubo Cold Rolled cuadrado de 1" espesor minimo de 1.2 mm sin N/A
pintura.
Tubo Cold Rolled cuadrado de 1 1/2" espesor minimo de 1.5 mm sin N/A
pintura.
Tubo Cold Rolled rectangular de 1 x 1/2" espesor minimo de 1.2mm S|
sin pintura.
) ) Lamina Cold Rolled espesor de pared 1.2 mm minimo sin pintura Sl
Lamina metalica - — —
Lamina Cold Rolled espesor de pared 1.5 mm minimo sin pintura N/A
Platina Platina metalica de 1" espesor nomina 1/8" S
tubo cuadrado de acero inoxidable de 1" espesor mkinimo de 1.2mm N/A
tuberia de acero
inoxidable tubo cuadrado de acero inoxidable de 1 1/2" espesor mkinimo de
N/A
1.2mm
Lamina en acero inoxidable espesor minimo de 1.4mm N/A
Lamina de acero
inoxidable
Lamina en acero inoxidable espesor minimo de 1.2mm N/A
Aluminio Perfil de alumnio para tablero con pared de espesor minimo de 1mm Sl




Educaciéon

Polipropileno copolimero de alto impacto con aditivo UV (verde, rojo,
Azul, Amarillo, Naranja, Morado), (asientos y espaldares) Sl
Polipropileno
Polipropileno copolimero de alto impacto con aditivo UV (Gris
oscuro), (superficies de mesas) Sl
tablero tablero de madra contrachapada de espesor 14mm minimo N/A
contrachapado
Tablero de particulas aglomeradas de espesor minimo de 9 mm Sl
tablero aglomerado| Tablero de particulas aglomeradas de espesor minimo de 12 mm N/A
Tablero de particulas aglomeradas de espesor minimo de 15 mm N/A
tablero aglomerado|Tablero de particulas aglomeradas resistente a la humedad de S|
RH espesor minimo de 9 mm
Laminado decorativo de alta presion color haya de espesor minimo de
Imm Sl
Laminado decorativo de alta presion color gris claro de espesor
laminas minimo de 1mm Sl
Melaminicas
Laminado de alta presion balance espesor minimo de 0.6mm Sl
Laminado de alta presion pizarra espesor minimo de 1mm Sl
sitemas de union Tornilleria autoperforante Sl
Remachos POP diametro 3/16" Sl
Tapon interno de polipropileno inyectado para tuberia cuadrada Sl
Tapon interno de polipropileno inyectado para tuberia redonda, con S|
nervadiras y forma semiesferica
Bisagras metalicas comerciales Sl
Cerradora comercial de triple cierre Sl
Esquineros en polipropileno inyectado para tablero Sl
Pisapapeles prensa, en polipropileno inyectado color blanco Sl
Papeleras en polietileno en tres colores de acuerdoa uso, con tapa de
complementos ) . . . Sl
vaiven, capacidad minimo de 20 litros.
Parrilla en acero fundido o figurado de espesor minimo de 1.8mm N/A
Sistema de suministro de Gas comercial N/A
Manijas de encendido para piloto en estufas N/A
Quemandores de aluminio fundido compuesto por dos lineas de N/A
guemadores concentricos
Cajones de plasticos de polietileno de alto impacto con filtro UV, S|
color gris claro o trosnparente o azul claro




Educaciéon

Observaciones
//\
[1°)
i A
é\ { ’l;A‘T (
sl
REPRESENTANTE SUPERVISION REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:
NOMBRE: DIEGO RODRIGUEZ/JAVIER TORRES |NOMBRE: OMAR PAEZ
CARGO: SUPERVISOR OC CARGO: JEFE PRODUCCION

C.C: 80,804,309/79,885,258 C.C: 7,179,919




Educacién
ACTA APROBACION MARCACION Fecha: 20/09/2024
Contratista: DOTAESCOL S.A.S Orden de comptra 133064
Direccion: Carrera 13A # 8-55 Parque industrial Montana, Mosquera /
. Telefono 3186198444
Cundimarca
Email: administrador@isoscele.com.co

INFORMACION Cumple (Si o No)
Nombre del proveedor en Colombia Sl
Direccion del proveedor en Colombia Sl
Ciudad donde se ubica el proveedor en Colombia Sl
Numero telefonico del contacto del proveedor en Colombia Sl
Ano de entrega de dotacion Sl
Tiempo de garantia Sl
La marcacion debe ser legible Sl
Resiste el rayado Sl
Resistente a sustancias utilizadas en los servicios de limpieza. Sl
Nota: no se aceptan adhesivos, y para la aprobacion se deben cumplir con todos los items
N
il
A7 A _Thaqu
REPRESEN A}dTE SUPERVISION REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:
NOMBRE: Javier Alejandro Torres Aguilera NOMBRE: Omar Paez
CARGO: Supervisor OC CARGO: Jefe de Produccién
C.C: 79,885,258 C.C: 7,179,919

REVISADO POR

NOMBRE: Javier Alejandro Torres Aguilera

CARGO: Supervisor OC

C.C: 79,885,258
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Educaciéon

ACTA APROBACION MANUAL DE MANTENIMIENTO Y GARANTIA |Fecha: 26/09/2024
Contratista: DOTAESCOL Orden de comptra 133064
Direccion: Cra. 13a #8 55, Mosquera, Cundinamarca Telefono (601) 8932293
Email: ADMINISTRADOR@ISOSCELE.COM.CO Estado APROBADO

INFORMACION

Cumple (Si o No)

Contiene recomendaciones de buen uso Sl
Contiene recomendaciones de limpieza Sl
Contiene recomendaciones de mantenimiento Sl
Contiene condicionesy alcance de la garantia Sl
Contiene las indicaciones para realizar una solicitud de garantia Sl
Nota: Para la aprobacién se deben cumplir con todos los items
REPRESENTANTE SUPERVISION REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: DIEGO RODRIGUEZ / JAVIER TORRES|NOMBRE: JAIME CADENA

CARGO: SUPERVISOR O.C CARGO: REPRESENTANTE LEGAL

C.C: 80,804309 /79,885,258 C.C: 19,298,850

REVISADO POR
NOMBRE: DIEGO RODRIGUEZ / JAVIER TORRES

CARGO: SUPERVISOR O.C

C.C: 80,804309 / 79,885,258
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DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
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NIT: 800.048.663-2

MANUAL DE USO,
MANTENIMIENTO Y
GARANTIA

ORDEN DE COMPRA N.° 133064 DEL 2024

PROVEEDOR:
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

NIT. 899.999.001

N ISOSCELE. o5
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\% \ Gt :) DOTAESCOL S.A.S G\ )2 )
osnsac” NIT 800.048.663-2 N aro ™
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Contenido
1 Segmento de muebles en plasticoy COId rolled ....cuuuiiriieeeiiiiceerercer e cer e e s rrna e s e e nn e s e e nnsaesesnsssssesnnssssennnsssnenns 3
1.1 L] Y 0 =] ] (=N 4
1.2 CUIdados DASICOS cevvreiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii i 4
2 Segmento de muebles de maderay cold rolled ... e rene e e s rene e s rene s srenesssssennssssnennssssrennnns 5
2.1 L] Y 0 =] ] (=N 5
2.2 CUIdados DASICOS: civviiiiiiiiiiiiiiiiiiii e 5
3 Segmento de muebles en madera, aglomerado y tapizado.....cciviirereesiiiiiiiiinireniiisrerssasse 6
51 1000 101 o0 0= 1 =] 6
5.2 CUIdados DaSICOS: tiviiiiiiiiiiiiiiiiii i e e 6
4 RECOMENDACIONES USO Y MANTENIMIENTO ceeeecueereneiinisssssianseresssisisssssssssesssssissssssssssssssssssssssssssessssssssssssanssssasss 7
5 ESPECIFICACIONES DE GARANTIA .. ccueetecteeesertertssestesteeesessesesessesessesessesessessensessesessessessssensessesessensessesessensesessessssens 9
6 CARTA DE CALIDAD Y GARANTIA ... e eeeteitiinissssansesesssessssssasssess s s sesss s assss e s s s s s sssssssansssssssesssssssssnssessssssssssssnnsnsens 10
INfOrMaciON dE CONTACTO: wuuuureriiii s s s e 10
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“T= boTAESCOL SAS.
DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800.048.663-2

MANUAL DE USO, MANTENIMIENTO Y GARANTIA

suministrar y distribuir dotacidn escolar para sedes educativas focalizadas, de
acuerdo con lo contemplado en el acuerdo marco de precios (AMP) vigente
de la agencia nacional de contratacion "Colombia compra eficiente".

1 Segmento de muebles en plastico y cold rolled

Juego de mesa vy silla preescolar?
Juego de mesa y silla primaria?

Juego de mesa vy silla secundaria®
Juego de mesa vy silla docentet

Tandem de 3 canecas?

1.APILABLES: todos los elementos que por su estructura se pueden apilar como se
referencia a continuacién:

1 apilable
2 NO apilable
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X Las sillas al ser manipulado por los estudiantes, docentes o personal de servicios
generales solamente se pueden apilar maximo de a 10 por hilera.

7
0‘0

Las mesas al ser manipulado por los estudiantes, docentes o personal de
servicios generales solamente se pueden apilar de a 5 maximo y unas patas arriba para
darle amontonar de a 10.

% Los puestos docentes y mesa preescolar al ser manipulado por los estudiantes,
docentes o personal de servicios generales, encajar maximo 2 unidades de manera que

guede uno hacia arriba otro hacia abajo.

2.NO APILABLE: los elementos no se pueden apilar debido a su disefio estructural

11 Componentes:

¢ Estructura acero cold rolled
% Superficie en plastico
% Tapones plasticos

1.2 Cuidados basicos

+
\ No rayar *m+ Limpiar con un trapo ligeramente humedo

No usar esponjas No utilizar ningun quimico

NOTA: para mas informacién ir al numeral 4- pagina 7 recomendaciones uso y

mantenimiento donde encontraran mas recomendaciones y precauciones con el fin de

garantizar una mayor duracién del mobiliario suministrado
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DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800.048.663-2

2 Segmento de muebles de maderay cold rolled

e Mesa auxiliar preescolar?
e Mueble de almacenamiento?

1.APILABLES: todos los elementos que por su estructura se pueden apilar como se
referencia a continuacion:

X Las mesas al ser manipulado por los estudiantes, docentes o personal de servicios
generales solamente se pueden encajar 2 unidades de manera que quede uno hacia

arriba otro hacia abajo y dar apilabilidad de maximo de 4.

2.1 Componentes:

7
L4

Estructura acero cold rolled

R/
°

Superficie en madera

R/
°

Tapones plasticos

2.2 Cuidados basicos:

® No mojar la madera @ No usar tinner

+ Limpiar con un trapo ligeramente humedo
T
+

NOTA: para mas informacion ir al numeral 4 — pagina 7 recomendaciones uso Yy

No usar esponjas
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DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800.048.663-2

mantenimiento donde encontraran mas recomendaciones y precauciones con el fin de

garantizar una mayor duracién del mobiliario suministrado

3 Segmento de muebles en madera, aglomerado vy tapizado

e Tablero?

e Tablero movil?

2.NO APILABLE: los elementos no se pueden apilar dado a su disefio estructural

5.1 Componentes:

% Aglomerado

5.2 Cuidados basicos:

+

+ L . ,
+ Limpiar con un trapo ligeramente humedo

XS Para los tableros se puede utilizar Varsol o tinner para su limpieza

® No usar esponjas

NOTA: para mas informacion ir al numeral 4 — pagina 7 recomendaciones uso y
mantenimiento donde encontraran mas recomendaciones y precauciones con el fin de

garantizar una mayor duracion del mobiliario suministrado
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4 RECOMENDACIONES USO Y MANTENIMIENTO

Se recomienda tener en cuenta las siguientes recomendaciones y precauciones con el fin
de garantizar una mayor duracién del mobiliario suministrado:

- Se debe utilizar un trapo himedo y limpio con una solucién de agua y jabon

- para los componentes metalicos del mobiliario

m Nunca se debe lijar o pulir con elementos cortantes o abrasivos ya que se
/. . .7 . . . .
% pierde la proteccion del recubrimiento dando lugar a oxidaciones.

&@A No se deben utilizar agentes quimicos como el tinner, gasolina, o cloro que
=% puedan degradar la pintura.

$ Por ningln motivo se debe lavar los ninguno de los muebles con agua a
presion o en balde.

Para la limpieza de la superficie de escritura en los tableros, en caso de

saturacion de tintas, se recomienda utilizar Varsol o tinner en cantidades
adecuadas y evitando que estos quimicos hagan contacto con las superficies
metalicas. Posteriormente a la limpieza realizada, sobre esta se deben aplicar
dos o tres manos con un trapo humedecido con alcohol industrial.

-.-

l/-

? Nunca utilizar para la limpieza elementos abrasivos como esponijillas.
+

Las dotaciones y/o mobiliario no se deben exponer al fuego o altas
temperaturas.

. Se recomienda no quitar los perfiles o tapones del mobiliario, en caso de perderlos
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. solicitar su reposicion para asi evitar su deterioro

. el uso de cada elemento debe ser para su respectivo fin, por ejemplo las sillas para
sentarse, los muebles para colocarles libros, depende la funcién de cada uno.

AL
El mobiliario no se debe dejar nunca a la intemperie para evitar dafio en la
madera u oxidacidon de la misma.

. Las dotaciones no deben ser nunca golpeadas, ni rayadas con elementos
cortopunzantes como marcador, cuchilla, esferos, etc.

. El tablero se recomienda en lo posible dejarlo fijado a la pared, para evitar
accidentes.

\\‘ Se recomienda no arrastrar el mobiliario con el fin de evitar dafiar sus patas o

. Para la limpieza de los componentes de madera se debe utilizar un trapo ligeramente
hdmedo con jabones suaves, no se deben utilizar lijas o pulir ya que pierden la capa de laca
y sellador.

. Para la limpieza de los componentes plasticos se debe utilizar un trapo ligeramente
hdmedo con una solucién de agua y jabdn suave, no se deben usar agentes quimicos como
el tinner o gasolina, ya que afectan la composicion del plastico.

. La duracion de los tapones de los muebles depende de la calidad y terminados del
piso, si el mobiliario se va a utilizar en una superficie irregular o abrasiva se recomienda
levantar el mueble para cambiarlo de sitio.

Debe evitarse golpear las mesas entre si o contra el piso, para evitar dafios en
las tapas de polipropileno o madera.

. El piso debe estar nivelado para garantizar el apoyo de las patas de los muebles.
e  Serecomienda no pararse sobre las mesas y asi evitar romper sus partes plasticas.

e . Nosedeben colgar nijugar en las puertas locker, evitando asi su deterioro o desajuste
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para ingreso del candado.
No dejar caer las sillas hacia atras para evitar romper sus patas

] Lavar las canecas segln se requiera para evitar su deterioro

e  No sacar las canecas al parque para asi evitar golpearlas con balones y producir su
rotura

5 ESPECIFICACIONES DE GARANTIA

% Lagarantia empieza desde la fecha de entrega del mobiliario en su

respectiva sede y tres (3) aflos mas.

% No se prestard garantia al mobiliario si presenta golpes.

% Lagarantia no cubre el mal uso del mobiliario.

% Se prestara garantia por rotura en la soldadura, no por mal uso al arrastrarlas.

¢ No se prestard garantia a las canecas pldsticas por mal uso como golpes y exceso en la
cantidad de material

% Los tableros deben quedar en ambientes libres de humedad.

% Se prestard garantia en caso de defectos de fabricacién en todos sus componentes.
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6 CARTA DE CALIDAD Y GARANTIA

DOTAESCOL S.A.S, certifica que somos fabricantes del mobiliario referido en el presente
proceso y por lo tanto, ofrece una garantia por calidad de minimo (3) afios de acuerdo a lo
establecido en el Manual de Dotaciones Escolares del MEN, contados a partir de la entrega
y firma del acta de recibo a satisfaccion, la garantia va por defectos de fabricacion y
materias primas tanto en componentes plasticos, metalicos o de madera, imputables al
fabricante y ademas garantiza que los bienes suministrados estan libres de defectos de
disefio, materiales o procesos, o de cualquier acto u omision del que pueda manifestarse
durante el uso normal de los bienes en las condiciones imperantes en el pais, y asi dando
cumplimiento a los estandares determinados por las mejores practicas de la industria y
dispuestos bajo la ley 1480 DE 2011(Octubre 12).

Por tanto, suministraremos durante la vigencia de la garantia las partes y/o equipos en
reemplazo de los que puedan presentar defecto en sus componentes o funcionamiento o
presenten imperfectos que impidan su adecuada utilizacion dentro de los 15 dias habiles
siguientes a la solicitud formal de la entidad o su representante.

Informacion de contacto:

Jaime Alberto cadena rios Teléfono: 3186198444
Carrera 13 A# 8-55 parque industrial montana

Correo: administrador@isoscele.com.co

bt

IME ALBERTO CADENA RIOS
CC. 19.298.850 de Bogota

REPRESENTANTE LEGAL
DOTAESCOL S.A.S.

10
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parqie Industrial
DOTAESCOL S.A.S a Mosq a, Cundi ca 133064 19/09/2024
Montana
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 185
Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una esta acompafiada de una (1) silla. MUESTREO LOTE: 20
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD |  CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién redonda de 1 1/2" de " A, FS .
L . . Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Patas Acero didmetro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin " K 4 Sl
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled segc_lon cu_adr;da de 1",espesor de Pln_tyra en polvo_para aplicacion electrostatica tipo epoxi 5 sl
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Estructural Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin " P .p P po ep 5 SI
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujeciéon Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" Pm.tE"a en polvo .para aplicacién electrostatica tipo epoxi 6 SI
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presién espesor de
Madera Contrachapada de 14 mm pared 1 mm en la cara tlo'no gris humo y balance'lalmlnado
- Melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6 mm
Superficie X . 1 Sl
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
Pollprgplleno Eollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Faldén Acero La}nr_una pk_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo_para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo faldon Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin L P P P po ep 1 SI
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La'n?lna plggafja espesor de pared 1,2 mm Pln.tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero er?;"? pasante con tuerca cabeza avellanada plana Pavonado 6 si
Tapones Polipropileno Tapdn de polipropilenc inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO ] CUMPLE(SIONO) |

El entrepafio y faldon debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. SI
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. S|
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. S|
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. S|
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscado y

tornillo. S|
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporciéon 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. SI
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica en el &rea de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con un Si
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. sl
La superficie de pléstico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen rechupes en la superficie de trabajo. Si
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que SI
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 10 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su perimetro. SI
Para la superficie pléstica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. SI
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su perimetro. SI
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. SI
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica. SI
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. SI

DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CumpLE(SIONO) |

Altura de la mesa 760 5mm +/- SI
Ancho de la superficie 1196 5 mm +/- S|
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 587 5 mm +/- S|
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5 mm +/- Sl
Altura Borde inferior del Faldén desde el piso 414 5 mm +/- S|
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parqie Industrial
DOTAESCOL a Mosq a, Cundi ca 133064 19/09/2024
Montana
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE:200
Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. MUESTREO LOTE: 20
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD |  CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1", espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Patas Acero L o R . . 4 SI
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled seccmrn lcuadrgdalde 1",espesor Plntu.ra e_n’ polvo para a}pllcam‘on electrostatica tipo 4 S|
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio Acero L;mlna plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin Plntu.ra ep’ polvo para gpllcam_on electrostatica tipo 1 si
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Acero Mg R . " 1 SI
Estructural 1,2mm .(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
o Acero . R . " 4 N/A
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Pollprgplleno De alto impacto Inygctado con nervaduras Gris claro micro texturizado sI
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presion
Superficie espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de alta presién N/A
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
y laca catalizada al acido transparente
Tornillos Acero Tornillo auto p‘tlerforante cabeza avellanada Pavonado 4 si
estrella de 1/4
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
El entrepario debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado mas largo. Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con N/A
inserto roscado y tornillo.
En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas si
condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera.
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y sI
flexibilidad.
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
La union entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sl
sistema de unidn que no quede a la vista en la superficie de trabajo.
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA |  CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 550 10 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 962 10 mm +/- Sl
Altur.a del espacio para miembros 440 S|
inferiores 10 mm +/-
Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 60 2 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Sl
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- Sl
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

Carrera 13A # 8-55 Parqie Industrial
Montana

DOTAESCOL S.A.S

Mosquera, Cundinamarca

133064 19/09/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 70

Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas.

MUESTREO LOTE: 10

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD |  CumPLE(SIONO) |
L Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su
Canecas Polietileno o " - 3 Sl
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 1 sI
principal 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 2 sI
canecas 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones polipropilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 4 S|
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Sl
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Sl
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Sl
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacion para el vaciado y/o la limpieza. Sl
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecién o las canecas. si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA |  cumPLE(SIONO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Sl
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Sl
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Sl
Altura del soporte canecas 70 5 mm +/- Sl
Ancho de la estructura 800 N/A Sl
Profundidad de la base de la estructura 400 5mm +/- Sl
Altura de la estructura 440 5mm +/- Sl
OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
DOTAESCOL q Mosq a, Cundi ca 133064 19/09/2024
Montana
DESCRIPCION Y USO LOTE: 2 |CANTIDAD LOTE:24
Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. MUESTREO LOTE: 20
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD |  CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1", espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Patas Acero L o R . . 4 SI
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled seccmrn lcuadrgdalde 1",espesor Plntu.ra e_n’ polvo para a}pllcam‘on electrostatica tipo 4 S|
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio Acero L;mlna plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin Plntu.ra ep’ polvo para gpllcam_on electrostatica tipo 1 si
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Acero Mg R . " 1 SI
Estructural 1,2mm .(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
o Acero . R . " 4 N/A
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Pollprgplleno De alto impacto Inygctado con nervaduras Gris claro micro texturizado sI
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presion
Superficie espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de alta presién N/A
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
y laca catalizada al acido transparente
Tornillos Acero Tornillo auto p‘tlerforante cabeza avellanada Pavonado 4 si
estrella de 1/4
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
El entrepario debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado mas largo. Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con N/A
inserto roscado y tornillo.
En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas si
condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera.
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y sI
flexibilidad.
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
La union entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sl
sistema de unidn que no quede a la vista en la superficie de trabajo.
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA |  CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 550 10 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 962 10 mm +/- Sl
Altur.a del espacio para miembros 440 S|
inferiores 10 mm +/-
Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 60 2 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Sl
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- Sl
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
DOTAESCOL S.A.S Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial Montana Mosquera, Cundinamarca 133064 26/09/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 CANTIDAD LOTE: 20
Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno.
P (@) entrepafios y es (3) czj P potprop MUESTREO LOTE: 20
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO)
Niveladores Bas.e en polipropileno D\ar.nelro de 2" minimo _ S— C.o\or nearo 4 S|
Espigo de acero Espigo de 3/8" de diametro minimo x 2" minimo de larao Zincado S|
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo homeable para aplicacin electrostatica fipo epoxi 1 sI
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'”.‘f"a en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 Sl
poliéster color aris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo homeable para aplicacién electrostatica fipo epoxi 2 sI
poliéster color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo C'0|d rolled re.clangular de 1" x 1/2", espesor de pared de 1,5 Pln.tyra en polvo .homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
mm minimo (Sin pintura). poliéster color aris oscuro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de Pintura en polvo homeable para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Manija Acero . . ” . 2 SI
1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'”.‘f"a en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 Sl
poliéster color aris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pln.tyra en polvo Ihomeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 3 sl
Base poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) P'”.‘f"a en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Sl
poliéster color aris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador v laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 SI
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 SI
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln.tyra en polvo Ihomeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 SI
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pln_tyra en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
pintura) poliéster color aris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 S|

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Sl
La base piso debe tener un perfil Omega ir te soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. Sl
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. SI
La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de los entrepafios. Sl
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. sI
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. SI
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. SI
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. SI
La tapa superior es una estructura de ldmina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tomillos. S|
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. SI
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio minimo de 3 mm SI
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. SI
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. SI
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. SI
Todas las uniones de las partes metélicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de corddn continuo para tuberia o de punto para la lamina. S|
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. SI
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. SI
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente 6n alguna en su ie o SI
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. SI
Todos los muebles deben ser entregados er SI
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|

DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- S|
Profundidad del mueble 400 5 mm +/- Sl
Ancho del mueble 1200 5mm +/- SI
Altura del mueble estructura 1200 5 mm +/- SI
Altura Primer entrepafio 435 5mm +/- SI
Altura Segundo entrepafio 800 5mm +/- SI
Altura Puerta 1160 5 mm +/- SI
Ancho cada una de las puertas 580 5mm +/- SI
Altura de la manija 213 5mm +/- SI
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1 mm +/- S|
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A SI
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A SI
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A Sl
OBSERVACIONES
[N
N A A
[
ey
<[] ELABORADO POR: [ /rRevisapo PoR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:
NOMBRE: JAVIER TORRES \ NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: OMAR PAEZ

CARGO: SUPEVISOR OC

CARGO: SUPEVISOR OC

CARGO: JEFE DE PRODUCCION

C.C: 79,885258

C.C: 79,885258

C.C:7,179,919




ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

DOTAESCOL S.A.S

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
Montana

q a, Cundi ca

133064 26/09/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 558

Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesa y tres (3)sillas.

MUESTREO LOTE: 50

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e’nlpol\{o hornegblegara aplicacit‘:on .
Amarres Acero L . electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) qofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Asiento . e ) . ¥ 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Espaldar . e ) . ¥ 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Tapones Polipropilenc Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los mddulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. Sl
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. SI
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre S|
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de S|
los médulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el si
modulo de espaldar sea de insercion.
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro sistema que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 320 5mm +/- S
Profundidad del asiento 295 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 250 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Sl
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 4/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 10 +/- S|
OBSERVACIONES
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| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial Mosquera
DOTAESCOL S.A.S a squera, 133064 26/09/2024
Montana Cundinamarca
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 [CANT LOTE: 50
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 20
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE [ MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | _CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio Cgmermal para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 M|
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 S|
Pisapapeles tipo Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
1 Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
isapapeles tipo Comercial en lamina metalica troquelada Micro Texturizado Negro o
pisapap! P Prensa Acero . N a y zincado segln 3 N/A
2 embutida y resorte integrado N -
disponibilidad
gsapapeles tipo Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Sl
Base Madera ﬁ}?:’omerado de particulas espesor minimo 9 Laminado de alta presién 1 N
Superficie de Laminado Melaminico de Alta . .
Tablero Escritura Presion Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Sl
Balance Lamlnado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 N
Presion
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 S|
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. S|
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". S|
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. S|
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. S|
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presidn, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. S|
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. S|
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. S|
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. S|
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. S|
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. S|
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. S|
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. S|
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. S|
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. S|
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. S|
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. S|
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- S|
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- NI
OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
Montana

DOTAESCOL S.A.S

Mosquera, Cundinamarca

133064 26/09/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 2 |CANTIDAD LOTE: 115

Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas.

MUESTREO LOTE: 20

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD |  CumPLE(SIONO) |
L Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su
Canecas Polietileno o " - 3 Sl
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 1 sI
principal 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 2 sI
canecas 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones polipropilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 4 S|
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Sl
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Sl
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Sl
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacion para el vaciado y/o la limpieza. Sl
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecién o las canecas. si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA |  cumPLE(SIONO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Sl
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Sl
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Sl
Altura del soporte canecas 70 5 mm +/- Sl
Ancho de la estructura 800 N/A Sl
Profundidad de la base de la estructura 400 5mm +/- Sl
Altura de la estructura 440 5mm +/- Sl
OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
DOTAESCOL S.A.S Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial Montana Mosquera, Cundinamarca 133064 3/10/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: 2 CANTIDAD LOTE: 63
Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno.
P @) entrepafios y es (3) i P potprop MUESTREO LOTE: 30
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO)
Niveladores Bas.e en polipropileno D\ar.nelro de 2" minimo _ S— C.o\or nearo 4 S|
Espigo de acero Espigo de 3/8" de diametro minimo x 2" minimo de larao Zincado S|
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo homeable para aplicacin electrostatica fipo epoxi 1 sI
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'”.‘f"a en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 Sl
poliéster color aris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo homeable para aplicacién electrostatica fipo epoxi 2 sI
poliéster color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo C'0|d rolled re.clangular de 1" x 1/2", espesor de pared de 1,5 Pln.tyra en polvo .homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
mm minimo (Sin pintura). poliéster color aris oscuro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de Pintura en polvo homeable para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Manija Acero . . ” . 2 SI
1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'”.‘f"a en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 Sl
poliéster color aris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pln.tyra en polvo Ihomeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 3 sl
Base poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) P'”.‘f"a en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Sl
poliéster color aris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador v laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 SI
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 SI
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln.tyra en polvo Ihomeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 SI
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pln_tyra en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
pintura) poliéster color aris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 S|

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Sl
La base piso debe tener un perfil Omega ir te soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. Sl
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. SI
La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de los entrepafios. Sl
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. sI
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. SI
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. SI
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior_que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Sl
La tapa superior es una estructura de lémina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tomillos. S|
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. SI
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio minimo de 3 mm SI
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. SI
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. SI
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. SI
Todas las uniones de las partes metélicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de corddn continuo para tuberia o de punto para la lamina. S|
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. SI
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. SI
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente 6n alguna en su ie o SI
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. Sl
Todos los muebles deben ser entregados er SI
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|

DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- S|
Profundidad del mueble 400 5 mm +/- Sl
Ancho del mueble 1200 5mm +/- SI
Altura del mueble estructura 1200 5 mm +/- SI
Altura Primer entrepafio 435 5mm +/- SI
Altura Segundo entrepafio 800 5mm +/- SI
Altura Puerta 1160 5 mm +/- SI
Ancho cada una de las puertas 580 5mm +/- SI
Altura de la manija 213 5mm +/- SI
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1 mm +/- S|
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A SI
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A SI
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A Sl
OBSERVACIONES
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
DOTAESCOL S.A.S a Mosquera, Cundi ca 133064 24/10/2024
Montana
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 200
Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. MUESTREO LOTE: 30
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD |  CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero - - " ) 2 S|
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccién rectangt{lar de.1 X 1/2", Pln.tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi P si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
" Acero i L " ) 4 S|
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pm.tE"a en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi 4 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
. Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamini.co de alta presion espesor de 1 sl
. pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo L L L
melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,8 mm
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
" Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés Acero oy - . K 1 S|
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La}nr_una pk_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo_para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 sI
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO |  CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo S|
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y N/A
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporciéon 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. SI
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones S|
dimensionales que la usada con la superficie de madera.
La unidn entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de union que SI
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. Sl
La cara frontal del entrepaiio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepario cubierta debe estar en el mismo lado. Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. SI
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. SI
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 640 5 mm +/- S|
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- S|
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5 mm +/- S|
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- S|
Altura Espacio libre entrepario 67 2 mm +/- S|
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- S|
Radios Laterales 1054 10 mm +/- S|
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Si
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl
OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
DOTAESCOL S.A.S a Mosq a, Cundi ca 133064 24/10/2024
Montana
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 25
Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. MUESTREO LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 2" 0 1,9", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Patas Acero - L R . 4 SI
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled seccmrn lcuadrgdalde 1",espesor Plntu.ra e_n’ polvo para a}pllcamon electrostatica tipo 4 S|
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Acero . A R . 4 SI
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 4 S|
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion
espesor de pared 1 mm en la cara tono haya y
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado melaminico de alta presién 1 Sl
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
y laca catalizada al acido transparente
Tornillos Acero Tornillo auto p:arforante cabeza avellanada Pavonado 4 sI
estrella de 1/4
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | CcumPLESIONO) |
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con Sl

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Sl
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metdlica Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA |  CUMPLE(SIONO) |

Altura de la mesa 550 5mm +/- Sl
Didmetro de la superficie 800 5 mm +/- Sl
Alturla del espacio para miembros 440 5 mm +/- sl
inferiores

Ancho del espacio interno entre patas 459 5mm +/- Sl

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA

FECHA

Carrera 13A # 8-55 Parqie Industrial
Montana

DOTAESCOL S.A.S

Mosquera, Cundinamarca

133064

24 10_24

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 1

[CANT LOTE: 185

Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa docente.

MUESTREO DEL LOTE: 40

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD |  CcumPLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura ep'polv.o homee'lblelr?ara apllcacpn
Patas Acero L L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura ep'polv.o homee'lblelr?ara apllcacpn
Asiento-Espaldar Acero L L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 SI
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura ep'polv.o homee'lblelr?ara apllcacpn
Amarres Acero . L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pohpr{)pﬂeno Pollllprop'neno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color naranja 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pohpr{)pﬂeno Pollllprop'neno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color naranja 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Sl
Los médulos del asiento y espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los S|
modulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el
modulo de espaldar sea de insercion. Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA |  CcumPLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5 mm +/- Sl
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Sl
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3°® 10 4/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 2°+/- Sl
OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA

FECHA

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial

DOTAESCOL S.A.S M 133064

ca

24/10/2024

Montana

quera, Cundi

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 1

|CANTIDAD LOTE: 1500

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 70

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, Pintura e’nlpol\{o homegble'p’ara apllcacpn
Amarres Acero L . electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) qofrado
Asiento Pollpr9p|leno Po.ll.prop.lleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollpr9p|leno Po.ll.prop.lleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 s|
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Sl
Los mddulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre sl
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de |a pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
ET punto maximo de altura de Tas patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que Tas patas estan ubicadas fuera de S|
¢ iento
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el S|
madulo de espaldar sea de insercion.
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5mm +/- Sl
Profundidad del asiento 348 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 320 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Sl
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 4/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 10 +/- S|
OBSERVACIONES
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I ACTA VERIFICACIONLOTE DE PRODUCCION TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
DOTAESCOL S.A.S Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial Mosquera, 133064 24/10/2024
Montana Cundinamarca
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 |[CANT LOTE: 50
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad MUESTREO DEL LOTE: 10

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Marco Aluminio Cc.:)npercual para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Sl
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Sl
Pisapapeles tipo Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
1 Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . . . - Micro Texturizado Negro o
pisapapeles tipo Comercial en lamina metalica troquelada y . .
Prensa Acero y N zincado segun 3 N/A
2 embutida y resorte integrado . .
disponibilidad
glsapapeles tipo Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Sl
Base Madera Aglomerado _de pamculas espesor minimo 9 Laminado de alta presion 1 Sl
mm con Resistencia a la Humedad
Tablero Superf!(ne de Lamlin'ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 NI
Escritura Presién
Balance Lamlin'ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Sl
Presion
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 S|

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. S|
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". S|
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Sl
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Sl
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presion, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. S|
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. st
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. S|
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Sl
N
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior més largo del tablero.
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Sl
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Sl
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Sl
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Sl
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Sl
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Sl
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Sl
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
|Altura del tablero 1220 10 mm +- | sl |
|Ancho de tablero 2420 10 mm +- | S| |
OBSERVACIONES
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
DOTAESCOL S.A.S d Mosquera, Cundi ca 133064 25/10/2024
Montana
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 2 [CANTIDAD LOTE: 800 |
IMesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 40
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero L s ” ; 2 SI
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccion rectang\{lar de.1 x 1/2", Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
" Acero . A ” ; 4 SI
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) F"".'?"a en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi 4 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras : . .
. N Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta presion espesor de
Superficie pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 1 SI
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,8
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
" Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés | Acero . A ” X 1 S|
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La'rr?lna plfegafja espesor de pared 1,2 mm Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 sl
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado  intermo con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ _CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado N/A

El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl

El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones si

dimensionales que la usada con la superficie de madera.

La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de Sl

El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. S|

La cara frontal del entrepafo debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. S|

El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado. Sl

El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl

La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl

Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl

Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo Sl

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 640 5 mm +/- S|
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- S|
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- S|
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- S|
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- S|
Radios Laterales 1054 10 mm +/- S|
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl
OBSERVACIONES
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
DOTAESCOL S.A.S d Mosquera, Cundi ca 133064 25/10/2024
Montana
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 1 [CANTIDAD LOTE: 800 |
IMesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 50
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero L s ” ; 2 SI
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccion rectang\{lar de.1 x 1/2", Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
" Acero P A . ; 4 SI
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
. N Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta presion espesor de
Superficie pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 1 S|
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presiéon espesor de pared minimo 0,6
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
" Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés | Acero v A " N 1 Sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La’m_ma plc_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c.abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 sl
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 S|
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQUERIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscado N/A
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. S|
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporciéon 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
La union entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura S|
La cara frontal del entrepario debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5 mm +/- S|
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 680 5mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- S|
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A S|
OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial .
DOTAESCOL S.A.S Mosquera, Cundir ca 133064 24/10/2025
Montana
DESCRIPCION Y USO LOTE: 2 |CANTIDAD LOTE: 700

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 40

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicaciéon
Asiento-Espaldar | Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e'r1_polyo home?ble_para apllcacpn
Amarres Acero . i electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Sl
Los mddulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion S|
sedente.
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo S|
entre rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccién del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
ETpunfo maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos fipos de consfrucciones de esfruciuras que las patas estan ubicadas fuera sI
de los médulos del asiento
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras sI
que el médulo de espaldar sea de insercion.
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metalica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 348 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 320 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Sl
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- S|

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA

FECHA

Carrera 13A # 8-55 Parqie Industrial
Montana

DOTAESCOL S.A.S

Mosq Ay Cundir ca

133064

25/10/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 1

|CANTIDAD LOTE: 800

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria

MUESTREO LOTE: 60

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicaciéon
Asiento-Espaldar | Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e'r1_polyo home?ble_para apllcacpn
Amarres Acero . i electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten aTa antropometria del cuerpo humano en Ta posicién
sedente. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo
entre rigidez y flexibilidad. S
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. S|
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera
de los médulos del asiento. SI
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras
que el médulo de espaldar sea de insercion. Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metalica u otro método que lo supere. N/A
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las
tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- SI
Ancho del asiento 340 - 420 N/A SI
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 10 +/- Sl
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Mosquera,
DOTAESCOL S.A.S i q sauera, 133064 25/10/2024
Industrial Montana Cundinamarca
DESCRIPCION Y USO LOTE: 2 |CANT LOTE: 30
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 10

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio C9rper0|al para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Sl
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Sl
Pisapapeles tino 1 Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
pap P Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . - Micro Texturizado Negro o
. . Comercial en lamina metalica troquelada y X ,
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero . N zincado segun 3 N/A
embutida y resorte integrado " S
disponibilidad
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 SI
Base Madera Q?Tl]omerado de particulas espesor minimo 9 Laminado de alta presion 1 Sl
Superficie de | Laminado Melaminico de Alta . .
Tablero Escritura Presion Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 NI
Balance I};a:;nslir;ido Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 SI
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 S|

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO) |

PN

Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. S|
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". S|
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Sl
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. S|
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. S|
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Sl
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Sl
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. S|
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. S|
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Sl
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. S|
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Sl
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. S|
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Sl
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. S|
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Sl
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Sl
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- S
OBSERVACIONES
N~
)
e

ELABORADYPOR:

REV[SAPO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: JAVIER TORRES ( /

NOMBRE: JAVIER {ORRES

NOMBRE: OMAR PAEZ

CARGO: SUPERVISOR 0.C -

CARGO: SUPERVISOR OC

CARGO: JEFE DE PRODUCCION

C.C: 79,885,258

C.C: 79,885,258

C.C:7,179,919




ACTA VERIFICACIONLOTE DE PRODUCCION TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Mosquera,
DOTAESCOL S.A.S a7 9 squera, 133064 25/10/2024
1 rial Montana Cundinamarca
DESCRIPCION Y USO LOTE: 2 |CANT LOTE: 10
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad MUESTREO DEL LOTE: 5
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio Cc’>rper0|al para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Sl
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Sl
Pisapapeles tino 1 Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
pap P Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . - Micro Texturizado Negro o
. . Comercial en lamina metalica troquelada y X ,
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero . N zincado segun 3 N/A
embutida y resorte integrado " S
disponibilidad
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 SI
Base Madera Aglomerado _de par‘thLﬂaS espesor minimo 9 Laminado de alta presion 1 Sl
mm con Resistencia a la Humedad
Superficie de | Laminado Melaminico de Alta . .
Tablero Escritura Presion Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 NI
Balance I;?;nslir;ido Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 SI
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 S|

REQUERIMIENTOS TECNICOS

[ REQUERIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Sl
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Sl
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Sl
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. S|
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Sl
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. St
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Sl
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Sl

Sl
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero.
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. S|
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Sl
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. S|
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. S|
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. S|
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Sl
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. S|
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. S|

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |

Altura del tablero 1220 10 mm +/- Sl

Ancho de tablero 2420 10 mm +/- S|

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
DOTAESCOL S.A.S d Mosquera, Cundi ca 133064 1/11/2024
Montana
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 3 [CANTIDAD LOTE: 100 |
IMesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero L s ” ; 2 SI
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccion reclangglar de_1 x 1/2", Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
" Acero . A ” ; 4 S|
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
. N Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta presion espesor de
Superficie pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 1 S|
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presiéon espesor de pared minimo 0,8
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
Refuerzo Apoyapiés | Acero Tubo cold rolled seccién rectang\{lar de.1 x 1/2", Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La’mma plc_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c.abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 sl
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 S|
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado N/A
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl

El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera.

SI

La unioén entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de S|

El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. Sl
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. S|
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado. Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl

La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl

Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo S|

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 640 5 mm +/- S|
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 680 5mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2mm +/- S|
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
DOTAESCOL S.A.S d Mosquera, Cundi ca 133064 1/11/2024
Montana
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 2 [CANTIDAD LOTE: 100 |
IMesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero L s ” ; 2 SI
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccion rectang\{lar de.1 x 1/2", Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
" Acero P A . ; 4 SI
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
. N Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta presion espesor de
Superficie pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 1 S|
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presiéon espesor de pared minimo 0,6
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
" Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés | Acero v A " N 1 Sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La’m_ma plc_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c.abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 sl
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 S|
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscado N/A
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. S|
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura S|
La cara frontal del entrepario debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5 mm +/- S|
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 680 5mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- S|
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A S|
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| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
DOTAESCOL S.A.S Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial Montana Mosquera, Cundinamarca 133064 1/11/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: 3 CANTIDAD LOTE: 50
Mueble de all 1t terial didactico de | las ba de cl dos (2) entr l t 3) caj dl dient | leno.
ueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepaiios y tres (3) cajones independientes en polipropileno. MUESTREO LOTE: 15
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Niveladores Base en Diametro de 2" minimo Color negro 4 Sl
Espigo de acero Espigo de 3/8" de didmetro minimo x 2" minimo de largo Zincado Sl
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi 1 SI
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi 2 SI
poliéster color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P‘”‘%"a en polvo para ipo epoxi 2 Sl
poliéster color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo Qo\d rolled rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 Pmlyra en polvo para tipo epoxi P sl
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris oscuro gofrado
Manija Acero Tubo Qo\d rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de 1,5 Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi P sl
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi 2 SI
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Entreparios y Base | Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi 3 SI
poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi 1 SI
poliéster color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Sl
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Sl
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi 1 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi 1 sl
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado _con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 Sl
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQUERIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Sl
La base piso debe tener un perfil Omega soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. Sl
La base piso debe permitir la instalacién de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. Sl
La estructura principal del mueble debe ser a la estructura de los entrepafios. Sl
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. S
La puerta de la dura debe tener un tapa luz que garantice la del mueble. Sl
Cada una de las puertas es independiente, estd conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. SI
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Sl
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. S|
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. Sl
El remate superior debe tener las aristas Yy las esquinas en un radio minimo de 3 mm Sl
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Sl
La pared de fondo debe tener un refuerzo en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Sl
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Sl
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordon continuo para tuberia o de punto para la lamina. S|
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Sl
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. Sl
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura. SI
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. Sl
Todos los muebles deben ser Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas gue representen un riesgo en el uso. Sl
[ DESCRIPCION T DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- Sl
P del mueble 400 5mm +/- Sl
Ancho del mueble 1200 5 mm +/- SI
Altura del mueble estructura 1200 5mm +/- Sl
Altura Primer entrepafio 435 5mm +/- Sl
Altura Segundo entrepafio 800 5mm +/- Sl
Altura Puerta 1160 5 mm +/- Sl
Ancho cada una de las puertas 580 5mm +/- S|
Altura de la manija 213 5 mm +/- Sl
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1 mm +/- Sl
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A S|
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Sl
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A S|
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA

FECHA

DOTAESCOL S.A.S Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial M
Montana

q Ay Cundir ca 133064

1/11/2024

DESCRIPCION Y USO LOTE: 3

|CANTIDAD LOTE: 100

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria MUESTREO LOTE: 15

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicaciéon
Asiento-Espaldar | Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e'r1_polyo home?ble_para apllcacpn
Amarres Acero . i electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Sl
Los mddulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion S|
sedente.
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo S|
entre rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccién del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
ETpunfo maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos fipos de consfrucciones de esfruciuras que las patas estan ubicadas fuera sI
de los médulos del asiento
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras sI
que el médulo de espaldar sea de insercion.
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metalica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 348 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 320 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Sl
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- S|
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA

FECHA

Carrera 13A # 8-55 Parqie Industrial
Montana

DOTAESCOL S.A.S

Mosq Ay Cundir ca

133064

1/11/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 2

|CANTIDAD LOTE: 100

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria

MUESTREO LOTE: 10

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicaciéon
Asiento-Espaldar | Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e'r1_polyo home?ble_para apllcacpn
Amarres Acero . i electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten aTa antropometria del cuerpo humano en Ta posicién
sedente. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo
entre rigidez y flexibilidad. S
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. S|
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera
de los médulos del asiento. SI
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras
que el médulo de espaldar sea de insercion. Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metalica u otro método que lo supere. N/A
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las
tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- SI
Ancho del asiento 340 - 420 N/A SI
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 10 +/- Sl
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
DOTAESCOL S.A.S d Mosquera, Cundi ca 133064 8/11/2024
Montana
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 4 [CANTIDAD LOTE: 700 |
IMesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 50
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero L s ” ; 2 SI
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccion reclangglar de_1 x 1/2", Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
" Acero . A ” ; 4 S|
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
. N Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta presion espesor de
Superficie pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 1 S|
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presiéon espesor de pared minimo 0,8
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
Refuerzo Apoyapiés | Acero Tubo cold rolled seccién rectang\{lar de.1 x 1/2", Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La’mma plc_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c.abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 sl
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 S|
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQUERIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado N/A
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones si
dimensionales que la usada con la superficie de madera.
La unioén entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de S|
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. Sl
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. S|
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado. Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo S|
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 640 5 mm +/- S|
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 680 5mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2mm +/- S|
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A S|
OBSERVACIONES
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
DOTAESCOL S.A.S d Mosquera, Cundi ca 133064 8/11/2024
Montana
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 3 [CANTIDAD LOTE: 100 |
IMesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero L s ” ; 2 SI
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccion rectang\{lar de.1 x 1/2", Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
" Acero P A . ; 4 SI
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
. N Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta presion espesor de
Superficie pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 1 S|
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presiéon espesor de pared minimo 0,6
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
" Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés | Acero v A " N 1 Sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La’m_ma plc_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c.abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 sl
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 S|
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQUERIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscado N/A
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. S|
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura S|
La cara frontal del entrepario debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5 mm +/- S|
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 680 5mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- S|
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A S|

OBSERVACIONES

e
) }"\“ﬂuj

ELABORADO POR!

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: JAVIER TORRES

NOMBRE: OMAR PAEZ

NOMBRE: JAVIER TORRE(S /

CARGO: SUPEVISOR OC

CARGO: SUPEVISOR OC

CARGO: JEFE DE PRODUCCION

C.C:79,885258

C.C: 79,885258

C.C: 7,179,919




ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial .
DOTAESCOL S.A.S Mosquera, Cundir ca 133064 1/11/2024
Montana
DESCRIPCION Y USO LOTE: 4 |CANTIDAD LOTE: 100
Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria MUESTREO LOTE: 10

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicaciéon
Asiento-Espaldar | Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e'r1_polyo home?ble_para apllcacpn
Amarres Acero . i electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Sl
Los mddulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion S|
sedente.
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo S|
entre rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccién del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
ETpunfo maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos fipos de consfrucciones de esfruciuras que las patas estan ubicadas fuera sI
de los médulos del asiento
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras sI
que el médulo de espaldar sea de insercion.
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metalica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las NA
tuercas.
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 348 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 320 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Sl
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- S|

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA

FECHA

DOTAESCOL S.A.S

Montana

Carrera 13A # 8-55 Parqie Industrial

Mosq Ay Cundir ca

133064

8/11/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 3

|CANTIDAD LOTE: 100

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria

MUESTREO LOTE: 10

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicaciéon
Asiento-Espaldar | Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e'r1_polyo home?ble_para apllcacpn
Amarres Acero . i electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten aTa antropometria del cuerpo humano en Ta posicién
sedente. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo
entre rigidez y flexibilidad. S
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. S|
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera
de los médulos del asiento. SI
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras
que el médulo de espaldar sea de insercion. Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metalica u otro método que lo supere. N/A
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las
tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- SI
Ancho del asiento 340 - 420 N/A SI
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 10 +/- Sl
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

DOTAESCOL S.A.S

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
Montana

Mosquera, Cundir ca

133064 19/11/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 2 |CANTIDAD LOTE: 16

Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria.

MUESTREO LOTE: 5

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE MATERIAL ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 2" 0 1,9", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Patas Acero L A R . 4 SI
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura)| epoxi poliéster color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled secmoln .cuadrgda_de 1",espesor Plntu_ra e.nl polvo para z?pllcaqon electrostatica tipo 2 si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Acero o - R . 4 SI
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura)| epoxi poliéster color gris claro gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 2 si
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion
espesor de pared 1 mm en la cara tono haya y
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado melaminico de alta presion 1 Sl
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador y laca catalizada al acido transparente
Tomnillos Acero Tornillo auto p‘t‘erforante cabeza avellanada Pavonado 4 si
estrella de 1/4
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQURRIMIENTO

|  CUMPLE(SI O NO)

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o Sl

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |

Altura de la mesa 550 5 mm +/- SI
Diametro de la superficie 800 5 mm +/- Sl
Altur.a del espacio para miembros 440 5 mm +/- sl
inferiores

Ancho del espacio interno entre patas 459 5 mm +/- Sl
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
DOTAESCOL S.A.S d Mosquera, Cundi ca 133064 19/11/2024
Montana
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 5 [CANTIDAD LOTE: 700 |
IMesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 60
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero L s ” ; 2 SI
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccion reclangglar de_1 x 1/2", Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
" Acero T A - ; 4 S|
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi 4 N/A

poliéster color gris claro gofrado

Polipropileno

De alto impacto Inyectado con nervaduras

Gris claro micro texturizado

nervaduras para las patas

Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta presion espesor de
Superficie pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 1 S|
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presiéon espesor de pared minimo 0,8
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
Refuerzo Apoyapiés | Acero Tubo cold rolled seccién rectang\{lar de.1 x 1/2", Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La’mma plc_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c.abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 sl
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 SI

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado N/A
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl

El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera.

SI

La unioén entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de S|

El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. Sl
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. S|
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado. Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl

La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl

Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo S|

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 640 5 mm +/- S|
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 680 5mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2mm +/- S|
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
DOTAESCOL S.A.S d Mosquera, Cundi ca 133064 19/11/2024
Montana
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 4 [CANTIDAD LOTE: 350 |
IMesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 40
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero L s ” ; 2 SI
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccion rectang\{lar de.1 x 1/2", Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
" Acero P A . ; 4 SI
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
. N Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta presion espesor de
Superficie pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 1 S|
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presiéon espesor de pared minimo 0,6
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
" Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés | Acero v A " N 1 Sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La’m_ma plc_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c.abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 sl
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 S|
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQUERIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscado N/A
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. S|
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura S|
La cara frontal del entrepario debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5 mm +/- S|
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 680 5mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- S|
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A S|
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| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
DOTAESCOL S.A.S Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial Montana Mosquera, Cundinamarca 133064 19/11/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: 4 CANTIDAD LOTE: 50
Mueble de all 1t terial didactico de | las ba de cl dos (2) entr l t 3) caj dl dient | leno.
ueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepaiios y tres (3) cajones independientes en polipropileno. MUESTREO LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Niveladores Base en Diametro de 2" minimo Color negro 4 Sl
Espigo de acero Espigo de 3/8" de didmetro minimo x 2" minimo de largo Zincado Sl
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi 1 SI
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi 2 SI
poliéster color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P‘”‘%"a en polvo para ipo epoxi 2 Sl
poliéster color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo Qo\d rolled rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 Pmlyra en polvo para tipo epoxi P sl
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris oscuro gofrado
Manija Acero Tubo Qo\d rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de 1,5 Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi P sl
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi 2 SI
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Entreparios y Base | Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi 3 SI
poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi 1 SI
poliéster color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Sl
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Sl
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi 1 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi 1 sl
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado _con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 Sl
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQUERIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Sl
La base piso debe tener un perfil Omega soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. Sl
La base piso debe permitir la instalacién de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. Sl
La estructura principal del mueble debe ser a la estructura de los entrepafios. Sl
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. SI
La puerta de la dura debe tener un tapa luz que garantice la del mueble. Sl
Cada una de las puertas es independiente, estd conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. SI
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Sl
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. S|
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. Sl
El remate superior debe tener las aristas Yy las esquinas en un radio minimo de 3 mm Sl
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Sl
La pared de fondo debe tener un refuerzo en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Sl
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Sl
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordon continuo para tuberia o de punto para la lamina. S|
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Sl
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. Sl
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura. SI
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. Sl
Todos los muebles deben ser Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas gue representen un riesgo en el uso. Sl
[ DESCRIPCION T DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- Sl
P del mueble 400 5mm +/- Sl
Ancho del mueble 1200 5 mm +/- SI
Altura del mueble estructura 1200 5mm +/- Sl
Altura Primer entrepafio 435 5mm +/- Sl
Altura Segundo entrepafio 800 5mm +/- Sl
Altura Puerta 1160 5 mm +/- Sl
Ancho cada una de las puertas 580 5mm +/- S|
Altura de la manija 213 5 mm +/- Sl
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1 mm +/- Sl
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A S|
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Sl
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A S|
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA

FECHA

DOTAESCOL S.A.S

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial

Montana

Mosq Ay Cundir ca

133064

19/11/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 2

|CANTIDAD LOTE: 114

Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesa y tres (3)sillas.

MUESTREO LOTE: 15

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicaciéon
Asiento-Espaldar | Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didametro, Pintura e'r1_polyo homez_-zble_;?ara aplicacic'?n "
Amarres Acero . i electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Asiento . e § R 5 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Espaldar . e § R 5 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Tapones Polipropileno Tapc’)n de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién S|
sedente.
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo S|
entre rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar SI
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera sI
de los médulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras S|
que el modulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metalica u otro sistema que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las N/A
tuercas.
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 320 5 mm +/- Sl
Profundidad del asiento 295 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 250 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Sl
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- S|
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial .
DOTAESCOL S.A.S Mosquera, Cundir ca 133064 19/11/2024
Montana
DESCRIPCION Y USO LOTE: 5 |CANTIDAD LOTE: 100

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 10

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicaciéon
Asiento-Espaldar | Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e'r1_polyo home?ble_para apllcacpn
Amarres Acero . i electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Sl

Los mddulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion S|

sedente.

El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Sl

El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo S|

entre rigidez y flexibilidad.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccién del espaldar al piso. Sl

La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl

La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl

ETpunfo maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos fipos de consfrucciones de esfruciuras que las patas estan ubicadas fuera sI

de los médulos del asiento

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras sI

que el médulo de espaldar sea de insercion.

La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl

El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl

El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metalica u otro método que lo supere. Sl

Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las NA

tuercas.

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl

Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 348 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 320 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Sl
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- S|
OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA

FECHA

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
Montana

DOTAESCOL S.A.S

Mosq Ay Cundir ca

133064

19/11/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 4

|CANTIDAD LOTE: 350

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria

MUESTREO LOTE: 40

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicaciéon
Asiento-Espaldar | Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e'r1_polyo home?ble_para apllcacpn
Amarres Acero . i electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten aTa antropometria del cuerpo humano en Ta posicién
sedente. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo
entre rigidez y flexibilidad. S
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. S|
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera
de los médulos del asiento. SI
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras
que el médulo de espaldar sea de insercion. Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metalica u otro método que lo supere. N/A
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las
tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- SI
Ancho del asiento 340 - 420 N/A SI
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 10 +/- Sl
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Mosquera,
DOTAESCOL S.A.S i q sauera, 133064 19/11/2024
Industrial Montana Cundinamarca
DESCRIPCION Y USO LOTE: 3 |CANT LOTE: 24
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 5

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio C9rper0|al para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Sl
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Sl
Pisapapeles tino 1 Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
pap P Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . - Micro Texturizado Negro o
. . Comercial en lamina metalica troquelada y X ,
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero . N zincado segun 3 N/A
embutida y resorte integrado " S
disponibilidad
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 SI
Base Madera Q?Tl]omerado de particulas espesor minimo 9 Laminado de alta presion 1 Sl
Superficie de | Laminado Melaminico de Alta . .
Tablero Escritura Presion Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 NI
Balance I};a:;nslir;ido Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 SI
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 S|
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQUERIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. S|
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". S|
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Sl
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. S|
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. S|
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Sl
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Sl
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. S|
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. S|
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Sl
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. S|
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Sl
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. S|
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Sl
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. S|
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Sl
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Sl
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- S
OBSERVACIONES
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| ACTA VERIFICACIONLOTE DE PRODUCCION TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Mosquera,
DOTAESCOL S.A.S a7 9 squera, 133064 19/11/2024
1 rial Montana Cundinamarca
DESCRIPCION Y USO LOTE: 3 |CANT LOTE: 21
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad MUESTREO DEL LOTE: 5
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio C9rper0|al para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Sl
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Sl
Pisapapeles tino 1 Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
pap P Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . - Micro Texturizado Negro o
. . Comercial en lamina metalica troquelada y X ,
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero . N zincado segun 3 N/A
embutida y resorte integrado " S
disponibilidad
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 SI
Base Madera Aglomerado _de par‘thLﬂaS espesor minimo 9 Laminado de alta presion 1 Sl
mm con Resistencia a la Humedad
Superficie de | Laminado Melaminico de Alta . .
Tablero Escritura Presion Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 NI
Balance I};?;nslir;a:]do Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 SI
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 S|

REQUERIMIENTOS TECNICOS

[ REQUERIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Sl
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Sl
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Sl
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. SI
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Sl

El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. S|
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. S|
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. S|

Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. S|
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. S|
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Sl
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. S|
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. S|
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. S|
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Sl
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. S|
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. S|

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |

Altura del tablero 1220 10 mm +/- Sl

Ancho de tablero 2420 10 mm +/- S|
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
DOTAESCOL S.A.S d Mosquera, Cundi ca 133064 21/11/2024
Montana
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 6 [CANTIDAD LOTE: 210 |
IMesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 25
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero L s ” ; 2 SI
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccion reclangglar de_1 x 1/2", Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
" Acero . A ” ; 4 S|
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
. N Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta presion espesor de
Superficie pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 1 S|
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presiéon espesor de pared minimo 0,8
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
Refuerzo Apoyapiés | Acero Tubo cold rolled seccién rectang\{lar de.1 x 1/2", Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La’mma plc_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c.abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 sl
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 S|
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQUERIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado N/A
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones si
dimensionales que la usada con la superficie de madera.
La unioén entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de S|
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. Sl
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. S|
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado. Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo S|
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 640 5 mm +/- S|
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 680 5mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2mm +/- S|
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A S|
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
DOTAESCOL S.A.S d Mosquera, Cundi ca 133064 21/11/2024
Montana
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: [CANTIDAD LOTE: 290 |
IMesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 30
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero L s ” ; 2 SI
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccion rectang\{lar de.1 x 1/2", Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
" Acero P A . ; 4 SI
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
. N Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta presion espesor de
Superficie pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 1 S|
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presiéon espesor de pared minimo 0,6
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
" Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés | Acero v A " N 1 Sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La’m_ma plc_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c.abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 sl
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 S|
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscado N/A
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. S|
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura S|
La cara frontal del entrepario debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5 mm +/- S|
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 680 5mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- S|
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A S|
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| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
DOTAESCOL S.A.S Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial Montana Mosquera, Cundinamarca 133064 21/11/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: CANTIDAD LOTE: 25
Mueble de all 1t terial didactico de | las ba de cl dos (2) entr l t 3) caj dl dient | leno.
ueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepaiios y tres (3) cajones independientes en polipropileno. MUESTREO LOTE: §
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Niveladores Base en Diametro de 2" minimo Color negro 4 Sl
Espigo de acero Espigo de 3/8" de didmetro minimo x 2" minimo de largo Zincado Sl
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi 1 SI
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi 2 SI
poliéster color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P‘”‘%"a en polvo para tipo epoxi 2 SI
poliéster color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo Qo\d rolled rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 Pmlyra en polvo para tipo epoxi P sl
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris oscuro gofrado
Manija Acero Tubo Qo\d rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de 1,5 Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi P sl
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi 2 SI
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Entreparios y Base | Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi 3 SI
poliéster color gris claro gofrado
I Pintura en polvo para tipo epoxi
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) poliéster color gris claro gofrado 1 S|
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Sl
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Sl
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi 1 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pmlfu'a en polvo para tipo epoxi 1 sl
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado _con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 Sl
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQUERIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Sl
La base piso debe tener un perfil Omega soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. Sl
La base piso debe permitir la instalacién de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. Sl
La estructura principal del mueble debe ser a la estructura de los entrepafios. Sl
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. S
La puerta de la dura debe tener un tapa luz que garantice la del mueble. Sl
Cada una de las puertas es independiente, estd conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. SI
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Sl
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. S|
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. Sl
El remate superior debe tener las aristas Yy las esquinas en un radio minimo de 3 mm Sl
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Sl
La pared de fondo debe tener un refuerzo en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Sl
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Sl
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordon continuo para tuberia o de punto para la lamina. S|
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Sl
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. Sl
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura. SI
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. Sl
Todos los muebles deben ser Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas gue representen un riesgo en el uso. Sl
[ DESCRIPCION T DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- Sl
P del mueble 400 5mm +/- Sl
Ancho del mueble 1200 5 mm +/- SI
Altura del mueble estructura 1200 5mm +/- Sl
Altura Primer entrepafio 435 5mm +/- Sl
Altura Segundo entrepafio 800 5mm +/- Sl
Altura Puerta 1160 5 mm +/- Sl
Ancho cada una de las puertas 580 5mm +/- S|
Altura de la manija 213 5 mm +/- Sl
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1 mm +/- Sl
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A S|
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Sl
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A S|
OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial .
DOTAESCOL S.A.S Mosquera, Cundir ca 133064 21/11/2024
Montana
DESCRIPCION Y USO LOTE: 6 |CANTIDAD LOTE: 210

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 25

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicaciéon
Asiento-Espaldar | Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e'r1_polyo home?ble_para apllcacpn
Amarres Acero . i electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Sl
Los mddulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion S|
sedente.
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo S|
entre rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccién del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
ETpunfo maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos fipos de consfrucciones de esfruciuras que las patas estan ubicadas fuera sI
de los médulos del asiento
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras sI
que el médulo de espaldar sea de insercion.
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metalica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las NA
tuercas.
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 348 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 320 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Sl
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- S|
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA

FECHA

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
Montana

DOTAESCOL S.A.S

Mosq Ay Cundir ca

133064

21/11/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 5

|CANTIDAD LOTE: 290

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria

MUESTREO LOTE: 30

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicaciéon
Asiento-Espaldar | Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e'r1_polyo home?ble_para apllcacpn
Amarres Acero . i electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten aTa antropometria del cuerpo humano en Ta posicién
sedente. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo
entre rigidez y flexibilidad. S
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. S|
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera
de los médulos del asiento. SI
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras
que el médulo de espaldar sea de insercion. Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metalica u otro método que lo supere. N/A
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las
tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- SI
Ancho del asiento 340 - 420 N/A SI
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 10 +/- Sl
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Educacion
CONTROL DESPACHOS Fecha 30-0ct
contratlsta * DOTAESCOL S.A.S "7 forden de compra: - OC 133064 de 2024
Institucién educativa INSTITUCION EDUCATIVA JUAN MEIIA GOMEZ Codigodane {1+ 120178000042
Sede educativa . N°3 Codigodane - 120178001049
T T R Direccion sede .
Nederemislon 0 1 educativa CL4AKRGY?
Transportador- DIEGO TORRES Placa vehiculo | - EQQ 109
Ciudad de despacho - MOSQUERA trega : CESAR
Fecha de cargue miércoles, 30 de octubre de 2024 Entrega CHIRIGUANA
Mobiliario segin aula Cantidades |Observaciones
mesa auxiliar preescolar 2
mesa puesto docente 2
silla puesto docente 2
tabtero para marcador borrable 2
tandem 3 canecas aulas 2
muebte de almacenamiento 4
mesa puesto de trabajo primaria 240
silla puesto de trabajo primaria 240
mesa puesto docente 5
silla puesto docente 5
tablero para marcador borrable 5
tandem 3 canecas aulas 5
mueble de almacenamiento 3
sitla puesto de trabajo primaria 30
/%% / 9
CONBUCTOR VEHICULO REPRESENTA | CONTRATISTA:
NOMBRE: Moo wlicn NOMBRE: CARODLINA PUENTES
DOCUMENTO: | A0S G CARGO: Cordinador logistico
TELEFONO: 2 [0 215y C.C: 1073238456
v
N
=] REPRESENTANTE SUPERVISION
NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGO: SUPERVISOR OC
C.C: 79885258
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Educacion
CONTROL DESPACHOS Fecha 30-0ct
contratista- . - | DOTAESCOL S.A.S Orden de compra: OC 133064 de 2024
Institucion educativa - INSTITUCION EDUCATIVA JUAN MEJIA GOMEZ Codigodane i 120178000042
Sedeeducativa - Ne7 Codigodane 220178001485
e e Direcclon sede ..
Nederemisién© 2 educativa 0 CL1A970
Transportador .+ o DIEGO TORRES Placa vehiculo ' EQQ 109
Sl Departamento de -
Civdad.de despacho - MOSQUERA Entrega CESAR
L S Municipio de
Fecha de'cargue il miércoles, 30 de octubre de 2024 Entrega il CHIRIGUANA
Mobiliario segiin aula Cantidades |Observaciones
silla puesto de trabajo primaria 34
)
CONPUCTORVEHICULO REPRESENTANTE PER CONTRATISTA:
NOMBRE: N NOMBRE: CAROLINA PUENTES
DOCUMENTO: 107205 g8\ CARGO: Cordinador logistico
TELEFONO! 25072354 10 C.C: 1073238456
%
=17 REPRESENTANTE SUPERVISION
NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGO: SUPERVISOR OC

Cc.C:

988525038
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Educacidn
CONTROL DESPACHOS Fecha 21-oct
contratista © -l DOTAESCOL S.AS Orden de compra 0C 133064 de 2024
msmucmn educatwa' i INSTITUCION EDUCATIVA JUAN MEIIA GOMEZ Cudlgo dane: 120178000042
Sede educativa ' N°3 Codlgo dane_ L 120178001048
= Di__r'ef:c_ion_jséde "
N.";de_:em_lsién_, T 3 educativa . CLAKRBY?7
Transportador 00 JOSE GAMBOA Placa vehiculo. - - KSP 530
SRR Departamento de -
Ciudad de despacho " MOSQUERA Entrega f;f CESAR
= T Munlmpio de
jueves, 31 de octubre de 2024 Entrega S CHIRIGUANA
Mobiliario segiin aula Cantidades |Observaciones
mesa puesto de trabajo preescolar 16
silta puesto de trabajo preescolar 48
mesa auxiliar preescolar 4
mesa puesto docente 1
silta puesto docente 1
tablero para marcador borrable 1
tdndem 3.canecas aulas 1.
mueble de almacenamiento 3
mesa puesto de trabajo primaria 40
silla puesto de trabajo primaria 40
mesa puesto docente 1
silla puesto docente 1
tablero para marcador borrable 1
tdndem 3 canecas aulas 1
mueble de almacenamiento 1
mesa puesto de trabaje basica primaria 30
silla puesto de trabajo secundaria 30
mesa puesto de trabajo basica secundaria 30
silia puesto de trabajo docente 2
mesa puesto de trabajo docente 2
silla puesto de trabajo preescolar 8
mesa puesto de trabajo preescolar 2
mueble de almacenamiento aulas 2
tablero alta resistencia humedad 2
Tandem 3 canecas aulas 2

joge <A BGA

CONDUCTOR VEHICULO

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: e ©
DOCUMENTO: 5/(/ /Y&y 24203
TELEFONO: &Y 7 96/ SE

NOMBRE: CAROLINA PUENTES
CARGO: Cordinador logistico
C.C 1073238456
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REPRESENTANTE SUPERVISION
NOMBRE: -

CARGO: SUPERVISOR OC
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Educacién
CONTROL DESPACHOS Fecha 31-oct
contratista ' 0 i DOTAESCOL S.A.S Qrden de compra: OC 133064 de 2024
Institucion educativa - INSTITUCION EDUCATIVA JUAN MEJIA GOMEZ Codigodane =7 120178000042
Sedeeducativa = N°7 Codigodane. " 220178001485
B Direccion sede .-
Ne.de remisién - - 4 educativa - CL1AS70
Transportador.. . JOSE GAMBOA Placavehiculo KSP 530
Lo . Departamenta de.:
Ciudad de despacho - MOSQUERA Entrega CESAR
ety Municipio de
Fecha de cargue .07 Jueves, 31 de octubre de 2024 Entrega.~5iow i CHIRIGUANA
Mobiliario segtin aula Cantidades |QObservaciones
mesa puesto de trabajo preescolar 8
sitla puesto de trabajo preescolar 24
mesa auxiliar preescolar 2
mesa puesto docente 1
silla puesto docente 1
tablero para marcador borrable 1
tdndem 3 canecas aulas 1
mueble de almacenamiento 2
mesa puesto de trabajo primaria 50
silla puesto de trabajo primaria 86
mesa puesto docente 3
silla puesto docente 3
tablero para marcador borrable 3
tdndem 3 canecas aulas 3
mueble de almacenamiento 3
silla puesto de trabajo primaria 20
silla puesto de trabajo docente 2
mesa puesto de trabajo docente 2
silla puesto de trabajo preescolar 3
mesa puesto de trabajo preescolar 1
mueble de almacenamiento aulas 2
tahlero aita resistencia humedad 2
Tandem 3 canecas aulas 2
CONDUCTOR VEHICULO REPRESENTANTE BEL CONTRATISTA:
NOMBRE: Jo 58 NOMBRE: CAROLINA PUENTES
DOCUMENTO: a2 A ) CARGO: Cordinador logistico
TELEFONO: 26 NqUETY G C.C: 1073238456
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CONTROL DESPACHOS Fecha 31-0ct
T DOTAESCOL S.A.S OC 133064 de 2024
INSTITUCION EDUCATIVA JUAN MEJIA
GOMEZ 120178000042
Ne7 220178001485
5 CL1A970
FREDY CAICEDO NOS591 ”
MOSQUERA CESAR
juaves, 31 de octubre de 2024 CHIRIGUANA
Mobiliario segiin aula Cantidades |Observaciones
mesa puesto de trabajo primaria 70
mesa puesto de trabajo basica primaria 20
silla puesto de trabajo secundaria 30
mesa puesto de trabajo basica secundaria 30
AN -
e ‘

N/ 'CONDUCTOR VEHICULO REPRESENTANT TRATISTA:
NOMBRE: Fiedd et NOMBRE: CARQOLINA PUENTES
DOCUMENTO: P CARGO: Cordinador logistico
TELEFONO: 9 (=299 029/ C.C: 1073238456

S A
<
_ "/ REPRESENTANTE SUPERVISION
NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGO: SUPERVISOR OC
CC: 79885258
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Educacion
CONTROL DESPACHOS Fecha 31-0ct
DOTAESCOL S.A.S 0C 133064 (e 2024
INSTITUCION EDUCATIVA JUAN MEJIA _
GOMEZ 120178600042
Nea 120178001057
6 CL8B6125
FREDY CAICEDO NOS591
MOSQUERA CESAR
jueves, 31 de octubre de 2024 CHIRIGUANA
Mobiliario segin aula Observaciones

mesa puesto de trabajo preescolar

silla puesto de trabajo preescolar

mesa auxiliar preescotar

mesa puesto docente

silla puesto docente

tablero para marcader borrable

tdndem 3 canecas aulas

mueble de almacenamiento

mesa puesto de trabajo primaria

silla puesto de trabajo primaria

mesa puesto docente

silla puesto docente

tablero para marcador borrabie

tandem 3 canecas aulas

mueble de almacenamiento

mesa puesto de trabajo basica primaria

silia puesto de trabajo secundaria

mesa puesto de trabajo basica secundaria

silla puesto de trabajo docente

mesa puesto de trabajo docente

mueble de almacenamiento aulas

tablero alta resistencia humedad

Tandem 3 canecas auias
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“CONDUCTOR VEHICULO 1 REPRESENTANTE OBL CONTRATISTA:
NGMBRE: Fron] ¢ cleeaic NOMBRE: CAROLINA PUENTES
DOCUMENTO: LHCHE §6T _ CARGO: Cordinador logistico
TELEFONO: XL YA C.C: 1073238456
A A
/- .
- REPRESENTANTE SUPERVISION
NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGO: SUPERVISOR OC

C.C:

79885258
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CONTROL DESPACHOS Fecha 1-nov
DOTAESCOL S.A.S 0C 133064 de 2024
INSTITUCION EDUCATIVA RAFAEL
ARGOTE VEGA 120178000093
N°6 120178000000
7 KR4 229
JESUS SISA LCN 356
MOSQUERA CESAR
viernes, 1de noviembre de 2024 (Enirega CHIRIGUANA
Mobiliario seglin aula Cantidades [Observaciones
mesa puesto de trabajo preescolar 8
sitla puesto de trabajo preescotar © o4
mesa auxiliar preescolar 2
- mesa puesto docente 1
slila puesto docente 1
tablero para marcador borrable 1
tdndem 3 canecas aulas 1
mueble de almacenamiento 2
silla puesto de trabajo primaria 160

mesa puesto docente

silla puesto docente

tandem 3 canecas aulas

4
4
tablero para marcador borrable 4
4
4

mueble de almacenamiento

mesa puesto de trabajo secundaria 40

silla puesto de trabajo secundaria 40

mesa puesto docente

silla puesto docente

tdndem 3 canecas aulas

1
1
tablero para marcador borrabte 1
1
1

mueble de almacenamiento

sitla puesto de trabajo prescolar 12
mesa puesto de trabajo 4

mesa auxiliar puesto de trabajo prescolar 1
mesa puesto de trabajo basica primaria 10

sifla puesto de trabajo docente

mesa puesto de trabajo docente

sitla puesto de trabajo preescolar

mesa puesto de trabajo preescolar

mueble de almacenamiento aulas

tablero alta resistencia humedad

[ i n [ f e [ [

Tandem 3 canecas aulas
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CONDUCTOR VEHICULO REPRESENTANT ONTRATISTA:
NOMBRE: dew NOMBRE: CAROLINA PUENTES
DOCUMENTO: 100 163 263 CARGO: Cordinador logistico
TELEFONO: 2.0 QIO E) C.C: 1073238456
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NOMBRE: JAVIER TORRES
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CONTROL DESPACHOS Fecha 1-nov
DOTAESCOLS.AS 0C 133064 de 2024
INSTITUCION EDUCATIVA RAFAEL
ARGOTE VEGA 120178000093
Nl 1201780001921
8 CL3CONCL1
JESUS SISA LCN 356
MOSQUERA CESAR
viernes, 1de noviembre de 2024 CHIRIGUANA

Mobitlario segutin aula

Cantidades |Observaciones

mesa puesto de trabajo preescolar

silla puesto de trabajo preescolar

mesa auxiliar preescolar

mesa puesto docente

silta puesto docente

tablero para marcador borrable

tdndem 3 canecas aulas

mueble de almacenamiento

mesa puesto docente

silla puesto docente

tablero para marcador borrable

tdndem 3 canecas aulas

mueble de almacenamiento

mesa puesto de trabajo secundaria

silla puesto de trabajo secundaria

mesa puesto docente

silla puesto docente

tablero para marcador borrable

tdndem 3 canecas aulas

mueble de almacenamiento

silla puesto de trabajo docente

mesa puesto de trabajo docente

silta puesto de trabajo preescolar

mesa puesto de trabajo preescolar

mueble de almacenamiento aulas

tablero alta resistencia humedad

P P oy
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Tandem 3 canecas aulas
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CONDUCTOR VEHICULO REPRESENTANTE ONTRATISTA:
NOMBRE: A ooen NOMBRE: CAROLINA PUENTES
DOCUMENTO: 1 M B CARGO: Cordinador logistico
TELEFONO: 203657 C.C: 1073238456
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NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGO: SUPERVISOR OC
CC 79885258
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Educacidn
CONTROL DESPACHOS Fecha 1-nov
contratista - DOTAESCOLS.A.S Orden de compra: 0C 133064 de 2024
St | INSTITUCION EDUCATIVARAFAEL |+ = © :
Institucién educativa. - ARGOTE VEGA Codigo dane 120178000093
Sede educativa. - PRINCIPAL Codigodane 120178000093
S 9 Direccionisede =~
Ne.de remision "o educativa . CLEXR15
Transportader ' .. JOSE QUITIAN Placa vehiculo = ‘WLT 187
e - Departamento.de -
MOSQUERA ' CESAR
viernes, 1 de noviembre de 2024 CHIRIGUANA
Mobiliario seglin aula Cantidades |Observaciones
mesa puesto de trabajo secundaria 330
silla puesto de trabajo secundaria 330
A £
| f
D o
CONDUCTOR VEHICULO REPRESENTANT‘E ONTRATISTA;
NOMBRE: A e Grbe onn NOMBRE: CAROLINA PUENTES
DOCUMENTO: & 0 L wsd CARGO: Cordinador logistico
TELEFONO: Aw 2| Y T C.C: 107323845686
/ REPRESENTANTE SUPERVISION

NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGO: SUPERVISOR OC
CC (90600200
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