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Colombia Compra Eficiente
Dotaciones Escolares Iil
Version: 3 18/07/2024
Informacién de la Entidad Compradora
MEN NIT: 899.999.001
Cl.43#572 stendionalciudadano@mineducacion.ov.co
S Bogota 1234567890
NA
Fecha de Inicio estimada: 30 de agosto de 2024
Solicitud de Cotizacién
1. Mobiliario Escolar Regl Regién 8 - Nacional
Seleccione el nombre del proveedor: N
JOSE SADY SUAVITA ROJAS
Direccién de entrega Zona de entrega Departamento Municipio VER ANEXO DISTRIBUCION
Horario en el que se puede entregar (Dias y horas) Requiere Instalada la Dotacion Escolar?
Detalle como requiere la instacion Instalacion y distribucion de mobiliario
Fecha de entrega estimada | 29deoctubrede2024 | Agregarfilas:
No. Articulo tem Detalle Cantidad Precio Precio Maximo Descuento Precio con Descuento Valor
T . 24 preescoar, 6 presscia,
aser, 1
1 AMBIENTE 100Aulas de Preescolar 4 $6.396.840,00 $6.396.840,00 28% $4.610.567,21 $18.442.268,84
) 3 e, 40 Mesa
e, 1 ook, 1
2 AMBIENTE 101Aulas de Primaria 45 $9.960.000,00 $9.960.000,00 28% $7.178.739,72 $323.043.287,40
P . . Do
e Tk 1
3 AMBIENTE 102Aulas de Secundaria 61 $10.080.000,00 $10.080.000,00 28% $7.265.230,56 $443.179.064,16
P
) ocecot.
B CONJUNTO TEAEEDEE DA 14 $2.138.400,00 $2.138.400,00 28% $1541.266,77 $21577.734,78
Preescolar
e, 1
5 CONJUNTO 131Puesto de Trabajo Preescolar 65 $399.600,00 $399.600,00 28% $288.014,50 $18.720.942,50
g e
. CONJUNTO 0 ‘5"“55"2 COUEETHAD 719 $204.000,00 $204.000,00 28% $147.034,43 $105.717.755,17
rimaria
g g
7 CONJUNTO TR E U DA 325 $210.000,00 $210.000,00 28% $151.368,07 $49.191.665,25
Secundaria
TSika st G aba doverte, 1 Moo pueso doverte
8 CONJUNTO 126Puesto de Trabajo Docente 72 $456.000,00 $456.000,00 28% $328.665,19 $23.663.893,68
Vot o avaconaiots ada o s cooes
B PRODUCTO EENEHDED al"“a"e“a’“ie“m 81 $1.080.000,00 $1.080.000,00 28% $778.417,56 $63.051.622,36
aulas
0 PRODUCTO ‘aaTab'“h° A'e'ja’:SiS'e“Cia 72 $498.000,00 $496.000,00 28% $356.936,99 $25.843.463,28
um
Tandom carencos a0 e uns ovecs
11 PRODUCTO [[ZaTarde) "fs (@)canoces 72 $210.600,00 $210.600,00 28% $151.791,42 $10.928.982,24
aulas
Sub Total $1.103.360.879,66
WA $209.638.567,14
Valor Total $1.312.999.446,80

[ Gravamenes adicionales (estampillas)
No Descripcion Porcentaje
1
Total porcentaje: 0,00%



ORDEN DE COMPRA 133032

Informacion general

Estado

Fecha de la orden
Solicitud nam.
Solicitante
Enviar Al Usuario
Entidad

N.LT.

Justificacion

Instrumento de
Agregacion de
Demanda

Supervisor de la Orden
de Compra

Teléfono Supervisor

Fecha de vencimiento
(Orden de compra)

Especificaciones
adicionales de Entrega

Gravamenes
adicionales

Direccion

Emitido

09/09/2024

223931

Carola Lombardi Angarita

Carola Lombardi Angarita

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

899999001

SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE ACUERDO CON LO
CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA NACIONAL DE CONTRATACION

"COLOMBIA COMPRA EFICIENTE".

Dotacion Escolar Il

JUAN GUILLERMO JIMENEZ GOMEZ

6012222800

31/12/2024

Conforme lo establecido en el Estudio Previo

N/A

Direccion

Calle 43 No. 57-14
Bogota D.C. Bogota D.C. 111321
Colombia

Ala atencion de: Carola Lombardi Angarita

Proveedor

Nombre

Direccion Principal

JOSE SADY SUAVITA ROJAS

Carrera 68 A No. 39 F - 85 Sur Barrio
Alqueria La Fragua.

Bogotd, Cundinamarca

Teléfono (Del Trabajo) +57 (601) 7495762
Teléfono (Celular) +57 () 3175024827
Articulos
No .. (/tienda-virtual- Articulo (/tienda-virtual- Cantidad (/tienda-virtual-
del-estado- del-estado- del-estado-
colombiano/ordenes- colombiano/ordenes- colombiano/ordenes-
compra/133032? compra/133032? compra/133032?

sort=desc&order=No)

sort=asc&order=Articulo)

"dts03--100Aulas de

sort=asc&order=Cantidad)

! Preescolar" 4.00

P dt.503-.-1"01AuIas de 45.00
Primaria

3 dtsO3--1q2'/'AuIas de 61.00
Secundaria
"dts03--115Puesto de

4 Trabajo Aula Preescolar"” 14.00
"dts03--118Puesto de

5 Trabajo Aula Primaria" 719.00
"dts03--119Puesto de

6 Trabajo Aula Secundaria" 325.00
"dts03--126Puesto de

7 Trabajo Docente" 72.00

8 dt503'--131Puesto 'tie 65.00
Trabajo Preescolar

9 dtsO3--153MuebIe de . 81.00
almacenamiento aulas

10 dts03--166Tablero Alta 72.00

resistencia humedad"

Unidad (/tienda-virtual-
del-estado-
colombiano/ordenes-
compra/133032?
sort=asc&order=Unidad)

Unidad

Unidad

Unidad

Unidad

Unidad

Unidad

Unidad

Unidad

Unidad

Unidad

Precio (/tienda-virtual-
del-estado-
colombiano/ordenes-
compra/133032?
sort=asc&order=Precio)

4.610.567,21

7.178.739,72

7.265.230,56

1.5641.266,77

147.034,43

151.358,97

328.665,19

288.014,50

778.417,56

358.936,99

Total (/tienda-virtual-
del-estado-
colombiano/ordenes-
compra/133032?
sort=asc&order=Total)

18.442.268,84

323.043.287,40

443.179.064,16

21.577.734,78

105.717.755,17

49.191.665,25

23.663.893,68

18.720.942,50

63.051.822,36

25.843.463,28
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No.. (/tienda-virtual-
del-estado-
colombiano/ordenes-
compra/133032?
sort=desc&order=No)

1

Modificaciones

Articulo (/tienda-virtual-
del-estado-
colombiano/ordenes-
compra/133032?
sort=asc&order=Articulo)

"dts03--174TAjndem tres
(3) canecas aulas"

dts03--IVA

Cantidad (/tienda-virtual-
del-estado-
colombiano/ordenes-
compra/133032?
sort=asc&order=Cantidad)

72.00

1.00

Unidad (/tienda-virtual-
del-estado-
colombiano/ordenes-
compra/133032?
sort=asc&order=Unidad)

Unidad

Unidad

Precio (/tienda-virtual-
del-estado-
colombiano/ordenes-
compra/133032?
sort=asc&order=Precio)

151.791,42

209.638.567,14

Total

Documentos adicionales

09/16/2024 - 14:09

Total (/tienda-virtual-
del-estado-
colombiano/ordenes-
compra/133032?
sort=asc&order=Total)

10.928.982,24

209.638.567,14

1.312.999.446,80
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SUBDIRECCION DE CONTRATACION

Cédigo: CN-FT-38

Libertad y Orden ACTO DE APROBACION DE LA GARANTIA COMO REQUISITOS DE EJECUCION Y VERIFICACION LEGALIZACION Version: 4
ORDEN I X CONVENIOI CONTRATOI NUMERO 133032 FECHA 9/09/2024
ADICIONI NUMERO FECHA
Tomador/afianzado: METALICAS S.R JOSE SADY SUAVITA ROJAS NIT. 19303649
Beneficiario/asegurado: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL NIT. 899999001
Garante: SEGUROS COMERCIALES BOLIVAR NIT. 860002180
L Fechainicial de Nueva fecha de L .
Fecha de inicio: terminacion: 31/12/2024 terminacion: Valor inicial: 1.312.999.446,80 Valor final:
Numer_o _de poliza de 1523123769401 Numero de-_ pollza de Numero de garantia: Resumen de Prérrogas y/o Adiciones
cumplimiento: responsabilidad:
Anexo 0 Anexo Anexo: _N_O' Fecha Tipo Valor/Fecha} de
adicional terminacion
Fecha de expedicion: 10/09/2024 Fecha de expedicion: Fecha de expedicion:
. % Inicio Vencimiento Nuevo Nuevo Valor
Amparo Requiere Asegurado Vigencia Vigencia Vencimiento Valor Asegurado Asegurado

CUMPLIMIENTO X 10,00% 9/09/2024 30/06/2025 $131.299.945,00
PAGO DE
SALARIOS_PRESTACIONES X 5,00% 9/09/2024 31/12/2027 $65.649.972,00
SOCIALES L
CALIDAD DEL SERVICIO X 10,00% 9/09/2024 31/12/2025 $ 131.299.945,00

Reviso: MAGALY ALVAREZ MAHECHA i,

Jesis Ao Ginpe

Fecha de Aprobaci6n: 12/09/2024 Firma JESUS ALBERTO CAMPO M.

+

Coordinador Grupo Gestién Contractual y Liquidacion




SUBDIRECCION DE CONTRATACION

Cdédigo: CN-FT-38

Libertad y Orden ACTO DE APROBACION DE LA GARANTIA COMO REQUISITOS DE EJECUCION Y VERIFICACION LEGALIZACION Versién: 4
ORDEN I X CONVENIOI | CONTRATOI NUMERO 132893 FECHA 9/09/2024
ADICIONI NUMERO FECHA
Tomador/afianzado: METALICAS S.R JOSE SADY SUAVITA ROJAS NIT. 19303649
Beneficiario/asegurado: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL NIT. 899999001-7
Garante: SEGUROS COMERCIALES BOLIVAR NIT. 860002180-
L Fechainicial de Nueva fecha de L .
Fecha de inicio: 19/09/2024 e 31/12/2024 IR Valor inicial: 1.312.999.446,80 Valor final: 1.312.999.446,80
terminacion: terminacion:
Numer_o Qe poliza de 1523123769401 Namero de_ ;_)ohza de Numero de garantia: Resumen de Prérrogas y/o Adiciones
cumplimiento: responsabilidad:
Anexo 1 Anexo Anexo: _Np. Fecha Tipo Valor/l_:ech.e} de
adicional terminacion
Fecha de expedicion: 25/09/2024 Fecha de expedicion: Fecha de expedicidn:
A Requi % Inicio Vencimiento Nuevo Valor Asequrado Nuevo Valor
mparo equiere Asegurado Vigencia Vigencia Vencimiento 9 Asegurado
CUMPLIMIENTO X 10,00% 19/09/2024 31/06/2025 10/07/2025 $ 131.299.945,00
PAGO DE
SALARIOS_PRESTACIONES X 5,00% 19/09/2024 31/12/2027 10/01/2028 $ 65.649.972,00
SOCIALES L
CALIDAD DEL SERVICIO X 10,00% 19/09/2024 31/12/2025 10/01/2026 $ 131.299.945,00
Revis6: MAGALY ALVAREZ MAHECHA il -
Jesis A‘Lc(lo GPW
Fecha de Aprobaci6n: 24/10/2024 Firma JESUS ALBERTO CAMPO M.

Coordinador Grupo Gestién Contractual y Liquidacion




DATOS ENVIO

NOMBRE: WILSON ANTONIO CERON RODRIGUEZ
DIRECCION:

CIUDAD: BOGOTA-BOGOTA

DATOS DEL TOMADOR

NOMBRE: JOSE SADY SUAVITA ROJAS
IDENTIFICACION: 19303649

TELEFONO: 6017415629 3224542297
DIRECCION:

SEGURO DE CUMPLIMIENTO
CERTIFICADO DE MODIFICACION

Poliza N°: 1523123769401

Certificado: 1

N°: 000

Fecha de Expedicion: 25/09/2024

P455-0

DESDE HASTA
CIUDAD: BOGOTA VIGENCIA
opehiall | 19/09/2024 | | 10/01/2028
Dia Mes Aiio Dia Mes Aiio
OBSERVACIONES: Modificacion De Traslado..CERTIFICADO A"*‘s o '“’"“ A"*‘s 2 "‘i’“
DEL 19/09/2024 10/01/2028
CERTIFICADO Dia Mes Aiio Dia Mes Aifio
A las 00 horas A las 24 horas
ASEGURADO
NOMBRE IDENTIFICACION
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL 899999001 -7
BENEFICIARIOS
NOMBRE IDENTIFICACION
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL 899999001 -7
DATOS DEL ASESOR DATOS DE LA POLIZA
NOMBRE TELEFONO ;/2\31I§ CUMPLIMIENTO A FAVOR DE ENTIDADES ESTATALES
WILSON ANTONIO CERON 3410077 100%
RODRIGUEZ 3107670355 °
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Seguros Comerciales Bolivar S.A. NIT. 860.002.180-7

SEGUROS

Seguros Comerciales Bolivar S.A.

CLIENTE

MERCIALE
g < d Péagina 1de 4

¥
Avenida El Dorado N° 68 B — 31, piso 10 Conmutador 3410077 ) ﬁ,
Bogota D.C., Colombia BOLIVAR /)

www.segurosbolivar.com



)
Q
<
J
g
>

OBJETO DEL CONTRATO

OBJETO

GARANTIZAR EL CUMPLIMIENTO DEL CONTRATO ORDEN DE COMPRA, EL PAGO
DE SALARIOS PRESTACIONES SOCIALES LEGALES E INDEMNIZACIONES
LABORALES Y LA CALIDAD Y CORRECTO FUNCIONAMIENTO DE LOS BIENES
SUMINISTRADOS SEGUN CONTRATO NO ORDEN DE COMPRA NO 133032 DEL 09
DE SEPTIEMBRE DE 2024 REFERENTE A SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR
DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE ACUERDO
CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE
DE LA AGENCIA NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA
EFICIENTE".

TOMADOR AFIANZADO: METALICAS SR JOSE SADY SUAVITA ROJAS CC
19.303.649.

Seguros Comerciales Bolivar S.A. NIT. 860.002.180-7 SEGUROS &\
i ; COMERCIALES
Avenida El Dorado N° 68 B — 31, piso 10 Conmutador 3410077 (((7
7)

Bogotéa D.C., Colombia
www.segurosbolivar.com

BOLIVAR

CLIENTE
Péagina 2 de 4

Seguros Comerciales Bolivar S.A.
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AMPAROS

cODIGO COBERTURA DESDE  HASTA ASI‘E’(‘i\lIJ-gIED o :,’RAIL“‘,::
1523124111201 CUMPLIMIENTO 19/09/2024 10/07/2025 $ 131,299,945
1523124111201 SALARIOS Y PRESTACIONES SOCIALES 19/09/2024 10/01/2028 $ 65,649,972
1523124111201 CALIDAD DE LOS BIENES SUM 19/09/2024 10/01/2026 $ 131,299,945

Cadigo de Clausulado que aplica: 22/12/2017-1327-P-05-CU-0000000000050-00DI. Consulte este clausulado en la padgina www.segurosholivar.com

. . . . S— $ VALORES A PAGAR
Si desea actualizar informacion de este documento, tiene a su disposicion

los siguientes canales: CLHIELAAL.LE
* Por correo electronico: contacto@segurosbolivar.com. IVA PRIMA:

* Por contacto telefonico: Desde celular marcando #322, para Bogota
3122122 y para fuera de Bogota 018000 123 322.

* Por correo fisico: Avenida El Dorado No. 68 B-31 Piso 10 en la ciudad de

Bogota.
Firma Representante Legal
Seguros Comerciales Bolivar S.A. NIT. 860.002.180-7 gg?v‘{}éié)csmms = CLIENTE
Avenida El Dorado N° 68 B — 31, piso 10 Conmutador 3410077 2 )/(, Pagina 3 de 4
Bogota D.C., Colombia BOLIVAR /)

www.segurosbolivar.com

$0
$0
$0

$0
$0

$0

Seguros Comerciales Bolivar S.A.
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SEGUROS COMERCIALES BOLIVAR S.A.
NIT: 860002180-7
Certifica que la pdliza de Cumplimiento N° 1523123769401 endoso 1 expedida el 25/09/2024 por un
valor de $ 0incluido el IVA, no expirara por falta de pago de la prima, al igual que los certificados
0 anexos que se expidan con fundamento en ella, ni podra ser revocada unilateralmente, ya que
para todos los efectos legales se considera pagada bajo el acuerdo de pago de primas que se

tiene con el tomador de la misma, a través del Acuerdo de Digitacion en Linea y/o del acuerdo
con su Intermediario de Seguros.

Dado en Bogota a los 25 dias del mes de Septiembre de 2024.

it ot

Firma Representante Legal

SUPERINTENDENCIA FINANGIER)
VIGILADO ENoENCIA

Seguros Comerciales Bolivar S.A. NIT. 860.002.180-7

Avenida El Dorado N° 68 B — 31, piso 10 Conmutador 3410077 Pégina 1 de 2
Bogotéa D.C., Colombia

www.segurosbolivar.com

Seguros Comerciales Bolivar S.A.
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24/10/24, 15:38

Soportes de Péliza

NORMATIVA CIRCULAR 001 Y 002

Modificacién - Anexo 1

Fecha expedicion: 25/09/2024

Emision - Anexo 0

DATOS ENViO

Fecha expedicion: 10/09/2024

NOMBRE: WILSON ANTONIO CERON RODRIGUEZ

DIRECCION:
CIUDAD: EOGOTA-BOGOTA

DATOS DEL TOMADOR

NOMBRE: JOSE SADY SUAVITA ROJAS
IDENTIFICACION: 19303649
TELEFONO: 6017415629 3224542297

DIRECCION: [ PR —
CIUDAD: BOGOTA VIGENCIA DESDE HASTA
gl | 19/09/2024 || 10/01/2028
Diz Mes Afo Dia Mes Ads
OBSERVACIONES: Modificacion De Traslado..CERTIFICADO “l'j. hllﬂl
DE MODIFICACION — DESDE HASTA
DEL 19/09/2024 10/01/2028
CERTIFICADO Dia Mes Ao Dia Mes  Ade
A las 00 haras A las 24 horas
ASEGURADO
NOMBRE IDENTIFICACION
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL 899999001-7

BENEFICIARIOS

NOMERE IDENTIFICACION

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

DATOS DEL ASESOR

NOMBRE

WILSON ANTONIO CERON
RODRIGUEZ

TELEFONO

3410077
3107670355

Pagina

1

% DE
PART.

100%

Certificado: 1

SEGURO DE CUMPLIMIENTO
CERTIFICADO DE MODIFICACION

Paliza N°: 1523123763401
N°: 000

Fecha de Expedicion: 25/03/2024

839333001 -7

DATOS DE LA POLIZA
CUMPLIMIENTO A FAVOR DE ENTIDADES ESTATALES

P455-0

Sequros Comerciales Bolivar 5.A,

[ 1523123769401

Tipo de Documento *

[ Cédula de Ciudadania

NUmero de Documento @ *

[ 19303649

No soy un robot
reCAPTCHA
Privacidad - Términos

https://provalidarpoliza.azurewebsites.net/860002503/verify

12


https://www.google.com/intl/es/policies/privacy/
https://www.google.com/intl/es/policies/terms/
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DATOS ENVIO

NOMBRE: WILSON ANTONIO CERON RODRIGUEZ
DIRECCION:

CIUDAD: BOGOTA-BOGOTA

DATOS DEL TOMADOR

NOMBRE: JOSE SADY SUAVITA ROJAS
IDENTIFICACION: 19303649

TELEFONO: 6017415629 3224542297
DIRECCION:

SEGURO DE CUMPLIMIENTO
CERTIFICADO DE MODIFICACION

Poliza N°: 1523123769401

Certificado: 1

N°: 000

Fecha de Expedicion: 25/09/2024

P455-0

DESDE HASTA
CIUDAD: BOGOTA VIGENCIA
opehiall | 19/09/2024 | | 10/01/2028
Dia Mes Aiio Dia Mes Aiio
OBSERVACIONES: Modificacion De Traslado..CERTIFICADO A"*‘s o '“’"“ A"*‘s 2 "‘i’“
DEL 19/09/2024 10/01/2028
CERTIFICADO Dia Mes Aiio Dia Mes Aifio
A las 00 horas A las 24 horas
ASEGURADO
NOMBRE IDENTIFICACION
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL 899999001 -7
BENEFICIARIOS
NOMBRE IDENTIFICACION
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL 899999001 -7
DATOS DEL ASESOR DATOS DE LA POLIZA
NOMBRE TELEFONO ;/2\31I§ CUMPLIMIENTO A FAVOR DE ENTIDADES ESTATALES
WILSON ANTONIO CERON 3410077 100%
RODRIGUEZ 3107670355 °
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Seguros Comerciales Bolivar S.A. NIT. 860.002.180-7

SEGUROS

Seguros Comerciales Bolivar S.A.

CLIENTE

MERCIALE
g < d Péagina 1de 4

¥
Avenida El Dorado N° 68 B — 31, piso 10 Conmutador 3410077 ) ﬁ,
Bogota D.C., Colombia BOLIVAR /)
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OBJETO DEL CONTRATO

OBJETO

GARANTIZAR EL CUMPLIMIENTO DEL CONTRATO ORDEN DE COMPRA, EL PAGO
DE SALARIOS PRESTACIONES SOCIALES LEGALES E INDEMNIZACIONES
LABORALES Y LA CALIDAD Y CORRECTO FUNCIONAMIENTO DE LOS BIENES
SUMINISTRADOS SEGUN CONTRATO NO ORDEN DE COMPRA NO 133032 DEL 09
DE SEPTIEMBRE DE 2024 REFERENTE A SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR
DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE ACUERDO
CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE
DE LA AGENCIA NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA
EFICIENTE".

TOMADOR AFIANZADO: METALICAS SR JOSE SADY SUAVITA ROJAS CC
19.303.649.
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AMPAROS

cODIGO COBERTURA DESDE  HASTA ASI‘E’(‘i\lIJ-gIED o :,’RAIL“‘,::
1523124111201 CUMPLIMIENTO 19/09/2024 10/07/2025 $ 131,299,945
1523124111201 SALARIOS Y PRESTACIONES SOCIALES 19/09/2024 10/01/2028 $ 65,649,972
1523124111201 CALIDAD DE LOS BIENES SUM 19/09/2024 10/01/2026 $ 131,299,945

Cadigo de Clausulado que aplica: 22/12/2017-1327-P-05-CU-0000000000050-00DI. Consulte este clausulado en la padgina www.segurosholivar.com

. . . . S— $ VALORES A PAGAR
Si desea actualizar informacion de este documento, tiene a su disposicion

los siguientes canales: CLHIELAAL.LE
* Por correo electronico: contacto@segurosbolivar.com. IVA PRIMA:

* Por contacto telefonico: Desde celular marcando #322, para Bogota
3122122 y para fuera de Bogota 018000 123 322.

* Por correo fisico: Avenida El Dorado No. 68 B-31 Piso 10 en la ciudad de

Bogota.
Firma Representante Legal
Seguros Comerciales Bolivar S.A. NIT. 860.002.180-7 gg?v‘{}éié)csmms = CLIENTE
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SEGUROS COMERCIALES BOLIVAR S.A.
NIT: 860002180-7
Certifica que la pdliza de Cumplimiento N° 1523123769401 endoso 1 expedida el 25/09/2024 por un
valor de $ 0incluido el IVA, no expirara por falta de pago de la prima, al igual que los certificados
0 anexos que se expidan con fundamento en ella, ni podra ser revocada unilateralmente, ya que
para todos los efectos legales se considera pagada bajo el acuerdo de pago de primas que se

tiene con el tomador de la misma, a través del Acuerdo de Digitacion en Linea y/o del acuerdo
con su Intermediario de Seguros.

Dado en Bogota a los 25 dias del mes de Septiembre de 2024.

it ot

Firma Representante Legal

SUPERINTENDENCIA FINANGIER)
VIGILADO ENoENCIA

Seguros Comerciales Bolivar S.A. NIT. 860.002.180-7

Avenida El Dorado N° 68 B — 31, piso 10 Conmutador 3410077 Pégina 1 de 2
Bogotéa D.C., Colombia

www.segurosbolivar.com

Seguros Comerciales Bolivar S.A.
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Comprobante Unidad 6 Subunidad 22-01-01-004 MEN ESCUELAS INDUSTRIALES E
Ejecutora Solicitante: INSTITUTOS TECNICOS LEY 21 DE 1982

Fd

L 1 _J Reporte Compromiso Presupuestal de Gasto Usuario Solicitante: MHjgrico JANNE GRICEL RICO CARVAJAL
— e o
)

Fecha y Hora Sistema: 2024-09-11-4:34 p. m.

Nacion

REGISTRO PRESUPUESTAL DEL COMPROMISO

Con base en el CDP No: 5724 de fecha 2024-07-17. Se hizo el registro presupuestal con el siguiente detalle

Nuamero: 29224 Fecha Registro: |2024-09-11 Unidad / Subunidad Ejecutora: 22-01-01-004 MEN ESCUELAS INDUSTRIALES E INSTITUTOS TECNICOS LEY 21 DE 1982
Vigencia Presupuestal Actual Estado: Generado Tipo de Moneda: COP-Pesos Tasa de Cambio: 0,00
Valor Inicial: 1.312.999.446,80 | Valor Total Operaciones: 0,00 Valor Actual: 1.312.999.446,80 | Saldo x Obligar: 1.312.999.446,80

TERCERO ORIGINAL

Identificacion: Cédula de

Ciudadania 19303649 | Razén Social: JOSE SADY SUAVITA ROJAS Medio de Pago: Abono en cuenta
CUENTA BANCARIA
Numero: ‘ 10863092810 ‘ Banco: BANCOLOMBIA S.A. ‘Tipo: Corriente Estado: Activa
ORDENADOR DEL GASTO
Identificacion: \ 79265103 \ Nombre: MAURICIO KATZ GARCIA Cargo: ‘VICEMINISTRO DE EDUCACION PREESCOLAR, BASICA Y MEDIA
CAJA MENOR VIATICOS DOCUMENTO SOPORTE
Identificacion: Eeecgri]:trdoe: Genera Viaticos: No ggmissig:‘i:citud de Numero: |133032 Tipo: ggaEﬁEE Fecha: 2024-09-11
iTEM PARA AFECTACION DE GASTO
DEPENDENCIA POSICION CATALOGO DE GASTO FUENTE RECURSO SITUAC.

C-2201-0700-16-201020-2201027-02

ADQUIS. DE BYS - INSTITUCIONES

EDUCATIVAS FORTALECIDAS - 2.
2O e -SUB SEGURIDAD HUMANA Y JUSTICIA Nacion 16 SSF FECHA OPERACION | VALOR INICIAL OPERACION VALOR ACTUAL SALDO X OBLIGAR

SOCIAL /2. FORTALECIMIENTO Y

DESARROLLO DE

INFRAESTRUCTURA SOCIAL

1.312.999.446,80 0,00
Total: 1.312.999.446,80 0,00 1.312.999.446,80 1.312.999.446,80
Obijeto: PLC 0980 - RAD 028679. SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DQTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP)
Jeto: VIGENTE DE LA AGENCIA NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE".

Pagina 1 de 2



PLAN DE PAGOS

DEPENDENCIA DE AFECTACION DE PAC POSICION DEL CATALOGO DE PAC/ / FECHA VALOR A PAGAR SALDO POR OBLIGAR LINEA DE PAGO

004 MEN LEY 21 DE 1982 6-8 CNS - INVERSION ORDINARfNACION 2024-10-30 131.299.944,68 131.299.944,68 | NINGUNO

SSF
004 MEN LEY 21 DE 1982 6-8 CNS -/INVERSION ORDINAF{IA NACION [ 2024-11-29 393.899.834,04 393.899.834,04 | NINGUNO

SSF
004 MEN LEY 21 DE 1982 6-8 CNS f INVERSJON ORDINA NACIO/4 k 2024-12-17 393.899.834,04 393.899.834,04 | NINGUNO

SSF '}
004 MEN LEY 21 DE 1982 6-8 CNS/- INV y oaDINARW N\Acr(gxl 2024-12-23 393.899.834,04 393.899.834,04 | NINGUNO

SSF , C \\ -

FIRMA(S) RESPONSABLE(S)
Pagina 2 de 2




\/Ietahcas S. R

NIT. 19.303.649-1

ASRCACON DE TODA CLAS r rH»—-.»‘- METAL
MESARROLLO DF DS 3 ESPECIALES

LIBRO DE

PERACIONES

FABRICA: Cra 682 No 39F-85 sur ALQUERIA LA FRAGUA-BOGOTA, D.C * PBX 7415629-7282577
EMAIL: comercial@metalicassr.com — sevicioalcliente@metalicassr.com * www.metalicassr.com
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SECRETARIA DISTRITAL DE ANBIENTE Folics 3 Asaare! O

SECFIHARFA []E Proe, @ BIIGLI] Radicads § MEEMTIM Rackae 2154407.13
Taroan 19303340 - JOGE SATY ELAGTTA ROIAS
AM Bl EHTE P SLEORECT KON DE SEVICAR TIRA, FLOAA Y FAINA SILVESTRE E)
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SECRETA'RIA DISTRITAL DE AMBIENTE
DIRECCION DE CONTROL AMBIENTAL
SUBDIRECCION DE SILVICULTURA, FLORA Y FAUNA SILVESTRE

CERTIFICACION DE REGISTRO Y CUMPLIMIENTO EMPRESAS FORESTALES
No. 00063

El establecimiento denominado JOSE SADY SUAVITA ROJAS con NIT 19303649 ubicado en la CR 68 A
No. 39 F - 85 SUR, localidad de KENNEDY, cuyo propietario es el sefior JOSE SADY SUAVITA ROJAS
tiene registrado el libro de operaciones conforme al Decreto 1076 de 2015, Articulos 2.2.1.1.11.4 al
2.2.1.1.11.6.

Fecha de expediciéon: 13-07-2024
Vigencia: Vélida desde 08 de 07 de 2024 hasta 08 de 10 de 2024.

Carpeta No. 3185 del 17-07-2019

Nota: Este documento no es valido como certificacién exigida para importacién, exportacién, ni movilizacion
de especimenes de la diversidad bioldgica.

) YESENIA VASQUEZ AGUILERA
SUBDIRECCION DE SILVICULTURA, FLORA Y FAUNA SILVESTRE (E)

Radicado Solicitud: 2024ER138129 del 2024-07-02 16:17

Elaboré:

JONATHAN ZULUAGA VILLAMIZAR CPS: SDA-CPS-20240474 FECHA EJECUCION: 03/07/2024
Revis6:

RAYID AHMED RODRIGUEZ MIRANDA CPS: SDA-CPS-20240979 FECHA EJECUCION: 03/07/2024

Aprob6:
Firmo:

ANGELA PATRICIA ROMERO RODRIGUEZ CPS: FUNCIONARIO FECHA EJECUCION: 13/07/2024

126PM04-PR18-M-4-V 6.0
Péagina 1 de 2
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Metalicas S. R

NIT. 19.303.649-1

ASRCACOND _'-:lrl.'-H"“',':‘: LLOS

REGISTRO

MANUFACTURERO

FABRICA: Cra 682 No 39F-85 sur ALQUERIA LA FRAGUA-BOGOTA, D.C * PBX 7415629-7282577
EMAIL: comercial@metalicassr.com — sevicioalcliente@metalicassr.com * www.metalicassr.com
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4/3/24,12:21 INFORMACION DEL CIERRE

RUA - SECTOR MANUFACTURERO CERRADO Y ENVIADO A LA AUTORIDAD AMBIENTAL
INFORMACION SOBRE EL CIERRE DEL REGISTRO

Registro Nro.: 5000323312

Periodo de Balance: 01/01/2023 - 31/12/2023

NIT: 19303649

Empresa: JOSE SADY SUAVITA ROJAS
Establecimiento 6 instalacion: METALICAS SR

Responsable del diligenciamiento

. .. DARWIN DAVID Ballen Martinez
de la informacion:

Departamento: BOGOTA, D.C.

Municipio: BOGOTA, D.C.

Usuario: USREST41467

Direccion: CARRERA 68A # 39F-85 SUR
Autoridad Ambiental: SDA

Fecha y hora de inscripcion: 20/04/2016 12:24:49 PM
Fecha de creacion del registro: 04/03/2024

Fecha y hora del cierre: 04/03/2024 12:19:49 PM

Periodos de balance a la fecha
diligenciados:

ClIU 4AC: 3110 :: Fabricacion de muebles

Ambiente de produccion, URL: http://rua-
respel.ideam.gov.co/mursmpr/

2015 :: 2018 :: 2019 :: 2021 :: 2022 :: 2023 ::

DILIGENCIADO EN:

rua-respel.ideam.gov.co/mursmpr2009/Capitulos/inf _cierre.php

m



NR Metdlicas 5.3

CONVENIO
VIGENTE CON LA
EMPRESA
FORESTAL
PROVEEDORA DE
MADERA O CON
EL DISTRIBUIDOR

EMAIL: comercial@metalicassr.com — sevicioalcliente@metalicassr.com * www.metalicassr.com
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_ _\ARDISA’

MATERIALES PARA CONSTRUCCION Y REMODELACION

Bogota D.C., 10 de sepiembre de 2024

Senores
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
Ciudad

REFERENCIA: CERTIFICACION DE INSUMO MADERAS PARA AMP DOTACION ESCOLAR
Il CONTRATO No CCE-SNG-AMP-001-2024

Por medio de la presente Yo NEYLA MIREYA CONTRERAS lIdentificado con CC
No 33.700.914, en mi calidad de Representante Legal de la empresa ARDISA
SAS, identificada con NIT 890.200.050-6 me permito certificar que JOSE SADY
SUAVITA ROJAS. identificado Nit. 19.303.649-1, cuenta con nuestro respaldo
para el suministro de MADERAS, LAMINADOS DE ALTA PRESION,
AGLOMERADOS, Y CONTRAENCHAPADOS, la vigencia de la presente
certificacion se extenderd hasta la duracion del contrato derivado del
presente proceso de seleccion.

Adicionalmente certifico que el Sefior JOSE SADY SUAVITA ROJAS, tiene una
relacion comercial con nuestra compafiia desde el afio 2006 y los materiales que
se le han suministrados son de primera calidad y de procedencia legal, por lo que
adjunto certificado de procedencia.

Cordialmente

.-I_.' " 5
uﬁ_—"‘h—/it'wfﬂ
NEYLA'MIREYA CONTRERAS

C.C. N0 33.700.914 Oficinas Principales:
REPRESENTANTE LEGAL Bucaramanga
Cra17CHo.60-30

PEX: (7] 644 4744
PEBX: (T) 630 1813

Bogota

Autop. Medellin Km 1.5
Costado sur Parque
industrial. La Florida,
Bodega 26, Cota
PEX: (1) 244 4497




DEXCO COLOMBIA S.A.
NIT: 800.047.031-3
PBX: (57-4) 384 1000
Calle 16 #55-129. P. 5
CC. De Moda Outlet
Medellin, Colombia

Medellin, septiembre 05 de 2024

Senores.
METALICAS S.R

Con gusto suministramos informacién comercial de nuestro cliente ARDISA
S.A. con NIT-890200050-6

o Antigiedad : Junio de 2013
o Concepto : Excelente Cliente

La anterior informacion es de caracter confidencial y no constituye
responsabilidad de nuestra parte.

Atentamente,

|"
it ':ill.f_:n.-rll.;: |II

Lina Maria Carvajal.

Analista de Cartera.
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‘POR LA CUAL SE REGISTRA UN LIBRO DE OPERACIONES”

La jefe (E) de la Oficina Territorial Tahamies de la Corporacion Autbnoma
Regional del Centro de Antioguia, CORANTIOQUIA, en ejercicio de la
desconcentracion de funciones otorgada por la Resolucion 040-1412-20544 del
2014, modificada por la Resolucion 040-1607-22528 del 14 de julio de 2016,
concordada con el acuerdo 452 del 24 de noviembre de 2014, y la Resolucion
No. 040-RES2209-5602 del 28 de septiembre de 2022 vy,

CONSIDERANDO

Que en los archivos de La Corporacion se encuentra radicado el expediente
No. TH5-2019-77, consistente en una solicitud de registro de libro de
operaciones realizada por la sociedad DURATEX S.A identificada con NIT:
800.047.031-3 a través de su representante legal suplente.

Que mediante acto administrativo N° 160TH-ADM1911-6614 de noviembre 18
de 2019, la Corporacion declara iniciado el tramite y ordena la correspondiente
evaluacion técnica correspondiente.

Que posteriormente la Corporacién realiza un requerimiento al solicitante
mediante acto administrativo N° 160TH-ADM2107-4283 de julio 12 de 2021
notificado electrénicamente el dia 13 de julio del mismo afio, para que en el
término de un mes allegue copia del libro de operaciones, a fin de dar
continuidad al tramite.

Que mediante resolucion N° 160TH-RES2202-835 de febrero 16 de 2022,
notificada electronicamente el dia 18 de febrero de 2022 la Corporacién, al no
evidenciar el cumplimiento a lo requerido en el acapite precedente, declara el
desistimiento tacito y ordena el archivo del presente expediente.

Que el solicitante mediante escrito con radicado 160TH-COE2203-8387 de
marzo 7 de 2022, pero allegado por correo electronico el dia 4 de marzo de
2022, interpone el recurso de reposicion contra la resolucion N° 160TH-
RES2202-835 de febrero 16 de 2022 que declar6 el desistimiento tacito.

Que el referido recurso de reposicidon interpuesto fue resuelto mediante
resolucion N° 160TH-RES2204-1938 de abril 7 de 2022, que resolvio en los
siguientes términos:

“.-.)
Articulo 1°. Reponer en su totalidad la Resolucion No. 160TH-RES2202-835

del 6 de febrero de 2022, la cual quedara sin efectos.

Corantioquia estd comprometida con el tratamiento legal, licito, confidencial y seguro de sus datos personales. Por
favor consulte nuestra Politica de Tratamiento de datos personales en nuestra pagina web: www.corantioquia.gov.co
Péagina 1 de 11

Carrera 28A n.° 32-17, piso 3 Terminal Transporte. Tel: 604 493 88 88 -
Ext. 8100 y 8101. 311 7056068

Wwww.corantioguia.gov.co - Municipio: Santa Rosa de Osos, Antioquia
Correo electronico: tahamies@corantioquia.gov.co
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160TH-RES2210-5678

Articulo 2°. Como consecuencia de lo resuelto en el articulo anterior, se ordena
continuar con el tramite de registro de libro de operaciones forestales,
adelantado dentro del expediente TH5-2019-77, hasta su culminacion.
Paragrafo 1. Hasta tanto no se acredite en el presente expediente el cambio
de la razdén social de quien adelanta la solicitud de registro, se tendra como
solicitante a la sociedad DURATEX S.A identificada con NIT: 800047031-3.

(..)"

Que la sociedad solicitante allego certificado de existencia y representacion
legal el dia 15 de junio de 2022 mediante comunicacion oficial externa N°
160TH-COE2206-20831, en el mismo se acredita que mediante Escritura
Publica No0.10578 del 19 de agosto de 2021, de la Notaria 15 de Medellin, la
sociedad cambio su denominacion o razon social de DURATEX S.A. a DEXCO
COLOMBIA S.A., motivo por el cual, en adelante, se entendera que el nombre
del titular del presente tramite es DEXCO COLOMBIA S.A.

Que como consecuencia de lo anterior y en desarrollo del tramite, la
Corporacion realiza la evaluacion técnica de la informacion aportada, dando
lugar al informe técnico N° 160TH-IT2209-9752 de septiembre 12 de 2022, del
cual se citan sus apartes mas relevantes a continuacion:

“...)

Revision Libro de Operaciones Forestales:

Con relacién al libro de operaciones forestales, este se viene diligenciando
desde el afio 2019 cuyo formato cuenta con los items basicos que exige la
norma; se identifica que en la planta se carga diariamente la informacion de
entradas de productos maderables en toneladas, con la informacion de los
documentos que soportan la procedencia legal de la madera (salvoconductos
y remisiones ICA), proceso de transformacion, desperdicios, destinacion de
los mismos y producto final.

Los datos de desperdicio son diligenciados en un archivo aparte, se sugiere
unificar esta informacién con la base de datos que se maneja para el resto del
libro de operaciones de forma tal que se mantenga unificada la informacion.

Conclusiones:

Acorde con la informacién aportada por el usuario, el volumen base de
transformacion es de 300 Toneladas dia, haciendo uso de especies
maderables provenientes de plantaciones forestales como:. acacia, pino
cipres, pino patula, eucalipto, pino maximinoi; junto con subproductos de
aserrin, astillas, virutas y orillos.

Del material no aprovechable dentro del proceso de transformacion se
producen 36,13 Toneladas mes, que en su mayor parte se reciclan en otros
procesos productivos y se comercializan a empleados y usuarios externos.

Respecto a los desperdicios industriales, la empresa cuenta con RESPEL y
sistemas de tratamientos para el uso y disposicion final de productos quimicos

Corantioquia estd comprometida con el tratamiento legal, licito, confidencial y seguro de sus datos personales. Por
favor consulte nuestra Politica de Tratamiento de datos personales en nuestra pagina web: www.corantioquia.gov.co
Péagina 2 de 11

Carrera 28A n.° 32-17, piso 3 Terminal Transporte. Tel: 604 493 88 88 -
Ext. 8100 y 8101. 311 7056068

www.corantioguia.gov.co - Municipio: Santa Rosa de Osos, Antioquia
Correo electronico: tahamies@corantioquia.gov.co
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utilizados para la conformacion de tableros como: resinas, aceites, pegantes,
colorantes, retardantes, parafinas y sales (Borax).

Es importante resaltar que la planta de produccion de DEXCO S.A. cuenta con
RESPEL y tecnologias de automatizacion y sistematizacion que minimizan sus
emisiones atmosféricas y vertimientos a niveles minimos, lo que reduce sus
impactos negativos sobre el medio ambiente y comunidades cercanas.

Recomendaciones:

Técnicamente se considera viable realizar el registro del Libro de Operaciones
Forestales del establecimiento Dexco Colombia S.A. con Nit 800047031-3,
cuyo representante legal es el sefior Juan Fernando V&squez Duque
identificado con cédula de ciudadania 70.566.261, para la planta ubicada en
la vereda La Piedra, corregimiento Llanos de Cuiva en el municipio de
Yarumal, a 700 metros del ingreso a la via San José de la Montafa, alrededor
de las coordenadas geogréficas 6°48'47.48"N y 75°29'46.09"0, a una altura
aproximada de 2758 msnm. Y dar cumplimiento con los parametros minimos
de ley para adelantar su registro.

Solicitar a la empresa DEXCO Colombia S.A. con Nit 800047031-3, cuyo
representante legal es el sefior Juan Fernando Vasquez Duque identificado
con cédula de ciudadania 70.566.261, unificar la informacién del libro de
operaciones forestales con la base de datos en la que se diligencian los datos
de desperdicio.

E Identificar y establecer el factor de transformacion a partir del desperdicio en
subproductos como el aserrin, viruta y retal e incluirlo en el diligenciamiento
del libro de operaciones forestales.

Se recomienda al grupo juridico de la Oficina Territorial Tahamies, informar al
usuario para que conforme al articulo 2.2.1.1.11.5y 2.2.1.1.11.6 del Decreto
1076 de 2015, las empresas de transformacion y/o comercializacion deben
cumplir las siguientes obligaciones:

a) Abstenerse de adquirir y procesar productos forestales que no estén
amparados con el respectivo salvoconducto.

b) Permitir a los funcionarios competentes de las entidades ambientales y
administradoras del recurso y/o de las Corporaciones la inspeccion de los
libros de la contabilidad de la madera y de las instalaciones del
establecimiento.

c) Presentar informes anuales de actividades a la entidad ambiental
competente. d) Las empresas de transformacion primaria de productos
forestales, las de comercializacion, las empresas forestales integradas y los
comerciantes de productos forestales estan en la obligacion de exigir a los
proveedores el salvoconducto, remision de movilizacién o factura que ampare
la movilizacion de los productos maderables. El incumplimiento de esta norma
dara lugar al decomiso de los productos maderables identificados al interior
del establecimiento, sin perjuicio de la imposicion de las demas sanciones a
gue haya lugar.

(..)"
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Que el informe técnico No. 160TH-IT2209-9752 del 12 de septiembre de
2022, conceptua que “Técnicamente se considera viable realizar el registro
del Libro de Operaciones Forestales del establecimiento Dexco Colombia S.A.
con Nit 800047031-3, cuyo representante legal es el sefior Juan Fernando
Vésquez Duque identificado con cédula de ciudadania 70.566.261, para la
planta ubicada en la vereda La Piedra, corregimiento Llanos de Cuiva en el
municipio de Yarumal, a 700 metros del ingreso a la via San José de la
Montafia, alrededor de las coordenadas geograficas 6°48'47.48"N vy
75°29'46.09"0, a una altura aproximada de 2758 msnm. Y dar cumplimiento
con los parametros minimos de ley para adelantar su registro”.

Que el articulo 2.2.1.1.11.1 del Decreto 1076 de 2015, establece como
empresas forestales las que realizan actividades de plantacion, manejo,
aprovechamiento, transformacién o comercializacion de productos primarios o
secundarios del bosque o de la flora silvestre.

Que el articulo 2.2.1.1.11.2 de la misma norma, establece los objetivos de las
empresas forestales indicando que éstas deberan realizar sus actividades
teniendo en cuenta, ademas de las politicas de desarrollo sostenible que para
el efecto se definan, los siguientes objetivos:

a. Aprovechamiento técnico de los productos del bosque, conforme a las
normas legales vigentes;

b. Utilizacién 6ptima y mayor grado de transformacion de dichos productos;

c. Capacitaciéon de mano de obra;

d. Proteccion de los recursos naturales renovables y del ambiente, conforme
a las normas legales vigentes;

e. Propiciar el desarrollo tecnoldgico de los procesos de transformaciéon de
productos forestales.

Que el decreto en mencion, consagra en su articulo 2.2.1.1.11.3 que, las
empresas de transformacion primaria de productos forestales, las de
transformacién secundaria de productos forestales o de productos terminados,
las de comercializacion forestal, las de comercializacion y transformacion
secundaria de productos forestales y las integradas deberan llevar un libro de
operaciones, el cual deberd ser registrado ante la Autoridad Ambiental
competente quien podra verificar en cualquier momento la informacion
allegada y realizar las visitas que considere necesarias. De igual forma
establece la informacién minima que estos libros deben contener, como la
siguiente informacion:

a) Fecha de la operacion que se registra;

b) Volumen, peso o cantidad de madera recibida por especie;

c) Nombres regionales y cientificos de las especies;

d) Volumen, peso o cantidad de madera procesada por especie;

e) Procedencia de la materia prima, numero y fecha de los salvoconductos;

f) Nombre del proveedor y comprador;

g) Numero del salvoconducto que ampara la movilizacion y/o adquisicion de
los productos y nombre de la entidad que lo expidio.

Corantioquia estd comprometida con el tratamiento legal, licito, confidencial y seguro de sus datos personales. Por
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La informacion anterior servira de base para que las empresas forestales
presenten ante la autoridad ambiental informes anuales de actividades.
Paragrafo. El libro a que se refiere el presente articulo deberé ser registrado
ante la autoridad ambiental respectiva, la cual podra verificar en cualquier
momento la informacion allegada y realizar las visitas que considere
necesarias”.

Que asi mismo el articulo 2.2.1.1.11.4. Ibidem, consagra que toda empresa
forestal de transformacién primaria, secundaria, de comercializacion o
integrada que obtenga directa o indirectamente productos de los bosques
naturales o de la flora silvestre, presentara un informe anual de actividades
ante la Corporacion donde tiene domicilio la empresa, tomando como
informacion de base lo relacionado en el citado articulo 2.2.1.1.11.3.

Que el articulo 2.2.1.1.11.5 del mismo estatuto, indica que las empresas de
transformacién o comercializacion deben cumplir ademas las siguientes
obligaciones:

a) Abstenerse de adquirir y procesar productos forestales que no estén
amparados con el respectivo salvoconducto;

b) Permitir a los funcionarios competentes de las entidades ambientales y
administradoras del recurso y/o de las corporaciones la inspeccion de los libros
de la contabilidad, de la manera y de las instalaciones del establecimiento;

c) Presentar informes anuales de actividades a la entidad ambiental
competente.

Que el articulo 2.2.1.1.11.6 de la norma en comento, consagra la obligacion
gue tienen las empresas de transformacion primaria de productos forestales,
las de comercializacion, las empresas forestales integradas y los comerciantes
de productos forestales estan en la obligacién de exigir a los proveedores el
salvoconducto que ampare la movilizacion de los productos. El incumplimiento
de esta norma dara lugar al decomiso de los productos, sin perjuicio de la
imposicién de las demas sanciones a que haya lugar. (Resaltado fuera de
texto).

Que el Ministerio de Ambiente y Desarrollo Sostenible expidio la Resolucion
1971 del 5 de diciembre de 2019, por al cual se establece el Libro de
Operaciones en Linea y se dictan otras disposiciones, con el objeto de que el
LOF sea registrado en linea, exclusivamente en la plataforma de la Ventanilla
Integral de Tramites Ambientales en Linea (VITAL).

Que en el articulo 9 de la citada Resolucidn, se establecio el procedimiento de
Registro del Libro de Operaciones Forestales en Linea-LOFL y se consigno lo
siguiente:

“1. Empresas que solicitan el registro del libro de operaciones por primera vez:
a) Inscribirse como usuario, sucursal o sede, en la plataforma de la Ventanilla
Integral de Tramites Ambientales en Linea (VITAL) y obtener el respectivo
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usuario y contrasefia. Esto podra realizarse en linea, o acercarse a la
autoridad ambiental competente cuando no se tenga acceso a internet o
carezca del conocimiento para el uso de aplicativos en linea.

b) Solicitar a la autoridad ambiental competente, a través de la plataforma de
la Ventanilla Integral de Tramites Ambientales en Linea (VITAL), el registro de
su libro de operaciones en linea, en el Modulo de Registro del libro de
operaciones. Empresas que tengan sucursales o sedes deben registrar el
LOFL con cada Autoridad Ambiental donde desarrolle su actividad y se
encuentre su sucursal o sede.

c) La autoridad ambiental competente realizara visita a la empresa forestal,
una vez cumpla los requisitos y realice el diligenciamiento de los formularios
en VITAL, a fin de verificar la informacién contenida en la solicitud y en el
inventario inicial, maximo cinco (5) dias habiles de realizada la solicitud en la
Ventanilla Integral de Tramites Ambientales en Linea (VITAL). En dicha visita
la Autoridad Ambiental procedera a verificar el inventario inicial al usuario y le
explicard como realizar los respectivos reportes en VITAL. La Autoridad
Ambiental tendrd la potestad de negar el registro o solicitar ajustes en la
informacion aportada y verificada, si se demuestra el no cumplimiento de
requisitos.

d) La autoridad ambiental, con base en la informacion suministrada por la
empresa forestal y la obtenida en la visita de verificacion, procedera a registrar
el Libro de Operaciones Forestales en Linea (LOFL) en la Ventanilla Integral
de Tramites Ambientales en Linea (VITAL), en un plazo maximo de tres dias
habiles una vez realizada la visita.

2. Empresas forestales que ya cuentan con registro de su libro de operaciones
forestales:

a) Inscribirse como usuario, sucursal o sede, en la plataforma de la Ventanilla
Integral de Tramites Ambientales en Linea (VITAL) y obtener el respectivo
usuario y contrasefia. Esto podra realizarse en linea, o acercarse a la
autoridad ambiental competente cuando no se tenga acceso a internet o
carezca del conocimiento para el uso de aplicativos en linea.

b) Solicitar a la autoridad ambiental competente, a través de la plataforma de
la Ventanilla Integral de Tramites Ambientales en Linea (VITAL), el registro de
su Libro de Operaciones Forestales en Linea (LOFL), en el MAddulo de Registro
del libro de operaciones. Empresas que tengan sucursales o sedes deben
registrar el LOFL con cada Autoridad Ambiental donde desarrolle su actividad
y se encuentre su sucursal o sede. c¢) La autoridad ambiental competente, con
base en la informacién suministrada por la empresa forestal procedera de ser
necesario, en un plazo maximo de dos dias habiles a registrar el Libro de
Operaciones Forestales en Linea -LOFL en la Ventanilla Integral de Tramites
Ambientales en Linea (VITAL).

En caso de que la Autoridad Ambiental requiera realizar visita a la empresa
forestal, para la actualizacion del libro de operaciones forestales en linea,
tendra un plazo de 10 dias habiles para efectuar la visita y realizar el registro
del Libro de Operaciones Forestales en Linea (LOFL) en la Ventanilla Integral
de Tramites Ambientales en Linea (VITAL). En dicha visita la Autoridad
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Ambiental procedera a verificar el inventario inicial al usuario y le explicara
como realizar los respectivos reportes en VITAL. La Autoridad Ambiental
tendra la potestad de negar el registro o solicitar ajustes en la informacién
aportada y verificada, si se demuestra el no cumplimiento de requisitos.
PARAGRAFO 10. Una vez la empresa forestal cumpla con lo establecido en
el presente articulo, la autoridad ambiental competente expedira el registro del
Libro de Operaciones Forestales en Linea (LOFL), el cual podrd ser
consultado e impreso en el Modulo de Registro del libro de operaciones del
LOFL, por la empresa forestal”.

Que el articulo 14 de la Resolucién en estudio establecid lo concerniente al
informe anual de actividades e indico que, la empresa forestal debera tener
actualizado el Libro de Operaciones Forestales en Linea (LOFL), de tal
manera que el informe anual de actividades pueda ser consultado por la
autoridad ambiental, a través del Modulo de Reportes de los LOFL, La
empresa forestal debera soportar sus ingresos y salidas, por lo menos una vez
al mes, en el Modulo de Libro de operaciones forestales en linea.

Que en el articulo 15 Ibidem, se establecio lo referente al control y seguimiento
del Libro de Operaciones Forestales en Linea-LOFL, y se indic6 que, Las
autoridades ambientales haran control y seguimiento a los LOFL registrados
en su jurisdiccion, para lo cual se dispondra del Mddulo de Visitas de registro,
control y seguimiento del LOFL y el M6dulo de Reportes de los LOFL.

Que la Ley 99 de 1993, establece en su articulo 31, que las Corporaciones
Autonomas Regionales ejerceran dentro de sus funciones la maxima autoridad
ambiental en el &rea de su jurisdiccion, de acuerdo con las normas de caracter
superior y conforme a los criterios y directrices trazadas por el Ministerio de
Medio Ambiente.

Que, de igual manera, el numeral 9 del precitado articulo, establece que la
funcion de otorgar las concesiones, permisos, autorizaciones y licencias
ambientales requeridas por la ley para el uso, aprovechamiento o movilizacion
de los recursos naturales renovables o para el desarrollo de actividades que
afecten o puedan afectar el medio ambiente.

Que dentro del presente tramite y teniendo como soporte lo conceptuado en
el informe técnico No. 160TH-IT2209-9752 del 12 de septiembre de 2022, y
los requisitos del articulo 2.2.1.1.11.3 del Decreto 1076 de 2015, es técnica y
juridicamente viable proceder con el Registro del Libro de Operaciones
Forestales a nombre de la la sociedad DEXCO COLOMBIA S.A. identificada
con NIT: 800.047.031-3 a traveés de su representante legal o quien haga sus
veces, para el desarrollo de las actividades propias de la planta ubicada en la
vereda La Piedra, corregimiento Llanos de Cuiva en el municipio de Yarumal,
a 700 metros del ingreso a la via San José de la Montafia, alrededor de las
coordenadas geograficas 6°48'47.48"N y 75°29'46.09"0, a una altura
aproximada de 2758 msnm.

Corantioquia estd comprometida con el tratamiento legal, licito, confidencial y seguro de sus datos personales. Por
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Que finalmente, la sociedad DEXCO COLOMBIA S.A. identificada con NIT:
800.047.031-3 a través de su representante legal suplente., debe atender unas
obligaciones indicadas en el informe técnico No. 160TH-IT2209-9752 del 12
de septiembre de 2022.

Que conforme lo establece el articulo 2.2.1.1.7.11. del Decreto No. 1076 de
2015, todo acto que da inicio 0 pone término a una actuacion administrativa
relacionada con el tema de los bosques o de la flora silvestre, sera notificado
y publicado en la forma prevista en los articulos 70y 71 de la Ley 99 de 1993.
Que a renglon seguido establece la precitada norma que se debera enviar
copia de los actos referidos a la Alcaldia Municipal correspondiente, para que
dichos actos sean exhibidos en un lugar visible de éstas.

Que la Jefe (E) de la Oficina Territorial Tahamies de la Corporacién Autbnoma
Regional del Centro de Antioquia-CORANTIOQUIA-,

RESUELVE

ARTICULO 1°. REGISTRAR, el Libro de Operaciones Forestales a nombre
de lasociedad DEXCO COLOMBIA S.A. identificada con NIT: 800.047.031-
3, representada legalmente por el sefior Juan Fernando Vasquez Duque
identificado con cédula de ciudadania 70.566.261, para operacion de la planta
ubicada en la vereda La Piedra, corregimiento Llanos de Cuiva en el municipio
de Yarumal, a 700 metros del ingreso a la via San José de la Montafia,
alrededor de las coordenadas geograficas 6°48'47.48"N y 75°29'46.09"0, a
una altura aproximada de 2758 msnm. Y dar cumplimiento con los paradmetros
minimos de ley para adelantar su registro.

PARAGRAFO: La sociedad DEXCO COLOMBIA S.A. identificada con NIT:
800.047.031-3, debera adelantar su inscripcidbn como usuario, en la Ventanilla
Integral de Tramites Ambientales en Linea — VITAL vy, el registro en linea del
Liboro de Operaciones de la planta en el siguiente link:
http://vital. minambiente.gov.co/SILPA_UT_PRE/Datospersonales.aspx?reg=r
egistro .

ARTICULO 2°: El Libro de Operaciones Forestales registrado a nombre de la
sociedad DEXCO COLOMBIA S.A., para operacion de la planta ubicada en la
vereda La Piedra, corregimiento Llanos de Cuiva en el municipio de Yarumal,
debera contener como minimo la siguiente informacion de conformidad con el
articulo 2.2.1.1.11.3 del Decreto 1076 de 2015:

» Fecha de la operacion que se registra,

» Especies, volumen, peso o cantidad de los productos recibidos

» Nombres regionales y cientificos de las especies;

» Especies, volumen, peso o cantidad de los productos procesados

» Especies, volumen, peso o cantidad de los productos comercializados.

» Procedencia de la materia prima, nimero y fecha de Ilos
salvoconductos;
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» Nombre del proveedor y comprador

» Relacién de los salvoconductos facturas y demas que ampararon la
movilizacion de los productos y nombre de la entidad que lo expidié

» Tipo, uso, destino y cantidad de desperdicios.

ARTICULO 3°. la sociedad DEXCO COLOMBIA S.A. identificada con NIT:
800.047.031-3, a través de su representante legal, debera dar cumplimiento a
las siguientes obligaciones:

» Unificar la informacion del libro de operaciones forestales con la base
de datos en la que se diligencian los datos de desperdicio .

> ldentificar y establecer el factor de transformacion a partir del
desperdicio en subproductos como el aserrin, viruta y retal e incluirlo en
el diligenciamiento del libro de operaciones forestales.

» Abstenerse de adquirir y procesar productos forestales que no estén
amparados con el respectivo salvoconducto.

» Permitir a los funcionarios competentes de las entidades ambientales y
administradoras del recurso y/o de las Corporaciones la inspeccion de
los libros de la contabilidad de la madera y de las instalaciones del
establecimiento.

» Presentar informes anuales de actividades a la entidad ambiental
competente.

» Exigir a los proveedores el salvoconducto, remisién de movilizacién o
factura que ampare la movilizacién de los productos maderables. El
incumplimiento de esta norma dara lugar al decomiso de los productos
maderables identificados al interior del establecimiento, sin perjuicio de
la imposicién de las demas sanciones a que haya lugar.

PARAGRAFO. El cumplimiento de las anteriores obligaciones, seréa verificado
por la Corporaciéon al realizar el correspondiente control y seguimiento, en
ejercicio de sus competencias

ARTICULO 4°. La sociedad DEXCO COLOMBIA S.A. identificada con NIT:
800.047.031-3, debera dar cumplimiento a los siguientes objetivos descritos
en el articulo 2.2.1.1.11.2 del Decreto 1076 de 2015 asi:

a. Aprovechamiento técnico de los productos del bosque, conforme a las
normas legales vigentes;

b. Utilizacién éptima y mayor grado de transformacion de dichos productos;

c. Capacitacién de mano de obra,;

d. Proteccién de los recursos naturales renovables y del ambiente, conforme.
e. Las normas legales vigentes.

f. Propiciar el desarrollo tecnoldgico de los procesos de transformacion de
productos forestales.

ARTICULO 5°. La vigencia del presente registro comienza a partir de la
ejecutoria de la presente resolucion y tendra una duracion de diez (10) afios,
de acuerdo a lo establecido en el articulo 55 del Decreto 2811 de 1974.
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PARAGRAFO: El presente Registro podra ser prorrogado dentro del Gltimo
afo de vigencia de la misma, para lo cual debera presentar la solicitud antes
de su vencimiento. Las solicitudes que alleguen posterior a esta fecha no se
tramitaran y se entenderé vencido el Registro. Lo anterior siempre y cuando el
periodo de otorgamiento inicial sea inferior a diez (10) afios. En caso que el
Registro se haya otorgado por diez (10) afios se procederd a la solicitarlo
nuevamente.

ARTICULO 6°. La Corporacion realizara visitas de control y seguimiento con
el fin de verificar el cumplimiento de las obligaciones derivadas de la presente
Resolucion.

ARTICULO 7°. De conformidad con lo establecido en la Resolucién No. 040-
RES2202-904 del 25 de febrero de 2020, modificada parcialmente por las
Resoluciones 040-RES2104-2146 del 20 de abril de 2021, y 040-RES2108-
5360 del 26 de agosto del mismo afio, la facturacion por la prestacion del
servicio del control y seguimiento al permiso, concesion, licencia, autorizacion
o instrumento de control y manejo ambiental, se efectuara una vez se preste
el servicio. El documento equivalente a factura con objeto del cobro del servicio
de seguimiento, serd cancelado dentro del mes siguiente a la fecha de
expedicion.

PARAGRAFO 1. Si dentro del plazo dispuesto en el presente articulo, el titular
no cancela el valor, se generardn intereses de mora y se iniciara el
procedimiento de cobro administrativo coactivo.

PARAGRAFO 2. En virtud de la Ley 962 de 2005 (anti tramite), la cuenta de
correo electronico suministrada por el usuario para iniciar o impulsar una
actuacion administrativa, sera utilizada por la Entidad, para el envio del
documento equivalente a factura.

ARTICULO 8°. El autorizado debera dar cumplimiento a todas las normas
sobre proteccion de los recursos naturales vigentes.

ARTICULO 9°. Remitase copia de esta Resolucion al Alcalde Municipal de
Yarumal - Antioquia, para que proceda a exhibirla en lugar publico de esta
dependencia, en cumplimiento de lo ordenado en el articulo 2.2.1.1.7.11 del
Decreto 1076 de 2015.

ARTICULO 10°. Contra las decisiones adoptadas a través de esta actuacion
administrativa, procede el recurso de reposicion, interpuesto dentro de los diez
(10) dias habiles siguientes a la fecha de notificacion, ante el Jefe Oficina
Territorial Tahamies, en los términos del articulo 76 y siguientes de la ley 1437
de 2011.

ARTICULO 11°. Notificar la presente resolucion, en los términos del articulo
66 y siguientes de la Ley 1437 de 2011, a la sociedad DEXCO COLOMBIA
S.A. identificada con NIT: 800.047.031-3 a traves de su representante legal o
guien haga sus veces.

Corantioquia estd comprometida con el tratamiento legal, licito, confidencial y seguro de sus datos personales. Por
favor consulte nuestra Politica de Tratamiento de datos personales en nuestra pagina web: www.corantioquia.gov.co
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ARTICULO 12°. Esta resolucién se publicara en el boletin oficial de la
Corporacion de conformidad con lo establecido en el articulo 71 de la Ley 99
de 1993, en concordancia con el articulo 2.2.1.1.7.11 del Decreto 1076 de
2015.

Dada en Santa Rosa de Osos, a los 03/10/2022.

NOTIFIQUESE, PUBLIQUESE Y CUMPLASE

-

P YR s P SR

ANGELA MILENA MEDINA BETANCUR
Jefe(E) de Oficina Territorial Tahamies

Expediente: TH5-2019-77
Tiempo: 3 horas
Asignacion; TH-22-5923

Elaboré: Jaime Ledn Gallego Lopez/ i
Revis6: Angela Milena Medina Betancur"%/

Fecha de Elaboracion: 29/09/2022

Corantioquia estd comprometida con el tratamiento legal, licito, confidencial y seguro de sus datos personales. Por
favor consulte nuestra Politica de Tratamiento de datos personales en nuestra pagina web: www.corantioquia.gov.co
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Maria Juliana Ramirez Restrepo

De: Notificacidn automatica Corantioquia <e-servicios@corantioquia.gov.co>
Enviado el: martes, 4 de octubre de 2022 9:22 a. m.
Para: jhon.correa@duratex.com.co; notificaciones.judiciales@duratex.com.co; Henry Mauricio

Saldarriaga Vanegas; Ninfa Patricia Perez Rojas; Claudia Maria Vasquez Zapata; Gloria
Lucia Carvajal Gomez; jmira@corantioquia.gov.co; Maria Juliana Ramirez Restrepo;
Jesus Antonio Hurtado Pérez; Diego Rensson Ramirez; Arley Fabian Benjumea Tobon;
Ferney Antonio Jurado Gutiérrez; Isabel Cristina Toro Gallo; Naryi Alejandra Mira
Agudelo; Daniela Troncoso Quintero; Maria Dolly Henao Naranjo; sdavid2427
@gmail.com; acestrada@corantioquia.gov.co; Juan Carlos Jaramillo Ramirez; Yenyfer
Estrada Vera; Modnica Yulieth Villa Areiza; Angela Milena Medina Betancur

Asunto: Notificaciéon efectiva del acto 160TH-RES2210-5678
Cordial saludo
DEXCO COLOMBIA S.A.

El dia 04 de octubre del afio 2022 a la(s) 09:21 AM usted accedio al acto administrativo con
radicado 160TH-RES2210-5678 expedido el dia 03 de Octubre del afio 2022, perteneciente al
expediente TH5-2019-77, considerandose notificado por medio electronico en esta fecha.

Frente al acto administrativo notificado procede recurso de reposicion ante la Oficina Territorial
Tahamies de la Corporacion Autébnoma Regional del Centro de Antioquia - CORANTIOQUIA,
dentro de los diez dias habiles siguientes a la notificacion.

Sabias que YA NO SE REQUIERE un usuario registrado para pagar tus obligaciones por medio
de PSE en Corantioquia

Convocatoria .
Sello Ecouniversidad 2022

Reconocemaos las buenas practicas ambientales de laslES =

Instituciones de Educacion Superior -, gue han mcorporadad
en su ADN orgamizacional 13 sostenibilidad.

Inscripeiones haslo o 30 de septlembre
plneacExEEoorantionin. foe oo

“Corantioquia estd comprometida con el tratamiento leal, licito, confidencial y seguro de sus datos personales.
Por favor consulte nuestra Politica de Tratamiento de datos personales en nuestra pagina web:
www.corantioquia.gov.co, en donde puede conocer sus derechos constitucionales y legales asi como la forma
de ejercerlos. Con mucho gusto atenderemos todas sus observaciones, consultas o reclamos en:
protecciondedatos@corantioquia.gov.co”
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ISO 2001

ICONTEC Certifica que el Sistema de Gestion de la organizacian:
ICONTEC certifies that the Organizations Management System of:

DURATEX S.A.

Carrera 43 A No. 19 - 127 Medellin, Antioguia, Colombia
weane el alcanoe def Sstema de gestion para cada una de fas sedes diferentes 3 la sede principal
cublertas por '3 cestiflcaoton en el aneso
ha sido auditade y aprobado con respecto a los requisitos especificados an:
has baen audited and approved based on the specified requirements of:

150 90071:2015

Este Certificado es aplicable al siguiente alcance:
T'his certificate = applicable to the following scope:

Fabricacion y comercializacion de tableros de particulas aglomerados de maderas para
aplicaciones en amblentes sacos vy humedos, sin recubrimientos y con recubrirmientos
melaminicos y otre: recubrimientos decoratives; fabricacion industrial de resinas ureicas y
melaminicas para fabricacion de tableros aglomerados de madera y fibra de madera MOF para

amnbientes secos y humedos, fabricacion de papeles melaminicos decorativos

Manufacture and commercialization of particle board of agglomerated wood for applications in
dry and humid environments, without coatings and with coatings of melamine and other
decorative coatings, mdustrial manufacture of urelc and melamine resins for the manufacture
of particle board of wood and fiber boards of wood (MDF) for dry and humid efvironments,
manufacture of decorative melamine papers.

Esta aprobacion esta sujeta a que el sistema de gestion se mantenga de acuerdo con los
requisitos especificados, lo cual sera verificade por ICONTEC
I'his approval & subject to the maintenance of the management system according ta the
specified reguirements, which will be verified by ICONTEC

Cartificads: SC3ag3a
| i gbe

Facha de Aprobacion: w95 12717 Fiecha Uitima Modificacom: 2001 0729

Facha de Renovaclon 2070 @ W Fecha de Restasracian

)
{ . et
Fecha de Vencimienty: 2023 12 % € o
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THE INTERMNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

ICONTEC has issued an KINet recognized certificate that the organization:

DURATEX S.A.

Carrera 43 & Mo, 19 - 127 Medellin, Antioguia, Colomixa
Viéase el alcance del ssiema de gesion para cada wna de iex sedes diferentes a la sede principal
cublertas por @ certificacsin en & anexg

|

=

has implemented and maintains

Quality Management System
far the Fallowing scope:

Fabeicason v cormerchafizadion-de Jtkens de partkulas aglomerados de madenas para aplicaciones enamblentrs
seeds ¥ himedos, sin reclbrmientin ¥ con recibirmbentos melamiricas v aleos recubrimisntos decoratives,
fab=icncion industria] de resinbs weeie s y melesminetss paca fabdcacicn de tableros aglomerados de rsdoera y ffbea
de madera MOF para srnddentes sarod y humedos abrcanion de papeles meaminkos decoratinos

Marwtacture and commercialization of particle board of sggloméraied wood for applications Indry and humid
environments, withowt cadatinggand with coatngs of rmelaminge el Jther decarative coatings, indusinal
marsdacture of ureic and melamine resine oo the menulaciuee of partcle board of wodd and Bber busrds of wood
1M e -|;|r:|r and Bumed ervirenments; rmanufsciure & decansi e meamine papers

wiich fulfils the requirements of the following standard

ISO 9001:2015

[ssued an: 199912 1)
Explres ore 2023 12 16

Tk attestsdion & directhy linked e the KMet Partner's original certificate
anid shal not be ysed as 2 stand-aione.docement

Registration Number: CO-5C353-1

| c )
/\iﬁ- Stoichitaiu . ﬁrubei %Qm;& Vilfa {@

= | Net - President of IQNat CEC of ICONTEC
o bl o
o icontec

M et Poririern
AEMOR Spein AFNOR Ceritlicetten France  APCER Portugal OO0 Cypras C120 laly
OO0 Chuna COM Chine  COS - Ceech Ropablic Cro Cert Croatis 008 Helding GmbH Gennany BEAGLE Certificution Gronp CEL
FOAY Bl PONDONOREMA Yenericn FOONTEG Colmibis  Inspects Sertiflintl Oy Finkimd  TNTECO Cesti Bica
JTRAM Argordiiag JOA Fapan KD Eofea WMIETEC Grodcs MEZT Hongaey Neemles 45 Nopsayr NSAD Fralend
FYCE-FIOE Mexico PUBC Poland Oualidy Austris Austria BE Rusaia S 1zl S0 Slowestks
SIREM OAS Internutional Malaysls B80S Switeerland SEAC Romanis TEST 5t Peleraburg Musaia TSE Turkey  YUQS Serbin

= The Hat s TNt portaees dn undid ol the lma ol gawe of this cetilfonts, Ugdnind formatien in availnbkle unader ves gnet-srrfifientiom,com



DURATEX S.A.
ANEXO CERTIFICADO SC353-1/ CO-SC353-1

Direceibn de las sitins | :
Actividades del alcance o procesos
p.-mmluﬁdfnurtu ala sede |.ocalkmaickn Sanrrodos en te slitho |

OO T Al San |ose o La
Homlaria.

Yarurmad, Antexuia,
Cifonmbia

Fabricacian y comerciglicacion de lableros de

partcdas agiomcrados de materas pari

Aicacones enambienies secos ¥ hismedos;

sinretubrmientas y con ecubidmianlas
rlaminices ¥ otros recubrimientas

decarativi Talncacin ndustial de resnas

urmicas y melaminicas para fabrcacion de

tahleros aglomarados de madera y fha de |

madeda MOF para ambientes secis ¥
et tabricacion de popales
meelaminicos deceralives

Fcha de Aprohiecion: LRy
Pechu de Henovacion P00 1R
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150 140

ICONTEC Certifica que el Sistema de Gestion de la organizacion:
ICONTEC certifies that the Organization's Management System of:

DURATEX S.A.

Carara 43 A No 1% - 127 Medellin, Antoquia, Colomibia
Vease o alcance del sistorna de gesilon para cada una de las sedes dilerentes & Ja sede principal
cubiertas par lncertifcaciin en &l aneso
ha sido auditado y aprobado con respecto a los requisitos especificados en:
has heen audited and approved based on the specifiad requirements of:

ISO 14001:2015

Este Certificado es aplicable al siguiente alcance:
This certificate is apphicable to the following scope!

Fabricacion y comercializacion de tablercs de particulas aglomerades de maderas pasa
aplicaciones en amblentes secos y himedos, sin recubrimientos y con recubrlimientos
metaminicos y otros recubrimientos decorativos, fabricackon industrial de resinas urakcas y
imelarminecas para fabncacion de tableros aglomerados de madera y fibra de madera MDF para
ambientes secos v humedes, fabricackan de papeles melaminicos decoratives.

Manufacture and commercialization of particle board of agglomerated wood for applications in
dry and humid emeranments, without coatings and with coatings of melamine and other
decorative coatings, industrial manufacture of oreic and melamine resins for the manufacture
of particle board of wood and fiber boards of wood (MDF) for dry and humid environments,
manufacture of decorative melamine Dapers.

Esta aprobacion esta sujeta a que el sisterna de gestion se mantenga de acuerdo con los
requisitos especificados, lo cual sera verificado por ICONTEC
This approval i subjact 1o the maintenance of the managament system according to the
specified requirements, which will be verified by [CONTEL

Cortificado: SA-CERBI0RAI

Certiicate
Fecha de Aprobacibn: 2031 0129 Fecha Uitima Modificecian . By
Fecha de Fenavacion: Fecha de Restauracin S -_,"' - ﬂ}
Fechs de Vencimiento: 2034 01 28 4.~ }\ =
F:uhﬂm_—ETﬂquﬂ HMantoys Villa
Directos Ejecutiva
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CERTIFICATE

ICOMNTED has issued an I0Ke recognized certificate that the organization:

DURATEX S.A.

Carrera 43 A No. 19 - 127 Medellin, Antioguia, Colormbia
Vase el alcance del sstema de gestlon para cada una de |35 sedes diferénies a la sede poncipal
cubiertas por I3 cemificationen el anexo

has implemented and maintains a

Environmental Management System
for the following scopa:

Fabricacidn y comercinlimcion de tableros dw parbiculas agiomersdos de madenms para aplicaciones an ambicries
cecns y humedos, gin recubsimiontos v con recubrimisotos malaminicon v otros recybameanios. decorativos,
fabricacion industrial de'resinas ureicas y melaminicas para fabricacion de tableros aglomerados de madera v fibra
de madera MDOF para ambientes secos ¥ hiomedes fabricacidn de papeles melaminices decorathves

Manulecture snd cameercialzation of paoicle board o agolomersted wood Tor appiications o dry and hurmid
efvaenments without coatngs and with coatings of malamme and other decorative coatings, iIndustrial
manufacturaof urelc and melamine résing tor the manufacture of particls boaed of wood and fer boards ol wood
{MIF) for dry-and hurmnid ermaranments, menufaciuns of decoradtive melamine papers

which fulfils the requirements of the following standard

ISO 14001 2015

fssued o 2021 01 23
Expirés ore 2024 o1 28

Thits attestation i threctly nked 10 the KNel Partnecs onginal cerificate
and sl ot be vsed as a s1and-alone document

Registration Number: CO- 5A-CERB20883

‘ <]
AR ol Aler Stoichitaiu Fohert 2 Mordeya Villo (@n
St

- _l=+.-._=N et — Eresicent of IONet CED of ICONTEC
icontec

T e

PP Paisiers®
AEROR Spain AFROR Certification Frinor  APCER Portugal GO0 Cypras. £158 lmly
COC Ching COM China (05 Ceech Bepublic Cro Cerl Crostis DOS Holding GeobH Cermony EAGLE Certificatisn GEoup LSS
FCAY Hraell FONDONORMA Vonesueln ICONTEC Colombda  Inspecto Sertifiainti Oy Finkand  INTECO Costa Rica
[RAM Argessting JOA Japnn KFQ Koros MIETES Greece MBZT Hungary - Moo A3 Noresy  MSAT Tielnd
WYCE-SIGE México PCHC Poland  Quolity Austrin Ausiria BR Russia Bl lirwel 810 Slovenin
SIRIM OAS Internuticnad Molaveia 505 Switzerdand SHAT Bomanis TEST 5t Feterabarg Ruskin TSE Turkey ¥UOS Serchin

* The list of IJNel partners s valid gt the time of fssue of this eertificate. Updated information is mmadiable under s finet-cerification com



DURATEX S.A.
ANEXO CERTIFICADO SA-CER820883 / CO-SA-CER820883

Diroccion de ot sitios 1
parmanentes difersntes a la sede .E
principal

Localizacion

Actividades ded alcance o procesos
desarrotlados en este sitio

70O METros ¥ia San osede La
Horiada

Feche co Aprobacoo a0 o

Fci gu Fgrionac i

Finchan dar o sl e 20340 TH

Farurmal, Antigua,
Cidmmbila

Fabricacion ¥ comercializacion de tablerns de
partsulas agiomerados de maderas para
plicationes en gmbientet secos y humedos,
sin recubrimsntos o coo recubrimeentos
rreda TINRCos. ¥ oA o8 recubrimisnios

dle nratiecs, (abneacon indusingl ds rosinns
ureicas y mislamenicas para fabricenan de
tahlaros aglomerados de mader i de
maders MOF parz ambientad secoa y
Fimedas, Tabir e scidn de pagsles
malarminicns déecneativa.
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ICONTEC Certifica que el Sisterna de Gestion de |a organizacion;
ICONTEC certifies that the Organization s Management System of:

DURATEX S.A.

Carrera 43 A No. % - 127 Medellin, Antiogusa, Colambia
visise gl slcance del sialema de gestian para cada una die las sedes diferevies alo sede priru,'l"pq!l
cublartee por by eartilicacitn an al anoxs

ha sido auditado y aprobado con respecto a los reguisitos especificados en:
has been audited and approved based on the specified requiremants of:

150 45001:2018

Este Certificado es aplicable al siguiente alcance:
This cartificate is applicable to the following scope:

Fabricacion y comercializacion de tableros de paiticulas aglomerados de rmaderas para
aplicaciones en ambientes secos y humedos, sin recubrimientos y con recubrimientos
metaminicos y otros recubrimientos decorativos, fabricacion industrial de resinas ureicas v
melaminicas para fabrcacion de tableros aglomerados de madera y fibra de madera MDF
para ambientes secos y homedaos, fabricacion de papeles melaminicos decorativos.

Manufacture and commerdialization of particle board of agglomerated wood for
applications in dry and humid emaronments, without coatings and with coatings of
melamine and other decorative coatings, industrial manufacture of ureic and melamine
resins for the manufacture of particle board ol wood and fiber boards of wood (MDF) for
dry and humid environments, manufacture of decorative melamine papers,

Esta aprobacidn esta sujeta a que el sistemna de gestion se mantenga de acuerdo con los
requisitos especificados, lo cual sera verificado por ICONTEC
This approval is subject to the maintenance of the management system according (o the
specified requirements, which will be verified by ICONTEC

Certificade  ST-CERS300M

Certificale
Fecha de Aprabacién: 200103 1 Feec s Uitimas Modificackn }
Fartha de Raresvacidn: Fucha de Rertauracin, i.___ o \,&\ _“.ll
Fecha de Vercimienta: 3024 03 i i

E‘C{_\i a

Roberto Encique Montoya Villa
Director Ejecutive
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r:nn EC A -CoE DO HEER VL e X3 i BS - W Frrmgetil (L il FFrns varan 1)



DURATEX S.A.

ANEXO CERTIFICADO 5T-CER830076 / CO- 5T-CER830076

Direccon de los sitios =
y Actividades del alcancs o procesos
wmmm;ﬂ::;‘tnnluﬂ Lacalizacion I Mkt o vt i

0 mietros via San jose da Lo
Martaha

Yerumal Antioguia,
Colorribas

Fabricacson y comercializacion de tableros do
narticulas agiomerados de maderas para

| aplicaciones en amibhentes secol y humedos

1in recubrirnieniog y con recubrimisntos
melarmimitos y Gtroe recubnmienio
decaratvos, fabricacion industrial de resinas
uraicasy melarmmicas pars fabricacion de
lablércs aglomenados de madera y filva de
mislera MOF para amiblertes sevos

| hiemedos, fabniccion de papeies

melaminicos decorativos

Fischa de & prabsadidin. Doy 2
Fecha de Rerovacion

Faschal da Vemchmisnta: I OFm

Fecha Ulieme Modliackne

Fecha da Restmimcion:

FoPed 5] “Weraaln: (il

Fdpiriy 1 s )
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ATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

ICOMNTEL has issued an |GNeat recognized certificate that the organization

DURATEX S.A.

Carrera 43 A No. 19 - 127 Madellin, Antioguia, Colombia
vaguo al alesnce del etoma de g-t!.-l.ﬂu‘l para coda wno diy 105 1edas drberete 3 la e prncipal
Eurlwertas [ali g I eertiflcacidn &n &l aess

has impsemented and mamntains a

OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY MANAGEMENT SYSTEM

for the following scope:

Fabncacion y comerciaizacion de tableros de particulas aglomerados de maderas para
aplicaciones en ambientes secos y humedos, sin recubrimientos y con recubrimientos
melaminicos y otros recubrimientas decorativos, fabricacion industnial de resinas ureicas y
melaminicas para fabricacion de tableros aglomerados de madera y fibra de madera MEF
para ambientes secos y humedos, fabricacion de papeles melaminicos decorativos.

Manufacture and commercialization of particle board of agglomerated wood for
applications in dry and humid environments, without coatings and with coatings of
melamine and other decorative coatings, industrial manufacture of ureic and melamine
resins Tor the manufacture of particle board of wood and fiber boards of wood (MDF) tor
dry ardt hymid ervironments, manulacture of decorative melamine papers,

which fuifils the requirements of the following standard

ISO 45001:2018
Issued on: 2001 0312
Expires on: 2024 031

Fhis attestation & direclly Bnked (o the I08sl Partner's ariginal cerificaie
and shall not be used as a stand-alone documend

Registration Number: CO-5T-CERE30076
v

- '] -
S R
Aot de0 NN
= Alex Srouchatog Rahart gi_l'ﬁ Vil ]
bainNet = President of 2Nt CEO of ICONTEC {@D
. 11:._- T L —

icontec
1K= Parimners®

AENOR Syl AFNOR Certification France  APTIER Fortugal GO Cypras CESCE indy
COC Chins COM China D08 Ceech Republie Cre Cert Creaiss DS Holding GmbH Germany BASLE Certiflostbon Oroup FEA

: : ¥
FCAY Brudl FONDORORMA Vencouels IOONTEC Colombia  Ineprecta Sertificinti Oy Finland  INTECD Coata Rios
IRAM Argenting -.'u:‘l-.}tlpeln KFD) Korea MIRTED Greece MEZT

Hungary Nemlor AS Nocway NEAL Ireland
NYCR-G10E Méticy PCBC Poland  Qunlty Austra Auptrin BR Kissta S0 lacael S0 Siowenin
EIRIM QAL International Malayeis SOB Switserland SHAC Bomania TEST B Pebrraburg Rusaia TEE Turiey YUQS Berbia

* Thie lat of IGNe! pariners i3 valid of the Gme of issoe of this cerfifiente, Updisted informition in avnilable under www ignet-oert At it com



Y DEXCO COLOMBIA S.A.
DeKCO NIT: 800.047.031-3
PBX: (57-4) 384 1000
Calle 16 #55-129. P. 5
CC. De Moda Outlet
Medellin, Colombia

Medellin, 20 de marzo de 2023

Certificacion Procedencia de Madera

Dexco Colombia S.A. y Dexco Zona Franca S.A.S. certifican que la madera que ingresa a sus plantas
de produccion proveniente exclusivamente de plantaciones forestales de especies de los géneros
Pinus sp. y Eucalyptus sp. principalmente, debidamente registradas ante el Instituto Colombiano
Agropecuario (ICA) o, en los casos que aplique, ante la Corporacién Auténoma Regional. La
totalidad de la madera que ingresa a las plantas de produccién esta acompaiiada de copia del
registro de la plantacién y el original del permiso de movilizacién, documentos expedidos por las
entidades mencionadas anteriormente y los cuales certifican la legalidad de la madera.

Para el aprovechamiento forestal, el Ministerio de Agricultura, ha delegado al Instituto
Colombiano Agropecuario ICA, para que realice el trdmite de REGISTRO de las plantaciones
Productoras, que hace las veces de permiso de aprovechamiento (Articulo 2.3.3.6, Decreto
Reglamentario 2398 de diciembre de 2019). Luego de que se ha elaborado el pertinente registro,
el ICA expide las remisiones para la movilizacion de productos forestales provenientes de
sistemas agroforestales o cultivos forestales con fines comerciales.

En el caso de Plantaciones Productoras Protectoras, la Corporacién Auténoma Regional CAR, es la
encargada de expedir las remisiones para la movilizacion de los productos forestales (Articulo
2.2.1.1.12.1., Decreto Reglamentario de agosto de 2019).

Dexco Colombia S.A. y Dexco Zona Franca S.A.S. utilizan para su proceso productivo, madera que
provienen Unicamente de plantaciones forestales legales, no utiliza madera del bosque nativo.

Si requieren informacidn adicional, estaré atenta.

Cordialmente,

ASTRID GIL GALLEGO

Gerencia Forestal

dex.co




N, DEXCO S.A.
DeKCO NIT: 800.047.031-3
PBX: (57-4) 384 1000
Calle 16 #55-129. P. 5
CC. De Moda Outlet
Medellin, Colombia

Certificado Fitosanitario Supercor®

29/05/2023
Departamento de Calidad
Elabord lider de Calidad e Investigacion y Desarrollo.

Ante la solicitud de certificado Fitosanitario del producto Supercor® de la marca Duratex,
informamos que la “Convencion Internacional de Proteccion Fitosanitaria” 6rgano encargado de
establecer las normas Internacionales para medidas Fitosanitarias; determiné en la norma NIMF
32 la categorizacion de los productos segun su riesgo de plagas.

En dicha norma, se define:

La categorizacion basandose en “si se ha procesado el producto”, estableciendo que la
“Categoria 1” son los productos procesados hasta el punto en que ya no tienen capacidad para
ser infestados por plagas cuarentenarias.

“Por ende, no deberian requerirse medidas fitosanitarias y no deberia considerarse que para tales
productos se precisa una certificacion fitosanitaria con respecto a las plagas que pudieran haber
estado presentes en los productos antes del proceso”

En el anexo 1 de dicha norma aparece lo siguiente:

ANEXO I: Ejemplos de métodos comerciales de procesamiento con productos
resultantes que no mantienen su capacidad de ser infestados por plagas cuarentenarias

EJEMFLO DE
PROCESO COMERCIAL | DESCRIPCION PRODUCTO INFORMACION ADICIONAL
RESULTANTE
Procesamiento con Combinacidn de diversos Madera
métodos multiples lipos de procesamiento, por | contrachapada,
ejemplo tratamiento térmico | tableros de
con alta presion particulas, tableros
de obleas

El producto Supercor® es en esencia un tablero aglomerado de fibras o particulas laminado en
sus caras con papeles impregnados con resina melaminica por lo tanto cumple con lo
establecido en la norma para no requerir de certificacion fitosanitaria.

Atentamente,

Luis Arango
Lider de 1+D y Calidad
Gerencia de Manufactura

Calle 16 #55-129 C.C. Piso 5
C.C. De Moda Outlet, Medellin — Colombia
(+57 4) 384 10 00 ext. 415.

dex.co




N, DEXCO S.A.
DeKCO NIT: 800.047.031-3
PBX: (57-4) 384 1000
Calle 16 #55-129. P. 5
CC. De Moda Outlet
Medellin, Colombia

Certificado de calidad

(Tableros Marca Duratex)
017 de enero del 2024

Dexco Colombia S.A certifica que los tableros de la marca Duratex cumplen
rigurosamente con todas las especificaciones detalladas en la Ficha Técnica, en funcién
del sustrato elegido para su fabricacion.

Estos tableros son manufacturados conforme a las normativas europeas UNE EN -
14323 y NTC 2809, que establecen las propiedades requeridas para tableros laminados
con papel melaminico en ambientes secos y sustratos resistentes a la humedad.

Desde una perspectiva técnica, cabe destacar que las propiedades fisico-mecanicas
permanecen inalteradas en el tiempo, a menos que se expongan a condiciones para las
cuales no fueron disefiados. La calidad y conformidad de los productos Duratex estan
respaldadas por nuestros rigurosos estandares de fabricacion.

(Y B
| [_../.n.m;‘ |+- [ '
% K| /
9)
Atentamente,

Diego Alexander Rodriguez Matta

Especialista técnico
Area técnica

Calle 16 #55-129. Piso 5
C.C. De Moda Outlet, Medellin — Colombia
(+604) 384 10 00 ext.353
dex.co

De“ Co peca portinari Hydra puratex ceusa bpurafloor

dex.co
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LIGNUS®

Gachancip3, 31 mayo 2024
A quien interese

Por medio del presente documento informamos que LIGNUS SAS provee madera a PRIMADERA
SAS con las siguientes caracteristicas:

Empresa: LIGNUS SAS

RUT: 900.779.901-1

Origen: Barranca de Upia, Meta, Colombia

Finca: Angosturas El rodeo (Matricula inmobiliaria No. 230-0005794)
Especie: Eucalyptus urograndis

Densidad: Media (aprox. 700kg/m*3)

Como Soporte se adjunta:
RUT
Certificado de existencia y representacion legal

Registro de cultivos forestales y sistemas agroforestales con fines comerciales

Cordialmente,

| EDTSON BERNAL
| o

Edison Bernal
Representante Legal

LIGNUS S. A. S. NIT 900.779.901-1 Carrera 19 No. 92 — 65 Tel. 655.04.00
BOGOTA. D. C. COLOMBIA



Registro del consentimiento

Sellos de tiempo

Edgar Garay (edgaray@lignus.com.co) cred el documento - con direccién IP
181.119.83.9

Solicitud de firma enviada a Edison Bernal (ebernal@primadera.com)

Edison Bernal (ebernal@primadera.com) firmé el documento - con direccién IP
181.119.83.9

Documento encriptado e integrado a Blockchain privada para integridad de
documento garantizada en: https://app.weetrust.mx/validation

EDI: NjY1YTBINGVjYjM5ZEwMDMOZTIIZTU2

May 31, 2024, 11:39:26 CST

May 31, 2024, 11:40:09 CST
May 31, 2024, 11:47:36 CST

May 31, 2024, 11:47:36 CST

Finmcido con “Etmit
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CERTIFICADOS
QUE ACREDITAN
LA CALIDAD Y
ORIGINALIDAD

DE INSUMOS
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.Metalquimica Ltda.

RECLBRIMIENTOS FARA LA INOUSTHIA

NIT. B20.015.063 - 5
7

Bogota D.C., 16 de septiembre de 2024

Sefoes
COLOMBIA COMPRA EFICIENTE
Cludad

REFERENCIA.: CERTIFICACION DE INSUMO PINTURA
ELECTROSTATICA PARA AMP DOTACION ESCOLAR 11l CONTRATO Mo
CCE-SNG-AMP-001-2024

Por medio de |2 presente Yo NANCY DIAZ Identficada con CC No 41.770.742,
en mi calidad de Representante Legal de la empresa METALQUIMICA LTDA,
identificada con NIT 800.015.063-5, me permito cerlificar que JOSE SADY
SUAVITA ROJAS, identificade con CC No. 19.303.649 de Bogota, con
establecimiento de comercio METALICAS SR, cuenta con nuestro respaldo
para el suministro de PINTURA ELECTROSTATICA de marca
METALQUIMICA, la vigencia de la presente certificacion se extendera hasta
la duracién del contrato derivado del presente proceso de seleccion,

METALQUIMICA LTDA certifica que LA PINTURA ELECTROSTATICA, que
surinisirara sera Original, No Remanufacturado y de Primera caldad.

Adicionalmente cerlifico gque el Seror JOSE SADY SUAVITA ROJAS, tiene
una relacién comercial con nuestra compaiiia desde el afo 20086,

Cordialmente

) ‘ﬁ
i N
ANCY DAZ

GC.C. No41.770.742
REPRESENTANTE LEGAL

Cale 134 Mo 08 -39 Tala.o{S1) 201 445 - 1) 4R AT b STV} 261 B4  Colz 120 483 4837 -Bogald, 0. &
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MATERIALES PARA CONSTRUCCION Y REMODELACION

Bogota D.C., 10 de sepiembre de 2024

Senores
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
Ciudad

REFERENCIA: CERTIFICACION DE INSUMO MADERAS PARA AMP DOTACION ESCOLAR
Il CONTRATO No CCE-SNG-AMP-001-2024

Por medio de la presente Yo NEYLA MIREYA CONTRERAS lIdentificado con CC
No 33.700.914, en mi calidad de Representante Legal de la empresa ARDISA
SAS, identificada con NIT 890.200.050-6 me permito certificar que JOSE SADY
SUAVITA ROJAS. identificado Nit. 19.303.649-1, cuenta con nuestro respaldo
para el suministro de MADERAS, LAMINADOS DE ALTA PRESION,
AGLOMERADOS, Y CONTRAENCHAPADOS, la vigencia de la presente
certificacion se extenderd hasta la duracion del contrato derivado del
presente proceso de seleccion.

Adicionalmente certifico que el Sefior JOSE SADY SUAVITA ROJAS, tiene una
relacion comercial con nuestra compafiia desde el afio 2006 y los materiales que
se le han suministrados son de primera calidad y de procedencia legal, por lo que
adjunto certificado de procedencia.

Cordialmente

.-I_.' " 5
uﬁ_—"‘h—/it'wfﬂ
NEYLA'MIREYA CONTRERAS

C.C. N0 33.700.914 Oficinas Principales:
REPRESENTANTE LEGAL Bucaramanga
Cra17CHo.60-30

PEX: (7] 644 4744
PEBX: (T) 630 1813

Bogota

Autop. Medellin Km 1.5
Costado sur Parque
industrial. La Florida,
Bodega 26, Cota
PEX: (1) 244 4497
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Bogota D.C., 16 de enero de 2024

Seiores
COLOMBIA COMPRA EFICIENTE
Ciudad

REFERENCIA: CERTIFICACION DE SUMINISTRO DE POLIPROPILENO

MARIA INES HURTADO BURBANO Identificada con Cédula de Ciudadania No 22.460.687, en
mi calidad de Representante Legal de la empresa ESENTTIA S.A., identificada con NIT
800.059.470-5, me permito certificar que JOSE SADY SUAVITA ROJAS identificado con CC No.
19.303.649 de Bogota, es cliente para el suministro de RESINAS DE POLIPROPILENO, y la
vigencia de la presente certificacion se extendera hasta la duracion de la relacién comercial entre
ESENTTIA S.A. y JOSE SADY SUAVITA ROJAS.

ESENTTIA S.A certifica que EI POLIPROPILENO, que suministra es original, de Primera calidad
no remanufacturado.

Adicionalmente se certifica que el Sefior JOSE SADY SUAVITA ROJAS, tiene una relacion
comercial con nuestra compania desde el afio 2022 y los materiales que se le han suministrado
son:

HOMOPOLIMERO 11HO01A MARCA ESSENTTIA
COPOLIMERO | 22C18ND MARCA ESENTTIA

Cordialmente,

= Degyoedigmed =

1

Maria Inés Hurtado Burbano
C.C. No 22.460.687
Representante Legal

Cartagena, Colombia Servicio al chiante: = S,-"ﬂum oavLidan
BA 4334 - Wia Mameonad hm 8 servicioalcllenteasanttiaon o Esentha 1 tuld;r' ¢l planeta

#57 (5] G5B B0 #57 {10 596 0210 E tt'i
Begoti, Coloanbia m 5E n a

Avenida Calle 24 ¥ 57 - B3 www.esenttia.co © @Esenttia

Edificio TV - TH giso 11 (Tome 7))

© @EsenttiaSA
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Bogota D.C., 22 de febrero de 2024

Seflores
COLOMBIA COMPRA EFICIENTE
Ciudad

REFERENCIA: CERTIFICACION DE INSUMO DE LAMINA COLD ROLLED
PARA PROCESO No CCENEG-073-01-2023

Certificamos que el empresano JOSE SADY SUAVITA ROJAS identificado
con numero de cedula 19.303.649 de Bogota, con establecimiento de comercio
METALICAS SR, cuenta con el respaldo de LA CAMPANA SERVICIOS DE
ACERO S.A para el suministro de LAMINA DE ACERO COLD ROLLED bajo
norma JIS G3141 SPCC SD. En caso de ser adjudicatario del proceso No
CCENEG-073-01-2023 y la vigencia de la presente certificaciéon se extendera
hasta la duracion del contrato derivado del presente proceso de seleccion.

LA CAMPANA SERVICIOS DE ACERO S.A certifica que el producto LAMINA
DE ACERO COLD ROLLED (JIS G3141 SPCC -SD) y TUBERIA TIPO
MUEBLE DE LAMINA COLD ROLLED (NTC 1986) es 100% Original, No
Remanufacturado, material de primera calidad y certificado.

Adicionalmente certifico que el Senor JOSE SADY SUAVITA ROJAS, tiene
una relacion comercial con nuestra compania desde el afto 2006, el cual o
cataloga como un aliado principal para nosotros y cuenta con todo nuestro
respaldo. ;

Cordmal

HAROLD IVAN IBANEZ GONZALEZ
C.C. No 80.066.441
REPRESENTANTE LEGAL

Powered by CamScanner
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FACTURA ELECTRONICA DE VENTA No.

¢ A /‘ A) FELC - 34263
FACTURA IMPRESA POR COMPUTADOR RESOLUCION DIAN NO.
18764065954360 VIGENCIA 12 MESES FECHA DE AUTORIZACION

TWM SAS 21-02-2024 HABILITA PREFIJO FELC DEL RANGO 0032550 AL
NIT: 813007077-8 0060000. NO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES NI
AUTORETENEDORES. ACTIVIDAD ECONOMICA 3900. SOMOS
DIR. CR 7 74 B 56 OF 503 PBX. (571) 5553555 AUTORETENEDORES DE ICA EN EL MUNICIPIO DE NEIVA SEGUN
BOGOTAD.C. ACUERDO 028 DEL 2018.
IVA Régimen Comun 16:34
INFORMACION DEL CLIENTE Hora: 16:
. FECHA FACTURA FECHA VENCIMIENTO

SENOR(ES): SUAVITA ROJAS JOSE SADY
NIT/C.C: 19303649-1 05-09-2024 05-10-2024
DIRECCION: CR 68 A39F SUR 85
TELEFONO: 3175024826 FORMA DE PAGO
CIUDAD:  BOGOTA CREDITO - 30 Dias
CORREO:

Observaciones: MANIFIESTO 34761 Basado en Entregas 32179.

r N

# CODIGO DESCRIPCION UND CANT. IMP. PRECIO VALOR TOTAL
B FVPTO001 Celda Industrial Sin Pretratamiento Peligroso - EPP Kilogramo 103,00 9 ¢ 874 $ 90.022

‘S CONTAMINADOS

Estos Ingresos son declarados en: BOGOTA

LA PRESENTE FACTURA SE ASIMILA EN TODOS SUS EFECTOS LEGALES A UNA LETRA DE CAMBIO Y PRESTA SUBTOTAL $ 90.022

MERITO EJECUTIVO. EN CASO DE MORA. SE CAUSARA EL INTERES AUTORIZADO POR EL ARTICULO 65 DE LA

LEY 45 DE 1990 Y CONCORDANTES. PARA LA CANCELACION DE ESTA FACTURA SIRVASE GIRAR EL CHEQUE DESCUENTO $

CRUZADO CON EL SELLO RESTRICTIVO DE ENDOSO AL PRIMER BENEFICIARIO DEL SERVICIO. SI NO

RECLAMARE EN SU CONTRA DE SU CONTENIDO BIEN SEA MEDIANTE DEVOLUCION DE LA MISMA O RECLAMO IVA $ 17.104
$

ESCRITO DIRIGIDO AL EMISOR DENTRO DE LOS DIEZ (10) DIAS CALENDARIO SIGUIENTES A SU RECEPCION
107.126

ART 2 LEY 1231 DE 2008.
TOTAL

FAVOR CONSIGNAR EN CUENTA CORRIENTE DE BANCOLOMBIA No. 076-072329-31 A NOMBRE DE TWM S.A.S.

SON: CIENTO SIETE MIL CIENTO VEINTISEIS PESOS M.CTE.

CUFE: 552fe798196681d5930ee66d7ffb1d40cde68bfd217644e08e6e08d523f68c435882ae4b755654 7fe33c84acc632718d

VENDIDO POR: RECIBIDO Y ACEPTADO:

Sammyr Alberto Perdomo
Rocha

NIT. O C.C. FIRMAY SELLO FECHA:

Fabricante de Software: SAP COLOMBIA SAS - 900320612-5 - Nombre Software: SAP BUSINESS ONE
Proveedor Tecnolégico: FACTURE SAS - 900399741-7

Pagina 1 de 2




INFORME DE CARTERA POR SOCIOS DE NEGOCIOS Fecha y Hora de Impresion: 5/09/2024 04:34:50 p.m.

Fecha de Corte: 05/09/2024

Codigo: CL-19303649 - Nombre: SUAVITA ROJAS JOSE SADY Direccién: CR 68 A 39 F SUR 85 Telf: 3175024826 - 7282577

# MONEDA #DOCUMENTO FECHADOC. FECHAVENC. #DIAS EMI # DIAS VENC VLR.SALDO  ESTADO
1 $ 34263 05-sept-2024  05-oct.-2024 0 -30 $ 107,126.00  Sin Vencer

Total SUAVITA ROJAS JOSE SADY = T 107,126.00

SALDO VENCIDO = 0,00

SALDO SIN VENCER = 107.126,00

Pagina 1 de 1




FACTURA ELECTRONICA DE VENTA No.

¢ A /‘ A) FELC - 34264
FACTURA IMPRESA POR COMPUTADOR RESOLUCION DIAN NO.
18764065954360 VIGENCIA 12 MESES FECHA DE AUTORIZACION

TWM SAS 21-02-2024 HABILITA PREFIJO FELC DEL RANGO 0032550 AL
NIT: 813007077-8 0060000. NO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES NI
AUTORETENEDORES. ACTIVIDAD ECONOMICA 3900. SOMOS
DIR. CR 7 74 B 56 OF 503 PBX. (571) 5553555 AUTORETENEDORES DE ICA EN EL MUNICIPIO DE NEIVA SEGUN
BOGOTAD.C. ACUERDO 028 DEL 2018.
IVA Régimen Comun 16:37
INFORMACION DEL CLIENTE Hora: 16:
. FECHA FACTURA FECHA VENCIMIENTO

SENOR(ES): SUAVITA ROJAS JOSE SADY
NIT/C.C: 19303649-1 05-09-2024 05-10-2024
DIRECCION: CR 68 A39F SUR 85
TELEFONO: 3175024826 FORMA DE PAGO
CIUDAD:  BOGOTA CREDITO - 30 Dias
CORREO:

Observaciones: MANIFIESTO 34761 Basado en Entregas 32179.

r N

# CODIGO DESCRIPCION UND CANT. IMP. PRECIO VALOR TOTAL
B FVTRNOO3 Transporte en Furgon Bogota Vige 100 0o $ 111.400 | $ 111400

Estos Ingresos son declarados en: BOGOTA

LA PRESENTE FACTURA SE ASIMILA EN TODOS SUS EFECTOS LEGALES A UNA LETRA DE CAMBIO Y PRESTA SUBTOTAL $ 111.400

MERITO EJECUTIVO. EN CASO DE MORA. SE CAUSARA EL INTERES AUTORIZADO POR EL ARTICULO 65 DE LA

LEY 45 DE 1990 Y CONCORDANTES. PARA LA CANCELACION DE ESTA FACTURA SIRVASE GIRAR EL CHEQUE DESCUENTO $

CRUZADO CON EL SELLO RESTRICTIVO DE ENDOSO AL PRIMER BENEFICIARIO DEL SERVICIO. SI NO

RECLAMARE EN SU CONTRA DE SU CONTENIDO BIEN SEA MEDIANTE DEVOLUCION DE LA MISMA O RECLAMO IVA $ 0
$

ESCRITO DIRIGIDO AL EMISOR DENTRO DE LOS DIEZ (10) DIAS CALENDARIO SIGUIENTES A SU RECEPCION
111.400

ART 2 LEY 1231 DE 2008.
TOTAL

FAVOR CONSIGNAR EN CUENTA CORRIENTE DE BANCOLOMBIA No. 076-072329-31 A NOMBRE DE TWM S.A.S.

SON: CIENTO ONCE MIL CUATROCIENTOS PESOS M.CTE.

CUFE: 3c5d6edf5ac5369bfca35310e73d194d45a75cf7f40c3a0821da95f6ca0825a3cca3045c2723034d1db1b9bb35ec060e

VENDIDO POR: RECIBIDO Y ACEPTADO:

Sammyr Alberto Perdomo
Rocha

NIT. O C.C. FIRMAY SELLO FECHA:

Fabricante de Software: SAP COLOMBIA SAS - 900320612-5 - Nombre Software: SAP BUSINESS ONE
Proveedor Tecnolégico: FACTURE SAS - 900399741-7

Pagina 1 de 2




INFORME DE CARTERA POR SOCIOS DE NEGOCIOS Fecha y Hora de Impresién: 5/09/2024 04:37:29 p.m.

Fecha de Corte: 05/09/2024

Codigo: CL-19303649 - Nombre: SUAVITA ROJAS JOSE SADY Direccién: CR 68 A 39 F SUR 85 Telf: 3175024826 - 7282577

# MONEDA #DOCUMENTO FECHADOC. FECHAVENC. #DIAS EMI ¥ DIAS VENC VLR.SALDO  ESTADO
1 $ 34263 05-sept.-2024  05-oct.-2024 0 -30 $ 107,126.00  Sin Vencer
""""""" 2 $ 34264  05sept-2024  05o0ct-2024 O 30 §$ 111,40000 Sin Vencer

Total SUAVITA ROJAS JOSE SADY =

218,526.00
SALDO VENCIDO = 0,00
SALDO SIN VENCER = 218.526,00

Pagina 1 de 1




Metalicas S.R.

NIT. 19.303.649-1
FABRICACION DE TODA CLASE DE MUEBLES METALICOS
DESARROLLO DE DISENOS ESPECIALES

PROMOCION
DE

BIENES
NACIONALES
20 PUNTOS

FABRICA: Cra 682 No 39F-85 sur ALQUERIA LA FRAGUA-BOGOTA, D.C * PBX 7495762
EMAIL: comercial@metalicassr.com * www.metalicassr.com
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Metalicas S.R.

NIT. 19.303.649-1
FABRICACION DE TODA CLASE DE MUEBLES METALICOS
DESARROLLO DE DISENOS ESPECIALES

SEGMENTO 1

FABRICA: Cra 682 No 39F-85 sur ALQUERIA LA FRAGUA-BOGOTA, D.C * PBX 7495762
EMAIL: comercial@metalicassr.com * www.metalicassr.com
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SEGMENTO 1
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@G

COLOMBIA

POTEMCLY DE LA

VIDA

Bogota D.C. 24/07/2024

Sefior(a):

JOSE SADY SUAVITA ROJAS
REPRESENTANTE LEGAL
JOSE SADY SUAVITA ROJAS
Cra68 A # 39 F 85 Sur

Bogota, D.C.

Asunto:

Respuesta Radicacion No: 202407210125187

Registro de Productor de Bienes Nacionales
Fecha: 24/07/2024

=

G)

.'j"

. Ministerio de
Comercio, Industria
y Turismo

En atencién a su solicitud del asunto y de conformidad con el Decreto 2680 de 2009, Resolucién 331 de 2010y circular 19 de
2015, le informamos que su producto ha sido registrado ante el Ministerio de Comercio, Industriay Turismo como:

NOMBRE NOMBRE SUBPARTIDA DOCUMENTO FECHA FECHA
TECNICO COMERCIAL ARANCELARIA VENCIMIENTO || APROBACION
MUEBLE DEAL ||MUEBLEDEAL (9403100000 202407210125187 |[24/07/2025 24/07/2024
MACENAMIENT ||MACENAMIENT
OAULATIM OAULA

* Se encuentre préximo a su vencimiento.

* El Ministerio de Comercio, Industriay Turismo lo solicite.

Este Registro se debe renovar cuando ocurra cualquiera de |os siguientes eventos:

* Varien las condiciones origina mente registradas por la empresa.

Este Registro se expide con base en la informacién declarada por la empresa.

Sugerimos solicitar la renovacion de este registro con un (1)mes de anticipacion alafecha de vencimiento.

Cordidmente

Fecha firma: 24/07/2024 8:41:08 COT

AC: CAMERFIRMA COLOMBIA SAS CERTIFICADOS - 002
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IBETH LILIAN PINEROS
GRUPO REGISTRO DE PRODUCTORES DE BIENES NACIONALES

Respuesta a Radicacion No: 202407210125187

Notas:

Para efectos de admisibilidad y fuerza probatoria segiin lo dispuesto en laley 527 de 1999, €l interesado puede probar la
validez del mismo através del siguiente sitio WEB:

WWW.VUCE.JOoV.CO

La coincidencia entre lainformacién desplegada en pantallay la contenida en la certificacién impresa, confirmala autenticidad
de la certificacion emitida.

El documento debe estar firmado digitalmente con su correspondiente nombre de reconocimiento

Ministerio de Comercio, Industria y Turismo

Direccldn: Calle 28 Mo, 13 A - 15 Begotd D.C, Codigo postal: 110311
Conmutador: (+537) 601 60676756

Linea Gratulta; (+57) 01 BOO0 95 B2B3


http://www.vuce.gov.co
http://www.tcpdf.org
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@G

COLOMBIA

POTEMCLY DE LA

VIDA

Bogota D.C. 30/07/2024

Sefior(a):

JOSE SADY SUAVITA ROJAS
REPRESENTANTE LEGAL
JOSE SADY SUAVITA ROJAS
Cra68 A # 39 F 85 Sur

Bogota, D.C.

Asunto:

Respuesta Radicacion No: 202407290125659

Registro de Productor de Bienes Nacionales
Fecha: 30/07/2024

=

G)

.'j"

. Ministerio de
Comercio, Industria
y Turismo

En atencién a su solicitud del asunto y de conformidad con el Decreto 2680 de 2009, Resolucién 331 de 2010y circular 19 de
2015, le informamos que su producto ha sido registrado ante el Ministerio de Comercio, Industriay Turismo como:

NOMBRE NOMBRE SUBPARTIDA DOCUMENTO FECHA FECHA
TECNICO COMERCIAL ARANCELARIA VENCIMIENTO || APROBACION
MUEBLEDEAL [MUEBLEDEAL |[9403100000 202407290125659 |[30/07/2025 30/07/2024
MACENAMIENT ||MACENAMIENT
O OBIBLIOTECA

Este Registro se debe renovar cuando ocurra cualquiera de |os siguientes eventos:

* Varien las condiciones origina mente registradas por la empresa.

* Se encuentre préximo a su vencimiento.

* El Ministerio de Comercio, Industriay Turismo lo solicite.

Este Registro se expide con base en la informacién declarada por la empresa.

Sugerimos solicitar la renovacion de este registro con un (1)mes de anticipacion alafecha de vencimiento.

Cordidmente

Fecha firma: 30/07/2024 10:53:25 COT

AC: CAMERFIRMA COLOMBIA SAS CERTIFICADOS - 002




LR AR )

QEKY QES3T ygDK cZOp F4Ab bSEO zTw:

IBETH LILIAN PINEROS
GRUPO REGISTRO DE PRODUCTORES DE BIENES NACIONALES

Respuesta a Radicacion No: 202407290125659

Notas:

Para efectos de admisibilidad y fuerza probatoria segiin lo dispuesto en laley 527 de 1999, €l interesado puede probar la
validez del mismo através del siguiente sitio WEB:

WWW.VUCE.JOoV.CO

La coincidencia entre lainformacién desplegada en pantallay la contenida en la certificacién impresa, confirmala autenticidad
de la certificacion emitida.

El documento debe estar firmado digitalmente con su correspondiente nombre de reconocimiento

Ministerio de Comercio, Industria y Turismo

Direccldn: Calle 28 Mo, 13 A - 15 Begotd D.C, Codigo postal: 110311
Conmutador: (+537) 601 60676756

Linea Gratulta; (+57) 01 BOO0 95 B2B3


http://www.vuce.gov.co
http://www.tcpdf.org
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Fecha firma: 30/07/2024 10:28:56 COT
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@G

COLOMBIA

POTEMCLY DE LA

VIDA

Bogota D.C. 30/07/2024

Sefior(a):

JOSE SADY SUAVITA ROJAS
REPRESENTANTE LEGAL
JOSE SADY SUAVITA ROJAS
Cra68 A # 39 F 85 Sur

Bogota, D.C.

Asunto:

Respuesta Radicacion No: 202407290125661

Registro de Productor de Bienes Nacionales
Fecha: 30/07/2024

=

G)

.'j"

. Ministerio de
Comercio, Industria
y Turismo

En atencién a su solicitud del asunto y de conformidad con el Decreto 2680 de 2009, Resolucién 331 de 2010y circular 19 de
2015, le informamos que su producto ha sido registrado ante el Ministerio de Comercio, Industriay Turismo como:

MACENAMIENT
O

MACENAMIENT
O BILINGUISMO

NOMBRE NOMBRE SUBPARTIDA DOCUMENTO FECHA FECHA
TECNICO COMERCIAL ARANCELARIA VENCIMIENTO || APROBACION
MUEBLEDEAL [MUEBLEDEAL |[9403100000 202407290125661 |[30/07/2025 30/07/2024

* Se encuentre préximo a su vencimiento.

* El Ministerio de Comercio, Industriay Turismo lo solicite.

Este Registro se debe renovar cuando ocurra cualquiera de |os siguientes eventos:

* Varien las condiciones origina mente registradas por la empresa.

Este Registro se expide con base en la informacién declarada por la empresa.

Sugerimos solicitar la renovacion de este registro con un (1)mes de anticipacion alafecha de vencimiento.

Cordidmente

AC: CAMERFIRMA COLOMBIA SAS CERTIFICADOS - 002
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IBETH LILIAN PINEROS
GRUPO REGISTRO DE PRODUCTORES DE BIENES NACIONALES

Respuesta a Radicacion No: 202407290125661

Notas:

Para efectos de admisibilidad y fuerza probatoria segiin lo dispuesto en laley 527 de 1999, €l interesado puede probar la
validez del mismo através del siguiente sitio WEB:

WWW.VUCE.JOoV.CO

La coincidencia entre lainformacién desplegada en pantallay la contenida en la certificacién impresa, confirmala autenticidad
de la certificacion emitida.

El documento debe estar firmado digitalmente con su correspondiente nombre de reconocimiento

Ministerio de Comercio, Industria y Turismo

Direccldn: Calle 28 Mo, 13 A - 15 Begotd D.C, Codigo postal: 110311
Conmutador: (+537) 601 60676756

Linea Gratulta; (+57) 01 BOO0 95 B2B3


http://www.vuce.gov.co
http://www.tcpdf.org
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COLOMBIA

POTEMCLY DE LA

VIDA

Bogota D.C. 18/12/2023

Sefior(a):

JOSE SADY SUAVITA ROJAS

PROPIETARIO

JOSE SADY SUAVITA ROJAS
CARRERA 68 A #39 F 85

Bogota, D.C.

Asunto:

Respuesta Radicacion No: 202312150116231

Registro de Productor de Bienes Nacionales
Fecha: 18/12/2023

=

G)

.'j"

. Ministerio de
Comercio, Industria
y Turismo

En atencién a su solicitud del asunto y de conformidad con el Decreto 2680 de 2009, Resolucién 331 de 2010y circular 19 de
2015, le informamos que su producto ha sido registrado ante el Ministerio de Comercio, Industriay Turismo como:

NOMBRE NOMBRE SUBPARTIDA DOCUMENTO FECHA FECHA

TECNICO COMERCIAL ARANCELARIA VENCIMIENTO || APROBACION
ESTANTERIA DE ||[ESTANTERIA DE (9403100000 202312150116231 |[18/12/2024 18/12/2023
DEPOSITO DEPOSITO

Este Registro se debe renovar cuando ocurra cualquiera de |os siguientes eventos:

* Varien las condiciones origina mente registradas por la empresa.

* Se encuentre préximo a su vencimiento.

* El Ministerio de Comercio, Industriay Turismo lo solicite.

Este Registro se expide con base en lainformacién declarada por la empresa.

Sugerimos solicitar la renovacion de este registro con un (1)mes de anticipacion alafecha de vencimiento.

Cordidmente

LEYDI JOHANNA PARAMO CADENA

AC: CAMERFIRMA COLOMBIA SAS
CERTIFICADOS - 002
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GRUPO REGISTRO DE PRODUCTORES DE BIENES NACIONALES

Respuesta a Radicacion No: 202312150116231

Notas:

Para efectos de admisibilidad y fuerza probatoria segiin lo dispuesto en laley 527 de 1999, el interesado puede probar la
validez del mismo através del siguiente sitio WEB:

WWW.VUCE.JOV.CO

La coincidencia entre lainformacién desplegada en pantallay la contenida en la certificacién impresa, confirmala autenticidad
de la certificacion emitida.

El documento debe estar firmado digitalmente con su correspondiente nombre de reconocimiento

Ministerio de Comercio, Industria y Turismo

Direccldn: Calle 28 Mo, 13 A - 15 Bogotad D.C, Codigo postal: 110311
Conmutader: (+57) 601 6067676

Linea Gratuita: {+57) 01 8000 95 8283
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VIDA

Bogota D.C. 18/12/2023

Sefior(a):

JOSE SADY SUAVITA ROJAS
REPRESENTANTE LEGAL
JOSE SADY SUAVITA ROJAS
Cra 68 A No. 39 F 85 sur

Bogota, D.C.

Asunto:

Respuesta Radicacién No: 202312160116233

Registro de Productor de Bienes Nacionales
Fecha: 18/12/2023

&)

Ministerio de
Camercio, Industria
y Turismo

En atencioén a su solicitud del asunto y de conformidad con el Decreto 2680 de 2009, Resolucién 331 de 2010 y circular 19 de
2015, le informamos que su producto ha sido registrado ante el Ministerio de Comercio, Industria y Turismo como:

NOMBRE NOMBRE SUBPARTIDA DOCUMENTO FECHA FECHA
TECNICO COMERCIAL ARANCELARIA VENCIMIENTO [ APROBACION
MESA AUXILIAR [[MESA AUXILIAR |[9403200000 202312160116233 (18/12/2024 18/12/2023
PUESTO DE PUESTO DE
TRABAJO TRABAJO
PREESCOLAR PREESCOLAR

Este Registro se debe renovar cuando ocurra cualquiera de los siguientes eventos:

* Varien las condiciones originalmente registradas por la empresa.

* Se encuentre proximo a su vencimiento.

* El Ministerio de Comercio, Industria y Turismo lo solicite.

Este Registro se expide con base en la informacién declarada por la empresa.

Sugerimos solicitar la renovacion de este registro con un (1)mes de anticipacion a la fecha de vencimiento.

Cordialmente

AC: CAMERFIRMA COLOMBIA SAS
CERTIFICADOS - 002
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LEYDI JOHANNA PARAMO CADENA
GRUPO REGISTRO DE PRODUCTORES DE BIENES NACIONALES

Respuesta a Radicacién No: 202312160116233

Notas:

Para efectos de admisibilidad y fuerza probatoria segun lo dispuesto en la ley 527 de 1999, el interesado puede probar la
validez del mismo a través del siguiente sitio WEB:

WWW.VUCE.ZOV.CO

La coincidencia entre la informacién desplegada en pantalla y la contenida en la certificacién impresa, confirma la autenticidad
de la certificacién emitida.

El documento debe estar firmado digitalmente con su correspondiente nombre de reconocimiento

Ministerto de Comercio, Industria vy Turlsmo

Direccién: Calle 28 MNo. 13 A - 15 Bogotd D.C, Codigo postal: 110311
Conmutador: (+57) 601 BOETETE

Linea Gratulta: {+57) 01 BD0O 95 8283
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AC: CAMERFIRMA COLOMBIA SAS

@G

COLOMBIA

POTEMCLY DE LA

VIDA

Bogota D.C. 19/01/2024

Sefior(a):

JOSE SADY SUAVITA ROJAS
REPRESENTANTE LEGAL
JOSE SADY SUAVITA ROJAS
CARRERA 68 A #39 F 85

Bogota, D.C.

Asunto:

Respuesta Radicacion No: 202401180117603

Registro de Productor de Bienes Nacionales
Fecha: 19/01/2024

=

G)

.'j"

. Ministerio de
Comercio, Industria
y Turismo

En atencién a su solicitud del asunto y de conformidad con el Decreto 2680 de 2009, Resolucién 331 de 2010y circular 19 de
2015, le informamos que su producto ha sido registrado ante el Ministerio de Comercio, Industriay Turismo como:

NOMBRE NOMBRE SUBPARTIDA DOCUMENTO FECHA FECHA
TECNICO COMERCIAL ARANCELARIA VENCIMIENTO || APROBACION
MESA DE MESA DE 9403300000 202401180117603 |[19/01/2025 19/01/2024
JUNTASSALA JUNTASSALA
DOCENTE DOCENTE

Este Registro se debe renovar cuando ocurra cualquiera de |os siguientes eventos:

* Varien las condiciones origina mente registradas por la empresa.

* Se encuentre préximo a su vencimiento.

* El Ministerio de Comercio, Industriay Turismo lo solicite.

Este Registro se expide con base en la informacién declarada por la empresa.

Sugerimos solicitar la renovacion de este registro con un (1)mes de anticipacion alafecha de vencimiento.

Cordidmente

CERTIFICADOS - 002
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LEYDI JOHANNA PARAMO CADENA
GRUPO REGISTRO DE PRODUCTORES DE BIENES NACIONALES

Respuesta a Radicacion No: 202401180117603

Notas:

Para efectos de admisibilidad y fuerza probatoria segiin lo dispuesto en laley 527 de 1999, €l interesado puede probar la
validez del mismo através del siguiente sitio WEB:

WWW.VUCE.JOoV.CO

La coincidencia entre lainformacién desplegada en pantallay la contenida en la certificacién impresa, confirmala autenticidad
de la certificacion emitida.

El documento debe estar firmado digitalmente con su correspondiente nombre de reconocimiento

Ministerio de Comercio, Industria y Turismo

Direccldn: Calle 28 Mo, 13 A - 15 Begotd D.C, Codigo postal: 110311
Conmutador: (+537) 601 60676756

Linea Gratulta; (+57) 01 BOO0 95 B2B3
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Bogota D.C. 18/12/2023

Sefior(a):

JOSE SADY SUAVITA ROJAS
REPRESENTANTE LEGAL
JOSE SADY SUAVITA ROJAS

cra 68a # 39f - 85 sur

Bogota, D.C.

Asunto:

Respuesta Radicacién No: 202312160116407

Registro de Productor de Bienes Nacionales
Fecha: 18/12/2023

&)

Ministerio de
Camercio, Industria
y Turismo

En atencioén a su solicitud del asunto y de conformidad con el Decreto 2680 de 2009, Resolucién 331 de 2010 y circular 19 de
2015, le informamos que su producto ha sido registrado ante el Ministerio de Comercio, Industria y Turismo como:

NOMBRE NOMBRE SUBPARTIDA DOCUMENTO FECHA FECHA
TECNICO COMERCIAL ARANCELARIA VENCIMIENTO [ APROBACION
MODULO 10 MODULO 10 9403100000 202312160116407 ([18/12/2024 18/12/2023
CASILLEROS CASILLEROS
ALUMNOS ALUMNOS

FH . H1 )
INBs OZ+8 tZ1c KR3S fm8H AAcj Y1Q

* Se encuentre proximo a su vencimiento.

* El Ministerio de Comercio, Industria y Turismo lo solicite.

Este Registro se debe renovar cuando ocurra cualquiera de los siguientes eventos:

* Varien las condiciones originalmente registradas por la empresa.

Este Registro se expide con base en la informacién declarada por la empresa.

Sugerimos solicitar la renovacion de este registro con un (1)mes de anticipacion a la fecha de vencimiento.

Cordialmente

AC: CAMERFIRMA COLOMBIA SAS

CERTIFICADOS - 002
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LEYDI JOHANNA PARAMO CADENA
GRUPO REGISTRO DE PRODUCTORES DE BIENES NACIONALES

Respuesta a Radicacién No: 202312160116407

Notas:

Para efectos de admisibilidad y fuerza probatoria segun lo dispuesto en la ley 527 de 1999, el interesado puede probar la
validez del mismo a través del siguiente sitio WEB:

WWW.VUCE.ZOV.CO

La coincidencia entre la informacién desplegada en pantalla y la contenida en la certificacién impresa, confirma la autenticidad
de la certificacién emitida.

El documento debe estar firmado digitalmente con su correspondiente nombre de reconocimiento

Ministerto de Comercio, Industria vy Turlsmo

Direccién: Calle 28 MNo. 13 A - 15 Bogotd D.C, Codigo postal: 110311
Conmutador: (+57) 601 BOETETE

Linea Gratulta: {+57) 01 BD0O 95 8283



COLOMBIA, < Ministerio de
POTENCIA DE LA t‘*) " Comercio, Industria

(@ VIDA iy Turismo

Bogota D.C. 18/01/2024
Sefior(a):

JOSE SADY SUAVITA ROJAS
REPRESENTANTE LEGAL
JOSE SADY SUAVITA ROJAS
CARRERA 68 A #39 F 85
Bogota, D.C.

'\.j\f

Asunto: Respuesta Radicacion No: 202401170117284
Registro de Productor de Bienes Nacionales

Fecha: 18/01/2024

En atencién a su solicitud del asunto y de conformidad con el Decreto 2680 de 2009, Resolucién 331 de 2010y circular 19 de
2015, le informamos que su producto ha sido registrado ante el Ministerio de Comercio, Industriay Turismo como:

ik e

9twWd ZbDm 1+0j nNPn rOSL x7Mk Sng

NOMBRE NOMBRE SUBPARTIDA DOCUMENTO FECHA FECHA
TECNICO COMERCIAL ARANCELARIA VENCIMIENTO APROBACION
Puesto detrabgjo |PUESTO DE 9403700000 202401170117284 ||18/01/2025 18/01/2024
Pre-escolar TRABAJO AULA
PREESCOLAR

Este Registro se debe renovar cuando ocurra cualquiera de |os siguientes eventos:

* Varien las condiciones origina mente registradas por la empresa.

* Se encuentre préximo a su vencimiento.

* El Ministerio de Comercio, Industriay Turismo lo solicite.

Este Registro se expide con base en la informacién declarada por la empresa.

Sugerimos solicitar la renovacion de este registro con un (1)mes de anticipacion alafecha de vencimiento.

Cordidmente

AC: CAMERFIRMA COLOMBIA SAS
CERTIFICADOS - 002
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LEYDI JOHANNA PARAMO CADENA
GRUPO REGISTRO DE PRODUCTORES DE BIENES NACIONALES

Respuesta a Radicacion No: 202401170117284

Notas:

Para efectos de admisibilidad y fuerza probatoria segiin lo dispuesto en laley 527 de 1999, €l interesado puede probar la
validez del mismo através del siguiente sitio WEB:

WWW.VUCE.JOoV.CO

La coincidencia entre lainformacién desplegada en pantallay la contenida en la certificacién impresa, confirmala autenticidad
de la certificacion emitida.

El documento debe estar firmado digitalmente con su correspondiente nombre de reconocimiento

Ministerio de Comercio, Industria y Turismo

Direccldn: Calle 28 Mo, 13 A - 15 Begotd D.C, Codigo postal: 110311
Conmutador: (+537) 601 60676756

Linea Gratulta; (+57) 01 BOO0 95 B2B3



COLOMBIA < Ministerio de
POTENCIA DE LA t*r) Comercio, Industria

(@ VIDA y Turismo

Bogota D.C. 09/01/2024
Sefior(a):

JOSE SADY SUAVITA ROJAS
REPRESENTANTE LEGAL
JOSE SADY SUAVITA ROJAS
Cra68 A No. 39 F 85 sur
Bogota, D.C.

'\.j\f

Asunto: Respuesta Radicacion No: 202401030116666
Registro de Productor de Bienes Nacionales

Fecha: 09/01/2024

En atencién a su solicitud del asunto y de conformidad con el Decreto 2680 de 2009, Resolucién 331 de 2010y circular 19 de
2015, le informamos que su producto ha sido registrado ante el Ministerio de Comercio, Industriay Turismo como:

Gt )
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NOMBRE NOMBRE SUBPARTIDA DOCUMENTO FECHA FECHA
TECNICO COMERCIAL ARANCELARIA VENCIMIENTO || APROBACION
PUESTO DE PUESTO DE 9403300000 202401030116666 |[09/01/2025 09/01/2024
TRABAJO TRABAJO
DOCENTE 1 DOCENTE
MESAY 1SILLA

Este Registro se debe renovar cuando ocurra cualquiera de |os siguientes eventos:

* Varien las condiciones origina mente registradas por la empresa.

* Se encuentre préximo a su vencimiento.

* El Ministerio de Comercio, Industriay Turismo lo solicite.

Este Registro se expide con base en la informacién declarada por la empresa.

Sugerimos solicitar la renovacion de este registro con un (1)mes de anticipacion alafecha de vencimiento.

Cordiamente

AC: CAMERFIRMA COLOMBIA SAS
CERTIFICADOS - 002
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LEYDI JOHANNA PARAMO CADENA
GRUPO REGISTRO DE PRODUCTORES DE BIENES NACIONALES

Respuesta a Radicacion No: 202401030116666

Notas:

Para efectos de admisibilidad y fuerza probatoria segiin lo dispuesto en laley 527 de 1999, €l interesado puede probar la
validez del mismo através del siguiente sitio WEB:

WWW.VUCE.JOoV.CO

La coincidencia entre lainformacién desplegada en pantallay la contenida en la certificacién impresa, confirmala autenticidad
de la certificacion emitida.

El documento debe estar firmado digitalmente con su correspondiente nombre de reconocimiento

Ministerio de Comercio, Industria y Turismo

Direccldn: Calle 28 Mo, 13 A - 15 Begotd D.C, Codigo postal: 110311
Conmutador: (+537) 601 60676756

Linea Gratulta; (+57) 01 BOO0 95 B2B3



E’Eéﬁ?ﬂﬁﬁ 4%, Ministerio de
POTENCLA, DE LA t‘*) Comercio, Industria

(@ VIDA Gy Turismo

Bogota D.C. 14/11/2023

Sefior(a):

JOSE SADY SUAVITA ROJAS

GERENTE GENERAL

JOSE SADY SUAVITA ROJAS

cra68aNo. 39 F 85 Sur

Bogota, D.C.
Asunto: Respuesta Radicacion No: 202311100114543

Registro de Productor de Bienes Nacionales

Fecha: 14/11/2023

En atencién a su solicitud del asunto y de conformidad con el Decreto 2680 de 2009, Resolucién 331 de 2010y circular 19 de
2015, le informamos que su producto ha sido registrado ante el Ministerio de Comercio, Industriay Turismo como:

e

agrq 1ISd 1i7W Sf2f vGjD F58T Xr8

NOMBRE NOMBRE SUBPARTIDA DOCUMENTO FECHA FECHA
TECNICO COMERCIAL ARANCELARIA VENCIMIENTO || APROBACION
PUESTO DE PUESTO DE 9403300000 202311100114543 |(14/11/2024 14/11/2023
TRABAJO AULA |[TRABAJO AULA
PRIMARIA UNA | PRIMARIA
MESA Y UNA
SILLA

Este Registro se debe renovar cuando ocurra cual quiera de |os siguientes eventos:

* Varien las condiciones original mente registradas por la empresa.

* Se encuentre préximo a su vencimiento.

* El Ministerio de Comercio, Industriay Turismo lo solicite.

Este Registro se expide con base en lainformacién declarada por la empresa.

Sugerimos solicitar la renovacion de este registro con un (1)mes de anticipacion alafecha de vencimiento.

AC: CAMERFIRMA COLOMBIA SAS
CERTIFICADOS - 002

AC: CAMERFIRMA COLOMBIA SAS CERTIFICADOS - 002




Metalicas S.R.

NIT. 19.303.649-1
FABRICACION DE TODA CLASE DE MUEBLES METALICOS
DESARROLLO DE DISENOS ESPECIALES

PERSONAL
DISCAPACITADO

FABRICA: Cra 682 No 39F-85 sur ALQUERIA LA FRAGUA-BOGOTA, D.C * PBX 7495762
EMAIL: comercial@metalicassr.com * www.metalicassr.com



mailto:comercial@metalicassr.com

Metalicas S.R.

NIT. 19.303.649-1 ,
FABRICACION DE TODA CLASE DE MUEBLES METALICOS
DESARROLLO DE DISENOS ESPECIALES

FORMATO DE CRITERIOS DE DESEMPATE

FORMATO 11B - VINCULACION DE PERSONAS EN CONDICION DE
DISCAPACIDAD

Bogotd, D.C., 12 de marzo de 2024

Senores:

AGENCIA DE CONTRATACION PUBLICA - COLOMBIA COMPRA EFICIENTE
Ciudad
Referencia: Proceso de seleccion CCENEG-073-01-2023

Objeto: (i)Seleccionar los proveedores para la adquisicién y entrega de la
Dotacion para la Infraestructura Educativa y (i) definir las condiciones para la
contratacion de la adquisicion y enfrega de la Dotacion para la
infraestructura Educativa por parte de las Entidades Estatales que contraten
bajo el amparo del Acuerdo Marco de Precios

Estimados senores:

JOSE SADY SUAVITA ROJAS, identificado con cedula de ciudadania No
19303649 en mi condicién de PROPONENTE PERSONANATURAL, identificado
con el NIT 19303649-1, certifico que tengo vinculado en la planta de personal
un minimo del diez por ciento (10 %) de empleados en las condiciones de
discapacidad enunciadas en la Ley 361 de 1997, contratados, para lo cual
adjunto el certificado expedido por el Ministerio del Trabajo.

De igual manera me comprometo en caso de resultar adjudicatario del
presente proceso de contrataciéon, a mantener vinculados a los empleados
en condiciones de discapacidad por un lapso igual al del plazo de ejecucién
del contrato.

En constancia, se firma en Bogotd, a los 12 dias del mes de marzo de 2024.

f
i

" il

| :’.,_L'f_.-
4 L4

L VAT

Firmalrebiesentanie legal del Proponente

Nombre o razén social: JOSE SADY SUAVITA ROJAS
Representante legal: JOSE SADY SUAVITA ROJAS
Documento de Identidad: 19303649 de Bogotd
NIT: 19303649-1

FABRICA: Cra 682 No 39F-85 sur ALQUERIA LA FRAGUA-BOGOTA, D.C * PBX 7495762
EMAIL: comercial@metalicassr.com * www.metalicassr.com
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PROCESD INSPECCIGH, VICHL ANGIA Y CONTROL

i MTrEmAfis A . i 'llzl'iﬂll:ﬂ-.ﬂ
‘ (( VIDA GE Tromaie | CopMATO COMSTATACION DE VINGULACION DE |~ T
TRABAJADCRES EN SITUACION DE

DiSCAFACIDAD Fagina1 g1

EL SUSCRITO COORDINADOR DEL GRUPO DE ATENCION AL CIUDADAMNO ¥
TRAMITES DE LA DIRECCION TERRITORIAL DE BOGOTA

A QUIEN INTERESE
HACE CONSTAR:

Tue, realizadn e axaman de d-:mrrrgnta::im aerdieda por A pelcionado, en rdacian con la sakcilud de
expediciin del Certificado de Yinculacidn de Trabajadares con Miscapacidad, se avidencia ko siguients:

RADICADC: TIEE20247 2110000000845

FECHA RADICADC: RI202

MNOMBRE ~ RAZON SOCIAL: | HEEE 3ADY SLAVITA ROJAS

IDENTIFICACKIN: 193036401

A NUMERD TOTAL DE TRABAJADORES: 3t

B. NUKERO DE TRABAADORES CON DISCAPAGIDAD: :
Momarml 2 oo Ao 221 2426 vl Demafn 1062 dw AH S (Panfale B500ma)

C. NUMERQ DE TRABASADORES CON DISCAPACIDAD COM FUR LD MEMNOS ON
11} ARG DE VINCULACION © DESDE EL MOMENTD DE mcnﬂsnwmuu DE
LA PERSOMA JURMNCA CUANDC ESTA E5 INFERIOR A UK ') ARD 1

MCREDITADOS CON CERTIFICADO DE APORTES A SEGURIDAD S0CIAL:
Liktrsy 8 Ao 34 Lay 381 e 2 097

Aticiie 23T A8y 2.2 5 E4.2 17 08 Detreto 1087 o 2005 "Femdnmes o deraiTua)
. FORCENTAJE DE TRABAJADURES CON (NSCAPACTAD CON POR LD MENOS
UM (1] ARC DE YRICULACION O DESDE EL MOMENTO DE L& CONSTITUCKS 3920
DE LA PERSONA JURIDICA CLANDD ESTA ES INFERIOR A UN (1E AND: '
[ px 300« Encribir & pouparia cor dte Facmalc

AMVERTENCIA: Recderde jue. an Gang de ser Denekoindn o punlaes adkiceales yio del siskns de prelenencas g
akjar procese de lickaodr phllca, concursa de mares, adpdcedan y cdabracin de conaks, 8l rdmenn de
rabagdorss ¢on ceecanocrded qua 4o luger & I chiencadn 3] beapsfcio warficado por sata Divaccidn Tk, deasy
PRI TSE S0 T (] pod u (3050 Kol 21 Rerivine: 2 Stucion ded enirale, COHES -

Coumesponderd A ke Erifidad o EMpiesa croirgtants vericar ¥ anies sqhakadie, per b cusld, @l coniratisia cebera sportar iy
Atcumsnbacsn s b S Soknitads o sonedde of curplinienbt de Wb astablacids, conbarme oo ko stlabbetidn en Ioe
arficdox 22124 2Ty 22124 217 inumaral 3} cel Deareda 1082 da NS, -

Wilanrs ¢ Conbd an ks asuntos de su competanciz

NOTA: “& partiv del lwnes 18 de septiembre de 2023, ¢f presente cerfificado tene validez
onicamente con la finma eh origihal, entregads divectamenbs y an fisleo”

Dadka e, Bogotd D.C. el lunes, 11 de marze dﬁ%f"

RMTE

LOLUDTIN




\/Ietahcas S. R

NIT. 19.303.649-1

ASRCACON DE TODA CLAS r rH»—-.»‘- METAL
MESARROLLO DF DS 3 ESPECIALES

LIBRO DE

PERACIONES

FABRICA: Cra 682 No 39F-85 sur ALQUERIA LA FRAGUA-BOGOTA, D.C * PBX 7415629-7282577
EMAIL: comercial@metalicassr.com — sevicioalcliente@metalicassr.com * www.metalicassr.com
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SECRETARIA DISTRITAL DE ANBIENTE Folics 3 Asaare! O

SECFIHARFA []E Proe, @ BIIGLI] Radicads § MEEMTIM Rackae 2154407.13
Taroan 19303340 - JOGE SATY ELAGTTA ROIAS
AM Bl EHTE P SLEORECT KON DE SEVICAR TIRA, FLOAA Y FAINA SILVESTRE E)
BLCAL DS MEYOR Tipo Bog,;  Coribuaciones mgbars B Clase Oox: - Sahda
OE BOGOTADL,

SECRETA'RIA DISTRITAL DE AMBIENTE
DIRECCION DE CONTROL AMBIENTAL
SUBDIRECCION DE SILVICULTURA, FLORA Y FAUNA SILVESTRE

CERTIFICACION DE REGISTRO Y CUMPLIMIENTO EMPRESAS FORESTALES
No. 00063

El establecimiento denominado JOSE SADY SUAVITA ROJAS con NIT 19303649 ubicado en la CR 68 A
No. 39 F - 85 SUR, localidad de KENNEDY, cuyo propietario es el sefior JOSE SADY SUAVITA ROJAS
tiene registrado el libro de operaciones conforme al Decreto 1076 de 2015, Articulos 2.2.1.1.11.4 al
2.2.1.1.11.6.

Fecha de expediciéon: 13-07-2024
Vigencia: Vélida desde 08 de 07 de 2024 hasta 08 de 10 de 2024.

Carpeta No. 3185 del 17-07-2019

Nota: Este documento no es valido como certificacién exigida para importacién, exportacién, ni movilizacion
de especimenes de la diversidad bioldgica.

) YESENIA VASQUEZ AGUILERA
SUBDIRECCION DE SILVICULTURA, FLORA Y FAUNA SILVESTRE (E)

Radicado Solicitud: 2024ER138129 del 2024-07-02 16:17

Elaboré:

JONATHAN ZULUAGA VILLAMIZAR CPS: SDA-CPS-20240474 FECHA EJECUCION: 03/07/2024
Revis6:

RAYID AHMED RODRIGUEZ MIRANDA CPS: SDA-CPS-20240979 FECHA EJECUCION: 03/07/2024

Aprob6:
Firmo:

ANGELA PATRICIA ROMERO RODRIGUEZ CPS: FUNCIONARIO FECHA EJECUCION: 13/07/2024

126PM04-PR18-M-4-V 6.0
Péagina 1 de 2
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wosewr. ambiamtebbogota gov.co
Bogata, D.C, Colombia
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Metalicas S. R

NIT. 19.303.649-1

ASRCACOND _'-:lrl.'-H"“',':‘: LLOS

REGISTRO

MANUFACTURERO

FABRICA: Cra 682 No 39F-85 sur ALQUERIA LA FRAGUA-BOGOTA, D.C * PBX 7415629-7282577
EMAIL: comercial@metalicassr.com — sevicioalcliente@metalicassr.com * www.metalicassr.com
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4/3/24,12:21 INFORMACION DEL CIERRE

RUA - SECTOR MANUFACTURERO CERRADO Y ENVIADO A LA AUTORIDAD AMBIENTAL
INFORMACION SOBRE EL CIERRE DEL REGISTRO

Registro Nro.: 5000323312

Periodo de Balance: 01/01/2023 - 31/12/2023

NIT: 19303649

Empresa: JOSE SADY SUAVITA ROJAS
Establecimiento 6 instalacion: METALICAS SR

Responsable del diligenciamiento

. .. DARWIN DAVID Ballen Martinez
de la informacion:

Departamento: BOGOTA, D.C.

Municipio: BOGOTA, D.C.

Usuario: USREST41467

Direccion: CARRERA 68A # 39F-85 SUR
Autoridad Ambiental: SDA

Fecha y hora de inscripcion: 20/04/2016 12:24:49 PM
Fecha de creacion del registro: 04/03/2024

Fecha y hora del cierre: 04/03/2024 12:19:49 PM

Periodos de balance a la fecha
diligenciados:

ClIU 4AC: 3110 :: Fabricacion de muebles

Ambiente de produccion, URL: http://rua-
respel.ideam.gov.co/mursmpr/

2015 :: 2018 :: 2019 :: 2021 :: 2022 :: 2023 ::

DILIGENCIADO EN:

rua-respel.ideam.gov.co/mursmpr2009/Capitulos/inf _cierre.php

m



’ n E ‘ WWW.SdeSs.Com.co

PRODUCTOS DE EMPAQUE Y EMBALAJE

Bogota D.C., 12 de junio de 2024

Sefores
COLOMBIA COMPRA EFICIENTE
Ciudad

REFERENCIA: CERTIFICACION DE PROVEEDOR DE EMPAQUE DE
MOBILIARIO DOTACION ESCOLAR

Por medio de la presente Yo LINDA VIVIANA LONDONO FUQUENE Identificada
con CC No 53.093.488, en mi calidad de Representante Legal de la empresa
EMPAQUES Y EMBALAJES SAES SAS, con NIT 901.269.347-4, me permito
certificar soy el proveedor de material de embalaje o0 empaque de JOSE SADY
SUAVITA ROJAS identificado con CC No. 19.303.649 de Bogota, con
establecimiento de comercio METALICAS SR, y que estos productos son
elaborados en diversos materiales los cuales son biodegradables, o elaborados en
material reciclable, o amigables con el medio ambiente y que ademas contienen
elementos que permiten su reutilizacion o reciclaje.

Los materiales suministrados para el embalaje del mobiliario escolar a JOSE SADY
SUAVITA son plastico stretch film, cartén corrugado, papel Kraft, bolsa de polietileno
y plastico de burbuja.

Adicionalmente certifico que el Sefior JOSE SADY SUAVITA ROJAS, tiene una
relacion comercial con nuestra compafia desde el afio 2014.

Cordialmente

M drumm Aﬂd{ﬂn .x

LINDA VIVIANA LONDONO FUQUENE
CC No 53.093.488
REPRESENTANTE LEGAL

313 2072851 Soacha Ledn Xili )

- /4



::] ] AN N Formulario del Registro Unico Tributario

2. Concepto |0 | 2| Actualizacion

4. Ntimero de formulario 14899154210
(415)7707212489984(8020) 000001489915421 0
BN
5. Numero de Identificacién Tributaria (NIT) 6. DV | 12. Direccién seccional 14. Buzdn electrénico
901269347 4 Impuestos de Bogota 3.2
IDENTIFICACION
24. Tipo de contribuyente 25. Tipo de documento 26. Numero de Identificacion 27. Fecha expedicion
Persona juridica 1
—_— 1 1
Lugar de expedicién 28. Pais 29. Departamento IB’. Ciudadiviunicipio
T
31. Primer apellido 32. Segundo apellido 33. Primer nombre |34. Swros nombres
)
35. Razén social
EMPAQUES Y EMBALAJES SAES SAS
— N\
36. Nombre comercial 37/ Sigia
SAES SAS {
UBICACION
38. Pais 39. Departamento 40. Ciudad/Municipio
COLOMBIA 1 6 9 |Cundinamarca 2 5 | Soacha 75 4

41. Direccion principal

TV12A 42 163

42. Correo electrénico facturacion@saes.com.co
43. Codigo postal 44. Teléforic-1 AR 313207 2 85 0|45 Teléfono 2
CLASIFICACION
Actividad;(;ﬁmica — Ocupacion
Actividad principal Ac'ivid;:i secundar-ia__ Otras actividades 52. NGmero
46. Cédigo 47. Fecha inicio actividad 48. Codige 49.Fechatinicidactividad 50. Cédigo 1 2 51. Cédigo establecimientos
|46 69[[201900328]|[[22209]|[2019,0372 s8] | | | | |

Responsabilidades, Calidades y Atributos

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

sooo|7 |9 |1alazlazlagsap )| | | | [ | L [ L [ L L ]

07- Retencion en la fuente a titulo de rent

09- Retencién en la fuente en el impuesto
14- Informante de exogena

42- Obligado a llevar contabilidad

47 - Régimen Simple de Tributacién - SIM
48 - Impuesto sobre las ventas - IVA

52 - Facturador electrénico

Obligados aduaneros Exportadores
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
| ‘ | | | | | ‘ | ‘ 55. Forma 56. Tipo Servicio 1 2 3
54. Codigo | 57. Modo | |
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
| | ‘ ‘ | ‘ |s8.crc ‘ |

IMPORTANTE: Sin perjuicio de las actualizaciones a que haya lugar, la inscripcién en el Registro Unico Tributario -RUT-, tendra vigencia indefinida y en consecuencia no se exigira su renovacion

Para uso exclusivo de la DIAN

59. Anexos Sl |:| NO 60. No. de Folios: ljl 61. Fecha |2023 -02-27/14:23:39 |

La informacion suministrada a través del formulario oficial de inscripcion, actualizacion, suspension | Sin perjuicio de las verificaciones que la DIAN realice.
y cancelacién del Registro Unico Tributario (RUT), debera ser exacta y veraz; en caso de constatar | Eirma autorizada:

inexactitud en alguno de los datos suministrados se adelantaran los procedimientos administrativos
sancionatorios o de suspension, segun el caso.

Paréagrafo del articulo 1.6.1.2.20 del Decreto 1625 de 2016 ~
Firma del solicitante: 984. Nombre LONDONO FUQUENE LINDA VIVIANA

985. Cargo Representante legal Certificado

Fecha generacion documento PDF: 27-02-2023 02:21:10PM



Formulario del Registro Unico Tributario

Espacio reservado para la DIAN

Pagina

4. Numero de formulario

07212489984(80

2 de 3 Hoja 2
14899154210

01489915421 0

N 2 Py
14. Buzén electrénico

5. Numero de Identificacién Tributaria (NIT) 6. DV | 12. Direccién seccional
901269347 4 Impuestos de Bogota 3.2
Caracteristicas y formas de las organizaciones
it 64. Entidades o institutos de: derechn publico de orden nacional, departamental,
62. Naturaleza 2 63. Formas asociativas 12 municipal y descentralizados R P
65. Fondos 66. Cooperativas Sztrgr‘."i‘.i'ﬁf’sades y organismos
68. Sin personeria juridica 69. Otras organizaciones no clasificadas 70/Beneicio 1
Constitucién, Registro y Ultima Reforma Composicion del Capital
Documento 1. Constitucion 2. Reforma
71. Clase 0 4 82. Nacional 100 %
72. Nimero
73. Fecha 20190228 83. Nacional publico 0. 0 %
1 1 S D —— L L L) e
74. Nimero de notaria
75. Entidad de registro 0 3 84. Nacional privado 100. 0 %
76. Fecha de registro 20190328
L L L 2 N\
77. No. Matricula mercantil 0003091331
78. Departamento 2 5
79. Ciudad/Municipio 75 4 85. Extranjero 0 %
Vigencia 86. Extranjero publico 0. 0 %
80. Desde | N N
a1, Hasta . . | . . 87. Extranjero privado 0. 0 %
|
—— e S I
Entidad de vigilancia y control
88. Entidad de vigilancia y control
Estado y Beneficio
ltem 89. Estado actual 90. Fecha cambio de estado 91. Namero de Identificacion Tributaria (NIT) 92. DV
1 8 0 [2/0 1 90 4.0 3] -
2 101 2023022 7| -
3 | o -
4 | o -
5 | o :

Vinculacién econémica

93. Vinculacion
econdmica

94. Nombre del grupo econémico y/o empresarial

95. Numero de Identificacion Tributaria (NIT) de la
Matriz o Controlante (NIT) 96. DV.

97. Nombre o razén social de la matriz o controlante

170. Numero de identificacion tributaria | 171. Pais

otorgado en el exterior

172. NUmero de identificacion tributaria
sociedad o natural del exterior con EP

173. Nombre o razén social de la sociedad o natural del exterior con EP

Fecha generacion documento PDF: 27-02-2023 02:21:10PM




AN

Formulario del Registro Unico Tributario

Representacion
Pagina 3 de 3 Hoja 3
Espacio reservado para la DIAN 4. Numero de formulario 14899154210
(415)7707212489984(8020) 000001489915421 0
BN
5. Numero de Identificacién Tributaria (NIT) 6. DV | 12. Direccién seccional 14. Buzdn electrénico
901269347 4 Impuestos de Bogota 3.2
Representacion
98. Representacion 99. Fecha inicio ejercicio representacién
REPRS LEGAL PRIN 18 20190328
1 1 —
100. Tipo de documento 101. Numero de identificacion 102DV | 103.Numero de tarjeta profesional
CéduladeCiudadani 1 3 |5 3 0 9 3 4 8 8 | |
1
104. Primer apellido 105. Segundo apellido 106. Primer nomicre 107. Otros nombres
LONDONO |[FUQUENE LINDA [VIVIANA
108. Numero de Identificacién Tributaria (NIT) 109. DV | 110. Razon social representante legal
98. Representacion 99. Fecha inicio ejercicio representacion
1
RSN
100. Tipo de documento 101. Numero de identificacion 102. DV | 103. NUmero de tarjeta profesional
2 N |
104. Primer apellido 105. Segundo apellido 106. Primér ngmbre 107. Otros nombres
i
| QAN A
108. Numero de Identificacién Tributaria (NIT) 109. DV | 110. Razon sgcial representante legal
98. Representacion 99. Féena inicio ejercicic’representacion
——\ —— 1 1 |
100. Tipo de documento 101. Ndmero de identificacior 102. DV | 103. NUmero de tarjeta profesional
X /i |
104. Primer apellido 105. Segurido apeiiido 106. Primer nombre 107. Otros nombres
108. Numero de Identificacién Tributaria (NIT) 1098V | 110:-Razén, social representante legal
98. Representacion | 99. Fecha inicio ejercicio representacién
|
| L
100. Tipo de documento 101. Numero de identificacior: 102. DV | 103. NUmero de tarjeta profesional
. |
104. Primer apellido 105. Segundo apellido 106. Primer nombre 107. Otros nombres
|
|
108. Numero de Identificacién Tributaria/(NIT) 109. DV | 110. Razon social representante legal
98. Representacion 99. Fecha inicio ejercicio representacién
1 1 |
100. Tipo de documento 101. Numero de identificacion 102. DV | 103. NUmero de tarjeta profesional
. |
104. Primer apellido 105. Segundo apellido 106. Primer nombre 107. Otros nombres
108. Numero de Identificacién Tributaria (NIT) 109. DV | 110. Razon social representante legal

Fecha generacion documento PDF: 27-02-2023 02:21:10PM
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PRODUCTOS DE EMPAQUE Y EMBALAJE

FICHA TECNICA

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Carton cormugado con una sola tapa (single face), compuesto por una
flauta de cartoncillo en forma de ondas (corrugada), pegado a una
lamina de cartoncillo liso.

I—>Tapun-m'.| lizm

F. e "'-__" eomugado
! L

ESPECIFICACIONES TECNICAS

(Grosor

aramaje 145

Ancho del rollo

| 30cm

Rendimiento | Kg

2.5 mefros | Kg apros.

Unidad de venta

Rollos entre 40 y 50Kg

CONDICIONES AMBIENTALES: Al ser elaborado con un producto renovable

como base la pulpa de madera es un articulo amigable con el medio ambiente

y que se puede reciclar facilmente. Para esto se debe indicar al usuario final

que lo disponga en los recipientes y lugares indicados por las autoridades

gubernamentales para su respectivo reciclaje.
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PRODUCTOS DE EMPAQUE Y EMBALAJE

FICHA TECNICA

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Pelicula de polietileno extensible (Stretch film) linea auto-adherible, es
un material resistente, transparente, impermeable, prolongable y liviano.
Viene en presentacion transparente, azul y negro; en varios tamafos y

cantidades.
-
Ancha di rallo en ESPECIFICACIONES
s TECNICAS
il Calibre | Espesor | Elongacién
i 0.6 16 micras 200%
e 0.7 17 micras 170%
o : 0.8 19 micras 140%

- \- ’.
1 [
' > ,/
CONDICIONES AMBIENTALES: Al ser elaborado en polietileno al iqual que la
mayoria de los pldsticos se puede reciclar facilmente, para reutilizarlo en otros

productos. Para esto se debe indicar al usuario final que lo disponga en los

recipientes y lugares indicados por las autoridades gqubernamentales para su
respectivo reciclaje.

313 2072851 Soacha Ledn Xili )
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PRODUCTOS DE EMPAQUE Y EMBALAJE
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FICHA TECNICA

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Papel Kraft, ldmina de papel color café de 60 gramos de espesor, elaborado
a partir de pulpa de madera, ideal para embalar productos que requieren un
mayor cuidado y reserva, de bajo costo y amigable con el medio ambiente

ESPECIFICACIONES TECNICAS
Grosor Gramaje 60
Ancho del rollo Desde 6” hasta 60”
Unidad de venta Rollos de 2 a 20Kg

CONDICIONES AMBIENTALES: Al ser elaborado con un producto renovable

como base la pulpa de madera es un articulo amigable con el medio ambiente

y que se puede reciclar facilmente. Para esto se debe indicar al usuario final

gue lo disponga en los recipientes y lugares indicados por las autoridad

gubernamentales para su respectivo reciclaje.

313 2072851 Soacha Ledn Xl )
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' ACTA DE INICIO

Educacion
Espacio para numero de radicacion
Sistema de Gestion Documental
CONTRATO/CONVENIO No. OC 133032 de 2024
CONTRATISTA: JOSE SADY SUAVITA ROJAS
DOCUMENTO DE IDENTIFICACION DEL CONTRATISTA: | 19.303.649-1
REPRESENTANTE LEGAL: JOSE SADY SUAVITA ROJAS
EI(E)CC;::LMENTO DE IDENTIFICACION REPRESENTANTE | 10 200 50
SUPERVISOR/INTERVENTOR JUAN GUILLERMO JIMENEZ GOMEZ
CARGO-DEPENDENCIA SUPERVISOR JEFE OFICINA DE INFRAESTRUCTURA

El dia diecinueve (19) del mes de septiembre de 2024, se reunieron: JUAN GUILLERMO JIMENEZ GOMEZ
Supervisor del Contrato — orden de compra 133032 de 2024 y JOSE SADY SUAVITA ROJAS Representante
Legal de JOSE SADY SUAVITA ROJAS en calidad de Contratista, con el fin de suscribir la presente acta,
teniendo en cuenta que a la fecha el contrato se encuentra aprobado y cuenta con:

Registro presupuestal 29224 del 11 de septiembre de 2024

Garantias Poliza de cumplimiento No. 1523123769401, expedida por Seguros Comerciales
Bolivar S.A y aprobada el 12 de septiembre de 2024
Otros N/A

Que a los nueve (09) dias del mes de septiembre del presente afio se emitié el contrato — orden de compra
133032, cuyo objeto es “SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES
EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE
PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA NACIONAL DE CONTRATACION “COLOMBIA COMPRA
EFICIENTE", por valor de MIL TRESCIENTOS DOCE MILLONES NOVECIENTOS NOVENTA Y NUEVE
MIL CUATROCIENTOS CUARENTA Y SEIS PESOS CON OCHENTA CENTAVOS M/CTE
($1.312.999.446,80) M/CTE y por el periodo comprendido desde la suscripcion del acta de inicio al treinta y
uno (31) de diciembre de 2024.

Para todos los efectos se tendra como fecha de inicio la de suscripcién del presente documento, el cual debe
formalizarse en la plataforma Tienda Virtual del Estado Colombiano.

En constancia de lo anterior se firman la presente Acta por los que en ella intervinieron,

Firma SR Firma 1=

Nombre: JUAN GUILLERMO JIMENEZ GOMEZ Nombre: JOSE SADY SUAVITA ROJAS
SUPERVISOR CONTRATISTA

1ra copia: Expediente contractual. 2da. Copia: Interventor/Supervisor. 3ra copia: Contratista

CN-FT-39 V.6
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Educacion

ACTA DE INICIO

ANEXO ACTA DE INICIO OC 133032
OBLIGACION 6.20 CCE-SNG-AMP-001-2024

i) Designacion de la persona responsable de recibir la Dotacion Escolar;

La dotacion escolar debera ser reciba por el responsable de la sede educativa focalizada, o su delegado. En
caso de que la dotacién sea recibida por un delegado, el acta deberd contar con la delegacidon escrita
correspondiente, en la cual el rector de la sede autoriza el recibo de la dotacién a la persona que firma el
acta.

i) Establecimiento Educativo al que corresponde la entrega;

La dotacién debera entregarse en las sedes educativas y en las cantidades establecidas en el anexo de
distribucién el cual fue previamente conocido por el hoy proveedor.

En ningln caso la dotacién se dard por entregada si se realiza en sedes diferentes a las definidas en el
anexo de distribucion, sin que medie una autorizacion previa y expresa de la supervisién.

iii) Confirmacién del lugar de entrega;

Partiendo del anexo de distribuciéon en el cual se identifica la sede en la cual se debe realizar la entrega, el
deber del proveedor realizar el contacto con la sede educativa con el fin de confirmar la ubicacién exacta de
la sede e informar a la sede la fecha de entrega, esto con el fin de evitar futuros inconvenientes en las
entregas.

iv) Horay fecha de las entregas, que sera establecido mediante un cronograma de trabajo;

El Proveedor debera presentar a la supervision el cronograma de trabajo a mas tardar tres (3) dias habiles
posteriores a la firma del acta de inicio, en el cual se detallaran la fecha de inicio y de finalizacion de como
minimo las siguientes actividades: 1) Disponibilidad de materia prima necesaria para la fabricacién de los
items definidos en la orden de compra como; 2) Fecha de presentacién de prototipos para aprobacién de la
supervisién; 3) Fecha de fabricacion de los items que conforman la orden de compra; 4) Fechas de
despachos; 4) Fecha de retorno de actas de entrega para validacion de la supervision. Se debera
contemplar igualmente en el cronograma la fecha méaxima para atender las novedades que se llegaren a
presentar en las entregas.

v) Firma del supervisor de la Orden de Compra;
Se entiende cumplida con la firma de la presente acta de inicio.
vi) Firma del Proveedor;
Se entiende cumplida con la firma de la presente acta de inicio.
vii  Especificaciones del tipo de entrega (total o parcial)
El proveedor podra realizar entregas parciales, sin embargo, para que una sede se considere entregada

para efectos de pago, debe contar con la totalidad de entrega registrada en el acta de entrega firmada por el
encargado de la sede.

CN-FT-39 V.6
Pag.1del



Bogota D.C. 26 de septiembre de 2024

Sefiores

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

Ciudad

\/Iet’111cas S. R

NIT 1] 303 Mg i
{ S& OF MUSBLES ME
;’»’]‘:! A DE 4S8 »‘4 S E

Asunto: Cronograma De Actividades Orden De Compra No 133032

Presentamos nuestro Plan Operativo De Trabajo para la orden de compra en
asunto cuyo objeto es “SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR
PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS DE ACUERDO CON LO
CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE
DE LA AGENCIA NACIONAL DE CONTRATACION COLOMBIA COMPRA

EFICIENTE”

ESQUEMA ORGANIZACIONAL EQUIPO DE TRABAJO

NOMBRE CARGO TELEFONO DE

CONTACTO

JOSE SADY Representante legal 3175024827

SUAVITA ROJAS

YURANY SUAVITA Jefe de produccion 7282577 EXT 110

MILENA SUAVITA Coordinadora del 3002921672

proyecto
ERIKA BELLO Auxiliar contable 74957-62 ext 108

CRONOGRAMA DE ACTIVIDADES

ACTIVIDAD

FECHA

EMISION ORDEN DE COMPRA

10 de septiembre de 2024

FIRMA ACTA DE INICIO

19 de Septiembre de 2024

APROBACION DE MUESTRAS

19 de Septiembre de 2024

ENTREGA DE MANUAL DE USO

19 de septiembre de 2024

ENTREGA DE CRONOGRAMA

26 de septiembre de 2024

COMPRA DE MATERIAS PRIMAS

Septiembre de 2024

INICIO DE FABRICACION DE MOBILIARIO

19 de Septiembre de 2024

CRONOGRAMA DE ENTREGAS: Se envia en archivo adjunto
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Metahcas S R

NIT 19 303 64941

S OF MUZBLES
SEROS ESPECIALES

3

FUNCIONARIOS ENCARDOS

NOMBRE

CARGO

FUNCIONES PARA ORDEN
DE COMPRA

JOSE SADY SUAVITA

ROJAS

Representante legal

e Representante legal

YURANY SUAVITA

Jefe de produccion

e Fabricacion de mobiliario
para el contrato

e Supervision en procesos
de produccién

MILENA SUAVITA

Coordinador del
Proyecto

e persona de contacto entre la
interventoria y Metalicas SR
e Hacer actas e informes

Compra de materias
® primas
Coordinar los
despachos

ERIKA BELLO

Auxiliar contable

e facturacion

DEISY PARRA

Supervisora

e Verificacion del buen
estado del mobiliario
a entregar




Metahcas S. R

NIT 19.303.649-1
r Of LASE DE MUEBLES NETALICO
A]ﬂ\ ("' "F" SENCS ESPECIALES

« HORARIO DEFINIDO DE CADA PLANTA DE PRODUCCION.

AREA HORARIO PLANTA VENECIA Y

BOSA
ADMINISTRACION 6 20 AM -420PM de lunes a viernes
COMERCIAL 6 20 AM -420PM de lunes a viernes
PRODUCCION 6 20 AM -420PM de lunes a viernes

\ "{"

Ve ;{_,:‘-";“,, 4
(\ u)’ 2%
JOSE (SADY SUAVITA ROJAS
C.C. No 19.303.649

Contratista.

FABRICA: Cra 682 No 39F-85 sur ALQUERIA LA FRAGUA-BOGOTA, D.C * PBX 7415629-7282577
EMAIL: comercial@metalicassr.com — sevicioalcliente@metalicassr.com * www.metalicassr.com
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. puesto de mueble FECHADE
s [P e I e I I o R B S e e £ (o] o | 9 | oo | wornen | | o | oot
preescolar nto LOTE
1 Huila Algeciras 2 %J‘WC'O" ERLGRIAS 141020000018 | JUAN XXl 141020000018 URBANA 0 0 10 0 0 0 0 0 0 0 [ [ [
2 INSTITUCION EDUCATIVA BARRIOS SOLEDAD
Huila Garzon 2 UNIDOS 141298000426 [ HERMIDA 141298001708| URBANA 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 [ [
JORGE
3 INSTITUCION EDUCATIVA JORGE VILLAMIL 1/10/2024|1/140/2024 2/10/2024
Huila Gigante 2 VILLAMIL ORTEGA 441306000612 | ORTEGA 441306000612  RURAL 0 0 10 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
4 Huila La Argentina 2 CENTRO EDUCATIVO NAMUI NU MAI 241378000521 [LA CRISTALINA|  241378000511|  Rural 0 0 0 0 1 10 0 1 1 1 1 0 0 1/10/2024 171402024 2/10/2024
INSTITUCION EDUCATIVA YU LUUCX PERON DE
° Huila La Plata 2 PISHAU 241396002377 | TALAGA 241396002041|  Rural 0 1 1 0 2 0 0 1 1 1 1 0 0 111012024 1714012024 21012024
INSTITUCION EDUCATIVA YU LUUCX
° Huila La Plata 2 PISHAU 241396002377 | POTRERITO 441396002066| _rural 0 2 1 1 1 0 30 2 2 2 2 0 0 111012024 1714012024 21012024
INSTITUCION ETNOEDUCATIVA
! Huila Palestina 2 YACHAY WASI RUNA YANAKUNA 241668001715 | YAKUAS 241530000556|  Rural 0 0 0 0 2 20 20 3 3 3 3 0 0 2/1012024) 2114072024 arior2024
SEDE
8 Huila Pitalito 2 IEM JOSE EUSTASIO RIVERA 441551001012 | PRINCIPAL 441551001012| _urbano 0 0 10 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2/1012024) 2114072024 ar1or2024
9 Tolima Guamo 2 L.E. SOR JOSEFA DEL CASTILLO 173319000081 sede principal 173319000081] _urbana 0 0 7 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 [10/2024] _ 7/10/2024]  8/10/2024
1 Tolima Guamo 2 LE. SOR JOSEFA DEL CASTILLO 173319000081 | Caicedo Ibariez 173319000617| _urbana 0 2 0 1 0 10 0 1 1 1 1 0 0 7/10/2024] 8/10/2024
1 Tolima Guamo 2 L.E. SOR JOSEFA DEL CASTILLO 173319000081 Pablo VI 173319000625 _urbana 0 0 0 0 2 30 0 1 1 1 1 0 0 7[10/2024]__8/10/2024
1 olima uamo OR JOSEFA DEL CASTILLO 73319000081 | San Martin 73319000838| _urbana 1 20 4| 710/2024]  8/10/2024
1 olima uamo OR JOSEFA DEL CASTILLO 73319000081 [ Ejidos 73319000871] _urbana 1 0 4| 710/2024] /1012024
1 olima uamo OR JOSEFA DEL CASTILLO 73319000081 | chontaduro 73319000174] __rural 0 30 7110/2024]__8/10/2024
1 olima uamo OR JOSEFA DEL CASTILLO 73319000081 [EI Diamante 73319000182 __rural 0 10 7[10/2024]__8/10/2024
1 olima uamo OR JOSEFA DEL CASTILLO 73319000081 |El Jardin 73319000271 rural 0 0 10/2024] 71102024 _ 8/10/2024
17 olima Guamo 2 OR JOSEFA DEL CASTILLO 73319000081 | Tovar 73319000417 rural 0 20 [10/2024] _ 7/10/2024]  8/10/2024
18 olima OR JOSEFA DEL CASTILLO ing: los 19000450 rural 10 41012024 7/10/2024| 81012024
Guamo 2 pasos 0
0 Tolima 1E. SOR JOSEFA DEL CASTILLO 173319000081 | Jagualito Pueblo | 273319000484] rural 0 0 0 0 20 0 1 1 1 1 0 0 ano202a|  710202a| 81012028
Guama 2 Nuevo 0
20 Risaralda Avia 2 CE JORDANIA 266045000681 [ SE PAVERO 266045000354] _rural 0 0 0 0 1 20 0 1 2 1 1 0 0 10/10/2024] 10/10/2024|  11/10/2024
21 Risaralda Avia 2 CE JORDANIA 266045000681 | SE EL JARDIN | 266045000362| rural 0 0 0 0 1 10 0 1 1 1 1 0 0 10/10/2024]10/10/2024] 11/10/2024
SEEL
2 Risaralda Avia 2 CE JORDANIA 266045000681 | ENCANTO 266045000087| rural 0 0 0 0 2 20 0 1 2 1 1 0 0 10/10/2024|  10/10/2024| 11/10/2024
P ~ SE FLOR DEL
Risaralda | Belen de umbria 2 IE NUESTRA SERNORA DEL ROSARIO| 166088000027 |MONTE 266088000854| rural 0 0 0 0 1 20 0 1 2 1 1 0 0 10/10/2024]  10/10/2024| 11/10/2024
SE
2 MARMOLEJO
Risaralda Guatica 2 166318000650 | ALTO 266318000506| _rural 0 0 0 0 1 20 [ 1 1 1 1 0 0 10/10/2024|  10/10/2024| 11/10/2024
2 SE MARCO
Risaralda Guatica 2 IE SAN CLEMENTE 266318000026 | FIDEL SUAREZ |  266318000077| rural 0 0 0 0 1 20 20 2 3 2 2 0 0 15/10/2024|  15/10/2024| 16/10/2024
2% IE ETNOEDUCATIVO AGRICOLA
Risaralda Marsella 2 WAARRARA DEE 266440000517 | SE SURATENA |  266440000517| rural 0 0 0 1 2 120 140 6 8 6 6 0 0 15/10/2024|  15/10/2024| 16/10/2024
27 IE ETNOEDUCATIVO AGRICOLA SE LA
Risaralda Marsella 2 WAARRARA DEE 266440000517 |BORDADITA 266440000525| _rural 0 1 0 0 4 0 20 1 1 1 1 0 0 15/10/2024|  15/10/2024| 16/10/2024
2% IE ETNOEDUCATIVO AGRICOLA
Risaralda Marsella 2 WAARRARA DEE 266440000517 [ KURMADO 266440800018| rural 0 1 0 0 3 0 20 2 2 2 2 0 0 15/10/2024|  15/10/2024| 16/10/2024
2 IE INSTITUTO INDIGENA SE PUERTO DE
Risaralda Mistrato 2 PUREMBARA 266456000282 |ORO 266456000355| rural 1 2 0 0 1 0 [ 0 0 0 0 0 0 15/10/2024|  15/10/2024| 16/10/2024
20 IE INSTITUTO INDIGENA
Risaralda Mistrato 2 PUREMBARA 266456000283 | CAIMITO 266456800017| rural 0 1 0 0 2 0 0 1 1 1 1 0 0 15/10/2024|  15/10/2024| 16/10/2024
31 IE INSTITUTO INDIGENA
Risaralda Mistrato 2 PUREMBARA 266456000284 | VIDUA ALTA 266456800025| rural 0 0 0 0 0 30 0 1 1 1 1 0 0 15/10/2024|  15/10/2024| 16/10/2024
IE INSTITUTO INDIGENA SE CURRUMAY
* Risaralda Mistrato 2 PUREMBARA 266456000285 | MEDIO 266456000754| _rural 0 1 0 0 0 0 10 1 1 1 1 0 0 1611012024 | 16110/2024] 1771012024
IE INSTITUTO INDIGENA
» Risaralda Mistrato 2 PUREMBARA 266456000286 | SE EMBORDO | 266456000771 rural 0 0 1 0 2 0 0 1 1 1 1 0 0 1611012024 | 16110/2024] 1771012024
34 PUREMBARA - 16/10/2024|  16/10/2024|  17/10/2024
IE INSTITUTO INDIGENA SEDE
Risaralda Mistrato 2 PUREMBARA 266456000287 | PRINCIPAL 266456000282| rural 0 3 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
35 IE COLEGIO ETNOEDUCATIVO SEDE BIDUA
Risaralda Pueblo rico 2 EMBERA CHAMI 266572000061 | JAIDE 266572800050| _rural 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 17/10/2024|  17/10/2024| 18/10/2024
6 IE COLEGIO ETNOEDUCATIVO SEDE PUERTO
Risaralda Pueblo rico 2 EMBERA CHAMI 266572000062 | LETICIA 266572800076| _rural 0 0 0 1 3 20 0 2 2 2 2 0 0 17/10/2024|  17/10/2024| 18/10/2024
P IE COLEGIO ETNOEDUCATIVO SEDE LA
Risaralda Pueblo rico 2 EMBERA CHAMI 266572000063 | PECERA 266572800084| rural 0 0 0 0 2 30 0 2 2 2 2 0 0 17/10/2024|  17/10/2024| 18/10/2024
8 IE COLEGIO ETNOEDUCATIVO SEDE BAJO
Risaralda Pueblo rico 2 EMBERA CHAMI 266572000064 | SAN JUAN 266572001423| rural 0 2 0 1 1 0 0 1 2 1 1 0 0 17/10/2024|  17/10/2024| 181012024
0 IE COLEGIO ETNOEDUCATIVO SE BAKORY
Risaralda Pueblo rico 2 EMBERA CHAMI 266572000065|BAJO PALMAR | 266572001181 rural 0 0 0 0 0 20 0 1 1 1 1 0 0 17/10/2024]  17/10/2024| 18/10/2024
a0 IE COLEGIO ETNOEDUCATIVO SE SANTA RITA]
Risaralda Pueblo rico 2 EMBERA CHAMI 266572000066 |RESG 266572001172] rural 0 2 0 1 0 0 0 1 1 1 1 0 0 17/10/2024]  17/10/2024| 181012024
” IE COLEGIO ETNOEDUCATIVO
Risaralda Pueblo rico 2 EMBERA CHAMI 266572000067 |LA PUNTA 266572800008| rural 0 1 6 0 2 0 0 1 1 1 1 0 0 17/10/2024]  17/10/2024| 18/10/2024
2 IE COLEGIO ETNOEDUCATIVO SEDE
Risaralda Pueblo rico 2 EMBERA CHAMI 266572000068 | CANAVERAL 266572800068| _rural 0 0 0 0 2 30 0 2 2 2 2 0 0 17/10/2024]  17/10/2024| 18/10/2024
43 Risaralda Pueblo rico 2 IE INTERCULTURAL DOKABU 266572001245 SEDE CHIFA 266572800106] _rural 0 0 0 0 3 20 0 1 2 1 1 0 0 18/10/2024
44 Risaralda Pueblo rico 2 IE INTERCULTURAL DOKABU 266572001246 SE JITOCHAKE | 266572001024] rural 0 2 1 1 0 0 0 1 1 1 1 0 0 18/10/2024]18/102024 21/10/2024
. IE INDIGENA TECNICA
Risaralda Pueblo rico 2 AGROPECUARIA DACHI DADAKERA | 266572001407 | Sikuedo 266572000940| rural 0 1 0 1 1 0 20 1 1 1 1 0 0 18/10/202418/102024 21/10/2024
46 IE INDIGENA TECNICA
Risaralda Pueblo rico 2 AGROPECUARIA DACHI DADAKERA | 266572001407 | lumade 266572001440| _rural 0 1 0 0 3 0 20 1 1 1 1 0 0 18/10/202418/102024 21/10/2024
7 Risaralda Pueblo rico 2 IE DACHI DADAKERA 266572001407 | Bichubara 466572001121 rural 0 3 0 1 0 0 10 1 1 1 1 0 0 18/10/202418/102024 21/10/2024
Risaralda Pueblo rico 2 IE DACHI DADAKERA 266572001407 | DOKABUSITO 266572800024] _rural 0 2 0 1 2 0 10 1 2 1 1 0 0 18/10/2024]18/102024 21/10/2024
Risaralda Quinchia 2 IE NUCLEO ESCOLAR RURAL 166594000213 Villa Nueva 266594000676 rural 0 0 0 0 1 9 0 1 1 1 1 0 0 18/10/202418/102024 21/10/2024
Risaralda Quinchia 2 1E Mi 266594001079 Batero 266594000552 rural 0 1 0 1 0 0 5 1 1 1 1 0 0 18/10/2024]18/102024 21/10/2024
Risaralda Quinchia 2 IE INSTITUTO INTEGRADO IRRA 266594001087 |El callao 266594000498 rural 0 0 0 0 2 30 0 2 2 2 2 0 0 18/10/2024]18/102024 21/10/2024
52 Valle del i ROSA ZARATE
Cauca 2 ROSA ZARATE DE PENA 276109001011 | DE PERA 276109001011 rural 1 3 4 0 0 0 [ 0 0 0 0 0 0 20110/2024|  22/10/2024]  24/10/2024
53 Valle del i MANUEL S.
Cauca 2 ROSA ZARATE DE PENA 276109001011 | CAICEDO 276109001193| rural 0 1 0 0 2 0 [ 1 1 1 1 0 0 20110/2024|  22/10/2024]  24110/2024
Valle del
b Cauca 2 ROSA ZARATE DE PENA 276109001011 [LA SIERPE 276109008376| _rural 0 0 0 0 1 20 0 2 2 2 2 0 0 20110/2024|  22/10/2024]  24110/2024
Valle del
o Cauca 2 ROSA ZARATE DE PENA 276109001011 [ MAGARA 276109010490| rural 0 0 0 0 1 30 0 2 2 2 2 0 0 22110/2024] 22/10/2024| 24110/2024

ENTRGADO

ENTREGADO



56

Cauca ROSA ZARATE DE PENA 276109001011 [COCALITO 276109005431 rural 0 0 2 0 0 30 0 1 1 1 1 0 0 22/10/2024
57 Valle del

Cauca JUANCHACO 276109000243 | JUANCHACO rural 1 3 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 24/10/2024
58 Valle del

Cauca JUANCHACO 276109000243 [ LADRILLEROS 276109005920 rural 0 1 0 1 0 0 0 1 1 1 1 0 0 24/10/2024
59 Valle del SANTA

Cauca JUANCHACO 276109000243 | LIBRADA 476109002849 rural 0 0 0 0 2 30 0 2 2 2 2 0 0 24/10/2024
60 Valle del

Cauca JUANCHACO 276109000243 [ CHUCHEROS 276109014619 rural 0 0 0 0 0 10 0 1 1 1 1 0 0 24/10/2024

4 45 61 14 65 719 325 72 81 72 72 0 0
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25/10/2024

25/10/2024

24/10/2024
26/10/2024
26/10/2024
26/10/2024

26/10/2024




ACTA VERIFICACION PROTOTIPO TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA

FECHA

Metalicas SR

Carrera 68 A # 39 F - 85 sur

Bogota

133032

19/09/2024

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas.

Aprobada

DESCRIPCION TECNICA

PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
_— Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su :
Canecas Polietileno . . . 3 Si
minima 20 litros por caneca uso destinado
o Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de |Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Estructura principal [Acero . S . L . 1 Si
1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores ACEro Tubo redondo didmetro 5/8", espesor de pared de |Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 5 Sj
canecas 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones polipropilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 4 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Si
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Si
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Si
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacion para el vaciado y/o la limpieza. Si
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Si
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Si
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Si
Altura del soporte canecas 70 5 mm +/- Si
Ancho de la estructura 800 N/A Si
Profundidad de la base de la estructura 400 5 mm +/- Si
Altura de la estructura 440 5 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Tandem
..ll"
II .':}
._':I,' 2

i

ELABORADO POR:

REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: Zoila Inés Tobén Cortés

NOMBRE: Zoila Inés Tob6n Cortés

NOMBRE: José Sady Suavita

CARGO: Contratista - MEN

CARGO: Contratista - MEN

CARGO: Representante Legal

C.C: 52.083.048

C.C: 52.083.048

C.C: 19.303.649




ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 133032 19/09/2024
DESCRIPCION Y USO ESTADO DE LA MUESTRA
Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. Aprobada
DESCRIPCION TECNICA
PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion circular de 2" 0 1,9, Pintura en polvo para aplicacidn electrostatica tipo .
Patas Acero . o L . 4 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) [epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccion cuadrada de 1",espesor |Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Chambrana Acero L o . . 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", |Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Acero e L L . 4 Si
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) [epoxi poliéster color gris claro gofrado
Platinas de ACero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 4 Sj
sujecién pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion
espesor de pared 1 mm en la cara tono haya y
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado melaminico de alta presion 1 Si
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
y laca catalizada al acido transparente
Tornillos Acero Tornillo auto p'('arforante cabeza avellanada Pavonado 4 Si
estrella de 1/4
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

|  CUMPLE(SI O NO)

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Si
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Si
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresiéon y traba quimica o Si
con inserto roscado y tornillo.
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Si
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Sl
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metdlica Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES

DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CumPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 550 5 mm +/- Si
Diametro de la superficie 800 5 mm +/- Si
Altur_a del espacio para miembros 440 5 mm +/- Sj
inferiores
Ancho del espacio interno entre patas 459 5 mm +/- Sj
por lado
OBSERVACIONES
Ninguna

ELABORADO POR:

REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: Zoila Inés Tobén Cortés

NOMBRE: Zoila Inés Tob6n Cortés

NOMBRE: José Sady Suavita

CARGO: Contratista - MEN

CARGO: Contratista - MEN

CARGO: Representante Legal

C.C:52.083.048

C.C:52.083.048

C.C: 19.303.649




ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 133032 19/09/2024
DESCRIPCION Y USO ESTADO DE LA MUESTRA
Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una esta acompafiada de una (1) silla. Aprobada
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion redonda de 1 1/2" de . ., L .
L, . . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Patas Acero didmetro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - . 4 Si
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Chambrana ACEro Tubo cold rolled sec,u_on cugdra}da de 1",espesor de Pln'tEJra en polvo _para aplicacion electrostética tipo epoxi 5 S|
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural | Acero Tubo cold rolled seccién rectangu_lar de_12,_5 X 25 mm, Pln'tEJra en polvo _para aplicacion electrostética tipo epoxi 5 Sj
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" P'”.ti”a en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 6 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presién espesor de
: | lami
Madera Contrachapada de 14 mm pared 1 mm en la cara t_o,no gris humo y ba ance, gmmado
Superficie Melaminico de alta presion espesor de pared minimo 0,6 mm . 1 Si (polipropileno)
Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
PO|IpF?pI|en0 I?ollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Faldon ACEro La}mlna pl_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln.tyra en polvo _para aplicacion electrostética tipo epoxi 1 S|
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
. Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 mm, [Pintura en polvo para aplicacién electrostéatica tipo epoxi .
Refuerzo faldon Acero . o - . 1 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio ACEro La}mlna pl_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln.tyra en polvo _para aplicacion electrostética tipo epoxi 1 S|
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos ACEro ggr;/ﬂ? pasante con tuerca cabeza avellanada plana Pavonado 6 N/A
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO

CUMPLE(SI O NO)

El entrepafio y faldon debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. Si
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. N/A
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscado y |N/A
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Si
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica en el &rea de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con Sj
un redondeo de 25 mm minimo de radio, espesor de pared minimo 3 mm.

El material de inyeccidn de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen rechupes en la superficie de trabajo. Si
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de union Sj
gue no quede a la vista en la superficie de trabajo.O

Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 10 puntos de union con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su N/A
Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 6 puntos de union con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su Si
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metélica. Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- Si
Ancho de la superficie 1196 5mm +/- Si
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- Si
Profundidad de la superficie 587 5mm +/- Si
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5mm +/- Si
Altura Borde inferior del Faldén desde el piso 414 5mm +/- Si
OBSERVACIONES

Ninguna

- ﬂ &2z,
u

ELABORADO POR: REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: Zoila Inés Tobo6n Cortés NOMBRE: Zoila Inés Tobd6n Cortés

NOMBRE: José Sady Suavita
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 133032 19/09/2024
DESCRIPCION Y USO ESTADO DE LA MUESTRA
Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. Aprobada
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion cuadrada de 1", espesor |Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Patas Acero o o L . . 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Tubo cold rolled seccion cuadrada de 1",espesor |Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Chambrana Acero L o . . . 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio ACEro Lfamlna plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin Pmtu_ra e_n, polvo para gpllcaC|_on electrostética tipo 1 Sj
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Acero C L : . 1 Si
Estructural 1,2mm .(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 4 N/A
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Pollpr9plleno De alto impacto Iny_ectado con nervaduras Gris claro micro texturizado Sj
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presion
Superficie espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de alta presion N/A
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
y laca catalizada al acido transparente
Tornillos ACero Tornillo auto p'('arforante cabeza avellanada Pavonado 4 N/A
estrella de 1/4
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO)

El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado mas largo. Si
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresiéon y traba quimica o N/A
con inserto roscado y tornillo.
En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las Si
mismas condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera.
El material de inyeccidn de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
La union entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar Sj
un sistema de union que no quede a la vista en la superficie de trabajo.
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Si
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica. Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES

DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 550 10 mm +/- Si
Ancho de la superficie 962 10 mm +/- Si
Altur_a del espacio para miembros 440 10 mm +/- Sj
inferiores
Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Si
Altura Espacio libre entrepafio 60 2 mm +/- Si
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Si
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- Si

OBSERVACIONES
Ninguna

oL
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REVISADO POR:
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 133032 19/09/2024
DESCRIPCION Y USO ESTADO DE LA MUESTRA
Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. Aprobada
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero . o . . 2
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
- Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Soporte superficie Acero s o . . 2
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural ACEro Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) P'”.ti”a en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras : . .
. . Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Caminado decorativo melaminico de alta presion espesor de
Superficie pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,8
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
fransnarente
L Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés | Acero s o . . 1
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio ACEro La}mma pl_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln.tyra en polvo _para aplicacion electrostética tipo epoxi 1
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
. Tornillo cabeza avellanada plana de 1/4" con tuerca
Tornillos Acero : o, Pavonado 4
de seguridad y huasa de compresién
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado [N/A
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Si
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. Si
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de
unién que no quede a la vista en la superficie de trabajo. Si
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. Si
La cara frontal del entrepafo debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Si
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado. Si
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo.
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. N/A
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metélica. Si
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo
de la superficie que garantice su resistencia la cual debe cumplir los requisitos dimensionales solicitados. Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | cumpLE(SIONO) |
Altura de la mesa 640 5mm +/- Si
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- Si
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Si
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Si
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Si
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Si
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Si
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Si
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Si

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 133032 19/09/2024
DESCRIPCION Y USO ESTADO DE LA MUESTRA
Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. Aprobada
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi :
Patas Acero . o . . 2 Si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
_ Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi :
Soporte superficie Acero s o . . 2 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
. Acero g o - . 4 Si
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) P'”.ti”a en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 Si
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras : . .
. . Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
- Laminado decorativo melaminico de alta presion espesor de .
Superficie . : 1 Si
. pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo . ., -
melaminico de alta presion espesor de pared minimo 0,6 mm .
Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
L Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi :
Refuerzo Apoyapiés |Acero s o . . 1 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio ACEro La}mlna pl_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln.tyra en polvo _para aplicacion electrostética tipo epoxi 1 N/A
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos ACEro Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 N/A
de seguridad y huasa de compresién
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y |N/A
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Si
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones Sj
dimensionales que la usada con la superficie de madera.

La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de union Sj
gue no quede a la vista en la superficie de trabajo.

El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura Si
La cara frontal del entrepafo debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado Si
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Si
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo.

Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. N/A
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metélica. Si
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de Sj
la superficie que garantice su resistencia la cual debe cumplir los requisitos dimensionales solicitados.

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- Si
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- Si
Ancho de la superficie 680 5mm +/- Si
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5mm +/- Si
Profundidad de la superficie 400 5mm +/- Si
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Si
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Si
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Si
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Si
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Si

OBSERVACIONES

ELABORADO POR: REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: Zoila Inés Tobo6n Cortés NOMBRE: Zoila Inés Tobd6n Cortés

NOMBRE: José Sady Suavita

CARGO: Contratista - MEN CARGO: Contratista - MEN

CARGO: Representante Legal

C.C: 52.083.048 C.C:52.083.048 C.C: 19.303.649




ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 133032 19/09/2024
DESCRIPCION Y USO ESTADO DE LA MUESTRA
Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno. Aprobado

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO)
. Base en polipropileno Diametro de 2" minimo Color negro
Niveladores . . — — — —— . 4
Espigo de acero Espigo de 3/8" de diametro minimo x 2" minimo de largo Zincado
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln.tyra en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epox 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pm.t Ejra en polvo h orneable para aplicacion electrostatica tipo epox 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pm.tfjra en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epox 2 Si
poliéster color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tu,bp cold _rollgd rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 mm PlnFEJra en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 5 Si
minimo (Sin pintura). poliéster color gris oscuro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 1" de didmetro, espesor de pared de 1,5 |Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Manija Acero . o L, . 2 Si
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln.tyra en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epox 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Base |Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm P'n.t Ejra en polvo h orneable para aplicacion electrostatica tipo epox 3 Si
poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) Pm.t E"a en polvo h orneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Si
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Si
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) PII’I"[EJI‘a en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lgmlna plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pln_tEJra en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Si
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 Si
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Si
La base piso debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado més largo para mejorar su capacidad portante. Si
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. Si
La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de los entrepafios. Si
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado més largo para mejorar su capacidad portante. Si
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. Si
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de ldmina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. Si
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Si
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. Si
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. Si
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio minimo de 3 mm Si
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Si
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Si
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Si
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina.
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Si
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. Si
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. Si
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. Si
Todos los muebles deben ser entregados ensamblados. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5mm +/- Si
Profundidad del mueble 400 5mm +/- Si
Ancho del mueble 1200 5mm +/- Si
Altura del mueble estructura 1200 5mm +/- Si
Altura Primer entrepafio 435 5mm +/- Si
Altura Segundo entrepafio 800 5mm +/- Si
Altura Puerta 1160 5mm +/- Si
Ancho cada una de las puertas 580 5mm +/- Si
Altura de la manija 213 5mm +/- Si
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1 mm +/- Si
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A Si
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si
OBSERVACIONES
Se autoriza refuerzo en base en reemplazo de niveladores.
Y .lll'..
{177
r " Il':""-'_))rn.zl
ELABORADO POR: REVISADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:
NOMBRE: Zoila Inés Tobén Cortés NOMBRE: Zoila Inés Tobon Cortés NOMBRE: José Sady Suavita
CARGO: Contratista - MEN CARGO: Contratista - MEN CARGO: Representante Legal
C.C: 52.083.048 C.C: 52.083.048 C.C: 19.303.649




ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

Metalicas SR

Carrera 68 A # 39 F - 85 sur

Bogota

133032 19/09/2024

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una esta acomparada por una (1) mesa docente.

Aprobada

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura e,n.polv-o hornegblelpara apllcacm_n .
Patas Acero . L electrostética tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura e,n.polv-o hornegblelpara apllcacm_n .
Asiento-Espaldar  |Acero - o electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e,n.polv-o hornegblelpara apllcacm_n .
Amarres Acero L o electrostética tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollpr9plleno Po_Illprop_lleno Inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color naranja 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollpr9plleno Po_h_proplleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color naranja 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Sj
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | cumpLE(SIONO) |

El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo Si
entre rigidez v flexibilidad.
Los médulos del asiento y espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. |Si
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo mig de cordén continuo. Si
El punto méaximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de Si
los mddulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que Sj
el modulo de espaldar sea de insercion.
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las Si
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatomicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | cumpPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Si
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Si
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Si
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 20 +/- Si
OBSERVACIONES
Ninguna

Y

i
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA

FECHA

Matalicas SR

Carrera 68 A # 39 F - 85 sur

Bogota

133032

12/09/2024

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesa y tres (3)sillas.

Aprobada

DESCRIPCION TECNICA

PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar | Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e,n.polv-o hornegblelpara aphcamqn . .
Amarres Acero L o electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
, Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde, .
Asiento . o . . . . 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde, .
Espaldar . e . . . 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesferico Color negro 406 Si (4 tapones)
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | CumPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Si
Los modulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion Si
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo
entre rigidez y flexibilidad. Si
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de corddn continuo. Si
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera
de los médulos del asiento. Si
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras
gue el modulo de espaldar sea de insercién. Si
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro sistema que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 320 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 295 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 250 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Si
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10+/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 10+/- Si
OBSERVACIONES
Ninguna
.I.ll"
K57

ELABORADO POR: REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

Metalicas SR

Carrera 68 A # 39 F - 85 sur

Bogota

133032 19/09/2024

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una estd acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

Aprobada

DESCRIPCION TECNICA

PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura e,n.polv-o hornegblelpara aphcamqn .
Patas Acero . L electrostética tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura e,n.polv-o hornegblelpara aphcamqn .
Asiento-Espaldar  |Acero - o electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e,n.polv-o hornegblelpara aphcamqn .
Amarres Acero L o electrostética tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollpr9plleno Po_Illprop_lleno Inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollpr9plleno Po_Illprop_lleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Sj
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | cumpLE(SIONO) |

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo

Si

Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion Si

El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo Si
entre rigidez y flexibilidad.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si

El punto méximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de

los médulos del asiento. S
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que

el modulo de espaldar sea de insercion. S
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por union (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdmicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |

Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 348 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 320 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Si
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10+/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 10 +/- Si

OBSERVACIONES

Ninguna

ELABORADO POR:

REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA

FECHA

Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 133032

19/09/2024

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria

Aprobada

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura e,n.polv-o hornegblelpara apllcacm_n .
Patas Acero . L electrostética tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura e,n.polv-o hornegblelpara apllcacm_n .
Asiento-Espaldar  |Acero - o electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e,n.polv-o hornegblelpara apllcacm_n .
Amarres Acero L o electrostética tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollpr9plleno Po_Illprop_lleno Inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollpr9plleno Po_h_proplleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Sj
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | CumPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo Si
entre rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de Si
los médulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que Si
el médulo de espaldar sea de insercién.
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por union (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdmicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | cumpPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Si
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Si
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Si
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 10 +/- Si
OBSERVACIONES
- IIJ'-.
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO TABLERO
CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 133032 19/09/2024
DESCRIPCION Y USO ESTADO DE LA MUESTRA
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas Aprobada
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio C(,)memal para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Si
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
Pisapapeles tipo 1 Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metalica troquelada y Micro Texturizado Negro o
I 2 P A . ) . L S N/A
pisapapeles tipo rensa cero embutida y resorte integrado zincado seguin disponibilidad 3 /
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomerado de particulas espesor minimo 9 mm |Laminado de alta presion 1 Si
Superf!ue de Laml_n,ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Tablero Escritura Presion
Lami Melamini Al _ . .
Balance aml'n,ado elaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Presion
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de union de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si

OBSERVACIONES

Se da alcance al color del balance, el cual puede ser de colores diferentes a negro y café y con espesor de minimo 0,6 mm, conservando las demas especificaciones

ELABORADO POR: REVISADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD
CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 133032 19/09/2024
DESCRIPCION Y USO ESTADO DE LA MUESTRA
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad Aprobada
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio C(,)memal para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Si
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 N/A
Pisapapeles tipo 1 Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metalica troquelada y Micro Texturizado Negro o
I 2 P A . . : L o N/A
pisapapeles tipo rensa cero embutida y resorte integrado zincado seguin disponibilidad 3 /
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomergdo dg particulas espesor minimo 9 mm Laminado de alta presion 1 Si
con Resistencia a la Humedad
Superficie de [Laminado Melaminico de Alta . . .
Tablero Escritura Presion Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Balance Lam|.n,ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Presion
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si

OBSERVACIONES

Se da alcance al color del balance, el cual puede ser de colores diferentes a negro y café y con espesor de minimo 0,6 mm, conservando las demas especificaciones

Y
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ACTA VERIFICACION DE MATERIAS PRIMAS Fecha: 19/09/2024
Contratista: METALICAS SR Orden de comptra 133032
Direccion: Carrera68 A # 39 F - 85 sur Telefono 7495762
Email: comercial@metalicassr.com
Grupo Materia prima Cumple (Sio No)
Tubo Cold Rolled rdondo de 2" 0 1.9 espesor minimo de 1.2 mm sin Si
i
pintura.
Tubo Cold Rolled rdondo de 1 1/2" espesor minimo de 1.2 mm sin Si
i
pintura.
Tubo Cold Rolled rdondo de 1" espesor minimo de 1.2 mm sin pintura. |Si
Tubo Cold Rolled rdondo de 1/2" espesor minimo de 1.2 mm sin Si
i
pintura.
Tubo Cold Rolled rdondo de 7/8" espesor minimo de 1.2 mm sin Si
pintura. !
Tuberia Tubo Cold Rolled rdondo de 7/8" espesor minimo de 1.5 mm sin Si
pintura.
Tubo Cold Rolled cuadrado de 1 1/2" espesor minimo de 1.2 mm sin N/A
pintura.
Tubo Cold Rolled cuadrado de 1" espesor minimo de 1.2 mm sin Si
i
pintura.
Tubo Cold Rolled cuadrado de 1 1/2" espesor minimo de 1.5 mm sin N/A
pintura.
Tubo Cold Rolled rectangular de 1 x 1/2" espesor minimo de 1.2mm i
i
sin pintura.
) ) Lamina Cold Rolled espesor de pared 1.2 mm minimo sin pintura Si
Lamina metalica - — -
Lamina Cold Rolled espesor de pared 1.5 mm minimo sin pintura N/A
Platina Platina metalica de 1" espesor nomina 1/8" Si
tubo cuadrado de acero inoxidable de 1" espesor mkinimo de 1.2mm |N/A
tuberia de acero
inoxidable tubo cuadrado de acero inoxidable de 1 1/2" espesor mkinimo de N/A
1.2mm
Lamina en acero inoxidable espesor minimo de 1.4mm N/A
Lamina de acero
inoxidable
Lamina en acero inoxidable espesor minimo de 1.2mm N/A
Aluminio Perfil de alumnio para tablero con pared de espesor minimo de Imm  |Si
Polipropileno copolimero de alto impacto con aditivo UV (verde, rojo, | .
. . . Si
. ! Azul, Amarillo, Naranja, Morado), (asientos y espaldares)
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Polipropileno copolimero de alto impacto con aditivo UV (Gris

- Si
oscuro), (superficies de mesas)
tablero
tablero de madra contrachapada de espesor 14mm minimo Si
contrachapado
Tablero de particulas aglomeradas de espesor minimo de 9 mm Si
tablero aglomerado|Tablero de particulas aglomeradas de espesor minimo de 12 mm N/A
Tablero de particulas aglomeradas de espesor minimo de 15 mm N/A
tablero aglomerado |Tablero de particulas aglomeradas resistente a la humedad de 5i
i
RH espesor minimo de 9 mm
Laminado decorativo de alta presion color aya de espesor minimo de Si
i
1mm
laminas La'm'lnado decorativo de alta presion color gris claro de espesor N/A
Melaminicas minimo de 1Imm
Laminado de alta presion balance espesor minimo de 0.6mm Si
Laminado de alta presion pizarra espesor minimo de 1mm Si
sitemas de union Tornilleria autoperforante Si
i i
! Remachos POP diametro 3/16" Si
Tapon interno de polipropileno inyectado para tuberia cuadrada Si
Tapon interno de polipropileno inyectado para tuberia redonda, con
nervadiras y forma semiesferica Si
Bisagras metalicas comerciales Si
Cerradora comercial de triple cierre Si
Esquineros en polipropileno inyectado para tablero Sl
Pisapapeles prensa, en polipropileno inyectado color blanco Si
Papeleras en polietileno en tres colores de acuerdoa uso, con tapa de
complementos . . - . .
vaiven, capacidad minimo de 20 litros. Si
Parrilla en acero fundido o figurado de espesor minimo de 1.8mm N/A
Sistema de suministro de Gas comercial N/A
Manijas de encendido para piloto en estufas N/A
Quemandores de aluminio fundido compuesto por dos lineas de
guemadores concentricos N/A
Cajones de plasticos de polietileno de alto impacto con filtro UV,
color gris claro o trosnparente o azul claro Si
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Observaciones

El proveedor refiere que cuenta con el 100% de la materia prima para cumplir con las cantidades de elementos

asignados a la orden de compra.

N

REPRESENTANTE SUPERVISION

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: Zoila Inés Toboén Cortés

NOMBRE: José Sady Suavita Rojas

CARGO: Contratista - MEN

CARGO: Representante Legal

C.C: 520.083.048

C.C: 19.303.649
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ACTA APROBACION MARCACION

Fecha:

19/09/2024

Contratista: Metalicas SR

Orden de comptra

133032

Direccion: Carrera68 A # 39 F - 85 sur

Telefono

7495762

Email: comercial@metalicassr.com

INFORMACION Cumple (Si o No)
Nombre del proveedor en Colombia Si
Direccion del proveedor en Colombia Si
Ciudad donde se ubica el proveedor en Colombia Si
Numero telefonico del contacto del proveedor en Colombia Si
Afo de entrega de dotacion Si
Tiempo de garantia Si
La marcacién debe ser legible Si
Resiste el rayado Si
Resistente a sustancias utilizadas en los servicios de limpieza. Si

Nota: no se aceptan adhesivos, y para la aprobacion se deben cumplir con todos los items

i
I-.':-'-"":I
|'.—’_ =

REPRESENTANTE SUPERVISION

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: Zoila Inés Tobo6n Cortés

NOMBRE: José Sady Suavita Rojas

CARGO: Contratista - MEN

CARGO: Representante Legal

C.C:52.083.048

C.C: 19.303.649

REVISADO POR

NOMBRE: Zoila Inés Tobon Cortés

CARGO: Contratista - MEN

C.C: 52083.048
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ACTA APROBACION MANUAL DE MANTENIMIENTO Y GARANTIA |Fecha: 19/09/2024
Contratista: Metalicas SR Orden de compra 133032
Direccion: Carrera68 A # 39 F - 85 sur Telefono 7495762
Email: comercial@metalicassr.com
INFORMACION Cumple (Si o No)
Contiene recomendaciones de buen uso Si
Contiene recomendaciones de limpieza Si
Contiene recomendaciones de mantenimiento Si
Contiene condiciones y alcance de la garantia Si
Contiene las indicaciones para realizar una solicitud de garantia Si
Nota: Para la aprobacidn se deben cumplir con todos los items
-~ -'r'.
- f.fif- 20
_ ( WA (j ]
REPRESENTANTE SUPERVISION REPRESENTAIEKITE DEL CONTRATISTA:
NOMBRE: Zoila Inés Tobén Cortés NOMBRE: José Sady Suavita Rojas
CARGO: Contratista - MEN CARGO: Representante Lega
C.C: 52.083.048 C.C: 19.303.649

REVISADO POR

NOMBRE: Zoila Inés Tobon Cortés

CARGO: Contratista - MEN

C.C: 52.083.048




Metalicas S.R.

NIT. 19.303.649-1
FABRICACION DE TODA CLASE DE MUEBLES METALICOS
DESARROLLO DE DISENOS ESPECIALES

MANUAL DE USO

MANTENIMIENTO DE MUEBLES Y GARANTIAS

OBJETO: SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR
PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS DE ACUERDO CON
LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS
(AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA NACIONAL DE
CONTRATACION COLOMBIA COMPRA EFICIENTE”

CONTRATISTA: JOSE SADY SUAVITA ROJAS
Nit : 19.303.649
Direccién: cra 682 No 39f-85 sur
Teléfono: 7495762

Esta informacién corresponde a los siguientes items:

PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR - compuesto por tres (3) sillas
preescolar y una (1) mesa preescolar y una (1) mesa auxiliar preescolar

PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA (compuesto por una mesa y una silla)

FABRICA: Cra 682 No 39F-85 sur ALQUERIA LA FRAGUA-BOGOTA, D.C * PBX 7415629-7282577
EMAIL: comercial@metalicassr.com - sevicioalcliente@metalicassr.com * www.metalicassr.com




Metalicas S.R.

NIT. 19.303.649-1
FABRICACION DE TODA CLASE DE MUEBLES METALICOS
DESARROLLO DE DISENOS ESPECIALES

PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA (compuesto por una mesa y una silla)

EMAIL: comercial@metalicassr.com — sevicioalcliente@metalicassr.com * www.metalicassr.com




Metalicas S.R.

NIT. 19.303.649-1
FABRICACION DE TODA CLASE DE MUEBLES METALICOS
DESARROLLO DE DISENOS ESPECIALES

RECOMENDACIONES

No se balancee en las sillas, ni en las mesas.

No se siente, ni se pare en el espaldar o superficies de las mesas
No suba los pies a la silla.

No golpee las mesas y sillas

No exceder el apilamiento de los mesas y sillas, maximo 5 unidades.

No haga trazos con boligrafos, pintura entre otros ya que puede causar
una mancha permanente

No quite ningun elemento del mueble como tornillos, tuercas,
niveladores entre otros, cualquier modificacion en las piezas del
producto sin su debido remplazo causa su deterioro.

No quite los tapones que cubren los perfiles metalicos.

No exceder la carga dispuesta para las mesasy sillas MOBILIARIO
ENTREGADO SEGUN MANUAL DE COLOMBIA COMPRA EFICIENTE
No exponer los muebles a sitios con humedad excesiva ni a la

intemperie.

El peso maximo de las sillas es de 130 Kg no lo sobrecargue para evitar
malformaciones en este. Las mesas tiene un peso maximo de 100 kg,
la sobrecarga en esta puede causar el deterioro prematuro del mueble.
Siéntese de la manera correcta para no causar deformaciones en el
mueble o en su cuerpo.

Evite derramar liquidos sobre los muebles, si sucede procure limpiar

rapidamente

FABRICA: Cra 682 No 39F-85 sur ALQUERIA LA FRAGUA-BOGOTA, D.C * PBX 7415629-7282577

EMAIL: comercial@metalicassr.com — sevicioalcliente@metalicassr.com * www.metalicassr.com




Metalicas S.R.

NIT. 19.303.649-1
FABRICACION DE TODA CLASE DE MUEBLES METALICOS
DESARROLLO DE DISENOS ESPECIALES

e El material entregado es para uso exclusivo de los estudiantes en sus

labores escolares.

ALMACENAMIENTO

e Evite la exposicion directa y prolongada al sol ya que puede causar que
las tonalidades de los acabados varien con el tiempo.
¢ Evite el contacto con objetos corto punzantes o calientes ya que pueden

causar rayones, rasgaduras o cortes accidentales.

LIMPIEZA

e Se recomienda una limpieza periddica para mantener una excelente
apariencia.

e No Ilimpie con solventes como tiner, varsol, acetona, alcohol,
blanqueador, ceras o detergentes estos ocasionan dafos permanentes
en el material

e Los modulos en madera y plastico se limpiaran con un trapo humedo o
en su defecto lustra muebles. Los repuestos deberan ser los mismos
hechos por el fabricante.

e Lubricar con aceite o grasa de baja viscosidad y que no sea abrasiva

e Dejar el mueble totalmente seco después de limpiarlo, y libre de
impurezas tales como marcas de tinta, asi como adherencia de
pegamento, plastilina y goma de mascar

e Para limpiar el mueble utilice un pafio limpio y humedo.

FABRICA: Cra 682 No 39F-85 sur ALQUERIA LA FRAGUA-BOGOTA, D.C * PBX 7415629-7282577
EMAIL: comercial@metalicassr.com — sevicioalcliente@metalicassr.com * www.metalicassr.com




Metalicas S.R.

NIT. 19.303.649-1
FABRICACION DE TODA CLASE DE MUEBLES METALICOS
DESARROLLO DE DISENOS ESPECIALES

SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

- La sillas tienen una peso maximo de 150 Kg no la sobre cargue ya que
esto causa deformaciones.

- No se balancee en las sillas

- No se siente, ni se pare en el espaldar y brazos de las sillas.

- No ha presion o se recueste sobre la silla.

- No suba los pies a la silla.

- Siéntese de la manera correcta para no causar deformaciones en el
mueble o en su cuerpo.

- Evite la exposicion directa y prolongada al sol ya que puede causar que
las tonalidades de los acabados varien con el tiempo.

- Use de manera correcta los accesorios de las sillas.

- No despegue el espaldar del tapizado de la silla.

- No golpee las sillas.

- Evite derramar liquidos sobre los muebles, si sucede procure limpiar
rapidamente

- Evite el contacto con objetos cortopunzantes o calientes ya que pueden
causar rayones, rasgaduras o cortes accidentales.

- Se recomienda una limpieza periédica para mantener una excelente
apariencia del tapizado.

- No limpie con solventes como tiner, varsol, acetona, alcohol,
blanqueador, ceras o detergentes estos ocasionan dafos permanentes
en el material

- Para limpiar el mueble utilice un pafo limpio y humedo.

- No haga trazos con boligrafos o pintura en las telas ya que puede
causar una mancha permanente

- No quite ningun elemento del mueble como tornillos, tuercas,
niveladores, ruedas entre otros, cualquier modificacién en las piezas
del producto sin su debido remplazo causa su deterioro.

FABRICA: Cra 682 No 39F-85 sur ALQUERIA LA FRAGUA-BOGOTA, D.C * PBX 7415629-7282577
EMAIL: comercial@metalicassr.com — sevicioalcliente@metalicassr.com * www.metalicassr.com




Metalicas S.R.

NIT. 19.303.649-1
FABRICACION DE TODA CLASE DE MUEBLES METALICOS
DESARROLLO DE DISENOS ESPECIALES

- Evite recostar la silla sobre la pared

- No exceder la carga dispuesta para las sillas MOBILIARIO
ENTREGADO SEGUN MANUAL DE COLOMBIA COMPRA EFICIENTE

- No exponer los muebles a sitios con humedad excesiva ni a la
intemperie.

- La garantia del mobiliario no cubre golpes desportilladuras del
mobiliario, perdida de tortilleria, raspones en general, quemaduras.

- El uso incorrecto o fuera de su propdsito no garantiza su vida util.

MESA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

- No se siente o recueste sobre el mueble

- La mesa tiene un peso maximo de 100 kg, la sobrecarga en esta puede
causar el deterioro prematuro del mueble.

- Los muebles no deben ser golpeados, ni ser sometidos a grandes

fuerzas o presiones.

FABRICA: Cra 682 No 39F-85 sur ALQUERIA LA FRAGUA-BOGOTA, D.C * PBX 7415629-7282577
EMAIL: comercial@metalicassr.com — sevicioalcliente@metalicassr.com * www.metalicassr.com




Metalicas S.R.

NIT. 19.303.649-1
FABRICACION DE TODA CLASE DE MUEBLES METALICOS
DESARROLLO DE DISENOS ESPECIALES

- No despegue el canto rigido o en pvc que se encuentra en el borde de
la mesa.

- Evite la exposicion directa y prolongada al sol ya que puede causar que
las tonalidades de los acabados varien con el tiempo.

- No limpie con solventes como tiner, Varsol, acetona, alcohol,
blanqueador, ceras o detergentes estos ocasionan danos permanentes
en el material.

- Evite derramar liquidos sobre los muebles, si sucede procure limpiar lo
mas rapido posible con un pafio limpio y humedo.

- Evite el contacto de los muebles con objetos calientes o corto punzantes
ya que pueden causar rayones, rasgaduras o cortes accidentales.

- No quite ningun elemento del mueble como tornillos, tuercas,
niveladores entre otros, cualquier modificacion en las piezas del
producto sin su debido remplazo causa su deterioro.

- El correcto uso de los niveladores en los soportes garantiza una
distribucion correcta del mueble.

- Si desea cambiar el mueble de sitio arrastre de forma lateral o levante
si es posible sin ningun peso para evitar dafos.

- No coloque sobrepeso en el portateclado

- No exceder la carga dispuesta para las mesas MOBILIARIO
ENTREGADO SEGUN MANUAL DE COLOMBIA COMPRA EFICIENTE

- No exponer los muebles a sitios con humedad excesiva ni a la
intemperie.

- La garantia del mobiliario no cubre golpes desportilladuras del
mobiliario, perdida de tortilleria, raspones en general, quemaduras.

- El uso incorrecto o fuera de su propdsito no garantiza su vida util.

FABRICA: Cra 682 No 39F-85 sur ALQUERIA LA FRAGUA-BOGOTA, D.C * PBX 7415629-7282577
EMAIL: comercial@metalicassr.com — sevicioalcliente@metalicassr.com * www.metalicassr.com




Metalicas S.R.

NIT. 19.303.649-1
FABRICACION DE TODA CLASE DE MUEBLES METALICOS
DESARROLLO DE DISENOS ESPECIALES

CANECAS AULAS TANDEM — COMPONENTE 3 CANECAS

- Las canecas no deben ser golpeados, ni ser sometidos a grandes
fuerzas o presiones.

- No se recueste, siente o pare sobre las canecas

- Evite el contacto con objetos cortopunzantes o calientes ya que pueden
causar rayones, rasgaduras o cortes accidentales.

- Se recomienda una limpieza periédica para mantener una excelente
apariencia.

- Para limpiar el mueble utilice un pafo limpio y humedo.

- No limpie con solventes como thinner, Varsol, acetona, alcohol,
blanqueador, ceras o detergentes estos ocasionan dafos permanentes
en el material.

- No quite ningun elemento del mueble como tornillos, tuercas, entre
otros, cualquier modificacién en las piezas del producto sin su debido
remplazo causa su deterioro.

- Use cada caneca correctamente como aparece identificada separe el
papel, la basura organica de plasticos y vidrios.

- MOBILIARIO ENTREGADO SEGUN MANUAL DE COLOMBIA
COMPRA EFICIENTE La garantia del mobiliario no cubre golpes
desportilladuras del mobiliario, perdida de tortilleria, raspones en
general, quemaduras.

- El uso incorrecto o fuera de su propésito no garantiza su vida util.

FABRICA: Cra 682 No 39F-85 sur ALQUERIA LA FRAGUA-BOGOTA, D.C * PBX 7415629-7282577
EMAIL: comercial@metalicassr.com — sevicioalcliente@metalicassr.com * www.metalicassr.com




Metalicas S.R.

NIT. 19.303.649-1
FABRICACION DE TODA CLASE DE MUEBLES METALICOS
DESARROLLO DE DISENOS ESPECIALES

MUEBLE DE ALMACENAMIENTO

- El soporte de cada entrepano es de 80 Kg maximo no sobrecargue su
peso para evitar deformaciones en el material.

- Los muebles no deben ser golpeados, ni ser sometidos a grandes
fuerzas o presiones.

- No se recueste, siente o pare sobre el mueble

- Evite derramar liquidos sobre los muebles, si sucede procure limpiar
rapidamente

- Evite el contacto con objetos cortopunzantes o calientes ya que pueden
causar rayones, rasgaduras o cortes accidentales.

- Se recomienda una limpieza periddica para mantener una excelente
apariencia.

- Para limpiar el mueble utilice un pafo limpio y humedo.

- No limpie con solventes como thinner, Varsol, acetona, alcohol,
blanqueador, ceras o detergentes estos ocasionan dafos permanentes
en el material

- El uso adecuado de los niveladores en los soportes garantiza una
distribucion correcta del mueble.

- No haga trazos con boligrafos, pintura entre otros ya que puede causar
una mancha permanente

- Evite la exposicion directa y prolongada al sol ya que puede causar que
las tonalidades de los acabados varien con el tiempo.

- No quite ningun elemento del mueble como tornillos, tuercas,
niveladores, bisagras, pines, ruedas entre otros, cualquier modificacion
en las piezas del producto sin su debido remplazo causa su deterioro.

- No quite tapones que cubren los perfiles metalicos del mueble.

- MOBILIARIO ENTREGADO SEGUN MANUAL DE COLOMBIA
COMPRA EFICIENTE La garantia del mobiliario no cubre golpes

FABRICA: Cra 682 No 39F-85 sur ALQUERIA LA FRAGUA-BOGOTA, D.C * PBX 7415629-7282577
EMAIL: comercial@metalicassr.com — sevicioalcliente@metalicassr.com * www.metalicassr.com




Metalicas S.R.

NIT. 19.303.649-1
FABRICACION DE TODA CLASE DE MUEBLES METALICOS
DESARROLLO DE DISENOS ESPECIALES

desportilladuras del mobiliario, perdida de tortilleria, raspones en
general, quemaduras.

- El uso incorrecto o fuera de su propésito no garantiza su vida util.

FABRICA: Cra 682 No 39F-85 sur ALQUERIA LA FRAGUA-BOGOTA, D.C * PBX 7415629-7282577
EMAIL: comercial@metalicassr.com — sevicioalcliente@metalicassr.com * www.metalicassr.com




Metalicas S.R.

NIT. 19.303.649-1
FABRICACION DE TODA CLASE DE MUEBLES METALICOS
DESARROLLO DE DISENOS ESPECIALES

TABLERO MARCADOR BORRABLE

- No deben ser golpeados, ni ser sometidos a grandes fuerzas o
presiones.

- No se recueste, siente o pare sobre el tablero.

- Evite derramar liquidos sobre el tablero, si sucede procure limpiar
rapidamente

- Evite el contacto con objetos cortopunzantes o calientes ya que pueden
causar rayones, rasgaduras o cortes accidentales.

- Se recomienda una limpieza periddica para mantener una excelente
apariencia.

- Para limpiar el tablero utilice un pafio limpio y humedo.

- Evite la exposicion directa y prolongada al sol ya que puede causar que
las tonalidades de los acabados varien con el tiempo.

- No quite ningun elemento del tablero como tornillos, tuercas, platinas,
tapones entre otros, cualquier modificacién en las piezas del producto
sin su debido remplazo causa su deterioro.

- No levante o suelte de la pared.

- Los tableros anclados a la pared en caso de moverlos, debera
hacerlo personal capacitado.

- MOBILIARIO ENTREGADO SEGUN MANUAL DE COLOMBIA
COMPRA EFICIENTE La garantia del mobiliario no cubre golpes
desportilladuras del mobiliario, perdida de tortilleria, raspones en
general, quemaduras.

- El uso incorrecto o fuera de su propésito no garantiza su vida util.

FABRICA: Cra 682 No 39F-85 sur ALQUERIA LA FRAGUA-BOGOTA, D.C * PBX 7415629-7282577
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Metalicas S.R.

NIT. 19.303.649-1
FABRICACION DE TODA CLASE DE MUEBLES METALICOS
DESARROLLO DE DISENOS ESPECIALES

GARANTIA

e La garantia del mobiliario no cubre golpes desportilladuras del
mobiliario, perdida de tortilleria, raspones en general, quemaduras.

e El uso incorrecto o fuera de su propésito no garantiza su vida util.

e Garantia mobiliario 3 afios por defectos de fabricacion

e En caso de aplicar la garantia debera comunicarse al numero 6017495762
o al email licitaciones@metalicassr.com

Cordialmente;
jiy/
Gy
JOSE SABY SUAVITA

C.C. No 19.303.649
Contratista.
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Metalicas S.R.

NIT. 19.303.649-1
FABRICACION DE TODA CLASE DE MUEBLES METALICOS
DESARROLLO DE DISENOS ESPECIALES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. o 132874 / 133032/
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 10/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #7 |CANTIDAD LOTE: 40
Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una esta acompafiada de una (1) silla. MUESTREO LOTE: 12
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | _CumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién redonda de 1 1/2" de . o J—— .
o P, - Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi )
Patas Acero diametro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - . 4 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Chambrana Acero Tubo cold rolled seccion cufidre.\da de 1",espesor de Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi 5 si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled secci6n rectangular de 12,5 x 25 . o F—— .
o . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi )
Refuerzo Estructural Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - . 5 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Platinas de sujecién Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 6 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presion espesor de
pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm Melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6
Superficie mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido 1 Si (polipropileno)
transparente
Pollpr9plleno Pollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Faldén Acero La}m.lna pI_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pln.tEJra en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . o P n
. o . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi )
Refuerzo faldén Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin . ; 1 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Entrepatio Acero Le}m.lna pI_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pln.t'ura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tormillos Acero Tornillo pasa"me con tuerca cabeza avellanada pavonado 6 N/A
plana de 1/:
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  intermo con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | _cumpLESIONO) |
El entrepario y faldon debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. Si
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. N/A
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. N/A

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscadoy  |N/A

El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Si

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica en el &rea de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con _ |Si

El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.

Si

La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen rechupes en la superficie de trabajo.

La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién  |Si

Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 10 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su N/A

Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su Si
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica. Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA |  cumpLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- Si
Ancho de la superficie 1196 5 mm +/- Si
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- Si
Profundidad de la superficie 587 5 mm +/- Si
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5 mm +/- Si
Altura Borde inferior del Faldén desde el piso 414 5 mm +/- Si

OBSERVACIONES
Se solicité limar 2 meses por pi filos en la

vy

ELABORADO POR:

REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: Zoila Inés Tobén Cortés

NOMBRE: Zoila Inés Tobdn Cortés

NOMBRE: José Sady Suavita Rojas

CARGO: Contratista - MEN

CARGO: Contratista - MEN

CARGO: Representante Legal

C.C: 52.083.048

C.C: 52.083.048

C.C: 19.303.649




ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. < 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 10/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #7 lCANTIDAD LOTE: 100
Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. MUESTREO LOTE: 16
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1", espesor| Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Patas Acero - L P . . 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Chambrana Acero - A S X ) 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio Acero L_amma plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin P|ntu_ra e_n'polvo para a}phcau_on electrostatica tipo 1 Si
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Acero N S . " 1 Si
Estructural 1,2mm .(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo
S Acero . RN, X ) 4 N/A
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
POI|pr9p|leno De alto impacto Iny_ectado con nervaduras Gris claro micro texturizado Si
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presién
Superficie espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de alta presion N/A
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador y laca catalizada al acido transparente
Tomillos Acero Tornillo auto pfzrforante cabeza avellanada pavonado 2 N/A
estrella de 1/4'
Tapones Polipropileno Tap6n de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

|  CUMPLE(SI O NO)

El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado més largo. Si
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con N/A
inserto roscado y tornillo.

En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas Si
condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera.

El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y Si
flexibilidad.

El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un Si
sistema de unién que no quede a la vista en la superficie de trabajo.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Si
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Si

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura de la mesa 550 10 mm +/- Si
Ancho de la superficie 962 10 mm +/- Si
_/—\Itur_a del espacio para miembros 440 10 mm +/- Si
inferiores

Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Si
Altura Espacio libre entrepaiio 60 2 mm +/- Si
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Si
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- Si

OBSERVACIONES

Se solicito revisar la soldadura, y se validé en el proceso de fabricacion en el momento de soldar y se evidencia que no se presenta la novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. o 132874 / 133032/
Metalicas SR Sede Bosa BOGOTA 10/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #7 |CANTIDAD LOTE: 50
Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. MUESTREO LOTE: 50
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Patas Acero c - - ; 2 Si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
.- Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Soporte superficie Acero b P - ! 2 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
f Acero o A I ; 4 Si
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecién Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 Si

poliéster color gris claro gofrado

Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras

Gris claro micro texturizado

Copolimero estructurales con filtro UV
o Laminado decorativo melamlnl_co de alta presion espesor de Si (Polopropileno
Superficie pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 1 copolimera)
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,8
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
” Tubo cold rolled secci6n rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Refuerzo Apoyapiés Acero b P - ! 1 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepatio Acero La}m.lna pI_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pln.tEJra en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tomillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca pavonado 2 si
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  intermno con Color negro micro texturizado 4 Si

nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | _cumpLESIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Si
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscadoy |N/A
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Si
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. Si
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién
que no quede a la vista en la superficie de trabajo. Si
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. Si
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Si
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado. Si
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado més largo perpendicular al piso. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Si
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Si
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica. Si
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de |Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES

DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumPLE(SIONO) |

Altura de la mesa 640 5 mm +/- Si
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- Si
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Si
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5 mm +/- Si
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Si
Altura Espacio libre entrepafio 67 2mm +/- Si
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Si
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Si
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Si
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Si
OBSERVACIONES

Se rechaza el lote por presentar exceso de pintura, sin retoque, presenta filos, 1 tapa ray y mar ion no con la requerida (muy clara la tinta)
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. o 132874 / 133032/
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 10/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #7 |CANTIDAD LOTE: 60
Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. MUESTREO LOTE: 60
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION I ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero c - - ; 2
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
.- Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Soporte superficie Acero b P - ! 2
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
f Acero o A - ; 4
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecién Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4

poliéster color gris claro gofrado

Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras

Gris claro micro texturizado

Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta presién espesor de
Superficie pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
” Tubo cold rolled secci6n rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés Acero b P - ! 1
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepatio Acero La}m.lna pI_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pln.tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
. Tornillo cabeza avellanada plana de 1/4" con tuerca
Tornillos Acero 3 ) Pavonado 4
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  intermo con Color negro micro texturizado 4

nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y

El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.

El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad.

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera.

La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién

El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura

La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas.

El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado

El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado més largo perpendicular al piso.

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.

La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos.

Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica.

Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA |  cumpLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5 mm +-
Ancho de la mesa 720 5 mm +/-
Ancho de la superficie 680 5 mm +/-
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5 mm +/-
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/-
Altura Espacio libre entrepafio 67 2mm +/-
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/-
Radios Laterales 1054 10 mm +/-
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/-
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/-
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A
OBSERVACIONES
Se rechaza el lote por presentar problemas en los filos, ta pa rayada, i ay que no ple con la calidad requerida.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 132874 / 133032 / 133058 10/10/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: #7 ‘CANTIDAD LOTE: 66
Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno. MUESTREO LOTE: 12
DESCRIPCION TECNICA
I PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD I CUMPLE(SI O NO)
Niveladores Base en polipropileno Diametro de 2" rm'm'mo _ _ Color negro 4 Si
Espigo de acero Espigo de 3/8" de diametro minimo x 2" minimo de largo Zincado Refuerzo
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epox 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epox 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion efectrostatica tipo epoxi 2 Si
noliéster color aris oscuro dofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo clold rol\ez_i rectangular de 1" x 1/2", espesor de pared de 1,5 P\nt}lra en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi > si
mm minimo (Sin pintura) noliéster color aris oscuro dofrado
N Tubo cold rolled redondo de 1" de didametro, espesor de pared de 1,5 Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostéatica tipo epoxi
Manija Acero - . oy : 2 Si
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epox 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm P\n‘lyra en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 3 si
Base poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostética tipo epoxi 1 si
poliéster color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contr de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Si
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Si
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epox 1 si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero L_am\na plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin P\n‘lyra en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copt De alto impacto Inyectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 Si
TOS TE
[ REQIRIMIENTO [ CUMPLE(SI O NO)
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Si
La base piso debe tener un perfil Omega i i soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. Si
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. Si
La estructura principal del mueble debe ser ente a la de los entrepanos. Si
Los entreparios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado méas largo para mejorar su capacidad portante. Si
La puerta de la cerradura debe tener un tapa Iuz que garantice la seguridad del mueble. Si
Cada una de las puertas es i ig esta por una bandeja de lamina y una en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado més corto. Si
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en Ia parte superior y otro inferior_que garantice a seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Si
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. Si
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. Si
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas en un radio minimo de 3 mm Si
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Si
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Si
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Si
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. Si
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Si
Los cajones en poli ileno deben ser it en material 100% original no re con aditivo filtro UV. Si
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura, Si
Cada uno de los cajones es i de la estructura principal del mueble. Si
Todos los muebles deben ser Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni punias que representen un riesgo en el uso. Si
[ DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5mm +/- Si
Profundidad del mueble 400 5 mm +/- Si
Ancho del mueble 1200 5 mm +/- Si
Altura del mueble estructura 1200 5 mm +/- Si
Altura Primer entrepafio 435 5mm +/- Si
Altura Segundo entrepafio 800 5mm +/- Si
Altura Puerta 1160 5 mm +/- Si
Ancho cada una de las puertas 580 5mm +/- Si
Altura de la manija 213 5mm +/- Si
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 T mm +- Si
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A Si
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si

OBSERVACIONES

Se solicita retoque de pintura en 1 y limar 1 filo por textura.

De los muebles 19 se en

27 en proceso de empaque y 20 listos para despacho.

ELABORADO POR: REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: Zoila Inés Tobon Cortés NOMBRE: Zoila Inés Tobon Cortés

NOMBRE: José Sady Suavita Rojas

CARGO: Contratista MEN CARGO: Contratista MEN

CARGO: Representante Legal

C.C: 52.083.048 C.C: 52.083.048
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 1328741133032/ 10/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #7 |CANTIDAD LOTE: 345

Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesay tres (3)sillas.

MUESTREO LOTE: 66

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD |  cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar| Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura eln.pol\{o hornegble_para aphcacpn . .
Amarres Acero S P electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde, .
Asiento : L - ] : 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde, .
Espaldar - R - N X 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 206 Si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Si
Los mddulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente.  |Si
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
modulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
modulo de espaldar sea de insercién.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro sistema que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA |  cumpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 320 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 295 5mm +/- Si
Ancho del asiento 250 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Si
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- Si

OBSERVACIONES
Se solicité mejorar el proceso de soldadura
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 1328741133032/ 10/10/2024
133058
|DESCRIPCION Y Uso |LOTE: #7 |CANTIDAD LOTE: 320

|Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una est4 acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

IMUESTREO LOTE: 165

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar|  Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e/n.polv.o homegble Bara aplicacién .
Amarres Acero P A electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Poliprgpileno Po_li_propileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Poliprgpileno Po_li_propileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropilenc Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CumPLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. |Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de corddn continuo. Si
El punto m&ximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
|mddulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructu_ra del _espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
[médulo de espaldar sea de insercién.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresién. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metdlica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
[ DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 380 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 348 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 320 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Si
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- Si

OBSERVACIONES

Se rechazaron 19 sillas por no contar con soldadura continua
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 1328741133032/ 10/10/2024
133058
|DESCRIPCION Y Uso |LOTE: #7 |CANTIDAD LOTE: 861

|Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una est4 acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria IMUESTREO LOTE: 96

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar|  Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e/n.polv.o homegble Bara aplicacién .
Amarres Acero P A electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Poliprgpileno Po}li_propileno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Poliprgpileno Po}li_propileno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropilenc Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CumPLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. |Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si
ETpunto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de [0S Si
mddulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Si
Los extremos de Ta estructu.ra defl espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
[mddulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metalica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
[ DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA [ CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 440 5mm +/- Si
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Si
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Si
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Si
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +4/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 1°+/- Si

OBSERVACIONES
Se solicité retoque de pintura en 4 sillas
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO I

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- . 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 10/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #7 |CANT LOTE: 22
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 3
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE [ MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumpPLESIONO) |
Marco Aluminio i)c.‘r)nrr:rt:lal para tableros espesor de pared minimo Anodizado mate gris natural 1 Si
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
. . Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Pisapapeles tipo 1 - .
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metdlica troquelada y Micro Texturizado Negro o
. . . . . M N/A
pisapapeles fipo 2 prensa Acero embutida y resorte integrado zincado segun disponibilidad s /
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomerado de particulas espesor minimo 9 mm [Laminado de alta presion 1 Si
Superf!me de Lamlirlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Tablero Escritura Presién
Balance I;g;rgz:ldo Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | cumpLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presion, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segin el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES

I DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si

OBSERVACIONES

Sin novedad

-
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 1328741133032/ 10/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #7 |CANTIDAD LOTE: 82

Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas.

MUESTREO LOTE: 10

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD |  cumpLESIONO) |
- Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su "
Canecas Polietileno P - 3 3 Si
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo didmetro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo 1 Si
principal de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores Acero Tubo redondo didmetro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostéatica tipo 2 Si
canecas de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones poliprapilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 2 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO |  cumpLESIONO) |
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Si
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Si
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Si
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacién para el vaciado y/o la limpieza. Si
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas. Si
DIMENSIONES
I DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA |  cumpLESIONO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Si
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Si
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Si
Altura del soporte canecas 70 5 mm +/- Si
Ancho de la estructura 800 N/A Si
Profundidad de la base de la estructura 400 5 mm +/- Si
Altura de la estructura 440 5mm +/- Si

OBSERVACIONES

Se rechazé 1 tadem por soldadura

ELABORADO POR:
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
L. . 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 17/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #8 |CANTIDAD LOTE: 20
Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. MUESTREO LOTE: 20
DESCRIPCION TECNICA
PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion circular de 2" 0 1,9, Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Patas Acero . o L . 4 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura)| epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccion cuadrada de 1",espesor| Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Chambrana Acero . N L : 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2",| Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Acero P L L . 4 Si
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura)| epoxi poliéster color gris claro gofrado
Platinas de ACEro Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 4 Sj
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presién
espesor de pared 1 mm en la cara tono haya y
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado melaminico de alta presion 1 Si
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador y laca catalizada al acido transparente
Tornillos ACEro Tornillo auto p"erforante cabeza avellanada Pavonado 4 Sj
estrella de 1/4
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Si
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Si
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o Sj
con inserto roscado y tornillo.
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Si
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Si
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metélica Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES

DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 550 5 mm +/- Si
Diametro de la superficie 800 5 mm +/- Si
Altur_a del espacio para miembros 440 5 mm +/- Sj
inferiores
Ancho del espacio interno entre patas 459 5 mm +/- Sj
por lado

OBSERVACIONES

Se revisaron adicionalmente, 20 superficies de madera, sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- - 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 17/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #8 |CANT|DAD LOTE: 67
Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una esta acompafiada de una (1) silla. MUESTREO LOTE: 44
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion redonda de 1 1/2" de . ., e .
L, . . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Patas Acero didmetro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - . 4 Si
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Chambrana ACEro Tubo cold rolled sec,u_on cugdra}da de 1",espesor de Pln'tEJra en polvo _para aplicacion electrostética tipo epoxi 5 S|
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . L i :
o . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Refuerzo Estructural | Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - . 5 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" P'”.ti”a en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 6 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presién espesor de
pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm Melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6
Superficie mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido 1 Si (polipropileno)
transparente
PO|IpF?pI|en0 I?ollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Faldén ACEro La}mma pl_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln.tyra en polvo _para aplicacion electrostética tipo epoxi 1 S|
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . L e .
. o . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Refuerzo faldon Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - : 1 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Entrepafio ACEro La}mma pl_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostética tipo epoxi 1 S|
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos ACEro ggr;/ﬂ? pasante con tuerca cabeza avellanada plana Pavonado 6 N/A
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO)

El entrepafio y faldon debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. Si
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. N/A
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscado |N/A
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Si

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica en el area de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con [Si

El material de inyeccidn de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen rechupes en la superficie de trabajo. Si
La union entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de Si
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 10 puntos de union con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su N/A
Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 6 puntos de union con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su Si
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metélica. Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | cumpPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5 mm +/- Si
Ancho de la superficie 1196 5mm +/- Si
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- Si
Profundidad de la superficie 587 5 mm +/- Si
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5mm +/- Si
Altura Borde inferior del Faldén desde el piso 414 5 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Se solicito pulir 2 bandejas de libros por presentar filos
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 132874 /133032 / 133058 17/10/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: #8 |CANTIDAD LOTE: 90
Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno. MUESTREO LOTE: 45
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
. Base en polipropileno Didametro de 2" minimo Color negro Si
Niveladores - - — — — — - 4
Espigo de acero Espigo de 3/8" de didmetro minimo x 2" minimo de largo Zincado Refuerzo
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmﬁu faen polvo_horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pm_t,u faen poIvo_horneabIe para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmﬁu faen polvo_horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 Si
poliéster color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tl.,lb.O cold -rollgd rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 mm Pm_t,ura en poIvo_horneabIe para aplicacion electrostatica tipo epoxi 5 Sj
minimo (Sin pintura). poliéster color gris oscuro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de 1,5 Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi :
Manija Acero . o L . 2 Si
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln_t,u faen polvo_horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Base | Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pmﬁu faen poIvo.horneabIe para aplicacion electrostatica tipo epoxi 3 Si
poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) Pln_t,u faen poIvo.horneabIe para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Si
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Si
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmﬁu faen poIvo.horneabIe para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lgmlna plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin qut}Jra en poIvo.horneabIe para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 S
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 Si
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Si
La base piso debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. Si
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. Si
La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de los entrepafios. Si
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. Si
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. Si
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de ldmina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado més corto. Si
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Si
La tapa superior es una estructura de ldmina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. Si
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. Si
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio minimo de 3 mm Si
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Si
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Si
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Si
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. Si
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Si
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. Si
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. Si
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. Si
Todos los muebles deben ser entregados ensamblados. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- Si
Profundidad del mueble 400 5 mm +/- Si
Ancho del mueble 1200 5 mm +/- Si
Altura del mueble estructura 1200 5 mm +/- Si
Altura Primer entrepaiio 435 5 mm +/- Si
Altura Segundo entrepafio 800 5 mm +/- Si
Altura Puerta 1160 5 mm +/- Si
Ancho cada una de las puertas 580 5 mm +/- Si
Altura de la manija 213 5 mm +/- Si
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1 mm +/- Si
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A Si
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si
OBSERVACIONES
Adicionalmente se revisaron 98 superficies de madera, sin novedad.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- , 132874/ 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 17/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #8 |CANTIDAD LOTE: 2701

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una estd acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 590

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura ep_pol\{o horneqble Para apllcauqn :
Amarres Acero S S electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollprt?plleno Po_ll_prop_lleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollpr(,Jplleno Po'll_prop'lleno Inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Sj
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. |Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Si
El material de inyeccién del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez v flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méaximo de la proyeccién del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordon continuo. Si
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
maédulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sj
maodulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por union (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 380 5mm +/- Si
Profundidad del asiento 348 5mm +/- Si
Ancho del asiento 320 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Si
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10+/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95°a 106° 1°+/- Si
OBSERVACIONES
Se solicio retoque de pintura en 5 sillas
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- , 132874/ 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 17/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #8 |CANTIDAD LOTE: 328

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria

MUESTREO LOTE: 240

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura ep_pol\{o horneqble Para apIicaciQn :
Amarres Acero S S electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento PoIiprt?piIeno Po_li_prop_ileno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Polipr(,inIeno Po'li_prop'ileno Inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Sj
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. |Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si
El,punto maX|m'o de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Sj
modulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Si
Los extremos de la estructu_ra del _espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sj
modulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CuUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 440 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 400 5mm +/- Si
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Si
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Si
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°ag° 10 +/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 10+/- Si

OBSERVACIONES

Se solicito el cambio de una pieza plasticas por presentar un tono diferente en un asiento, se solicité el retoque de pintura en 10 sillas.
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ACTA VERIFICACIONLOTE DE PRODUCCION TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 17/10/2024 10/10/2024
DESCRIPCION Y USO CANTIDAD LOTE: 328 |CANT LOTE: 34
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad MUESTREO DEL LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio C(,)memal para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Si
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
Pisapapeles tipo 1 Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
pap P Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metalica troquelada y Micro Texturizado Negro o
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero embutida y resorte integrado zincado seguin disponibilidad 3 N/A
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomergdo dg particulas espesor minimo 9 mm Laminado de alta presion 1 Si
con Resistencia a la Humedad
Superficie de [Laminado Melaminico de Alta . .
Tablero Escritura Presion Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Balance ;?énsligido Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de union de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Sin observacion
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO
CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 17/10/2024 10/10/2024
DESCRIPCION Y USO CANTIDAD LOTE: 328 |CANT LOTE: 27
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 5

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio C(,)memal para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Si
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
Pisapapeles tipo 1 Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metalica troquelada y Micro Texturizado Negro o
i les tipo 2 Pren Acer ) . . . S N/A
pisapapeles tipo ensa cero embutida y resorte integrado zincado segun disponibilidad 3 /
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomerado de particulas espesor minimo 9 mm |Laminado de alta presion 1 Si
Superf!ue de Laml_n,ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Tablero Escritura Presion
Lamin Melamini Al _ . .
Balance a ',ado elaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Presion
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior més largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. . 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 17/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #8 CANTIDAD LOTE: 69

Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas.

MUESTREO LOTE: 25

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CcuMPLE(SIONO) |
- Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su :
Canecas Polietileno . . . 3 Si
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura ACETo Tubo redondo didmetro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 1 Sj
principal de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores ACEro Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo 5 Sj
canecas de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones oolipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 4 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | cumpLE(SIONO) |
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Si
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Si
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Si
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacion para el vaciado y/o la limpieza. Si
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | cumPLE(SIONO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Si
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Si
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Si
Altura del soporte canecas 70 5mm +/- Si
Ancho de la estructura 800 N/A Si
Profundidad de la base de la estructura 400 5mm +/- Si
Altura de la estructura 440 5mm +/- Si
OBSERVACIONES
Sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- A 132874/ 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 18/10/2024
133058
|DESCRIPCION Y USO [LOTE: #9 [canTIDAD LOTE: 20|
IMesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. IMUESTREO LOTE: 6 I
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CumPLESIONO) |
Tubo cold rolled seccion circular de 2" 0 1,9", Pintura en polvo para aplicacion electrostéatica tipo
Patas Acero oo . " 4 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled seccion cuadrada de 1",espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostéatica tipo 4 si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostéatica tipo
Acero < o s " 4 Si
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostéatica tipo 4 si
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion
espesor de pared 1 mm en la cara tono haya y
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado melaminico de alta presion 1 Si
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador y laca catalizada al acido transparente
Tornillos Acero Tornillo auto p?rforante cabeza avellanada pavonado 4 si
estrella de 1/4
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

[ REQIRIMIENTO [ cumpLESIONO) |
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Si

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Si

La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto si

roscado y tornillo.

Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Si

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Si

Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica Si

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA I CUMPLE(SI O NO) |
Altura de la mesa 550 5mm +- Si

Diametro de la superficie 800 5 mm +/- Si

Altura del espacio para miembros 240 5mm +- si

inferiores

Ancho del espacio interno entre patas por 459 5mm +- si
|lado,

OBSERVACIONES

Sin observacion
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 132874 / 133032 / 133058 18/10/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: #9 ‘CANTIDAD LOTE: 20
Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno. MUESTREO LOTE: 13
DESCRIPCION TECNICA
I PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD I CUMPLE(SI O NO)
Niveladores Base en polipropileno Diametro de 2" rm'm'mo _ _ Color negro 4 Si
Espigo de acero Espigo de 3/8" de diametro minimo x 2" minimo de largo Zincado Refuerzo
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epox 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epox 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion efectrostatica tipo epoxi 2 Si
noliéster color aris oscuro dofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo clold rol\ez_i rectangular de 1" x 1/2", espesor de pared de 1,5 P\nt}lra en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi > si
mm minimo (Sin pintura) noliéster color aris oscuro dofrado
N Tubo cold rolled redondo de 1" de didametro, espesor de pared de 1,5 Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostéatica tipo epoxi
Manija Acero - . oy : 2 Si
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epox 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm P\n‘lyra en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 3 si
Base poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostética tipo epoxi 1 si
poliéster color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contr de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Si
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Si
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epox 1 si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero L_am\na plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin P\n‘lyra en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copt De alto impacto Inyectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 Si
TOS TE
[ REQIRIMIENTO [ CUMPLE(SI O NO)
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Si
La base piso debe tener un perfil Omega i i soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. Si
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. Si
La estructura principal del mueble debe ser ala de los entrepanos. Si
Los entreparios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado méas largo para mejorar su capacidad portante. Si
La puerta de la cerradura debe tener un tapa Iuz que garantice la seguridad del mueble. Si
Cada una de las puertas es i ig esta por una bandeja de lamina y una en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado més corto. Si
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en Ia parte superior y otro inferior_que garantice a seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Si
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. Si
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. Si
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas en un radio minimo de 3 mm Si
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Si
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Si
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Si
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. Si
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Si
Los cajones en poli ileno deben ser it en material 100% original no re con aditivo filtro UV. Si
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura, Si
Cada uno de los cajones es i de la estructura principal del mueble. Si
Todos los muebles deben ser Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni punias que representen un riesgo en el uso. Si
[ DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5mm +/- Si
Profundidad del mueble 400 5 mm +/- Si
Ancho del mueble 1200 5 mm +/- Si
Altura del mueble estructura 1200 5 mm +/- Si
Altura Primer entrepafio 435 5mm +/- Si
Altura Segundo entrepafio 800 5mm +/- Si
Altura Puerta 1160 5 mm +/- Si
Ancho cada una de las puertas 580 5mm +/- Si
Altura de la manija 213 5mm +/- Si
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 T mm +- Si
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A Si
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si

OBSERVACIONES

Se solicité pulir las puertas en 5 muebles.
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 1328741133032/ 18/10/2024
133058
|DESCRIPCION Y Uso |LOTE: #9 |CANTIDAD LOTE: 350

|Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una est4 acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

IMUESTREO LOTE: 90

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar|  Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e/n.polv.o homegble Bara aplicacién .
Amarres Acero P A electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Poliprgpileno Po_li_propileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Poliprgpileno Po_li_propileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropilenc Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CumPLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. |Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de corddn continuo. Si
El punto m&ximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
|mddulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructu_ra del _espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
[médulo de espaldar sea de insercién.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresién. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metdlica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
[ DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 380 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 348 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 320 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Si
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- Si

OBSERVACIONES

Se solicié retoque de pintura en 3 sillas y se rechazé 1 por soldadura
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ACTA VERIFICACIONLOTE DE PRODUCCION TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 1328741133032 18/10/2024
133058
IDEScRIPCION Y uso |LOTE: #9 |[CANT LOTE: 20 |

|Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad

IMUESTREO DEL LOTE: 5

DESCRIPCION TECNICA

[ PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Marco Aluminio fommn:erual para tableros espesor de pared minimo Anodizado mate gris natural 1 Si
Esquineros Plésticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si

" " Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Pisapapeles tipo 1 - -
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metalica troquelada y Micro Texturizado Negro o
. . . P S N/A
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero embutida v resorte integrado zincado sequn disponibilidad N /
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomer_ado d? particulas espesor minimo 9 mm Laminado de alta presion 1 Si
con Resistencia a la Humedad
Tablero Supen‘!me de Lamlbnado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Escritura Presién
Balance Lamlbnado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Presién
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si

REQUERIMIENTOS TECNICOS

[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior méas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si

DIMENSIONES

[ DESCRIPCION DIMENSION (mm) T TOLERANCIA [ CUMPLE(SIONO) |
|Altura del tablero 1220 10 mm +- [si |
|Ancho de tablero 2420 10 mm +/- [si |
T: en pl de

- - A e

I LS

W /i

LS e
TR LS

ELABORADO POR:

REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: Zoila Inés Tob6n Cortés

NOMBRE: Zoila Inés Tob6n Cortés

NOMBRE: José Sady Suavita Rojas

CARGO: Contratista - MEN

CARGO: Contratista - MEN

CARGO: Representante Legal

C.C: 52.083.049

C.C: 52.083.049

C.C: 19.303.649




ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Al A 132874/ 133032/
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 18/10/2024
133058
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: #o [cANTIDAD LOTE: 11

ITéndem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas.

IMUESTREO LOTE: 5

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD [ cumpLE(SIONO) |
- Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su "
Canecas Polietileno o . . 3 Si
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 1 si
principal de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 2 Si
canecas de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones polipropilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 4 si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | CcumpLE(SIONO) |
|Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Si
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Si
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Si
|Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacién para el vaciado y/o la limpieza. Si
|No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas. Si
DIMENSIONES
[ DESCRIPCION [ DIMENSION (mm) [TOLERANCIA [ cumpLE(SIONO) ]
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Si
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Si
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Si
Altura del soporte canecas 70 5mm +/- Si
Ancho de la estructura 800 N/A Si
Profundidad de la base de la estructura 400 5mm +/- Si
Altura de la estructura 440 5mm +/- Si

OBSERVACIONES

Sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA
CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- . 132874 / 133032 /
Metalicas SR Sede Bosa BOGOTA 22/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #10 |CANTIDAD LOTE: 300
Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. MUESTREO LOTE: 25

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi .
Patas Acero . S - . 2 Si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
- Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi :
Soporte superficie Acero - S - h 2 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
: Acero > S - . 4 Si
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecién Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pln_tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 Si
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras : : :
. . Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melaminico de alta presion espesor de 1 Si (Polopropileno
- pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado copolimero)
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo ;. - .
melaminico de alta presion espesor de pared minimo 0,8 mm
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
. Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi :
Refuerzo Apoyapiés Acero - S - . 1 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio ACEro Lqmma pIggagIa espesor de pared 1,2 mm Plnityra en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi 1 S
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos ACEro Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 S
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Si
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
tornillo. N/A
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Si
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. Si
La unidn entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado Yy tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que
no quede a la vista en la superficie de trabajo. Si
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. Si
La cara frontal del entrepano debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Si
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafo cubierta debe estar en el mismo lado. Si
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado més largo perpendicular al piso. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Si
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Si
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica. Si
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la |Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CcumPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 640 5 mm +/- Si
Ancho de la mesa 720 5mm +/- Si
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Si
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5 mm +/- Si
Profundidad de la superficie 400 5mm +/- Si
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Si
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Si
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Si
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Si
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Si

OBSERVACIONES
6e solicitoé retoque de pintura en 6 mesas, adicionalmente se solicité mejorar la limpieza y retiro de residuos de soldadura a fin de evitar que de rayen partes de los elementos
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- , 132874/ 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 22/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #10 |CANTIDAD LOTE: 904

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una estd acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 120

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura ep_pol\{o horneqble para apllcauqn .
Amarres Acero S S electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollprt?plleno Po_ll_prop_lleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollpr(,Jplleno Po'll_prop'lleno Inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Sj
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. |Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de corddn continuo. Si
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
maédulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
maodulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 380 5mm +/- Si
Profundidad del asiento 348 5mm +/- Si
Ancho del asiento 320 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Si
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10+/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95°a 106° 1°+/- Si
OBSERVACIONES
Se solicité roteque de pintura en 3 sillas primaria
Adicionalmente se revisaron 54 sillas en proceso de ensamble
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- , 132874/ 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 22/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #10 |CANTIDAD LOTE: 312

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria

MUESTREO LOTE: 70

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura ep_pol\{o horneqble para apllcauqn .
Amarres Acero S S electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollpr(?plleno Po_llproplleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollpr(,Jplleno Po'll_prop'lleno Inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Sj
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. |Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
modulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sj
modulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metélica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CuUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 440 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Si
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Si
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°ag° 10 +/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 10+/- Si
OBSERVACIONES
Se solicito retoque de pintura en 4 sillas
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
L. ; 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 22/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #10 |CANT LOTE: 15
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 7
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio Cgmerual para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Si
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
. : Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Pisapapeles tipo 1 - -
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metalica troquelada y Micro Texturizado Negro o
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero embutida y resorte integrado zincado segun disponibilidad 3 N/A
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomerado de particulas espesor minimo 9 mm |Laminado de alta presién 1 Si
Superf!me de Laml_rlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Tablero Escritura Presion
Balance :S?Q;'igido Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO) |

Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |

Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si

OBSERVACIONES

Se solicita retoque en el marco de 3 tableros por presentar filos en la parte metalica

Adicionalmente 12 tableros se encuentran en proceso de ensamble
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ACTA VERIFICACIONLOTE DE PRODUCCION TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
i n 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A# 39 F - 85 sur BOGOTA 22/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #10 |CANT LOTE: 20

Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad

MUESTREO DEL LOTE: 2

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio Cgmerual para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Si
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Palipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
. , Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Pisapapeles tipo 1 - -
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metalica troquelada y Micro Texturizado Negro o
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero embutida y resorte integrado zincado segun disponibilidad 3 N/A
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomer.ado d? particulas espesor minimo 9 mm Laminado de alta presion 1 Si
con Resistencia a la Humedad
rfici Lamin Melamini Al - . .
Tablero Supe \cle de |La _,ado elaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Escritura Presion
Balance Laml_n,ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Presion
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SIONO) |

Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presion, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Sin novedad
. T, 7
< s . 1 At ; !l =
Wl Sl W J S &
oIl LS A LS |
= . =T e 5 = —
ELABORADO POR: REVISADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: Zoila Inés Tob6n Cortés

NOMBRE: Zoila Inés Tob6n Cortés

NOMBRE: José Sady Suavita Rojas

CARGO: Contratista - MEN

CARGO: Contratista - MEN

CARGO: Representante Legal

C.C: 52.083.049

C.C: 52.083.049

C.C: 19.303.649




ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- , 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 22/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #10 |CANTIDAD LOTE: 13

Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas.

MUESTREO LOTE: 6

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpPLE(SIONO) |
. Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su .
Canecas Polietileno . : . 3 Si
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 1 Sj
principal 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores ACEro Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 5 Sj
canecas 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 4 Sj
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | cumPLE(SIONO) |
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Si
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Si
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Si
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacién para el vaciado y/o la limpieza. Si
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | cumpLE(SIONO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Si
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Si
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Si
Altura del soporte canecas 70 5mm +/- Si
Ancho de la estructura 800 N/A Si
Profundidad de la base de la estructura 400 5mm +/- Si
Altura de la estructura 440 5mm +/- Si
OBSERVACIONES
Se solicita retoque en 1 estructura de tandem
Se revisan igualmente 38 tandem en ensamble
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- , 132874/ 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 8/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #13 |CANTIDAD LOTE: 270

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una estd acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 130

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura ep_pol\{o horneqble para apIicaciQn .
Amarres Acero S S electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento PoIiprt?piIeno Po_li_prop_ileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Polipr(,inIeno Po'li_prop'ileno Inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Sj
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. |Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Si
El material de inyeccién del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez v flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de corddn continuo. Si
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
maédulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructu_ra del _espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
modulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 380 5mm +/- Si
Profundidad del asiento 348 5mm +/- Si
Ancho del asiento 320 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Si
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10+/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- Si

OBSERVACIONES

Se solicita en 6 sillas con retoque en pintura y se rechaza una por soldadura no continua y una por espaldar con rayones
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO
CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. ; 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 8/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #13 |CANT LOTE: 23
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 6
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Marco Aluminio Cgmerual para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Si
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Palipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
. : Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Pisapapeles tipo 1 - -
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metalica troquelada y Micro Texturizado Negro o
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero embutida y resorte integrado zincado segun disponibilidad 3 N/A
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomerado de particulas espesor minimo 9 mm |Laminado de alta presién 1 Si
Superf!me de Laml_rlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Tablero Escritura Presion
Balance Laml_r]ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Presion
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Sin observaciones
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ACTA VERIFICACIONLOTE DE PRODUCCION TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
L. . 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 8/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #13 |CANT LOTE: 50
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad MUESTREO DEL LOTE: 13
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | cumPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio C(,)memal para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Si
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
Pisapapeles tipo 1 Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
pap P Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metalica troquelada y Micro Texturizado Negro o
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero embutida y resorte integrado zincado seguin disponibilidad 3 N/A
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomergdo dg particulas espesor minimo 9 mm Laminado de alta presion 1 Si
con Resistencia a la Humedad
Superficie de [Laminado Melaminico de Alta . . .
Tablero Escritura Presion Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Balance ;?én;igido Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de union de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Los tableros se encuentran en proceso de ensamble, sin novedades.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- , 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 8/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #13 |CANTIDAD LOTE: 130

Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas.

MUESTREO LOTE: 32

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpPLE(SIONO) |
. Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su .
Canecas Polietileno . : . 3 Si
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 1 Sj
principal 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores ACEro Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 5 Sj
canecas 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 4 Sj
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | cumPLE(SIONO) |
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Si
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Si
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Si
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacién para el vaciado y/o la limpieza. Si
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | cumpLE(SIONO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Si
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Si
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Si
Altura del soporte canecas 70 5mm +/- Si
Ancho de la estructura 800 N/A Si
Profundidad de la base de la estructura 400 5mm +/- Si
Altura de la estructura 440 5mm +/- Si
OBSERVACIONES
Se evidencié mejora en el proceso de limpieza luego de la soldadura
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
L. . 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 5/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #12 |CANTIDAD LOTE: 10
Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. MUESTREO LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 2" 0 1,9", Pintura en polvo para aplicacién electrostética tipo .
Patas Acero L T L . 4 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) | epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Chambrana Acero - S . . 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccioén rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo .
Acero L —_ L . 4 Si
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) | epoxi poliéster color gris claro gofrado
Platinas de ACEro Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 4 S|
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion
espesor de pared 1 mm en la cara tono haya y
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado melaminico de alta presion 1 Si
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
y laca catalizada al acido transparente
Tornillos Acero -(Ij-ZT/IZ? auto perforante cabeza avellanada estrella Pavonado 4 Si
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO)

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Si
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Si
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con Sj
inserto roscado y tornillo.
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Si
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Si
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 550 5 mm +/- Si
Diametro de la superficie 800 5 mm +/- Si
Altur_a del espacio para miembros 440 5 mm +/- Sj
inferiores
Ancho del espacio interno entre patas 459 5 mm 4+/- S|
por lado
OBSERVACIONES
Sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- . 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 5/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #12 |CANTIDAD LOTE: 50
Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una esta acompafiada de una (1) silla. MUESTREO LOTE: 50
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion redonda de 1 1/2" de . L e ,
L . . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Patas Acero didmetro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - . 4 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Chambrana Acero Tubo cold rolled sec,(:l'on cue}drqda de 1",espesor de PII’].'[EJI'a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 5 Sj
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . L, e :
. : Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Refuerzo Estructural | Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin . . 5 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" Pm.t E"a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 6 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presién espesor de
Madera Contrachapada de 14 mm pared l mm en la cara t_o,no gris humoy balancerlallmlnado
Superficie Melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6 mm 1 Si (polipropileno)
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
Pollprgplleno F_>oI|prop|Ieno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Faldén Acero Lafm_lna pIggagIa espesor de pared 1,2 mm Pln_tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . L, L .
. . . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Refuerzo faldon Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - . 1 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Entrepaio Acero La,m'lna pIggaQa espesor de pared 1,2 mm PII’].'[EJI'a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Sj
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tomillos Acero -(;gT/ﬂ? pasante con tuerca cabeza avellanada plana Pavonado 6 N/A
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO | cumpLE(SIONO) |
El entrepafo y faldén debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. Si
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. N/A
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. N/A
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscadoy  |N/A

El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Si

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza pléstica en el area de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con |Si

El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.

Si

La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen rechupes en la superficie de trabajo.

Si

La unidn entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de union Si

Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 10 puntos de union con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su N/A
Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si

Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su Si

La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metélica. Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | cumpLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- Si
Ancho de la superficie 1196 5mm +/- Si
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- Si
Profundidad de la superficie 587 5mm +/- Si
Altura del Faldon con el refuerzo 213 5mm +/- Si
Altura Borde inferior del Faldon desde el piso 414 5mm +/- Si
OBSERVACIONES
Sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- . 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 5/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #12 |CANTIDAD LOTE: 30
Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. MUESTREO LOTE: 30
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1", espesor | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Patas Acero . o L, : . 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Chambrana Acero . o S . . 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio ACEro Lgmma plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin Plntu_ra e.n, polvo para e_lpllcau_on electrostatica tipo 1 Sj
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo .
Acero ST L . . 1 Si
Estructural 1,2mm .(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo
L Acero . A . . 4 N/A
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Pollpr9plleno De alto impacto Iny_ectado con nervaduras Gris claro micro texturizado Sj
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presion
Superficie espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de alta presion N/A
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
y laca catalizada al acido transparente
Tornillos ACEro Tornillo auto p"erforante cabeza avellanada Pavonado 4 N/A
estrella de 1/4
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO | CuMPLE(SIONO) |
El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega 0 en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado mas largo. Si

El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Si

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresiéon y traba quimica o con N/A

inserto roscado y tornillo.

En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas
condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera.

Si

El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y
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flexibilidad. S
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado Yy tornillo. Para este caso se puede usar un Sj
sistema de union que no quede a la vista en la superficie de trabajo.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Si
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica. Si

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CuMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 550 10 mm +/- Si
Ancho de la superficie 962 10 mm +/- Si
Altur_a del espacio para miembros 440 10 mm +/- Sj
inferiores

Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Si
Altura Espacio libre entrepafio 60 2 mm +/- Si
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Si
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES

Sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 132874 /133032 / 133058 5/11/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: #12 |CANTIDAD LOTE: 60
Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno. MUESTREO LOTE: 12
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
. Base en polipropileno Didametro de 2" minimo Color negro Si
Niveladores - - — — — — - 4
Espigo de acero Espigo de 3/8" de didmetro minimo x 2" minimo de largo Zincado Refuerzo
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmﬁu faen polvo_horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pm_t,u faen poIvo_horneabIe para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmﬁu faen polvo_horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 Si
poliéster color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tl.,lb.O cold -rollgd rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 mm Pm_t,ura en poIvo_horneabIe para aplicacion electrostatica tipo epoxi 5 Sj
minimo (Sin pintura). poliéster color gris oscuro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de 1,5 Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi :
Manija Acero . o L . 2 Si
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln_t,u faen polvo_horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Base | Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pmﬁu faen poIvo.horneabIe para aplicacion electrostatica tipo epoxi 3 Si
poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) Pln_t,u faen poIvo.horneabIe para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Si
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Si
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmﬁu faen poIvo.horneabIe para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lgmlna plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin qut}Jra en poIvo.horneabIe para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 S
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 Si
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Si
La base piso debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. Si
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. Si
La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de los entrepafios. Si
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. Si
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. Si
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de ldmina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado més corto. Si
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Si
La tapa superior es una estructura de ldmina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. Si
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. Si
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio minimo de 3 mm Si
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Si
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Si
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Si
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. Si
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Si
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. Si
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. Si
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. Si
Todos los muebles deben ser entregados ensamblados. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- Si
Profundidad del mueble 400 5 mm +/- Si
Ancho del mueble 1200 5 mm +/- Si
Altura del mueble estructura 1200 5 mm +/- Si
Altura Primer entrepaiio 435 5 mm +/- Si
Altura Segundo entrepafio 800 5 mm +/- Si
Altura Puerta 1160 5 mm +/- Si
Ancho cada una de las puertas 580 5 mm +/- Si
Altura de la manija 213 5 mm +/- Si
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1 mm +/- Si
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A Si
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si
OBSERVACIONES
Se solicita retoque de pintura en 2 muebles y ajuste en la marcacion de 2
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. i 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 5/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #12 |CANTIDAD LOTE: 111

Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una estd acompafada por una (1) mesa docente.

MUESTREO LOTE: 88

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, Pintura ep_polv_o hornegble para apllcacm_n .
Patas Acero - o electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura).
gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura e,n'polv.o horneable para apllcamqn .
Asiento-Espaldar Acero . L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, Pintura e’n_polv_o hornegble para apllcacm_n .
Amarres Acero L o electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollpr9plleno Eollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Superficie micro texturizada color naranja 1 Sj
Copolimero filtro UV
Espaldar Pollprt?plleno F_’ollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Superficie micro texturizada color naranja 1 Sj
Copolimero filtro UV
Tapones Polipropileno _Tapon de polipropileno inyectado semiesferico Color negro 406 Refuerzo
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | cumpLE(SIONO) |
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Sj
rigidez v flexibilidad.
Los modulos del asiento y espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Si
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo mig de corddn continuo. Si
El punto méaximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
modulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
modulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Si
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CuUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- Si
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Si
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Si
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°ag° 10+/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 20 +/- Si
OBSERVACIONES
Sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. . 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 5/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #12 |CANTIDAD LOTE: 300
Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesay tres (3)sillas. MUESTREO LOTE: 60

DESCRIPCION TECNICA

l PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar | Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostética tipo epoxi poliéster color gris medio 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didametro, Pintura ep_pol\{o hornegble 'para apllcacu?n . :
Amarres Acero . o electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde, :
Asiento . N . . . 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde, .
Espaldar . o . : . 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Sj

interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién Si
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener mddulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Si
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo Si
entre rigidez y flexibilidad.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cord6n continuo. Si
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera Sj
de los médulos del asiento.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que Sj
el modulo de espaldar sea de insercion.

La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresién. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro sistema que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | cumPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 320 5mm +/- Si
Profundidad del asiento 295 5mm +/- Si
Ancho del asiento 250 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Si
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10+/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 10+/- Si
OBSERVACIONES

En proceso 60 sillas
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- . 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 5/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #12 |CANTIDAD LOTE: 1189

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una estd acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 400

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura ep_pol\{o horneqble para apllcauqn .
Amarres Acero S S electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollprt?plleno Po_ll_prop_lleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollpr(,Jplleno Po'll_prop'lleno Inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Sj
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. |Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de corddn continuo. Si
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
maédulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
maodulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 380 5mm +/- Si
Profundidad del asiento 348 5mm +/- Si
Ancho del asiento 320 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Si
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10+/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- Si
OBSERVACIONES
Se solicité retoque de pintura en 3 sillas
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. . 132874 / 133032/
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 5/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #12 |CANTIDAD LOTE: 250
Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una estd acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria MUESTREO LOTE: 250

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura ep_pol\{o horneqble para apIicaciQn .
Amarres Acero S S electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento PoIiprt?piIeno Po_li_prop_ileno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Polipr(,inIeno Po'li_prop'ileno Inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Sj
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. |Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si
El,punto maX|m'o de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
modulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Si
Los extremos de la estructu_ra del _espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sj
modulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metélica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CuUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 440 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Si
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Si
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°ag° 10 +/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 10+/- Si
OBSERVACIONES

Se solicita retoque de pintura en 11 sillas
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO
CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. ; 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 5/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #12 |CANT LOTE: 21
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 6
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio Cgmerual para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Si
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
. : Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Pisapapeles tipo 1 - -
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metalica troquelada y Micro Texturizado Negro o
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero embutida y resorte integrado zincado segun disponibilidad 3 N/A
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomerado de particulas espesor minimo 9 mm |Laminado de alta presién 1 Si
Superf!me de Laml_rlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Tablero Escritura Presion
Balance Laml_r]ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Presion
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES
15 tableros en proceso de ensamble y 6 en empaque
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- , 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 5/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #12 |CANTIDAD LOTE: 115

Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas.

MUESTREO LOTE: 35

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpPLE(SIONO) |
. Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su .
Canecas Polietileno . : . 3 Si
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 1 Sj
principal 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores ACEro Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 5 Sj
canecas 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 4 Sj
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | cumPLE(SIONO) |
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Si
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Si
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Si
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacién para el vaciado y/o la limpieza. Si
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | cumpLE(SIONO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Si
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Si
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Si
Altura del soporte canecas 70 5mm +/- Si
Ancho de la estructura 800 N/A Si
Profundidad de la base de la estructura 400 5mm +/- Si
Altura de la estructura 440 5mm +/- Si
OBSERVACIONES
En proceso de ensamble
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- , 132874/ 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 8/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #13 |CANTIDAD LOTE: 270

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una estd acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 130

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura ep_pol\{o horneqble para apIicaciQn .
Amarres Acero S S electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento PoIiprt?piIeno Po_li_prop_ileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Polipr(,inIeno Po'li_prop'ileno Inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Sj
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. |Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Si
El material de inyeccién del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez v flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de corddn continuo. Si
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
maédulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructu_ra del _espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
modulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 380 5mm +/- Si
Profundidad del asiento 348 5mm +/- Si
Ancho del asiento 320 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Si
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10+/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- Si

OBSERVACIONES

Se solicita en 6 sillas con retoque en pintura y se rechaza una por soldadura no continua y una por espaldar con rayones
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO
CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. ; 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 8/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #13 |CANT LOTE: 23
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 6
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Marco Aluminio Cgmerual para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Si
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
. : Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Pisapapeles tipo 1 - -
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metalica troquelada y Micro Texturizado Negro o
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero embutida y resorte integrado zincado segun disponibilidad 3 N/A
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomerado de particulas espesor minimo 9 mm |Laminado de alta presién 1 Si
Superf!me de Laml_rlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Tablero Escritura Presion
Balance Laml_r]ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Presion
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Sin observaciones
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ACTA VERIFICACIONLOTE DE PRODUCCION TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
L. . 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 8/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #13 |CANT LOTE: 50
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad MUESTREO DEL LOTE: 13
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | cumPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio C(,)memal para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Si
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
Pisapapeles tipo 1 Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
pap P Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metalica troquelada y Micro Texturizado Negro o
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero embutida y resorte integrado zincado seguin disponibilidad 3 N/A
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomergdo dg particulas espesor minimo 9 mm Laminado de alta presion 1 Si
con Resistencia a la Humedad
Superficie de [Laminado Melaminico de Alta . . .
Tablero Escritura Presion Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Balance ;?én;igido Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de union de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Los tableros se encuentran en proceso de ensamble, sin novedades.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- , 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 8/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #13 |CANTIDAD LOTE: 130

Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas.

MUESTREO LOTE: 32

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpPLE(SIONO) |
. Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su .
Canecas Polietileno . : . 3 Si
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 1 Sj
principal 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores ACEro Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 5 Sj
canecas 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 4 Sj
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | cumPLE(SIONO) |
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Si
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Si
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Si
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacién para el vaciado y/o la limpieza. Si
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | cumpLE(SIONO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Si
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Si
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Si
Altura del soporte canecas 70 5mm +/- Si
Ancho de la estructura 800 N/A Si
Profundidad de la base de la estructura 400 5mm +/- Si
Altura de la estructura 440 5mm +/- Si
OBSERVACIONES
Se evidencié mejora en el proceso de limpieza luego de la soldadura
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
L. . 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 14/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #14 |CANTIDAD LOTE: 14
Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. MUESTREO LOTE: 14
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 2" 0 1,9", Pintura en polvo para aplicacién electrostética tipo .
Patas Acero L T L . 4 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) | epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Chambrana Acero - S . . 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccioén rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo .
Acero L —_ L . 4 Si
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) | epoxi poliéster color gris claro gofrado
Platinas de ACEro Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 4 S|
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion
espesor de pared 1 mm en la cara tono haya y
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado melaminico de alta presion 1 Si
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
y laca catalizada al acido transparente
Tornillos Acero -(Ij-ZT/IZ? auto perforante cabeza avellanada estrella Pavonado 4 Si
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO)

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Si
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Si
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con Sj
inserto roscado y tornillo.
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Si
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Si
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 550 5 mm +/- Si
Diametro de la superficie 800 5 mm +/- Si
Altur_a del espacio para miembros 440 5 mm +/- Sj
inferiores
Ancho del espacio interno entre patas 459 5 mm 4+/- S|
por lado
OBSERVACIONES
Sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- . 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 14/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #14 |CANTIDAD LOTE: 51
Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una esta acompafiada de una (1) silla. MUESTREO LOTE: 51
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO)
Tubo cold rolled seccion redonda de 1 1/2" de . L e ,
L . . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Patas Acero didmetro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - . 4 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Chambrana Acero Tubo cold rolled sec,(:l'on cue}drqda de 1",espesor de PII’].'[EJI'a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 5 Sj
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . L, e :
. : Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Refuerzo Estructural | Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin . . 5 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" Pm.t E"a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 6 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presién espesor de
Madera Contrachapada de 14 mm pared l mm en la cara t_o,no gris humoy balancerlallmlnado
Superficie Melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6 mm 1 Si (polipropileno)
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
Pollprgplleno F_>oI|prop|Ieno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Faldén Acero Lafm_lna pIggagIa espesor de pared 1,2 mm Pln_tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . L, L .
. . . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Refuerzo faldon Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - . 1 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Entrepaio Acero La,m'lna pIggaQa espesor de pared 1,2 mm PII’].'[EJI'a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Sj
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tomillos Acero -(;gT/ﬂ? pasante con tuerca cabeza avellanada plana Pavonado 6 N/A
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
El entrepafo y faldén debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. Si
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. N/A
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. N/A
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscadoy  |N/A
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Si
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza pléstica en el area de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con |Si
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen rechupes en la superficie de trabajo. Si
La unidn entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de union Si
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 10 puntos de union con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su N/A
Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su Si
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metélica. Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura de la mesa 760 5mm +/- Si
Ancho de la superficie 1196 5mm +/- Si
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- Si
Profundidad de la superficie 587 5mm +/- Si
Altura del Faldon con el refuerzo 213 5mm +/- Si
Altura Borde inferior del Faldon desde el piso 414 5mm +/- Si
OBSERVACIONES
Sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- . 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 14/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #14 |CANTIDAD LOTE: 38
Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. MUESTREO LOTE: 38
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1", espesor | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Patas Acero . o L, : . 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Chambrana Acero . o S . . 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio ACEro Lgmma plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin Plntu_ra e.n, polvo para e_lpllcau_on electrostatica tipo 1 Sj
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo .
Acero ST L . . 1 Si
Estructural 1,2mm .(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo
L Acero . A . . 4 N/A
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Pollpr9plleno De alto impacto Iny_ectado con nervaduras Gris claro micro texturizado Sj
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presion
Superficie espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de alta presion N/A
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
y laca catalizada al acido transparente
Tornillos ACEro Tornillo auto p"erforante cabeza avellanada Pavonado 4 N/A
estrella de 1/4
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO | CuMPLE(SIONO) |
El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega 0 en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado mas largo. Si

El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Si

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresiéon y traba quimica o con N/A

inserto roscado y tornillo.

En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas

condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera.

Si

El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y

flexibilidad. S
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado Yy tornillo. Para este caso se puede usar un Sj
sistema de union que no quede a la vista en la superficie de trabajo.
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Si
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica. Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CuMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 550 10 mm +/- Si
Ancho de la superficie 962 10 mm +/- Si
Altur_a del espacio para miembros 440 10 mm +/- Sj
inferiores
Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Si
Altura Espacio libre entrepafio 60 2 mm +/- Si
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Si
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES
15 meses se encontraban en proceso de ensamble
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO
CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. ; 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 14/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #14 |CANT LOTE: 20
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 5
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio Cgmerual para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Si
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
. : Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Pisapapeles tipo 1 - -
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metalica troquelada y Micro Texturizado Negro o
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero embutida y resorte integrado zincado segun disponibilidad 3 N/A
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomerado de particulas espesor minimo 9 mm |Laminado de alta presién 1 Si
Superf!me de Laml_rlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Tablero Escritura Presion
Balance Laml_r]ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Presion
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Sin observaciones
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ACTA VERIFICACIONLOTE DE PRODUCCION TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD
CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. . 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 14/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #14 |CANT LOTE: 19
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad MUESTREO DEL LOTE: 19
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio C(,)memal para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Si
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
Pisapapeles tino 1 Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
pap P Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metalica troquelada y Micro Texturizado Negro o
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero embutida y resorte integrado zincado seguin disponibilidad 3 N/A
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomergdo dg particulas espesor minimo 9 mm Laminado de alta presion 1 Si
con Resistencia a la Humedad
Superficie de [Laminado Melaminico de Alta . . .
Tablero Escritura Presion Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Balance Lam|.n,ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Presion
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de union de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Los tableros se encuentran en proceso de ensamble, sin novedades.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- , 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 14/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #14 |CANTIDAD LOTE: 45

Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas.

MUESTREO LOTE: 15

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpPLE(SIONO) |
. Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su .
Canecas Polietileno . : . 3 Si
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 1 Sj
principal 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores ACEro Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 5 Sj
canecas 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 4 Sj
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | cumPLE(SIONO) |
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Si
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Si
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Si
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacién para el vaciado y/o la limpieza. Si
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | cumpLE(SIONO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Si
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Si
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Si
Altura del soporte canecas 70 5mm +/- Si
Ancho de la estructura 800 N/A Si
Profundidad de la base de la estructura 400 5mm +/- Si
Altura de la estructura 440 5mm +/- Si
OBSERVACIONES
Sin novedad
e ] P -"'/-_L‘\ = ;'l'
1 Pacel £ o4 I ! # yde]
'lif’f-"': /i “f e IT.‘-'%' {/ _xj'i""/ f{".rr'{é? a
TS O 1

ELABORADO POR:

REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: Zoila Inés Tob6n Cortés

NOMBRE: Zoila Inés Tob6n Cortés

NOMBRE: José Sady Suavita Rojas

CARGO: Contratista MEN

CARGO: Contratista MEN

CARGO: Representante Legal

C.C:52.083.048

C.C:52.083.048

C.C:19.303.649







b

Mt 1 |

"I ey
. Trrem













ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- . 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 19/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #15 |CANTIDAD LOTE: 47
Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una esta acompafiada de una (1) silla. MUESTREO LOTE: 47
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumpLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion redonda de 1 1/2" de . L e ,
L . . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Patas Acero didmetro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - . 4 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Chambrana Acero Tubo cold rolled sec,(:l'on cue}drqda de 1",espesor de PII’].'[EJI'a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 5 Sj
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . L, e :
. : Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Refuerzo Estructural | Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin . . 5 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" Pm.t E"a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 6 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presién espesor de
Madera Contrachapada de 14 mm pared l mm en la cara t_o,no gris humoy balancerlallmlnado
Superficie Melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6 mm 1 Si (polipropileno)
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
Pollprgplleno F_>oI|prop|Ieno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Faldén Acero Lafm_lna pIggagIa espesor de pared 1,2 mm Pln_tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . L, L .
. . . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Refuerzo faldon Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - . 1 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Entrepaio Acero La,m'lna pIggaQa espesor de pared 1,2 mm PII’].'[EJI'a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Sj
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tomillos Acero -(;gT/ﬂ? pasante con tuerca cabeza avellanada plana Pavonado 6 N/A
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO | cumpLE(SIONO) |
El entrepafo y faldén debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. Si
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. N/A
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. N/A
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscadoy  |N/A
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Si
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza pléstica en el area de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con |Si
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen rechupes en la superficie de trabajo. Si
La unidn entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de union Si
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 10 puntos de union con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su N/A
Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su Si
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metélica. Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | cumpLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- Si
Ancho de la superficie 1196 5mm +/- Si
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- Si
Profundidad de la superficie 587 5mm +/- Si
Altura del Faldon con el refuerzo 213 5mm +/- Si
Altura Borde inferior del Faldon desde el piso 414 5mm +/- Si

OBSERVACIONES

Sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- . 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 19/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #15 |CANTIDAD LOTE: 38
Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. MUESTREO LOTE: 30
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE |  MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | cumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccidon cuadrada de 1", espesor | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Patas Acero .. S S . . 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo .
Chambrana Acero . N L . . 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio ACEro Lgmma plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin Plntu.ra ep, polvo para a'tpllcac[on electrostatica tipo 1 Sj
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo .
Acero T L, . . 1 Si
Estructural 1,2mm .(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de AcEro Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacién electrostética tipo 4 N/A
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Pollpr(?plleno De alto impacto Iny_ectado con nervaduras Gris claro micro texturizado Sj
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presion
Superficie espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de alta presion N/A
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
y laca catalizada al acido transparente
Tornillos ACEro ;’;)T/l!f auto perforante cabeza avellanada estrella Pavonado 4 N/A
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO | cumPLE(SIONO) |
El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado mas largo. Si
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con N/A
inserto roscado y tornillo.
En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas Si
condiciones dimensionales gque la usada con la superficie de madera.
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y Si
flexibilidad.
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
La union entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un Si
sistema de unién que no quede a la vista en la superficie de trabajo.
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Si
Soldadura tipo mig de cordon continuo para las uniones de la estructura metalica. Si

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | cumPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 550 10 mm +/- Si
Ancho de la superficie 962 10 mm +/- Si
Altur.a del espacio para miembros 440 10 mm +/- Si
inferiores
Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Si
Altura Espacio libre entrepafio 60 2 mm +/- Si
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Si
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. . 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 19/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #15 |CANTIDAD LOTE: 170
Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesay tres (3)sillas. MUESTREO LOTE: 85

DESCRIPCION TECNICA

l PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar | Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostética tipo epoxi poliéster color gris medio 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didametro, Pintura ep_pol\{o hornegble 'para apllcacu?n . :
Amarres Acero . o electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde, :
Asiento . N . . . 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde, .
Espaldar . o . : . 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Sj

interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién Si
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener mddulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Si
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo Si
entre rigidez y flexibilidad.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cord6n continuo. Si
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera Sj
de los médulos del asiento.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que Sj
el modulo de espaldar sea de insercion.

La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresién. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro sistema que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | cumPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 320 5mm +/- Si
Profundidad del asiento 295 5mm +/- Si
Ancho del asiento 250 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Si
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10+/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 10+/- Si
OBSERVACIONES

Se solicito retoque de pintura en 3 sillas
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO
CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. ; 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 19/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #15 |CANT LOTE: 27
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 7
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio Cgmerual para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Si
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
. : Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Pisapapeles tipo 1 - -
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metalica troquelada y Micro Texturizado Negro o
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero embutida y resorte integrado zincado segun disponibilidad 3 N/A
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomerado de particulas espesor minimo 9 mm |Laminado de alta presién 1 Si
Superf!me de Laml_rlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Tablero Escritura Presion
Balance Laml_r]ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Presion
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Sin observaciones
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ELABORADO P_OR: REVISADO P(;R: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:
NOMBRE: Zoila Inés Tobon Cortés NOMBRE: Zoila Inés Tobo6n Cortés NOMBRE: José Sady Suavita Rojas
CARGO: Contratista - MEN CARGO: Contratista - MEN CARGO: Representante Legal
C.C:52.083.049 C.C: 52.083.049 C.C: 19.303.649




ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. i 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 19/11/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #15 |CANTIDAD LOTE: 108

Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una estd acompafada por una (1) mesa docente.

MUESTREO LOTE: 70

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, Pintura ep_polv_o hornegble para apllcacm_n .
Patas Acero - o electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura).
gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura e,n'polv.o horneable para apllcamqn .
Asiento-Espaldar Acero . L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, Pintura e’n_polv_o hornegble para apllcacm_n .
Amarres Acero L o electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollpr9plleno Eollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Superficie micro texturizada color naranja 1 Sj
Copolimero filtro UV
Espaldar Pollprt?plleno F_’ollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Superficie micro texturizada color naranja 1 Sj
Copolimero filtro UV
Tapones Polipropileno _Tapon de polipropileno inyectado semiesferico Color negro 406 Refuerzo
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Sj
rigidez v flexibilidad.
Los modulos del asiento y espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Si
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo mig de corddn continuo. Si
El punto méaximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
médulos del asiento. :
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
modulo de espaldar sea de insercion. !
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Si
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CuUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- Si
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Si
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Si
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°ag° 10+/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 20 +/- Si
OBSERVACIONES
Se solicito retoque de pintura en 1 silla
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CONTROL DESPACHO |Fecha FI10i2024
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[NOMERE: LECLBIAG +FORS NOMBRE: JOGE CADY SUAVITA ROJAS
|n-ncm5|~1m: G323 CARGD: REPRESENTANTE LEGAL
TELEFOND: I 19303649
REFPRESEMTAMNTE SUPERVISION
[NOMBRE: fa [ Tobsrt &
lcarGo: o ME L
I-G.f.:: IS OF 7 Ofy




CONTROL DESPACHO Fecha 10r2024
|cortratista JOSE SADY SUAVITA ROJAS Orden dé compaa: 133032
|27 de repmisidn 20 Institucidn educativa I.E. SOR JOSEFA DEL CASTILLO
Sade educativa Sede-Ejidos S e L
aducativa

Transportador DSCAR GUTIERREZ Placa vehiculo WG

Fﬂudud de despacho BOGOTA Cludad de entrega GUAMO-TOLEMA
|Fecha de cargue 10/10/2024

HMobiliarie Canlidades Qbservacionss

mesa preescolar 5

silla preascolar 15

mesa auxiliar preascslar 1

mess primarka 120

silla primaria 120

|mesza docents 5

gilla docents 5

tasdem 5

taiblara cta 3

tablera BH 2

slmacenamiento 5

CONDUCTOR VEHIGULD

fxﬁ:ﬂ'”ﬁ

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA

(HNOMERE: -r_'ﬁ searl E#m'c- Fd IHOMBERE: JOSE SA0Y SUAWITA ROJAS
[oocumENTS: | for 2297 32 L8 CARGO! REPRESENTANTE LEGAL
TELEFOND! S04 7 h ce! 18303649

o REPRESENTANTE SUPERVISION
NOUERE |8l [ Tvbom
CARGO: Conhatelra e
CC: J2OFIOFES




CONTROL DESPACHD Fecha 10102024

contratista JOSE SADY SUAVITA ROIAS |Orden ds compra: 133032

N* de remilsidn 21 Institucidn aducativa ILE. 508 JOSEFA DEL CASTILLD

Direccion seda

Sade educativa Sede-Chontadwio FRe VDA CHONTADURD
Transportador OSCAR GUTIERREZ Flaca vahicula WTG122

civdad de despacho BOGOTA Ciudad de entraga GLIAMO-TOLIMA

Fecha de carpue 10/10/2024

Mohiliario Cantidades Observaciones

A% preescoiar 2

gilla praascalar &

mesa auzlliar preescelar 0

mesa primaria a0

silla primaria 30

mesa docenta 2

silta docenta 2

tandem @
||al:ulem cie 0
{tabiero AH 2

alrmacenamiento 2

G
CONDLUCTOR VEHICULD : REPRESENTANTE ODEL CONTRATISTA:
[NOMEBRE: (Dmpar  bsTrwes INCMEBRE: JOSE SADY SUAVITA ROJAS
[DOCUMENTO: | fo 724 9582 & CARGO: REPRESENTANTE LEGAL
TELEFONO: Fod/d T BEaY e 19302643
FEPRESENTAMTE SUPERVISION

[NOMBRE: wleta /. TPben C
lcarGo: - Comfatifa *EL)
lcc: FIOTIOFP




GONTROL DESPACGHD Fecha lEIF]DFEﬂEliJ
[contratista J0SE 5ADY SUAVITA ROMAS Grden de compra; 13303F
fE de rermigion 22 Inakitclin educativa LE. SOR JOSEFA DEL CASTILLD
Sade educativa Sede-El Diamante D VR i YR VDA PRINGAMOSAL EL DIAMANTE
I educativa
Transportadar OSCAR GUTIERREZ Placa vehlcula WTO122
cludad de despacho BOGOTA Ciudad de entrega GUAMO-TOLIMA
|Fecha de cargue 10/10/2024
Mabiliario Cantidades Dbgervacionas
mesa preescolar 0
sifla presscolar 0
meaa auxiliar preescolar 1]
mesa primaria 10
Silla primaria 10
mesa docente i
Sllg doceEnte 1
tancam 1
tablero cte LH
tablero FH i
falmacenamiento 1
k.

COMNDUCTOR VEHICULD REPRESEMTANTE DEL COMTRATISTA:
[MoMBRE: Fsenl  Gutienee [NOMBRE: JOSE SADY SUAVITA ROJAS
[DOCUMENTD: | [ & FL47 3@ Los CARGO: REPRESENTANTE LEGAL

TELEFOND: 200 /4 TR 624 c.C: 19303649
REPRESENTAMTE SUPERVISION

NOMBRE: o il I T3k O

CARGO. Contrgpity Meu

o T PIOF T




CONTROL DESFACHOD IFﬂEha 1HI0F2024

cantiatista J0OSE SA0Y SUAVITA RORAS Orden da compra; 133032

N* da remisidn 24 Institucidn aducatha | LE, SOR JOSEFA DEL CASTILLO

: Direcclon seda i

Isem educativa Sede-Tavar T VDA CHONTADURD TOVAR
Transportador OSCAR GUTIERREZ Flaza wahiculo WTO122

I:Iudanl de despacho BOGOTA Ciudad de entrega GUAMO-TOLIMA
[Fecha de cargue 10/10/2024

Mobiliaria Cantidades Obsarvacionas

[mesa praascaolar 2

slila preescolar P
|mesa auxiliar preescolar 0

mesa