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Informacion de la Entidad Compradora

MEN 669.996.001

€43 #57-2 atencionalciudadano@mineducacion.gov.co
o] Bogots 123456789

NA

30 de agosto de 2024

Solicitud de Cotizacion
1. Mobilario Escolar Region 8- Nacional

Seleccione el nombre del proveeds

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A

Direccion de entrega
Horario en el que se puede entregar (Dias y horas)
Detalle como requiere la instacion

Zona de entrega

Zona 3 Departamento VER ANEXO DISTRIBUCION Muni
700 AW

VER ANEXO DISTRIBUCION
n Escola s

Requiere Instalada la Dota
Instalacién y distribucion de mobiliario

Fecha de entrega estimada Aareqar filas: 0

27 de enero de 2025

-
No. Articulo Cantidad Precio Precio Maximo Precio con Descuento Valor
. ar s 1Tablero, 1Tandem tres (3)
1 AMBIENTE 100Aulas de Preescolar canecas aulas 21 $10.852.650,00 $10.852.650,00 35% $7.054.222,50 $148.138.672,50
P
) ool procscoe
2 CONJUNTO LSRR estolde]Ti=bac it 15 $3.429.000,00 $3.429.000,00 35% $2.228.850,00 $33.432.750,00
Preescolar
g
s CONJUNTO 131Puesto de Trabajo Preescolar 16 $715.500,00 $715.500,00 35% $465.075,00 $7.441.200,00
Sl pussio dovabalo docarte, 1 M puselodocaie
4 CONJUNTO 126Puesto de Trabajo Docente 16 $877.500,00 $877.500,00 35% $570.375,00 $9.126.000,00
Wit o Sracanarierts s con s copes
s PRODUCTO e dz j'a"s‘m"ﬂ"“e"“’ 32 $2.011.500,00 $2.011.500,00 40% $1.206.900,00 $38.620.800,00
. PRODUCTO 1551'3"'9':: r‘:ﬁafgsis‘e"c‘ﬂ 16 §776.250,00 §776.250,00 0% $776.250,00 $12.420.000,00
o carencas 8 arefs 3 ks s3%
7 PRODUCTO TR 16 $567.000,00 §567.000,00 45% $311.850,00 $4.989.600,00
Sub Total $254.169.022,50
VA $48.292.114,28
Valor Total §302.461.136,78

ravamenes a nales (estampillas’
No Descripcion

Porcentaie

Total porcentaje: 0,00%



6/9/24, 10:57

MinEducacion

Minigeria de Edumosdn Naciand

colombiacompra.coupahost.com/order_headers/print_view?id=132898&version=1

Ministerio de Educaciéon Nacional
N.1.T. 899999001
ORDEN DE COMPRA

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA  Numero de Orden 132898
N.I.T. 860051447 No de Instrumento
Autopista Sur # 75D-47 Instrumento agregacién Dotacion Escolar lli
Bogota, Cundinamarca Fecha de Emisién 05/09/24
Atte: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS  Fecha de Vencimiento  14/12/24
licitacionescruz@industriascruz.com.co Comprador Carola Lombardi Angarita
Teléfono: +57 601 7799400 118 Ordenador del gasto PIF 4Coupa
Supervisor JUAN GUILLERMO JIMENEZ
GOMEZ
Teléfono 6012222800

Detalle de Entrega

Gravamenes adicionales N/A

Justificacion SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR
DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS
FOCALIZADAS, DE ACUERDO CON LO
CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE
PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA
COMPRA EFICIENTE".

— Enviar a —Facturar a
Ministerio de Educacion Nacional Ministerio de Educacion Nacional
Calle 43 No. 57-14 Calle 43 No. 57-14
Bogota D.C. Bogota D.C. Bogota D.C., Bogota D.C.
Atte: Carola Lombardi Angarita Atte: Carola Lombardi Angarita

Cuenta: #22903370847

Linea Presupuesto Descripcion Cant. Unidad Precio Total

1 CDP 5724 "dts03--100Aulas de Preescolar" 21.0 Unidad 7.054.222,50 148.138.672,50

2 CDP 5724 "dts03--115Puesto de Trabajo Aula 15.0 Unidad 2.228.850,00 33.432.750,00
Preescolar"

3 CDP 5724 "dts03--126Puesto de Trabajo Docente" 16.0 Unidad 570.375,00 9.126.000,00

4 CDP 5724 "dts03--131Puesto de Trabajo Preescolar” 16.0 Unidad 465.075,00 7.441.200,00

5 CDP 5724 "dts03--153Mueble de almacenamiento 32.0 Unidad 1.206.900,00 38.620.800,00
aulas"

6 CDP 5724 "dts03--166Tablero Alta resistencia 16.0 Unidad 776.250,00 12.420.000,00
humedad"

7 CDP 5724 "dts03--174TAjndem tres (3) canecas aulas" 16.0 Unidad 311.850,00 4.989.600,00

8 CDP 5724 dts03--IVA 1.0 Unidad 48.292.114,28 48.292.114,28

302.461.136,78 coP

https://colombiacompra.coupahost.com/order_headers/print_view?id=132898&version=1 17



SUBDIRECCION DE CONTRATACION

Cdédigo: CN-FT-38

h_bm;j \“nm ACTO DE APROBACION DE LA GARANTIA COMO REQUISITOS DE EJECUCION Y VERIFICACION LEGALIZACION Versioén: 4
ORDEN I X CONVENIOI | CONTRATOI NUMERO 132898 FECHA 5/09/2024
ADICION| NUMERO FECHA
Tomador/afianzado: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S. A. NIT. 860051447
Beneficiario/asegurado: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL NIT. 899999001
Garante: SEGUROS DEL ESTADO SA NIT. 860009578
L Fechainicial de Nueva fecha de
Fecha de inicio: L 14/12/2024 N Valor inicial: 302.461.136,78 Valor final:
terminacion: terminacion:
Numer_o _de poliza de 21-44-101450675 Numero de_ POIIZa de Namero de garantia: Resumen de Prérrogas y/o Adiciones
cumplimiento: responsabilidad:
Anexo 0 Anexo Anexo: _N_O' Fecha Tipo Valor/l_:ech_a,l de
adicional terminacion
Fecha de expedicion: 11/09/2024 Fecha de expedicion: Fecha de expedicion:
AmDaro Requi % Inicio Vencimiento Nuevo Valor Asegurado Nuevo Valor
P CAUIETe | Asegurado |  Vigencia Vigencia Vencimiento 9 Asegurado
CUMPLIMIENTO X 10,00% 5/09/2024 14/06/2025 $ 30.246.114,00
PAGO DE
SALARIOS_PRESTACIONES X 5,00% 5/09/2024 14/12/2027 $ 15.123.057,00
SOCIALES L
CALIDAD DEL SERVICIO X 10,00% 5/09/2024 14/12/2025 $30.246.114,00
Reviso: MAGALY ALVAREZ MAHECHA .. =
Cie yi \jﬂ‘:“:f A{Lcjo Grfa

Fecha de Aprobacion: 12/09/2024 Firma A JESUS ALBERTO CAMPO M.

Coordinador Grupo Gestién Contractual y Liquidacion




5/12/24, 10:52 Consulta de pdlizas

Datos de la poliza

Estado:
Vigente

Numero de poéliza:

21-44-101450675

Numero de anexo:

7

Fecha de expedicion:

jueves, 5 de diciembre de 2024

Ramo:

CUMPLIMIENTO ENTIDAD ESTATAL

Asegurado:
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

Tomador:

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S A - EN REORGANIZACION

Inicio de vigencia:

viernes, 29 de noviembre de 2024

Fin vigencia:

martes, 28 de diciembre de 2027

Valor total asegurado:

$113.047.899

£ Consultar de nuevo

Para mayor informacién y validacion final de su consulta puede:

- Pélizas Todo Riesgo ramo Automéviles: (601) 218 6977 ext 311 - Email: verificacion.polizas.automoviles@segurosdelestado.com * Por medio de este canal no

seran atendidas solicitudes de otros productos.
- Pélizas ramo Generales: (601) 218 6977 ext 522 - Email: verificacion.polizas.todoriesgoconstruccion@segurosdelestado.com

- Pdlizas ramo Fianzas - Cumplimiento: 310 327 9980 / verificacion.polizas.cumplimiento@segurosdelestado.com

- Pdlizas ramo Responsabilidad civil para vehiculos de servicio publico de pasajeros: (601) 644 9660 ext 157-159-163 - Email:
verificacion.polizas.automoviles@segurosdelestado.com

- Polizas ramo Vida: (601) 218 6977 - Email: verificacion.polizas.vida@segurosdelestado.com

- Polizas ramo SOAT: (601) 432 4102 a nivel nacional - Email: operacionsoat@segurosdelestado.com

e Dirigirse a la Gerencia en cualquiera de nuestras oficinas a nivel nacional.

€ Regresar

Copyright © 2023. Todos los derechos reservados por Seguros del Estado

https://consultapoliza.segurosdelestado.com/ConsultaPoliza/


tel:(601)2186977,311
mailto:verificacion.polizas.automoviles@segurosdelestado.com
tel:(601)2186977,522
mailto:verificacion.polizas.todoriesgoconstruccion@segurosdelestado.com
tel:3103279980
mailto:verificacion.polizas.cumplimiento@segurosdelestado.com
tel:(601)6449660,157
tel:(601)6449660,159
tel:(601)6449660,163
mailto:verificacion.polizas.automoviles@segurosdelestado.com
tel:(601)2186977
mailto:verificacion.polizas.vida@segurosdelestado.com
tel:(601)4324102
mailto:operacionsoat@segurosdelestado.com
http://www.segurosdelestado.com/pages/Nuestras-Oficinas

'Eﬂum POLIZA DE SEGURO DE CUMPLIMIENTO ENTIDAD ESTATAL

m B8R
NIT. 860, 009.578.6 DECRETO 1082 DE 2015
CIUDAD DE EXPEDICION SUCURSAL COD.SUC NO.POLIZA ANEXO
BOGOTA, D.C. ANTIGUO COUNTRY 21 21-44-101450675 2
FECHA EXPEDICION VIGENCIA DESDE ALAS ~ VIGENCIA HASTA ALAS
= DIA  MES  ANO DIA MES  ANO HORAS DIA  MES  ANO HORAS TIPO MOVIMIENTO
& 10 | 10 | 2024 05 | 10 | 2024 00:00 13 | 01 | 2028 23:59 | ANEXO DE TRASLADO DE VIGENCIA
DATOS DEL TOMADOR | GARANTIZADO
gg('\:AE\TE O RAZON INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S. A. IDENTIFICACION NIT: 860.051.447-7
MDIRECCION: AUT SUR 75D 47 | CIUDAD: BOGOTA, D.C., DISTRITO CAPITAL |TELEFONO: 7799400

DATOS DEL ASEGURADO ! BENEFICIARIO
SASEGURADO / . .
BENEFICIARIO: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL ||DENTIFICACION NIT: 899.999.001-7|

IRECCION: CL 43 NRO.57 - 14 CAN CIUDAD: BOGOTA, D.C., DISTRITO CAPITAL TELEFONO 2222800

ADICIONAL:

DOBJETO DEL SEGURD

84 CON SUJECION A LAS CONDICIONES GENERALES DE LA POLIZA QUE SE ANEXAN ECU010B, QUE FORMAN PARTE INTEGRANTE DE LA MISMA Y QUE EL ASEGURADO Y EL
TOMADOR DECLARAN HABER RECIBIDO Y HASTA EL LIMITE DE VALOR ASEGURADO SENALADO EN CADA AMPARO, SEGUROS DEL ESTADO S.A., GARANTIZA:

‘g ORDEN DE COMPRA NO: 132898 DEL 05 DE SEPTIEMBRE DE 2024 REFERENTE A SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
@ ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA NACIONAL DE CONTRATACION COLOMBIZA COMPRA EFICIENTE

AMFPAROS
RIESGO: SUMINISTRO DE BIENES
.’IAMPAROS VIGENCIA DESDE VIGENCIA HASTA SUMA ASEG/ACTUAL SUMA ASEG/ANTERIOR
4| PAGO DE SALARIOS, PRESTACIONES SOCIALES LEGALES E INDEMNIZACIONES 05/10/2024 13/01/2028 $15,123,057.00
LABORALES
il CALIDAD Y CORRECTO FUNCIONAMIENTO DE LOS BIENES 05/10/2024 13/01/2026 $30,246,114.00
CUMPLIMIENTO DEL CONTRATO 05/10/2024 14/07/2025 $30,246,114.00

ACLARACIONES

POR MEDIO DEL PRESENTE ANEXO Y A SOLICITUD DEL ASEGURADO MEDIANTE ACTA DE INICIO DE FECHA DEL 19/09/2024.

3 LOS DEMAS TERMINOS Y CONDICIONES SIN MODIFICAR SIGUEN VIGENTES.

| _GASTOS EXPEDICION IVA TOTAL A PAGAR VALOR ASEGURADOTOTAL | PLANDEPAGO |
§ *++*278,533.00 § *rwrrx8 000.00 § *+***54,441.00 § Hrmrmanaarx340,974.00 § Hr+75,615,285.00 CONTADO
INTERMEDIARID DHETRIBUCION COAREGURD
MOAERE CLAVE T DE BAAT. MOMERE CoOMPATIA 56 FART, WALOR ASEOLRADO
WILSON ANTONIO CERON RODRIGUEZ 30565 100.00

: QUEDA EXPRESAMENTE CONVENIDO QUE LAS OBLIGACIONES DE SEGUROS DEL ESTADO S.A. SE REFIERE UNICAMENTE AL OBJETO Y OBSERVACIONES DE LA(S)
=1 GARANTIA(S) QUE SE ESPECIFICAN EN ESTE CUADRO.

g l NOTA: SEGUROS DE ESTADO S.A SE RESERVA EL DERECHO DE REVISAR Y HACER ACOMPANAMIENTO AL RIESGO ASUMIDO DURANTE LA VIGENCIA DE LA PRESENTE
;§ . POLIZA, POR LO TANTO EL ASEGURADOR COMO EL TOMADOR, PRESTARAN SU COLABORACION
E é PARA EFECTOS DE NOTIFICACIONES LA DIRECCION DE SEGUROS DEL ESTADO S.A. ES CALLE 83 NO 19-10 - TELEFONO: 6-917963 - BOGOTA, D.C.
=
E !
g
£
o
[=1| __,_A ]
™
ad |3
o ! 21-44-101450675
=
anza FIGMA TOMADOR
OFICINA PRINCIPAL: AUTOPISTA NORTE # 103 - 60, PISO 5 TELEFONO: 601-2186977, 601-6019330 OLGACHAPARRO




POLIZA DE SEGURO DE CUMPLIMIENTO ENTIDAD ESTATAL

DECRETO 1082 DE 2015

NIT. 860.009.578-6

CIUDAD DE EXPEDICION SUCURSAL COoD.SUC NO.POLIZA ANEXO
BOGOTA, D.C. ANTIGUO COUNTRY 21 21-44-101450675 2
e FECHA EXPEDICION VIGENCIA DESDE ALAS ~VIGENCIA HASTA ALAS
s DA MES  ANO DIA  MES ANO | HORAS | DIA . MES  ANO | HORAS TIPO MOVIMIENTO
10 | 10 | 2024 | 10 | 2024 00:00 13 | 01 | 2028 23:59 | ANEXO DE TRASLADO DE VIGENCIA

DATCOS DEL TOMADCOR | GARANTIZADD
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S. A.

NOMBRE O RAZON
SOCIAL

DIRECCION: AUT SUR 75D 47

|IDENTIFICACION NIT: 860.051.447-7

|CIUDAD: BOGOTA, D.C., DISTRITO CAPITAL |TELEFONO: 7799400

DATOS DEL ASEGURADD F BENEFICIARID
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

e =l \SEGURADO /
EmmalBENEFICIARIO:

IRECCION: CL 43 NRO. 57 - 14 CAN

IDENTIFICACION NIT: 899.999.001-7

CIUDAD: BOGOTA, D.C., DISTRITO CAPITAL TELEFONO 2222800

ADICIONAL:

=

“P .GUESTADOD

PR T AL Bk, B O

PAGINMNA WEB

CORRESPOMNSALES

BANCARIOS

@ Nk = ..

Bar'n:nlomlma

W | g v

axto o n G/ ccomnoom

Pagos con convenio

Mo aplica para transferencias

Bancode Bogota ‘ Seguros del Cstado 5.A Cuenta Corriente 00B465445
—

Crupa . g—

Bancolormibia Seguras del Estado S A Cuenta Convenlo 47189

=ni VALOR PRIMA NETA GASTOS EXPEDICION IVA TOTAL A PAGAR VALOR ASEGURADO TOTAL PLAN DE PAGO
§ ****+278,533.00 § *+++++8 000.00 $ ******54.441.00 § Hrrennr340,974.00 § 75 615,285.00 CONTADO
INTERMEDIARK: D TRIBLICION COSBEGURD
NOVESE CLAVE % DS FART MCMERE COMPARIA 5 PARLT. VALIOR: MEEGURADD
WILSON ANTONIO CERON RODRIGUEZ 30565 100.00

QUEDA EXPRESAMENTE CONVENIDO QUE LAS OBLIGACIONES DE SEGUROS DEL ESTADO S.A. SE REFIERE UNICAMENTE AL OBJETO Y OBSERVACIONES DE LA(S) GARANTIA(S) QUE SE
= "=F SPECIFICAN EN ESTE CUADRO.

OTA: SEGUROS DE ESTADO S.A SE RESERVA EL DERECHO DE REVISAR Y HACER ACOMPANAMIENTO AL RIESGO ASUMIDO DURANTE LA VIGENCIA DE LA PRESENTE POLIZA, POR LO
ANTO EL ASEGURADOR COMO EL TOMADOR, PRESTARAN SU COLABORACION

;§ [ ARA EFECTOS DE NOTIFICACIONES LA DIRECCION DE SEGUROS DEL ESTADO S.A. ES CALLE 83 NO 19-10 - TELEFONO: 6-917963 - BOGOTA, D.C.

Eé FORMA DE PAGO

] REFERENCIA
=] BANCO CHEQUE Ne. VALOR PAGO:

o

& 1100513658879-0
El::' (415) 7709998021167 (8020)11005136588790(3900) 000000340974 (96) 20251005

o [i |EFECTIVO

=

~[d|cHEQUE

o0

—[{|ToTAL $

COPIA PARA PAGO EN BANCOS NO NEGOCIABLE




TENDENG b FIANCER A
DE COLOMES,
T WA W) WA W) TR A WSl

VIGILADQ SrE

SEQUROS
DEL POLIZA DE SEGURO DE CUMPLIMIENTO ENTIDAD ESTATAL
ESTRDO S.A.
MIT. 850.008.576-5 DECRETO 1082 DE 2015
[CTUDAD DE EXPEDICION SUCURSAL COD.SUC NO.POLIZA ANEXO
BOGOTA, D.C. ANTIGUO COUNTRY 21 21-44-101450675 2
["FECHA EXPEDICION — VIGENCIA DESDE ATAS — VIGENCIAHASTA ATLAS
DIA MES ANO DIA MES ANO HORAS DIA MES ANO HORAS TIPO MOVIMIENTO
10 | 10 | 2024 05 | 10 | 2024 00:00 13 01 2028 23:59 | ANEXO DE TRASLADO DE VIGENCIA
DATOS DEL TOMADOR f GARANTIZADD
OCIAL INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S. A. IDENTIFICACION  NIT: 860.051.447-7
DIRECCION: AUT SUR 75D 47 CIUDAD: BOGOTA, D.C., DISTRITO CAPITAL |TELEFON0: 7799400
DATOS DEL ASEGURADD ! BEMEFICIARIO
IASEGURADO / A 5 K
BENEFICIARIO: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL IDENTIFICACION  NIT: 899.999.001-7

[DIRECTION: CL 43 NRO. 57 - 14 CAN |CIUDAD: BOGOTA, D.C., DISTRITO CAFPITAL | TECEFONO: 2222800

ADICIONAL:

TEXTO ACLARATORIO

QUEDA EXPRESAMENTE CONVENIDO QUE LAS OBLIGACIONES DE SEGUROS DEL ESTADO S.A. SE REFIERE UNICAMENTE AL OBJETO Y OBSERVACIONES DE LA(S) GARANTIA(S) QUE
SE ESPECIFICAN EN ESTE CUADRO.

NOTA: SEGUROS DE ESTADO S.A SE RESERVA EL DERECHO DE REVISAR Y HACER ACOMPANAMIENTO AL RIESGO ASUMIDO DURANTE LA VIGENCIA DE LA PRESENTE POLIZA, POR LO
TANTO EL ASEGURADOR COMO EL TOMADOR, PRESTARAN SU COLABORACION

PARA EFECTOS DE NOTIFICACIONES LA DIRECCION DE SEGUROS DEL ESTADO S.A. ES CALLE 83 NO 19-10 - TELEFONO: 6-917963 - BOGOTA, D.C.

Lok

21-44-101450675

FIRMA AUTORIZADA: Jose Luis Ojeda - Vicepresidente de Fianzas FIRMA TOMADDR

OLGACHAPARRO 2



SEQGUROS

DEL

ESTRDO 8 A
MIT. 860.009.578-6

CONSTANCIA DE NO REVOCATORIA NI CANCELACION
POR FALTA DE PAGO DE LA PRIMA

Hacemos constar, que la podliza N° 101450675, anexo
2, no expirara por falta de pago de Ila prima, ni por
revocatoria unilateral del tomador de la pdliza o de la aseguradora.

Lo anterior de conformidad con lo establecido en el decreto 1082 de 2015
el cual regula las garantias ante entidades estatales

Dado en BOGOTA, D.C. a los 10 dias del mes de OCTUBRE de 2024

3

21-44-101450675
FIRMA AUTORIZADA: Jose Luis Ojeda - Vicepresidente de Fianzas

3



!s

POLIZA DE SEGURO DE CUMPLIMIENTO ENTIDAD ESTATAL

e IR DECRETO 1082 DE 2015
CIUDAD DE EXPEDICION SUCURSAL coD.sUC NO.POLIZA ANEXO
BOGOTA, D.C. ANTIGUO COUNTRY 21 21-44-101450675 7

FECHA EXPEDICION VIGENCIADESDE | ALAS | _ VIGENCIAHASTA | ALAS

Dia  MES ANO | DIA MES ANO HORAS (A MES ~ ANO | HORAS TIPO MOVIMIENTO

05 | 12 | 2024 | 19 |08 | 2024 | o000 | 28 | 12 | 2027 | 2359 |aNExocausarrima

: DATOS DE[ TOMADOR | GARANTZADO
EgggiEE U RAZON INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S A - EN REORGANIZACION IDENTIFICACION NIT: 860.051.447-7
&S oir=ccioN: AUT SUR 75D 47 |CIUDAD:  BOGOTA, D.C., DISTRITO CAPITAL |TELEFONG: 7799400
- DATOS DEL ASEGURANG I BENEFICIARIO
= Sl MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL |ioenTFoACion  Nim:2se.599.001-7
DIRECCION: CL 43 NRO. 57 - 14 CAN ClUDAD: _ BOGOTA, D.C.. DISTRITO CAPITAL _ [TELEFONO _ 2222800
b DICIONAL
OBJETO DEL SEGURD

&p CON SUJECION A LAS CONDICIONES GENERALES DE LA POLIZA QUE SE ANEXAN ECUQLOEB,

QUE FORMAN PARTE INTEGRANTE DE LA MISMA Y
TOMADOR DECLARAN HAREER RECIBIDO Y HASTA EL LIMITE DE vatomr ASEGURADO

i—’-&" ORDEN DE COMPRA NO:
ACUERDC COM LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (RMP) VIGENTE DE 1A AGENCIA NACIONAL CE CONTRATACION COLCMBIA COMBRA EFI

EN CADA AMPARO, SEGURCS DEL ESTADC S.A., GARANTIZA:

132998 DEL 05 DE SEPTIEMBRE DE 2024 REFERENTE A SUMINISTRER ¥ DISTRIBUIR DOQTACICN ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCRLIZADAS, DE

QUE EL ASEGURADO Y EL

CIENTE

AMPAROS

VIGENCIA DESDE VIGENCIA HASTA SUMA ASEG/ACTUAL

=} PASO DE SATARTOS, PRESTACIONES SOCIALES LEGALES E INDEMNIZACIONES 19/08/2024 28/12/2027 $22,609,578.78
——/ LABORALES

ol CALIDAD ¥ CORRECTO FUNCIONAMIENTO DE LOS BIENES 19/09/2024 28/12/2025 $45,219,159.56

CUMPLIMIENTO DEL CONTRATO 18/08/2024 28/06/2025 $45,219,159.56

SUMA ASEG/ANTERICR
$15,123,057.00

$30,246,114.00
$30,246,114.00

ACLARACIONES

JHO. 1328898, EN LA CUAL SE ADICIONA LA SUMA DE $149.730.458,85 QUEDANDO EL VALOR TOTAL DEL CONTRATO EN & 452.191.595,63

«|P0R MEDIC DEL PRESENTE ANENC SE AJUSTA LA VIGENCIA ¥ VALOR ASEGURADO DE LA POLIZA SEGUN MODIFICACION DE ORDENES DE COMPRA DE FECHA 28/11/2024 A LA ORDEN

|_GASTOS FXPEDICION VA TOTAL A PAEAL__.\&LQR&EEGLLEADQIQIAL__ELAN.D.E_EAGQ__
$ ***119,681.00 $ *mm=+g8 000.00 $ **24,259.00 § reaeena151.941.00 $ ***+*+*113,047,888.90 CONTADO
” INTERMEDIARIO CHITRIBUCION COASEGURD
NOMESE CLAVE L DE SART. NOMERE SONFANIY % PART, VALCR AZEGURADO
. WILSON ANTONIO CERON RODRIGUEZ 30565 100.00

| GARANTIA(S) QUE SE ESPECIFICAN EN ESTE CUADRO.

POLIZA, POR LO TANTO EL ASEGURADOR COMO EL TOMADOR, PRESTARAN SU COLABORACION
PARA EFECTOS DE NOTIFICACIONES LA DIRECCION DE SEGUROS DEL ESTADO S.A. ES CALLE §3 NO 19-10 - TELEFONO: 6-91 7963- BOGOTA, D.C.

Lo oL

SUPCHINTENDE

IVIGILADO

| QUEDA EXPRESAMENTE CONVENIDO QUE LAS OBLIGACIONES DE SEGUROS DEL ESTADO S.A. SE REFIERE UNICAMENTE AL OBJETO Y OBSERVACIONES DE LA(S)

NOTA: SEGUROS DE ESTADO S.A SE RESERVA EL DERECHO DE REVISAR Y HACER ACOMPANAMIENTO AL RIESGO ASUMIDO DURANTE LA VIGENCIA DE LA PRESENTE

ESTADO.COM

e i
&= .| USTED PUEDE CONSULTAR ESTA POLIZA EN WiWW. SEGUROSDEL

EEEEE

OFICINA PRINCIPAL: AUTOPISTA NORTE #

s

103 - 60, PISO 5 TELEFONO: 601-2186977, 601-6019330
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POLIZA DE SEGURO DE CUMPLIMIENTO ENTIDAD ESTATAL

NIT. 860.008.576-6 DECRETO 1082 DE 2015
CIUDAD DE EXPEDICION SUCURSAL COD.SUC NO.POLIZA ANEXO
BOGOTA, D.C. ANTIGUO COUNTRY 21 21-44-101450675 7
FECHA EXPEDICION VIGENCIA DESDE ALAS _ VIGENCIA HASTA ALAS
= DA  MES  ANO A MES ARO HORAS | DIA MES ANO HORAS TIPO MOVIMIENTO
05 | 12 | 2024 19 | o9 | 202 00:00 28 | 12 | 2027 23:50 | ANEXQ CAUSA PRIMA

DATOS DEL TOMADOR ! GARANTIZADOD
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S A - EN REORGANIZACION

‘JDENTIFIGAC[ON NIT: 860.051.447-7

L~ *IDIRECCION: AUT SUR 75D 47 ICIUDAD: BOGOTA, D.C.. DISTRITO CAPITAL ]TELI':‘FONO: 7788400
DATOS DEL ASEGURADO | GENEFICIARIO
MSECURADO | MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL IDENTIFICACION NIT: 899.999.001-7
===BENEFICIARIO:
- IRECCION: CL 43 NRO. 57 - 14 CAN [CIUDAD: BOGOTA, D.C., DISTRITO CAPITAL [TELEFONO 2222800
-5
Bl DICIONAL:

e

- PIGUESTADD

FOL AL D3 Sessir

CORRESPONSALES BANCARIOSIE
- g 1 . 1]
Bancolombia*
Coonediesad Byaie

exito i i [TAY/ammmm

PAGINA WEB

At emed
P

s

*No'a jipara transferencias &

- Bancode Bogotd (__ Seguros del Cxtado S.A Cuenta Corriente O0BS65445

Pagos con convenio

3y I.

W
- Grupo - g— . _
= Bancolombia Seguros del Cstado S A Cuenta Convenlo 47189
i AN 7
| [
VALORPRIMA NETA | GASTOS EXPEDICION VA TOTAL A PAGAR VALOR ASEGURADO TOTAL PLAN DE PAGO
$ ***"119,681.00 $ *++****8,000.00 § *4++24 259.00 § Marvea15,941.00 § +***113,047.898.90 CONTADO
INTERNEDWARIO DI TRISBUCION CORZEGURD
T NOMERE TAVE WDEPART. SRONERE D7 EAN A % PART. VALCA ASESURADO

- ! WILSON ANTONIO CERON RODRIGUEZ 305865 100.00

UEDA EXPRESAMENTE CONVEN
SPECIFICAN EN ESTE CUADRO.

NOTA: SEGUROS DE ESTADO S.A SE RESERVA EL DERE
TANTO EL ASEGURADOR

PARA EFECTOS DE NOTIFICACIONES LA DIRECCION DE SEGUROS DEL

FORNA DE PAGO

IDO QUE LAS OELIGACIONES DE SEGUROS DEL ESTADO S.A. SE REFIERE UNICAMENTE AL OBJETO Y OBESERVACICNES DE LA(S) GARANTIA(S) QUE SE

CHO DE REVISAR Y HACER ACOMPANAMIENTO AL RIESGO ASUMIDO DURANTE LA VIGENCIA DE LA PRESENTE POLIZA, POR LO
COMO EL TOMADOR, PRESTARAN SU COLABORACION

ESTADO S.A. £5 CALLE 83 NO 19-10 - TELEFONO: 6-917963 - BOGOTA, D.C.
1

EANCO CHEQUE Ho. VALCR

Ut

"ECTIVC

F98021167 (4020) 11005137042685(3300) 000000151941 (96) 20251129

CHEQUE

~“OTAL S

REFERENCIA
PAGO:

1100513704263-5

L

(o

COPIA PARA PAGO EN BANCNS M1 NEGOCIABLE
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= e e EEEEEEREE
= .
e L -3
o SEGQUROS
e DEL POLIZA DF SEGURO ™~ CUMPLIMIENTO ENTIDAD ESTATAL
B ESTROO S.A,
ﬁh‘“‘ NIT. 880.008.576-6 DECRETO 1082 DE 2015
&S rworoTEEXTEDTCIOR SUCORSAL TODSUC NOFOLZA ANEXT |
S 00TA DC. ANTIGUO COUNTRY 21 21-44-101450675 7 -
“HE EATTIICION ~ VIGENCIA DESDE ALAS — VIGENCIA HASTA ALAS
MES ANC DiA MES  ANO HORAS DiA MES ANO HORAS TIPC MOVIMIENTO
| 12 I 2024 19 ‘ 09 ‘ 2024 00:00 28 12 ] 2027 23:59 | ANEXO CAUSA PRIMA
DATOS OFT TrmAL T " ANTIZADD
< Sooars O PEON D USTRIAS CRUZ HERMANOS S A - EN REORGY IZACION IDENTIFICACION NIT: 860.051.447 7
e |
IDIRECCION: AUT SUR 750 47 CIUDAD:  BOGOTA, D.C., DISTRITO CAPITAL [TELEFONO: 7799400

DATOS DEL ASEGURADO | EZMIEFICIARIO

P MINISTERIC DE EDUCACION NACIONAL IDENTIFICACION  NIT: 899.999.001.7
s IO LA NRO. 57 = 18 AN |C|'”r"'-D". BOGTTA, D.C. DISTRITU CAPITAL i Il:LEI‘UNU. L2228100

TINAL:

TOORILARATORIO

1A EXPRESAMENTE CONVENIDO QUE LAS OBLIGACIONES DE SEGUROS DFL FRTADO S.A. SE REFIFRE UNICAMENTE AL OBJETO Y OSSERVACIONES DE LA(S) GARANTIA(S) QUE
1. L SPECIFICAN EN ESTE CUADRO.

'OTA: SEGUROS DE ESTADO S.A SE RESERVA EL DERECHO DE REVISAR Y HACER ACOMPARAMIENT? AL RIESGO ASUMIDO DURANTE LA VIGENCIA DE LA PRESENTE POLIZA, FOR LD
-ANTO EL ASEGURADOR COMO EL TOMADOR, PRESTARAN SU COLABORACION

PARA EFECTOS DE NOTIFICACIONES LA DIRECCION DE SEGUROS DEL ESTADO S.A_ ES CALLE 83 NO 15-10 - TELEFONQ: 6917963 - BOGOTA, D.C.

3

21.44-10145&5‘?5 | %DO Mz

FIRMA AUTOHIZADA: Jose Luis Ojeda - Vicepresidente dn Fianzas
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m uzfum POLIZA DE SEGURO DE CUMPLIMIENTO ENTIDAD ESTATAL
ESTADO S.A.
o B AR ETES DECRETO 1082 DE 2015
CIUDAD DE EXPEDICION SUCURSAL coD.SuUC NO.POLIZA ANEXO
BOGOTA, D.C. ANTIGUO COUNTRY 21 21-44-101450675 8
FECHA EXPEDICION VIGENCIA DESDE ALAS ~ VIGENCIA HASTA ALAS
= DIA  MES ANO | DIA MES  AKO HORAS | DIA  MES ~ ANO | HORAS TIPO MOVIMIENTO
& 16 | 06 | 2025 19 | 09 | 2024 00:00 28 | 12 | 2027 23:50 | ANEXO DE PRORROGA
DATOS DEL TOMADOR | GARANTIZADO
g‘ggi‘iE O RAZON INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S A IDENTIFICACION NIT: 860.051.447-7
MDIRECCION: AUT SUR 75D 47 | CIUDAD:  BOGOTA, D.C., DISTRITO CAPITAL |TELEFONO: 7799400

DATOS DEL ASEGURADD ! BENEFICIARIO

ASEGURADO /

. BENEFICIARIO: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL ||DENTIFICACION NIT: 899.999.001-7|
IRECCION: CL 43 NRO.57 - 14 CAN CIUDAD: BOGOTA, D.C., DISTRITO CAPITAL TELEFONO 2222800

ADICIONAL:

QOBJETO DEL SEGURD

4 CON SUJECION A LAS CONDICIONES GENERALES DE LA POLIZA QUE SE ANEXAN ECU010B, QUE FORMAN PARTE INTEGRANTE DE LA MISMA Y QUE EL ASEGURADO Y EL
TOMADOR DECLARAN HABER RECIBIDO Y HASTA EL LIMITE DE VALOR ASEGURADO SENALADO EN CADA AMPARO, SEGUROS DEL ESTADO S.A., GARANTIZA:

‘gl ORDEN DE COMPRA NO: 132898 DEL 05 DE SEPTIEMBRE DE 2024 REFERENTE A SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
@ ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA NACIONAL DE CONTRATACION COLOMBIZA COMPRA EFICIENTE

AMFPAROS
RIESGO: SUMINISTRO DE BIENES
.’IAMPAROS VIGENCIA DESDE VIGENCIA HASTA SUMA ASEG/ACTUAL SUMA ASEG/ANTERIOR
4] PAGO DE SALARIOS, PRESTACIONES SOCIALES LEGALES E INDEMNIZACIONES 19/09/2024 28/12/2027 $22,609,579.78 $22,609,579.78
LABORALES
4§l CALIDAD Y CORRECTO FUNCIONAMIENTO DE LOS BIENES 19/09/2024 28/12/2025 $45,219,159.56 $45,219,159.56
CUMPLIMIENTO DEL CONTRATO 19/09/2024 28/12/2025 $45,219,159.56 $45,219,159.56

ACLARACIONES

S#IPOR MEDIO DEL PRESENTE ANEXO Y SEGUN SOLICITUD DE LA ENTIDAD SE MODIFICA LA VIGENCIA DEL AMPARO DE CUMPLIMIENTO EN 6 MESES MAS POR TEMAS DE LIQUIDACION.

- LOS DEMAS TERMINOS Y CONDICIONES NO MODIFICADOS CONTINUAN VIGENTES.

| _GASTOS EXPEDICION IVA TOTAL A PAGAR VALOR ASEGURADOTOTAL | PLANDEPAGO |
§ ¥***+56,678.00 § ***+*++8,000.00 § *+++*12,288.00 § Hrrrr76,967.00 §$ ****+*113,047,898.90 CONTADO
INTERMEDIARID DHETRIBUCION COAREBURD
MOAERE CLAVE T DE BAAT. MOMERE COMPATIA 6 FART, WALOR ASEOLRADO
WILSON ANTONIO CERON RODRIGUEZ 30565 100.00

. QUEDA EXPRESAMENTE CONVENIDO QUE LAS OBLIGACIONES DE SEGUROS DEL ESTADO S.A. SE REFIERE UNICAMENTE AL OBJETO Y OBSERVACIONES DE LA(S)
=1 GARANTIA(S) QUE SE ESPECIFICAN EN ESTE CUADRO.

g # NOTA: SEGUROS DE ESTADO S.A SE RESERVA EL DERECHO DE REVISAR Y HACER ACOMPANAMIENTO AL RIESGO ASUMIDO DURANTE LA VIGENCIA DE LA PRESENTE
;ﬁ . POLIZA, POR LO TANTO EL ASEGURADOR COMO EL TOMADOR, PRESTARAN SU COLABORACION
E é PARA EFECTOS DE NOTIFICACIONES LA DIRECCION DE SEGUROS DEL ESTADO S.A. ES CALLE 83 NO 19-10 - TELEFONO: 6-917963 - BOGOTA, D.C.
M
E s
:
|
[ o)
3 (\%nmm
= +
E g 21-44-101450675
==
FIRMA TOMADOR
OFICINA PRINCIPAL: AUTOPISTA NORTE # 103 - 60, PISO 5 TELEFONO: 601-2186977, 601-6019330 CINDYGOMEZ




POLIZA DE SEGURO DE CUMPLIMIENTO ENTIDAD ESTATAL

NIT. 860,008 5T8-6 DECRETO 1082 DE 2015

CIUDAD DE EXPEDICION SUCURSAL COoD.sUC NO.POLIZA ANEXO
BOGOTA, D.C. ANTIGUO COUNTRY 21 21-44-101450675 8
e FECHA EXPEDICION VIGENCIA DESDE ALAS ~VIGENCIA HASTA ALAS
o DIA  MES  ANO DIA  MES ANO |HORAS | DIA . MES = ANO | HORAS TIPO MOVIMIENTO
& 16 | 06 | 2025 19 | 09 | 2024 00:00 28 | 12 | 2027 23:59 | ANEXO DE PRORROGA

DATCS DEL TOMADCOR | GARANTIZADD
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S A

NOMBRE O RAZON
SOCIAL

DIRECCION: AUT SUR 75D 47 |C|UDAD: BOGOTA, D.C., DISTRITO CAPITAL |TELEFONO: 7799400

|IDENTIFICACION NIT: 860.051.447-7

DATOS DEL ASEGURADD F BENEFICIARID

§e =lA\SEGURADO / - _
=B ENEFICIARIO: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL IDENTIFICACION NIT: 899.999.001-7
8D |RECCION: CL 43 NRO. 57 - 14 CAN CIUDAD:  BOGOTA, D.C., DISTRITO CAPITAL TELEFONO 2222800

ADICIONAL:

Recuerda que puedes actualizar CONOCE LOS MEDIOS DE PAGO
tus datos de contacio 4.."‘-"'f:1rr'i‘“
ala Ley 2200, a tra
nuestras paginas:

www.segurosdelestado.com
o www.segurosdevidadelestado.com

: s::or-'f |
Ve a la opcitn POR v selecciona @:ﬂ} INTER éqto | MOVIIRED

el tipo de solicitud:

Acceso a la informacién GaiGaall) - o ) ‘ £} Coopidrogas

_PAGOS CON CONVENIO *No aplica para transferencias _

= Soquros del Estado Bam:nd - Segurcs del Extado
Bancolombia™ cuenta Convenio 47189 s H-.ngnt (- Cuenta Convenic DOBAE5445

==l VALOR PRIMA NETA GASTOS EXPEDICION IVA TOTAL A PAGAR VALOR ASEGURADO TOTAL PLAN DE PAGO
$ ****+*56,678.00 § **++++8 000.00 § *rrx*12,288.00 § rrremnnn76,967.00 $ ****+*113,047,898.90 CONTADO
INTERMEDIARK: D TRIBLICION COSBEGURD
HNONERE CLAVE % DS PAST MCMERE COMPARIA 5 PARLT. VALIR MEEGURADD
WILSON ANTONIO CERON RODRIGUEZ 30565 100.00

QUEDA EXPRESAMENTE CONVENIDO QUE LAS OBLIGACIONES DE SEGUROS DEL ESTADO S.A. SE REFIERE UNICAMENTE AL OBJETO Y OBSERVACIONES DE LA(S) GARANTIA(S) QUE SE
= "=F SPECIFICAN EN ESTE CUADRO.

OTA: SEGUROS DE ESTADO S.A SE RESERVA EL DERECHO DE REVISAR Y HACER ACOMPANAMIENTO AL RIESGO ASUMIDO DURANTE LA VIGENCIA DE LA PRESENTE POLIZA, POR LO
ANTO EL ASEGURADOR COMO EL TOMADOR, PRESTARAN SU COLABORACION
PARA EFECTOS DE NOTIFICACIONES LA DIRECCION DE SEGUROS DEL ESTADO S.A. ES CALLE 83 NO 19-10 - TELEFONO: 6-917963 - BOGOTA, D.C.

FORMA DE PAGO

REFERENCIA
BANCO CHEQUE Meo. VALCR PAGO:
1100513928279-0

(415) 7709998021167 (8020)11005139282790(3900) 000000076967 (96) 20250919

D coLobes

SUPERINTENDENC LA Fhli.mﬁ

EFECTIVO
CHEQUE
TOTAL § (%MW

COPIA PARA PAGO EN BANCOS NO NEGOCIABLE
EHBBE slelslslelslslsislslslslslsislslelslslalslslel el

o
[=]
L
Y |
-
=




TENDENG b FLANCER A
DE COLOMES,
T WA W) WA W VRS A WSl

VIGILADQ SFE

SEQUROS
DEL POLIZA DE SEGURO DE CUMPLIMIENTO ENTIDAD ESTATAL
ESTRDO S.A.
MIT. 850.008.576-5 DECRETO 1082 DE 2015
[CTUDAD DE EXPEDICION SUCURSAL COD.SUC NO.POLIZA ANEXO
BOGOTA, D.C. ANTIGUO COUNTRY 21 21-44-101450675 8
FECHA EXPEDICION — VIGENCIA DESDE ATAS — VIGENCIAHASTA ATLAS
DIA MES ANO DIA MES ANO HORAS DIA MES ANO HORAS TIPO MOVIMIENTO
16 | 06 | 2025 19 | 09 | 2024 00:00 28 12 2027 23:59 | ANEXO DE PRORROGA
DATOS DEL TOMADOR f GARANTIZADOD
OCIAL INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S A IDENTIFICACION NIT: 860.051.447-7
DIRECCION: AUT SUR 75D 47 CIUDAD: BOGOTA, D.C., DISTRITO CAPITAL |TELEFON0: 7799400
DATOS DEL ASEGURADD ! BEMEFICIARIO
IASEGURADO / A 5 K
BENEFICIARIO: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL IDENTIFICACION  NIT: 899.999.001-7

[DIRECTION: CL 43 NRO. 57 - 14 CAN |CIUDAD: BOGOTA, D.C., DISTRITO CAFPITAL | TELEFONO: 2222800

ADICIONAL:

TEXTO ACLARATORIO

QUEDA EXPRESAMENTE CONVENIDO QUE LAS OBLIGACIONES DE SEGUROS DEL ESTADO S.A. SE REFIERE UNICAMENTE AL OBJETO Y OBSERVACIONES DE LA(S) GARANTIA(S) QUE
SE ESPECIFICAN EN ESTE CUADRO.

NOTA: SEGUROS DE ESTADO S.A SE RESERVA EL DERECHO DE REVISAR Y HACER ACOMPANAMIENTO AL RIESGO ASUMIDO DURANTE LA VIGENCIA DE LA PRESENTE POLIZA, POR LO
TANTO EL ASEGURADOR COMO EL TOMADOR, PRESTARAN SU COLABORACION

PARA EFECTOS DE NOTIFICACIONES LA DIRECCION DE SEGUROS DEL ESTADO S.A. ES CALLE 83 NO 19-10 - TELEFONO: 6-917963 - BOGOTA, D.C.

Lk

21-44-101450675 (-%DTDW

FIRMA AUTORIZADA: Jose Luis Ojeda - Vicepresidente de Fianzas FIRMA TOMADDR

CINDYGOMEZ 2



SEQGUROS

DEL

ESTRDO 8 A
MIT. 860.009.578-6

CONSTANCIA DE NO REVOCATORIA NI CANCELACION
POR FALTA DE PAGO DE LA PRIMA

Hacemos constar, que la podliza N° 101450675, anexo
8, no expirara por falta de pago de Ila prima, ni por
revocatoria unilateral del tomador de la pdliza o de la aseguradora.

Lo anterior de conformidad con lo establecido en el decreto 1082 de 2015
el cual regula las garantias ante entidades estatales

Dado en BOGOTA, D.C. a los 16 dias del mes de JUNIO de 2025

%

21-44-101450675
FIRMA AUTORIZADA: Jose Luis Ojeda - Vicepresidente de Fianzas

3



i Compromiso Presupuestal de Gasto — Usuario Solicitante: Mhcarogomecha CAROLINA GOMEZ CHAPARRO
:. Y Comprobante. Unidad 6 Subunidad 22-01-01-004 MEN ESCUELAS INDUSTRIALES E

Ejecutora Solicitante: INSTITUTOS TECNICOS LEY 21 DE 1982
Fecha y Hora Sistema: 11/09/2024 12:00:00 a. m.

Hﬂﬂiﬂﬂ

REGISTRO PRESUPUESTAL DEL COMPROMISO

Con base en el CDP No: 5724 de fecha 2024-07-17. Se hizo el registro presupuestal con el siguiente detalle

Nuamero: 28624 Fecha Registro: |2024-09-11 Unidad / Subunidad Ejecutora: 22-01-01-004 MEN ESCUELAS INDUSTRIALES E INSTITUTOS TECNICOS LEY 21 DE 1982
Vigencia Presupuestal Actual Estado: Generado Tipo de Moneda: COP-Pesos Tasa de Cambio: 0,00
Valor Inicial: 302.461.136,78 | Valor Total Operaciones: 0,00 Valor Actual: 302.461.136,78 | Saldo x Obligar: 302.461.136,78
TERCERO ORIGINAL
Identificacion: NIT | 860051447 |Razén Social: | INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S A - EN REORGANIZACION [Medio de Pago: [Abono en cuenta
CUENTA BANCARIA
Namero: | 22934633214 | Banco: | BANCOLOMBIA S.A. [ Tipo: | Ahorro Estado:  |Activa
ORDENADOR DEL GASTO
Identificacion: ‘ 79265103 ‘ Nombre: MAURICIO KATZ GARCIA Cargo: ‘VICEMINISTRO DE EDUCACION PREESCOLAR, BASICA Y MEDIA
CAJA MENOR VIATICOS DOCUMENTO SOPORTE
Identificacion: E‘;ZT;?O? Genera Viaticos: No ggmissig:?'wd de Numero: |132898 Tipo: 853?;2'5 Fecha: 2024-09-11
iTEM PARA AFECTACION DE GASTO
DEPENDENCIA POSICION CATALOGO DE GASTO FUENTE RECURSO SITUAC.

C-2201-0700-16-201020-2201027-02

ADQUIS. DE BYS - INSTITUCIONES

EDUCATIVAS FORTALECIDAS - 2.
2O e -SUB SEGURIDAD HUMANA Y JUSTICIA Nacion 16 SSF FECHA OPERACION | VALOR INICIAL OPERACION VALOR ACTUAL SALDO X OBLIGAR

SOCIAL / 2. FORTALECIMIENTO Y

DESARROLLO DE

INFRAESTRUCTURA SOCIAL

302.461.136,78 0,00
Total: 302.461.136,78 0,00 302.461.136,78 302.461.136,78
Obieto: PLC-0980. RDO. IE-028090. SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS
Jeto: (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE".

Pagina 1 de 2



PLAN DE PAGOS

DEPENDENCIA DE AFECTACION DE PAC POSICION DEL CATALOGO DE PAC / FECHA VALOR A PAGAR SALDO POR OBLIGAR LINEA DE PAGO

004 MEN LEY 21 DE 1982 6-8 CNS - INVERSION ORDINA?A’NACION 2024-10-31 30.246.113,69 30.246.113,69 | NINGUNO

SSF
004 MEN LEY 21 DE 1982 6-8 CNS - INVERSION ORD|N/rR|A NACION  [2024-11-29 90.738.341,03 90.738.341,03 | NINGUNO

SSF

J

004 MEN LEY 21 DE 1082 6-8 CNSfINVERSION ORDIN)QIA NACIO[\I 2024-12-13 90.738.341,03 90.738.341,03 | NINGUNO

SSF |

4]

004 MEN LEY 21 DE 1982 6-8 CN#- INV N O?DINANO& 2024-12-31 90.738.341,03 90.738.341,03 | NINGUNO

ss ' 3

FIRMA(S) RESPONSABLE(S)
Pagina 2 de 2




SECRETARIA DISTRITAL DE AMBIENTE Folios 2 Anexos: 0

SECRETARIA DE Proc. # 6351639 Radicado# Z2024EE169302 Fecha: 2024-08-09
Tercero:  860051447-7 - INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S A-EN

AM Bl ENTE REORGANIZACION

. Dep.: SUBDIRECCION DE SILVICULTURA, FLORA Y FAUNA SILVESTRE
ALCALDIA MAYOR G 7 ;
DE BOGOTADC Tipo Doc.:  Ceriificaciones registro flora Clase Doc.: Salida

SECRETA'RiA DISTRITAL DE AMBIENTE
DIRECCION DE CONTROL AMBIENTAL
SUBDIRECCION DE SILVICULTURA, FLORA Y FAUNA SILVESTRE

CERTIFICACION DE REGISTRO Y CUMPLIMIENTO EMPRESAS FORESTALES
No. 00080

El establecimiento denominado INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S A - EN REORGANIZACION con NIT
860051447-7 ubicado en la AC 57 R SUR No. 75 D - 47, localidad de CIUDAD BOLIVAR, tiene registrado
el libro de operaciones conforme al Decreto 1076 de 2015, Articulos 2.2.1.1.11.4 al 2.2.1.1.11.6.

Fecha de expedicion: 09-08-2024
Vigencia: Valida desde 09 de 08 de 2024 hasta 09 de 11 de 2024.

Carpeta No. 2801 del 20-12-2013

Nota: Este documento no es valido como certificacion exigida para importacion, exportacion, ni movilizacién
de especimenes de la diversidad bioldgica.

\
At a .
Y4 r//cuf/ W}%—x
o~
ANGELA PATRICIA ROMERO RODRIGUEZ
SUBDIRECCION DE SILVICULTURA, FLORA Y FAUNA SILVESTRE

Radicado Solicitud: 2024ER166791 del 2024-08-06 13:20

Elaboré:
LAURA ANDREA ZAMBRANO HURTADO CPS: SDA-CPS-20240370 FECHA EJECUCION: 09/08/2024
Reviso:
TITO GERARDO CALVO SERRATO CPS: FUNCIONARIO FECHA EJECUCION: 09/08/2024
Aprobé:
Firmé:
ANGELA PATRICIA ROMERO RODRIGUEZ CPS: FUNCIONARIO FECHA EJECUCION: 09/08/2024
126PM04-PR18-M-4-V 6.0
Pagina 1 de 2
*
Secretaria Distrital de Ambiente
Av. Caracas N° 54-38 *

PBX: 3778899 / Fax: 3778930

www.ambientebogota.gov.co
Bogota, D.C. Colombia



SECRETARIA DE

AMBIENTE
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EVALUACION CONTROL Y SEGUIMIENTO
| S CONSOLIDADO-DE MOVIMIENTOS, EXISTENCIAS Y RELACION DE DOGUNENTOS
T T ST, Codigo: PM04-PR20-F4 Versién: 8
PERIODO REPORTADO
Del DD N AA al DD M AA N°. CARPETA
L 1 1 2024 20 & 2024 2081

[RAZON SOCIAL EMPRESA: INDUSTRIAS CRUZ HNOS

NIT: 860051447

REPRESENTANTE LEGAL | PROPIETARIO: YOHANNA ACEVEDO

C.C.: 35676990

DIRECCION TELEFONO |corrEC ELECTRONICO
| AUTDSUR# 75D-47 7196400 [ggiyd—s::u pacional@industriascruz.com.co
| sussector |PEPOSITO/ASERRADERD L) FasRicA ] CARPINTERIA U] iNvuNizaDORA L
COMERCIALIZADORA O vwvero O T. ARTESANIAS SECADORA [zl
1. RELACION DE MOVIMIENTOS Y EXISTENCIAS DE PRODUCTOS DE LA FLORA, REGISTRADAS EN EL LIBRO DE:GPERACIONES
gy A%f_;;?gg B. INGRESO C. EGRESO D.SALDO ACTUAL | n°FoLio|
I s s D=(A*B)-Cen M, 4
M? M2 6 Unidad W* W 6 Unidad M, W2 & Unidad Unidad :
TRIPLEX 848 1850 1564 286 25
AGLOMERADO 90 775 354 381 20
TABLA LISTON 3 18 11 5 6
L MDF 10 210 199 11 14
FORMICA 414 10114 4126 5888 41
2. REPORTE DE RESIDUOS PRODUGIDOS EN LA EMPRESA. , el o
TIPO DE RESIDUO Si CANTIDAD | USO |DESTINO TIPO DE RESIDUG Si | CANTIDAD uso DESTINO
Viruta Retal de laminas X 13420
Aserrin e 2218 Polville
Empaques pinturafcisclvante Estapas
Retal de madera X T261 Aceites
Natnsfiodes aclividad pintura | Filtros

Lz infermacion relacionada debe eoineici con la informacion consignada en el linro de operaciones

Fauna Silvestre en gl moments Aue lo eslime perinente. ya sea en v

¥ podra ser verificada por la Subdireccién de Silvicultura, Flora ¥
isita al establecimiento o mediante presentacion del libro de operaciones z la entidad.
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COINTEC

5A5

CERTIFICADO DE INSUMOS

A QUIEN INTERESE

Yo JAIRO ARTURO PENUELA GARCIA identificado con cedula de ciudadania No
79.111.804 de Bogotda D.C como representante legal de COINTEC S.A.S,
identificada con NIT.800.068.463-1, es una empresa 100% colombiana, cuya
actividad principal esta enfocada en la produccion de partes en Polipropileno (100%)
virgen — original, certifico que INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A con NIT
860.051.447-7 cuenta con un acuerdo comercial, como distribuidor autorizado.

De acuerdo a su solicitud, certificamos que, consistentes en proveerles productos
para mobiliario escolar y afines inyectados en polipropileno (100%) virgen — original,
no remanufacturados, Los productos suministrados son de origen colombiano.

Cualquier inquietud por favor no dude en comunicarse con nosotros. Asi mismo, sea
esta una nueva oportunidad para reafirmarles nuestra entera disposicion de
colaboracion y servicio

La presente certificacion se expide a solicitud del interesado el dia (09) de julio de
2024

Cordialntéhte

- A(E

JAIR Até?u &\lé'gN{JEI:A GA

C.C No 79.111.804 de Bogota D.C
Representante Legal

Carrera 31 A No. 5B - 13 Tel: (571) 4094163 — 4099641 Bogota D. C
E-mail administracion@cointec.com.co www. cointec.com.co
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Maderandes s.a.s

" Necoraes
PBX: (57+1) 7454446-7466937

CR 69 B 37?26 SUR / AV BOYACA 37 12 SUR W wian -
BOGOTA-COLOMBIA

CERTIFICADO DE INSUMOS.
A QUIEN INTERESE

Yo Luis Alberto Bonilla Orozco identificado con cedula de ciudadania No 19.489.988 de
Bogota, representante legal de la empresa MADERANDES SAS Nit 900.420.022-9
empresa 100% colombiana con actividad principal comercializacion de maderas
reforestadas con certificacion FSC en laminas de Triplex, certifico que la firma
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS con NIT 860.051.447-7 mantiene relaciones
comerciales con nuestra compafiia desde el afio 2015 y en la actualidad se encuentra
vigente.

Los productos suministrados son ldminas de Triplex pino para la elaboracion de mobiliario
escolar.

Estamos atentos para atender cualquier inquietud.

Esta certificacion se expide en Bogota el dia 12 de julio de 2024.

£} Maderandes 5AS

NIT: 908.420022-9

Representante legal
MADERANDES SAS

rirasiemac P rasos () vaxo MUDF umss ramemac P resses () o DS et irpmamac [ resees () o MUDF it
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Guarne, julio 12 de 2024

Sefiores
COLOMBIA COMPRA EFICIENTE
Bogota-Colombia

Ref: PROCESO No. CCENEG-073-01-2023 — ACUERDO MARCO DE PRECIOS
CERTIFICACION DE INSUMO DE LAMINA DE ACERO COLD ROLLED

Yo ALEJANDRA MARIA MUNERA CARDONA identificada con cedula de ciudadania No 43.866.087 de Medellin, como
representante legal de AA METALS SAS., identificada con NIT. 900.873.258-3, es una empresa 100% colombiana, cuya
actividad principal esta enfocada en la comercializacidon y procesamiento de bobinas en metales ferrosos y no ferrosos
mediante corte transversal, corte longitudinal y formacidn por rodillos de tuberia mecdanica (100%) original y no
remanufacturados, certifico que INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A con NIT 860.051.447-7 cuenta con un acuerdo
comercial, como distribuidor autorizado.

Mantenemos relaciones comerciales, desde hace aproximadamente 1 afio y 2 meses, suministrando bobinas de cold rolled
y tuberia mecanica en diferentes didmetros y espesores, demostrando ser una Empresa seria y cumplidora de las
obligaciones adquiridas, y en caso de ser adjudicatario del proceso de la referencia, esta relacion comercial durard hasta la
terminacion del Acuerdo Marco de Precios.

De acuerdo con su solicitud, certificamos que, consistentes en LAMINA DE ACERO COLD ROLLED (100%) original y no
remanufacturados, que suministramos de alta calidad y cumple con la norma ASTM A 568.

Las laminas y tubos son 100% producidas por AA METALS SAS.

Cualquier inquietud por favor no dude en comunicarse con nosotros. Asi mismo, sea esta una nueva oportunidad para
reafirmarles nuestra entera disposicion de colaboracion y servicio.

Atentagnente,

G

ALEJANRRA MUNERA CARDONA

Represerjtante Legal.

i
(604) 480 2520

Parque Industrial Guarne - Antioguia - Colombia WWW.AAMETALS.COM



CERTIFICADO DE INSUMOS

A QUIEN INTERESE

Yo JOSE ELMER MUNOZ VELASQUEZ identificado con cedula de ciudadania No
79.846.518 de Bogotd D.C como representante legal de SOLUCIONES
FERRETERAS JM SAS, identificada con NIT.901.179.361-1, es una empresa 100%
colombiana, cuya actividad principal estd enfocada en la produccion de productos
formados en acero (100%) virgen — original, certifico que INDUSTRIAS CRUZ
HERMANOS S.A con NIT 860.051.447-7 cuenta con un acuerdo comercial, como
distribuidor autorizado.

De acuerdo a su solicitud, certificamos que, consistentes en proveerles productos
para mobiliario escolar y afines inyectados en polipropileno (100%) virgen — original,
no remanufacturados, Los productos suministrados son de origen colombiano.

Cualquier inquietud por favor no dude en comunicarse con nosotros. Asi mismo, sea
esta una nueva oportunidad para reafirmarles nuestra entera disposicion de
colaboracion y servicio

La presente certificacion se expide a solicitud del interesado el dia (09) de julio de
2024

Cordialmente

JOSE ELMER MUNOZ VELASQUEZ
CC 79.846.518

Representante Legal

Soluciones Ferreteras JM SAS

NIT 901.179.361-1



CERTIFICADO DE INSUMOS

A QUIEN INTERESE

Yo DIANA PATRICIA CUELLAR MONROY identificado con cedula de ciudadania
No 52.768.951 de Bogotda D.C como representante legal de DOKOCHEM
SUMINISTROS SAS, identificada con NIT. 900440217-3, es una empresa 100%
colombiana, cuya actividad principal estd enfocada en la produccién y/o
comercializacién de recubrimientos en polvo y quimicos para el tratamiento de
metales (100%) virgen — original, certifico que INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS
S.A con NIT 860.051.447-7 cuenta con un acuerdo comercial, como distribuidor
autorizado.

De acuerdo a su solicitud, certificamos que, consistentes en proveerles productos
para mobiliario escolar y afines inyectados en polipropileno (100%) virgen — original,
no remanufacturados, Los productos suministrados son de origen colombiano.

Cualquier inquietud por favor no dude en comunicarse con nosotros. Asi mismo, sea
esta una nueva oportunidad para reafirmarles nuestra entera disposicion de
colaboracion y servicio

La presente certificacion se expide a solicitud del interesado el dia (12) de julio de
2024

Cordialmente

DIANA PATRICIA CUELLAR MONROY
52.768.951
Representante Legal
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: Version: 4.0
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FORMATO CONSTATACION DE VINCULACION DE .
TRABAJADORES EN SITUACION DE DISCAPACIDAD | o Erere #1 e 201
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EL SUSCRITO COORDINADOR DEL GRUPO DE ATENCION AL CIUDADANO Y
TRAMITES DE LA DIRECCION TERRITORIAL DE BOGOTA

A QUIEN INTERESE
HACE CONSTAR:

Que, realizado el examen de la documentacion acreditada por el peticionario, en relacién con la solicitud de
expedicion del Certificado de Vinculacion de Trabajadores con Discapacidad, se evidencia lo siguiente:

RADICADO: 05EE2024741100000028166
FECHA RADICADO: 2410712024

NOMBRE - RAZON SOCIAL: | INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S A - EN REORGANIZACION
IDENTIFICACION: 860051447 - 7

A. NUMERO TOTAL DE TRABAJADORES: 146

B. NUMERO DE TRABAJADORES CON DISCAPACIDAD: 3
Numeral 2 del Artfculo 2.2.1.2.4.2.6 del Decreto 1082 de 2015 (Puniaje adicional)

C.NUMERO DE TRABAJADORES CON DISCAPACIDAD CON POR LO MENOS UN

(1) ANO DE VINCULACION O DESDE EL MOMENTO DE LA CONSTITUCION

DE LA PERSONA JURIDICA CUANDO ESTA ES INFERIOR A UN (1) ANO

ACREDITADOS CON CERTIFICADO DE APORTES A SEGURIDAD SOCIAL:
Literal a Articuto 24 Ley 361 de 1897

Articulos 2.2.1.2.4.2.8 y 2.2.1.2.4.2.17 del Decreto 1082 de 2015 (Factores de desempate)

D. PORCENTAJE DE TRABAJADORES CON DISCAPACIDAD CON POR LO
MENOS UN (1) ANO DE VINCULACION O DESDE EL MOMENTO DE LA
oozm._._ﬁcn_cz DE LA PERSONA JURIDICA CUANDO ESTA ES INFERIOR A 2,05%
UN (1) ANO:

(C/A) x 100 - Escribir el porcentaje con dos decimales.

ADVERTENCIA: Recuerde que, en caso de ser beneficiado con puntajes adicionales yfo del sistema de preferencias en
algiin proceso de licitacion publica, concurso de méritos, adjudicacién y celebracién de contratos, el numero de
trabajadores con discapacidad que dio lugar a la obtencién al beneficio verificado por esta Direccion Territorial, debera
mantenerse como minimo por un lapso igual al termino de ejecucion del contrato. cbots27

Correspondera a la Entidad o Empresa coniratante verificar lo antes sefialado, per lo cual, el conlralista debera aportar la
documentacion que le sea solicitada v que acredite el cumplimiento de lo establecido, conforme con lo establecido en los
arliculos 2.2.1.2.4.2.7y 2.2.1.2.4.2.17 (numeral 3) del Decreto 1082 de 2015.

El Ministerio del Trabajo ejercerd |a [nspeccion, Vigilancia y Control en los asuntos de su competencia.

La vigencia de la presente constancia es de Seis (6) Meses contados a partir de la‘fecha de expedicion
y para su validez se debe dar estricto cumplimiento al articulo 2.2.1.2.4.2.7 del Decreto 1082 de 2015

=

g

-

Dado en, Bogota D.C. el juéves, 29 de agosto de 2024

-

Verific y Elabore: M. Guatatuira.




Infoermacion General

Auteridad Ambiental

ANLA

Tipo de Infraccién

Incumplimienta de la Nor

Numero de Expediente

Nombre de la persona o razén social sancionada

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A

Estado Sancion

Fecha de Sancion

Tipo de Sancién

Seleccicne..

Numero de Acto que impone sancién

Nimers Documento de la persona o razdn social

BEODS

Desde Hasta
Lugar de Ocurrencia de los Hechos
Departamento Municipio

Seleccione...

Corregimiento

Selec

.

oNne. ..

Seleccione...

Vereda

Seleccione..

Ambienta

que fueron

RUIA correspond e a las sanc

En Linea

No Existen Registros de Sanciones.
No se encontraron Rag[stros.




Estandares minimos SG-SST

Nit 860051447 S U ra -—";
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA

Fecha de Generaciéon del documento: 30 de septiembre de 2024

Empresa: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA Identificacion de la empresa: 860051447

Contrato ARL: 094305596 Municipio donde se prestoé el servicio: BOG]OTA D.C. (BOGQOTA
D.C.

Sede: Toda La Empresa Fecha de Elaboracién: 30/09/2024

Fecha de prestacion del servicio: 30/09/2024 Persona que modificé: MARY ALEJANDRA URREGO PATINO

Fecha de dltima modificacion:  30/09/2024 Estado del Informe: Terminado

Asesorado por

Tipo Identificacion Ndmero Identificacion Nombre Prestador

MARY ALEJANDRA URREGO

null PATINO

Introduccién

La autoevaluacion de los Estandares Minimos es realizada por el empleador, segun el articulo 28 de la Resolucién 0312 de 2019, y los datos
que ingreses obedecen Unica y exclusivamente a tu criterio como Compafia. ARL SURA no suministra o diligencia informacién, ni somos
responsables por los resultados que de ella se generen. Una vez la completes, te entregaremos algunas recomendaciones para cumplir y/o
mejorar el nivel evaluado.

ARL SURA informa que la empresa referenciada en el encabezado del presente documento, en cumplimiento de la normatividad vigente,
actualmente se encuentra implementando el Sistema de Gestidn de la Seguridad y Salud en el Trabajo (SG-SST) y para ello, la empresa
aplicd la herramienta diagnéstica de la Resolucion 0312 de 2019, cuyo resultado estd plasmado en este informe.

Objetivos

Evaluar la efectividad y cumplimiento de las politicas, procedimientos y practicas relacionadas con la sequridad y salud laboral, identificando
areas de mejora y proporcionando recomendaciones para fortalecer el sistema y garantizar un entorno laboral seguro y saludable.

Marco Conceptual

* Ciclo PHVA: Procedimiento logico y por etapas que permite el mejoramiento continuo a través de los siguientes pasos:

Planificar: Se debe planificar la forma de mejorar la seqguridad y salud de los trabajadores, encontrando qué cosas se estan haciendo
incorrectamente o se pueden mejorar y determinando ideas para solucionar esos problemas.

Hacer: Implementacién de las medidas planificadas.

Verificar: Revisar que los procedimientos y acciones implementados estan consiguiendo los resultados deseados.

Actuar: Realizar acciones de mejora para obtener los mayores beneficios en la seguridad y salud de los trabajadores.

* COPASST: EL Comité Paritario de Seguridad y Salud en el Trabajo es un organismo de promocién y vigilancia de las normas y reglamentos
de seguridad y salud en el trabajo dentro de la empresa

* |PVER: Identificacion de Peligros, Evaluacion y Valoracion de los Riesgos

* SGSST - Sistema de Gestion en Seguridad y Salud en el Trabajo

* Peligro: Fuente o situacion con potencialidad de producir dafio en relacién de lesion o enfermedad, dafo a la propiedad, al ambiente de
trabajo o una combinacién de estos

* PHVA - Planear - Hacer - Verificar - Actuar

* Riesgo: Combinacion de la probabilidad y la consecuencia de que ocurra un evento peligroso especifico

© 2024. SURA. Todos los derechos Pagina 1

El presente informe tiene el caracter de un concepto técnico. Las conclusiones y/o recomendaciones en él contenidas se emiten en razén de la especialidad
de los pFO{QS\OHHLHS que intervinieron en su f&‘HUZHC\(/NW Yy no tienen CaféCtE‘F vinculante ni Ob“ga[[]ﬂ()



Estandares minimos SG-SST \.\_\
Nit 860051447 S U ra -//-—
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA —7

Fecha de Generaciéon del documento: 30 de septiembre de 2024

Marco Legal

Ley 9 de 1979: Por la cual se dictan Medidas Sanitarias

Resolucion 2013 de 1986: Por la cual se reglamenta la organizacién y funcionamiento de los Comités Paritarios de Seguridad y Salud en el
Trabajo en los lugares de trabajo.

Resolucion 1401 de 2007: Por la cual se reglamenta la investigacion de incidentes y accidentes de trabajo.
Ley 1562 de 2012: por la cual se modifica el Sistema de Riesgos Laborales y se dictan otras disposiciones en materia de Salud Ocupacional.

Resolucion 652 de 2012: Por la cual se establece la conformacion y funcionamiento del Comité de Convivencia Laboral en entidades publicas
y empresas privadas y se dictan otras disposiciones.

Resolucion 1356 de 2012: Por la cual se modifica parcialmente Resolucion 652 de 2012
Decreto 1072 de 2015: Decreto Unico Reglamentario del sector trabajo.

Resolucion 0312 de 2019: Por la cual se definen los Estandares Minimos del Sistema de Gestion de la Seguridad y Salud en el Trabajo
SGSST.

Metodologia

Conversacién con la empresa para realizar el diagnéstico del sistema de gestion de seguridad y salud en el trabajo en donde se evalla la
efectividad y cumplimiento de las politicas, procedimientos y practicas relacionadas con la sequridad y salud laboral en una organizacién. A
continuacion, se presenta el enfoque paso a paso de esta metodologia:

1. Recopilacion de informacién: Se recopila toda la documentacidon relacionada con el sistema de gestién de seguridad y salud en el trabajo,
como manuales, politicas, procedimientos, registros de incidentes y accidentes, entre otros.

2. Anélisis: Se realiza un andlisis de la informacion recopilada para identificar posibles oportunidades de mejoras en el sistema de gestion.

4. Evaluacion documental: Se revisardn minuciosamente los documentos del sistema de gestion para verificar su cumplimiento con los
requisitos legales y normativos aplicables.

6. Identificacion de hallazgos: Se identificaran los hallazgos relevantes que indiquen &reas donde se requiere mejorar o fortalecer el sistema
de gestion.

7. Elaboracidon del informe: Se redactard un informe detallado que incluya los hallazgos encontrados, recomendaciones especificas y un
plan de accion para abordar las dreas de mejora identificadas.

8. Presentacion y seguimiento: Se presentard el informe a la alta direccion y se realizard un seguimiento para asegurar que las
recomendaciones se implementen correctamente y se realicen las mejoras necesarias.

© 2024. SURA. Todos los derechos Pagina 2

El presente informe tiene el caracter de un concepto técnico. Las conclusiones y/o recomendaciones en él contenidas se emiten en razén de la especialidad
de los pFO{QS\OHHLQS que intervinieron en su reaUza(i\(’m Yy no tienen Caf’éCteF vinculante ni Ob“ga[[ﬂ'\()



Estandares minimos SG-SST \.\\
Nit 860051447 S U ra -//-—
INDUSTRIAS CRUZ HERMANGOS SA —_

Fecha de Generaciéon del documento: 30 de septiembre de 2024

Resumen de Resultados

B INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA

I. Planear (25%)

M. Actuar (10%) Il. Hacer (60%)

. Verificar (5%)

30/09/2024 INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA

Item evaluado % Calificacién Real Valor Ponderado (%) % Implementacion
I. Planear (25%) 100 25 25
Il. Hacer (60%) 100 60 60
I1l. Verificar (5%) 100 5 5
IV. Actuar (10%) 100 10 10
% Total implementacion 100.0

De acuerdo a su porcentaje de implementacion del 100.0 su resultado es ACEPTABLE.

© 2024. SURA. Todos los derechos Pagina 3

El presente informe tiene el caracter de un concepto técnico. Las conclusiones y/o recomendaciones en él contenidas se emiten en razén de la especialidad
de los pFO{QS\OHHLHS que intervinieron en su f&‘HUZHC\(/NW Yy no tienen CaféCtE‘F vinculante ni Ob“ga[[]ﬂ()



Estandares minimos SG-SST \\\\
Nit 860051447 S U ra -;,/——““‘
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA —7

Fecha de Generacién del documento: 30 de septiembre de 2024

Detalle grafico

A continuacién podréa encontrar el detalle gréafico de cada uno de los aspectos evaluados y podrd comparar el resultado obtenido respecto al

referente maximo a obtener

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA

|. Planear (25%)

‘ 10
Recursos (10%) s
m
@ Obtenido
® Maximo
15
Gestion integral del sistema |

de gestion de la segu -

15

0 25 50 75 100 125
Il. Hacer (60%)
20
Gestion de la salud (20%) i
20
Gestionde peligresy | 30 @ Obtenido
riesgos (30%) -30 @ Maximo
10
Gestion de amenazas (10%) -
10
0 25 50 75 100 125
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El presente informe tiene el cardcter de un concepto técnico. Las conclusiones y/o recomendaciones en él contenidas se emiten en razén de la especialidad
de los profesionales que intervinieron en su realizacion y no tienen caracter vinculante ni obligatorio



Estandares minimos SG-SST

Nit 860051447 S U ra ——";:
INDUSTRIAS CRUZ HERMANGQS SA —
Fecha de Generacién del documento: 30 de septiembre de 2024
Il. Verificar (5%)
5
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El presente informe tiene el cardcter de un concepto técnico. Las conclusiones y/o recomendaciones en él contenidas se emiten en razén de la especialidad

de los profesionales que intervinieron en su realizacién y no tienen caracter vinculante ni obligatorio



Estandares minimos SG-SST
Nit 860051447 S U ra -‘-//-—““
INDUSTRIAS CRUZ HERMANQS SA 7

Fecha de Generacién del documento: 30 de septiembre de 2024

I. PLANEAR (25%)
GESTION INTEGRAL DEL SISTEMA DE GESTION DE LA SEGURIDAD
Y LA SALUD EN EL TRABAJO (15%)
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Recomendaciones / Observaciones INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA

Seccion

|. Planear (25%)

Pregunta

1.1.3 Asignacion de recursos para el
Sistema de Gestion en Seguridad y
Salud en el Trabajo SG-SST (0.5%)

Respuesta

Cumple totalmente

Recomendaciones

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con:

- Definicién y asignacién de recursos
fisicos, humanos y financieros acorde
con el plan de trabajo anual

- La definicion de recursos debe estar
documentada.

Prioridad

Observacion

1.1.4 Afiliacién al Sistema General de
Riesgos Laborales (0.5%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con:

- Afiliacion y pago de la seguridad
social de los trabajadores vinculados
- Afiliacion a Riesgos laborales de los
trabajadores independientes

- Pago de riesgos laborales de los
trabajadores independientes en los
casos en los que aplica (riesgo IV y V)
- Verificacion del pago de la seguridad
social de los trabajadores
independientes

- Verificacion de las agremiaciones
autorizadas por el Ministerio de Salud
y Proteccidn social.

1.1.6 Conformacién COPASST (0.5%)

Cumple totalmente

Mantener disponible las evidencias
relacionadas con:

- Convocatoria, elecciony
conformacion del COPASST acorde
con el nimero de trabajadores

- Vigencia de dos afos del COPASST
- Actas de reunion mensual

- Gestion adelantada por el COPASST
(participacion en investigaciones de
incidentes, accidentes y enfermedades
laborales, inspecciones de seguridad,
reporte de condiciones, participacion
en el SG-SST.

1.2.2 Induccién y Reinduccion en
Sistema de Gestion de Seguridad y
Salud en el Trabajo SG-SST,
actividades de Promocién y Prevenciéon

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con:

- Registro de induccidn a todos los
trabajadores independiente de su
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PyP (2%)

forma de contratacion antes del inicio
de las labores

- Registro de reinduccién a todos los
trabajadores independiente de su
forma de contratacion

- Contenido de la induccidn
considerando los elementos asociados
con peligros y riesgos, prevencion de
accidentes y enfermedades laborales,
entre otros

1.2.3 Responsables del Sistema de

Gestion de Seguridad y Salud en el

Trabajo SG-SST con curso virtual de
50 horas (2%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con:

- El certificado de aprobacion de la
capacitacion virtual de 50 horas del
SG-SST por parte del responsable del
SG-SST

II. Hacer (60%)

3.1.4 Realizacion de los evaluaciones
médicas ocupacionales: Peligros-
Periodicidad Comunicacion al
Trabajador (1%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con:

- Los conceptos médicos
ocupacionales

- Documento con la frecuencia de
realizacién de las evaluaciones
médicas ocupacionales

- Comunicacion de los resultados de
las evaluaciones médicas

3.2.1 Reporte de los accidentes de
trabajoy enfermedad laboral a la ARL,
EPSy Direccién Territorial del
Ministerio de Trabajo (2%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponibles las
evidencias relacionadas con el reporte
de los accidentes de trabajoy
enfermedades laborales a la ARL, EPS
y al Ministerio cuando corresponde.

3.2.2 Investigacion de Incidentes,
Accidentes y Enfermedades Laborales
(2%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con la
investigacion de los incidentes,
accidentes y enfermedades laborales
diagnosticadas y la definicién de
acciones para la intervencion de las
causas.

También del envio de las
investigaciones de accidentes graves y
mortales a la ARL y Ministerio.

4.1.2 Identificacién de peligros con
participacion de todos los niveles de la
empresa (4%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con la
actualizacion de la identificacion de
peligros, evaluacion y valoracién de los
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riesgos por lo menos una vez al ano o
en caso eventos mortales o
catastroficos.

4.1.3 Identificacion de sustancias
catalogadas como carcinogenas o con
toxicidad aguda. (3%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con el
monitoreo y control permanente de la
exposicion a agentes o sustancias
catalogadas como carcindgenas o de
toxicidad aguda.

4.2.5 Mantenimiento periédico de
instalaciones, equipos, maquinas,
herramientas (2.5%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con la
realizacién del mantenimiento
preventivo y correctivo de acuerdo con
los manuales de uso, las inspecciones
y el reporte de condiciones inseguras.

4.2.6 Entrega de Elementos de
Proteccion Persona EPP, se verifica
con contratistas y subcontratistas
(2.5%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con la
entrega, reposicién y capacitacion de
los elementos de proteccién personal.

5.1.2 Brigada de prevencion
conformada, capacitada y dotada (5%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con la
conformacién y entrenamiento de la
brigada de prevencion, preparaciony
respuesta ante emergencias.

5.1.1 Se cuenta con el Plan de
Prevencion, Preparaciony respuesta
ante emergencias (5%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con la
implementacion de un plan de
prevencion, preparaciony respuesta
ante emergencias en el que se
considera la revision anual, los planos
de las instalaciones, la sefalizacion, la
realizacion de simulacros por lo
menos una vez al ano.

IV. Actuar (10%)

7.1.1 Definicion de acciones
preventivas y correctivas con base en
resultados del SG-SST (2.5%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con la
definicion e implementacion de las
acciones preventivas y correctivas
provenientes de:

1. La supervision de los resultados

2. La realizacion de las inspecciones
de seguridad

3. La medicion de los indicadores

4. Las recomendaciones del COPASST
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5. Investigacion de incidentes,
accidentes y enfermedades laborales
6. Recomendaciones de la ARL o de
las autoridades competentes

7. Resultados de los indicadores

Nota: En esta tabla aparecen las preguntas que tengan recomendaciones u observaciones
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Tabla de referencia para valoracidn:

Planes de mejora conforme al resultado de la autoevaluacién de los Estandares Minimos. Los empleadores o contratantes con
trabajadores dependientes, independientes, cooperados, en misién o contratistas y estudiantes deben realizar la
autoevaluacion de los Estandares Minimos, el cual tendra un resultado que obligan o no a realizar un plan de mejora, asi:
CRITERIO VALORACION ACCION
1. Realizar y tener a disposicion del Ministerio del
Trabajo un Plan de Mejoramiento de inmediato.
2. Enviar a la respectiva Administradora de Riesgos
. . ) Laborales a la que se encuentre afiliada el empleador
Si el puntaje obtenido es menor al )
o o contratante, un reporte de avances en el termino
60% ; .
maximo de tres (3) meses despues de realizada la
autoevaluacion de estandares Minimos.
3. Seguimiento anual y plan de visita a la empresa con
valoracion critica, por parte del Ministerio del trabajo.
1. Realizar y tener a disposicion del Ministerio del
Trabajo un Plan de Mejoramiento.
Si el puntaie obtenido ests entre el 2. Enviar a la Administradora de Riesgos Laborales un
P ) MODERADAMENTE ACEPTABLE reporte de avances en el termino maximo de seis (6)
60y 85% . )
meses despues de realizada la autoevaluacion de
Estandares Minimos.
3. Plan de visita por parte del Ministerio del trabajo.
1. Mantener la calificacion y evidencias a disposicion
Si el puntaje obtenido es mayor a del Ministerio del Trabajo, e incluir en el Plan de Anual
ACEPTABLE : .
85% de Trabajo las mejoras que se establezcan de acuerdo
con la evaluacion.
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sura =

SEGUROS DE VIDA SURAMERICANA S.A. - ARL SURA ==

Informa que la empresa INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA con Nit 860051447 , se encuentra afiliada a ARL SURA.

En cumplimiento de la normatividad vigente, actualmente se encuentra implementando el Sistema de Gestidn de Sequridad y Salud en el
Trabajo (SG-SST) y para ello, INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA aplicé la herramienta diagnéstica de la Resolucién 0312 de 2019 el
30/09/2024 cuyo resultado se presenta en este informe.

La autoevaluacion de los Estandares Minimos es realizada por el empleador segln el articulo 28 de la Resolucién 0312 de 2019, y los datos
ingresados obedecen Unica y exclusivamente a su criterio como empresa. ARL SURA no suministra o diligencia informacién, ni es
responsable de los resultados que de ella se generen.

El resultado obtenido es:

ltem evaluado % Calificacién Real Valor Ponderado (%) % Implementacion
|. Planear (25%) 100 25 25
Il. Hacer (60%) 100 60 60
I1I. Verificar (5%) 100 5 5
IV. Actuar (10%) 100 10 10
% Total implementacion 100.0

De acuerdo a su porcentaje de implementacion del 100.0 su resultado es ACEPTABLE.

La empresa es responsable en el desarrollo de las actividades para dar cumplimiento a los requisitos normativos legales vigentes, al
monitoreo, disminucién y control de los riesgos como también a la implementacidn total del Sistema de Gestién de Seguridad y Salud en el
Trabajo, garantizando el bienestar de sus trabajadores.

La presente comunicacién se expide a solicitud de la empresa el 30/09/2024.

Atentamente

Gerencia Técnica Arl Sura
Caédigo transaccion: 5009685
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; ACTA DE INICIO

Educacion
Espacio para numero de radicacion
Sistema de Gestion Documental
CONTRATO/CONVENIO No. OC 132898 de 2024
CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANQOS S A
DOCUMENTO DE IDENTIFICACION DEL CONTRATISTA: | 860.051.447-7
REPRESENTANTE LEGAL: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS
DOCUMENTO DE IDENTIFICACION REPRESENTANTE
LEGAL: 39.676.990
SUPERVISOR/INTERVENTOR JUAN GUILLERMO JIMENEZ GOMEZ
PROFESIONAL ESPECIALIZADO
CARGO-DEPENDENCIA SUPERVISOR OFICINA DE INFRAESTRUCTURA

El dia diecinueve (19) del mes de septiembre de 2024, se reunieron: JUAN GUILLERMO JIMENEZ GOMEZ
Supervisora del Contrato — orden de compra 132898 de 2024 y RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS,
Representante Legal de INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA en calidad de Contratista, con el fin de
suscribir la presente acta, teniendo en cuenta que a la fecha el contrato se encuentra aprobado y cuenta
con:

Registro presupuestal 28624 del 11 de septiembre de 2024

Garantias Pdliza de cumplimiento No. 21-44-101450675, expedida por SEGUROS DEL
ESTADO SA y aprobada el 12 de septiembre de 2024
Otros N/A

Que a los cinco (05) dias del mes de septiembre del presente afio se emitio el contrato — orden de compra
132898 cuyo objeto es “SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS
FOCALIZADAS, DE ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP)
VIGENTE DE LA AGENCIA NACIONAL DE CONTRATACION “COLOMBIA COMPRA EFICIENTE”, por
valor de TRESCIENTOS DOS MILLONES CUATROCIENTOS SESENTA Y UN MIL CIENTO TREINTA Y
SEIS PESOS CON SETENTA Y OCHO M/CTE ($302.461.136,78) M/CTE y por el periodo comprendido
desde la suscripcion del acta de inicio al CATORCE (14) de diciembre de 2024.

Para todos los efectos se tendra como fecha de inicio la de suscripcion del presente documento, el cual debe

formalizarse en la plataforma Tienda Virtual del Estado Colombiano.

En constancia de lo anterior se firman la presente Acta por los que en ella intervinieron,

= Nl
Firma Firma P .

Nombre: JUAN GUILLERMO JIMENEZ GOMEZ Nombre: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS
SUPERVISOR CONTRATISTA

1ra copia: Expediente contractual. 2da. Copia: Interventor/Supervisor. 3ra copia: Contratista

CN-FT-39 V.6
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RUTA No entrega EVENTO PEDIDO oc - MUNICIPIO NOMBRE_ESTABLECIMIENTO NOMBRE SEDE ZONA -
2 61 176509 78029 132898 14/12/2024 _ |Vaupes Mitu |.E. ESCUELA NORMAL SUPERIOR MARIA REINA ESCUELA NORMAL SUPERIOR MARIA REINA(INTERNADO) URBANA 40
2 63 176509 78029 132898 14/12/2024 _ |Vichada Puerto Carrefio INSTITUCIoN EDUCATIVA EDUARDO CARRANZA I.E. INTERNADO EDUARDO CARRANZA - SEDE PRINCIPAL URBANA 40
2 64 176509 78029 132898 14/12/2024 _ |Vichada Puerto Carrefio INSTITUCIoN EDUCATIVA JORGE ELIECER GAITAN C.E. JORGE ELIECER GAITAN - SEDE PRINCIPAL URBANA 40
2 65 176509 78029 132898 14/12/2024 _ |Vichada Puerto Carrefio INSTITUCIoN EDUCATIVA MARIA INMACULADA I.E. MARIA INMACULADA - SEDE PRINCIPAL URBANA 40
6 159 176509 78029 132898 14/12/2024 | Arauca Arauca INSTITUCION EDUCATIVA NORMAL MARIA INMACULADA LA COROCORA URBANA 25
6 160 176509 78029 132898 14/12/2024 | Arauca Araugquita INSTITUCION EDUCATIVA GABRIEL GARCIA MARQUEZ CONC. LA LIBERTAD URBANA 25
6 168 176509 78029 132898 14/12/2024 _ |Atlantico Repelon INSTITUCION EDUCATIVA JOSE DAVID MONTEZUMA RECUERO INSTITUCION EDUCATIVA JOSE DAVID MONTEZUMA RECUERO - {URBANA 25
6 176 176509 78029 132898 14/12/2024 | Caqueta La Montafita I.E.R. SIMON BOLIVAR MIXTA LA UNION PENEYA RURAL 25
6 283 176509 78029 132898 14/12/2024 | Cordoba Puerto Escondido INSTITUCION EDUCATIVA PUERTO ESCONDIDO SAN PIO X URBANA 25
6 295 176509 78029 132898 14/12/2024  |Magdalena Chibolo INSTITUCION EDUCATIVA DEPARTAMENTAL LICEO SANTANDER CENT EDUC MARIA AUXILIADORA URBANA 25
6 312 176509 78029 132898 14/12/2024 _ [Norte de Santande El Zulia INSTITUCION EDUCATIVA RURAL SAN JOSE DE CALASANZ SEDE LA COLORADA RURAL 25
6 314 176509 78029 132898 14/12/2024 _ [Norte de Santande| Puerto Santander COL PUERTO SANTANDER SEDE MONSENOR LEONARDO GOMEZ SERNA URBANA 25
6 315 176509 78029 132898 14/12/2024 _ |Putumayo Leguizamo |E JOSE MARIA HERNANDEZ COL NAL JOSE MARIA HERNANDEZ URBANA 25
6 317 176509 78029 132898 14/12/2024 _ |Putumayo Orito I.E.R. FRANCISCO JOSE DE CALDAS IER FRANCISCO JOSE DE CALDAS - SEDE PRICIPAL RURAL 25
6 318 176509 78029 132898 14/12/2024 _ |Putumayo Puerto Asis |IE RUR SANTANA COL CIUDAD SANTANA RURAL 25
6 319 176509 78029 132898 14/12/2024 _ |Putumayo Puerto Asis |E CIUDAD DE ASIS COL DE BTO CIAL CIUDAD DE ASIS URBANA 25
6 323 176509 78029 132898 14/12/2024 _ |Putumayo Puerto Guzman |E AMAZONICA INST AMAZONICO DE PTO GUZMAN URBANA 25
6 324 176509 78029 132898 14/12/2024 _ [Putumayo San Miguel IET COMERCIAL LA DORADA COL DE EDUC BAS PRIMARIA LA DORADA URBANA 25
6 325 176509 78029 132898 14/12/2024 _ |Putumayo VALLE DEL GUAMUEZ|IER CAIRO IER RURAL EL CAIRO-SEDE CENTRAL RURAL 25
6 326 176509 78029 132898 14/12/2024 _ [Putumayo Valle del Guamuez |E VALLE DEL GUAMUEZ ESC URB MIX CENTRAL LA HORMIGA URBANA 25
6 331 176509 78029 132898 14/12/2024 _ [San Andres Y Proy)San Andres |.E. BROOKS HILL BILINGUAL SCHOOL ESCUELA ACCION COMUNAL BARRACK RURAL 25
6 332 176509 78029 132898 14/12/2024 _ [San Andres Y Proy)San Andres INSTITUTO BOLIVARIANO ESFUERZO URBANA 25
6 349 176509 78029 132898 14/12/2024 | Santander San Andres INSTITUTO TECNICO LAGUNA DE ORTICES INSTITUTO TECNICO LAGUNA DE ORTICES RURAL 25
6 354 176509 78029 132898 14/12/2024 _ [Sucre San Benito Abad CENTRO EDUCATIVO LA CEIBA SEDE PRINCIPAL LA CEIBA RURAL 25
1 414 176509 78029 132898 14/12/2024 _ [Narifio San Andres De Tumaco|IE. FAUSTINO ARIAS REINEL SEDE # 2 SANTO DOMINGO SABIO RURAL 20
1 415 176509 78029 132898 14/12/2024 _ [Narifio San Andres De Tumaco|IE. FAUSTINO ARIAS REINEL SEDE # 1 FAUSTINO ARIAS REINEL RURAL 20
1 416 176509 78029 132898 14/12/2024 _ [Narifio San Andres De Tumaco|IE ALTO MIRA FRONTERA SEDE # 1 ALTO MIRA FRONTERA RURAL 20
1 417 176509 78029 132898 14/12/2024 _ [Narifio San Andres De Tumaco|I.E. LLORENTE SEDE # 2 NVA LLORENTE RURAL 20
1 531 176509 78029 132898 14/12/2024  [Meta Puerto Concordia CENTRO EDUCATIVO MI LLANURA SEDE RESGUARDO INDIGENA CANO LA SAL RURAL 8
1 541 176509 78029 132898 14/12/2024 _ [Meta Uribe INSTITUCION EDUCATIVA LA JULIA SEDE PRINCIPAL LA JULIA RURAL 8




ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

[ CONTRATISTA Joireccion [ciubaD I ORDEN DE COMPRA | FECHA |
| INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA | 16/09/24 |
DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Mueble de almacenamiento para material didéctico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno. | APROBADO |
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE | MATERIAL [ ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) ]
Niveladores Base en polipropileno Diémetro de 2" minimo _ _ Color negro 4 Sl
Espigo de acero Espigo de 3/8" de didmetro minimo x 2" minimo de largo Zincado S|
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster , s
color gris claro gofrado
Latorales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster B sl
color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1.2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 5 s
color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo cold rolled rectangular de 1° x 1/2", espesor de pared de 1,5 mm Pintura en polvo horeable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 5 s
minimo (Sin pintura) color gris oscuro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de 1,5 mm Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster
Manija Acero - - 2 sl
minimo (Sin pintura) color gris claro gofrado
Entrepario Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster B s
color gris claro gofrado
Refuerzo Entrepatios y Base | Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 3 s
color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 4 sl
color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Ct de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 S|
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 sl
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para apiicacidn electrostatica tipo epoxi poiiéster 1 sl
color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneabe para apiicacion electrostatica tipo epoxi poiiéster 1 sl
color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con fitro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 sl
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) ]
Todos las piezas de limina deben tener pliegues y grafados en su lados SI
La base piso debe tener un perfil Omega iente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. S|
La base piso debe permiti Ia instalacién de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. s
La principal del mueble debe ser a la estructura de los fi SI
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado més largo para mejorar su capacidad portante. s
La puerta de Ia cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. ST
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. s
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior_que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. SI
La tapa superior es una estructura de lamina plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. sl
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. SI
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas r en un radio minimo de 3 mm El
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Sl
La pared de fondo debe tener un refuerzo estruct jiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. SI
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas_mediante minimo dos (2) tornilos colocados desde adentro. SI
Todas las uniones de las partes metdlicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lmina. S
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. SI
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re con aditivo filro UV. SI
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estética de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. s
Cada uno de los cajones es i de la estructura principal del mueble. SI
Todos los muebles deben ser S
En ninguna parte del mueble deben ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. SI
[ DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA I CUMPLE(SI O NO) |
‘Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +- S|
Profundidad del mueble 400 5 mm +- ]
Ancho del mueble 1200 mm +/- |
Altura del mueble estructura 1200 mm +/- ]
‘Altura Primer entrepario 435 mm +/- 1
Altura Segundo entrepafio 800 mm +/- |
Altura Puerta 1160 mm +- ]
Ancho cada una de las puertas 580 5 mm +/- SI
Altura de la manija 213 5 mm +/- S
Espacio interno de la mano mania - puerta 20 Tmm - ST
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
"Ancho de cada uno de los cajones | N/A | SI
Profundidad de cada uno de los cajones | 300-360 | N/A | SI
Alto de cada uno de los cajones _ | 300-360 | N/A I ST
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS
SA AUTOPISTASUR# 75D - 47 BOGOTA 16/09/24
|DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. | APROBADA |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE, MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 2" 0 1,9", espesor | Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi
Patas Acero L o . : 4 S|
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled sec’c.|0n cu?drgda de 1",espesor de PlnvtEJl’a en polvo Para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Acero b - " : 4 S|
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion | Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pln.t‘ura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion espesor
de pared 1 mm en la cara tono haya y balance laminado
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presion espesor de pared minimo 0,6 1 Sl
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
Tornillos Acero '1I';)r"nlllo auto perforante cabeza avellanada estrella de Pavonado 4 si
Tapones Polipropileno Tapén de polipropilenc inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | cuwvpLE(SIONO) |
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto Sl

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas gue representen riesgo en el uso. S|

DIMENSIONES

I DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA |  cumPLESIONO) |
Altura de la mesa 550 5 mm +/- Sl
Diametro de la superficie 800 5mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros
inferiores 440 5mm +/- sl
Ancho del espacio interno entre patas por 459 5 mm +/- Sl
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA AUTOPISTASUR# 75 D - 47 BOGOTA 16/09/24
|PESCRIPCION Y UsO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una estad acompafada de una (1) silla. | APROBADA |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | cumpLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion redonda de 1 1/2" de didmetro, Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster
Patas Acero L . . 4 Sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rol[eq secglon .cuadrada de 1",espesor de pared| Pintura gn polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 5 sl
de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Acero Tubo cold rolled seccién rectangl{lar de.12,.5 x 25 mm, Pintura .en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 5 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" Pintura ,en polvo para aplicacin electrostatica tipo epoxi poliéster 6 Sl
color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presién espesor de pared 1
Madera Contrachapada de 14 mm mm en la cara tono gris humgy balance laminado Melaminico de alta
- presion espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador y laca
Superficie N " 1 Sl
catalizada al acido transparente
Polipropileno " . . . o . . .
. Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro UV | Gris claro micro texturizado
Copolimero
Faldon Acero L?mlna plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pintura gn polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
pintura) color gris claro gofrado
Refuerzo faldén Acero Tubo cold rolled seccién rectangl{lar de.12,.5 x 25 mm, Pintura .en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lfamlna plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pintura gn polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
pintura) color gris claro gofrado
Tornilos Acero '1I'l(:‘r"nlllo pasante con tuerca cabeza avellanada plana de Pavonado 6 sl
Tapones Polipropileno Tapsn de polipropileno inyectado interno con nervaduras Color negro micro texturizado 4 Sl
para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

[ REQIRIMIENTO [__cumpLEsioNo) ]
El entrepaiio y faldén debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. Sl
El entrepario debe tener la cara frontal superior cubierta. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. N/A
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscado y tornillo.
N/A
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica en el area de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con un redondeo de 25 Sl

El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.

Sl

La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoguen rechupes en la superficie de trabajo.

Sl

La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que no quede a la Sl

Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 10 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su perimetro. Sl
Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su perimetro. Sl
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. S|
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl

| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 1196 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 587 5 mm +/- Sl
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5 mm +/- Sl
Altura Borde inferior del Faldon desde el piso 414 5 mm +/- SI
Ol ACIONES: Se dei toy , dando , de igual forma, las didas se al anexo t del marco. Se verifica calidad de pintura, soldadura y
remaches, todo acorde con lo en la ficha del d
= /é///—} 41[& 7 } s
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA AUTOPISTASUR# 75 D - 47 BOGOTA 16/09/24
|PESCRIPCION Y UsO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. | APROBADA |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | cumpLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccidn circular de 1", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster
Patas Acero L - . 2 Sl
de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccpn.rectar.\gul.ar de 1" x 1/2", espesor | Pintura gn polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 2 sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", espesor | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster
. Acero L g N 4 S|
Portalibros de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pintura ,en polvo para aplicacin electrostatica tipo epoxi poliéster 4 Sl
color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras estructurales . . .
. N Gris claro micro texturizado
Copolimero con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamlnlco de alta pres_lon espesor.d.e pared 1 1 S|
- mm en la cara tono gris humo y balance laminado melaminico de alta
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo e oo
presion espesor de pared minimo 0,8 mm . Canto en sellador y laca
catalizada al acido transparente
Refuerzo Apoyapiés Acero Tubo cold rolled seccpn.rectar.\gul.ar de 1" x 1/2", espesor | Pintura gn polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lgmlna plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pintura .en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
pintura) color gris claro gofrado
Tornilos Acero Tormllp cabeza avellanada plané de 1/4" con tuerca de Pavonado 4 sl
seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con nervaduras Color negro micro texturizado 4 Sl
para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | cumpLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscado y tornillo. Sl
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. S|
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones dimensionales que la
usada con la superficie de madera. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que no quede a la Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. Sl
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado. Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la superficie que Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. S|

DIMENSIONES

| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA |___cumpLEsioNO) ]
Altura de la mesa 640 5 mm +/- Sl
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepario 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl
Ol ACIONES: Se i las segun planos y se dentro de se de y caiday se que con los

exigidos.
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS
SA AUTOPISTASUR# 75D - 47 BOGOTA 16/09/24
|DESCRIPCI6N Y Uso ESTADO DE LA MUESTRA
|Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. APROBADA
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO)
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Patas Acero S P » : - 4 S|
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris medio gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled sec’c.|0n cu?drgda de 1",espesor de PlnvtEJl’a en polvo Para aphcamon electrostatica tipo epoxi 4 si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio Acero Lgmlna plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin Pln.tEJra en polvo para apllcacnon electrostatica tipo epoxi 1 si
pintura) poliéster color gris medio gofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de 1,2mm | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Acero - » : - 1 S|
Estructural .(sin pintura) poliéster color gris medio gofrado
Platinas de sujecion | Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) | . "ira en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi 4 si
poliéster color gris medio gofrado
Pollprc’)plleno De alto impacto Inygctado con nervaduras Gris claro micro texturizado si
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presion espesor
Superficie de pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo laminado Melaminico de alta presién espesor de pared N/A
minimo 0,6 mm . Canto en sellador y laca catalizada al
acido transparente
Tornillos Acero '1I'/or"n|IIo auto perforante cabeza avellanada estrella de Pavonado 4 si
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado mas largo. Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto
roscado y tornillo. Sl
En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad.
Sl
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de
unién que no quede a la vista en la superficie de trabajo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. S|

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)

Altura de la mesa 550 10 mm +- Sl
Ancho de la superficie 962 10 mm +- Sl
Altura del espacio para miembros

inferiores 440 10 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepario 60 2mm +/- S|
Radio esquinas de la superficie 50 2mm +- Sl
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Sl
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- S|

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA AUTOPISTASUR# 75 D - 47 BOGOTA 16/09/24
|PESCRIPCION Y UsO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. | APROBADA |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | cumpLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccidn circular de 1", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster
Patas Acero L - . 2 Sl
de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccpn.rectar.\gul.ar de 1" x 1/2", espesor | Pintura gn polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 2 sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", espesor | Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster
" Acero L g N 4 Sl
Portalibros de pared de 1.2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pintura len polvo para aplicacin electrostatica tipo epoxi poliéster 4 Sl
color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras estructurales . . .
. N Gris claro micro texturizado
Copolimero con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamlnlco de alta pres.lon espesor de pared 1 1 S|
. mm en la cara tono gris humo y balance laminado melaminico de
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo " L
alta presion espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador y
laca catalizada al acido transparente
Refuerzo Apoyapiés Acero Tubo cold rolled seccpn.rectar.\gul.ar de 1" x 1/2", espesor | Pintura gn polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lgmlna plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pintura gn polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
pintura) color gris claro gofrado
Tornilos Acero Tormllg cabeza avellanada plan‘g de 1/4" con tuerca de Pavonado 4 sl
seguridad y huasa de compresién
Tapones Polipropileno Tapdn de polipropileno inyectado  interno con nervaduras Color negro micro texturizado 4 Sl
para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | cumpLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm SI
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscado y tornillo. Sl
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas condiciones dimensionales que la
usada con la superficie de madera. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unidn que no quede a la Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura Sl
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepario cubierta debe estar en el mismo lado Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica. SI
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la superficie que S|
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. SI

DIMENSIONES

[ DESCRIPCION T DIMENSION (mm) [TOLERANCIA [ CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5 mm +/- Sl
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepario 67 2 mm +/- SI
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A S|

OBSERVACIONES: Se revisa la mesa en cuanto a
marco.
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| ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS
SA AUTOPISTASUR# 75D - 47 BOGOTA 16/09/24
|DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA
|Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una estd acompariada por una (1) mesa docente. | APROBADA
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO)
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Patas Acero S - . R . 2 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Asiento-Espaldar Acero o s . S . 1 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Amarres Acero L . . R, N 3 S|
de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Asiento P0|Ipr(l)pllen0 Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie micro texturizada color naranja 1 si
Copolimero uv
Espaldar Pollpr(?plleno Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie micro texturizada color naranja 1 si
Copolimero uv
Tapones Poliprapileno Tapodn de polipropileno inyectado semiesférico interno Color negro 406 si
con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO)

El material de inyeccidn del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y Sl
Los mddulos del asiento y espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los médulos del

asiento. S
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el médulo de

espaldar sea de insercion. sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP_de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fiiacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5 mm +/- Sl
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Sl

Ancho del asiento 340 - 420 N/A Sl

Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl

Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl

Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5 mm +/- Sl

Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3°® 10 +/- Sl

Anqulo del plano del asiento con el espaldar 100%a 703" 27+ ST
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS
SA AUTOPISTASUR# 75D - 47 BOGOTA 16/09/24
|DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA
|Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesa y tres (3)sillas. | NO APROBADA
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO)
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Patas Acero S - . R . h 2 Sl
de pared de 1,2 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris medio gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Asiento-Espaldar Acero o s . S . N 1 Sl
de pared de 1,2 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris medio gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Amarres Acero L . . R, N . 3 S|
de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris medio gofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro| Superficie micro texturizada color azul , verde, amarillo,
Asiento . . . 1 Sl
Copolimero uv morado, naranja, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro| Superficie micro texturizada color azul , verde, amarillo,
Espaldar . . . 1 Sl
Copolimero uv morado, naranja, rojo.
Tapones Poliprapileno Tapodn de polipropileno inyectado semiesférico interno Color negro 406 si
con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo.

Sl

Los mdédulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. Sl

En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener mddulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Sl
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y

flexibilidad. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Ell
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. S|
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los médulos del

asiento. Sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el modulo de Sl

La unidn entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP_de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresién. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijiacion a la estructura metélica u otro sistema que lo supere. Sl

Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl

DIMENSIONES

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl

I DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 320 5 mm +- Sl
Profundidad del asiento 295 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 250 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Sl
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5 mm +/- S|
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a 3 10 +/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95" a 106 1o+ ST
OBSERVACIONES: Se did se hace p ba de impacto y no pasa la prueba, ya que enla p ba de imp se bra el de la misma, se iend. ficha del

P

/,/‘,//’7?

>

(ks Ediard Gobare P

Gy it <

ELABORADO POR:

REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: PABLO CESAR ARANDA RIVERA

NOMBRE: CARLOS EDUARDO GALEANO BARBOSA

NOMBRE: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS

CARGO: INTERVENTOR MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

CARGO: INTERVENTOR MENEDUCACION

CARGO: REPRESENTANTE LEGAL

C.C: 80028452

C.C: 1031132274

C.C: 39676990




| ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS
SA AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA 16/09/24
|DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA
|Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una estd acompafada por una (1) mesa unipersonal primaria | NO APROBADA
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO)
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Patas Acero S - . R . 2 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Asiento-Espaldar Acero o s . S . 1 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Amarres Acero L . . R, N 3 S|
de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Asiento P0|Ipr(l)pllen0 Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie micro texturizada color verde 1 si
Copolimero uv
Espaldar Pollpr(?plleno Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie micro texturizada color verde 1 si
Copolimero uv
Tapones Poliprapileno Tapodn de polipropileno inyectado semiesférico interno Color negro 406 si
con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo S|
Los mdédulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. Sl
El material de inyeccién del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Sl
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccioén del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar S|
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los mddulos del Sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el médulo de Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fiiacion a la estructura metéalica u otro método que lo supere. S|
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metdlicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos. ni puntas que representen un riesgo en el uso. S

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5mm +/- Sl
Profundidad del asiento 348 5 mm +- Sl

Ancho del asiento 320 minimo N/A Sl

Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Sl

Altura del espaldar 200 - 300 N/A Sl

Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Sl

Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3°® 10 +/- Sl

Angulo del plano del asiento con el espaldar 95" a 106 1o+ ST
OBSERVACIONES: Se efect dici de dil i y se efi pruebas de arrastre e impacto, no pasa la prueba por fatiga de lyal la rup en el plastico de la silla
P lar, se refi al i para que i la posicion del p de su pi d
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| ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANO!

SA AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA 16/09/24
|DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA
|Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una estd acompaiada por una (1) mesa unipersonal secundaria | APROBADA

DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO)

Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica

Patas Acero S - . R . 2 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado

. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica

Asiento-Espaldar Acero o s . S . 1 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica

Amarres Acero L . . R, N 3 S|
de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado

Asiento P0|Ipr(l)pllen0 Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie microtexturizada color Amarillo 1 si

Copolimero uv
Espaldar Pollpr?plleno Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie microtexturizada color Amarilo 1 si
Copolimero uv

Tapones Poliprapileno Tapodn de polipropileno inyectado semiesférico interno Color negro 406 si

con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl

Los mdédulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. Sl

El material de inyeccién del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl

El material de inyeccidn del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y Sl

El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. sl

La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl

La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl

El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los médulos del Sl

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. si

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar pléstico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el médulo de Sl

La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl

El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl

El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fiiacion a la estructura metdlica u otro método que lo supere. Sl

Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl

Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos. ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- Sl
Profundidad del asiento 400 5 mm +- Sl
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Sl
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3°® 10 +/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100”a 703 1o+ ST
OBSERVACIONES: Se efect di yp bas de impacto y tre, con lo que se det: ina que ple con las especifi i ! i
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| ACTA VERIFICACION PROTOTIPO TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA AUTOPISTA SUR#75D - 47 BOGOTA 16/09/24
|DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad | APROBADO |
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio chr)‘nmermal para tableros espesor de pared minimo 1 Anodizado mate gris natural 1 .
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 S|
Pisapapeles tipo 1 Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
isapapeles tino 2 Prensa Acero Comercial en lamina metdlica troquelada y embutida | Micro Texturizado Negro o 3
pisapap P y resorte integrado zincado segun disponibilidad N/A
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 SI
Base Madera AglolmeraQO de particulas espesor minimo 9 mm con Laminado de alta presién 1
Resistencia a la Humedad SI
Tablero Superflf:le de Laml_n'ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1
Escritura Presion Sl
Balance Lamlﬂado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1
Presion SI
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 S|
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | _CUMPLE(SIONO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. S|
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". -
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. SI
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. S|
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. SI
El sistema de union de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. SI
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. SI
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. SI
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. SI
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. S|
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. SI
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. SI
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. SI
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. SI
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. S
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. SI
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. S
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
| Altura del tablero 1220 10 mm +/- [ s |
[Ancho de tablero 2420 10 mm +/- | S| |
OBSERVACIONES: se efectua insp iony se tra el el to dentro de especificaciones, segiin anexo tecnico del acuerdo marco. De igual manera se hacen las respectivas pruebas a
los pi les sin p dad en su d i
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS
SA AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA 16/09/24
|DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA
|Ta’ndem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas. | APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO)
-~ Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad minima | Tres colores diferentes cada uno marcada para su uso
Canecas Polietileno : ] 3 S|
20 litros por caneca destinado
Estructura principal | Acero Tubo r’ezliondo ldlarnetro 5/8", espesor de pared de 1,2 PlnvtEJl’a en polvo Para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris oscuro
Separadores Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de 1,2 | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 si
canecas mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris oscuro
Tapones polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico interno Color negro 4 si
con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. S|
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Sl
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Sl
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacion para el vaciado y/o la limpieza. Sl
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas.
S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Sl
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Sl
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Sl
Altura del soporte canecas 70 5mm +/- Sl
Ancho de la estructura 800 N/A Sl
Profundidad de la base de la estructura 400 5 mm +/- Sl
Altura de la estructura 440 5 mm +/- S|
OBSERVACIONES: Se did se dentro de tanto la como las , se revisa ficha t y se dentro de tol
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO BUTACO AUXILIAR BIBLIOTECA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 17/09/24
DESCRIPCION Y USO ESTADO DE LA MUESTRA
Butaco auxiliar destinado al trabajo en grupo en la biblioteca. APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | _cumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion redonda didmetro Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo
Patas Acero de 1 1/2", espesor de pared de 1,2 mm L P P: .p ) P 4 S|
- o epoxi poliéster color gris medio gofrado
minimo.(sin pintura)
Tubo cold rolled seccién cuadrada de " S P
N - . Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo
Chambrana Acero 1",espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin R . N 4 Sl
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de sujecién Acero Elatlna 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin P|ntulra eln’ polvo para apllcacpn electrostatica tipo 4 si
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Superficie Madera Contrachapada de 18 minimo. Todas sus caras 'nCIU.IdOS Sus C?mos en seflador 1 Sl
y laca catalizada al acido color miel mate.
Tornilos Acero Tornillo auto pltlerforante cabeza avellanada Pavonado 4 si
estrella de 1/4'
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno Color negro micro texturizado 4 Sl
con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 5 unidades como minimo. Sl
La superficie debe seguir el contorno de la estructura. SI
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie debe estar libre de tornillos la estructura debe ser unida por debajo. Sl
La union entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos auto perforantes o insertos roscados con tornillo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. SI
Debe soportar hasta 50 KG en su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. SI
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 50 KG sin que presente deformaciones en su estructura, en una distancia de dos metros tomada desde sus patas. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | _cumpLE(sIOoNO) |
Altura del butaco 288 5 mm +/- Sl
Ancho del butaco 320 5 mm +/- Sl
Profundidad del butaco 320 5 mm +/- Sl
Radio de redondeo de la superficie 8 1 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 19 2 mm +- Sl

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO CUBICULO DOBLE DE TRABAJO BIBLIOTECA

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur # 75D -47

BOGOTA DC

17/09/24

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Cubiculo doble de trabajo para biblioteca. Cada cubiculo esta acomparado por dos (2) sillas giratorias mono concha. APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | _cuwmpPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular @ 2" 0 1,9", . . S
Patas Acero d dde 12 L . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 4 si
espesor e pared de 1,2 mm minimo.(sin epoxi poliéster color gris medio
pintura)
Tubo cold rolled seccion rectangular de 50 x Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo
Chambrana Acero 25 mm, espesor de pared de 1,2 mm X ”p P .p N P 5 Sl
- L epoxi poliéster color gris medio
minimo.(sin pintura)
Platinas de sujecién Acero Pllatlna espesor nominal 1/8" minimo.(sin Plntura eln' polvo para alpllcaulon electrostatica tipo 8 si
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Refuerzo Estructural Acero 1/2", espesor de pared de 1,2 mm L p P .p N p 3 Sl
o o epoxi poliéster color gris medio gofrado
minimo.(sin pintura)
Laminado decorativo Melaminico de alta presién
. Contrachapada de 18 mm minimo espesor de pared 1 mm en la cara tono hg}/a y
Superficie Madera o balance laminado Melaminico de alta presién espesor 1 SI
reengrosada a 30 mm minimo - "
de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador lijado y
laca catalizada al acido semimate
Tapones Polipropileno Interno Negro micro texturizado 4 Sl
Mampara Vidrio Laminado Espesor minimo 3 + 3 mm Translucido el acabado hace parte integral del vidrio 3 SI
Soportes mamparas Comercial Acero inoxidable Mate 6 Sl

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO |__CUMPLE(SIONO) |

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su superficie. Sl

El marco de engruese de la superficie es por secciones de 100 mm de profundidad. Sl

La union entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos auto perforantes. Sl

Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl

La estructura tiene una chambrana central paralelo a su lado mas corto para mejorar sus condiciones estructurales. Sl

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos de sujecion. Sl

La chambrana debe ser colocada en su lado mas largo paralela a las patas a ras con las caras exteriores de las mismos. Sl

Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl

Debe soportar hasta 150 KG de carga estética en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura. Sl

Las esquinas de la superficie deben ser redondeadas con un radio minimo de 50 mm que empate con las patas de la estructura. Sl

Ninguna parte del mueble debe presentar filos, puntas o bordes que represente un riesgo en el uso. Sl

No se permiten adhesivos como acabados de la mampara. Sl

Las mamparas deben ser colocadas de manera firme y estable. Sl

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 KG sin que presente deformaciones en su estructura, tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 sl

metros.

DIMENSIONES
[ DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumPLESIONO) |

Altura total del mueble 990 10 mm +/- SI
Altura de la mampara 260 5 mm +/- Sl
Altura de la mesa 730 10 mm +/- S|
Ancho de la superficie 1500 10 mm +/- SI
Espesor de la superficie 30 2 mm +/- Sl
Ancho entre patas lado largo 1400 10 mm +/- SI
Ancho entre patas lado corto 400 10 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 500 10 mm +/- Sl

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

[ CONTRATISTA Joireccion [ciubaD I ORDEN DE COMPRA | FECHA |
| INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC | 17/09/24 |
DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Mueble de almacenamiento para material didéctico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno. | APROBADO |
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE | MATERIAL [ ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) ]
Niveladores Base en polipropileno Diémetro de 2" minimo _ _ Color negro 4 Sl
Espigo de acero Espigo de 3/8" de didmetro minimo x 2" minimo de largo Zincado S|
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster ; sl
color gris claro gofrado
Latorales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster B sl
color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1.2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 5 s
color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo cold rolled rectangular de 1° x 1/2", espesor de pared de 1,5 mm Pintura en polvo horeable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 5 s
minimo (Sin pintura) color gris oscuro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de 1,5 mm Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster
Manija Acero - - 2 sl
minimo (Sin pintura) color gris claro gofrado
Entrepario Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster B s
color gris claro gofrado
Refuerzo Entrepatios y Base | Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 3 sl
color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 4 sl
color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Ct de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 S|
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 sl
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para apiicacidn electrostatica tipo epoxi poiiéster 1 sl
color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneabe para apiicacion electrostatica tipo epoxi poiiéster 1 sl
color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con fitro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 sl
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
Todos las piezas de lamina deben tener plieques y grafados en su lados SI
La base piso debe tener un perfil Omega iente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. El
La base piso debe permiti la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. s
La principal del mueble debe ser a la estructura de los fios. SI
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado més largo para mejorar su capacidad portante. s
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. ST
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. s
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior_que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. El

La tapa superior es una estructura de lamina

plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. si

El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. Sl
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas re en un radio minimo de 3 mm SI
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. SI
La pared de fondo debe tener un refuerzo estruct I en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Ell
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Sl

Todas las uniones de las partes metlicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lémina. Sl

OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO

Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Sl
Los cajones en polif il deben ser inyectados en material 100% original no re con aditivo filtro UV. Sl
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura s
Cada uno de los cajones es i e la estructura principal del musble. S
Todos los muebles deben ser S|
En ninguna parte del mueble deben ni filos, ni puntas que representen un riesqo en el uso St

[ DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5mm +/- Sl
Profundidad del mueble 400 5 mm +- |
Ancho del mueble 1200 mm +/- |
Altura del mueble estructura 1200 mm +/- |
Altura Primer entrepafio 435 mm +/- |
Altura Segundo entrepafio 800 mm +/- |
Altura Puerta 1160 mm +/- |
Ancho cada una de las puertas 580 5 mm +- SI
Altura de la manija 213 5mm +/- SI
Espacio interno de la mano mania - puerta 20 T mm +- ST
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO

"Ancho de cada uno de los cajones T N/A T ST
Profundidad de cada uno de os cajones. | 300-360 | N/A | SI
Alfo de cada uno de los cajones _ I 300-360 I A I 3T

:El expresa que se realizo una mejora para izar la y evitarla del mueble darle ma grosor a la pieza inferior del marco pasando de 2cm a 3.5 cm y al tener niveladores se evita que salga el espigo

por o tanto la del superior se modifica por 1cm y medio. Se recomienda que las luces de las puertas estén equidistantes del marco siempre. Se observa que los niveladores estan un poco por debajo de la medida que es de 2" y las instaladas

estan de 1.8". Se solicita quitar los filos del sistema de cierre y como sugerencia por parte del mis

sterio se comenta que instalen una omega que recubra el sistema de cierre para evitar garantias futuras.
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MUEBLE DE ALMACENAMIENTO BIBLIOTECA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 17/09/24
[pESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA |
[Mueble de para material didctico de Ia biblioteca. | APROBADO |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO) |
Niveladores |Bas§ en polipropileno Diametro de 2‘:‘ ml'nirvo _ S— C})Iar negro 4 Sl
Espigo de acero Espigo de 3/8" de didmetro minimo x 2" minimo de largo Zincado Sl
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pm.‘f"a en polvo !'\omeab\e para aplicacién electrostatica tipo epoxi 1 Bl
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln‘(f.lra en polvo horneab\e para aplicacién electrostatica tipo epoxi 2 Ell
poliéster color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'n.tf‘"a en polvo r'mmeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo n?old rolleg rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 Pln‘tfjra en polvo !'\omeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi P sl
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
" Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de |Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Manija Acero o A o N 2 Ell
1,5 mm minimo (Sin pintura). poligster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) P'n.tf‘"a en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Entreparios y Base Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pm.‘f"a en polvo !'\omeab\e para aplicacién electrostatica tipo epoxi 3 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln‘(f.lra en polvo horneab\e para aplicacién electrostatica tipo epoxi 1 Ell
poliéster color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contr de 14 mm minimo. Sellador y laca al acido color miel por todas sus caras 1 Sl
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Sl
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pm.‘f"a en polvo !'\omeab\e para aplicacién electrostatica tipo epoxi 1 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero L?mlna plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pln{ura en polvo !wrneab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 Sl
Madera Madera Contrachapada de 15 mm Color negro Sl
TOS TE
[ REQIRIMIENTO CUMPLE(SI O NO) ]
Todos las piezas de lamina deben tener plieques y grafados estructurales en su lados. El
La base piso debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. Ell
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. Sl
La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de los entrepafios. El
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega_independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. Ell
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. Sl
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. Ell
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior_que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Sl
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. Sl
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes desde la parte inferior interna de la tapa superior. Ell
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio minimo de 3 mm Ell
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Sl
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. El
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas_mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Sl
Todas las uniones de las partes metélicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. Sl
Cada entrepario debe soportar una carga estatica de 70 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura. S
CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Sl
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo fitro UV. Sl
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura. Sl
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. Sl
Todos los muebles deben ser entregados Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION [ DIMENSION (mm) [TOLERANCIA [ CUMPLE(SI O NO)
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- S|
Pr idad del mueble 400 5 mm +/- Ell
Ancho del mueble 1200 5 mm +/- S|
Altura del mueble estructura 1200 5mm +- Ell
Altura Primer entrepafio 435 5 mm +/- Sl
Altura Segundo entrepafio 800 5mm +- Ell
Altura Puerta 1160 5mm +- Ell
Ancho cada una de las puertas 580 5 mm +/- Sl
Altura de la manija 213 5 mm +/- S|
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1. mm +/- S|
CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A S|
Pr i de cada uno de los cajones 300-360 N/A Sl
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A SI

OBSERVACIONES: El proveedor expresa que se realizo una mejora para
metalico, por lo tanto la di: ia del fio superior se
y las instaladas estan de 1.8". Se so

la ilidad y evitar la del mueble darle ma grosor a la pieza inferior del marco pasando de 2cm a 3.5 cm y al tener niveladores se evita que salga el espigo
por 1cm y medio. Se recomienda que las luces de las puertas estén Se observa que los niveladores estan un poco por debajo de la medida que es de 2"
quitar los filos del sistema de cierre y como sugerencia por parte del ministerio se comenta que instalen una omega que recubra el sistema de cierre para evitar garantias futuras.
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MODULO DE BIBLIOTECA DE 1,30 METROS

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

NDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S

Autopista sur # 75D -47

BOGOTA DC

17/09/24

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Modulo de biblioteca con 3 entrepafios para colocar voliumenes de consulta dentro de las salas de lectura de la biblioteca y aulas especializadas. APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | _cumpLEsionO) |
Columna Acero Lgmlna cold rolled de espesor de 0,9mm minimo (sin P|ptura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color 2
Pintura) gris claro gofrado SI
Contra columna Acero L_amlna cold rolled de espesor 0,9mm minimo (sin Pl.ntura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color 2
Pintura) gris claro gofrado Sl
Lamina cold rolled de espesor 0,9mm minimo (sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color
Tapa Acero y . 1
Pintura) gris claro gofrado SI
Pared de fondo acero La'rr.llna cqld rfJIIed, espesor de pared de 0,9 mm Pl.ntura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color 1
minimo (sin pintura). gris claro gofrado Sl
Superficie Madera Aglomera}dlo de particulas MDF espesor nominal Termo Laminado tono haya con contracara en balance 1
20mm minimo.
Remates Laterales |Madera Aglomera'd.o de particulas MDF espesor nominal Termo Laminado tono haya con contracara en balance 2
20mm minimo. Sl
Lamina cold rolled de espesor 0,9mm minimo (sin Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster color
Base Acero " . 1
Pintura) gris claro gofrado SI
Entrepafios Acero L_amlna cold rolled de espesor 0,9mm minimo (sin Pl.ntura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color 2
Pintura) gris claro gofrado Sl
Tranca libros Acero Lgmlna cold rolled de espesor 1,5 mm minimo (sin P|ptura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color 6
Pintura) gris claro gofrado SI
Refuerzos Acero Lamina cold rolled de espesor 1,2mm minimo (sin Pintura en polvo para aplicacion electrostéatica tipo epoxi poliéster color 12
Entrepafios - Base - Pintura) aris claro gofrado sl
Porta rotulo Acrilico Lamina_figurada espesor de 1 mm minimo. Transparente 1 S|
Patas Antideslizantes |Polipropileno Didmetro de 2" minimo altura minima 30 mm Color negro 5 S
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | cumpLEsioNO) |
Todos los bordes de las Laminas deben estar grafados o doblados, para evitar cortes. Sl
La columnas, contra columnas, tapa, pared de fondo base y entrepafios debe estar soldados conformando una sola estructura. SI
La columnas y contra columnas son dos (2) elementos independientes. SI
La pared de fondo debe estar conformada en una sola pieza. Sl
Los entreparios, la base y la tapa tienen cada uno de ellos tres (3) refuerzos estructurales en su parte inferior soldados figurados en omega o en v. Sl
Cada entrepario debe soportar 50 kg como minimo. SI
Cada entrepafio debe tener dos tranca libros en T invertida independientes base 100 x 180 mm altura 180 mm. SI
Los entrepaiios deben ser figurados en lamina independiente de la estructura principal. Sl
Para el remate frontal circular de los entrepafios se puede realizar doblando y grafando la lamina o mediante ubicacién de un perfil en tuberia doblado. Sl
Los entrepafios se pueden fabricar con un remate en tubo figurado de seccién cuadrada con el radio de la curva. SI
La tapa debe estar elaborada en una sola pieza, Lamina de Acero cr doblada y con bordes grafados para mejorar la estructura del mueble. SI
La tapa debe permitir colocar un rotulador en el frente para identificacion. Sl
El rotulador debe estar remachado. Sl
La base esta elaborada en una sola pieza, Lamina de Acero cr doblada y con bordes grafados para mejorar la estructura del mueble. SI
Soldadura tipo mig para las uniones de la estructura metalica. SI
La superficie y los remates laterales son independientes para cada estante y debe sujetarse por medio de tornillos auto perforantes por los respaldos de las mismas. S|
Debe permitir configuraciones en isla o anclado a la pared. Sl
Debe prever un sistema de anclaje a muro o unirse por el respaldo con un modulo igual. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA ]| cumPLE(SIONO) |
Ancho con remates laterales 1140 5 mm +/-
Altura total mueble 1310 5 mm +-
Altura base sin patas 180 2 mm +/-
Altura primer entrepafio 450 3 mm +-
Altura segundo entrepafio 820 3 mm +-
Profundidad 463 5 mm +/-
OBSERVACIONES: Se le indica al que los en la parte superior de las superficies no debe tener de los p de soldad 1{ para que no se vean deformidades en la
lami El i P que se hizo uso de la lamina de madera de 18mm ya que es la que ial se igl
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| ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA DE CAFETERIA PLEGABLE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
NDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 19/09/24
|DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Conjunt0 de mobiliario destinado al restaurante y cafeteria, cada una (1) de la mesas esta acompafiada de ocho (8) sillas de cafeteria auditorio. | APROBADO |

DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD |  cumPLESIONO) |
Tubo cold rolled cuadrado de 1 1/2 " minimo, espesor | Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi
Patas Acero o . . 2 Sl
de pared de 1,2 mm minimo (sin pintura). poliéster color negro
Tubo cold rolled cuadrado de 1 1/2 " minimo, espesor | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Parales Acero . L . 4 S|
de pared de 1,2 mm minimo (sin pintura). poliéster color negro
Tubo cold rolled cuadrado de 1 1/2 " minimo, espesor | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Marco Acero o - " 4 Sl
de pared de 1,2 mm minimo (sin pintura). poliéster color negro
Tubo cold rolled seccién redonda de 1" didmetro " s P .
. L - X Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Sistema de plegado | Acero minimo, espesor de pared de 1,2 mm minimo (sin » 2 S|
pintura) poliéster color negro
Tornillos Acero Tornillo auto perforante de 1/4" Zincado 18 Sl
Antideslizantes Caucho Didmetro 38 mm altura 10 mm Negro 4 S|
Asas Textil Riata de 1 1/2" Negro 4 Sl
- Laminado decorativo de alta presion en la cara tono gris
Contrachapada de 18 mm minimo, reengrosada por
- claro espesor 1mm vy balance espesor 0,6 mm en la
Superficie Madera sus cuatro caras en madera contrachapada de 12 mm N X 1 Sl
minimo contracara, canto a la vista con sellador y laca catalizada
transparente semimate

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |

La estructura trabaja de forma horizontal y debe permitir acomodar (8) ocho sillas S|
La estructura debe soportar superficies de madera de 2000 mm x 800 mm S|
La estructura debe ser abatible de forma vertical y debe dividir la estructura en dos secciones iguales Sl
La estructura debe estar compuesta por una marco en tuberia seccion cuadrada de 1 1/2" en acero CR de 1,2 mm de espesor, del cual se desprenden las patas y el sistema de plegado.

Sl
La mesa debe tener un sistema de asas flexibles unidas al marco que permitan manipular la mesa_como si fuera una camilla. SI
Las patas externas de la estructura deben terminar en anti deslizantes de caucho de 38 mm de didmetro espesor 10 mm unidos mediante tornillos a la estructura S|
La estructura debe ser estable tanto horizontal en uso, como plegada. Ell
El plegado o desplegado de la estructura debe poder ser realizado por una sola persona Sl
La estructura debe ser de facil manejo para plegar y desplegar rapidamente S|
La estructura debe ser de facil transporte y almacenaje S|
La estructura debe tener un sistema que permita asegurar tanto plegada como desplegada la estabilidad del conjunto. Sl
La estructura debe ser independiente de la superficie S|
El sistema debe funcionar como una unidad es decir sin piezas sueltas y/o aditamentos. Ell
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su superficie Sl
La superficie debe sujetarse al marco de la estructura por la cara inferior mediante tornillos auto perforantes o insertos roscados y tornillos, para este caso se debe usar un sistema de unién |SI
Las esquinas de la superficie deben ser redondeadas en un radio minimo de 30 mm. Sl
La unién entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica Sl
Debe soportar hasta 150 KG en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura S|
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 KG sin que presente deformaciones en su estructura sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura tirada con una Sl
Si en la construccion de la estructura se genera como resultante una punta de perfil expuesta esta debe tener el tapon correspondiente. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del Plano de la mesa 750 750 Sl
Ancho del Plano de cada superficie 2000 2000 S|
Profundidad del Plano de cada mesa 800 800 Sl
Espesor de la superficie de madera 30 30 Sl
OBSERVACIONES: Se hace la dacion al p doren al tema de pil es que pi unos en al zonas, al igual que proy de soldad que it:

ser refiladas.
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MUEBLE MOVIL RECOLECCION DE LIBROS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
NDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 17/09/24
DESCRIPCION Y USO ESTADO DE LA MUESTRA
Mueble mévil para recoleccion de libros biblioteca. Cada biblioteca cuenta con un (1) mueble. APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | _cumPLE(SIONO) |

Tuberia de seccion circular diametro 2" 0 1,9" Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Parales Acero . - . S : 4 S|
espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Chambranas Acero Tuberia de secmonlrgctanglular‘ 2" X 1" espesor E’lntura eI.'1 po!\fo horneable !)ara aplicacion electrostatica 12 sl
de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzos omegas Acero Lamina plegada en Omega espesor de pared 1,2 | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica 3 S|
bandejas mm minimo.(sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Bandejas Acero Lamlnzli Plegadg y‘grafada espesor de pared 1,2 E’lntura eI.'1 po!\fo horneable !)ara aplicacion electrostatica 3 sl
mm minimo.(sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
. Tuberia de seccion circular diametro 1" espesor Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Manijas Acero o o . S : 2 S|
de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Ruedas Comercial Encauchetadas diametro 4" con freno Comercial 4
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | _cumPLE(SIONO) |
Todas las uniones de las partes metélicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia y de punto para lamina. Sl
Debe soportar una carga estatica de 60 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. SI
El mueble no es desarmable. Las manijas deben ser soldadas. Sl
Cada entrepafio debe tener un refuerzo omega soldado por debajo paralelo a su lado mas largo. s
Cada entrepafio debe tener cuatro chambranas soldadas que mejoren la estructura y garanticen que los elementos que se carguen no salgan del mueble. SI
Las manijas deben estar firmemente soldadas. SI
Cada una de las ruedas debe contar con un sistema de freno. Sl
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 100 KG sin que presente deformaciones en su estructura, tirada con una cuerda desde sus patas en una distancia de 2 metros. sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse nifilos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | _cumpLE(SIONO) |
Altura total del mueble con ruedas 839 20 mm +/- Sl
Altura del mueble sin ruedas ni manija 560 5 mm +/- Sl
Altura libre de cada uno de los entrepafios 190 5mm +/- SI
Ancho del mueble 466 5 mm +/- Sl
Profundidad del mueble 700 5 mm +/- Sl
Altura de las manijas 189 5 mm +/- Sl
Radios de las esquinas de las manijas 60 2 mm +/- SI
Angulo de las manijas respecto a la horizontal 130° 17+ Sl

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA DE CONSULTA TRAPEZOIDAL BIBLIOTECA

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA

FECHA

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A

Autopista sur # 75D -47

BOGOTA DC

17/09/24

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Mesa destinada al trabajo en la biblioteca. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas interlocutoras biblioteca. APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | _cuwmpPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion redonda digmetro Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Patas Acero de 2" 0 1,9", espesor de pared de 1,2 mm X ”p p .p N P 4 Sl
- L epoxi poliéster color gris medio gofrado
minimo.(sin pintura)
Tubo cold rolled seccién cuadrada de . o P
" P . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Chambrana Acero 1",espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin R . N 4 Sl
. epoxi poliéster color gris medio gofrado
pintura)
Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Refuerzo Estructural Acero 1/2", espesor de pared de 1,2 mm L P P .p N P 4 Sl
o PR epoxi poliéster color gris medio gofrado
minimo.(sin pintura)
Platinas de sujecién Acero P.Iatlna 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Plntu.ra e.n' polvo para gpllcaC|F)n electrostatica tipo 8 sl
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presion
Contrachapada de 12 mm minimo espesor de pared 1 mm en la cara tono hﬁya Y
Madera reengrosada a 24 mm minimo. balance laminado Melaminico de alta presion espesor SI
Superficie 9 ) de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador y laca 1
catalizada al acido transparente
) . ) . . . Micro texturizado Gris Humo con red de nervaduras
Polipropileno Polipropileno Copolimero de alto impacto SI
estructural
Tornilos Acero Tornillo auto pfrforante cabeza avellanada Pavonado 8 si
estrella de 1/
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado_interno Color negro micro texturizado 4 Sl
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe tener cuatro refuerzos estructurales soldados firmemente a la estructura. Sl
La superficie de madera o polipropileno no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie debe estar libre de tornillos y/o remaches la estructura debe ser unida por debajo. Sl
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos auto perforantes o insertos roscados con tornillo. NA

La union entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de union
que no quede a la vista en la superficie de trabajo.

El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.

El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La superficie de polipropileno debe tener las mismas condiciones dimensionales de la superficie de madera.

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos y/o remaches.

Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica.

Debe soportar hasta 150 KG en su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura.

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 KG al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura tirada con una cuerda desde sus patas
en su lado mas largo en una distancia de 2 metros.

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 730 5 mm +/- SI
Ancho de la superficie lado mas largo (Proyeccion a las esquinas de las aristas) 1200 5 mm +- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 620 5 mm +- SI
Profundidad de la superficie 520 5 mm +- Sl
Altura Espacio libre entre refuerzo y chambrana 49 2mm +/- SI
Ancho de la superficie lado mas corto (Proyeccion a las esquinas de las aristas) 600 5 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2mm +/- Sl

OBSERVACIONES
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| ACTA VERIFICACION PROTOTIPO REVISTERO

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
NDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 17/09/24
|PESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Mueble destinado a la exposicion de revistas | APROBADO |

DESCRIPCION TECNICA
| PARTE |  WMATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | _CcumPLE(SIONO) |
Estructura Madera Contrachapada 14 mm minimo. Laminado Melaminico d'e alta pres'lon color haya - cantos 1 SI
en sellador y laca catalizada al acido
Doble pista 2" de diametro con refuerzos
Rodachinas Nylon 100% estructurales internos mediante red de Inyectado micro texturizado negro con proteccién uv 4 SI
nervaduras y eje interno acero 5/16"
Entrepanos Acero Lamina espesor de pared 1,2 mm minimo. Ffm\ura ep po]\’/o horneable .para aplicacion electrostatica 5 Sl
tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Remate Entrepafios _I\Iflizge;;yauza Diametro 20 mm minimo. Sellador y laca catalizada al acido mate 1 SI

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO | CumPLE(SIONO) |
La estructura debe ser estable. SI
Los entrepafios deben tener dobleces estructurales en su parte media paralelos al lado mas largo. S|
Debe soportar una carga estatica de 40 KG verticales sobre su superficies, sin que presente deformacion alguna en sus superficies o estructura. S|
En ninguna parte del mueble deben presentarse nifilos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|
La union de la estructura de madera debe hacerse mediante tornillos u otro método que lo supere. S|
El mueble ensamblado no debe presentar elementos sueltos. Sl
El remate de entrepaios debe estar ubicado en la parte superior. S|
Los entrepafos se unen a la estructura mediante ranuras. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumpPLESIONO) |
Altura total del mueble con rodachinas 1160 10 mm +/- Sl
Ancho del Mueble 480 10 mm +/- Sl
Profundidad del Mueble 400 10 mm +/- Sl
OBSERVACIONES: El p d Ii; j en internos g do unas pi P tali parag idad con los entrepaii
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[ ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SOFA DE TRES (3) PUESTOS |

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
NDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 17/09/24
DESCRIPCION Y USO ESTADO DE LA MUESTRA
Sofa de (3) tres puestos para trabajo especializado en aulas de Bilingliismo, Biblioteca y Salas de Espera NO APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumPLE(SI O NO) |
Estructura Madera M?Qera maciza: Liston de amarillo, moho o sajo de Inmunizado y sellado 1

minimo 100 x 50 mm.
Espuma de Espuma de poliuretano inyectada de 80 mm de .
Acolchado poliuretano espesor de alta densidad minimo 60 Kg/m* Homogéneo !
Pafio 100% fibra sintética, de secado rapido, el color
Tapizado debe ser parte integral de la fibra. Tratamiento antialérgico, anti manchas. Color Naranja 1
. Textil tejido 100% en poliéster combinada con la oscuro
Tela Vinilica . ..
superficie de vinilo
Sistema de resortes Resortes de 1/4" en varilla acerada deben cubrir .
. Acero . L. zincado 1
para el asiento el 100% de las superficies de acomodacién.
Patas Polipropileno Copolimero inyectado Micro texturizado negro con proteccién UV 7

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | _CUMPLE(SIONO) |

Textiles 100% fibra sintética o tela vinilica con tratamiento anti manchas y antialérgico.
El tapizado debe ser en pafio, textil tejido 100% en poliéster o tela vinilica con condiciones técnicas iguales o superiores al pafio.
Las costuras y/o grapas del tapizado no deben quedar a la vista.

El color hace parte integral de la fibra del tapizado de pafio.

Todas las superficies tapizadas, llevan el mismo tipo y color de pafio escorial o tela vinilica.

Soporta una carga de 200 kg sobre su superficie sin deformarse permanentemente.

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura efectiva del asiento 420 10 mm +/-
Altura total del sofa 624 10 mm +/-
Ancho total del sofa 1920 10 mm +/-
Profundidad total del sofa 1280 10 mm +/-
Profundidad efectiva del asiento 440 10 mm +/-
Profundidad del sofa con espaldar medio 640 10 mm +/-
Ancho por puesto 550 10 mm +/-

OBSERVACIONES: El proveedor expresa que la madera no tiene el pectivo p de i i ion y que el sist de soporte es tipo "zincha™ mas no con resorte, por lo cual no

se le da aprobacioén por parte del ministerio.
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA NEUMATICA GIRATORIA MONO CONCHA BIBLIOTECA

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

NDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S

Autopista sur # 75D -47

BOGOTA DC

17/09/24

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Silla destinada al trabajo individual en biblioteca con sistema de graduacion de altura neumatica Juego compuesto por tres (3) sillas y una mesa APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | _cumPLE(SIONO) |
Nylon o poliuretano| Conformado por 5 aspas con refuerzos
Base con carga de fibra | estructurales internos mediante red de Inyectado micro texturizado negro con proteccion uv 1 S|
de vidrio al 30% nervaduras didmetro 600 mm
P.les ﬁJ.OS para sila Nylon 100% Didmetro de perno de acuerdo a caracteristicas Inyectado micro texturizado negro con proteccién uv 5 SI
giratoria de la base.
. Graduacioén de altura por medio de piston Inyectado micro texturizado negro con proteccion uv,
Pistén Acero " . - 1 S|
neumatico de 300 nw zincado parte metdlica
Cubierta pistén Polipropileno Telescopica Inyectado micro texturizado negro con proteccién uv 1 Sl
Union Estructura Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Modulo Mono Acero Platina figurada espesor de pared minimo 3 mm . . P L P P 1 Sl
concha tipo epoxi poliéster color negro gofrado
. . Inyectado en una pieza asiento-espaldar segin la
Polipropileno . . . - .
Modulo Mono . curvatura de la espalda y de la zona poplitea con | Inyectado micro texturizado con aditivo proteccién contra
Copolimero de alto . N 1 Sl
concha impacto refuerzos estructurales mediante nervaduras en rayos uv color Naranja
P la parte posterior.

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO |__CUMPLE(SIONO) |
La base de nylon debe tener un refuerzo central en acero en el ajuste con el pistén para mejorar la resistencia. S|
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y SI
La estructura del modulo espaldar asiento debe seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
La silla debe permitir la graduacién en altura desde la base por medio de un pistén neumatico. S|
La red de nervaduras del modulo debe brindar refuerzo estructural a la silla. Sl
La silla debe soportar una carga estatica de 150 KG verticales sobre su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura.

La silla debe soportar una carga dinamica de 150 KG al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura tirada con una cuerda desde su

base en una distancia de 2 metros.
En ninguna parte del mueble deben presentarse nifilos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
La unién del modulo mono concha del asiento con la estructura debe hacerse minimo con cuatro (4) tornillos u otro método que lo supere. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CuMPLE(SIONO) |

Altura del plano del asiento 350 - 550 N/A Sl
Profundidad efectiva del asiento 400 - 420 N/A SI
Ancho _del asiento 400 - 550 N/A Sl
Ancho _del respaldo 400 - 550 N/A S|
Radio _minimo del borde delantero del asiento 30 N/A Sl
Inclinacién del asiento 0-5° 0° SI
Angulo del plano del asiento con el respaldo 100 - 105° 0° S|

OBSERVACIONES: Para el envio las sillas Il

asedesd

arafia, cilindro y concha por aparte.
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| ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA INTERLOCUTORA BIBLIOTECA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
NDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 17/09/24
DESCRIPCION Y USO ESTADO DE LA MUESTRA
Silla adultos destinada al area de bibliotecas. Juego compuesto por (1) mesa de consulta y (4) sillas interlocutoras. APROBADO
DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | _cumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 1" de didametro, Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero L o s : " 2 S|
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). | poliéster color gris medio
Asiento-Espaldar Acero Tubo cold rolled redondo de 1 de dlame.tro,l Pln‘tEJra en polvo para apllcamon electrostatica tipo epoxi 1 sl
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). | poliéster color gris medio
Tubo cold rolled redondo de 1" de didametro, Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Amarres Acero L S s : " 1 S|
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). | poliéster color gris medio
Asiento Pollpr(?plleno Inyectado de alto impacto con aditivo filtro UV Superficie micro texturizada color azul oscuro 1 SI
Copolimero
Espaldar zzl%ﬁzlﬁzo Inyectado de alto impacto con aditivo filtro UV Superficie micro texturizada color azul oscuro 1 SI
Tapon de polipropileno inyectado semiesférico
Tapones Polipropileno interno con nervaduras para las patas y los tubos | Color negro 4 Sl
del espaldar
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | _cumpLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 5 unidades como minimo. S|
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. SI
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. SI
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y
flexibilidad. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener un amarre frontal y uno posterior unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. S|
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, de acuerdo a la construccion de la estructura de la silla las patas estan ubicadas fuera de los médulos del S|
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. S|
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico. Sl
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por union (4 superiores- 4 inferiores) S|
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP_de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. SI
El asiento debe tener un sistema de insercion o pestanas que permitan la fijacion a la estructura metalica. S|
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar superficies de doble curvatura. SI
La silla debe soportar una carga estatica de 150 KG verticales sobre su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura S|
La silla debe soportar una carga dinamica de 150 KG al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura tirada con una cuerda desde sus
patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros. S|
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. S|
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso 430 10 mm +/- S|
Profundidad del asiento 400 10 mm +/- SI
Ancho del asiento 400 - 450 N/A Sl
Ancho del espaldar 400 - 450 N/A S|
Altura del espaldar 300 - 400 N/A Si
Altura al punto medio del espaldar del espaldar desde el piso 657 10 mm +/- SI
Radio de curvatura del espaldar 600 10 mm +/- Sl
Inclinacion del asiento respecto a la horizontal 4° 10 +/- S|
Angulo del plano del asiento con el espaldar 94° 1° +/- Sl

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO TABLERO MOVIL

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA

FECHA

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A

Autopista sur # 75D -47

BOGOTA DC

17/09/24

| DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

|Tablero movil para las aulas de especializadas y/o académicas

| APROBADO |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Perfil 2" x 1" Lamina cold rolled, espesor de pared de Pintura e't] .polv.o para aphcggon
Marco Acero . L electrostatica tipo epoxi poliéster 1
1,2 mm minimo (sin pintura). .
color gris gofrado claro Sl
oy A e Pintura en polvo para aplicacion
Estructura Acero Perfil 2° x 1 . Lamlrja ?Old rolled, espesor de pared de electrostatica tipo epoxi poliéster 1
1,2 mm minimo (sin pintura). .
color gris gofrado claro sl
Base Madera Aglomerado de particulas espesor minimo 12 mm Laminado de alta presion 1 si
Tablero Superficie de Escritura Laminado Melaminico de Alta Presion Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 sl
Superficie de Escritura Laminado Melaminico de Alta Presion Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 sl
PR Pintura en polvo para aplicacion
Base Porta borrador Acero L?n.nna C(.)Id rolled, espesor de pared de 1,2 mm electrostatica tipo epoxi poliéster 1
minimo (sin pintura). .
color gris gofrado claro NI
Perfil 2" x 1" Lamina cold rolled, espesor de pared de Pintura er'1 .polv‘o para a.pllcqﬁ:lon
Base Acero . P electrostatica tipo epoxi poliéster 2
1,2 mm minimo (sin pintura). .
color gris gofrado claro Sl
N " Pintura en polvo para aplicacion
Refuerzo Acero Tubo rectangular cc?l§ rolledI de‘1 x 1" espesor de electrostatica tipo epoxi poliéster 1
pared de 1,2 mm minimo (sin pintura). 3
color gris gofrado claro Sl
Ruedas Comercial Espigo de 2" de 3" de didmetro con freno a rueda. Comercial, zincado 4 NI
. . Prensa Polipropileno Macizo Blanco 4 SI
Pisapapeles tipo 1
pap P Resorte Acero Resorte espiral Zincado 4 Sl
. " Comercial en lamina metélica troquelada y embutida y| Micro Texturizado Negro o
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero . . P . 4
resorte integrado zincado segun disponibilidad Sl
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Coeolimero Blanco 4 S|
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[REQUERIMIENTO [ CUMPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial. Sl
El tablero en formica debe estar compuesto por una lamina con superficie de escritura por ambas caras. Sl
La estructura del tablero (marco y base) debe ser soldada, no desarmable excepto el perfil del marco superior que debe ser removible para reemplazo del tablero. SI
La base porta borrador es plegada en lamina de acero laminada en frio espesor de pared minimo 1,2 mm. Sl
El marco superior debe estar asegurado con tornillos y debe permitir su remocién Unicamente con herramienta. S|
La base debe sobre salir 300 mm por cada lado de la estructura. Sl
Soldadura tipo mig para las uniones de la estructura metalica (continua para tuberia y de punto para lamina). SI
El porta borrador debe ser plegado en lamina de acero todos sus bordes deben ser grafados. SI
El mueble no debe tener ni filos ni puntas que presenten riesgos en el uso. Sl
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. SI
Debe tener dos (2) pisapapeles ubicados en cada cara de escritura. Sl
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Sl

DIMENSIONES

[ DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura efectiva del asiento 420 10 mm +/- Sl
Altura total del sofé 624 10 mm +/- Sl
Ancho total del sofa 1920 10 mm +/- Sl
Profundidad total del sofa 1280 10 mm +/- Sl
Profundidad efectiva del asiento 440 10 mm +/- Sl
Profundidad del sofé con espaldar medio 640 10 mm +/- Sl
Ancho por puesto 550 10 mm +/- Sl

OBSERVACIONES
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[ ACTA VERIFICACION PROTOTIPO ESTUFA LINEAL DE TRES (3) QUEMADORES

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 19/09/24
|[DESCRIPCION Y USO [ ESTADO DE LA MUESTRA |
|Eslufa lineal de tres (3) quemadores cada uno de estos conformado por dos (2) unidades concéntricas. El juego esta compuesto por (1) una estufa por cocina. | APROBADO |
DESCRIPCION TECNICA
I PARTE [ MATERIAL [ ESPECIFICACION [ ACABADO CANTIDAD I CUMPLE(SI O NO) |
Patas Acero Inoxidable Tubo de acero \n'o‘x\dable seccion cuadrada de 1 1/2" X 1 1/2" espesor de Pulido natural 4 sl
pared 1,2 mm minimo.
Chambrana Acero Inoxidable Tubo de acero \n'o‘x\dable seccion cuadrada de 1 1/2" X 1 1/2" espesor de Pulido natural 4 sl
pared 1,2 mm minimo.
Marco de refuerzo entrepafio | Acero Inoxidable ;Lrl:?n?:ir:zem inoxidable seccién cuadrada de 1" X 1" espesor de pared 1,2 Pulido natural 4 Sl
Frente y laterales Acero Inoxidable Lamina acero inoxidable plegada y grafada espesor de pared 1,2 mm Pulido natural 3 SI
Refuerz? estructural Acero Inoxidable Lérr!ma de acero inoxidable figurada en omega espesor de pared de 1,2 mm Pulido natural 3 sl
entrepaiio minimo.
Entrepafio Acero Inoxidable Lamina de acero inoxidable flgura_da con laterales doblados y grafados Pulido natural 1 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.
Soportes quemadores Acero Inoxidable Tubo c?evacero inoxidable seccién cuadrada de 1" X 1" espesor de pared 1,2 Pulido natural 6 sl
mm minimo.
Quemadores Aluminio fundido Cada uno compuesto por Dos (2) quemadores conceéntricos independientes | Fundido Satinado 3 SI
Parrilla Acero Hierro fundido figurado o acero laminado espesor minimo 1,8 mm minimo. Negro 3 SI
Superficie soports parrilas Acero Inoxidable Lamina de acero inoxidable flgura.da con laterales doblados y grafados Pulido natural 1 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.
Manijas Comercial N/A N/A 6 Sl
Encendido piloto Comercial N/A N/A 3 Sl
Sistema de suministro de gas | Comercial Manguera acoplada de acuerdo a tipo de gas (GLP, Propano, Gas Natural) | N/A 1 Sl
TOS TE
[ REQIRIMIENTO [ CUMPLE(SI O NO) |
La union entre la estructura y los soportes de los qguemadores debe ser por medio de soldadura SI
Para conformar la estructura la union soldada debe ser pata y no ct \ambrana Sl
La estructura ) debe ser soldadas por todas sus caras sin poros. Sl
La chambrana debe ser colocada en su lado mas largo paralela a las patas a ras con las caras exteriores de las mismos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica para acero inoxidable S|
Debe soportar hasta 150 KG de carga estatica en su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura S|
El entrepario debe estar soldado firmemente al marco de refuerzo estructural Sl
El entrepaio debe tener un marco estructural elaborado en tubo fir soldado a la estructura. Sl
El entrepario debe tener tres (3) refuerzos estructurales en omega soldados por debajo paralelos a su lado mas corto. Sl
Cada uno de los quemadores debe tener un sistema de encendido eléctrico. Sl
Cada uno de los es cuenta con dos soportes S|
Cada uno de los es debe tener un sistema de sul tro de gas con llave te. SI
Cada uno de los’ adores debe contar como minimo con dos (2) secciones concéntricas ir cada uno con su llave de control SI
Todo el mueble debe ser soldado en conjunto (Patas, Chambrana, Entrepafio, Frente y Laterales, Soportes Quemadores, Superficie soporte parrillas y Refuerzo entrepafio.) Sl
Las parrillas y los quemadores deben contar con un sistema que permita su retiro para el mantenimiento respectivo. SI
Debe contar con toda la instalacion interna para el suministro de gas (GN, GLP, Propano) S|
Ninguna parte del mueble debe presentar filos, puntas o bordes que represente un riesgo en el uso. SI
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 KG sin que presente defor i en su estructura, tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros SI

De acuerdo con la Norma Tecnica Colombiana NTC 2832-1 capitulo 8: Rotulado e instrucciones "El artefacto debe llevar las instrucciones técnicas destinadas para el instalador y las de uso y mantenimiento destinadas para el usuario”, las
instrucciones técnicas para el instalador deben indicar todas las especificaciones para instalacion, ajuste y mantenimiento del artefacto, y las instrucciones para uso y mantenimiento deben indicar toda la informacion necesaria para usar el

artefacto de manera correcta y segura. SI
La estufa debera someterse a una prueba de funcionamiento previa al despacho, donde se pueda verificar el correcto fincionamiento de valvulas, quemadores, pilotos,y hermeticidad de las conexiones de alimentacion de gas. S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA [ CUMPLE(SI O NO) |
Altura de la mesa 860 10 mm +/- Sl
Ancho de la mesa 1500 10 mm +/- Sl
Profundidad del mueble 500 10 mm +/- Sl
Ancho entre patas lado largo 1424 10 mm +/- Sl
Ancho entre patas lado corto 424 10 mm +/- Sl
Ancho de la parrilla (Unidad) 370 - 450 N/A Sl
Profundidad de la parrilla (Unidad) 370 - 450 N/A S
Altura frente y laterales 160 2mm +/- Si
Altura de la superficie soporte parrillas 20 2 mm +/- Sl
Distancia entre los refuerzos omega del entrepario 350 10 mm +- Sl
Altura del entrepaiio desde el piso 210 5mm +/- S|

antes de

OBSERVACIONES: La prueba de gas se fugas sin abrir el fisto, por recomendacion del proveedor.
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[ ACTA VERIFICACION PROTOTIPO ESTUFA ENANA DE UN (1) QUEMADOR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 19/09/24
|[DESCRIPCION Y USO [ ESTADO DE LA MUESTRA |
|Eslufa enana de un (1) quemador conformado por dos (2) unidades concéntricas. El juego esta compuesto por (1) una estufa por cocina. | APROBADO |
DESCRIPCION TECNICA
I PARTE [ MATERIAL [ ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD I CUMPLE(SI O NO) |
Patas Acero Inoxidable Tubo de acero \n'o‘x\dable seccion cuadrada de 1 1/2" X 1 1/2" espesor de Pulido natural 4 sl
pared 1,2 mm minimo.
Chambrana Acero Inoxidable Tubo de aFero inoxidable seccion cuadrada de 1" X 1/2" espesor de pared Pulido natural 4 sl
1,2 mm minimo.
Frente y laterales Acero Inoxidable :amrl:\i acero inoxidable plegaday grafada espesor de pared 1,2 mm Pulido natural 3 Sl
Soportes quemadores Acero Inoxidable ‘r;trl'l:%?;:zero inoxidable seccién cuadrada de 1" X 1" espesor de pared 1,2 Pulido natural 2 sl
Quemador Aluminio fundido Cada uno compuesto por Dos (2) guemadores concéntricos Fundido Satinado 1 SI
Parrilla Acero Hierro fundido figurado o acero laminado espesor minimo 1,8 mm minimo. Negro 1 Sl
Superficle soporte parrila Acero Inoxidable Lamina de acero inoxidable flgura.da con laterales doblados y grafados Pulido natural 1 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.
Manijas Comercial N/A N/A 2 NA
Encendido piloto Comercial N/A N/A 1 NA
Sistema de suministro de gas | Comercial Manguera acoplada de acuerdo a tipo de gas (GLP, Propano, Gas Natural) | N/A 1 NA
TOS TE
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
La union entre la estructura y el soporte del quemador debe ser por medio de soldadura Sl
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no ct \ambrana S|
La estructura ) debe ser soldadas por todas sus caras sin poros. S|
La chambrana debe ser colocada paralela a las patas a ras con las caras exteriores de las mismos. S|
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica para acero inoxidable S|
Debe soportar hasta 150 KG de carga estatica en su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura Sl
El quemador debe tener un sistema de encendido eléctrico. Sl
El quemador debe tener un sistema de suministro de gas con llave independiente. Sl
Cada uno de los adores debe contar como minimo con dos (2) secciones concéntricas ir cada uno con su llave de control. Sl
Todo el mueble debe ser soldado en conjunto (Patas, Cl Frente y Laterales, Soportes Quemadores, Superficie soporte parrillas.) Sl
La parrilla y el quemador deben contar con un sistema que permita su retiro para el mantenimiento respectivo. Sl
Debe contar con toda la instalacion interna para el suministro de gas (GN, GLP, Propano) S|
Ninguna parte del mueble debe presentar filos, puntas o bordes que represente un riesgo en el uso. SI
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 KG sin que presente deformaciones en su estructura, tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros SI

De acuerdo con la Norma Tecnica Colombiana NTC 2832-1 capitulo 8: Rotulado e instrucciones "El artefacto debe llevar las instrucciones técnicas destinadas para el instalador y las de uso y mantenimiento destinadas para el usuario”, las
instrucciones técnicas para el instalador deben indicar todas las especificaciones para instalacion, ajuste y mantenimiento del artefacto, y las instrucciones para uso y mantenimiento deben indicar toda la informacion necesaria para usar el

artefacto de manera correcta y segura. S|
La estufa debera someterse a una prueba de funcionamiento previa al despacho, donde se pueda verificar el correcto fincionamiento de valvulas, quemadores, pilotos,y hermeticidad de las conexiones de alimentacion de gas. sl
DIMENSIONES

| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA [ CUMPLE(SI O NO) |
Altura de la estufa 500 10 mm +/- Sl
Ancho de la mesa 590 10 mm +/- Sl
Profundidad del mueble 550 10 mm +/- Sl
Ancho entre patas lado largo 474 10 mm +/- Sl
Ancho entre patas lado corto 474 10 mm +/- S
Ancho de la parrilla (Unidad) 390 - 460 N/A S
Profundidad de la parrilla (Unidad) 390 -460 N/A S
Altura frente y laterales 211 5mm +/- S
Radio de las esquinas de la estufa 40 2 mm +/- S
Altura de Ta superficie soporte de la parrila 30 2 mm +/- S|

OBSERVACIONES: La prueba de gas se a antes de i fugas sin abrir el fisto, por recomendacion del proveedor. Una de las i una leve por lo cual se recomienda igualar con las otras esquinas.
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESON CON AZAFATES

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
NDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 19/09/24
|DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Mesc’)n con azafates para distribucién de alimentos en la cocina del establecimiento educativo. Juego conformado por un (1) mesén. | APROBADO |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |

Tubo de acero inoxidable seccién cuadrada de 1 1/2" X 1 1/2" o
Patas Acero Inoxidable seccion redonda de diametro 1 1/2" espesor de pared 1,2 mm Pulido natural 4 SI
minimo.
Tubo de acero inoxidable seccién cuadrada de 1 1/2" X 1 1/2" o
Chambrana Acero Inoxidable seccion redonda de diametro 1 1/2" espesor de pared 1,2 mm Pulido natural 4 SI
minimo.
Marco dﬂe refuerzo Acero Inoxidable Tubo de acero |noxtd?ble seccion cuadrada de 1" X 1" espesor Pulido natural 1 sl
entrepario de pared 1,2 mm minimo.
Refuerzos internos L " W g
del marco del Acero Inoxidable Tubo de acero |noxtd?ble seccion cuadrada de 1" X 1" espesor Pulido natural 3 sl
~ de pared 1,2 mm minimo.
entrepario
Entrepafio Acero Inoxidable Lamina de acero inoxidable figurada con I'at‘erales doblados y Pulido natural 1 si
grafados espesor de pared de 1,2 mm minimo.
Soportes azafates Acero Inoxidable Tubo de acero |noxtd?ble seccién cuadrada de 1" X 1" espesor Pulido natural 4 Sl
de pared 1,2 mm minimo.
Soporte frontal Acero Inoxidable Tubo de acero inoxidable se'cglon cuadrada de 1 1/2" X 1 1/ Pulido natural 1 si
azafates espesor de pared 1,2 mm minimo.
Azafates Acero Inoxidable Lamina de acero inoxidable figurada con I'at‘erales doblados y Pulido natural 5 si
grafados espesor de pared de 1,2 mm minimo.
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | CumpLE(SIONO) |
La union entre la estructura y los soportes de los azafates debe ser por medio de soldadura Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Sl
La estructura (chambrana) debe ser soldadas por todas sus caras sin poros. Sl
La chambrana debe ser colocada en su lado mas largo paralela a las patas a ras con las caras exteriores de las mismos. Sl
El entrepafio debe tener un marco estructural con (3) refuerzos internos paralelos al lado mas corto. elaborado en tubo firmemente soldado a la estructura. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica para acero inoxidable Sl
Debe soportar hasta 150 KG de carga estética en su superficie. sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura Sl
El entrepafio debe estar soldado firmemente al marco de refuerzo estructural Sl
Los azafates deben tener los bordes redondeados Sl
Los azafates deben estar construidos en una sola pieza unidos mediante proceso de soldadura tipo MIG para acero inoxidable. Sl
Los azafates deben tener bordes que permitan su manipulacién v colocacién en la estructura. Sl
Todo el mueble debe ser soldado en conjunto, los Unicos elementos mdviles son los azafates. Sl
Ninguna parte del mueble debe presentar filos, puntas o bordes que represente un riesgo en el uso. Sl
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 KG sin gue presente deformaciones ensue mefro: ST
DIMENSIONES
[ DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA [ CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 840 10 mm +/- Sl
Ancho de la mesa 1426 10 mm +/- Sl
Profundidad del mueble 500 10 mm +/- Sl
Ancho entre patas lado largo 1350 10 mm +/- Sl
Ancho entre patas lado corto 424 10 mm +/- Sl
Dimensiones del Azafate NORMA EN 631 GN 1/2 (325 x 26,5 mm x 150mm) 20 mm +/- Sl
Distancia entre los refuerzos omega del entrepafio 250 10 mm +/- Sl
Altura del entrepaiio desde el piso 210 5 mm +/- Sl
OBSERVACIONES: Se hace la al i hacer énfasis en los de los yenlos para evitar
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESON DE TRABAJO COCINA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 19/09/24
|DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Mesc’)n de trabajo en cocina establecimiento educativo. Juego conformado por un (1) mesén | APROBADO |
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE [ MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD [ cumpLE(SIONO) |
Tubo de acero inoxidable seccién cuadrada de 1 1/2" X 1 1/2"
Patas Acero Inoxidable o seccién redonda de didametro 1 1/2" espesor de pared 1,2 Pulido natural 4 Sl
mm minimo.
Tubo de acero inoxidable seccién cuadrada de 1 1/2" X 1 1/2"
Chambrana Acero Inoxidable o seccién redonda de diametro 1 1/2" espesor de pared 1,2 Pulido natural 6 SI
mm minimo.
Marco dﬂe refuerzo Acero Inoxidable Tubo de acero inoxidable se'cglon cuadrada de 1" X 1 Pulido natural 4 sl
entrepario espesor de pared 1,2 mm minimo.
Refuerzos internos L " W g
del marco del Acero Inoxidable Tubo de acero inoxidable se'cglon cuadrada de 1" X 1 Pulido natural 3 Sl
~ espesor de pared 1,2 mm minimo.
entrepario
Entrepafio Acero Inoxidable Lamina de acero inoxidable figurada con I'at‘erales doblados y Pulido natural 1 si
grafados espesor de pared de 1,2 mm minimo.
Superficie Acero Inoxidable Lamina de acero inoxidable figurada con I'at‘erales doblados y Pulido natural 1 si
grafados espesor de pared de 1,2 mm minimo.
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | cumpLESionNO) |
La superficie no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La union entre la superficie y la estructura debe ser por medio de soldadura. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe ser soldadas por todas sus caras sin poros. Sl
El entrepano debe tener un marco estructural elaborado en tubo firmemente soldado a la estructura. Sl
La chambrana debe ser colocada en su lado mas largo paralela a las patas a ras con las caras exteriores de las mismos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica para acero inoxidable. Sl
Debe soportar hasta 150 KG de carga estatica en su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. Sl
El entrepano debe estar soldado frmemente al marco de refuerzo estructural. Sl
El entrepafio debe tener tres (3) refuerzos estructurales en omega soldados por debajo paralelos a su lado mas corto. Sl
La superficie no debe tener protuberancias o desviaciones debe ser 100% lisa. Sl
Todo el mueble debe ser soldado en conjunto sin ningiin elemento mavil. Sl
Ninguna parte del mueble debe presentar filos, puntas o bordes que represente un riesgo en el uso. Sl
Debe resiStr arrasire fateral con una carga de 150 KG Sin que presente Jeformaciones en su estructura, tirada Con Una cuerda desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros. ST
DIMENSIONES
[ DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA [ CUMPLE(SIONO) ]
Altura de la mesa 840 10 mm +/- Sl
Ancho de la mesa 1500 10 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 500 10 mm +/- Sl
Ancho entre patas lado largo 1424 10 mm +/- Sl
Ancho entre patas lado corto 424 10 mm +/- Sl
Distancia entre los refuerzos omega del entrepafio 350 10 mm +/- Sl
Altura del entrepafio desde el piso 210 5 mm +/- Sl

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA CAFETERIA - AUDITORIO

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
NDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 19/09/24
|PESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Silla destinada al area de cafeteria y/o comedor - Aula Multiple. | APROBADO |

DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD |  cumpLE(SIONO) |

Tubo cold rolled redondo de 1" de didmetro, espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi

Patas Acero o - . : " 2 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris medio

Asiento-Espaldar Acero Tubo cold rolled redon(’iq de 1 .de Fjlametro, espesor PII‘I.tEJTa en polvo Para apllcamon electrostatica tipo epoxi 1 sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris medio
Tubo cold rolled redondo de 1" de didmetro, espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi

Amarres Acero o - . : " 1 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris medio

Asiento PO|IpI’C’JpI|enO Inyectado de alto impacto con aditivo filtro UV Superficie micro texturizada color azul oscuro 1 S|

Copolimero

Espaldar zzlgﬁﬂ:zo Inyectado de alto impacto con aditivo fitro UV Superficie micro texturizada color azul oscuro 1 Sl
Tapodn de polipropileno inyectado semiesférico interno

Tapones Polipropileno con nervaduras para las patas y los tubos del Color negro 4 Sl
espaldar

REQUERIMIENTOS TECNICOS

[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 5 unidades como minimo Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado S|
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y
flexibilidad. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar S|
La estructura de las patas debe tener un amarre frontal y uno posterior unidos con soldadura tipo mig de corddn continuo Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. S
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, de acuerdo a la construccion de la estructura de la silla las patas estan ubicadas fuera de los médulos del asiento. SI
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado S|
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico Sl
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por union (4 superiores- 4 inferiores) S|
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP_de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. SI
El asiento debe tener un sistema de insercion o pestanas que permitan la fijacion a la estructura metalica Ell
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar superficies de doble curvatura. Sl
La silla debe soportar una carga estatica de 150 KG verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura Sl
La silla debe soportar una carga dinamica de 150 KG al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura tirada con una cuerda desde sus patas en
su lado mas largo en una distancia de 2 metros Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse nifilos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|

DIMENSIONES

| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA |  CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso 430 10 mm +/- S|
Profundidad del asiento 400 10 mm +/- Sl
Ancho del asiento 400 - 450 N/A S|
Ancho del espaldar 400 - 450 N/A Sl
Altura del espaldar 300 - 400 N/A S|
Altura al punto medio del espaldar del espaldar desde el piso 657 10 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 10 mm +/- Sl
Inclinacién del asiento respecto a la horizontal 4° 1° +/- SI
Angulo del plano del asiento con el espaldar 94° 1° +/- S|

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION DE MATERIAS PRIMAS Fecha: 28/10/2024
Contratista: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SAS Orden de comptra 132898
Direccion: AUTOPISTA SUR # 75D- 47 Telefono 6017799400

Email: gerenciacomercial@industriascruz.com.co

Grupo Materia prima Cumple (Sio No)
Tubo Cold Rolled rdondo de 2" 0 1.9 espesor minimo de 1.2 mm sin
pintura. Sl
Tubo Cold Rolled rdondo de 1 1/2" espesor minimo de 1.2 mm sin
pintura. Sl
Tubo Cold Rolled rdondo de 1" espesor minimo de 1.2 mm sin pintura.

Sl
Tubo Cold Rolled rdondo de 1/2" espesor minimo de 1.2 mm sin
pintura. S|
Tubo Cold Rolled rdondo de 7/8" espesor minimo de 1.2 mm sin
pintura. S|
Tuberia Tubo Cold Rolled rdondo de 7/8" espesor minimo de 1.5 mm sin
pintura. S|
Tubo Cold Rolled cuadrado de 1 1/2" espesor minimo de 1.2 mm sin
pintura. S|
Tubo Cold Rolled cuadrado de 1" espesor minimo de 1.2 mm sin
pintura. SI
Tubo Cold Rolled cuadrado de 1 1/2" espesor minimo de 1.5 mm sin
intura.
P Sl
Tubo Cold Rolled rectangular de 1 x 1/2" espesor minimo de 1.2mm sin
pintura. Sl
. . Lamina Cold Rolled espesor de pared 1.2 mm minimo sin pintura Sl
Lamina metalica - — —
Lamina Cold Rolled espesor de pared 1.5 mm minimo sin pintura Sl
Platina Platina metalica de 1" espesor nomina 1/8" S|
tubo cuadrado de acero inoxidable de 1" espesor mkinimo de 1.2mm
tuberia de acero Sl
inoxidable tubo cuadrado de acero inoxidable de 1 1/2" espesor mkinimo de
1.2mm Sl
) Lamina en acero inoxidable espesor minimo de 1.4mm
Lamina de acero Sl
inoxidable
Lamina en acero inoxidable espesor minimo de 1.2mm S|
Aluminio Perfil de alumnio para tablero con pared de espesor minimo de 1mm S|
Polipropileno copolimero de alto impacto con aditivo UV (verde, rojo,
) ) Azul, Amarillo, Naranja, Morado), (asientos y espaldares) SI
Polipropileno - - - - — -
Polipropileno copolimero de alto impacto con aditivo UV (Gris
oscuro), (superficies de mesas) IS
tablero
tablero de madra contrachapada de espesor 14mm minimo
contrachapado Sl
Tablero de particulas aglomeradas de espesor minimo de 9 mm SI
tablero aglomerado| Tablero de particulas aglomeradas de espesor minimo de 12 mm SI
Tablero de particulas aglomeradas de espesor minimo de 15mm  |S|

(&)
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tablero aglomerado |Tablero de particulas aglomeradas resistente a la humedad de espesor

RH minimo de 9 mm Sl

Laminado decorativo de alta presién color aya de espesor minimo de
Imm S|

' Laminado decorativo de alta presién color gris claro de espesor
laminas minimo de 1mm SI
Melaminicas

Laminado de alta presion balance espesor minimo de 0.6mm 5|
Laminado de alta presién pizarra espesor minimo de 1mm S|
sitemnas de union Tornilleria autoperforante Sl
Remachos POP diametro 3/16" Sl

Tapon interno de polipropileno inyectado para tuberia cuadrada Sl

Tapon interno de polipropileno inyectado para tuberia redonda, con

nervadiras y forma semiesferica SI
Bisagras metalicas comerciales Sl
Cerradora comercial de triple cierre Sl
Esquineros en polipropileno inyectado para tablero Sl
Pisapapeles prensa, en polipropileno inyectado color blanco Sl
Papeleras en polietileno en tres colores de acuerdoa uso, con tapa de
complementos vaiven, capacidad minimo de 20 litros. SI
Parrilla en acero fundido o figurado de espesor minimo de 1.8mm  |SI
Sistema de suministro de Gas comercial S
Manijas de encendido para piloto en estufas Sl
Quemandores de aluminio fundido compuesto por dos lineas de
guemadores concentricos Sl
Cajones de plasticos de polietileno de alto impacto con filtro UV, color
gris claro o trosnparente o azul claro S|

Observaciones : A conformidad

(ks Ediark Golars Bahia

G i <

REPRESENTANTE SUPERVISION
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ACTA VERIFICACION DE MATERIAS PRIMAS Fecha: 19/09/24
Contratista: INDUSTRIAZ CRUZ HERMANOS SA Orden de compra 132898
Direccion: AUTOPISTA SUR # 75D - 47 Telefono 6017799400
Email: gerenciacomercial@industriascruz.com.co
Grupo Materia prima Cumple (Sio No)
Tubo Cold Rolled rdondo de2 " o 1.9 espesorminimo de 1.2 mm sin
pintura. S
Tubo Cold Rolled rdondo de 1 1/2" espesor minimo de 1.2 mm sin pintura.
S
Tubo Cold Rolled rdondo de 1" espesor minimo de 1.2 mm sin pintura.
Sl
Tubo Cold Rolled rdondo de 1/2" espesor minimo de 1.2 mm sin pintura.
S
Tubo Cold Rolled rdondo de 7/8" espesor minimo de 1.2 mm sin pintura.
S
Tuberia . .
Tubo Cold Rolled rdondo de 7/8" espesor minimo de 1.5 mm sin pintura. 5|
Tubo Cold Rolled cuadrado de 1 1/2" espesor minimo de 1.2 mm sin
pintura. Sl
Tubo Cold Rolled cuadrado de 1" espesor minimo de 1.2 mm sin pintura. S|
Tubo Cold Rolled cuadrado de 1 1/2" espesorminimo de 1.5 mm sin
intura.
P S
Tubo Cold Rolled rectangularde 1 x 1/2" espesor minimo de 1.2mm sin
pintura. S
Lamina metalica Lamina Cold Rolled espesordepared 1.2 mm minimo sin pintura Sl
Lamina Cold Rolled espesorde pared 1.5 mm minimo sin pintura S
Platina Platina metalicade 1" espesornomina 1/8" S|
tubo cuadrado de acero inoxidable de 1" espesormkinimo de 1.2mm
tuberia de acero S
inoxidable tubo cuadrado de acero inoxidable de 1 1/2" espesor mkinimo de 1.2mm
S
) Lamina en acero inoxidable espesor minimo de 1.4mm
Lamina de acero Sl
inoxidable . L .
Lamina en acero inoxidable espesor minimo de 1.2mm S|
Aluminio Perfil de alumnio paratablero con pared de espesor minimo de 1mm

Polipropileno

Polipropileno copolimero de alto impacto con aditivo UV (verde, rojo, Azul,
Amarillo, Naranja, Morado), (asientos y espaldares)

Polipropileno copolimero de alto impacto con aditivo UV (Gris oscuro),
(superficies de mesas)
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tablero tablero de madra contrachapada de espesor 14mm minimo
contrachapado Sl
Tablero de particulas aglomeradas de espesor minimo de 9 mm S|
tablero aglomerado Tablero de particulas aglomeradas de espesor minimo de 12 mm Sl
Tablero de particulas aglomeradas de espesor minimo de 15 mm Sl
tablero aglomerado |Tablero de particulas aglomeradas resistente alahumedad de espesor
RH minimo de9 mm SI
Laminado decorativo de alta presion coloraya de espesor minimo de 1mm -
Laminado decorativo de alta presién color gris claro de espesor minimo de
laminas Melaminicas | 1mm Sl
Laminado de alta presion balance espesor minimo de 0.6mm S|
Laminado de alta presion pizarra espesor minimo de 1mm S|
sitemas de union Tornilleria autoperforante S
Remachos POP diametro 3/16" Sl
Tapon interno de polipropileno inyectado paratuberia cuadrada Sl
Tapon interno de polipropileno inyectado paratuberiaredonda, con
nervadiras y forma semiesferica S
Bisagras metalicas comerciales S
Cerradora comercial de triple cierre S
Esquineros en polipropileno inyectado paratablero S
Pisapapeles prensa, en polipropileno inyectado colorblanco S
Papeleras en polietileno en tres colores de acuerdoa uso, con tapade
complementos . . . .
vaiven, capacidad minimo de 20 litros. Sl
Parrilla en acero fundido o figurado de espesor minimo de 1.8mm Sl
Sistema de suministro de Gas comercial Sl
Manijas de encendido para piloto en estufas Sl
Quemandores de aluminio fundido compuesto pordos lineas de
guemadores concentricos Sl
Cajones de plasticos de polietileno de alto impacto con filtro UV, color gris
claro o trosnparente o azul claro Sl
Observaciones
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CERTIFICADO DE INSUMOS

A QUIEN INTERESE

Yo JAIRO ARTURO PENUELA GARCIA identificado con cedula de ciudadania No
79.111.804 de Bogotda D.C como representante legal de COINTEC S.A.S,
identificada con NIT.800.068.463-1, es una empresa 100% colombiana, cuya
actividad principal esta enfocada en la produccion de partes en Polipropileno (100%)
virgen — original, certifico que INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A con NIT
860.051.447-7 cuenta con un acuerdo comercial, como distribuidor autorizado.

De acuerdo a su solicitud, certificamos que, consistentes en proveerles productos
para mobiliario escolar y afines inyectados en polipropileno (100%) virgen — original,
no remanufacturados, Los productos suministrados son de origen colombiano.

Cualquier inquietud por favor no dude en comunicarse con nosotros. Asi mismo, sea
esta una nueva oportunidad para reafirmarles nuestra entera disposicion de
colaboracion y servicio

La presente certificacion se expide a solicitud del interesado el dia (09) de julio de
2024

Cordialntéhte

- A(E

JAIR Até?u &\lé'gN{JEI:A GA

C.C No 79.111.804 de Bogota D.C
Representante Legal

Carrera 31 A No. 5B - 13 Tel: (571) 4094163 — 4099641 Bogota D. C
E-mail administracion@cointec.com.co www. cointec.com.co
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Maderandes s.a.s

" Necoraes
PBX: (57+1) 7454446-7466937

CR 69 B 37?26 SUR / AV BOYACA 37 12 SUR W wian -
BOGOTA-COLOMBIA

CERTIFICADO DE INSUMOS.
A QUIEN INTERESE

Yo Luis Alberto Bonilla Orozco identificado con cedula de ciudadania No 19.489.988 de
Bogota, representante legal de la empresa MADERANDES SAS Nit 900.420.022-9
empresa 100% colombiana con actividad principal comercializacion de maderas
reforestadas con certificacion FSC en laminas de Triplex, certifico que la firma
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS con NIT 860.051.447-7 mantiene relaciones
comerciales con nuestra compafiia desde el afio 2015 y en la actualidad se encuentra
vigente.

Los productos suministrados son ldminas de Triplex pino para la elaboracion de mobiliario
escolar.

Estamos atentos para atender cualquier inquietud.

Esta certificacion se expide en Bogota el dia 12 de julio de 2024.

£} Maderandes 5AS

NIT: 908.420022-9

Representante legal
MADERANDES SAS

rirasiemac P rasos () vaxo MUDF umss ramemac P resses () o DS et irpmamac [ resees () o MUDF it




i

AAM ETA B

cCcoLOMSB

Guarne, julio 12 de 2024

Sefiores
COLOMBIA COMPRA EFICIENTE
Bogota-Colombia

Ref: PROCESO No. CCENEG-073-01-2023 — ACUERDO MARCO DE PRECIOS
CERTIFICACION DE INSUMO DE LAMINA DE ACERO COLD ROLLED

Yo ALEJANDRA MARIA MUNERA CARDONA identificada con cedula de ciudadania No 43.866.087 de Medellin, como
representante legal de AA METALS SAS., identificada con NIT. 900.873.258-3, es una empresa 100% colombiana, cuya
actividad principal esta enfocada en la comercializacidon y procesamiento de bobinas en metales ferrosos y no ferrosos
mediante corte transversal, corte longitudinal y formacidn por rodillos de tuberia mecdanica (100%) original y no
remanufacturados, certifico que INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A con NIT 860.051.447-7 cuenta con un acuerdo
comercial, como distribuidor autorizado.

Mantenemos relaciones comerciales, desde hace aproximadamente 1 afio y 2 meses, suministrando bobinas de cold rolled
y tuberia mecanica en diferentes didmetros y espesores, demostrando ser una Empresa seria y cumplidora de las
obligaciones adquiridas, y en caso de ser adjudicatario del proceso de la referencia, esta relacion comercial durard hasta la
terminacion del Acuerdo Marco de Precios.

De acuerdo con su solicitud, certificamos que, consistentes en LAMINA DE ACERO COLD ROLLED (100%) original y no
remanufacturados, que suministramos de alta calidad y cumple con la norma ASTM A 568.

Las laminas y tubos son 100% producidas por AA METALS SAS.

Cualquier inquietud por favor no dude en comunicarse con nosotros. Asi mismo, sea esta una nueva oportunidad para
reafirmarles nuestra entera disposicion de colaboracion y servicio.

Atentagnente,

G

ALEJANRRA MUNERA CARDONA

Represerjtante Legal.

i
(604) 480 2520

Parque Industrial Guarne - Antioguia - Colombia WWW.AAMETALS.COM



CERTIFICADO DE INSUMOS

A QUIEN INTERESE

Yo JOSE ELMER MUNOZ VELASQUEZ identificado con cedula de ciudadania No
79.846.518 de Bogotd D.C como representante legal de SOLUCIONES
FERRETERAS JM SAS, identificada con NIT.901.179.361-1, es una empresa 100%
colombiana, cuya actividad principal estd enfocada en la produccion de productos
formados en acero (100%) virgen — original, certifico que INDUSTRIAS CRUZ
HERMANOS S.A con NIT 860.051.447-7 cuenta con un acuerdo comercial, como
distribuidor autorizado.

De acuerdo a su solicitud, certificamos que, consistentes en proveerles productos
para mobiliario escolar y afines inyectados en polipropileno (100%) virgen — original,
no remanufacturados, Los productos suministrados son de origen colombiano.

Cualquier inquietud por favor no dude en comunicarse con nosotros. Asi mismo, sea
esta una nueva oportunidad para reafirmarles nuestra entera disposicion de
colaboracion y servicio

La presente certificacion se expide a solicitud del interesado el dia (09) de julio de
2024

Cordialmente

JOSE ELMER MUNOZ VELASQUEZ
CC 79.846.518

Representante Legal

Soluciones Ferreteras JM SAS

NIT 901.179.361-1



CERTIFICADO DE INSUMOS

A QUIEN INTERESE

Yo DIANA PATRICIA CUELLAR MONROY identificado con cedula de ciudadania
No 52.768.951 de Bogotda D.C como representante legal de DOKOCHEM
SUMINISTROS SAS, identificada con NIT. 900440217-3, es una empresa 100%
colombiana, cuya actividad principal estd enfocada en la produccién y/o
comercializacién de recubrimientos en polvo y quimicos para el tratamiento de
metales (100%) virgen — original, certifico que INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS
S.A con NIT 860.051.447-7 cuenta con un acuerdo comercial, como distribuidor
autorizado.

De acuerdo a su solicitud, certificamos que, consistentes en proveerles productos
para mobiliario escolar y afines inyectados en polipropileno (100%) virgen — original,
no remanufacturados, Los productos suministrados son de origen colombiano.

Cualquier inquietud por favor no dude en comunicarse con nosotros. Asi mismo, sea
esta una nueva oportunidad para reafirmarles nuestra entera disposicion de
colaboracion y servicio

La presente certificacion se expide a solicitud del interesado el dia (12) de julio de
2024

Cordialmente

DIANA PATRICIA CUELLAR MONROY
52.768.951
Representante Legal
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Educacién
ACTA APROBACION MARCACION Fecha: 19/09/2024
Contratista: INDUSTRIAZ CRUZ HERMANOS SA Orden de compra 132898
Direccién: AUTOPISTA SUR # 75D - 47 Telefono 6017799400

Email: gerenciacomercial@industriascruz.com.co

INFORMACION

Cumple (Si 0 No)

Nombre del proveedor en Colombia Sl
Direccion del proveedor en Colombia Sl
Ciudad donde se ubica el proveedor en Colombia Sl
Numero telefonico del contacto del proveedor en Colombia Sl
Afo de entrega de dotacién Sl
Tiempo de garantia Sl
La marcacién debe ser legible SI
Resiste el rayado Sl
Resistente a sustancias utilizadas en los servicios de limpieza. Sl

Nota: no se aceptan adhesivos, y para la aprobacion se deben cumplir con todos los items

Brane it =,

REPRESENTANTE SUPERVISION

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: PABLO CESAR ARANDA RIVERA

NOMBRE: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS

CARGO: INTERVENTOR MIN EDUCACION NACIONAL

CARGO: REPRESENTANTE LEGAL

C.C: 80028452

C.C: 39676990

/%«//?

>

REVISADO POR
NOMBRE: PABLO CESAR ARANDA RIVERA

CARGO: INTERVENTOR MIN EDUCACION NACIONAL

C.C: 80028452
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ACTA APROBACION MANUAL DE MANTENIMIENTO Y GARANTIA

Fecha:

19/09/24

Contratista: INDUSTRIAZ CRUZ HERMANOS SA

Orden de compra

132898

Direccion: AUTOPISTA SUR # 75D - 47

Telefono

6017799400

Email: gerenciacomercial@industriascruz.com.co

INFORMACION Cumple (Sio No)
Contiene recomendaciones de buen uso Sl
Contiene recomendaciones de limpieza Sl
Contiene recomendaciones de mantenimiento Sl
Contiene condiciones y alcance de la garantia Sl
Contiene las indicaciones para realizar una solicitud de garantia Sl

Nota: Para la aprobacién se deben cumplircon todos los items

sl

Rravs Nt <.

REPRESENTANTE SUPERVISION

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: PABLO CESAR ARANDA RIVERA NOMBRE: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS

CARGO: INTERVENTOR MIN EDUCACION NACIONA] CARGO: REPRESENTANTE LEGAL

C.C: 80028452 C.C: 39676990

(ks Edok Golars Parhsn

REVISADO POR

NOMBRE: CARLOS EDUARDO GALEANO

CARGO: INTERVENTOR MIN EDUCACION NACIONA

C.C: 1031132274




ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 10/10/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 CANTIDAD LOTE: 20
Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno.
MUESTREO LOTE: 5
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Niveladores Basg en polipropileno D\amelro de 2 minimo _ _ Cp\ov negro 4 Sl
Espigo de acero Espigo de 3/8" de didmetro minimo x 2" minimo de largo Zincado
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) leyra enpovo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 SI
poliéster color aris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) leyra en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi 2 SI
noliéster color aris claro aofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P|rnt|:|ra en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epox 2 SI
poliéster color aris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo c'old rullefi rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 leyra en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris oscuro gofrado
Marniia Acero Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de 1,5 Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 S|
! mm minimo (Sin pintura). poliéster color aris claro aofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) leyra enpolo homeable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 SI
poliéster color aris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 3 sl
Base poliéster color aris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) P'm,“ en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi 1 SI
noliéster color aris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera C de 14 mm Sellador y laca i al acido color miel por todas sus caras 1 SI
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 SI
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'"",“ en polvo homeable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 SI
noliéster color aris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lgmma plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin leyra en polvo homeable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 st
pintura) poliéster color aris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente 0 azul claro 3 Sl
TOS TE
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados en su lados. SI
La base piso debe tener un perfil Omega i te soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. SI
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. sl
La estructura principal del mueble debe ser i ite ala de los Sl
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. si
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. SI
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. s
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior_que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Sl
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. sl
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes desde la parte inferior interna de la tapa superior. Sl
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio minimo de 3 mm Sl
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Sl
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Sl
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas_mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Sl
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordon continuo para tuberia o de punto para la lamina. S|
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Sl
Los cajones en deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. Sl
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. sl
Cada uno de los cajones es de la principal del mueble. S|
Todos los muebles deben ser entregados ensamblados. Sl
En ninguna parte del mueble deben pi ni filos, ni puntas que repre un riesgo en el uso. S|
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- SI
Profundidad del mueble 400 5 mm +/- Sl
Ancho del mueble 1200 5mm +/- SI
Altura del mueble estructura 1200 5mm +/- SI
Altura Primer entrepafio 435 5 mm +/- Sl
Altura Segundo entrepafio 800 5mm +/- SI
Altura Puerta 1160 5mm +/- SI
Ancho cada una de las puertas 580 5mm +/- SI
Altura de la manija 213 5mm +/- SI
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1mm +/- SI
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A SI
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Sl
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A S|

ONES: Se hacer revision del sentamiento del tapaluz de la puerta para mejorar las luces entre esta y la puerta recibidora.

Cols Edork Gl By
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ELABORADO POR: REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: PABLO CESAR ARANDA RIVERA NOMBRE: CARLOS EDUARDO GALEANO BARBOSA

NOMBRE: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS

CARGO: PROFESIONAL MINISTERIO DE EDUCACION CARGO: PROFESIONAL MINISTERIO DE EDUCACION

CARGO: REPRESENTANTE LEGAL

C.C: 80028452 C.C: 1031132274

C.C:39676990




ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 15/10/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: 3 CANTIDAD LOTE: 70
Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno.
MUESTREO LOTE: 5
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Niveladores Basg en polipropileno D\amelro de 2 minimo _ _ Cp\ov negro 4 Sl
Espigo de acero Espigo de 3/8" de didmetro minimo x 2" minimo de largo Zincado Sl
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) leyra enpovo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 SI
poliéster color aris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) leyra en polvo homeable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 S|
noliéster color aris claro aofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P|rnt|:|ra en polvo homeable para aplicacion efectrostatica tipo epox 2 S
poliéster color aris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo c'old rullefi rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 leyra en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris oscuro gofrado
Marniia Acero Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de 1,5 Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 S|
! mm minimo (Sin pintura). poliéster color aris claro aofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) leyra enpolo homeable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 SI
poliéster color aris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 3 sl
Base poliéster color aris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) P'm,“ en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi 1 SI
noliéster color aris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera C de 14 mm Sellador y laca i al acido color miel por todas sus caras 1 SI
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 SI
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'"",“ en polvo homeable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 SI
noliéster color aris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lgmma plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin leyra en polvo homeable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 st
pintura) poliéster color aris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente 0 azul claro 3 Sl
TOS TE
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados en su lados. SI
La base piso debe tener un perfil Omega i te soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. SI
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. sl
La estructura principal del mueble debe ser il te ala de los Sl
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. si
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. SI
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. s
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior_que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Sl
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. sl
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes desde la parte inferior interna de la tapa superior. Sl
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio minimo de 3 mm Sl
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Sl
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Sl
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas_mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Sl
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordon continuo para tuberia o de punto para la lamina. S|
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Sl
Los cajones en deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. Sl
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. sl
Cada uno de los cajones es de la principal del mueble. Sl
Todos los muebles deben ser entregados ensamblados. Sl
En ninguna parte del mueble deben p i filos, ni puntas que repre un riesgo en el uso S|
[ DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- SI
Profundidad del mueble 400 5 mm +/- Sl
Ancho del mueble 1200 5mm +/- SI
Altura del mueble estructura 1200 5mm +/- SI
Altura Primer entrepafio 435 5 mm +/- Sl
Altura Segundo entrepafio 800 5mm +/- SI
Altura Puerta 1160 5mm +/- SI
Ancho cada una de las puertas 580 5mm +/- SI
Altura de la manija 213 5mm +/- SI
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1mm +/- SI
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A SI
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Sl
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A S|
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 17/10/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: 4 CANTIDAD LOTE: 40
Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno.
MUESTREO LOTE: 3
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Niveladores Basg en polipropileno D\amelro de 2 minimo _ _ Cp\ov negro 4 Sl
Espigo de acero Espigo de 3/8" de didmetro minimo x 2" minimo de largo Zincado Sl
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) leyra enpovo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 SI
poliéster color aris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) leyra en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi 2 SI
noliéster color aris claro aofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P|rnt|:|ra en polvo homeable para aplicacion efectrostatica tipo epox 2 S
poliéster color aris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo c'old rullefi rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 leyra en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris oscuro gofrado
Marniia Acero Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de 1,5 Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 S|
! mm minimo (Sin pintura). poliéster color aris claro aofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) leyra enpolo homeable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 SI
poliéster color aris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 3 sl
Base poliéster color aris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) P'm,“ en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi 1 SI
noliéster color aris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera C de 14 mm Sellador y laca i al acido color miel por todas sus caras 1 SI
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 SI
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'"",“ en polvo homeable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 SI
noliéster color aris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lgmma plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin leyra en polvo homeable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 st
pintura) poliéster color aris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente 0 azul claro 3 Sl
TOS TE
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados en su lados. SI
La base piso debe tener un perfil Omega i te soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. SI
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. sl
La estructura principal del mueble debe ser i ite ala de los Sl
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. si
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. SI
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado més corto. s
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior_que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Sl
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tomillos. sI
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes desde la parte inferior interna de la tapa superior. Sl
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio minimo de 3 mm Sl
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Sl
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Sl
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas_mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Sl
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordon continuo para tuberia o de punto para la lamina. S|
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Sl
Los cajones en deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. Sl
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura. sl
Cada uno de los cajones es de la principal del mueble. S|
Todos los muebles deben ser entregados ensamblados. Sl
En ninguna parte del mueble deben p i filos, ni puntas que repre un riesgo en el uso S|
[ DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- SI
Profundidad del mueble 400 5 mm +/- Sl
Ancho del mueble 1200 5mm +/- SI
Altura del mueble estructura 1200 5mm +/- SI
Altura Primer entrepafio 435 5 mm +/- Sl
Altura Segundo entrepafio 800 5mm +/- SI
Altura Puerta 1160 5mm +/- SI
Ancho cada una de las puertas 580 5mm +/- SI
Altura de la manija 213 5mm +/- SI
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1mm +/- SI
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A SI
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Sl
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A S|
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ R
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 4/10/2024
HERMANOS S.A
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 10
Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. MUESTREO LOTE: 2
DESCRIPCION TECNICA
l PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | _cumPLE(SIOoNO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 2" 0 1,9", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo
Patas Acero . L . X 4 Sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Chambrana Acero L L R, X 4 Sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo
Acero P - R, . 4 Sl
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color aris claro gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 2 si
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion
espesor de pared 1 mm en la cara tono haya y
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado melaminico de alta presion 1 Sl
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
v laca catalizada al acido transparente
Tornillos Acero Tornillo auto perforante cabeza avellanada pavonado 4 s
estrella de 1/4"
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

[ REQIRIMIENTO | cumpLESIONO) |
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura de la mesa 550 5 mm +/- Sl
Diametro de la superficie 800 5mm +/- Sl
Altur.a del espacio para miembros 440 5 mm +-
inferiores Sl
Ancho del espacio interno entre patas 459 5 mm +/- Sl
OBSERVACIONES: Las plati de laje estan | te por debajo de la dida requerida. Se solicita paa el proximo lote, impp t lati de suj mas grandes y

mejor soldadura que permita que se instale la tapa con mas uniformidad sobre la estructura.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ R
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 10/10/2024
HERMANOS S.A
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 20
Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. MUESTREO LOTE: 2
DESCRIPCION TECNICA
l PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | _cumPLE(SIOoNO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 2" 0 1,9", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo
Patas Acero . L . X 4 Sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Chambrana Acero L L R, X 4 Sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo
Acero P - R, . 4 Sl
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color aris claro gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 2 si
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion
espesor de pared 1 mm en la cara tono haya y
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado melaminico de alta presion 1 Sl
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
v laca catalizada al acido transparente
Tornillos Acero Tornillo auto perforante cabeza avellanada pavonado 4 s
estrella de 1/4"
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

[ REQIRIMIENTO | cumpLESIONO) |
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura de la mesa 550 5 mm +/- Sl
Diametro de la superficie 800 5mm +/- Sl
Altur.a del espacio para miembros 440 5 mm +-
inferiores Sl
Ancho del espacio interno entre patas 459 5 mm +/- Sl
OBSERVACIONES: Se r da la Ii; de la platina de para mejorar el agarre de la tapa superior.
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 4/10/2024
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 30|
|Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una esta acompafiada de una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 5 |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | _CumPLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién redonda de 1 1/2" de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero diametro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin I p P P poep 4 Sl
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled sec’cpn cugdrafia de 1",espesor de Plnlt,ura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 5 si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Estructural |  Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin I p P P poep 5 SI
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" Pm.t,ura en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 6 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presion espesor de
Madera Contrachapada de 14 mm pared 1 mm en la cara t_olno gris humo y balancg Igmlnado
- Melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6
Superficie . . 1 Sl
mm . Canto en sellador v laca catalizada al acido
Pollprg;plleno l?ollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Faldén Acero Lamlna pIx_egagla espesor de pared 1,2 mm Pm_t’ura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . L . . .
. b ; Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo faldén Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin ) N 1 SI
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La'm_lna pIs_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pm_tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tomillos Acero Tornillo pasa?te con tuerca cabeza avellanada pavonado 6 REMACHE POP
plana de 1/4
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO [ cumpLE(SIONO) |

El entrepafio y faldon debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. Sl
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. S|
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. sI
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y

tornillo. Sl
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica en el area de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con S|
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoguen rechupes en la superficie de trabajo. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién S|
Para el caso de la superficie en pléstico se deben garantizar minimo 10 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su Sl
Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. S|
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
Para el caso de la superficie en pléstico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su S|
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. S|
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES

| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA I CUMPLE(SI O NO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- S|
Ancho de la superficie 1196 5 mm +/- S|
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 587 5mm +/- S|
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5mm +/- S|
Altura Borde inferior del Faldén desde el piso 414 5 mm +/- S|
OBSERVACIONES: Se leves proy de aysele i al p dichas cor para el p lote.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 10/10/2024
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 1 [cANTIDAD LOTE: 20 |
|Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una est4 acompafiada de una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 2 I
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD |  cumpLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién redonda de 1 1/2" de . A PR .
” . - Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero diametro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin . : 4 SI
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled sec:c!on cugdrgda de 1",espesor de Pln.tl’JI'a en polvo para aplicacién electrostética tipo epoxi 5 sl
pared de 1.2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color aris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 " s PR .
o ; Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Estructural Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - . 5 SI
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" ijﬂ,ﬂa en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi 6 Sl
poliéster color aris claro aofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presion espesor de
Madera Contrachapada de 14 mm pared 1 mm en la cara t?ﬂo gris humoy balancekl's}mlnado
- Melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6
Superficie y . 1 Sl
mm . Canto en sellador v laca catalizada al acido
Pollpr(’)plleno F’ollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Conolimero filtro UV
Faldén Acero Letm.lna plggafia espesor de pared 1,2 mm Pln.lll,ll'a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color aris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 " I P .
. - ; Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo faldén Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin o : 1 Sl
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Entrepafio Acero La}lT.nna pIggaFJa espesor de pared 1,2 mm Pln.ll:lra en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color aris claro gofrado
Tornillos Acero Z:T/I”? pasante con tuerca cabeza avellanada plana pavonado 6 sl
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO [ cumpLEsioNno) |

El entrepafio y faldén debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. SI
El entrepafio debe tener |a cara frontal superior cubierta. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. SI
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y

tornillo. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. SI
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica en el &rea de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con un Sl
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. sl
La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen rechupes en la superficie de trabajo. S|
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de_remaches POP de didmetro 3/16" 0 _con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que Sl
Para el caso de la superficie en pléstico se deben garantizar minimo 10 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su perimetro. Sl
Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su perimetro. Sl
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. S|
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. S|

DIMENSIONES

| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA |  cumpLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- SI
Ancho de la superficie 1196 5mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- SI
Profundidad de la superficie 587 5mm +/- SI
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5mm +/- Sl
Altura Borde inferior del Faldon desde el piso 414 5mm +/- S|

OBSERVACIONES: A
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 15/10/2024
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 3 |cANTIDAD LOTE: 70|
|Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una esta acompafiada de una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 10 |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | _CumPLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién redonda de 1 1/2" de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero diametro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin I p P P poep 4 Sl
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled sec’cpn cugdrafia de 1",espesor de Plnlt,ura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 5 si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Estructural |  Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin I p P P poep 5 SI
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" Pm.t,ura en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 6 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presion espesor de
Madera Contrachapada de 14 mm pared 1 mm en la cara t_olno gris humo y balancg Igmlnado
- Melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6
Superficie . . 1 Sl
mm . Canto en sellador v laca catalizada al acido
Pollprg;plleno l?ollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Faldén Acero Lamlna pIx_egagla espesor de pared 1,2 mm Pm_t’ura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . L . . .
. b ; Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo faldén Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin ) N 1 SI
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La'm_lna pIs_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pm_tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tomillos Acero Tornillo pasa?te con tuerca cabeza avellanada pavonado 6 si
plana de 1/4
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO [ cumpLE(SIONO) |

El entrepafio y faldon debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. Sl
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. S|
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. sI
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y

tornillo. Sl
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica en el area de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con S|
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoguen rechupes en la superficie de trabajo. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién S|
Para el caso de la superficie en pléstico se deben garantizar minimo 10 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su Sl
Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. S|
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
Para el caso de la superficie en pléstico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su S|
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. S|
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES

| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA I CUMPLE(SI O NO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- S|
Ancho de la superficie 1196 5 mm +/- S|
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 587 5mm +/- S|
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5mm +/- S|
Altura Borde inferior del Faldon desde el piso 414 5 mm +/- S|

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 17/10/2024
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 4 |cANTIDAD LOTE: 75|
|Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una esta acompafiada de una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 5 |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | _CumPLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién redonda de 1 1/2" de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero diametro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin I p P P poep 4 Sl
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled sec’cpn cugdrafia de 1",espesor de Plnlt,ura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 5 si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Estructural |  Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin I p P P poep 5 SI
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" Pm.t,ura en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 6 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presion espesor de
Madera Contrachapada de 14 mm pared 1 mm en la cara t_olno gris humo y balancg Igmlnado
- Melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6
Superficie . . 1 Sl
mm . Canto en sellador v laca catalizada al acido
Pollprg;plleno l?ollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Faldén Acero Lamlna pIx_egagla espesor de pared 1,2 mm Pm_t’ura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . A, PR .
. b ; Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo faldén Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin ) N 1 SI
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La'm_lna pIs_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pm_tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tomillos Acero Tornillo pasa?te con tuerca cabeza avellanada pavonado 6 si
plana de 1/4
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO [ cumpLE(SIONO) |

El entrepafio y faldon debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. Sl
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. S|
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. sI
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y

tornillo. Sl
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica en el area de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con S|
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoguen rechupes en la superficie de trabajo. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién S|
Para el caso de la superficie en pléstico se deben garantizar minimo 10 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su Sl
Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. S|
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
Para el caso de la superficie en pléstico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su S|
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. S|
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES

| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA I CUMPLE(SI O NO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- S|
Ancho de la superficie 1196 5 mm +/- S|
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 587 5mm +/- S|
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5mm +/- S|
Altura Borde inferior del Faldon desde el piso 414 5 mm +/- S|

OBSERVACIONES
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 10/10/2024
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 400 |
|Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 20 |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD |  CcumPLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero P A ” ! 2 SI
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
- Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Soporte superficie Acero - P ) ! 2 S|
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
. Acero o S ) . 4 SI
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecién Acero P'Iatlna 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pln_t’ura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Pollprgplleno De alto impacto Iny_eclado con nervaduras Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Superficie Lamldnzido decorlatlvo m:alamlnlpohde alta ErTsmn (Iesp_esoé de 1 S|
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo pare K mm en 'a cara _qno gris humo y aance’ f’,‘m'”a 0
melaminico de alta presiéon espesor de pared minimo 0,8
mm . Canto en sellador v laca catalizada al acido
” Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés Acero T S - ; 1 Sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La/m_lna pl_egaga espesor de pared 1,2 mm P|n_t}Jra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca pavonado 2 sl
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo S|
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm S|
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y Sl
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. S|
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. S|
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado. Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. S|
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. S|
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. S|
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. S|
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de S|
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. S|

DIMENSIONES

I DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumPLESIONO) |
Altura de la mesa 640 5 mm +/- Sl
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 680 5mm +/- S|
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- SI
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- S|
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl
OBSERVACIONES: C: i proy de soldadura, al partes se con deficit de pintura y se n 3 tapas rayadas y 3 sin i
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 15/10/2024
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 3 |CANTIDAD LOTE: 300 |
|Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 20 |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD |  CcumPLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero P A ” ! 2 SI
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
- Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Soporte superficie Acero - P ) ! 2 S|
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
. Acero o S ) . 4 SI
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecién Acero P'Iatlna 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pln_t’ura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Pollprgplleno De alto impacto Iny_eclado con nervaduras Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Superficie Lamldnzido decorlatlvo m:alamlnlpohde alta ErTsmn (Iesp_esoé de 1 S|
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo pare K mm en 'a cara _qno gris humo y aance’ f’,‘m'”a 0
melaminico de alta presiéon espesor de pared minimo 0,8
mm . Canto en sellador v laca catalizada al acido
” Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés Acero T S - ; 1 Sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La/m_lna pl_egaga espesor de pared 1,2 mm P|n_t}Jra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca pavonado 2 sl
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo S|
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm S|
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y Sl
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones

dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. S|
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. S|
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado. Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. S|
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. S|
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. S|
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. S|
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de S|
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. S|

DIMENSIONES

DESCRIPCION I DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumPLESIONO) |

Altura de la mesa 640 5 mm +/- S|
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 680 5mm +/- S|
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- SI
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- S|
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl
OBSERVACIONES: Se ienda al p! dor hacer de los clavos de los remaches, los cuales no deben quedar incrustados en el mismo d de su il I
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| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA

DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ R
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 4/10/2024
HERMANOS S.A
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 30
Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. MUESTREO LOTE: 6
DESCRIPCION TECNICA
l PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | _cumPLE(SIOoNO) |
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1", espesor Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo
Patas Acero P L R, X . 4 Sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Chambrana Acero L L R, X . 4 Sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio Acero Lgmma plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin Plntgra e.n, polvo para a.\pllcam.on electrostatica tipo 1 si
pintura) epoxi poliéster color gris medio aofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Acero M R, X . 1 Sl
Estructural 1,2mm .(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 2 si
sujecion pintura) epoxi poliéster color aris medio gofrado
Pollpr9p|leno De alto impacto Inygctado con nervaduras Gris claro micro texturizado si
Conolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presion
Superficie espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de alta presién Sl
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
v laca catalizada al acido transparente
Tomillos Acero Tornillo auto perforante cabeza avellanada pavonado 2 REMACHE POP
estrella de 1/4"
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado intermno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | cumpLESIONO) |
El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado mas largo. Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con
inserto roscado y tornillo. N/A
En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas
condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y
flexibilidad. S|
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un
sistema de unién que no quede a la vista en la superficie de trabajo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura de la mesa 550 10 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 962 10 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros 240
inferiores 10 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 60 2 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Sl
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- SI

OBSERVACIONES: Se le solicita al proveedor, corregir leves proy
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ R
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 10/10/2024
HERMANOS S.A
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 45
Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. MUESTREO LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIonO) |
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1", espesor Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo
Patas Acero P L R, X . 4 Sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Chambrana Acero L L R, X . 4 Sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio Acero Lgmma plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin Plntgra e.n, polvo para a.\pllcam.on electrostatica tipo 1 si
pintura) epoxi poliéster color gris medio aofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Acero M R, X . 1 Sl
Estructural 1,2mm .(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 2 si
sujecion pintura) epoxi poliéster color aris medio gofrado
Pollpr9p|leno De alto impacto Inygctado con nervaduras Gris claro micro texturizado si
Conolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presion
Superficie espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de alta presién Sl
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
v laca catalizada al acido transparente
Tomillos Acero Tornillo auto perforante cabeza avellanada pavonado 2 si
estrella de 1/4"
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado intermno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | cumpLESIONO) |
El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado mas largo. Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con
inserto roscado y tornillo. Sl
En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas
condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y
flexibilidad. S|
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un
sistema de unién que no quede a la vista en la superficie de trabajo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura de la mesa 550 10 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 962 10 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros 240
inferiores 10 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 60 2 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Sl
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- SI

OBSERVACIONES: Acorde con lo exigido por el | de dotaci I

==

Z —

-~

>

Cacks Ednch Gl Pk

Crans Neaide .

ELABORADO POR:

REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: PABLO CESAR ARANDA RIVERA

NOMBRE: CARLOS EDUARDO GALEANO BARBOSA

NOMBRE: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS

CARGO: PROFESIONAL MINISTERIO DE EDUCACION

CARGO: PROFESIONAL MINISTERIO DE EDUCACIO

CARGO: REPRESENTANTE LEGAL

C.C: 80028452

C.C: 1031132274

C.C:39676990




ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ R
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 15/10/2024
HERMANOS S.A
DESCRIPCION Y USO LOTE: 3 |CANTIDAD LOTE: 120
Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. MUESTREO LOTE: 20
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIonO) |
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1", espesor Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo
Patas Acero P L R, X . 4 Sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Chambrana Acero L L R, X . 4 Sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio Acero Lgmma plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin Plntgra e.n, polvo para a.\pllcam.on electrostatica tipo 1 si
pintura) epoxi poliéster color gris medio aofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Acero M R, X . 1 Sl
Estructural 1,2mm .(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 2 si
sujecion pintura) epoxi poliéster color aris medio gofrado
Pollpr9p|leno De alto impacto Inygctado con nervaduras Gris claro micro texturizado si
Conolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presion
Superficie espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de alta presién Sl
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
v laca catalizada al acido transparente
Tomillos Acero Tornillo auto perforante cabeza avellanada pavonado 2 si
estrella de 1/4"
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado intermno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | cumpLESIONO) |
El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado mas largo. Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con
inserto roscado y tornillo. Sl
En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas
condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y
flexibilidad. S|
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un
sistema de unién que no quede a la vista en la superficie de trabajo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura de la mesa 550 10 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 962 10 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros 240
inferiores 10 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 60 2 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Sl
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- SI

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ R
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 17/10/2024
HERMANOS S.A
DESCRIPCION Y USO LOTE: 4 |CANTIDAD LOTE: 100
Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. MUESTREO LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIonO) |
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1", espesor Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo
Patas Acero P L R, X . 4 Sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Chambrana Acero L L R, X . 4 Sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio Acero Lgmma plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin Plntgra e.n, polvo para a.\pllcam.on electrostatica tipo 1 si
pintura) epoxi poliéster color gris medio aofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Acero M R, X . 1 Sl
Estructural 1,2mm .(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 2 si
sujecion pintura) epoxi poliéster color aris medio gofrado
Pollpr9p|leno De alto impacto Inygctado con nervaduras Gris claro micro texturizado si
Conolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presion
Superficie espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de alta presién Sl
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
v laca catalizada al acido transparente
Tomillos Acero Tornillo auto perforante cabeza avellanada pavonado 2 si
estrella de 1/4"
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado intermno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | cumpLESIONO) |
El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado mas largo. Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con
inserto roscado y tornillo. Sl
En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas
condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y
flexibilidad. S|
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un
sistema de unién que no quede a la vista en la superficie de trabajo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura de la mesa 550 10 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 962 10 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros 240
inferiores 10 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 60 2 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Sl
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- SI

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ R
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 21/10/2024
HERMANOS S.A
DESCRIPCION Y USO LOTE: 15 |CANTIDAD LOTE: 150
Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. MUESTREO LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIonO) |
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1", espesor Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo
Patas Acero P L R, X . 4 Sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Chambrana Acero | Plntqra en polvo para E.lp|ICaCI.OH electrostética tipo 2 si
epoxi poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio Acero Lgmma plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin Plntgra e.n, polvo para a.\pllcam.on electrostatica tipo 1 si
pintura) epoxi poliéster color gris medio aofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Acero M R, X . 1 Sl
Estructural 1,2mm .(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 2 si
sujecion pintura) epoxi poliéster color aris medio gofrado
Pollpr9p|leno De alto impacto Inygctado con nervaduras Gris claro micro texturizado si
Conolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presion
Superficie espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de alta presién NO
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
v laca catalizada al acido transparente
Tomillos Acero Tornillo auto perforante cabeza avellanada pavonado 2 si
estrella de 1/4"
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado intermno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | cumpLESIONO) |
El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado mas largo. Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con
inserto roscado y tornillo. Sl
En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas
condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y
flexibilidad. S|
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un
sistema de unién que no quede a la vista en la superficie de trabajo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura de la mesa 550 10 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 962 10 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros 240
inferiores 10 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 60 2 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Sl
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- SI

OBSERVACIONES: De acuerdo con la verifi ion hecha, se luye que el item se a los requeri del | de dotaci I
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 10/10/2024
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 500 |
|Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 20 |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD |  CcumPLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero P A ” ! 2 SI
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccién rectang’u_lar de_l x 1/2", Pm_tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
. Acero o S ) . 4 Sl
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecin Acero Pvlatlna 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin P|n_t}Jra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Pollprgplleno De alto impacto Iny_ectado con nervaduras Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamlnlpo de alta presi6n espesor de 1 S|
. pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo L - P
melaminico de alta presion espesor de pared minimo 0,6
mm . Canto en sellador v laca catalizada al acido
" Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés Acero - S - N 1 S|
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La’m_lna pIggaQa espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca pavonado 2 sl
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 SI
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | CumPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo S|
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y Sl
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. SI
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. S|
La unién entre la superficie pléastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién SI
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura Sl
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado S|
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. S|
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. SI
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. S|
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. S|
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de S|
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. S|

DIMENSIONES

| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CcumPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- S|

Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|

Ancho de la superficie 680 5 mm +/- S|

Altura del espacio para miembros inferiores 625 5mm +/- S|
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- S|

Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- S|

Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- SI
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Sl

Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl

Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl
OBSERVACIONES: Se recomienda que la aleta de para los i de las tapas superiores esten bien sentados sobre la estr , para que || soporten la esquina de la tapa, ya

que se aron o hacia abajo.
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 15/10/2024
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 3 |CANTIDAD LOTE: 600 |
|Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 30 |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD |  CcumPLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero P A ” ! 2 SI
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccién rectang’u_lar de_l x 1/2", Pm_tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
. Acero o S ) . 4 Sl
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecin Acero Pvlatlna 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin P|n_t}Jra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Pollprgplleno De alto impacto Iny_ectado con nervaduras Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamlnlpo de alta presi6n espesor de 1 S|
. pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo L - P
melaminico de alta presion espesor de pared minimo 0,6
mm . Canto en sellador v laca catalizada al acido
" Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés Acero - S - N 1 S|
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La’m_lna pIggaQa espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca pavonado 2 sl
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 SI
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | CumPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo S|
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y Sl
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. SI
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. S|
La unién entre la superficie pléastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién SI
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura Sl
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado S|
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. S|
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. SI
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. S|
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. S|
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de S|
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. S|

DIMENSIONES

I DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA [ CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- S|
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- S|
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5mm +/- S|
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- S|
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- S|
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- SI
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl

OBSERVACIONES
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 17/10/2024
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 4 |CANTIDAD LOTE: 140 |
|Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 10 |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD |  CcumPLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero P A ” ! 2 SI
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccién rectang’u_lar de_l x 1/2", Pm_tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
. Acero o S ) . 4 Sl
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecin Acero Pvlatlna 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin P|n_t}Jra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Pollprgplleno De alto impacto Iny_ectado con nervaduras Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamlnlpo de alta presi6n espesor de 1 S|
. pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo L - P
melaminico de alta presion espesor de pared minimo 0,6
mm . Canto en sellador v laca catalizada al acido
" Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés Acero - S - N 1 S|
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La’m_lna pIggaQa espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca pavonado 2 sl
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 SI
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | CumPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo S|
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y Sl
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. SI
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. S|
La unién entre la superficie pléastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién SI
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura Sl
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado S|
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. S|
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. SI
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. S|
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. S|
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de S|
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. S|

DIMENSIONES

I DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA [ CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- S|
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- S|
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5mm +/- S|
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- S|
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- S|
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- SI
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl

OBSERVACIONES: Se observan detalles de pintura muy leves, de los cuales el proveedor toma nota para su correccion.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 21/10/2024
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 6 |CANTIDAD LOTE: 500 |
|Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 20 |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD |  CcumPLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero P A ” ! 2 SI
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccién rectang’u_lar de_l x 1/2", Pm_tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
. Acero o S ) . 4 Sl
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecin Acero Pvlatlna 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin P|n_t}Jra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Pollprgplleno De alto impacto Iny_ectado con nervaduras Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamlnlpo de alta presi6n espesor de 1 N/A
. pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo L - P
melaminico de alta presion espesor de pared minimo 0,6
mm . Canto en sellador v laca catalizada al acido
" Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés Acero - S - N 1 S|
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La’m_lna pIggaQa espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca pavonado 2 sl
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 SI
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | CumPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo S|
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y Sl
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. SI
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. S|
La unién entre la superficie pléastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién SI
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura Sl
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado S|
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. S|
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. SI
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. S|
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. S|
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de S|
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. S|

DIMENSIONES

I DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA [ CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- S|
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- S|
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5mm +/- S|
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- S|
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- S|
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- SI
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl

OBSERVACIONES: Se
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 10/10/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 1

|CANT LOTE: 80

Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una esta acompariada por una (1) mesa docente.

MUESTREO DEL LOTE: 12

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIonO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). aofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 SI
pintura). aofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e,n.poI\l/o home.able.?ara apllcamqn
Amarres Acero L P electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) aofrado
Asiento Pth“,)p”eno P0.|Ipropl|en0 inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color naranja 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollpr?plleno Po.llprop_lleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color naranja 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 s
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | _cumpLESIONO) |
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Sl
Los mddulos del asiento y espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los
mddulos del asiento. Sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el
modulo de espaldar sea de insercion. Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP_de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresién. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metalica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca _debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdmicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas gue representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cuwmpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- Sl
Profundidad del asiento 400 5mm +/- Sl
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Sl
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 104/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100°a103° 2°+/- S|
OBSERVACIONES: Se recomienda refilar las tapas plasti para eli bordes cort: y i proy i y fal tes de pintura.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 5/10/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 240

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una est4 acompariada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 20

DESCRIPCION TECNICA
l PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | _cumPLE(SIOoNO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). aofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 SI
pintura). aofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e,n.poI\l/o home.able.?ara apllcamqn
Amarres Acero L P electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) aofrado
Asiento Pth“,)p”eno P0.|Ipropl|en0 inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollpr?plleno Po.llproplleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 s
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | _cumpLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre SI
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méaximo de la proyeccion del espaldar al piso. S|
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cord6n continuo. SI
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresién. Sl
El asiento debe tener pestanas internas gue permitan la fijacion a la estructura metélica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdmicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. SI
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 348 5mm +/- SI
Ancho del asiento 320 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Sl
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10+/- SI
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- S|
OBSERVACIONES: Se r d el he en la aleta de sujeccion y retirar esquirlas sobrantes de soldadura y tali Se proy de soldad
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| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA |

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 10/10/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 1 [CANTIDAD LOTE: 400

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una est4 acompariada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 20

DESCRIPCION TECNICA

l PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | _cumPLE(SIOoNO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). aofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 SI
pintura). aofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e,n.poI\l/o horne.able.;,)ara apllcamqn
Amarres Acero L P electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) aofrado
Asiento Pth“,)p”eno P0.|Ipropl|en0 inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollpr?plleno Po.llproplleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 s
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO |  cumpLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre SI
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méaximo de la proyeccion del espaldar al piso. S|
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresién. Sl
El asiento debe tener pestanas internas gue permitan la fijacion a la estructura metélica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdmicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. SI
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 348 5mm +/- SI
Ancho del asiento 320 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Sl
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10+/- SI
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- S|
OBSERVACIONES: Se observa viruta de la perforacion del tubo para col elr he yselesr da hacer limp de las Se tran leves proy de sd
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

INDUSTRIAS CRUZ

Autopista sur No 75D - 47
HERMANOS S.A

BOGOTA

15/10/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 3 ICANTIDAD LOTE: 300

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una est4 acompafada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 20

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD |  cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 SI
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar| Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 SI
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e,n Apolv_o horne;ble _para apllcacpn
Amarres Acero P S electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 SI
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollprg:plleno Po.I|Prop.|Ieno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollprg:plleno Po.I|Prop.|Ieno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo SI
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporciéon 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyecciéon del espaldar al piso. sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar S|
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. S|
El punto méaximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera Sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. S|
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. SI
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras Sl
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metdlica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. SI
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. SI
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 348 5mm +/- S|
Ancho del asiento 320 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Sl
Altura del espaldar 200 - 300 N/A S|
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- SI
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- S|
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 9/10/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 240

Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesay tres (3)sillas.

MUESTREO LOTE: 24

DESCRIPCION TECNICA

l PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | _cumPLE(SIOoNO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 2 Sl
pintura). aofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 1 SI
pintura). aofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e,n.poI\l/o horne.able.;,zara aplicaci(?n .
Amarres Acero L P electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) aofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Asiento . P ; R X 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, narania, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Espaldar . o By R X 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, narania, roio.
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 s
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO |  cumpLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. SI
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre
rigidez y flexibilidad. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto méaximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los
madulos del asiento. SI
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metélica u otro sistema que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdmicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. SI
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA |  cumpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 320 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 295 5mm +/- Sl
Ancho del asiento 250 minimo N/A S|
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A S|
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 10+/- S|
OBSERVACIONES: En dos sillas se observa exceso de pintira en la union de las patas con el Idar, tapas p tan b lidad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 15/10/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 2 [CANTIDAD LOTE: 150

Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesay tres (3)sillas.

MUESTREO LOTE: 20

DESCRIPCION TECNICA

l PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | _cumPLE(SIOoNO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 2 Sl
pintura). aofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 1 SI
pintura). aofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e,n.poI\l/o horne.able.;,zara aplicaci(?n .
Amarres Acero L P electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) aofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Asiento . P ; R X 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, narania, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Espaldar . o By R X 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, narania, roio.
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 s
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO |  cumpLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. SI
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre
rigidez y flexibilidad. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto méaximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los
madulos del asiento. SI
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metélica u otro sistema que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdmicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. SI
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA |  cumpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 320 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 295 5mm +/- Sl
Ancho del asiento 250 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Sl
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 10+/- S|

OBSERVACIONES
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| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 17/10/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 4 [CANTIDAD LOTE: 210

Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesay tres (3)sillas.

MUESTREO LOTE: 10

DESCRIPCION TECNICA

l PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | _cumPLE(SIOoNO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 2 Sl
pintura). aofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 1 SI
pintura). aofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e,n.poI\l/o horne.able.;,zara aplicaci(?n .
Amarres Acero L P electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) aofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Asiento . P ; R X 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, narania, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Espaldar . o By R X 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, narania, roio.
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 s
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO |  cumpLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. SI
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre
rigidez y flexibilidad. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto méaximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los
madulos del asiento. SI
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metélica u otro sistema que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdmicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. SI
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA |  cumpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 320 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 295 5mm +/- Sl
Ancho del asiento 250 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Sl
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 10+/- S|

OBSERVACIONES
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| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 21/10/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 5 [CANTIDAD LOTE: 400

Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesay tres (3)sillas.

MUESTREO LOTE: 20

DESCRIPCION TECNICA

l PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | _cumPLE(SIOoNO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 2 Sl
pintura). aofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 1 SI
pintura). aofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e,n.poI\l/o horne.able.;,zara aplicaci(?n .
Amarres Acero L P electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) aofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Asiento . P ; R X 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, narania, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Espaldar . o By R X 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, narania, roio.
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 s
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO |  cumpLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. SI
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre
rigidez y flexibilidad. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto méaximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los
madulos del asiento. SI
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metélica u otro sistema que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdmicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. SI
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA |  cumpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 320 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 295 5mm +/- Sl
Ancho del asiento 250 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Sl
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 10+/- S|
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| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA

FECHA

INDUSTRIAS CRUZ

Autopista sur No 75D - 47
HERMANOS S.A

BOGOTA

10/10/2024

DESCRIPCION Y USO LOTE: 1

|CANTIDAD LOTE: 500

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esta acompariada por una (1) mesa unipersonal secundaria MUESTREO LOTE: 20

DESCRIPCION TECNICA

l PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | _cumPLE(SIOoNO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). aofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 SI
pintura). aofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e,n.poI\l/o horne.able.;,)ara apllcamqn
Amarres Acero L P electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) aofrado
Asiento Pth“,)p”eno P0.|Ipropl|en0 inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollpr?plleno Po.llproplleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 s
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO |  cumpLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre SI
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méaximo de la proyeccion del espaldar al piso. S|
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cord6n continuo. SI
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresién. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metélica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdmicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. SI
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 400 5mm +/- SI
Ancho del asiento 340 - 420 N/A S|
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10+/- SI
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100°a 103° 1°+/- S|
OBSERVACIONES: Corregir leves proy de soldad pintura y soldadura ok, pl ok, didas ok.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 15/10/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 3 [CANTIDAD LOTE: 600

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una estd acompariada por una (1) mesa unipersonal secundaria

MUESTREO LOTE: 30

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIonO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). aofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 SI
pintura). aofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e,n.poI\l/o home.able.?ara apllcamqn
Amarres Acero L P electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) aofrado
Asiento Pth“,)p”eno P0.|Ipropl|en0 inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollpr?plleno Po.llproplleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 s
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO |  cumpLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre SI
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méaximo de la proyeccion del espaldar al piso. S|
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresién. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metélica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdmicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. SI
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 400 5mm +/- SI
Ancho del asiento 340 - 420 N/A S|
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10+/- SI
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100°a 103° 1°+/- S|
OBSERVACIONES : Se observan muchas rebabas en las tapas pl ser da hacer li de estas antes de la instal; de las

e

>

(b Elh Golm B

P aide =

ELABORADO POR:

REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: PABLO CESAR ARANDA RIVERA

NOMBRE: CARLOS EDUARDO GALEANO BARBOSA

NOMBRE: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS

CARGO: PROFESIONAL MINISTERIO DE EDUCACION

CARGO: PROFESIONAL MINISTERIO DE EDUCACIO

CARGO: REPRESENTANTE LEGAL

C.C: 80028452

C.C: 1031132274

C.C:39676990




| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 17/10/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 4 |CANTIDAD LOTE: 540

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una estd acompariada por una (1) mesa unipersonal secundaria

MUESTREO LOTE: 30

DESCRIPCION TECNICA

l PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | _cumPLE(SIOoNO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). aofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 SI
pintura). aofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e,n.poI\l/o home.able.?ara apllcamqn
Amarres Acero L P electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) aofrado
Asiento Pth“,)p”eno P0.|Ipropl|en0 inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollpr?plleno Po.llproplleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 s
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO |  cumpLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre SI
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méaximo de la proyeccion del espaldar al piso. S|
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresién. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metélica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdmicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. SI
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 400 5mm +/- SI
Ancho del asiento 340 - 420 N/A S|
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10+/- SI
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100°a 103° 1°+/- S|
d id iaban filos y bordes cortantes. Se avalo el

lote ya corregido. Se r iend.
estructuras de pata con espaldar.

con el mejor

OBSERVACIONES: Se verifico la correccion a las tapas plasticas de las sillas, las cuales en el lote anteriormente pr y
de los filos y las proy i

de plastico en las tapas, y se

da los ret de en la union de las

/Z,) /t/e//7

= e
>

[oky ek e Bode,

ot e =

ELABORADO POR:

REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: PABLO CESAR ARANDA RIVERA

NOMBRE: CARLOS EDUARDO GALEANO BARBOSA

NOMBRE: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS

CARGO: PROFESIONAL MINISTERIO DE EDUCACION

CARGO: PROFESIONAL MINISTERIO DE EDUCACIO

CARGO: REPRESENTANTE LEGAL

C.C: 80028452

C.C: 1031132274

C.C:39676990




ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA
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DIRECCION

CIUDAD
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FECHA

INDUSTRIAS CRUZ
HERMANOS S.A

Autopista sur No 75D - 47

BOGOTA

21/10/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 6

|CANTIDAD LOTE: 500

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una estd acompariada por una (1) mesa unipersonal secundaria

MUESTREO LOTE: 20

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIonO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). aofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 SI
pintura). aofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e,n.poI\l/o home.able.?ara apllcamqn
Amarres Acero L P electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) aofrado
Asiento Pth“,)p”eno P0.|Ipropl|en0 inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollpr?plleno Po.llproplleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 s
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO |  cumpLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre SI
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méaximo de la proyeccion del espaldar al piso. S|
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cord6n continuo. SI
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresién. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metélica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdmicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. SI
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 400 5mm +/- SI
Ancho del asiento 340 - 420 N/A S|
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10+/- SI
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a103° 104/ Sl

OBSERVACIONES: Se observan leves proy de pint ok.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 9/10/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 27

Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas.

MUESTREO LOTE: 5

DESCRIPCION TECNICA

l PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | _cumPLE(SIOoNO) |
o Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su
Canecas Polietileno P . - 3 Sl
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo didmetro 5/8", espesor de pared de| Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 1 si
principal 1.2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores Acero Tubo redondo didmetro 5/8", espesor de pared de| Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo 2 si
canecas 1.2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color aris oscuro
Tapones polipropilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 2 si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | cumpLESIONO) |
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Sl
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Sl
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Sl
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacién para el vaciado y/o la limpieza. Sl
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas.
S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA |  cumpLESIONO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Sl
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Sl
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Sl
Altura del soporte canecas 70 5mm +/- Sl
Ancho de la estructura 800 N/A Sl
Profundidad de la base de la estructura 400 5mm +/- Sl
Altura de la estructura 440 5mm +/- S|
OBSERVACIONES: Se an leves proy i de soldaduraen 2de las 5undr | Ser ienda al pr dor quitar la rebaba de los tapones de las tapas.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS
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DIRECCION

CIUDAD
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FECHA

INDUSTRIAS CRUZ

HERMANOS S.A

Autopista sur No 75D - 47

BOGOTA

10/10/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 2 ICANTIDAD LOTE: 25

Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas.

MUESTREO LOTE: 5

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD |  cumpLESIONO) |
- Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su
Canecas Polietileno P . N 3 SI
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo didmetro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 1 si
principal de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores Acero Tubo redondo didmetro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo P si
canecas de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones polipropilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 2 si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cumPLESIONO) |
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Sl
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Sl
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Sl
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacién para el vaciado y/o la limpieza. Sl
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas.
Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA I CUMPLE(SI O NO) I
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Sl
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A S|
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Sl
Altura del soporte canecas 70 5mm +/- Sl
Ancho de la estructura 800 N/A S|
Profundidad de la base de la estructura 400 5mm +/- S|
Altura de la estructura 440 5mm +/- S|
OBSERVACIONES: Se presenta ruptura en la al de hacer prueba de caida, se recomienda al proveedor poner en to esta al pr d

Colplast para su revision.
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| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 10/10/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 ICANT LOTE: 30
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 2

DESCRIPCION TECNICA

[ PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | _cumpLE(sionO) |
Marco Aluminio C‘,’”,“em'a' para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1
minimo 1 mm Sl
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Sl
Pisapapeles tipo Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 Sl
1 Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 S|
pisapapeles tipo Prensa Acero Comerplal en Iamlng metalica troquelada y Mlcro Textur!zado Negro o 3
embutida v resorte intearado zincado sequn Sl
PrSapapeTes iy Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Sl
Base Madera /r-T\ﬁTI]()merado de particulas espesor minimo 9 Laminado de alta presion 1 3|
Tablero Superf!ue de Laml.r}ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1
Escritura Presion Sl
Balance Laml.rlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1
Presion Sl
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Sl
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | CumPLE(SIONO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Sl
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Sl
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Sl
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Sl
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Sl
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Sl
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Sl
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Sl
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Sl
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Sl
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Sl
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Sl
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Sl
Se debe prever un sistema de anclaje 0 montaje a muro. Sl
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Sl
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Sl
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Sl
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- S|
OBSERVACIONES: Cumple con lo ip do por le de dotaci lares.
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ELABORADO POR: REVISADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:
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ACTA VERIFICACIONLOTE DE PRODUCCION TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD |

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 10/10/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 ICANT LOTE: 15
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad MUESTREO DEL LOTE: 2

DESCRIPCION TECNICA

[ PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | _cumpLE(sionO) |
Marco Aluminio C‘,’”,“em'a' para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1
minimo 1 mm Sl
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Sl
Pisapapeles tipo Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 Sl
1 Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 S|
pisapapeles tipo Prensa Acero Comerplal en Iamlng metalica troquelada y Mlcro Textur!zado Negro o 3
embutida v resorte intearado zincado sequn Sl
PrSapapeTes iy Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Sl
Base Madera Aglomerado fje parltlculas espesor minimo 9 Laminado de alta presién 1
mm con Resistencia a la Humedad S
Tablero Superf!ue de Laml.r}ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1
Escritura Presion Sl
Balance Laml.rlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1
Presion Sl
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Sl
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | _cumpLE(sionO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Sl
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Sl
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Sl
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Sl
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Sl
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Sl
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Sl
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Sl
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Sl
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Sl
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Sl
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Sl
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Sl
Se debe prever un sistema de anclaje 0 montaje a muro. Sl
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Sl
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Sl
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Sl
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- S|

OBSERVACIONES: A f idad con lo i do porel de dotaci [
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ACTA VERIFICACIONLOTE DE PRODUCCION TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 21/10/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: 4 ICANT LOTE: 20
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad MUESTREO DEL LOTE: 5
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | _cumpLE(sionO) |
Marco Aluminio C‘,’”,“em'a' para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1
minimo 1 mm Sl
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 S|
Pisapapeles tipo Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 S|
1 Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 Sl
pisapapeles tipo Prensa Acero Comercial en lamina metalica troquelada y Micro Texturizado Negro o 3
embutida y resorte integrado zincado segln N
PrSapapeTes iy Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 S|
Base Madera Aglomerado fje parltlculas espesor minimo 9 Laminado de alta presién 1
mm con Resistencia a la Humedad N
Tablero Superf!ue de Laml.r}ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1
Escritura Presién N
Balance Laml.rlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1
Presion S|
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Sl

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO)

Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. S|
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". S|
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. S
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. S|
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. S|
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. S|
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. S|
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. S|
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. S|
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. S|
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. S|
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. S|
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. S|
Se debe prever un sistema de anclaje 0 montaje a muro. S|
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. S|
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. S|
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- S|
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- S|
OBSERVACIONES: Verificado el lote, se determina que cumple con los requ del I de dot: I
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 2/12/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: 12 CANTIDAD LOTE: 180
Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno.
MUESTREO LOTE: 5
DESCRIPCION TECNICA
PARTE [ MATERIAL [ ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Niveladores Base en polipropileno Didmetro de 2" minimo _ _ C‘ulor nearo 4 Sl
Espiqo de acero Espigo de 3/8" de didmetro minimo x 2" minimo de larao Zincado Sl
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Plntyra en poko para tipo epoxi 1 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'”.‘P’a en polvo_ para tipo epoxi 2 SI
poliéster color aris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Plntyra en poko para tipo epoxi 2 Sl
poliéster color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo cio_\d vol\e_d rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 Pln}yra en polvo_ para tipo epoxi 5 s|
mm minimo (Sin pintura). poliéster color aris oscuro gofrado
Manija Acero Tubo co\d'rol\ed redondo de 1" de diametro, espesor de pared de Plntyra en polvo para tipo epoxi P s|
1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'”.‘P’a en polvo_ para tipo epoxi 2 SI
poliéster color aris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pintura en povo para tipo epoxi 3 Ell
Base poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) P'”.‘P’a en polvo_ para tipo epoxi 1 SI
poliéster color aris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador v laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Sl
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 SI
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Plntyra en poko para tipo epoxi 1 SI
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero L_armna plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pln}yra en polvo_ para tipo epoxi 1 sl
pintura) poliéster color aris claro aofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Invectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro Sl
TOS T
REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados en su lados. S|
La base piso debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. Sl
La base piso debe permitir la instalacién de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. sl
La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de los entrepafios. S|
Los entreparios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. sl
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. SI
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. sl
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. S|
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. S|
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. S|
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio minimo de 3 mm S|
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. S|
La pared de fondo debe tener un refuerzo ir iente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. S|
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas_mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. S|
Todas las uniones de las partes metdlicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. S|
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. S|
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. SI
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estética de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura. sl
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. SI
Todos los muebles deben ser entregados ! SI
En ninguna parte del mueble deben p ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|
DESCRIPCION DIMENSION (mm) ‘TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) I
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- SI
Profundidad del mueble 400 5 mm +/- SI
Ancho del mueble 1200 5 mm +/- S|
Altura del mueble estructura 1200 5 mm +/- S|
Altura Primer entrepafio 435 5 mm +/- S|
Altura Segundo entrepafio 800 5 mm +/- S|
Altura Puerta 1160 5 mm +/- S|
Ancho cada una de las puertas 580 5 mm +/- S|
Altura de la manija 213 5 mm +/- S|
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1mm +/- S|
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A S|
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A S|
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A S|
OBSERVACIONES: Se presemta un mueble con una no conformidad en cara taleral, debido a que se muestra la lamina por la pulidora, se le i al pi mejorar el proceso en esta etapa para evitar maltrato en la lamina antes de

pintura.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ )
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 2/12/2024
HERMANOS S.A
DESCRIPCION Y USO LOTE: 12 |CANTIDAD LOTE:90
Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. MUESTREO LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Tubo cold rolled seccion circular de 2" 0 1,9, Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Patas Acero - A R X 4 Sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Chambrana Acero . S R . 4 Sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Acero ol A R X 4 Sl
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 2 sI
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion
espesor de pared 1 mm en la cara tono haya y
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado melaminico de alta presion 1 Sl
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
y laca catalizada al acido transparente
Tomillos Acero Tornillo auto pf'arforante cabeza avellanada pavonado 2 sI
estrella de 1/4°
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado  intermo con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | cumpLESIONO) |
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con Sl

Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Sl

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Sl

Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica Sl

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. SI
DIMENSIONES

DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |

Altura de la mesa 550 5mm +/- Sl

Diametro de la superficie 800 5mm +/- SI

Altur_a del espacio para miembros 240 5 mm +/-

inferiores Sl

Ancho del espacio interno entre patas 459 5 mm +/- SI
OBSERVACIONES: Se a lo solicitado en el t del I de dotaci I

S Rl

=

>

(acks L Glars B

Pheng Neaide w.

ELABORADO POR:

REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: PABLO CESAR ARANDA RIVERA

NOMBRE: CARLOS EDUARDO GALEANO BARBOSA

NOMBRE: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS

CARGO: PROFESIONAL MINISTERIO DE EDUCACION

CARGO: PROFESIONAL MINISTERIO DE EDUCACIO

CARGO: REPRESENTANTE LEGAL

C.C: 80028452

C.C: 1031132274

C.C:39676990




I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 2/12/2024
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 12 |CANTIDAD LOTE: 100 |
|Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas béasicas y especializadas, cada una esta acompafiada de una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 5
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled secci6n redonda de 1 1/2" de . N, - )
w P . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero didmetro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin i ; 4 Sl
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Chambrana Acero Tubo cold rolled seccion cugdrgda de 1",espesor de Pln‘tE.Il'a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 5 si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . L s .
o . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Estructural Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin i ; 5 Sl
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Platinas de sujecién Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" Pm‘tf’"a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 6 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presién espesor de
Madera Contrachapada de 14 mm pared 1 mm en la cara IQ’HO gris humo y balancekla_lmlnado
- Melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6 mm
Superficie X - 1 Sl
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
Pollpr9pllen0 F_’ollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Ealdén Acero La’mna pll_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . L - . "
. o . Pintura en polvo para aplicacion electrostéatica tipo epoxi
Refuerzo faldén Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - . 1 Sl
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Entrepafio Acero La’mna pll_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tomillos Acero TornlII? pasante con tuerca cabeza avellanada plana pavonado 6 Si
de 1/4'
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  intermo con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO

| cumpLE(SIONO) |

El entrepafio y faldén debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. SI
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. SI
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y

tornillo. SI
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza pléstica en el rea de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con un SI
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. sl
La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen rechupes en la superficie de trabajo. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que Sl
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 10 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su perimetro. Sl
Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
Para el caso de la superficie en pléstico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su perimetro. Sl
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumpLE(SIONO) |

Altura de la mesa 760 5 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 1196 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 587 5 mm +/- Sl
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5 mm +/- Sl
Altura Borde inferior del Faldén desde el piso 414 5 mm +/- S|
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 2/12/2024
IDESCRIPCION Y Uso ILOTE: 12 ICANTIDAD LOTE: 800 I
|Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 30 I
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled secci6n circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero . - - . 2 Sl
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccién rectangglar dell X 1/2", Pln‘tE.Il'a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled secci6n rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
. Acero b A - . 4 Sl
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecién Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pm‘tf’"a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
" ) Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamlnl‘co de alta presion espesor de 1 S|
- pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo L L -
melaminico de alta presion espesor de pared minimo 0,8 mm
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
Refuerzo Apoyapiés Acero Tubo cold rolled seccién rectangglar de_l X 1/2", Pln_tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Le%m.lna plggafja espesor de pared 1,2 mm Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca pavonado 4 sl
de seguridad y huasa de compresién
Tapones Polipropileno Tapn de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 SI
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

[ REQIRIMIENTO | cumpLE(SIONO) |

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y Sl
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. SI
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas condiciones

dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl

La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que SI

El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. Sl
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado. Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado més largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl

La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. Sl

Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la Sl

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumpLE(SIONO) |
Altura de la mesa 640 5mm +/- Sl
Ancho de la mesa 720 5mm +/- Sl
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- S|
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A S|
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ )
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 2/12/2024
HERMANOS S.A
DESCRIPCION Y USO LOTE: 12 |CANTIDAD LOTE: 300
Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. MUESTREO LOTE: 20
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled seccion cuadrada de 1", espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Patas Acero L S R X . 4 Sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Chambrana Acero . S R . . 4 Sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio Acero L_amlna plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin P|ntu_ra en polvo para a}pllcam_on electrostatica tipo 1 si
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Acero g RS X . 1 Sl
Estructural 1,2mm .(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 4 si
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Pol|pr9plleno De alto impacto Inyectado con nervaduras Gris claro micro texturizado sI
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presion
Superficie espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de alta presion Sl
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
y laca catalizada al acido transparente
Tomillos Acero Tornillo auto pf'arforante cabeza avellanada pavonado 2 sI
estrella de 1/4°
Tapones Polipropileno Tapn de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | cumpLESIONO) |
El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado mas largo. Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con
inserto roscado y tornillo. SI
En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas
condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y
flexibilidad. Sl
El material de inyecci6n de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. SI
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un
sistema de unién que no quede a la vista en la superficie de trabajo. SI
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. SI
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. SI
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura de la mesa 550 10 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 962 10 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros 240
inferiores 10 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 60 2mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Sl
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- Sl
OBSERVACIONES: Se aj al t ico del I de dotaci I
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 2/12/2024
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 12 |CANTIDAD LOTE: 1800 |
|Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 30
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled secci6n circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero . - ” . 2 Sl
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccién rectangglar dell X 1/2", Pln‘tE.Il'a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
" Acero b R . N 4 S|
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujeci6n Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pm‘tf’"a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
" ) Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamlnl‘co de alta presion espesor de 1 S|
- pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo L L -
melaminico de alta presion espesor de pared minimo 0,6 mm
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
Refuerzo Apoyapiés Acero Tubo cold rolled seccién rectangglar de_l X 1/2", Pln_tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepaio Acero Le%m.lna plggafja espesor de pared 1,2 mm Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca pavonado 4 sl
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapn de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

[ REQIRIMIENTO | cumpLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y Sl
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. SI
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura Sl
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. SI
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado més largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumpLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- Sl
Ancho de la mesa 720 5mm +/- Sl
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- S|
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl

OBSERVACIONES: Leves proy i de soldadura.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ )
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 2/12/2024
HERMANOS S.A
DESCRIPCION Y USO LOTE: 11 |CANT LOTE: 100
Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa docente. MUESTREO DEL LOTE: 15

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura e,n _pol\{o homegble_gara apllcauqn
Patas Acero L - electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 SI
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura).
gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura e,n _pol\{o homegble_gara apllcauqn
Asiento-Espaldar Acero L - electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura).
gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e,n _pol\{o homegble_gara apllcauqn
Amarres Acero . - electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 SI
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura)
gofrado
Asiento POI|pr9pllen0 Po_l|proplleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color naranja 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pol|pr9plleno P0.|I.pl'0pll|en0 inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color naranja 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 106 sI
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | cumpLESIONO) |
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre SI
Los médulos del asiento y espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto méaximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los
modulos del asiento. SI
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. sI
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el
médulo de espaldar sea de insercion. sI
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metélica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5 mm +/- Sl
Profundidad del asiento 400 5mm +/- Sl
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Sl
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A SI
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A SI
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 20 +/- Sl
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 2/12/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 15 |CANTIDAD LOTE: 800

Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesay tres (3)sillas.

MUESTREO LOTE: 30

DESCRIPCION TECNICA

PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, Pintura e’n.polv-O hornegble Eara aplicaci(’?n .
Amarres Acero P N electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Asiento . B y R X 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Espaldar . L . . - 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Tapones Polipropilenc Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 106 si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO |  cumpPLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre
rigidez y flexibilidad. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccién del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cord6n continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los
modulos del asiento. sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metdlica u otro sistema que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 320 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 295 5mm +/- Sl
Ancho del asiento 250 minimo N/A S|
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Sl
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10+4/- SI
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 10+/- Sl
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 2/12/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 12 |CANTIDAD LOTE: 800

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una est4 acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 30

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, Pintura e’n.polv-O hornegble Eara apllcamqn
Amarres Acero P N electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura)
gofrado
Asiento POI|pr9p|leno Po_l|prop|leno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar POI|pr9p|leno Po_l|prop|leno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 106 si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO |  cumpPLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méaximo de la proyeccién del espaldar al piso. sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar SI
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. S|
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metdlica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA |  cumpPLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5mm +/- Sl
Profundidad del asiento 348 5mm +/- SI
Ancho del asiento 320 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Sl
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a 3° 10 4/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 10+4/- Sl
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 2/12/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO LOTE: 15

|CANTIDAD LOTE: 1800

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria MUESTREO LOTE: 30

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, Pintura e’n.polv-O hornegble Eara apllcamqn
Amarres Acero P N electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento POI|pr9p|leno Po_l|prop|leno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar POI|pr9p|leno Po_l|prop|leno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 106 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méaximo de la proyeccién del espaldar al piso. sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. S|
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metdlica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA |  cumpPLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- Sl
Profundidad del asiento 400 5mm +/- SI
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Sl
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a 3° 10 4/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 10+4/- Sl
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO I

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 2/12/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: 13 [CANT LOTE: 249
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 10

DESCRIPCION TECNICA

[ PARTE [ MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | cumpPLESIONO) |
Marco Aluminio C(,)memal para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1
minimo 1 mm Sl
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Sl
Pisapapeles tipo Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N
1 Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 Sl
isapapeles tipo Comercial en lamina metdlica troquelada y TITeTO” TERTTZaue Negro o
P Prensa Acero . X zincado segun 3
embutida y resorte integrado R Sl
L“ SpepeTes tpy Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 S|
Base Madera :%I]omerado de particulas espesor minimo 9 Laminado de alta presion 1 sl
Tablero Superf!qe de Laml.nlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1
Escritura Presion Sl
Balance Laml.r[ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1
Presion S|
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 S|
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cumpLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. S|
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". S|
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. S|
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. S|
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. S|
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. S|
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. S|
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. S|
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. S|
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. S|
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. S|
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. S|
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. S|
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. ]
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. S|
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. S|
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. S|
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | _CumPLE(SIONO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- S
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- S
OBSERVACIONES: Los tableros de la tra se aj a lo exigido en el [ ico del I de dot. I
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 4/12/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: 18 CANTIDAD LOTE: 150
Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno.
MUESTREO LOTE: 5
DESCRIPCION TECNICA
PARTE [ MATERIAL [ ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Niveladores Base en polipropileno Didmetro de 2" minimo _ _ C‘ulor nearo 4 Sl
Espiqo de acero Espigo de 3/8" de didmetro minimo x 2" minimo de larao Zincado Sl
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Plntyra en poko para tipo epoxi 1 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'”.‘P’a en polvo_ para tipo epoxi 2 SI
poliéster color aris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Plntyra en poko para tipo epoxi 2 Sl
poliéster color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo cio_\d vol\e_d rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 Pln}yra en polvo_ para tipo epoxi 5 s|
mm minimo (Sin pintura). poliéster color aris oscuro gofrado
Manija Acero Tubo co\d'rol\ed redondo de 1" de diametro, espesor de pared de Plntyra en polvo para tipo epoxi P s|
1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'”.‘P’a en polvo_ para tipo epoxi 2 SI
poliéster color aris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pintura en povo para tipo epoxi 3 Ell
Base poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) P'”.‘P’a en polvo_ para tipo epoxi 1 SI
poliéster color aris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador v laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Sl
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 SI
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Plntyra en poko para tipo epoxi 1 SI
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero L_armna plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pln}yra en polvo_ para tipo epoxi 1 sl
pintura) poliéster color aris claro aofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Invectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro Sl
TOS T
REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados en su lados. S|
La base piso debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. Sl
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. sl
La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de los entrepafios. Sl
Los entreparios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. sl
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. SI
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. sl
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. S|
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. S|
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. S|
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio minimo de 3 mm S|
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. S|
La pared de fondo debe tener un refuerzo ir iente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. S|
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas_mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. S|
Todas las uniones de las partes metdlicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. S|
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. S|
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. SI
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estética de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura. sl
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. SI
Todos los muebles deben ser entregados ! SI
En ninguna parte del mueble deben p ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|
DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA I CUMPLE(SI O NO) |
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- sI
Profundidad del mueble 400 5 mm +/- SI
Ancho del mueble 1200 5 mm +/- S|
Altura del mueble estructura 1200 5 mm +/- S|
Altura Primer entrepafio 435 5 mm +/- S|
Altura Segundo entrepafio 800 5 mm +/- S|
Altura Puerta 1160 5 mm +/- S|
Ancho cada una de las puertas 580 5 mm +/- S|
Altura de la manija 213 5 mm +/- S|
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1mm +/- S|
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A S|
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A S|
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A S|

OBSERVACIONES: Se ajusta a lo exi

ido por el manual de dotacion escolar.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ )
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 4/12/2024
HERMANOS S.A
DESCRIPCION Y USO LOTE: 13 |CANTIDAD LOTE: 43
Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. MUESTREO LOTE: 5
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Tubo cold rolled seccion circular de 2" 0 1,9, Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Patas Acero - A R X 4 Sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Chambrana Acero . S R . 4 Sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Acero ol A R X 4 Sl
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 2 sI
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion
espesor de pared 1 mm en la cara tono haya y
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado melaminico de alta presion 1 Sl
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
y laca catalizada al acido transparente
Tomillos Acero Tornillo auto pf'arforante cabeza avellanada pavonado 2 sI
estrella de 1/4°
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado  intermo con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | cumpLESIONO) |
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con Sl

Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Sl

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Sl

Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica Sl

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. SI
DIMENSIONES

DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |

Altura de la mesa 550 5mm +/- Sl

Diametro de la superficie 800 5mm +/- SI

Altur_a del espacio para miembros 240 5 mm +/-

inferiores Sl

Ancho del espacio interno entre patas 459 5 mm +/- SI
OBSERVACIONES: Se a lo solicitado en el t del I de dotaci I
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 4/12/2024
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 15 |CANTIDAD LOTE: 150 |
|Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas béasicas y especializadas, cada una esta acompafiada de una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled secci6n redonda de 1 1/2" de . N, - )
w P . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero didmetro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin i ; 4 Sl
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Chambrana Acero Tubo cold rolled seccion cugdrgda de 1",espesor de Pln‘tE.Il'a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 5 si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . L s .
o . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Estructural Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin i ; 5 Sl
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Platinas de sujecién Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" Pm‘tf’"a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 6 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presién espesor de
Madera Contrachapada de 14 mm pared 1 mm en la cara IQ’HO gris humo y balancekla_lmlnado
- Melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6 mm
Superficie X - 1 Sl
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
Pollpr9pllen0 F_’ollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Ealdén Acero La’mna pll_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . L - . "
. o . Pintura en polvo para aplicacion electrostéatica tipo epoxi
Refuerzo faldén Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - . 1 Sl
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Entrepafio Acero La’mna pll_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tomillos Acero TornlII? pasante con tuerca cabeza avellanada plana pavonado 6 Si
de 1/4'
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  intermo con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO

| cumpLE(SIONO) |

El entrepafio y faldén debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. SI
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. SI
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y

tornillo. SI
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza pléstica en el rea de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con un SI
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. sl
La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen rechupes en la superficie de trabajo. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que Sl
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 10 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su perimetro. Sl
Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
Para el caso de la superficie en pléstico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su perimetro. Sl
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumpLE(SIONO) |

Altura de la mesa 760 5 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 1196 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 587 5 mm +/- Sl
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5 mm +/- Sl
Altura Borde inferior del Faldén desde el piso 414 5 mm +/- S|

I de d i lar.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ )
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 4/12/2024
HERMANOS S.A
DESCRIPCION Y USO LOTE: 16 |CANTIDAD LOTE: 300
Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. MUESTREO LOTE: 20
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled seccion cuadrada de 1", espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Patas Acero L S R X . 4 Sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Chambrana Acero . S R . . 4 Sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio Acero L_amlna plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin P|ntu_ra en polvo para a}pllcam_on electrostatica tipo 1 si
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Acero g RS X . 1 Sl
Estructural 1,2mm .(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 4 si
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Pol|pr9plleno De alto impacto Inyectado con nervaduras Gris claro micro texturizado sI
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presion
Superficie espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de alta presion Sl
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
y laca catalizada al acido transparente
Tomillos Acero Tornillo auto pf'arforante cabeza avellanada pavonado 2 sI
estrella de 1/4°
Tapones Polipropileno Tapn de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | cumpLESIONO) |
El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado mas largo. Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con
inserto roscado y tornillo. SI
En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas
condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y
flexibilidad. Sl
El material de inyecci6n de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. SI
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un
sistema de unién que no quede a la vista en la superficie de trabajo. SI
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. SI
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. SI
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura de la mesa 550 10 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 962 10 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros 240
inferiores 10 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 60 2mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Sl
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- Sl
OBSERVACIONES: Se aj al t ico del I de dotaci I
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 4/12/2024
IDESCRIPCION Y Uso ILOTE: 14 ICANTIDAD LOTE: 400 I
|Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 20 I
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled secci6n circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero . - - . 2 Sl
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccién rectangglar dell X 1/2", Pln‘tE.Il'a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled secci6n rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
. Acero b A - . 4 Sl
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecién Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pm‘tf’"a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
" ) Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamlnl‘co de alta presion espesor de 1 S|
- pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo L L -
melaminico de alta presion espesor de pared minimo 0,8 mm
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
Refuerzo Apoyapiés Acero Tubo cold rolled seccién rectangglar de_l X 1/2", Pln_tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Le%m.lna plggafja espesor de pared 1,2 mm Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca pavonado 4 sl
de seguridad y huasa de compresién
Tapones Polipropileno Tapn de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 SI
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

[ REQIRIMIENTO | cumpLE(SIONO) |

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y Sl
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. SI
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas condiciones

dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl

La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que SI

El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. Sl
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado. Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado més largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl

La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. Sl

Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la Sl

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumpLE(SIONO) |
Altura de la mesa 640 5mm +/- Sl
Ancho de la mesa 720 5mm +/- Sl
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- S|
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A S|
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 4/12/2024
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 18 |CANTIDAD LOTE: 1300 |
|Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 30
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled secci6n circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero . - ” . 2 Sl
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccién rectangglar dell X 1/2", Pln‘tE.Il'a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
" Acero b R . N 4 S|
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujeci6n Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pm‘tf’"a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
" ) Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamlnl‘co de alta presion espesor de 1 S|
- pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo L L -
melaminico de alta presion espesor de pared minimo 0,6 mm
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
Refuerzo Apoyapiés Acero Tubo cold rolled seccién rectangglar de_l X 1/2", Pln_tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepaio Acero Le%m.lna plggafja espesor de pared 1,2 mm Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca pavonado 4 sl
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapn de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

[ REQIRIMIENTO | cumpLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y Sl
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. SI
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura Sl
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. SI
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado més largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumpLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- Sl
Ancho de la mesa 720 5mm +/- Sl
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- S|
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl

OBSERVACIONES: Leves proy i de soldadura.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ )
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 4/12/2024
HERMANOS S.A
DESCRIPCION Y USO LOTE: 12 |CANT LOTE: 150
Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa docente. MUESTREO DEL LOTE: 15

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura e,n _pol\{o homegble_gara apllcauqn
Patas Acero L - electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 SI
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura).
gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura e,n _pol\{o homegble_gara apllcauqn
Asiento-Espaldar Acero L - electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura).
gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e,n _pol\{o homegble_gara apllcauqn
Amarres Acero . - electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 SI
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura)
gofrado
Asiento POI|pr9pllen0 Po_l|proplleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color naranja 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pol|pr9plleno P0.|I.pl'0pll|en0 inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color naranja 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 106 sI
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | cumpLESIONO) |
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre SI
Los médulos del asiento y espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto méaximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los
modulos del asiento. SI
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. sI
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el
médulo de espaldar sea de insercion. sI
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metélica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5 mm +/- Sl
Profundidad del asiento 400 5mm +/- Sl
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Sl
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A SI
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A SI
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 20 +/- Sl
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 4/12/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 16 |CANTIDAD LOTE: 750

Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesay tres (3)sillas.

MUESTREO LOTE: 20

DESCRIPCION TECNICA

PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, Pintura e’n.polv-O hornegble Eara aplicaci(’?n .
Amarres Acero P N electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Asiento . B y R X 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Espaldar . L . . - 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Tapones Polipropilenc Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 106 si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO |  cumpPLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre
rigidez y flexibilidad. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccién del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cord6n continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los
modulos del asiento. sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metdlica u otro sistema que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 320 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 295 5mm +/- Sl
Ancho del asiento 250 minimo N/A S|
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Sl
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10+4/- SI
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 10+/- Sl
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 4/12/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 13 |CANTIDAD LOTE: 400

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una est4 acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 30

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, Pintura e’n.polv-O hornegble Eara apllcamqn
Amarres Acero P N electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura)
gofrado
Asiento POI|pr9p|leno Po_l|prop|leno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar POI|pr9p|leno Po_l|prop|leno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 106 si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO |  cumpPLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méaximo de la proyeccién del espaldar al piso. sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar SI
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. S|
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metdlica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA |  cumpPLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5mm +/- Sl
Profundidad del asiento 348 5mm +/- SI
Ancho del asiento 320 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Sl
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a 3° 10 4/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 10+4/- Sl
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 4/12/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO LOTE: 16

|CANTIDAD LOTE: 1300

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria MUESTREO LOTE: 30

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, Pintura e’n.polv-O hornegble Eara apllcamqn
Amarres Acero P N electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento POI|pr9p|leno Po_l|prop|leno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar POI|pr9p|leno Po_l|prop|leno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 106 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méaximo de la proyeccién del espaldar al piso. sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. S|
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metdlica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA |  cumpPLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- Sl
Profundidad del asiento 400 5mm +/- SI
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Sl
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a 3° 10 4/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 10+4/- Sl
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ )
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 4/12/2024
HERMANOS S.A
DESCRIPCION Y USO LOTE: 13 |CANTIDAD LOTE: 150
Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase béasicas y aulas especializadas. MUESTREO LOTE: 15
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
. Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su
Canecas Polietileno o ) - 3 Sl
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 1 sI
principal 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores Acero Tubo redondo didmetro 5/8", espesor de pared de| Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 2 si
canecas 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones polipropilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 4 si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cumpPLESIONO) |
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Sl
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Sl
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Sl
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacién para el vaciado y/o la limpieza. Sl
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas.
Sl
DIMENSIONES
I DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Sl
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Sl
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Sl
Altura del soporte canecas 70 5 mm +/- Sl
Ancho de la estructura 800 N/A Sl
Profundidad de la base de la estructura 400 5mm +/- Sl
Altura de la estructura 440 5mm +/- Sl
OBSERVACIONES: Se an 6 uniddes con salpique por soldadura y se devuelven a pr para corr
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 6/12/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: 19 CANTIDAD LOTE: 170
Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno.
MUESTREO LOTE: 5
DESCRIPCION TECNICA
PARTE ‘ MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) I
Niveladores Base en polipropileno Didmetro de 2" minimo _ _ C‘ulor nearo 4 Sl
Espiqo de acero Espigo de 3/8" de didmetro minimo x 2" minimo de larao Zincado Sl
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Plntyra en poko para tipo epoxi 1 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'”.‘P’a en polvo_ para tipo epoxi 2 SI
poliéster color aris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Plntyra en poko para tipo epoxi 2 Sl
poliéster color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo cio_\d vol\e_d rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 Pln}yra en polvo_ para tipo epoxi 5 s|
mm minimo (Sin pintura). poliéster color aris oscuro gofrado
Manija Acero Tubo co\d'rol\ed redondo de 1" de diametro, espesor de pared de Plntyra en polvo para tipo epoxi P s|
1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'”.‘P’a en polvo_ para tipo epoxi 2 SI
poliéster color aris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pintura en povo para tipo epoxi 3 Ell
Base poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) P'”.‘P’a en polvo_ para tipo epoxi 1 SI
poliéster color aris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador v laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Sl
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 SI
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Plntyra en poko para tipo epoxi 1 SI
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero L_armna plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pln}yra en polvo_ para tipo epoxi 1 sl
pintura) poliéster color aris claro aofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Invectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro Sl
TOS T
REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados en su lados. S|
La base piso debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. Sl
La base piso debe permitir la instalacién de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. sl
La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de los entrepafios. S|
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. sl
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. SI
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. sl
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. S|
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. S|
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. S|
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio minimo de 3 mm S|
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. S|
La pared de fondo debe tener un refuerzo ir iente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. S|
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas_mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. S|
Todas las uniones de las partes metdlicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. S|
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. S|
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. SI
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estética de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura. sl
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. SI
Todos los muebles deben ser entregados ! SI
En ninguna parte del mueble deben p ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|
DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA I CUMPLE(SI O NO) |
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- SI
Profundidad del mueble 400 5 mm +/- SI
Ancho del mueble 1200 5 mm +/- S|
Altura del mueble estructura 1200 5 mm +/- S|
Altura Primer entrepafio 435 5 mm +/- S|
Altura Segundo entrepafio 800 5 mm +/- S|
Altura Puerta 1160 5 mm +/- S|
Ancho cada una de las puertas 580 5 mm +/- S|
Altura de la manija 213 5 mm +/- S|
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1mm +/- S|
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A S|
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A S|
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A S|
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 6/12/2024
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 16 |CANTIDAD LOTE: 200 |
|Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas béasicas y especializadas, cada una esta acompafiada de una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 20
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled secci6n redonda de 1 1/2" de . N, - )
w P . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero didmetro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin i ; 4 Sl
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Chambrana Acero Tubo cold rolled seccion cugdrgda de 1",espesor de Pln‘tE.Il'a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 5 si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . L s .
o . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Estructural Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin i ; 5 Sl
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Platinas de sujecién Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" Pm‘tf’"a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 6 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presién espesor de
Madera Contrachapada de 14 mm pared 1 mm en la cara IQ’HO gris humo y balancekla_lmlnado
- Melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6 mm
Superficie X - 1 Sl
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
Pollpr9pllen0 F_’ollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Ealdén Acero La’mna pll_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . L - . "
. o . Pintura en polvo para aplicacion electrostéatica tipo epoxi
Refuerzo faldén Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - . 1 Sl
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Entrepafio Acero La’mna pll_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tomillos Acero TornlII? pasante con tuerca cabeza avellanada plana pavonado 6 Si
de 1/4'
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  intermo con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO | CumPLE(SIONO) |

El entrepafio y faldén debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. SI
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. SI
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y

tornillo. SI
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza pléstica en el rea de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con un SI
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. sl
La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen rechupes en la superficie de trabajo. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que Sl
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 10 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su perimetro. Sl
Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
Para el caso de la superficie en pléstico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su perimetro. Sl
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumpLE(SIONO) |

Altura de la mesa 760 5 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 1196 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 587 5 mm +/- Sl
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5 mm +/- Sl
Altura Borde inferior del Faldén desde el piso 414 5 mm +/- S|

OBSERVACIONES: Se encuentran dos mesas con escaces de pintura al interior del portalibros y se deja observacion al proveedor para la mejora.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ )
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 6/12/2024
HERMANOS S.A
DESCRIPCION Y USO LOTE: 17 |CANTIDAD LOTE: 349
Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. MUESTREO LOTE: 15
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled seccion cuadrada de 1", espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Patas Acero L S R X . 4 Sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Chambrana Acero . S R . . 4 Sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio Acero L_amlna plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin P|ntu_ra en polvo para a}pllcam_on electrostatica tipo 1 si
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Acero g RS X . 1 Sl
Estructural 1,2mm .(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 4 si
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Pol|pr9plleno De alto impacto Inyectado con nervaduras Gris claro micro texturizado sI
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presion
Superficie espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de alta presion Sl
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
y laca catalizada al acido transparente
Tomillos Acero Tornillo auto pf'arforante cabeza avellanada pavonado 2 sI
estrella de 1/4°
Tapones Polipropileno Tapn de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | cumpLESIONO) |
El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado mas largo. Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con
inserto roscado y tornillo. SI
En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas
condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y
flexibilidad. Sl
El material de inyecci6n de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. SI
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un
sistema de unién que no quede a la vista en la superficie de trabajo. SI
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. SI
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. SI
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura de la mesa 550 10 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 962 10 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros 240
inferiores 10 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 60 2mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Sl
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- Sl
OBSERVACIONES: Se aj al t ico del I de dotaci I

=

T e,

-

>

(ol Ederk Gl Bocke

Chror Neaide

ELABORADO POR:

REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: PABLO CESAR ARANDA RIVERA

NOMBRE: CARLOS EDUARDO GALEANO BARBOSA

NOMBRE: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS

CARGO: PROFESIONAL MINISTERIO DE EDUCACION

CARGO: PROFESIONAL MINISTERIO DE EDUCACIO

CARGO: REPRESENTANTE LEGAL

C.C: 80028452

C.C: 1031132274

C.C:39676990




ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 6/12/2024
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 19 |CANTIDAD LOTE: 1000 |
|Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 30

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled secci6n circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero . - ” . 2 Sl
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccién rectangglar dell X 1/2", Pln‘tE.Il'a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
" Acero b R . N 4 S|
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujeci6n Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pm‘tf’"a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
" ) Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamlnl‘co de alta presion espesor de 1 S|
- pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo L L -
melaminico de alta presion espesor de pared minimo 0,6 mm
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
Refuerzo Apoyapiés Acero Tubo cold rolled seccién rectangglar de_l X 1/2", Pln_tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepaio Acero Le%m.lna plggafja espesor de pared 1,2 mm Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca pavonado 4 sl
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapn de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y Sl
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. SI
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura Sl
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. SI
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado més largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION [ DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumpLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- Sl
Ancho de la mesa 720 5mm +/- Sl
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- S|
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- S
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl
OBSERVACIONES: Se encuentra una tapa con rayones sobre la que se solicit: bio. Se evid ian p en patas en 4 mesas, y se icita cor
-
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 6/12/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 13

[CANT LOTE: 200

Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa docente.

MUESTREO DEL LOTE: 10

DESCRIPCION TECNICA

PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura e,n _pol\{o homegble_gara apllcauqn
Patas Acero L - electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 SI
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura).
gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura e,n _pol\{o homegble_gara apllcauqn
Asiento-Espaldar Acero L - electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura).
gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e,n _pol\{o homegble_gara apllcauqn
Amarres Acero . - electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 SI
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura)
gofrado
Asiento POI|pr9pllen0 Po_l|proplleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color naranja 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pol|pr9plleno P0.|I.pl'0pll|en0 inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color naranja 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 106 sI
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | cumpLESIONO) |
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre SI
Los médulos del asiento y espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto méaximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los
modulos del asiento. SI
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. sI
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el
médulo de espaldar sea de insercion. sI
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metélica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5 mm +/- Sl
Profundidad del asiento 400 5mm +/- Sl
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Sl
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A SI
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A SI
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 20 +/- Sl

OBSERVACIONES: Se alo gid I de dotaci I
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 6/12/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 17

|CANTIDAD LOTE: 1047

Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesay tres (3)sillas.

MUESTREO LOTE: 30

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Amarres Acero P N electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Asiento . B y R X 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Espaldar . L . . - 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Tapones Polipropilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 106 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre
rigidez y flexibilidad. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccién del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cord6n continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los
modulos del asiento. sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metdlica u otro sistema que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 320 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 295 5mm +/- Sl
Ancho del asiento 250 minimo N/A S|
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Sl
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10+4/- SI
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 10+/- Sl
OBSERVACIONES: Se evid ia bl to en 4 sillas, producto de la presion con que se instala el r he de se solicita recalibracion de la maquina por parte del

proveedor.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 6/12/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 14 |CANTIDAD LOTE: 1000

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una est4 acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 30

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, Pintura e’n.polv-O hornegble Eara apllcamqn
Amarres Acero P N electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura)
gofrado
Asiento POI|pr9p|leno Po_l|prop|leno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar POI|pr9p|leno Po_l|prop|leno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 106 si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO |  cumpPLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méaximo de la proyeccién del espaldar al piso. sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar SI
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. S|
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metdlica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA |  cumpPLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5mm +/- Sl
Profundidad del asiento 348 5mm +/- SI
Ancho del asiento 320 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Sl
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a 3° 10 4/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 10+4/- Sl

OBSERVACIONES: Se
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 6/12/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 17

|CANTIDAD LOTE: 1000

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria

MUESTREO LOTE: 30

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, Pintura e’n.polv-O hornegble Eara apllcamqn
Amarres Acero P N electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento POI|pr9p|leno Po_l|prop|leno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar POI|pr9p|leno Po_l|prop|leno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 106 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méaximo de la proyeccién del espaldar al piso. sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. S|
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metdlica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA |  cumpPLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- Sl
Profundidad del asiento 400 5mm +/- SI
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Sl
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a 3° 10 4/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 10+4/- Sl
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ )
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 6/12/2024
HERMANOS S.A
DESCRIPCION Y USO LOTE: 14 |CANTIDAD LOTE: 150
Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase béasicas y aulas especializadas. MUESTREO LOTE: 15
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
. Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su
Canecas Polietileno o ) - 3 Sl
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 1 sI
principal 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores Acero Tubo redondo didmetro 5/8", espesor de pared de| Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 2 si
canecas 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones polipropilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 4 si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cumpPLESIONO) |
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Sl
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Sl
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Sl
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacién para el vaciado y/o la limpieza. Sl
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas.
Sl
DIMENSIONES
I DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Sl
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Sl
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Sl
Altura del soporte canecas 70 5 mm +/- Sl
Ancho de la estructura 800 N/A Sl
Profundidad de la base de la estructura 400 5mm +/- Sl
Altura de la estructura 440 5mm +/- Sl

OBSERVACIONES: Se
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ACTA VERIFICACIONLOTE DE PRODUCCION TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 6/12/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: 11 [CANT LOTE: 100
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad MUESTREO DEL LOTE: 5
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumpLE(SI O NO) |
Marco Aluminio C9n_1er0|al para tableros espesor de pared Anodizado mate gris 1
minimo 1 mm natural Sl
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Sl
Pisapapeles tipo Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 Sl
1 Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 S|
isapapeles tipo Comercial en lamina metalica troquelada y IeTd TERHTZaue Negre ™
P Prensa Acero . X zincado segun 3
embutida y resorte integrado e Sl
preapaperes tpo Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 S|
Base Madera Aglomerado de pa_mculas espesor minimo 9 Laminado de alta presion 1
mmcon R ncia a la Humedad Sl
Tablero Superf!me de Laml_r!ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1
Escritura Presion S|
Balance Lam|.rlad0 Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1
Presion Sl
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 S

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| cumpLE(SI O NO) |

Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. S|
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Sl
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Sl
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. SI
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Sl
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Sl
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Sl
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Sl
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. S|
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. S|
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. S|
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. S|
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. SI
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. S|
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Sl
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. SI
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. SI

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CuMmPLE(SI O NO) |

Altura del tablero 1220 10 mm +/- SI

Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Sl

OBSERVACIONES: Se ajusta a lo exigido por el anexo t del I de d i I
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 9/12/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: 20 CANTIDAD LOTE: 100
Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno.
MUESTREO LOTE: 5
DESCRIPCION TECNICA
PARTE [ MATERIAL [ ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Niveladores Base en polipropileno Didmetro de 2" minimo _ _ C‘ulor nearo 4 Sl
Espiqo de acero Espigo de 3/8" de didmetro minimo x 2" minimo de larao Zincado Sl
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Plntyra en poko para tipo epoxi 1 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'”.‘P’a en polvo_ para tipo epoxi 2 SI
poliéster color aris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Plntyra en poko para tipo epoxi 2 Sl
poliéster color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo cio_\d vol\e_d rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 Pln}yra en polvo_ para tipo epoxi 5 s|
mm minimo (Sin pintura). poliéster color aris oscuro gofrado
Manija Acero Tubo co\d'rol\ed redondo de 1" de diametro, espesor de pared de Plntyra en polvo para tipo epoxi P s|
1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'”.‘P’a en polvo_ para tipo epoxi 2 SI
poliéster color aris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pintura en povo para tipo epoxi 3 Ell
Base poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) P'”.‘P’a en polvo_ para tipo epoxi 1 SI
poliéster color aris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador v laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Sl
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 SI
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Plntyra en poko para tipo epoxi 1 SI
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero L_armna plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pln}yra en polvo_ para tipo epoxi 1 sl
pintura) poliéster color aris claro aofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Invectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro Sl
TOS T
REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados en su lados. S|
La base piso debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. Sl
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. sl
La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de los entrepafios. S|
Los entreparios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. sl
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. SI
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. sl
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. S|
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. S|
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. S|
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio minimo de 3 mm S|
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. S|
La pared de fondo debe tener un refuerzo ir iente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. S|
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas_mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. S|
Todas las uniones de las partes metdlicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. S|
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. S|
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. SI
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. sl
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. SI
Todos los muebles deben ser entregados ! SI
En ninguna parte del mueble deben p ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|
DESCRIPCION DIMENSION (mm) ‘TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) I
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- SI
Profundidad del mueble 400 5 mm +/- SI
Ancho del mueble 1200 5 mm +/- S|
Altura del mueble estructura 1200 5 mm +/- S|
Altura Primer entrepafio 435 5 mm +/- S|
Altura Segundo entrepafio 800 5 mm +/- S|
Altura Puerta 1160 5 mm +/- S|
Ancho cada una de las puertas 580 5 mm +/- S|
Altura de la manija 213 5 mm +/- S|
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1mm +/- S|
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A S|
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A S|
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A S|
Se evi en dos i un filo en el soporte superior de la varilla de la cerradura, el cual se le solicita al pi ser para su

s

-

L)y ko e Bt

Bhoned i

ELABORADO POR:

REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: PABLO CESAR ARANDA RIVERA

NOMBRE: CARLOS EDUARDO GALEANO BARBOSA

NOMBRE: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS

CARGO: PROFESIONAL MINISTERIO DE EDUCACION

CARGO: PROFESIONAL MINISTERIO DE EDUCACION

CARGO: REPRESENTANTE LEGAL

C.C: 80028452

C.C: 1031132274

C.C:39676990




I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 9/12/2024
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 15 |CANTIDAD LOTE: 300 |
|Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 20 I
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled secci6n circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero . - ” . 2 Sl
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccién rectangglar dell X 1/2", Pln‘tE.Il'a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled secci6n rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
. Acero b A - . 4 Sl
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecién Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pm‘tf’"a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
" ) Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamlnl‘co de alta presion espesor de 1 S|
- pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo L L -
melaminico de alta presion espesor de pared minimo 0,8 mm
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
Refuerzo Apoyapiés Acero Tubo cold rolled seccién rectangglar de_l X 1/2", Pln_tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Le%m.lna plggafja espesor de pared 1,2 mm Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca pavonado 4 sl
de seguridad y huasa de compresién
Tapones Polipropileno Tapn de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 SI
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y Sl
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. SI
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que SI
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. Sl
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado. Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado més largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION [ DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumpLE(SIONO) |
Altura de la mesa 640 5mm +/- Sl
Ancho de la mesa 720 5mm +/- Sl
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- S|
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl

OBSERVACIONES: Leves proy de soldadura y p as de pintura en las patas las cuales se subsanan por parte del proveedor.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 9/12/2024
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 20 |CANTIDAD LOTE: 500 |
|Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. IMUESTREO LOTE: 30 I

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled secci6n circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero . - ” . 2 Sl
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccién rectangglar dell X 1/2", Pln‘tE.Il'a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
" Acero b R . N 4 S|
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujeci6n Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pm‘tf’"a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
" ) Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamlnl‘co de alta presion espesor de 1 S|
- pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo L L -
melaminico de alta presion espesor de pared minimo 0,6 mm
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
Refuerzo Apoyapiés Acero Tubo cold rolled seccién rectangglar de_l X 1/2", Pln_tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepaio Acero Le%m.lna plggafja espesor de pared 1,2 mm Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca pavonado 4 sl
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapn de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y Sl
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. SI
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura Sl
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. SI
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado més largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION [ DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumpLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- Sl
Ancho de la mesa 720 5mm +/- Sl
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- S|
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- S
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl
OBSERVACIONES: Leves proy i de soldadura y r en las patas en 4 uni delasr
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 9/12/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO LOTE: 18

|CANTIDAD LOTE: 500

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria MUESTREO LOTE: 30

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, Pintura e’n.polv-O hornegble Eara apllcamqn
Amarres Acero P N electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento POI|pr9p|leno Po_l|prop|leno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar POI|pr9p|leno Po_l|prop|leno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 106 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méaximo de la proyeccién del espaldar al piso. sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. S|
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metdlica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA |  cumpPLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- Sl
Profundidad del asiento 400 5mm +/- SI
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Sl
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a 3° 10 4/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 10+4/- Sl

OBSERVACIONES: Se al de dotaci I
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ )
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 9/12/2024
HERMANOS S.A
DESCRIPCION Y USO LOTE: 15 |CANTIDAD LOTE: 50
Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase béasicas y aulas especializadas. MUESTREO LOTE: 5
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
. Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su
Canecas Polietileno o ) - 3 Sl
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 1 sI
principal 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores Acero Tubo redondo didmetro 5/8", espesor de pared de| Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 2 si
canecas 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones polipropilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 4 si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cumpPLESIONO) |
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Sl
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Sl
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Sl
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacién para el vaciado y/o la limpieza. Sl
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas.
Sl
DIMENSIONES
I DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Sl
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Sl
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Sl
Altura del soporte canecas 70 5 mm +/- Sl
Ancho de la estructura 800 N/A Sl
Profundidad de la base de la estructura 400 5mm +/- Sl
Altura de la estructura 440 5mm +/- Sl

OBSERVACIONES: Se evid

lo cual es subsanado al instante por parte del proveedor.
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ACTA VERIFICACIONLOTE DE PRODUCCION TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 9/12/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: 12 |[CANT LOTE: 56
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad MUESTREO DEL LOTE: 5
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumpLE(SI O NO) |
Marco Aluminio C9n_1er0|al para tableros espesor de pared Anodizado mate gris 1
minimo 1 mm natural Sl
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Sl
Pisapapeles tipo Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 Sl
1 Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 S|
isapapeles tipo Comercial en lamina metalica troquelada y IeTd TERHTZaue Negre ™
P Prensa Acero . X zincado segun 3
embutida y resorte integrado e Sl
preapaperes tpo Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 S|
Base Madera Aglomerado de pa_mculas espesor minimo 9 Laminado de alta presion 1
mmcon R ncia a la Humedad Sl
Tablero Superf!me de Laml_r!ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1
Escritura Presion S|
Balance Lam|.rlad0 Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1
Presion Sl
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 S

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| cumpLE(SI O NO) |

Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. S|
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Sl
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Sl
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. SI
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Sl
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Sl
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Sl
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Sl
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. S|
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. S|
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. S|
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. S|
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. SI
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. S|
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Sl
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. SI
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. SI

DIMENSIONES

| DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CuMmPLE(SI O NO) |

Altura del tablero 1220 10 mm +/- SI

Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Sl

OBSERVACIONES: Cumple con el

de d i I

e
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l ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

[ CONTRATISTA Joireccion [ciubap I ORDEN DE COMPRA | FECHA |
| INDUSTRIAS CRUZ S.A.S AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA | 19/10/24 |
DESCRIPCION Y USO [LOTE: 05 [CANTIDAD LOTE: 30

|Mueble de almacenamiento para material didéctico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno.

| MUESTREO LOTE: 5un

DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE | MATERIAL [ ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) ]
Niveladores Base en polipropileno Diémetro de 2" minimo _ _ Color negro 4 sl
Espigo de acero Espigo de 3/8" de diametro minimo x 2" minimo de largo Zincado sl
Base Piso Acero Lamina plegada aspasor o pared 1,2 mm mirkmo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster Y s
color gris claro gofrado
Laterales Acero Larmina plegada espesar de pared 1.2 mm minimo(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostalica ipo epoxi poliéster A s
color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster N s
color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo cold rolled rectangular de 1 x 1/2" , espesor de pared de 1,56 mm Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster N sl
minimo (Sin pintura) color gris oscuro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de 1,5 mm Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster
Manija Acero o - 2 sl
minimo (Sin pintura). color gris claro gofrado
Entrepafio . Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster N s
color gris claro gofrado
Refuerzo Entreparios y Base | Acero Loming plegada en omega espesor de pared 1.2 mm Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 3 s
color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Larmina plegada espesor de pared 1.2 mm (Sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostalica ipo epoxi poliéster ; s
color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera C¢ de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 S|
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Sl
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneabe para apiicacion electrostatica tipo epoxi poiiéster 1 sl
color gris claro gofrado
[Caiones T Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con fitro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 S|
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados en su lados. El
La base piso debe tener un perfil Omega iente soldado por debaio, paralelo a su lado més largo para mejorar su portante. El
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. sl
La principal del mueble debe ser ala estructura de los fos. Si
Los entrepaios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. sl
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. SI
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. i
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior_que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. El
La tapa superior es una estructura de lamina plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. Si
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. SI
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas r en un radio minimo de 3 mm S
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. SI
La pared de fondo debe tener un refuerzo estruct iente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. S|
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Ell
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. El
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. El
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re con aditivo filtro UV. Bl
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. s
Cada uno de los cajones es i de la estructura principal del mueble. SI
Todos los muebles deben ser SI
En ninguna parte del mueble deben ni filos, ni puntas que representen un riesqo en el uso. El
[ DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA I CUMPLE(SI O NO)
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- sI
Profundidad del mueble 400 5 mm +- |
Ancho del mueble 1200 mm +- ]
Altura del mueble estructura 1200 mm +/- ]
‘Altura Primer entrepafio 435 mm +- ]
Altura Segundo entrepafio 800 mm +/- |
Altura Puerta 1160 mm +- ]
Ancho cada una de las puertas 580 5 mm +- El
Altura de la mania 213 5 mm +/- SI
Espacio interno de la mano mania - puerta 20 T mm +- ST
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
"Ancho de cada uno de los cajones | N/A Ist
Profundidad de cada uno de os cajones. | 300-360 | N/A IS
Al de cada uno de los cajones [ 300-360 | N/A T
OBSERVACIONES: A Conformidad
= /1/«///? 4'1-‘ r .
ELABORADO POR: REVISADO POR: TE DEL CONTRATISTA:
NOMBRE: PABLO ARANDA NOMBRE: CARLOS GALEANO NOMBRE: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS
CARGO: PROFESIONAL MINEDUCACION CARGO: PROFESIONAL MINEDUCACION CARGO: REPRESENTANTE LEGAL
C.C: 80025452 C.C: 1031132274 C.C: 39676990




l ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

[ CONTRATISTA Joireccion [ciubap I ORDEN DE COMPRA | FECHA |
| INDUSTRIAS CRUZ S.A.S AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA | 19/10/24 |
DESCRIPCION Y USO [LOTE: 05 [CANTIDAD LOTE: 30

|Mueble de almacenamiento para material didéctico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno.

| MUESTREO LOTE: 5un

DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE | MATERIAL [ ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) ]
Niveladores Base en polipropileno Diémetro de 2" minimo _ _ Color negro 4 sl
Espigo de acero Espigo de 3/8" de diametro minimo x 2" minimo de largo Zincado sl
Base Piso Acero Lamina plegada aspasor o pared 1,2 mm mirkmo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster Y s
color gris claro gofrado
Laterales Acero Larmina plegada espesar de pared 1.2 mm minimo(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostalica ipo epoxi poliéster A s
color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster N s
color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo cold rolled rectangular de 1 x 1/2" , espesor de pared de 1,56 mm Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster N sl
minimo (Sin pintura) color gris oscuro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de 1,5 mm Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster
Manija Acero o - 2 sl
minimo (Sin pintura). color gris claro gofrado
Entrepafio . Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster N s
color gris claro gofrado
Refuerzo Entreparios y Base | Acero Loming plegada en omega espesor de pared 1.2 mm Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 3 s
color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Larmina plegada espesor de pared 1.2 mm (Sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostalica ipo epoxi poliéster ; s
color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera C¢ de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 S|
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Sl
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneabe para apiicacion electrostatica tipo epoxi poiiéster 1 sl
color gris claro gofrado
[Caiones T Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con fitro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 S|
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados en su lados. El
La base piso debe tener un perfil Omega iente soldado por debaio, paralelo a su lado més largo para mejorar su portante. El
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. sl
La principal del mueble debe ser ala estructura de los fos. Si
Los entrepaios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. sl
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. SI
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. i
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior_que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. El
La tapa superior es una estructura de lamina plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. Si
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. SI
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas r en un radio minimo de 3 mm S
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. SI
La pared de fondo debe tener un refuerzo estruct iente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. S|
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Ell
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. El
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. El
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re con aditivo filtro UV. Bl
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. s
Cada uno de los cajones es i de la estructura principal del mueble. SI
Todos los muebles deben ser SI
En ninguna parte del mueble deben ni filos, ni puntas que representen un riesqo en el uso. El
[ DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA I CUMPLE(SI O NO)
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- sI
Profundidad del mueble 400 5 mm +- |
Ancho del mueble 1200 mm +- ]
Altura del mueble estructura 1200 mm +/- ]
‘Altura Primer entrepafio 435 mm +- ]
Altura Segundo entrepafio 800 mm +/- |
Altura Puerta 1160 mm +- ]
Ancho cada una de las puertas 580 5 mm +- El
Altura de la mania 213 5 mm +/- SI
Espacio interno de la mano mania - puerta 20 T mm +- ST
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
"Ancho de cada uno de los cajones | N/A Ist
Profundidad de cada uno de os cajones. | 300-360 | N/A IS
Al de cada uno de los cajones [ 300-360 | N/A T
OBSERVACIONES: A Conformidad
= /1/«///? 4'1-‘ r .
ELABORADO POR: REVISADO POR: TE DEL CONTRATISTA:
NOMBRE: PABLO ARANDA NOMBRE: CARLOS GALEANO NOMBRE: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS
CARGO: PROFESIONAL MINEDUCACION CARGO: PROFESIONAL MINEDUCACION CARGO: REPRESENTANTE LEGAL
C.C: 80025452 C.C: 1031132274 C.C: 39676990




ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ S.A.S AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA 16/10/24
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 03 |[CANTIDAD LOTE: 50 |
|Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. |MUESTREO LOTE: 10un |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 2" 0 1,9", espesor | Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi
Patas Acero L o . : 4 si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor de Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Chambrana Acero . P o . 4 si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Acero by — " Ny 4 si
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion | Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pln.t‘ura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi 4 si
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion espesor
de pared 1 mm en la cara tono haya y balance laminado
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presion espesor de pared minimo 0,6 1 si
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
Tornillos Acero '1I';)r"nlllo auto perforante cabeza avellanada estrella de Pavonado 4 si
Tapones Polipropileno Tapén de polipropilenc inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

] CUMPLE(SI O NO)

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.

Sl

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm

Sl

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto Sl

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos S|
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas gue representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
I DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumPLESIONO) |

Altura de la mesa 550 5 mm +/- Sl
Diametro de la superficie 800 5mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros

inferiores 440 5mm +/- Sl
Ancho del espacio interno entre patas por 459 5 mm +/- Sl

OBSERVACIONES: Se hace la observacion de las platinas de sujecion ya que estan de 0.7" y se solicitade 1".
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ S.A.S AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA 16/10/24
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 03 |[CANTIDAD LOTE: 50 |
|Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. |MUESTREO LOTE: 10un |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 2" 0 1,9", espesor | Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi
Patas Acero L o . : 4 si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor de Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Chambrana Acero . P o . 4 si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Acero by — " Ny 4 si
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion | Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pln.t‘ura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi 4 si
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion espesor
de pared 1 mm en la cara tono haya y balance laminado
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presion espesor de pared minimo 0,6 1 si
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
Tornillos Acero '1I';)r"nlllo auto perforante cabeza avellanada estrella de Pavonado 4 si
Tapones Polipropileno Tapén de polipropilenc inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

] CUMPLE(SI O NO)

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.

Sl

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm

Sl

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto Sl

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos S|
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas gue representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
I DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumPLESIONO) |

Altura de la mesa 550 5 mm +/- Sl
Diametro de la superficie 800 5mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros

inferiores 440 5mm +/- Sl
Ancho del espacio interno entre patas por 459 5 mm +/- Sl

OBSERVACIONES: Se hace la observacion de las platinas de sujecion ya que estan de 0.7" y se solicitade 1".
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| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MODULO DE BIBLIOTECA DE 1,30 METROS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ S.A.S AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA 16/10/24
DESCRIPCION Y USO LOTE: 03 [CANTIDAD LOTE: 55

Modulo de biblioteca con 3 entrepafios para colocar volimenes de consulta dentro de las salas de lectura de la biblioteca y aulas especializadas. MUESTREO LOTE: 10 UN

DESCRIPCION TECNICA
| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | _cumpLEsionO) |
Columna Acero Lgmlna cold rolled de espesor de 0,9mm minimo (sin P|ptura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color 2
Pintura) gris claro gofrado SI
Contra columna Acero L_amlna cold rolled de espesor 0,9mm minimo (sin Pl.ntura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color 2
Pintura) gris claro gofrado Sl
Lamina cold rolled de espesor 0,9mm minimo (sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color
Tapa Acero y . 1
Pintura) gris claro gofrado SI
Pared de fondo acero La'rr.llna cqld rfJIIed, espesor de pared de 0,9 mm Pl.ntura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color 1
minimo (sin pintura). gris claro gofrado Sl
Superficie Madera Aglomera}dlo de particulas MDF espesor nominal Termo Laminado tono haya con contracara en balance 1
20mm minimo. S|
Remates Laterales |Madera Aglomera'd.o de particulas MDF espesor nominal Termo Laminado tono haya con contracara en balance 2
20mm minimo. Sl
Lamina cold rolled de espesor 0,9mm minimo (sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color
Base Acero " . 1
Pintura) gris claro gofrado SI
Entrepafios Acero L_amlna cold rolled de espesor 0,9mm minimo (sin Pl.ntura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color 2
Pintura) gris claro gofrado Sl
Tranca libros Acero Lgmlna cold rolled de espesor 1,5 mm minimo (sin P|ptura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color 6
Pintura) gris claro gofrado SI
Refuerzos Lamina cold rolled de espesor 1,2mm minimo (sin Pintura en polvo para aplicacion electrostéatica tipo epoxi poliéster color
o Acero " . 12
Entrepafios - Base - Pintura) aris claro gofrado sl
Porta rotulo Acrilico Lamina_figurada espesor de 1 mm minimo. Transparente 1 S|
Patas Antideslizantes |Polipropileno Didmetro de 2" minimo altura minima 30 mm Color negro 5 S
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | cumpLEsioNo) |
Todos los bordes de las Laminas deben estar grafados o doblados, para evitar cortes. si
La columnas, contra columnas, tapa, pared de fondo base y entrepafios debe estar soldados conformando una sola estructura. si
La columnas y contra columnas son dos (2) elementos independientes. si
La pared de fondo debe estar conformada en una sola pieza. si
Los entreparios, la base y la tapa tienen cada uno de ellos tres (3) refuerzos estructurales en su parte inferior soldados figurados en omega o en v. si
Cada entrepafio debe soportar 50 kg como minimo. si
Cada entrepafio debe tener dos tranca libros en T invertida independientes base 100 x 180 mm altura 180 mm. si
Los entrepaiios deben ser figurados en lamina independiente de la estructura principal. si
Para el remate frontal circular de los entrepafios se puede realizar doblando y grafando la lamina o mediante ubicacién de un perfil en tuberia doblado. si
Los entrepafios se pueden fabricar con un remate en tubo figurado de seccién cuadrada con el radio de la curva. si
La tapa debe estar elaborada en una sola pieza, Lamina de Acero cr doblada y con bordes grafados para mejorar la estructura del mueble. si
La tapa debe permitir colocar un rotulador en el frente para identificacion. si
El rotulador debe estar remachado. si
La base esta elaborada en una sola pieza, Lamina de Acero cr doblada y con bordes grafados para mejorar la estructura del mueble. si
Soldadura tipo mig para las uniones de la estructura metalica. si
La superficie y los remates laterales son independientes para cada estante y debe sujetarse por medio de tornillos auto perforantes por los respaldos de las mismas. si
Debe permitir configuraciones en isla o anclado a la pared. si
Debe prever un sistema de anclaje a muro o unirse por el respaldo con un modulo igual. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA ]| cumPLE(SIONO) |
Ancho con remates laterales 1140 5 mm +/- si
Altura total mueble 1310 5 mm +/- si
Altura base sin patas 180 2 mm +/- si
Altura primer entrepafio 450 3 mm +- si
Altura segundo entrepafio 820 3 mm +- si
Profundidad 463 5 mm +/- Si
Si
OBSERVACIONES: Se observa que las patas estan de 1.8" de dia , se hace la dacion de aj i
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ELABORADO POR: REVISADO POR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:
NOMBRE: PABLO ARANDA NOMBRE: CARLOS GALEANO NOMBRE: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS
CARGO: PROFESIONAL MINEDUCACION CARGO: PROFESIONAL MINEDUCACION CARGO: REPRESENTANTE LEGAL
C.C: 80025452 C.C: 1031132274 C.C: 39676990




ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA DE CAFETERIA PLEGABLE

CONTRAT