o Plontadin | CaE COTIZACION

Dotaciones Escolares Iil

Version: 3 18/07/2024
Informacioén de la Entidad Comprad

899.999.001

Nombre de la Entidad: MEN
Cl43#s7-2 atencionalciudadano@mineducacion gov.co
Bogois 1234567690
NA
Fecha de inicio estimada: 30 de agosto de 2024

Solicitud de Cotizacién

L o Esco e - Naora

Seleccione el nombre del proveedor:
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A|

Zona de entrega Zona2

Direccion de entrega

700 A

Instalacién y distribucién de mobiliario
Aareaar filas: 5 Aareqar Eliminar

18 de noviembre de 2024
Detalle
K

Fecha de entrega estimada
No.

Precio Precio Maximo Precio con Descuento

Articulo

10 Méduios de Bibloteca de 1.30 Ms,
L . Revist
107Biblioteca bésica para 40 o itxos, 1 Tablero mévi, 1 Papelera administratva, 13 $35.234.000,00 $35.234.000,00 48% $18.321.680,00 $238.181.840,00

o bibloteca. .30
1

N (L S usuarios — Configuracion 2
Estants e bibloteca 1,30 s admisiaciony resguardo de lexios en i bibloteca
2 PRODUCTO 151Médulo de "l:'i:\imeca de 1,30 187 $1.190.000,00 $1.190.000,00 48% $624.750,00 $116.828.250,00

Sub Total $355.010.090,00
VA $67.451.917,10
Valor Total $422.462.007,10

Gravamenes adicionales (estampillas
Descripcion Porcentai

Total porcentaje:  0,00%



10/9/24, 10:42 colombiacompra.coupahost.com/order_headers/print_view?id=132859&version=1

Ministerio de Educacion Nacional

e N..T. 899999001
ORDEN DE COMPRA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA  Numero de Orden 132859
N.I.T. 860051447 No de Instrumento
Autopista Sur # 75D-47 Instrumento agregacién Dotacion Escolar lli
Bogota, Cundinamarca Fecha de Emisién 05/09/24
Atte: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS  Fecha de Vencimiento  13/11/24
licitacionescruz@industriascruz.com.co Comprador Carola Lombardi Angarita
Teléfono: +57 601 7799400 118 Ordenador del gasto PIF 4Coupa
Supervisor JUAN GUILLERMO JIMENEZ
GOMEZ
Teléfono 6012222800

Detalle de Entrega

Gravamenes adicionales N.A

Justificacion SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR
DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS
FOCALIZADAS, DE ACUERDO CON LO
CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE
PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA
COMPRA EFICIENTE".

— Enviar a —Facturar a
Ministerio de Educacion Nacional Ministerio de Educacion Nacional
Calle 43 No. 57-14 Calle 43 No. 57-14
Bogota D.C. Bogota D.C. Bogota D.C., Bogota D.C.
Atte: Carola Lombardi Angarita Atte: Carola Lombardi Angarita

Cuenta: #22903370847

Linea Presupuesto Descripcion Cant. Unidad Precio Total
1 CDP 5724 "dts03--107Biblioteca bﬁisica para 40 13.0 Unidad 18.321.680,00238.181.840,00
usuarios — ConfiguraciAn 2"

2 CDP 5724 "dts03--151MA3dulo de biblioteca de 1,30 187.0 Unidad 624.750,00 116.828.250,00
mts."

3 CDP 5724 dts03--IVA 1.0 Unidad 67.451.917,10 67.451.917,10
422.462.007,10 coP

https://colombiacompra.coupahost.com/order_headers/print_view?id=132859&version=1



DATOS ENVOO

NOMBRE: WILSON ANTONIO CERON RODRIGUEZ
DIRECCION:

CIUDAD: BOGOTA-BOGOTA

DATOS DEL TOMADOR

NOMBRE: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.
IDENTIFICACIO N: 860051447-7
TELEEONO: 3174316120 3138861654

SEGURO DE CUMPLIMIENTO
CERTIFICADO DE MODIFICACION

POliza N°: 1523123768601

Certificado: 1

N°: 000

Fecha de ExpediciOn: 10/10/2024

P455-0

Seguros Comerciales Bolivar S.A.

DIRECCION: — 'DEE' — — 'HEA! —
g | o |[ ey
OBSERVACIONES: Modificacion De Traslado..CERTIFICADO A"“ 00 """“ A"“ 4 “"'”*S
DE MODIFICACION vicencia TR Ty
DEL 19/09/2024 27/11/2027
CERTIFICADO Dia Mes AOo Dia Mes AOo
A las 00 horas A las 24 horas
ASEGURADO
NOMBRE IDENTIFICACIO N
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL 899999001 -7
BENEFICIARIOS
NOMBRE IDENTIFICACIO N
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL 899999001 -7
DATOS DEL ASESOR DATOS DE LA PO LIZA
NOMBRE TELEEONO ;/; E_F CUMPLIMIENTO A FAVOR DE ENTIDADES ESTATALES
WILSON ANTONIO CERON 3410077 100%
RODRIGUEZ 3107670355 ?

_ Borod o 17

Segquros Comerciales Bolivar S.A. NIT. 860.002.180-7
Avenida El Dorado N° 68 B — 31, piso 10 Conmutador 3410077
Bogota D.C., Colambia

www.segurosbolivar.com

CLIENTE
Pa ginalde4

SEGURDS =
COMERCIALES é\
BOLIVAR ¢7)



VIGILADO

OBJETO DEL CONTRATO

OBJETO

GARANTIZAR EL CUMPLIMIENTO DEL CONTRATO ORDEN DE COMPRA, EL PAGO
DE SALARIOS PRESTACIONES SOCIALES LEGALES E INDEMNIZACIONES
LABORALES Y LA CALIDAD Y CORRECTO FUNCIONAMIENTO DE LOS BIENES
SUMINISTRADOS SEGUN CONTRATO NO ORDEN DE COMPRA NO 132859 DEL 05
DE SEPTIEMBRE DE 2024 REFERENTE A SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR
DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE ACUERDO
CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE
DE LA AGENCIA NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA
EFICIENTE".

Seguros Comerciales Bolivar S.A. NIT. 860.002.180-7 ZB('{}JLRQ;SMLN =
Avenida El Dorado N° 68 B — 31, piso 10 Conmutador 3410077 MER (i
Bogota D.C., Colombia BOLIVAR ¢7)

www.segurosbolivar.com

CLIENTE
Pa gina2de 4

Seguros Comerciales Bolivar S.A.



AMPAROS

CODIGO COBERTURA DESDE  HASTA

VALOR VALOR
ASEGURADO PRIMA
1523124110401 CUMPLIMIENTO 19/09/2024 27/05/2025 $ 42,246,201 $C

1523124110401 SALARIOS Y PRESTACIONES SOCIALES 19/09/2024 27/11/2027 $21,123,100 $C
1523124110401 CALIDAD DE LOS BIENES SUM 19/09/2024 27/11/2025 $ 42,246,201 $C

CUdigo de Clausulado que aplica: 22/12/2017-1327-P-05-CU-0000000000050-00DI. Consulte este clausulado en la pa gina www.segurosbolivar.com

$ VALORES A PAGAR

Si desea actualizar informacion de este documento, tiene a su disposicion v, op pE LA PRIMA: §0
los siguientes canales:

* Por correo electronico: contacto@sequrosbolivar.com. VAR BAR Bl
* Por contacto telefonico: Desde celular marcando #322, para Bogota $0
3122122 y para fuera de Bogota 018000 123 322,
. Féor correo fisico: Avenida El Dorado No. 68 B-31 Piso 10 en la ciudad de
0gota.

Firma Representante Legal

) e

Seguros Comerciales Bolivar S.A. NIT. 860.002.180-7 Z:)(i}JLRf??l/\th = CLIENTE
Avenida El Dorado N° 68 B — 31, piso 10 Conmutador 3410077 el 7 Pa gina3de 4
Bogota D.C., Colombia BOLIVAR ¢7)

www.segurosbolivar.com

Seguros Comerciales Bolivar S.A.


http://www.segurosbolivar.com/

SEGUROS
COMERCIAIES )

BOLIVAR ¢~

SEGUROS COMERCIALES BOLIVAR S.A.

NIT: 860002180-7

Certifica que la pUliza de Cumplimiento N© 1523123768601 endoso 1 expedida el 10/10/2024 por un
valor de $ 0 incluido el IVA, no expirara por falta de pago de la prima, al igual que los certificados
0 anexos que se expidan con fundamento en ella, ni podra ser revocada unilateralmente, ya que
para todos los efectos legales se considera pagada bajo el acuerdo de pago de primas que se
tiene con el tomador de la misma, a través del Acuerdo de DigitaciUn en Linea y/o del acuerdo
con su Intermediario de Seguros.

Dado en Bogota a los 10 dias del mes de Octubre de 2024.

Firma Representante Legal

Seguros Comerciales Bolivar S.A. NIT. 860.002.180-7
Avenida El Dorado N° 68 B — 31, piso 10 Conmutador 3410077
Bogota D.C., Colombia

www.segurosbolivar.com

Pa gina 1 de 2

Seguros Comerciales Bolivar S.A.
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e

SUBDIRECCION DE CONTRATACION

Cddigo: CN-FT-38

I.ihe-rkn!\( D;le“ ACTO DE APROBACION DE LA GARANTIA COMO REQUISITOS DE EJECUCION Y VERIFICACION LEGALIZACION Version: 4
ORDEN I X | CONVENIOI | CONTRATOI NUMERO 132859 FECHA 5/09/2024
ADICION[ ] NUMERO FECHA
Tomador/afianzado: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S A NIT. 860051447-7
Beneficiario/asegurado: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL NIT. 899999001-7
Garante: Seguros Comerciales Bolivar S.A. NIT. 860002180-7
Fecha de inicio: 13/09/2024 FeCha.mlc!?I (,je 13/11/2024 Nueva_ fech,a (_je Valor inicial: $ 422.462.007,10 Valor final:
terminacion: terminacion:
Numer_o Qe poliza de 15-23123768601 Namero de-_ pollza de Numero de garantia: Resumen de Prérrogas y/o Adiciones
cumplimiento: responsabilidad:
Anexo 0 Anexo Anexo: .N.O' Fecha Tipo Valor/Feche} de
adicional terminacion
Fecha de expedicién: 9/09/2024 Fecha de expedicion: Fecha de expedicidn:
A Requi % Inicio Vencimiento Nuevo Valor Asegurado Nuevo Valor
mparo equiere Asegurado Vigencia Vigencia Vencimiento 9 Asegurado
CUMPLIMIENTO X 10,00% 5/09/2024 30/06/2025 $42.246.201,00
PAGO DE
SALARIOS_PRESTACIONES X 5,00% 5/09/2024 31/12/2027 $21.123.100,00
SOCIALES L
CALIDAD DEL SERVICIO X 10,00% 5/09/2024 31/12/2025 $42.246.201,00
iso: DIANA PATRICIA BERMUDEZ CETINA ( \ -T
Reviso: /{’( — Jests Ao G"‘f"
Fecha de Aprobacion: 13/09/2024 : Firfpa JESUS ALBERTO CAMPO M.

Coordinador Grupo Gestién Contractual y Liquidacion




DATOS ENVOO

NOMBRE: WILSON ANTONIO CERON RODRIGUEZ
DIRECCION:

CIUDAD: BOGOTA-BOGOTA

DATOS DEL TOMADOR

NOMBRE: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.
IDENTIFICACIO N: 860051447-7
TELEEONO: 3174316120 3138861654

SEGURO DE CUMPLIMIENTO
CERTIFICADO DE MODIFICACION

POliza N°: 1523123768601

Certificado: 1

N°: 000

Fecha de ExpediciOn: 10/10/2024

P455-0

Seguros Comerciales Bolivar S.A.

DIRECCION: — 'DEE' — — 'HEA! —
g | o |[ ey
OBSERVACIONES: Modificacion De Traslado..CERTIFICADO A"“ 00 """“ A"“ 4 “"'”*S
DE MODIFICACION vicencia TR Ty
DEL 19/09/2024 27/11/2027
CERTIFICADO Dia Mes AOo Dia Mes AOo
A las 00 horas A las 24 horas
ASEGURADO
NOMBRE IDENTIFICACIO N
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL 899999001 -7
BENEFICIARIOS
NOMBRE IDENTIFICACIO N
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL 899999001 -7
DATOS DEL ASESOR DATOS DE LA PO LIZA
NOMBRE TELEEONO ;/; E_F CUMPLIMIENTO A FAVOR DE ENTIDADES ESTATALES
WILSON ANTONIO CERON 3410077 100%
RODRIGUEZ 3107670355 ?

_ Borod o 17

Segquros Comerciales Bolivar S.A. NIT. 860.002.180-7
Avenida El Dorado N° 68 B — 31, piso 10 Conmutador 3410077
Bogota D.C., Colambia

www.segurosbolivar.com

CLIENTE
Pa ginalde4

SEGURDS =
COMERCIALES é\
BOLIVAR ¢7)



VIGILADO

OBJETO DEL CONTRATO

OBJETO

GARANTIZAR EL CUMPLIMIENTO DEL CONTRATO ORDEN DE COMPRA, EL PAGO
DE SALARIOS PRESTACIONES SOCIALES LEGALES E INDEMNIZACIONES
LABORALES Y LA CALIDAD Y CORRECTO FUNCIONAMIENTO DE LOS BIENES
SUMINISTRADOS SEGUN CONTRATO NO ORDEN DE COMPRA NO 132859 DEL 05
DE SEPTIEMBRE DE 2024 REFERENTE A SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR
DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE ACUERDO
CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE
DE LA AGENCIA NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA
EFICIENTE".

Seguros Comerciales Bolivar S.A. NIT. 860.002.180-7 ZB('{}JLRQ;SMLN =
Avenida El Dorado N° 68 B — 31, piso 10 Conmutador 3410077 MER (i
Bogota D.C., Colombia BOLIVAR ¢7)

www.segurosbolivar.com

CLIENTE
Pa gina2de 4

Seguros Comerciales Bolivar S.A.



AMPAROS

CODIGO COBERTURA DESDE  HASTA

VALOR VALOR
ASEGURADO PRIMA
1523124110401 CUMPLIMIENTO 19/09/2024 27/05/2025 $ 42,246,201 $C

1523124110401 SALARIOS Y PRESTACIONES SOCIALES 19/09/2024 27/11/2027 $21,123,100 $C
1523124110401 CALIDAD DE LOS BIENES SUM 19/09/2024 27/11/2025 $ 42,246,201 $C

CUdigo de Clausulado que aplica: 22/12/2017-1327-P-05-CU-0000000000050-00DI. Consulte este clausulado en la pa gina www.segurosbolivar.com

$ VALORES A PAGAR

Si desea actualizar informacion de este documento, tiene a su disposicion v, op pE LA PRIMA: §0
los siguientes canales:

* Por correo electronico: contacto@sequrosbolivar.com. VAR BAR Bl
* Por contacto telefonico: Desde celular marcando #322, para Bogota $0
3122122 y para fuera de Bogota 018000 123 322,
. Féor correo fisico: Avenida El Dorado No. 68 B-31 Piso 10 en la ciudad de
0gota.

Firma Representante Legal

) e

Seguros Comerciales Bolivar S.A. NIT. 860.002.180-7 Z:)(i}JLRf??l/\th = CLIENTE
Avenida El Dorado N° 68 B — 31, piso 10 Conmutador 3410077 el 7 Pa gina3de 4
Bogota D.C., Colombia BOLIVAR ¢7)

www.segurosbolivar.com

Seguros Comerciales Bolivar S.A.


http://www.segurosbolivar.com/

SEGUROS
COMERCIAIES )

BOLIVAR ¢~

SEGUROS COMERCIALES BOLIVAR S.A.

NIT: 860002180-7

Certifica que la pUliza de Cumplimiento N© 1523123768601 endoso 1 expedida el 10/10/2024 por un
valor de $ 0 incluido el IVA, no expirara por falta de pago de la prima, al igual que los certificados
0 anexos que se expidan con fundamento en ella, ni podra ser revocada unilateralmente, ya que
para todos los efectos legales se considera pagada bajo el acuerdo de pago de primas que se
tiene con el tomador de la misma, a través del Acuerdo de DigitaciUn en Linea y/o del acuerdo
con su Intermediario de Seguros.

Dado en Bogota a los 10 dias del mes de Octubre de 2024.

Firma Representante Legal

Seguros Comerciales Bolivar S.A. NIT. 860.002.180-7
Avenida El Dorado N° 68 B — 31, piso 10 Conmutador 3410077
Bogota D.C., Colombia

www.segurosbolivar.com

Pa gina 1 de 2

Seguros Comerciales Bolivar S.A.
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libertad y Orden

SUBDIRECCION DE CONTRATACION

ACTO DE APROBACION DE LA GARANTIA COMO REQUISITOS DE EJECUCION Y VERIFICACION LEGALIZACION

Codigo: CN-FT-38

Version: 4

Tomador/afianzado:

Beneficiario/asegurado:

Garante:

5/09/2024

orDEN [ x CoNVENO[ ] conTRATO[ ] NUMERO 132859 FECHA
ADICION] NUMERO FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S A NIT.
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL NIT.
Seguros Comerciales Bolivar S.A. NIT.

860051447-7

899999001-7

860002180-7

Fecha inicial de

Nueva fecha de

Fecha de inicio: 19/09/2024 T 13/11/2024 R Valor inicial: $422.462.007,10 Valor final: $ 422.462.007
terminacion: terminacion:
Numero ‘_’e poliza de 15-23123768601 Numero de_ ‘.)thla de Numero de garantia: Resumen de Prérrogas y/o Adiciones
cumplimiento: responsabilidad:
Anexo 1 Anexo Anexo: _N_o' Fecha Tipo Valor/F_:echa} de
adicional terminacion
Fecha de expedicién: 10/10/2024 Fecha de expedicion: Fecha de expedicién:
A Requi % Inicio Vencimiento Nuevo Valor Asegurado Nuevo Valor
mparo equiere Asegurado Vigencia Vigencia Vencimiento 9 Asegurado
CUMPLIMIENTO X 10,00% 19/09/2024 30/06/2025 27/05/2025 $ 42.246.201,00
PAGO DE
SALARIOS_PRESTACIONES X 5,00% 19/09/2024 31/12/2027 27/11/2027 $21.123.100,00
SOCIALES L
CALIDAD DEL SERVICIO X 10,00% 1909/2024 31/12/2025 27/11/2025 $ 42.246.201,00
Aprobacién anexo 1
Reviso: DIANA PATRICIA BERMUDEZ CETINA Le v - .
% ¢ \jl:'guf A“&l{c G’n-p
Fecha de Aprobacion: 14/11/2024 Firjpa JESUS ALBERTO CAMPO M.

Coordinador Grupo Gestién Contractual y Liquidacion




i Compromiso Presupuestal de Gasto — Usuario Solicitante: MHijgrico JANNE GRICEL RICO CARVAJAL
:. Y Comprobante. Unidad 6 Subunidad 22-01-01-004 MEN ESCUELAS INDUSTRIALES E

Ejecutora Solicitante: INSTITUTOS TECNICOS LEY 21 DE 1982
Fecha y Hora Sistema: 12/09/2024 12:00:00 p. m.

Hﬂﬂiﬂﬂ

REGISTRO PRESUPUESTAL DEL COMPROMISO

Con base en el CDP No: 5724 de fecha 2024-07-17. Se hizo el registro presupuestal con el siguiente detalle

Nuamero: 30624 Fecha Registro: |2024-09-12 Unidad / Subunidad Ejecutora: 22-01-01-004 MEN ESCUELAS INDUSTRIALES E INSTITUTOS TECNICOS LEY 21 DE 1982
Vigencia Presupuestal Actual Estado: Generado Tipo de Moneda: COP-Pesos Tasa de Cambio: 0,00
Valor Inicial: 422.462.007,10 | Valor Total Operaciones: 0,00 Valor Actual: 422.462.007,10 | Saldo x Obligar: 422.462.007,10
TERCERO ORIGINAL
Identificacion: NIT | 860051447 |Razén Social: | INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S A - EN REORGANIZACION [Medio de Pago: [Abono en cuenta
CUENTA BANCARIA
Namero: | 22934633214 | Banco: | BANCOLOMBIA S.A. [ Tipo: | Ahorro Estado:  |Activa
ORDENADOR DEL GASTO
Identificacion: ‘ 79265103 ‘ Nombre: MAURICIO KATZ GARCIA Cargo: ‘VICEMINISTRO DE EDUCACION PREESCOLAR, BASICA Y MEDIA
CAJA MENOR VIATICOS DOCUMENTO SOPORTE
Identificacion: Ei;?:t:joé Genera Viaticos: No ggmissig:?iwd de Numero: |132859 Tipo: 853?;2'5 Fecha: 2024-09-12
iTEM PARA AFECTACION DE GASTO
DEPENDENCIA POSICION CATALOGO DE GASTO FUENTE RECURSO SITUAC.

C-2201-0700-16-201020-2201027-02

ADQUIS. DE BYS - INSTITUCIONES
2O e -SUB SECURIDAD HOMANA Y J0STICA Nacion 16 SSF FECHA OPERACION | VALOR INICIAL OPERACION VALOR ACTUAL SALDO X OBLIGAR

SOCIAL / 2. FORTALECIMIENTO Y

DESARROLLO DE

INFRAESTRUCTURA SOCIAL

422.462.007,10 0,00
Total: 422.462.007,10 0,00 422.462.007,10 422.462.007,10

PLC 0980 - RAD 028118 - 028712. SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE ACUERDO CON LO
CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE

Objeto: PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA

NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA

COMPRA EFICIENTE"

Pagina 1 de 2



[

PLAN DE PAGOS/

/

DEPENDENCIA DE AFECTACION DE PAC POSICION DEL CATALOGO DE PAC/ /FECHA VALOR A PAGAR SALDO POR OBLIGAR LINEA DE PAGO

004 MEN LEY 21 DE 1982 6-8 CNS - INVERSION ORDINARIA{NACION 20f4—1o-30 42.246.200,71 42.246.200,71 | NINGUNO

SSFy
004 MEN LEY 21 DE 1982 6-8 CNf- INVERSION ORDINARIN\JACION 2124-11—29 126.738.602,13 126.738.602,13 |NINGUNO

SS [ N
004 MEN LEY 21 DE 1982 6-8 Cgs - INVER#ION ORl?ﬂ\IARIA NACION 2d<4-12-17 126.738.602,13 126.738.602,13 |NINGUNO

SYF g |
004 MEN LEY 21 DE 1982 6-8 C!JS - |N\/_EF’i%@y OREtNARIA_ %CIOT\ 202¢-12-23 126.738.602,13 126.738.602,13 | NINGUNO

S$F / /

f J /
e T
FIRMA(S) RESPONSABLE(S)
Pagina 2 de 2




SECRETARIA DISTRITAL DE AMBIENTE Folios 2 Anexos: 0

SECRETARIA DE Proc. # 6351639 Radicado# Z2024EE169302 Fecha: 2024-08-09
Tercero:  860051447-7 - INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S A-EN

AM Bl ENTE REORGANIZACION

. Dep.: SUBDIRECCION DE SILVICULTURA, FLORA Y FAUNA SILVESTRE
ALCALDIA MAYOR G 7 ;
DE BOGOTADC Tipo Doc.:  Ceriificaciones registro flora Clase Doc.: Salida

SECRETA'RiA DISTRITAL DE AMBIENTE
DIRECCION DE CONTROL AMBIENTAL
SUBDIRECCION DE SILVICULTURA, FLORA Y FAUNA SILVESTRE

CERTIFICACION DE REGISTRO Y CUMPLIMIENTO EMPRESAS FORESTALES
No. 00080

El establecimiento denominado INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S A - EN REORGANIZACION con NIT
860051447-7 ubicado en la AC 57 R SUR No. 75 D - 47, localidad de CIUDAD BOLIVAR, tiene registrado
el libro de operaciones conforme al Decreto 1076 de 2015, Articulos 2.2.1.1.11.4 al 2.2.1.1.11.6.

Fecha de expedicion: 09-08-2024
Vigencia: Valida desde 09 de 08 de 2024 hasta 09 de 11 de 2024.

Carpeta No. 2801 del 20-12-2013

Nota: Este documento no es valido como certificacion exigida para importacion, exportacion, ni movilizacién
de especimenes de la diversidad bioldgica.

\
At a .
Y4 r//cuf/ W}%—x
o~
ANGELA PATRICIA ROMERO RODRIGUEZ
SUBDIRECCION DE SILVICULTURA, FLORA Y FAUNA SILVESTRE

Radicado Solicitud: 2024ER166791 del 2024-08-06 13:20

Elaboré:
LAURA ANDREA ZAMBRANO HURTADO CPS: SDA-CPS-20240370 FECHA EJECUCION: 09/08/2024
Reviso:
TITO GERARDO CALVO SERRATO CPS: FUNCIONARIO FECHA EJECUCION: 09/08/2024
Aprobé:
Firmé:
ANGELA PATRICIA ROMERO RODRIGUEZ CPS: FUNCIONARIO FECHA EJECUCION: 09/08/2024
126PM04-PR18-M-4-V 6.0
Pagina 1 de 2
*
Secretaria Distrital de Ambiente
Av. Caracas N° 54-38 *

PBX: 3778899 / Fax: 3778930

www.ambientebogota.gov.co
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EVALUACION CONTROL Y SEGUIMIENTO
| S CONSOLIDADO-DE MOVIMIENTOS, EXISTENCIAS Y RELACION DE DOGUNENTOS
T T ST, Codigo: PM04-PR20-F4 Versién: 8
PERIODO REPORTADO
Del DD N AA al DD M AA N°. CARPETA
L 1 1 2024 20 & 2024 2081

[RAZON SOCIAL EMPRESA: INDUSTRIAS CRUZ HNOS

NIT: 860051447

REPRESENTANTE LEGAL | PROPIETARIO: YOHANNA ACEVEDO

C.C.: 35676990

DIRECCION TELEFONO |corrEC ELECTRONICO
| AUTDSUR# 75D-47 7196400 [ggiyd—s::u pacional@industriascruz.com.co
| sussector |PEPOSITO/ASERRADERD L) FasRicA ] CARPINTERIA U] iNvuNizaDORA L
COMERCIALIZADORA O vwvero O T. ARTESANIAS SECADORA [zl
1. RELACION DE MOVIMIENTOS Y EXISTENCIAS DE PRODUCTOS DE LA FLORA, REGISTRADAS EN EL LIBRO DE:GPERACIONES
gy A%f_;;?gg B. INGRESO C. EGRESO D.SALDO ACTUAL | n°FoLio|
I s s D=(A*B)-Cen M, 4
M? M2 6 Unidad W* W 6 Unidad M, W2 & Unidad Unidad :
TRIPLEX 848 1850 1564 286 25
AGLOMERADO 90 775 354 381 20
TABLA LISTON 3 18 11 5 6
L MDF 10 210 199 11 14
FORMICA 414 10114 4126 5888 41
2. REPORTE DE RESIDUOS PRODUGIDOS EN LA EMPRESA. , el o
TIPO DE RESIDUO Si CANTIDAD | USO |DESTINO TIPO DE RESIDUG Si | CANTIDAD uso DESTINO
Viruta Retal de laminas X 13420
Aserrin e 2218 Polville
Empaques pinturafcisclvante Estapas
Retal de madera X T261 Aceites
Natnsfiodes aclividad pintura | Filtros

Lz infermacion relacionada debe eoineici con la informacion consignada en el linro de operaciones

Fauna Silvestre en gl moments Aue lo eslime perinente. ya sea en v

¥ podra ser verificada por la Subdireccién de Silvicultura, Flora ¥
isita al establecimiento o mediante presentacion del libro de operaciones z la entidad.

OBSERVACIONES:

honts +

P

FIRMA R PRESENTANT.E LEGAL

Espacio para timbre Radicado

SECRETARIA DISTRITAL DE AMB!
agicacian. J024ER14TIER =

.EL. Rl'?él—iug;mﬁn. CITEESTE NUMERQ

Fecha zazu-m-‘.g 11254

Fracesn; 6323807

Follag. & Ansxoa Mo

ENTE

fsumio: LIBRD DE OPERACICNES Q1012024

Shg G- FLORA MADERAS
D e mraS CRUZ HERIANOS §
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COINTEC

5A5

CERTIFICADO DE INSUMOS

A QUIEN INTERESE

Yo JAIRO ARTURO PENUELA GARCIA identificado con cedula de ciudadania No
79.111.804 de Bogotda D.C como representante legal de COINTEC S.A.S,
identificada con NIT.800.068.463-1, es una empresa 100% colombiana, cuya
actividad principal esta enfocada en la produccion de partes en Polipropileno (100%)
virgen — original, certifico que INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A con NIT
860.051.447-7 cuenta con un acuerdo comercial, como distribuidor autorizado.

De acuerdo a su solicitud, certificamos que, consistentes en proveerles productos
para mobiliario escolar y afines inyectados en polipropileno (100%) virgen — original,
no remanufacturados, Los productos suministrados son de origen colombiano.

Cualquier inquietud por favor no dude en comunicarse con nosotros. Asi mismo, sea
esta una nueva oportunidad para reafirmarles nuestra entera disposicion de
colaboracion y servicio

La presente certificacion se expide a solicitud del interesado el dia (09) de julio de
2024

Cordialntéhte

- A(E

JAIR Até?u &\lé'gN{JEI:A GA

C.C No 79.111.804 de Bogota D.C
Representante Legal

Carrera 31 A No. 5B - 13 Tel: (571) 4094163 — 4099641 Bogota D. C
E-mail administracion@cointec.com.co www. cointec.com.co
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Maderandes s.a.s

" Necoraes
PBX: (57+1) 7454446-7466937

CR 69 B 37?26 SUR / AV BOYACA 37 12 SUR W wian -
BOGOTA-COLOMBIA

CERTIFICADO DE INSUMOS.
A QUIEN INTERESE

Yo Luis Alberto Bonilla Orozco identificado con cedula de ciudadania No 19.489.988 de
Bogota, representante legal de la empresa MADERANDES SAS Nit 900.420.022-9
empresa 100% colombiana con actividad principal comercializacion de maderas
reforestadas con certificacion FSC en laminas de Triplex, certifico que la firma
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS con NIT 860.051.447-7 mantiene relaciones
comerciales con nuestra compafiia desde el afio 2015 y en la actualidad se encuentra
vigente.

Los productos suministrados son ldminas de Triplex pino para la elaboracion de mobiliario
escolar.

Estamos atentos para atender cualquier inquietud.

Esta certificacion se expide en Bogota el dia 12 de julio de 2024.

£} Maderandes 5AS

NIT: 908.420022-9

Representante legal
MADERANDES SAS

rirasiemac P rasos () vaxo MUDF umss ramemac P resses () o DS et irpmamac [ resees () o MUDF it
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AAM ETA B

cCcoLOMSB

Guarne, julio 12 de 2024

Sefiores
COLOMBIA COMPRA EFICIENTE
Bogota-Colombia

Ref: PROCESO No. CCENEG-073-01-2023 — ACUERDO MARCO DE PRECIOS
CERTIFICACION DE INSUMO DE LAMINA DE ACERO COLD ROLLED

Yo ALEJANDRA MARIA MUNERA CARDONA identificada con cedula de ciudadania No 43.866.087 de Medellin, como
representante legal de AA METALS SAS., identificada con NIT. 900.873.258-3, es una empresa 100% colombiana, cuya
actividad principal esta enfocada en la comercializacidon y procesamiento de bobinas en metales ferrosos y no ferrosos
mediante corte transversal, corte longitudinal y formacidn por rodillos de tuberia mecdanica (100%) original y no
remanufacturados, certifico que INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A con NIT 860.051.447-7 cuenta con un acuerdo
comercial, como distribuidor autorizado.

Mantenemos relaciones comerciales, desde hace aproximadamente 1 afio y 2 meses, suministrando bobinas de cold rolled
y tuberia mecanica en diferentes didmetros y espesores, demostrando ser una Empresa seria y cumplidora de las
obligaciones adquiridas, y en caso de ser adjudicatario del proceso de la referencia, esta relacion comercial durard hasta la
terminacion del Acuerdo Marco de Precios.

De acuerdo con su solicitud, certificamos que, consistentes en LAMINA DE ACERO COLD ROLLED (100%) original y no
remanufacturados, que suministramos de alta calidad y cumple con la norma ASTM A 568.

Las laminas y tubos son 100% producidas por AA METALS SAS.

Cualquier inquietud por favor no dude en comunicarse con nosotros. Asi mismo, sea esta una nueva oportunidad para
reafirmarles nuestra entera disposicion de colaboracion y servicio.

Atentagnente,

G

ALEJANRRA MUNERA CARDONA

Represerjtante Legal.

i
(604) 480 2520

Parque Industrial Guarne - Antioguia - Colombia WWW.AAMETALS.COM



CERTIFICADO DE INSUMOS

A QUIEN INTERESE

Yo JOSE ELMER MUNOZ VELASQUEZ identificado con cedula de ciudadania No
79.846.518 de Bogotd D.C como representante legal de SOLUCIONES
FERRETERAS JM SAS, identificada con NIT.901.179.361-1, es una empresa 100%
colombiana, cuya actividad principal estd enfocada en la produccion de productos
formados en acero (100%) virgen — original, certifico que INDUSTRIAS CRUZ
HERMANOS S.A con NIT 860.051.447-7 cuenta con un acuerdo comercial, como
distribuidor autorizado.

De acuerdo a su solicitud, certificamos que, consistentes en proveerles productos
para mobiliario escolar y afines inyectados en polipropileno (100%) virgen — original,
no remanufacturados, Los productos suministrados son de origen colombiano.

Cualquier inquietud por favor no dude en comunicarse con nosotros. Asi mismo, sea
esta una nueva oportunidad para reafirmarles nuestra entera disposicion de
colaboracion y servicio

La presente certificacion se expide a solicitud del interesado el dia (09) de julio de
2024

Cordialmente

JOSE ELMER MUNOZ VELASQUEZ
CC 79.846.518

Representante Legal

Soluciones Ferreteras JM SAS

NIT 901.179.361-1



CERTIFICADO DE INSUMOS

A QUIEN INTERESE

Yo DIANA PATRICIA CUELLAR MONROY identificado con cedula de ciudadania
No 52.768.951 de Bogotda D.C como representante legal de DOKOCHEM
SUMINISTROS SAS, identificada con NIT. 900440217-3, es una empresa 100%
colombiana, cuya actividad principal estd enfocada en la produccién y/o
comercializacién de recubrimientos en polvo y quimicos para el tratamiento de
metales (100%) virgen — original, certifico que INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS
S.A con NIT 860.051.447-7 cuenta con un acuerdo comercial, como distribuidor
autorizado.

De acuerdo a su solicitud, certificamos que, consistentes en proveerles productos
para mobiliario escolar y afines inyectados en polipropileno (100%) virgen — original,
no remanufacturados, Los productos suministrados son de origen colombiano.

Cualquier inquietud por favor no dude en comunicarse con nosotros. Asi mismo, sea
esta una nueva oportunidad para reafirmarles nuestra entera disposicion de
colaboracion y servicio

La presente certificacion se expide a solicitud del interesado el dia (12) de julio de
2024

Cordialmente

DIANA PATRICIA CUELLAR MONROY
52.768.951
Representante Legal
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: Version: 4.0
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FORMATO CONSTATACION DE VINCULACION DE .
TRABAJADORES EN SITUACION DE DISCAPACIDAD | o Erere #1 e 201

Pagina 1 de 1

EL SUSCRITO COORDINADOR DEL GRUPO DE ATENCION AL CIUDADANO Y
TRAMITES DE LA DIRECCION TERRITORIAL DE BOGOTA

A QUIEN INTERESE
HACE CONSTAR:

Que, realizado el examen de la documentacion acreditada por el peticionario, en relacién con la solicitud de
expedicion del Certificado de Vinculacion de Trabajadores con Discapacidad, se evidencia lo siguiente:

RADICADO: 05EE2024741100000028166
FECHA RADICADO: 2410712024

NOMBRE - RAZON SOCIAL: | INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S A - EN REORGANIZACION
IDENTIFICACION: 860051447 - 7

A. NUMERO TOTAL DE TRABAJADORES: 146

B. NUMERO DE TRABAJADORES CON DISCAPACIDAD: 3
Numeral 2 del Artfculo 2.2.1.2.4.2.6 del Decreto 1082 de 2015 (Puniaje adicional)

C.NUMERO DE TRABAJADORES CON DISCAPACIDAD CON POR LO MENOS UN

(1) ANO DE VINCULACION O DESDE EL MOMENTO DE LA CONSTITUCION

DE LA PERSONA JURIDICA CUANDO ESTA ES INFERIOR A UN (1) ANO

ACREDITADOS CON CERTIFICADO DE APORTES A SEGURIDAD SOCIAL:
Literal a Articuto 24 Ley 361 de 1897

Articulos 2.2.1.2.4.2.8 y 2.2.1.2.4.2.17 del Decreto 1082 de 2015 (Factores de desempate)

D. PORCENTAJE DE TRABAJADORES CON DISCAPACIDAD CON POR LO
MENOS UN (1) ANO DE VINCULACION O DESDE EL MOMENTO DE LA
oozm._._ﬁcn_cz DE LA PERSONA JURIDICA CUANDO ESTA ES INFERIOR A 2,05%
UN (1) ANO:

(C/A) x 100 - Escribir el porcentaje con dos decimales.

ADVERTENCIA: Recuerde que, en caso de ser beneficiado con puntajes adicionales yfo del sistema de preferencias en
algiin proceso de licitacion publica, concurso de méritos, adjudicacién y celebracién de contratos, el numero de
trabajadores con discapacidad que dio lugar a la obtencién al beneficio verificado por esta Direccion Territorial, debera
mantenerse como minimo por un lapso igual al termino de ejecucion del contrato. cbots27

Correspondera a la Entidad o Empresa coniratante verificar lo antes sefialado, per lo cual, el conlralista debera aportar la
documentacion que le sea solicitada v que acredite el cumplimiento de lo establecido, conforme con lo establecido en los
arliculos 2.2.1.2.4.2.7y 2.2.1.2.4.2.17 (numeral 3) del Decreto 1082 de 2015.

El Ministerio del Trabajo ejercerd |a [nspeccion, Vigilancia y Control en los asuntos de su competencia.

La vigencia de la presente constancia es de Seis (6) Meses contados a partir de la‘fecha de expedicion
y para su validez se debe dar estricto cumplimiento al articulo 2.2.1.2.4.2.7 del Decreto 1082 de 2015

=

g

-

Dado en, Bogota D.C. el juéves, 29 de agosto de 2024

-

Verific y Elabore: M. Guatatuira.




Infoermacion General

Auteridad Ambiental

ANLA

Tipo de Infraccién

Incumplimienta de la Nor

Numero de Expediente

Nombre de la persona o razén social sancionada

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A

Estado Sancion

Fecha de Sancion

Tipo de Sancién

Seleccicne..

Numero de Acto que impone sancién

Nimers Documento de la persona o razdn social

BEODS

Desde Hasta
Lugar de Ocurrencia de los Hechos
Departamento Municipio

Seleccione...

Corregimiento

Selec

.

oNne. ..

Seleccione...

Vereda

Seleccione..

Ambienta

que fueron

RUIA correspond e a las sanc

En Linea

No Existen Registros de Sanciones.
No se encontraron Rag[stros.




Estandares minimos SG-SST

Nit 860051447 S U ra -—";
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA

Fecha de Generaciéon del documento: 30 de septiembre de 2024

Empresa: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA Identificacion de la empresa: 860051447

Contrato ARL: 094305596 Municipio donde se prestoé el servicio: BOG]OTA D.C. (BOGQOTA
D.C.

Sede: Toda La Empresa Fecha de Elaboracién: 30/09/2024

Fecha de prestacion del servicio: 30/09/2024 Persona que modificé: MARY ALEJANDRA URREGO PATINO

Fecha de dltima modificacion:  30/09/2024 Estado del Informe: Terminado

Asesorado por

Tipo Identificacion Ndmero Identificacion Nombre Prestador

MARY ALEJANDRA URREGO

null PATINO

Introduccién

La autoevaluacion de los Estandares Minimos es realizada por el empleador, segun el articulo 28 de la Resolucién 0312 de 2019, y los datos
que ingreses obedecen Unica y exclusivamente a tu criterio como Compafia. ARL SURA no suministra o diligencia informacién, ni somos
responsables por los resultados que de ella se generen. Una vez la completes, te entregaremos algunas recomendaciones para cumplir y/o
mejorar el nivel evaluado.

ARL SURA informa que la empresa referenciada en el encabezado del presente documento, en cumplimiento de la normatividad vigente,
actualmente se encuentra implementando el Sistema de Gestidn de la Seguridad y Salud en el Trabajo (SG-SST) y para ello, la empresa
aplicd la herramienta diagnéstica de la Resolucion 0312 de 2019, cuyo resultado estd plasmado en este informe.

Objetivos

Evaluar la efectividad y cumplimiento de las politicas, procedimientos y practicas relacionadas con la sequridad y salud laboral, identificando
areas de mejora y proporcionando recomendaciones para fortalecer el sistema y garantizar un entorno laboral seguro y saludable.

Marco Conceptual

* Ciclo PHVA: Procedimiento logico y por etapas que permite el mejoramiento continuo a través de los siguientes pasos:

Planificar: Se debe planificar la forma de mejorar la seqguridad y salud de los trabajadores, encontrando qué cosas se estan haciendo
incorrectamente o se pueden mejorar y determinando ideas para solucionar esos problemas.

Hacer: Implementacién de las medidas planificadas.

Verificar: Revisar que los procedimientos y acciones implementados estan consiguiendo los resultados deseados.

Actuar: Realizar acciones de mejora para obtener los mayores beneficios en la seguridad y salud de los trabajadores.

* COPASST: EL Comité Paritario de Seguridad y Salud en el Trabajo es un organismo de promocién y vigilancia de las normas y reglamentos
de seguridad y salud en el trabajo dentro de la empresa

* |PVER: Identificacion de Peligros, Evaluacion y Valoracion de los Riesgos

* SGSST - Sistema de Gestion en Seguridad y Salud en el Trabajo

* Peligro: Fuente o situacion con potencialidad de producir dafio en relacién de lesion o enfermedad, dafo a la propiedad, al ambiente de
trabajo o una combinacién de estos

* PHVA - Planear - Hacer - Verificar - Actuar

* Riesgo: Combinacion de la probabilidad y la consecuencia de que ocurra un evento peligroso especifico

© 2024. SURA. Todos los derechos Pagina 1

El presente informe tiene el caracter de un concepto técnico. Las conclusiones y/o recomendaciones en él contenidas se emiten en razén de la especialidad
de los pFO{QS\OHHLHS que intervinieron en su f&‘HUZHC\(/NW Yy no tienen CaféCtE‘F vinculante ni Ob“ga[[]ﬂ()



Estandares minimos SG-SST \.\_\
Nit 860051447 S U ra -//-—
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA —7

Fecha de Generaciéon del documento: 30 de septiembre de 2024

Marco Legal

Ley 9 de 1979: Por la cual se dictan Medidas Sanitarias

Resolucion 2013 de 1986: Por la cual se reglamenta la organizacién y funcionamiento de los Comités Paritarios de Seguridad y Salud en el
Trabajo en los lugares de trabajo.

Resolucion 1401 de 2007: Por la cual se reglamenta la investigacion de incidentes y accidentes de trabajo.
Ley 1562 de 2012: por la cual se modifica el Sistema de Riesgos Laborales y se dictan otras disposiciones en materia de Salud Ocupacional.

Resolucion 652 de 2012: Por la cual se establece la conformacion y funcionamiento del Comité de Convivencia Laboral en entidades publicas
y empresas privadas y se dictan otras disposiciones.

Resolucion 1356 de 2012: Por la cual se modifica parcialmente Resolucion 652 de 2012
Decreto 1072 de 2015: Decreto Unico Reglamentario del sector trabajo.

Resolucion 0312 de 2019: Por la cual se definen los Estandares Minimos del Sistema de Gestion de la Seguridad y Salud en el Trabajo
SGSST.

Metodologia

Conversacién con la empresa para realizar el diagnéstico del sistema de gestion de seguridad y salud en el trabajo en donde se evalla la
efectividad y cumplimiento de las politicas, procedimientos y practicas relacionadas con la sequridad y salud laboral en una organizacién. A
continuacion, se presenta el enfoque paso a paso de esta metodologia:

1. Recopilacion de informacién: Se recopila toda la documentacidon relacionada con el sistema de gestién de seguridad y salud en el trabajo,
como manuales, politicas, procedimientos, registros de incidentes y accidentes, entre otros.

2. Anélisis: Se realiza un andlisis de la informacion recopilada para identificar posibles oportunidades de mejoras en el sistema de gestion.

4. Evaluacion documental: Se revisardn minuciosamente los documentos del sistema de gestion para verificar su cumplimiento con los
requisitos legales y normativos aplicables.

6. Identificacion de hallazgos: Se identificaran los hallazgos relevantes que indiquen &reas donde se requiere mejorar o fortalecer el sistema
de gestion.

7. Elaboracidon del informe: Se redactard un informe detallado que incluya los hallazgos encontrados, recomendaciones especificas y un
plan de accion para abordar las dreas de mejora identificadas.

8. Presentacion y seguimiento: Se presentard el informe a la alta direccion y se realizard un seguimiento para asegurar que las
recomendaciones se implementen correctamente y se realicen las mejoras necesarias.

© 2024. SURA. Todos los derechos Pagina 2

El presente informe tiene el caracter de un concepto técnico. Las conclusiones y/o recomendaciones en él contenidas se emiten en razén de la especialidad
de los pFO{QS\OHHLQS que intervinieron en su reaUza(i\(’m Yy no tienen Caf’éCteF vinculante ni Ob“ga[[ﬂ'\()



Estandares minimos SG-SST \.\\
Nit 860051447 S U ra -//-—
INDUSTRIAS CRUZ HERMANGOS SA —_

Fecha de Generaciéon del documento: 30 de septiembre de 2024

Resumen de Resultados

B INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA

I. Planear (25%)

M. Actuar (10%) Il. Hacer (60%)

. Verificar (5%)

30/09/2024 INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA

Item evaluado % Calificacién Real Valor Ponderado (%) % Implementacion
I. Planear (25%) 100 25 25
Il. Hacer (60%) 100 60 60
I1l. Verificar (5%) 100 5 5
IV. Actuar (10%) 100 10 10
% Total implementacion 100.0

De acuerdo a su porcentaje de implementacion del 100.0 su resultado es ACEPTABLE.

© 2024. SURA. Todos los derechos Pagina 3

El presente informe tiene el caracter de un concepto técnico. Las conclusiones y/o recomendaciones en él contenidas se emiten en razén de la especialidad
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Estandares minimos SG-SST \\\\
Nit 860051447 S U ra -;,/——““‘
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA —7

Fecha de Generacién del documento: 30 de septiembre de 2024

Detalle grafico

A continuacién podréa encontrar el detalle gréafico de cada uno de los aspectos evaluados y podrd comparar el resultado obtenido respecto al

referente maximo a obtener

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA

|. Planear (25%)

‘ 10
Recursos (10%) s
m
@ Obtenido
® Maximo
15
Gestion integral del sistema |

de gestion de la segu -

15

0 25 50 75 100 125
Il. Hacer (60%)
20
Gestion de la salud (20%) i
20
Gestionde peligresy | 30 @ Obtenido
riesgos (30%) -30 @ Maximo
10
Gestion de amenazas (10%) -
10
0 25 50 75 100 125
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El presente informe tiene el cardcter de un concepto técnico. Las conclusiones y/o recomendaciones en él contenidas se emiten en razén de la especialidad
de los profesionales que intervinieron en su realizacion y no tienen caracter vinculante ni obligatorio



Estandares minimos SG-SST

Nit 860051447 S U ra ——";:
INDUSTRIAS CRUZ HERMANGQS SA —
Fecha de Generacién del documento: 30 de septiembre de 2024
Il. Verificar (5%)
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El presente informe tiene el cardcter de un concepto técnico. Las conclusiones y/o recomendaciones en él contenidas se emiten en razén de la especialidad

de los profesionales que intervinieron en su realizacién y no tienen caracter vinculante ni obligatorio



Estandares minimos SG-SST
Nit 860051447 S U ra -‘-//-—““
INDUSTRIAS CRUZ HERMANQS SA 7

Fecha de Generacién del documento: 30 de septiembre de 2024

I. PLANEAR (25%)
GESTION INTEGRAL DEL SISTEMA DE GESTION DE LA SEGURIDAD
Y LA SALUD EN EL TRABAJO (15%)
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Recomendaciones / Observaciones INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA

Seccion

|. Planear (25%)

Pregunta

1.1.3 Asignacion de recursos para el
Sistema de Gestion en Seguridad y
Salud en el Trabajo SG-SST (0.5%)

Respuesta

Cumple totalmente

Recomendaciones

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con:

- Definicién y asignacién de recursos
fisicos, humanos y financieros acorde
con el plan de trabajo anual

- La definicion de recursos debe estar
documentada.

Prioridad

Observacion

1.1.4 Afiliacién al Sistema General de
Riesgos Laborales (0.5%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con:

- Afiliacion y pago de la seguridad
social de los trabajadores vinculados
- Afiliacion a Riesgos laborales de los
trabajadores independientes

- Pago de riesgos laborales de los
trabajadores independientes en los
casos en los que aplica (riesgo IV y V)
- Verificacion del pago de la seguridad
social de los trabajadores
independientes

- Verificacion de las agremiaciones
autorizadas por el Ministerio de Salud
y Proteccidn social.

1.1.6 Conformacién COPASST (0.5%)

Cumple totalmente

Mantener disponible las evidencias
relacionadas con:

- Convocatoria, elecciony
conformacion del COPASST acorde
con el nimero de trabajadores

- Vigencia de dos afos del COPASST
- Actas de reunion mensual

- Gestion adelantada por el COPASST
(participacion en investigaciones de
incidentes, accidentes y enfermedades
laborales, inspecciones de seguridad,
reporte de condiciones, participacion
en el SG-SST.

1.2.2 Induccién y Reinduccion en
Sistema de Gestion de Seguridad y
Salud en el Trabajo SG-SST,
actividades de Promocién y Prevenciéon

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con:

- Registro de induccidn a todos los
trabajadores independiente de su
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PyP (2%)

forma de contratacion antes del inicio
de las labores

- Registro de reinduccién a todos los
trabajadores independiente de su
forma de contratacion

- Contenido de la induccidn
considerando los elementos asociados
con peligros y riesgos, prevencion de
accidentes y enfermedades laborales,
entre otros

1.2.3 Responsables del Sistema de

Gestion de Seguridad y Salud en el

Trabajo SG-SST con curso virtual de
50 horas (2%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con:

- El certificado de aprobacion de la
capacitacion virtual de 50 horas del
SG-SST por parte del responsable del
SG-SST

II. Hacer (60%)

3.1.4 Realizacion de los evaluaciones
médicas ocupacionales: Peligros-
Periodicidad Comunicacion al
Trabajador (1%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con:

- Los conceptos médicos
ocupacionales

- Documento con la frecuencia de
realizacién de las evaluaciones
médicas ocupacionales

- Comunicacion de los resultados de
las evaluaciones médicas

3.2.1 Reporte de los accidentes de
trabajoy enfermedad laboral a la ARL,
EPSy Direccién Territorial del
Ministerio de Trabajo (2%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponibles las
evidencias relacionadas con el reporte
de los accidentes de trabajoy
enfermedades laborales a la ARL, EPS
y al Ministerio cuando corresponde.

3.2.2 Investigacion de Incidentes,
Accidentes y Enfermedades Laborales
(2%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con la
investigacion de los incidentes,
accidentes y enfermedades laborales
diagnosticadas y la definicién de
acciones para la intervencion de las
causas.

También del envio de las
investigaciones de accidentes graves y
mortales a la ARL y Ministerio.

4.1.2 Identificacién de peligros con
participacion de todos los niveles de la
empresa (4%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con la
actualizacion de la identificacion de
peligros, evaluacion y valoracién de los
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riesgos por lo menos una vez al ano o
en caso eventos mortales o
catastroficos.

4.1.3 Identificacion de sustancias
catalogadas como carcinogenas o con
toxicidad aguda. (3%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con el
monitoreo y control permanente de la
exposicion a agentes o sustancias
catalogadas como carcindgenas o de
toxicidad aguda.

4.2.5 Mantenimiento periédico de
instalaciones, equipos, maquinas,
herramientas (2.5%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con la
realizacién del mantenimiento
preventivo y correctivo de acuerdo con
los manuales de uso, las inspecciones
y el reporte de condiciones inseguras.

4.2.6 Entrega de Elementos de
Proteccion Persona EPP, se verifica
con contratistas y subcontratistas
(2.5%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con la
entrega, reposicién y capacitacion de
los elementos de proteccién personal.

5.1.2 Brigada de prevencion
conformada, capacitada y dotada (5%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con la
conformacién y entrenamiento de la
brigada de prevencion, preparaciony
respuesta ante emergencias.

5.1.1 Se cuenta con el Plan de
Prevencion, Preparaciony respuesta
ante emergencias (5%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con la
implementacion de un plan de
prevencion, preparaciony respuesta
ante emergencias en el que se
considera la revision anual, los planos
de las instalaciones, la sefalizacion, la
realizacion de simulacros por lo
menos una vez al ano.

IV. Actuar (10%)

7.1.1 Definicion de acciones
preventivas y correctivas con base en
resultados del SG-SST (2.5%)

Cumple totalmente

Debe mantener disponible las
evidencias relacionadas con la
definicion e implementacion de las
acciones preventivas y correctivas
provenientes de:

1. La supervision de los resultados

2. La realizacion de las inspecciones
de seguridad

3. La medicion de los indicadores

4. Las recomendaciones del COPASST

© 2024. SURA. Todos los derechos
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5. Investigacion de incidentes,
accidentes y enfermedades laborales
6. Recomendaciones de la ARL o de
las autoridades competentes

7. Resultados de los indicadores

Nota: En esta tabla aparecen las preguntas que tengan recomendaciones u observaciones
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Tabla de referencia para valoracidn:

Planes de mejora conforme al resultado de la autoevaluacién de los Estandares Minimos. Los empleadores o contratantes con
trabajadores dependientes, independientes, cooperados, en misién o contratistas y estudiantes deben realizar la
autoevaluacion de los Estandares Minimos, el cual tendra un resultado que obligan o no a realizar un plan de mejora, asi:
CRITERIO VALORACION ACCION
1. Realizar y tener a disposicion del Ministerio del
Trabajo un Plan de Mejoramiento de inmediato.
2. Enviar a la respectiva Administradora de Riesgos
. . ) Laborales a la que se encuentre afiliada el empleador
Si el puntaje obtenido es menor al )
o o contratante, un reporte de avances en el termino
60% ; .
maximo de tres (3) meses despues de realizada la
autoevaluacion de estandares Minimos.
3. Seguimiento anual y plan de visita a la empresa con
valoracion critica, por parte del Ministerio del trabajo.
1. Realizar y tener a disposicion del Ministerio del
Trabajo un Plan de Mejoramiento.
Si el puntaie obtenido ests entre el 2. Enviar a la Administradora de Riesgos Laborales un
P ) MODERADAMENTE ACEPTABLE reporte de avances en el termino maximo de seis (6)
60y 85% . )
meses despues de realizada la autoevaluacion de
Estandares Minimos.
3. Plan de visita por parte del Ministerio del trabajo.
1. Mantener la calificacion y evidencias a disposicion
Si el puntaje obtenido es mayor a del Ministerio del Trabajo, e incluir en el Plan de Anual
ACEPTABLE : .
85% de Trabajo las mejoras que se establezcan de acuerdo
con la evaluacion.
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sura =

SEGUROS DE VIDA SURAMERICANA S.A. - ARL SURA ==

Informa que la empresa INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA con Nit 860051447 , se encuentra afiliada a ARL SURA.

En cumplimiento de la normatividad vigente, actualmente se encuentra implementando el Sistema de Gestidn de Sequridad y Salud en el
Trabajo (SG-SST) y para ello, INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA aplicé la herramienta diagnéstica de la Resolucién 0312 de 2019 el
30/09/2024 cuyo resultado se presenta en este informe.

La autoevaluacion de los Estandares Minimos es realizada por el empleador segln el articulo 28 de la Resolucién 0312 de 2019, y los datos
ingresados obedecen Unica y exclusivamente a su criterio como empresa. ARL SURA no suministra o diligencia informacién, ni es
responsable de los resultados que de ella se generen.

El resultado obtenido es:

ltem evaluado % Calificacién Real Valor Ponderado (%) % Implementacion
|. Planear (25%) 100 25 25
Il. Hacer (60%) 100 60 60
I1I. Verificar (5%) 100 5 5
IV. Actuar (10%) 100 10 10
% Total implementacion 100.0

De acuerdo a su porcentaje de implementacion del 100.0 su resultado es ACEPTABLE.

La empresa es responsable en el desarrollo de las actividades para dar cumplimiento a los requisitos normativos legales vigentes, al
monitoreo, disminucién y control de los riesgos como también a la implementacidn total del Sistema de Gestién de Seguridad y Salud en el
Trabajo, garantizando el bienestar de sus trabajadores.

La presente comunicacién se expide a solicitud de la empresa el 30/09/2024.

Atentamente

Gerencia Técnica Arl Sura
Caédigo transaccion: 5009685
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! ACTA DE INICIO

Educacion
Espacio para numero de radicacion
Sistema de Gestion Documental
CONTRATO/CONVENIO No. OC 132859 de 2024
CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANQOS S A
DOCUMENTO DE IDENTIFICACION DEL CONTRATISTA: | 860.051.447-7
REPRESENTANTE LEGAL: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS
DOCUMENTO DE IDENTIFICACION REPRESENTANTE
LEGAL: 39.676.990
SUPERVISOR/INTERVENTOR JUAN GUILLERMO JIMENEZ GOMEZ
PROFESIONAL ESPECIALIZADO
CARGO-DEPENDENCIA SUPERVISOR OFICINA DE INFRAESTRUCTURA

El dia diecinueve (19) del mes de septiembre de 2024, se reunieron: JUAN GUILLERMO JIMENEZ GOMEZ
Supervisora del Contrato — orden de compra 132863 de 2024 y RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS,
Representante Legal de INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA en calidad de Contratista, con el fin de
suscribir la presente acta, teniendo en cuenta que a la fecha el contrato se encuentra aprobado y cuenta
con:

Registro presupuestal 30624 del 12 de septiembre de 2024

Garantias Pdliza de cumplimiento No. 15-23123768601, expedida por Seguros Comerciales
Bolivar S.A. y aprobada el 13 de septiembre de 2024
Otros N/A

Que a los cinco (05) dias del mes de septiembre del presente afio se emitio el contrato — orden de compra
132859 cuyo objeto es “SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS
FOCALIZADAS, DE ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP)
VIGENTE DE LA AGENCIA NACIONAL DE CONTRATACION “COLOMBIA COMPRA EFICIENTE”, por
valor de CUATROCIENTOS VEINTIDOS MILLONES CUATROCIENTOS SESENTA Y DOS MIL SIETE
PESOS CON DIEZ CENTAVOS M/CTE ($422.462.007,10) M/CTE y por el periodo comprendido desde la
suscripcion del acta de inicio al trece (13) de noviembre de 2024.

Para todos los efectos se tendra como fecha de inicio la de suscripcion del presente documento, el cual debe
formalizarse en la plataforma Tienda Virtual del Estado Colombiano.

En constancia de lo anterior se firman la presente Acta por los que en ella intervinieron,

Firma \ V>‘) Firma %nm
1
Nombre: JUAN 1GUlLLERMO JIMENEZ GOMEZ Nombre: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS
SUPERVISOR CONTRATISTA

1ra copia: Expediente contractual. 2da. Copia: Interventor/Supervisor. 3ra copia: Contratista

CN-FT-39 V.6
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RUTA No entrega EVENTO PEDIDO oc b [municiPio NOMBRE_ESTABLECIMIENTO NOMBRE SEDE ZONA e modulo biblioteca 130
1 66 176506 78019 132859 13/11/2024 | Amazonas Leticia I|.E. ESCUELA NORMAL SUPERIOR MARCELIANO EDUARDO CANYES [1.E. ESCUELA NORMAL SUPERIOR MARCELIANO EDUARDO CA|RURAL 1 40
1 68 176506 78019 132859 13/11/2024__| Antioquia Carepa INSTITUCION EDUCATIVA RURAL ZUNGO EMBARCADERO COLEGIO ZUNGO EMBARCADERO RURAL 5 38
1 69 176506 78019 132859 13/11/2024__| Antioquia Guarne I_E. R. CHAPARRAL I_E. R. CHAPARRAL RURAL 5 38
1 70 176506 78019 132859 13/11/2024__| Antioquia Sonson I_E. TECNICO AGROPECUARIO Y EN SALUD DE SONSoN I_E. TECNICO AGROPECUARIO Y EN SALUD DE SONSoN RURAL 5 38
1 71 176506 78019 132859 13/11/2024__| Antioquia Turbo INSTITUCION EDUCATIVA CENTRAL E.R. GETSEMANI RURAL 7 38
1 72 176506 78019 132859 13/11/2024__| Atiantico [Baranoa INSTITUCION EDUCATIVA DE SIBARCO INSTITUCION EDUCATIVA DE SIBARCO RURAL 7 38
1 73 176506 78019 132859 13/11/2024__| Atiantico Galapa INSTITUCION EDUCATIVA ANTONIO NARINO DE PALUATO .E. ANTONIO NARINO DE PALUATO - SEDE PRINCIPAL RURAL 3 38
1 74 176506 78019 132859 13/11/2024__| Atiantico Polonuevo INSTITUCION EDUCATIVA NUESTRA SENORA DEL ROSARIO DE PITA|INSTITUCION EDUCATIVA NUESTRA SENORA DEL ROSARIO DY RURAL 6 38
1 75 176506 78019 132859 13/11/2024__| Atiantico Sabanalarga INSTITUCION EDUCATIVA JOSE CONSUEGRA HIGGINS .E. JOSE CONSUEGRA HIGGINS - SEDE PRINCIPAL RURAL 5 38
1 76 176506 78019 132859 13/11/2024__| Atiantico Sabanalarga INSTITUCION EDUCATIVA ANTONIA SANTOS DE MOLINEROS INSTITUCION EDUCATIVA ANTONIA SANTOS INSTITUCION EDURURAL 7 38
1 77 176506 78019 132859 13/11/2024__|Bolivar Hatillo De Loba INSTITUCIoN EDUCATIVA TeCNICA AGROPECUARIA Y ACUICOLA DE | MARIA AUXILIADORA RURAL 7 38
1 78 176506 78019 132859 13/11/2024__|Bolivar Magangue INST EDUC DE CEIBAL CEIBAL RURAL 3 38
1 79 176506 78019 132859 13/11/2024__|Bolivar Magangue INST EDUC SAN SEBASTIAN DE MADRID SAN SEBASTIAN DE MADRID RURAL 3 38
1 80 176506 78019 132859 13/11/2024__|Bolivar Montecristo INSTITUCIoN EDUCATIVA DE REGENCIA I.E. DE REGENCIA - SEDE PRINCIPAL RURAL 3 38
1 81 176506 78019 132859 13/11/2024__|Bolivar Montecristo INSTITUCIoN EDUCATIVA DE REGENCIA VILLA URIBE RURAL 3 38
1 82 176506 78019 132859 13/11/2024__|Bolivar Simiti INSTITUCIoN EDUCATIVA TeCNICA AGROPECUARIA Y EMPRESARIAL|1.E.T. AGROPECUARIA Y EMPRESARIAL DE MONTERREY RURAL 3 38
1 83 176506 78019 132859 13/11/2024__|Casanare Yopal IE POLICARPA SALAVARRIETA POLICARPA SALAVARRIETA RURAL 1 38
1 84 176506 78019 132859 13/11/2024__|Cesar [ErPaso INSTITUCION EDUCATIVA VALENTIN MANJARREZ INSTITUCION EDUCATIVA VALENTIN MANJARREZ RURAL 12 38
1 85 176506 78019 132859 13/11/2024__|Choco Quibdo IE TECNICA INTEGRADO CARRASQUILLA INDUSTRIAL SEDE ANEXA AL CARRASQUILLA INDUSTRIAL URBANA 19 38
1 86 176506 78019 132859 13/11/2024__|Choco Union Panamericana_|IE SAN RAFAEL EL DOS IE SAN RAFAEL EL DOS - SEDE PRINCIPAL RURAL 3 38

87 176506 78019 132859 13/11/2024__| Cordoba Monteria E VILLA CIELO E VILLA CIELO RURAL 10 38

88 176506 78019 132859 13/11/2024__| Cordoba Monteria IE PATIO BONITO IE PATIO BONITO RURAL 3 38

89 176506 78019 132859 13/11/2024__| Cordoba Monteria IE EL CERRITO E EL CERRITO RURAL 3 38
1 90 176506 78019 132859 13/11/2024__|La Guajira [Barrancas CENTRO EDUCATIVO LUIS A. BRITO CENTRO EDUCATIVO LUIS A. BRITO RURAL 3 38
1 o1 176506 78019 132859 13/11/2024__|La Guajira Maicao INSTITUCION EDUCATIVA INDIGENA NO. 4 MAJAYUTPANA - SEDE PRINCIPAL RURAL 7 38
1 92 176506 78019 132859 13/11/2024__|La Guajira Maicao INSTITUCION EDUCATIVA INDIGENA NO. 1 LIMONCITO - SEDE PRINCIPAL RURAL 7 38
1 93 176506 78019 132859 13/11/2024__|La Guajira Maicao INSTITUCION EDUCATIVA INDIGENA NO. 3 MAJAYURA - SEDE PRINCIPAL RURAL 7 38
1 94 176506 78019 132859 13/11/2024__|La Guajira Manaure INSTITUCION EDUCATIVA TECNICA INTERNADO INDIGENA SAN ANTC|INSTITUCION EDUCATIVA TECNICA INTERNADO INDIGENA SAN RURAL 9 38
1 9% 176506 78019 132859 13/11/2024__|La Guajira Manaure INSTITUCION ETNOEDUCATIVA RURAL INTERNADO LAACHON MAY|INSTITUCION ETNOEDUCATIVA RURAL INTERNADO LAACHON|RURAL 9 38
1 % 176506 78019 132859 13/11/2024__|La Guajira Manaure INSTITUCIoN ETNOEDUCATIVA SAN RAFAEL DEL PAJARO INSTITUCION ETNOEDUCATIVA SAN RAFAEL DEL PAJARO | RURAL B 38
1 97 176506 78019 132859 13/11/2024__|La Guajira Uribia INSTITUCION ETNOEDUCATIVA TECNICA AGROPECUARIA MARCO TU SEDE PRINCIPAL RURAL 10 38
1 98 176506 78019 132859 13/11/2024__| Narifio Ipiales INSTITUCION EDUCATIVA LAS LAJAS INSTITUCION EDUCATIVA LAS LAJAS RURAL 3 38
1 99 176506 78019 132859 13/11/2024__|Norte De Santand|El Tarra INSTITUCION EDUCATIVA ORU BAJO SEDE ORU BAJO RURAL 7 38
1 100 176506 78019 132859 13/11/2024__|Norte De Santand| Teorama INSTITUCION EDUCATIVA EL ASERRIO SEDE EL ASERRIO RURAL 7 38
1 101 176506 78019 132859 13/11/2024__|Putumayo Valle del Guamez I.E.R. JOSE ASUNCION SILVA I.E.R. JOSE ASUNCION SILVA - SEDE PRINCIPAL RURAL 7 38
1 102 176506 78019 132859 13/11/2024__|Putumayo Villagarzon IER PUERTO UMBRIA I.E.R. PUERTO UMBRIA - SEDE PRINCIPAL RURAL 3 38
1 103 176506 78019 132859 13/11/2024__|Santander Landazuri INSTITUTO AGRICOLA LA INDIA INSTITUTO AGRICOLA LA INDIA RURAL 7 38
1 104 176506 78019 132859 13/11/2024__|Sucre Sincelejo INSTITUCION EDUCATIVA TECNICO AGROPECUARIO CERRITO DE LA|INSTITUCION EDUCATIVA TECNICO AGROPECUARIO CERRITO| RURAL 3 38
6 180 176506 78019 132859 13/11/2024__| Cesar ‘Agustin Codazzi INSTITUCION EDUCATIVA NACIONAL AGUSTIN CODAZZI INSTITUCION EDUCATIVA NACIONAL AGUSTIN CODAZZI RURAL 1 25
6 285 176506 78019 132859 13/11/2024__| Cordoba Sahagun INSTITUCION EDUCATIVA EL NACIONAL INSTITUCION EDUCATIVA EL NACIONAL RURAL 1 25
6 286 176506 78019 132859 13/11/2024__| Cordoba San Antero INSTITUCION EDUCATIVA TOMAS SANTO INSTITUCION EDUCATIVA TOMAS SANTO RURAL 1 25
6 301 176506 78019 132859 13/11/2024__|Magdalena Plato INSTITUCION EDUCATIVA TECNICA DEPARTAMENTAL JUANA ARIAS [[INSTITUCION EDUCATIVA TECNICA DEPARTAMENTAL JUANA /RURAL 1 25
6 306 176506 78019 132859 13/11/2024__|Magdalena Zona Bananera INSTITUCION EDUCATIVA DEPARTAMENTAL ARMANDO ESTRADA FL|INSTITUCION EDUCATIVA DEPARTAMENTAL ARMANDO ESTRA|RURAL 1 25
6 311 176506 78019 132859 13/11/2024__| Norte de Santand]| Cucuta COLEGIO INTEGRADO JUAN ATALAYA COLEGIO INTEGRADO JUAN ATALAYA RURAL 1 25
6 313 176506 78019 132859 13/11/2024__| Norte de Santand{ Ocana COL JOSE EUSEBIO CARO COL JOSE EUSEBIO CARO RURAL 1 25
6 333 176506 78019 132859 13/11/2024__| Santander [Barbosa COLEGIO TRINIDAD CAMACHO PINZON COLEGIO TRINIDAD CAMACHO PINZON RURAL 1 25
6 338 176506 78019 132859 1311112024 Flori COLEGIO ECOLOGICO DE FLORIDABLANCA COLEGIO ECOLOGICO DE FLORIDABLANCA RURAL 1 25
6 339 176506 78019 132859 13/11/2024__| Santander Giron COLEGIO INTEGRADO LLANO GRANDE COLEGIO INTEGRADO LLANO GRANDE RURAL 1 25
6 346 176506 78019 132859 1311112024 [ INSTITUTO DE PROMOCION SOCIAL INSTITUTO DE PROMOCION SOCIAL RURAL 1 25
6 357 176506 78019 132859 13/11/2024__|Sucre Sincelejo INSTITUCION EDUCATIVA SAN ISIDRO DE CHOCHO INSTITUCION EDUCATIVA SAN ISIDRO DE CHOCHO RURAL 1 25




ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

[ CONTRATISTA Joireccion [ciubaD I ORDEN DE COMPRA | FECHA |
| INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA | 16/09/24 |
DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Mueble de almacenamiento para material didéctico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno. | APROBADO |
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE | MATERIAL [ ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) ]
Niveladores Base en polipropileno Diémetro de 2" minimo _ _ Color negro 4 Sl
Espigo de acero Espigo de 3/8" de didmetro minimo x 2" minimo de largo Zincado S|
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster , s
color gris claro gofrado
Latorales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster B sl
color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1.2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 5 s
color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo cold rolled rectangular de 1° x 1/2", espesor de pared de 1,5 mm Pintura en polvo horeable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 5 s
minimo (Sin pintura) color gris oscuro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de 1,5 mm Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster
Manija Acero - - 2 sl
minimo (Sin pintura) color gris claro gofrado
Entrepario Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster B s
color gris claro gofrado
Refuerzo Entrepatios y Base | Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 3 s
color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 4 sl
color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Ct de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 S|
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 sl
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para apiicacidn electrostatica tipo epoxi poiiéster 1 sl
color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneabe para apiicacion electrostatica tipo epoxi poiiéster 1 sl
color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con fitro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 sl
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) ]
Todos las piezas de limina deben tener pliegues y grafados en su lados SI
La base piso debe tener un perfil Omega iente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. S|
La base piso debe permiti Ia instalacién de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. s
La principal del mueble debe ser a la estructura de los fi SI
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado més largo para mejorar su capacidad portante. s
La puerta de Ia cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. ST
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. s
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior_que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. SI
La tapa superior es una estructura de lamina plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. sl
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. SI
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas r en un radio minimo de 3 mm El
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Sl
La pared de fondo debe tener un refuerzo estruct jiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. SI
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas_mediante minimo dos (2) tornilos colocados desde adentro. SI
Todas las uniones de las partes metdlicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lmina. S
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. SI
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re con aditivo filro UV. SI
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estética de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. s
Cada uno de los cajones es i de la estructura principal del mueble. SI
Todos los muebles deben ser S
En ninguna parte del mueble deben ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. SI
[ DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA I CUMPLE(SI O NO) |
‘Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +- S|
Profundidad del mueble 400 5 mm +- ]
Ancho del mueble 1200 mm +/- |
Altura del mueble estructura 1200 mm +/- ]
‘Altura Primer entrepario 435 mm +/- 1
Altura Segundo entrepafio 800 mm +/- |
Altura Puerta 1160 mm +- ]
Ancho cada una de las puertas 580 5 mm +/- SI
Altura de la manija 213 5 mm +/- S
Espacio interno de la mano mania - puerta 20 Tmm - ST
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
"Ancho de cada uno de los cajones | N/A | SI
Profundidad de cada uno de los cajones | 300-360 | N/A | SI
Alto de cada uno de los cajones _ | 300-360 | N/A I ST
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS
SA AUTOPISTASUR# 75D - 47 BOGOTA 16/09/24
|DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. | APROBADA |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE, MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 2" 0 1,9", espesor | Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi
Patas Acero L o . : 4 S|
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled sec’c.|0n cu?drgda de 1",espesor de PlnvtEJl’a en polvo Para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Acero b - " : 4 S|
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion | Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pln.t‘ura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion espesor
de pared 1 mm en la cara tono haya y balance laminado
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presion espesor de pared minimo 0,6 1 Sl
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
Tornillos Acero '1I';)r"nlllo auto perforante cabeza avellanada estrella de Pavonado 4 si
Tapones Polipropileno Tapén de polipropilenc inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | cuwvpLE(SIONO) |
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto Sl

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas gue representen riesgo en el uso. S|

DIMENSIONES

I DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA |  cumPLESIONO) |
Altura de la mesa 550 5 mm +/- Sl
Diametro de la superficie 800 5mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros
inferiores 440 5mm +/- sl
Ancho del espacio interno entre patas por 459 5 mm +/- Sl
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA AUTOPISTASUR# 75 D - 47 BOGOTA 16/09/24
|PESCRIPCION Y UsO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una estad acompafada de una (1) silla. | APROBADA |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | cumpLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion redonda de 1 1/2" de didmetro, Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster
Patas Acero L . . 4 Sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rol[eq secglon .cuadrada de 1",espesor de pared| Pintura gn polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 5 sl
de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Acero Tubo cold rolled seccién rectangl{lar de.12,.5 x 25 mm, Pintura .en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 5 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" Pintura ,en polvo para aplicacin electrostatica tipo epoxi poliéster 6 Sl
color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presién espesor de pared 1
Madera Contrachapada de 14 mm mm en la cara tono gris humgy balance laminado Melaminico de alta
- presion espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador y laca
Superficie N " 1 Sl
catalizada al acido transparente
Polipropileno " . . . o . . .
. Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro UV | Gris claro micro texturizado
Copolimero
Faldon Acero L?mlna plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pintura gn polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
pintura) color gris claro gofrado
Refuerzo faldén Acero Tubo cold rolled seccién rectangl{lar de.12,.5 x 25 mm, Pintura .en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lfamlna plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pintura gn polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
pintura) color gris claro gofrado
Tornilos Acero '1I'l(:‘r"nlllo pasante con tuerca cabeza avellanada plana de Pavonado 6 sl
Tapones Polipropileno Tapsn de polipropileno inyectado interno con nervaduras Color negro micro texturizado 4 Sl
para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

[ REQIRIMIENTO [__cumpLEsioNo) ]
El entrepaiio y faldén debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. Sl
El entrepario debe tener la cara frontal superior cubierta. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. N/A
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscado y tornillo.
N/A
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica en el area de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con un redondeo de 25 Sl

El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.

Sl

La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoguen rechupes en la superficie de trabajo.

Sl

La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que no quede a la Sl

Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 10 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su perimetro. Sl
Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su perimetro. Sl
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. S|
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl

| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 1196 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 587 5 mm +/- Sl
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5 mm +/- Sl
Altura Borde inferior del Faldon desde el piso 414 5 mm +/- SI
Ol ACIONES: Se dei toy , dando , de igual forma, las didas se al anexo t del marco. Se verifica calidad de pintura, soldadura y
remaches, todo acorde con lo en la ficha del d
> 4«///{7 &. ks < r :
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA AUTOPISTASUR# 75 D - 47 BOGOTA 16/09/24
|PESCRIPCION Y UsO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. | APROBADA |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | cumpLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccidn circular de 1", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster
Patas Acero L - . 2 Sl
de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccpn.rectar.\gul.ar de 1" x 1/2", espesor | Pintura gn polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 2 sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", espesor | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster
. Acero L g N 4 S|
Portalibros de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pintura ,en polvo para aplicacin electrostatica tipo epoxi poliéster 4 Sl
color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras estructurales . . .
. N Gris claro micro texturizado
Copolimero con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamlnlco de alta pres_lon espesor.d.e pared 1 1 S|
- mm en la cara tono gris humo y balance laminado melaminico de alta
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo e oo
presion espesor de pared minimo 0,8 mm . Canto en sellador y laca
catalizada al acido transparente
Refuerzo Apoyapiés Acero Tubo cold rolled seccpn.rectar.\gul.ar de 1" x 1/2", espesor | Pintura gn polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lgmlna plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pintura .en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
pintura) color gris claro gofrado
Tornilos Acero Tormllp cabeza avellanada plané de 1/4" con tuerca de Pavonado 4 sl
seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con nervaduras Color negro micro texturizado 4 Sl
para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | cumpLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscado y tornillo. Sl
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. S|
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones dimensionales que la
usada con la superficie de madera. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que no quede a la Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. Sl
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado. Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la superficie que Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. S|

DIMENSIONES

| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA |___cumpLEsioNO) ]
Altura de la mesa 640 5 mm +/- Sl
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepario 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl
Ol ACIONES: Se i las segun planos y se dentro de se de y caiday se que con los

exigidos.
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS
SA AUTOPISTASUR# 75D - 47 BOGOTA 16/09/24
|DESCRIPCI6N Y Uso ESTADO DE LA MUESTRA
|Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. APROBADA
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO)
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Patas Acero S P » : - 4 S|
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris medio gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled sec’c.|0n cu?drgda de 1",espesor de PlnvtEJl’a en polvo Para aphcamon electrostatica tipo epoxi 4 si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio Acero Lgmlna plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin Pln.tEJra en polvo para apllcacnon electrostatica tipo epoxi 1 si
pintura) poliéster color gris medio gofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de 1,2mm | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Acero - » : - 1 S|
Estructural .(sin pintura) poliéster color gris medio gofrado
Platinas de sujecion | Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) | . "ira en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi 4 si
poliéster color gris medio gofrado
Pollprc’)plleno De alto impacto Inygctado con nervaduras Gris claro micro texturizado si
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presion espesor
Superficie de pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo laminado Melaminico de alta presién espesor de pared N/A
minimo 0,6 mm . Canto en sellador y laca catalizada al
acido transparente
Tornillos Acero '1I'/or"n|IIo auto perforante cabeza avellanada estrella de Pavonado 4 si
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado mas largo. Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto
roscado y tornillo. Sl
En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad.
Sl
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de
unién que no quede a la vista en la superficie de trabajo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. S|

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)

Altura de la mesa 550 10 mm +- Sl
Ancho de la superficie 962 10 mm +- Sl
Altura del espacio para miembros

inferiores 440 10 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepario 60 2mm +/- S|
Radio esquinas de la superficie 50 2mm +- Sl
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Sl
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- S|

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA AUTOPISTASUR# 75 D - 47 BOGOTA 16/09/24
|PESCRIPCION Y UsO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. | APROBADA |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | cumpLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccidn circular de 1", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster
Patas Acero L - . 2 Sl
de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccpn.rectar.\gul.ar de 1" x 1/2", espesor | Pintura gn polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 2 sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", espesor | Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster
" Acero L g N 4 Sl
Portalibros de pared de 1.2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pintura len polvo para aplicacin electrostatica tipo epoxi poliéster 4 Sl
color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras estructurales . . .
. N Gris claro micro texturizado
Copolimero con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamlnlco de alta pres.lon espesor de pared 1 1 S|
. mm en la cara tono gris humo y balance laminado melaminico de
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo " L
alta presion espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador y
laca catalizada al acido transparente
Refuerzo Apoyapiés Acero Tubo cold rolled seccpn.rectar.\gul.ar de 1" x 1/2", espesor | Pintura gn polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lgmlna plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pintura gn polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
pintura) color gris claro gofrado
Tornilos Acero Tormllg cabeza avellanada plan‘g de 1/4" con tuerca de Pavonado 4 sl
seguridad y huasa de compresién
Tapones Polipropileno Tapdn de polipropileno inyectado  interno con nervaduras Color negro micro texturizado 4 Sl
para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | cumpLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm SI
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscado y tornillo. Sl
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas condiciones dimensionales que la
usada con la superficie de madera. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unidn que no quede a la Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura Sl
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepario cubierta debe estar en el mismo lado Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica. SI
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la superficie que S|
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. SI

DIMENSIONES

[ DESCRIPCION T DIMENSION (mm) [TOLERANCIA [ CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5 mm +/- Sl
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepario 67 2 mm +/- SI
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A S|

OBSERVACIONES: Se revisa la mesa en cuanto a
marco.
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| ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS
SA AUTOPISTASUR# 75D - 47 BOGOTA 16/09/24
|DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA
|Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una estd acompariada por una (1) mesa docente. | APROBADA
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO)
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Patas Acero S - . R . 2 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Asiento-Espaldar Acero o s . S . 1 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Amarres Acero L . . R, N 3 S|
de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Asiento P0|Ipr(l)pllen0 Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie micro texturizada color naranja 1 si
Copolimero uv
Espaldar Pollpr(?plleno Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie micro texturizada color naranja 1 si
Copolimero uv
Tapones Poliprapileno Tapodn de polipropileno inyectado semiesférico interno Color negro 406 si
con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO)

El material de inyeccidn del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y Sl
Los mddulos del asiento y espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los médulos del

asiento. S
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el médulo de

espaldar sea de insercion. sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP_de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fiiacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5 mm +/- Sl
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Sl

Ancho del asiento 340 - 420 N/A Sl

Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl

Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl

Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5 mm +/- Sl

Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3°® 10 +/- Sl

Anqulo del plano del asiento con el espaldar 100%a 703" 27+ ST

OBSERVACIONES: Se efectua la dici
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS
SA AUTOPISTASUR# 75D - 47 BOGOTA 16/09/24
|DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA
|Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesa y tres (3)sillas. | NO APROBADA
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE, | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO)
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Patas Acero S - . R . h 2 Sl
de pared de 1,2 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris medio gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Asiento-Espaldar Acero o s . S . N 1 Sl
de pared de 1,2 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris medio gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Amarres Acero L . . R, N . 3 S|
de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris medio gofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro| Superficie micro texturizada color azul , verde, amarillo,
Asiento . . . 1 Sl
Copolimero uv morado, naranja, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro| Superficie micro texturizada color azul , verde, amarillo,
Espaldar . . . 1 Sl
Copolimero uv morado, naranja, rojo.
Tapones Poliprapileno Tapodn de polipropileno inyectado semiesférico interno Color negro 406 si
con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo.

Sl

Los mdédulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. Sl

En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener mddulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Sl
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y

flexibilidad. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Ell
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. S|
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los médulos del

asiento. Sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el modulo de Sl

La unidn entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP_de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresién. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijiacion a la estructura metélica u otro sistema que lo supere. Sl

Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl

DIMENSIONES

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl

I DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 320 5 mm +- Sl
Profundidad del asiento 295 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 250 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Sl
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5 mm +/- S|
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a 3 10 +/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95" a 106 1o+ ST
OBSERVACIONES: Se did se hace p ba de impacto y no pasa la prueba, ya que enla p ba de imp se bra el de la misma, se iend. ficha del

/21) /t/«/%

?7

(ks Ediard Gobare B

Gy it <

ELABORADO POR:

REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: PABLO CESAR ARANDA RIVERA

NOMBRE: CARLOS EDUARDO GALEANO BARBOSA

NOMBRE: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS

CARGO: INTERVENTOR MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

CARGO: INTERVENTOR MENEDUCACION

CARGO: REPRESENTANTE LEGAL

C.C: 80028452

C.C: 1031132274

C.C: 39676990




| ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS
SA AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA 16/09/24
|DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA
|Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una estd acompafada por una (1) mesa unipersonal primaria | NO APROBADA
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO)
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Patas Acero S - . R . 2 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Asiento-Espaldar Acero o s . S . 1 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Amarres Acero L . . R, N 3 S|
de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Asiento P0|Ipr(l)pllen0 Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie micro texturizada color verde 1 si
Copolimero uv
Espaldar Pollpr(?plleno Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie micro texturizada color verde 1 si
Copolimero uv
Tapones Poliprapileno Tapodn de polipropileno inyectado semiesférico interno Color negro 406 si
con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo S|
Los mdédulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. Sl
El material de inyeccién del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Sl
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccioén del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar S|
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los mddulos del Sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el médulo de Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fiiacion a la estructura metéalica u otro método que lo supere. S|
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metdlicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos. ni puntas que representen un riesgo en el uso. S

DIMENSIONES

| DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5mm +/- Sl
Profundidad del asiento 348 5 mm +- Sl

Ancho del asiento 320 minimo N/A Sl

Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Sl

Altura del espaldar 200 - 300 N/A Sl

Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Sl

Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3°® 10 +/- Sl

Angulo del plano del asiento con el espaldar 95" a 106 1o+ ST
OBSERVACIONES: Se efect dici de dil i y se efi pruebas de arrastre e impacto, no pasa la prueba por fatiga de lyal la rup en el plastico de la silla
[ lar, se refi al i para que i la posicion del p de su p d
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| ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANO!

SA AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA 16/09/24
|DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA
|Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una estd acompaiada por una (1) mesa unipersonal secundaria | APROBADA

DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO)

Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica

Patas Acero S - . R . 2 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado

. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica

Asiento-Espaldar Acero o s . S . 1 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica

Amarres Acero L . . R, N 3 S|
de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado

Asiento P0|Ipr(l)pllen0 Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie microtexturizada color Amarillo 1 si

Copolimero uv
Espaldar Pollpr?plleno Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie microtexturizada color Amarilo 1 si
Copolimero uv

Tapones Poliprapileno Tapodn de polipropileno inyectado semiesférico interno Color negro 406 si

con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl

Los mdédulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. Sl

El material de inyeccién del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl

El material de inyeccidn del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y Sl

El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. sl

La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl

La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl

El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los médulos del Sl

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. si

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar pléstico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el médulo de Sl

La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl

El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl

El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fiiacion a la estructura metdlica u otro método que lo supere. Sl

Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl

Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos. ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- Sl
Profundidad del asiento 400 5 mm +- Sl
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Sl
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3°® 10 +/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100”a 703 1o+ ST
OBSERVACIONES: Se efect di yp bas de impacto y tre, con lo que se det: ina que ple con las especifi i ! i
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| ACTA VERIFICACION PROTOTIPO TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA AUTOPISTA SUR#75D - 47 BOGOTA 16/09/24
|DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad | APROBADO |
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio chr)‘nmermal para tableros espesor de pared minimo 1 Anodizado mate gris natural 1 .
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 S|
Pisapapeles tipo 1 Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
isapapeles tino 2 Prensa Acero Comercial en lamina metdlica troquelada y embutida | Micro Texturizado Negro o 3
pisapap P y resorte integrado zincado segun disponibilidad N/A
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 SI
Base Madera AglolmeraQO de particulas espesor minimo 9 mm con Laminado de alta presién 1
Resistencia a la Humedad SI
Tablero Superflf:le de Laml_n'ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1
Escritura Presion Sl
Balance Lamlﬂado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1
Presion SI
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 S|
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | _CUMPLE(SIONO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. S|
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". -
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. SI
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. S|
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. SI
El sistema de union de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. SI
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. SI
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. SI
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. SI
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. S|
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. SI
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. SI
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. SI
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. SI
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. S
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. SI
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. S
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
| Altura del tablero 1220 10 mm +/- [ s |
[Ancho de tablero 2420 10 mm +/- | S| |
OBSERVACIONES: se efectua insp iony se tra el el to dentro de especificaciones, segiin anexo tecnico del acuerdo marco. De igual manera se hacen las respectivas pruebas a
los pi les sin p dad en su d i
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS
SA AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA 16/09/24
|DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA
|Ta’ndem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas. | APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO)
-~ Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad minima | Tres colores diferentes cada uno marcada para su uso
Canecas Polietileno : ] 3 S|
20 litros por caneca destinado
Estructura principal | Acero Tubo r’ezliondo ldlarnetro 5/8", espesor de pared de 1,2 PlnvtEJl’a en polvo Para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris oscuro
Separadores Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de 1,2 | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 si
canecas mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris oscuro
Tapones polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico interno Color negro 4 si
con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. S|
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Sl
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Sl
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacion para el vaciado y/o la limpieza. Sl
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas.
S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Sl
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Sl
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Sl
Altura del soporte canecas 70 5mm +/- Sl
Ancho de la estructura 800 N/A Sl
Profundidad de la base de la estructura 400 5 mm +/- Sl
Altura de la estructura 440 5 mm +/- S|
OBSERVACIONES: Se did se dentro de tanto la como las , se revisa ficha t y se dentro de tol
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO BUTACO AUXILIAR BIBLIOTECA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 17/09/24
DESCRIPCION Y USO ESTADO DE LA MUESTRA
Butaco auxiliar destinado al trabajo en grupo en la biblioteca. APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | _cumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion redonda didmetro Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo
Patas Acero de 1 1/2", espesor de pared de 1,2 mm L P P: .p ) P 4 S|
- o epoxi poliéster color gris medio gofrado
minimo.(sin pintura)
Tubo cold rolled seccién cuadrada de " S P
N - . Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo
Chambrana Acero 1",espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin R . N 4 Sl
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de sujecién Acero Elatlna 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin P|ntulra eln’ polvo para apllcacpn electrostatica tipo 4 si
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Superficie Madera Contrachapada de 18 minimo. Todas sus caras 'nCIU.IdOS Sus C?mos en seflador 1 Sl
y laca catalizada al acido color miel mate.
Tornilos Acero Tornillo auto pltlerforante cabeza avellanada Pavonado 4 si
estrella de 1/4'
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno Color negro micro texturizado 4 Sl
con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 5 unidades como minimo. Sl
La superficie debe seguir el contorno de la estructura. SI
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie debe estar libre de tornillos la estructura debe ser unida por debajo. Sl
La union entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos auto perforantes o insertos roscados con tornillo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. SI
Debe soportar hasta 50 KG en su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. SI
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 50 KG sin que presente deformaciones en su estructura, en una distancia de dos metros tomada desde sus patas. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | _cumpLE(sIOoNO) |
Altura del butaco 288 5 mm +/- Sl
Ancho del butaco 320 5 mm +/- Sl
Profundidad del butaco 320 5 mm +/- Sl
Radio de redondeo de la superficie 8 1 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 19 2 mm +- Sl

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO CUBICULO DOBLE DE TRABAJO BIBLIOTECA

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur # 75D -47

BOGOTA DC

17/09/24

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Cubiculo doble de trabajo para biblioteca. Cada cubiculo esta acomparado por dos (2) sillas giratorias mono concha. APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | _cuwmpPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular @ 2" 0 1,9", . . S
Patas Acero d dde 12 L . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 4 si
espesor e pared de 1,2 mm minimo.(sin epoxi poliéster color gris medio
pintura)
Tubo cold rolled seccion rectangular de 50 x Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo
Chambrana Acero 25 mm, espesor de pared de 1,2 mm X ”p P .p N P 5 Sl
- L epoxi poliéster color gris medio
minimo.(sin pintura)
Platinas de sujecién Acero Pllatlna espesor nominal 1/8" minimo.(sin Plntura eln' polvo para alpllcaulon electrostatica tipo 8 si
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Refuerzo Estructural Acero 1/2", espesor de pared de 1,2 mm L p P .p N p 3 Sl
o o epoxi poliéster color gris medio gofrado
minimo.(sin pintura)
Laminado decorativo Melaminico de alta presién
. Contrachapada de 18 mm minimo espesor de pared 1 mm en la cara tono hg}/a y
Superficie Madera o balance laminado Melaminico de alta presién espesor 1 SI
reengrosada a 30 mm minimo - "
de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador lijado y
laca catalizada al acido semimate
Tapones Polipropileno Interno Negro micro texturizado 4 Sl
Mampara Vidrio Laminado Espesor minimo 3 + 3 mm Translucido el acabado hace parte integral del vidrio 3 SI
Soportes mamparas Comercial Acero inoxidable Mate 6 Sl

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO |__CUMPLE(SIONO) |

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su superficie. Sl

El marco de engruese de la superficie es por secciones de 100 mm de profundidad. Sl

La union entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos auto perforantes. Sl

Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl

La estructura tiene una chambrana central paralelo a su lado mas corto para mejorar sus condiciones estructurales. Sl

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos de sujecion. Sl

La chambrana debe ser colocada en su lado mas largo paralela a las patas a ras con las caras exteriores de las mismos. Sl

Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl

Debe soportar hasta 150 KG de carga estética en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura. Sl

Las esquinas de la superficie deben ser redondeadas con un radio minimo de 50 mm que empate con las patas de la estructura. Sl

Ninguna parte del mueble debe presentar filos, puntas o bordes que represente un riesgo en el uso. Sl

No se permiten adhesivos como acabados de la mampara. Sl

Las mamparas deben ser colocadas de manera firme y estable. Sl

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 KG sin que presente deformaciones en su estructura, tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 sl

metros.

DIMENSIONES
[ DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumPLESIONO) |

Altura total del mueble 990 10 mm +/- SI
Altura de la mampara 260 5 mm +/- Sl
Altura de la mesa 730 10 mm +/- S|
Ancho de la superficie 1500 10 mm +/- SI
Espesor de la superficie 30 2 mm +/- Sl
Ancho entre patas lado largo 1400 10 mm +/- SI
Ancho entre patas lado corto 400 10 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 500 10 mm +/- Sl

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

[ CONTRATISTA Joireccion [ciubaD I ORDEN DE COMPRA | FECHA |
| INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC | 17/09/24 |
DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Mueble de almacenamiento para material didéctico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno. | APROBADO |
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE | MATERIAL [ ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) ]
Niveladores Base en polipropileno Diémetro de 2" minimo _ _ Color negro 4 Sl
Espigo de acero Espigo de 3/8" de didmetro minimo x 2" minimo de largo Zincado S|
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster ; sl
color gris claro gofrado
Latorales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster B sl
color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1.2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 5 s
color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo cold rolled rectangular de 1° x 1/2", espesor de pared de 1,5 mm Pintura en polvo horeable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 5 s
minimo (Sin pintura) color gris oscuro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de 1,5 mm Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster
Manija Acero - - 2 sl
minimo (Sin pintura) color gris claro gofrado
Entrepario Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster B s
color gris claro gofrado
Refuerzo Entrepatios y Base | Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 3 sl
color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 4 sl
color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Ct de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 S|
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 sl
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para apiicacidn electrostatica tipo epoxi poiiéster 1 sl
color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneabe para apiicacion electrostatica tipo epoxi poiiéster 1 sl
color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con fitro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 sl
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
Todos las piezas de lamina deben tener plieques y grafados en su lados SI
La base piso debe tener un perfil Omega iente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. El
La base piso debe permiti la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. s
La principal del mueble debe ser a la estructura de los fios. SI
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado més largo para mejorar su capacidad portante. s
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. ST
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. s
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior_que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. El

La tapa superior es una estructura de lamina

plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. si

El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. Sl
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas re en un radio minimo de 3 mm SI
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. SI
La pared de fondo debe tener un refuerzo estruct I en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Ell
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Sl

Todas las uniones de las partes metlicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lémina. Sl

OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO

Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Sl
Los cajones en polif il deben ser inyectados en material 100% original no re con aditivo filtro UV. Sl
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura s
Cada uno de los cajones es i e la estructura principal del musble. S
Todos los muebles deben ser S|
En ninguna parte del mueble deben ni filos, ni puntas que representen un riesqo en el uso St

[ DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5mm +/- Sl
Profundidad del mueble 400 5 mm +- |
Ancho del mueble 1200 mm +/- |
Altura del mueble estructura 1200 mm +/- |
Altura Primer entrepafio 435 mm +/- |
Altura Segundo entrepafio 800 mm +/- |
Altura Puerta 1160 mm +/- |
Ancho cada una de las puertas 580 5 mm +- SI
Altura de la manija 213 5mm +/- SI
Espacio interno de la mano mania - puerta 20 T mm +- ST
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO

"Ancho de cada uno de los cajones T N/A T ST
Profundidad de cada uno de os cajones. | 300-360 | N/A | SI
Alfo de cada uno de los cajones _ I 300-360 I A I 3T

:El expresa que se realizo una mejora para izar la y evitarla del mueble darle ma grosor a la pieza inferior del marco pasando de 2cm a 3.5 cm y al tener niveladores se evita que salga el espigo

por o tanto la del superior se modifica por 1cm y medio. Se recomienda que las luces de las puertas estén equidistantes del marco siempre. Se observa que los niveladores estan un poco por debajo de la medida que es de 2" y las instaladas

estan de 1.8". Se solicita quitar los filos del sistema de cierre y como sugerencia por parte del mis

sterio se comenta que instalen una omega que recubra el sistema de cierre para evitar garantias futuras.
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MUEBLE DE ALMACENAMIENTO BIBLIOTECA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 17/09/24
[pESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA |
[Mueble de para material didctico de Ia biblioteca. | APROBADO |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD CUMPLE(SI O NO) |
Niveladores |Bas§ en polipropileno Diametro de 2‘:‘ ml'nirvo _ S— C})Iar negro 4 Sl
Espigo de acero Espigo de 3/8" de didmetro minimo x 2" minimo de largo Zincado Sl
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pm.‘f"a en polvo !'\omeab\e para aplicacién electrostatica tipo epoxi 1 Bl
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln‘(f.lra en polvo horneab\e para aplicacién electrostatica tipo epoxi 2 Ell
poliéster color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'n.tf‘"a en polvo r'mmeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo n?old rolleg rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 Pln‘tfjra en polvo !'\omeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi P sl
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
" Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de |Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Manija Acero o A o N 2 Ell
1,5 mm minimo (Sin pintura). poligster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) P'n.tf‘"a en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Entreparios y Base Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pm.‘f"a en polvo !'\omeab\e para aplicacién electrostatica tipo epoxi 3 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln‘(f.lra en polvo horneab\e para aplicacién electrostatica tipo epoxi 1 Ell
poliéster color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contr de 14 mm minimo. Sellador y laca al acido color miel por todas sus caras 1 Sl
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Sl
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pm.‘f"a en polvo !'\omeab\e para aplicacién electrostatica tipo epoxi 1 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero L?mlna plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pln{ura en polvo !wrneab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 Sl
Madera Madera Contrachapada de 15 mm Color negro Sl
TOS TE
[ REQIRIMIENTO CUMPLE(SI O NO) ]
Todos las piezas de lamina deben tener plieques y grafados estructurales en su lados. El
La base piso debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. Ell
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. Sl
La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de los entrepafios. El
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega_independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. Ell
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. Sl
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. Ell
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior_que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Sl
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. Sl
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes desde la parte inferior interna de la tapa superior. Ell
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio minimo de 3 mm Ell
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Sl
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. El
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas_mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Sl
Todas las uniones de las partes metélicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. Sl
Cada entrepario debe soportar una carga estatica de 70 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura. S
CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Sl
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo fitro UV. Sl
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura. Sl
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. Sl
Todos los muebles deben ser entregados Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION [ DIMENSION (mm) [TOLERANCIA [ CUMPLE(SI O NO)
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- S|
Pr idad del mueble 400 5 mm +/- Ell
Ancho del mueble 1200 5 mm +/- S|
Altura del mueble estructura 1200 5mm +- Ell
Altura Primer entrepafio 435 5 mm +/- Sl
Altura Segundo entrepafio 800 5mm +- Ell
Altura Puerta 1160 5mm +- Ell
Ancho cada una de las puertas 580 5 mm +/- Sl
Altura de la manija 213 5 mm +/- S|
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1. mm +/- S|
CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A S|
Pr i de cada uno de los cajones 300-360 N/A Sl
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A SI

OBSERVACIONES: El proveedor expresa que se realizo una mejora para
metalico, por lo tanto la di: ia del fio superior se
y las instaladas estan de 1.8". Se so

la ilidad y evitar la del mueble darle ma grosor a la pieza inferior del marco pasando de 2cm a 3.5 cm y al tener niveladores se evita que salga el espigo
por 1cm y medio. Se recomienda que las luces de las puertas estén Se observa que los niveladores estan un poco por debajo de la medida que es de 2"
quitar los filos del sistema de cierre y como sugerencia por parte del ministerio se comenta que instalen una omega que recubra el sistema de cierre para evitar garantias futuras.
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MODULO DE BIBLIOTECA DE 1,30 METROS

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

NDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S

Autopista sur # 75D -47

BOGOTA DC

17/09/24

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Modulo de biblioteca con 3 entrepafios para colocar voliumenes de consulta dentro de las salas de lectura de la biblioteca y aulas especializadas. APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | _cumpLEsionO) |
Columna Acero Lgmlna cold rolled de espesor de 0,9mm minimo (sin P|ptura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color 2
Pintura) gris claro gofrado SI
Contra columna Acero L_amlna cold rolled de espesor 0,9mm minimo (sin Pl.ntura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color 2
Pintura) gris claro gofrado Sl
Lamina cold rolled de espesor 0,9mm minimo (sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color
Tapa Acero y . 1
Pintura) gris claro gofrado SI
Pared de fondo acero La'rr.llna cqld rfJIIed, espesor de pared de 0,9 mm Pl.ntura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color 1
minimo (sin pintura). gris claro gofrado Sl
Superficie Madera Aglomera}dlo de particulas MDF espesor nominal Termo Laminado tono haya con contracara en balance 1
20mm minimo.
Remates Laterales |Madera Aglomera'd.o de particulas MDF espesor nominal Termo Laminado tono haya con contracara en balance 2
20mm minimo. Sl
Lamina cold rolled de espesor 0,9mm minimo (sin Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster color
Base Acero " . 1
Pintura) gris claro gofrado SI
Entrepafios Acero L_amlna cold rolled de espesor 0,9mm minimo (sin Pl.ntura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color 2
Pintura) gris claro gofrado Sl
Tranca libros Acero Lgmlna cold rolled de espesor 1,5 mm minimo (sin P|ptura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color 6
Pintura) gris claro gofrado SI
Refuerzos Acero Lamina cold rolled de espesor 1,2mm minimo (sin Pintura en polvo para aplicacion electrostéatica tipo epoxi poliéster color 12
Entrepafios - Base - Pintura) aris claro gofrado sl
Porta rotulo Acrilico Lamina_figurada espesor de 1 mm minimo. Transparente 1 S|
Patas Antideslizantes |Polipropileno Didmetro de 2" minimo altura minima 30 mm Color negro 5 S
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | cumpLEsioNO) |
Todos los bordes de las Laminas deben estar grafados o doblados, para evitar cortes. Sl
La columnas, contra columnas, tapa, pared de fondo base y entrepafios debe estar soldados conformando una sola estructura. SI
La columnas y contra columnas son dos (2) elementos independientes. SI
La pared de fondo debe estar conformada en una sola pieza. Sl
Los entreparios, la base y la tapa tienen cada uno de ellos tres (3) refuerzos estructurales en su parte inferior soldados figurados en omega o en v. Sl
Cada entrepario debe soportar 50 kg como minimo. SI
Cada entrepafio debe tener dos tranca libros en T invertida independientes base 100 x 180 mm altura 180 mm. SI
Los entrepaiios deben ser figurados en lamina independiente de la estructura principal. Sl
Para el remate frontal circular de los entrepafios se puede realizar doblando y grafando la lamina o mediante ubicacién de un perfil en tuberia doblado. Sl
Los entrepafios se pueden fabricar con un remate en tubo figurado de seccién cuadrada con el radio de la curva. SI
La tapa debe estar elaborada en una sola pieza, Lamina de Acero cr doblada y con bordes grafados para mejorar la estructura del mueble. SI
La tapa debe permitir colocar un rotulador en el frente para identificacion. Sl
El rotulador debe estar remachado. Sl
La base esta elaborada en una sola pieza, Lamina de Acero cr doblada y con bordes grafados para mejorar la estructura del mueble. SI
Soldadura tipo mig para las uniones de la estructura metalica. SI
La superficie y los remates laterales son independientes para cada estante y debe sujetarse por medio de tornillos auto perforantes por los respaldos de las mismas. S|
Debe permitir configuraciones en isla o anclado a la pared. Sl
Debe prever un sistema de anclaje a muro o unirse por el respaldo con un modulo igual. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA ]| cumPLE(SIONO) |
Ancho con remates laterales 1140 5 mm +/-
Altura total mueble 1310 5 mm +-
Altura base sin patas 180 2 mm +/-
Altura primer entrepafio 450 3 mm +-
Altura segundo entrepafio 820 3 mm +-
Profundidad 463 5 mm +/-
OBSERVACIONES: Se le indica al que los en la parte superior de las superficies no debe tener de los p de soldad 1{ para que no se vean deformidades en la
lami El i P que se hizo uso de la lamina de madera de 18mm ya que es la que ial se igl
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| ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA DE CAFETERIA PLEGABLE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
NDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 19/09/24
|DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Conjunt0 de mobiliario destinado al restaurante y cafeteria, cada una (1) de la mesas esta acompafiada de ocho (8) sillas de cafeteria auditorio. | APROBADO |

DESCRIPCION TECNICA
| PARTE, MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled cuadrado de 1 1/2 " minimo, espesor | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero o . . 2 Sl
de pared de 1,2 mm minimo (sin pintura). poliéster color negro
Tubo cold rolled cuadrado de 1 1/2 " minimo, espesor | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Parales Acero . L . 4 S|
de pared de 1,2 mm minimo (sin pintura). poliéster color negro
Tubo cold rolled cuadrado de 1 1/2 " minimo, espesor | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Marco Acero o - " 4 Sl
de pared de 1,2 mm minimo (sin pintura). poliéster color negro
Tubo cold rolled seccién redonda de 1" didmetro " s P .
. L - X Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Sistema de plegado | Acero minimo, espesor de pared de 1,2 mm minimo (sin » 2 S|
pintura) poliéster color negro
Tornillos Acero Tornillo auto perforante de 1/4" Zincado 18 Sl
Antideslizantes Caucho Didmetro 38 mm altura 10 mm Negro 4 S|
Asas Textil Riata de 1 1/2" Negro 4 Sl
- Laminado decorativo de alta presion en la cara tono gris
Contrachapada de 18 mm minimo, reengrosada por
- claro espesor 1mm vy balance espesor 0,6 mm en la
Superficie Madera sus cuatro caras en madera contrachapada de 12 mm N X 1 Sl
minimo contracara, canto a la vista con sellador y laca catalizada
transparente semimate
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
La estructura trabaja de forma horizontal y debe permitir acomodar (8) ocho sillas S|
La estructura debe soportar superficies de madera de 2000 mm x 800 mm S|
La estructura debe ser abatible de forma vertical y debe dividir la estructura en dos secciones iguales Sl
La estructura debe estar compuesta por una marco en tuberia seccion cuadrada de 1 1/2" en acero CR de 1,2 mm de espesor, del cual se desprenden las patas y el sistema de plegado.
Sl
La mesa debe tener un sistema de asas flexibles unidas al marco que permitan manipular la mesa_como si fuera una camilla. SI
Las patas externas de la estructura deben terminar en anti deslizantes de caucho de 38 mm de didmetro espesor 10 mm unidos mediante tornillos a la estructura S|
La estructura debe ser estable tanto horizontal en uso, como plegada. Ell
El plegado o desplegado de la estructura debe poder ser realizado por una sola persona Sl
La estructura debe ser de facil manejo para plegar y desplegar rapidamente S|
La estructura debe ser de facil transporte y almacenaje S|
La estructura debe tener un sistema que permita asegurar tanto plegada como desplegada la estabilidad del conjunto. Sl
La estructura debe ser independiente de la superficie S|
El sistema debe funcionar como una unidad es decir sin piezas sueltas y/o aditamentos. Ell
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su superficie Sl
La superficie debe sujetarse al marco de la estructura por la cara inferior mediante tornillos auto perforantes o insertos roscados y tornillos, para este caso se debe usar un sistema de unién |SI
Las esquinas de la superficie deben ser redondeadas en un radio minimo de 30 mm. Sl
La unién entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica Sl
Debe soportar hasta 150 KG en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura S|
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 KG sin que presente deformaciones en su estructura sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura tirada con una Sl
Si en la construccion de la estructura se genera como resultante una punta de perfil expuesta esta debe tener el tapon correspondiente. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
[ DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura del Plano de la mesa 750 750 Sl
Ancho del Plano de cada superficie 2000 2000 S|
Profundidad del Plano de cada mesa 800 800 Sl
Espesor de la superficie de madera 30 30 Sl
OBSERVACIONES: Se hace la dacion al p doren al tema de pil es que pi unos en al zonas, al igual que proy de soldad que it:

ser refiladas.
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MUEBLE MOVIL RECOLECCION DE LIBROS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
NDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 17/09/24
DESCRIPCION Y USO ESTADO DE LA MUESTRA
Mueble mévil para recoleccion de libros biblioteca. Cada biblioteca cuenta con un (1) mueble. APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | _cumPLE(SIONO) |

Tuberia de seccion circular diametro 2" 0 1,9" Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Parales Acero . - . S : 4 S|
espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Chambranas Acero Tuberia de secmonlrgctanglular‘ 2" X 1" espesor E’lntura eI.'1 po!\fo horneable !)ara aplicacion electrostatica 12 sl
de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzos omegas Acero Lamina plegada en Omega espesor de pared 1,2 | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica 3 S|
bandejas mm minimo.(sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Bandejas Acero Lamlnzli Plegadg y‘grafada espesor de pared 1,2 E’lntura eI.'1 po!\fo horneable !)ara aplicacion electrostatica 3 sl
mm minimo.(sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
. Tuberia de seccion circular diametro 1" espesor Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Manijas Acero o o . S : 2 S|
de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Ruedas Comercial Encauchetadas diametro 4" con freno Comercial 4
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | _cumPLE(SIONO) |
Todas las uniones de las partes metélicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia y de punto para lamina. Sl
Debe soportar una carga estatica de 60 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. SI
El mueble no es desarmable. Las manijas deben ser soldadas. Sl
Cada entrepafio debe tener un refuerzo omega soldado por debajo paralelo a su lado mas largo. s
Cada entrepafio debe tener cuatro chambranas soldadas que mejoren la estructura y garanticen que los elementos que se carguen no salgan del mueble. SI
Las manijas deben estar firmemente soldadas. SI
Cada una de las ruedas debe contar con un sistema de freno. Sl
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 100 KG sin que presente deformaciones en su estructura, tirada con una cuerda desde sus patas en una distancia de 2 metros. sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse nifilos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | _cumpLE(SIONO) |
Altura total del mueble con ruedas 839 20 mm +/- Sl
Altura del mueble sin ruedas ni manija 560 5 mm +/- Sl
Altura libre de cada uno de los entrepafios 190 5mm +/- SI
Ancho del mueble 466 5 mm +/- Sl
Profundidad del mueble 700 5 mm +/- Sl
Altura de las manijas 189 5 mm +/- Sl
Radios de las esquinas de las manijas 60 2 mm +/- SI
Angulo de las manijas respecto a la horizontal 130° 17+ Sl

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA DE CONSULTA TRAPEZOIDAL BIBLIOTECA

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA

FECHA

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A

Autopista sur # 75D -47

BOGOTA DC

17/09/24

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Mesa destinada al trabajo en la biblioteca. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas interlocutoras biblioteca. APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | _cuwmpPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion redonda digmetro Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Patas Acero de 2" 0 1,9", espesor de pared de 1,2 mm X ”p p .p N P 4 Sl
- L epoxi poliéster color gris medio gofrado
minimo.(sin pintura)
Tubo cold rolled seccién cuadrada de . o P
" P . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Chambrana Acero 1",espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin R . N 4 Sl
. epoxi poliéster color gris medio gofrado
pintura)
Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Refuerzo Estructural Acero 1/2", espesor de pared de 1,2 mm L P P .p N P 4 Sl
o PR epoxi poliéster color gris medio gofrado
minimo.(sin pintura)
Platinas de sujecién Acero P.Iatlna 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Plntu.ra e.n' polvo para gpllcaC|F)n electrostatica tipo 8 sl
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presion
Contrachapada de 12 mm minimo espesor de pared 1 mm en la cara tono hﬁya Y
Madera reengrosada a 24 mm minimo. balance laminado Melaminico de alta presion espesor SI
Superficie 9 ) de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador y laca 1
catalizada al acido transparente
) . ) . . . Micro texturizado Gris Humo con red de nervaduras
Polipropileno Polipropileno Copolimero de alto impacto SI
estructural
Tornilos Acero Tornillo auto pfrforante cabeza avellanada Pavonado 8 si
estrella de 1/
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado_interno Color negro micro texturizado 4 Sl
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe tener cuatro refuerzos estructurales soldados firmemente a la estructura. Sl
La superficie de madera o polipropileno no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie debe estar libre de tornillos y/o remaches la estructura debe ser unida por debajo. Sl
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos auto perforantes o insertos roscados con tornillo. NA

La union entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de union
que no quede a la vista en la superficie de trabajo.

El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.

El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La superficie de polipropileno debe tener las mismas condiciones dimensionales de la superficie de madera.

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos y/o remaches.

Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica.

Debe soportar hasta 150 KG en su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura.

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 KG al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura tirada con una cuerda desde sus patas
en su lado mas largo en una distancia de 2 metros.

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 730 5 mm +/- SI
Ancho de la superficie lado mas largo (Proyeccion a las esquinas de las aristas) 1200 5 mm +- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 620 5 mm +- SI
Profundidad de la superficie 520 5 mm +- Sl
Altura Espacio libre entre refuerzo y chambrana 49 2mm +/- SI
Ancho de la superficie lado mas corto (Proyeccion a las esquinas de las aristas) 600 5 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2mm +/- Sl

OBSERVACIONES
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| ACTA VERIFICACION PROTOTIPO REVISTERO

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
NDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 17/09/24
|PESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Mueble destinado a la exposicion de revistas | APROBADO |

DESCRIPCION TECNICA
| PARTE |  WMATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | _CcumPLE(SIONO) |
Estructura Madera Contrachapada 14 mm minimo. Laminado Melaminico d'e alta pres'lon color haya - cantos 1 SI
en sellador y laca catalizada al acido
Doble pista 2" de diametro con refuerzos
Rodachinas Nylon 100% estructurales internos mediante red de Inyectado micro texturizado negro con proteccién uv 4 SI
nervaduras y eje interno acero 5/16"
Entrepanos Acero Lamina espesor de pared 1,2 mm minimo. Ffm\ura ep po]\’/o horneable .para aplicacion electrostatica 5 Sl
tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Remate Entrepafios _I\Iflizge;;yauza Diametro 20 mm minimo. Sellador y laca catalizada al acido mate 1 SI

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO | CumPLE(SIONO) |
La estructura debe ser estable. SI
Los entrepafios deben tener dobleces estructurales en su parte media paralelos al lado mas largo. S|
Debe soportar una carga estatica de 40 KG verticales sobre su superficies, sin que presente deformacion alguna en sus superficies o estructura. S|
En ninguna parte del mueble deben presentarse nifilos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|
La union de la estructura de madera debe hacerse mediante tornillos u otro método que lo supere. S|
El mueble ensamblado no debe presentar elementos sueltos. Sl
El remate de entrepaios debe estar ubicado en la parte superior. S|
Los entrepafos se unen a la estructura mediante ranuras. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumpPLESIONO) |
Altura total del mueble con rodachinas 1160 10 mm +/- Sl
Ancho del Mueble 480 10 mm +/- Sl
Profundidad del Mueble 400 10 mm +/- Sl
OBSERVACIONES: El p d Ii; j en internos g do unas pi P tali parag idad con los entrepaii
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[ ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SOFA DE TRES (3) PUESTOS |

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
NDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 17/09/24
DESCRIPCION Y USO ESTADO DE LA MUESTRA
Sofa de (3) tres puestos para trabajo especializado en aulas de Bilingliismo, Biblioteca y Salas de Espera NO APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumPLE(SI O NO) |
Estructura Madera M?Qera maciza: Liston de amarillo, moho o sajo de Inmunizado y sellado 1

minimo 100 x 50 mm.
Espuma de Espuma de poliuretano inyectada de 80 mm de .
Acolchado poliuretano espesor de alta densidad minimo 60 Kg/m* Homogéneo !
Pafio 100% fibra sintética, de secado rapido, el color
Tapizado debe ser parte integral de la fibra. Tratamiento antialérgico, anti manchas. Color Naranja 1
. Textil tejido 100% en poliéster combinada con la oscuro
Tela Vinilica . ..
superficie de vinilo
Sistema de resortes Resortes de 1/4" en varilla acerada deben cubrir .
. Acero . L. zincado 1
para el asiento el 100% de las superficies de acomodacién.
Patas Polipropileno Copolimero inyectado Micro texturizado negro con proteccién UV 7

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | _CUMPLE(SIONO) |

Textiles 100% fibra sintética o tela vinilica con tratamiento anti manchas y antialérgico.
El tapizado debe ser en pafio, textil tejido 100% en poliéster o tela vinilica con condiciones técnicas iguales o superiores al pafio.
Las costuras y/o grapas del tapizado no deben quedar a la vista.

El color hace parte integral de la fibra del tapizado de pafio.

Todas las superficies tapizadas, llevan el mismo tipo y color de pafio escorial o tela vinilica.

Soporta una carga de 200 kg sobre su superficie sin deformarse permanentemente.

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura efectiva del asiento 420 10 mm +/-
Altura total del sofa 624 10 mm +/-
Ancho total del sofa 1920 10 mm +/-
Profundidad total del sofa 1280 10 mm +/-
Profundidad efectiva del asiento 440 10 mm +/-
Profundidad del sofa con espaldar medio 640 10 mm +/-
Ancho por puesto 550 10 mm +/-

OBSERVACIONES: El proveedor expresa que la madera no tiene el pectivo p de i i ion y que el sist de soporte es tipo "zincha™ mas no con resorte, por lo cual no

se le da aprobacioén por parte del ministerio.
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA NEUMATICA GIRATORIA MONO CONCHA BIBLIOTECA

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

NDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S

Autopista sur # 75D -47

BOGOTA DC

17/09/24

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Silla destinada al trabajo individual en biblioteca con sistema de graduacion de altura neumatica Juego compuesto por tres (3) sillas y una mesa APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | _cumPLE(SIONO) |
Nylon o poliuretano| Conformado por 5 aspas con refuerzos
Base con carga de fibra | estructurales internos mediante red de Inyectado micro texturizado negro con proteccion uv 1 S|
de vidrio al 30% nervaduras didmetro 600 mm
P.les ﬁJ.OS para sila Nylon 100% Didmetro de perno de acuerdo a caracteristicas Inyectado micro texturizado negro con proteccién uv 5 SI
giratoria de la base.
. Graduacioén de altura por medio de piston Inyectado micro texturizado negro con proteccion uv,
Pistén Acero " . - 1 S|
neumatico de 300 nw zincado parte metdlica
Cubierta pistén Polipropileno Telescopica Inyectado micro texturizado negro con proteccién uv 1 Sl
Union Estructura Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Modulo Mono Acero Platina figurada espesor de pared minimo 3 mm . . P L P P 1 Sl
concha tipo epoxi poliéster color negro gofrado
. . Inyectado en una pieza asiento-espaldar segin la
Polipropileno . . . - .
Modulo Mono . curvatura de la espalda y de la zona poplitea con | Inyectado micro texturizado con aditivo proteccién contra
Copolimero de alto . N 1 Sl
concha impacto refuerzos estructurales mediante nervaduras en rayos uv color Naranja
P la parte posterior.

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO |__CUMPLE(SIONO) |
La base de nylon debe tener un refuerzo central en acero en el ajuste con el pistén para mejorar la resistencia. S|
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y SI
La estructura del modulo espaldar asiento debe seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
La silla debe permitir la graduacién en altura desde la base por medio de un pistén neumatico. S|
La red de nervaduras del modulo debe brindar refuerzo estructural a la silla. Sl
La silla debe soportar una carga estatica de 150 KG verticales sobre su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura.

La silla debe soportar una carga dinamica de 150 KG al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura tirada con una cuerda desde su

base en una distancia de 2 metros.
En ninguna parte del mueble deben presentarse nifilos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
La unién del modulo mono concha del asiento con la estructura debe hacerse minimo con cuatro (4) tornillos u otro método que lo supere. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CuMPLE(SIONO) |

Altura del plano del asiento 350 - 550 N/A Sl
Profundidad efectiva del asiento 400 - 420 N/A SI
Ancho _del asiento 400 - 550 N/A Sl
Ancho _del respaldo 400 - 550 N/A S|
Radio _minimo del borde delantero del asiento 30 N/A Sl
Inclinacién del asiento 0-5° 0° SI
Angulo del plano del asiento con el respaldo 100 - 105° 0° S|

OBSERVACIONES: Para el envio las sillas Il

asedesd

arafia, cilindro y concha por aparte.
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| ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA INTERLOCUTORA BIBLIOTECA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
NDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 17/09/24
DESCRIPCION Y USO ESTADO DE LA MUESTRA
Silla adultos destinada al area de bibliotecas. Juego compuesto por (1) mesa de consulta y (4) sillas interlocutoras. APROBADO
DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | _cumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 1" de didametro, Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero L o s : " 2 S|
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). | poliéster color gris medio
Asiento-Espaldar Acero Tubo cold rolled redondo de 1 de dlame.tro,l Pln‘tEJra en polvo para apllcamon electrostatica tipo epoxi 1 sl
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). | poliéster color gris medio
Tubo cold rolled redondo de 1" de didametro, Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Amarres Acero L S s : " 1 S|
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). | poliéster color gris medio
Asiento Pollpr(?plleno Inyectado de alto impacto con aditivo filtro UV Superficie micro texturizada color azul oscuro 1 SI
Copolimero
Espaldar zzl%ﬁzlﬁzo Inyectado de alto impacto con aditivo filtro UV Superficie micro texturizada color azul oscuro 1 SI
Tapon de polipropileno inyectado semiesférico
Tapones Polipropileno interno con nervaduras para las patas y los tubos | Color negro 4 Sl
del espaldar
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | _cumpLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 5 unidades como minimo. S|
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. SI
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. SI
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y
flexibilidad. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener un amarre frontal y uno posterior unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. S|
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, de acuerdo a la construccion de la estructura de la silla las patas estan ubicadas fuera de los médulos del S|
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. S|
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico. Sl
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por union (4 superiores- 4 inferiores) S|
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP_de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. SI
El asiento debe tener un sistema de insercion o pestanas que permitan la fijacion a la estructura metalica. S|
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar superficies de doble curvatura. SI
La silla debe soportar una carga estatica de 150 KG verticales sobre su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura S|
La silla debe soportar una carga dinamica de 150 KG al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura tirada con una cuerda desde sus
patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros. S|
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. S|
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso 430 10 mm +/- S|
Profundidad del asiento 400 10 mm +/- SI
Ancho del asiento 400 - 450 N/A Sl
Ancho del espaldar 400 - 450 N/A S|
Altura del espaldar 300 - 400 N/A Si
Altura al punto medio del espaldar del espaldar desde el piso 657 10 mm +/- SI
Radio de curvatura del espaldar 600 10 mm +/- Sl
Inclinacion del asiento respecto a la horizontal 4° 10 +/- S|
Angulo del plano del asiento con el espaldar 94° 1° +/- Sl

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO TABLERO MOVIL

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA

FECHA

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A

Autopista sur # 75D -47

BOGOTA DC

17/09/24

| DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

|Tablero movil para las aulas de especializadas y/o académicas

| APROBADO |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Perfil 2" x 1" Lamina cold rolled, espesor de pared de Pintura e't] .polv.o para aphcggon
Marco Acero . L electrostatica tipo epoxi poliéster 1
1,2 mm minimo (sin pintura). .
color gris gofrado claro Sl
oy A e Pintura en polvo para aplicacion
Estructura Acero Perfil 2° x 1 . Lamlrja ?Old rolled, espesor de pared de electrostatica tipo epoxi poliéster 1
1,2 mm minimo (sin pintura). .
color gris gofrado claro sl
Base Madera Aglomerado de particulas espesor minimo 12 mm Laminado de alta presion 1 si
Tablero Superficie de Escritura Laminado Melaminico de Alta Presion Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 sl
Superficie de Escritura Laminado Melaminico de Alta Presion Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 sl
PR Pintura en polvo para aplicacion
Base Porta borrador Acero L?n.nna C(.)Id rolled, espesor de pared de 1,2 mm electrostatica tipo epoxi poliéster 1
minimo (sin pintura). .
color gris gofrado claro NI
Perfil 2" x 1" Lamina cold rolled, espesor de pared de Pintura er'1 .polv‘o para a.pllcqﬁ:lon
Base Acero . P electrostatica tipo epoxi poliéster 2
1,2 mm minimo (sin pintura). .
color gris gofrado claro Sl
N " Pintura en polvo para aplicacion
Refuerzo Acero Tubo rectangular cc?l§ rolledI de‘1 x 1" espesor de electrostatica tipo epoxi poliéster 1
pared de 1,2 mm minimo (sin pintura). 3
color gris gofrado claro Sl
Ruedas Comercial Espigo de 2" de 3" de didmetro con freno a rueda. Comercial, zincado 4 NI
. . Prensa Polipropileno Macizo Blanco 4 SI
Pisapapeles tipo 1
pap P Resorte Acero Resorte espiral Zincado 4 Sl
. " Comercial en lamina metélica troquelada y embutida y| Micro Texturizado Negro o
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero . . P . 4
resorte integrado zincado segun disponibilidad Sl
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Coeolimero Blanco 4 S|
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[REQUERIMIENTO [ CUMPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial. Sl
El tablero en formica debe estar compuesto por una lamina con superficie de escritura por ambas caras. Sl
La estructura del tablero (marco y base) debe ser soldada, no desarmable excepto el perfil del marco superior que debe ser removible para reemplazo del tablero. SI
La base porta borrador es plegada en lamina de acero laminada en frio espesor de pared minimo 1,2 mm. Sl
El marco superior debe estar asegurado con tornillos y debe permitir su remocién Unicamente con herramienta. S|
La base debe sobre salir 300 mm por cada lado de la estructura. Sl
Soldadura tipo mig para las uniones de la estructura metalica (continua para tuberia y de punto para lamina). SI
El porta borrador debe ser plegado en lamina de acero todos sus bordes deben ser grafados. SI
El mueble no debe tener ni filos ni puntas que presenten riesgos en el uso. Sl
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. SI
Debe tener dos (2) pisapapeles ubicados en cada cara de escritura. Sl
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Sl

DIMENSIONES

[ DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura efectiva del asiento 420 10 mm +/- Sl
Altura total del sofé 624 10 mm +/- Sl
Ancho total del sofa 1920 10 mm +/- Sl
Profundidad total del sofa 1280 10 mm +/- Sl
Profundidad efectiva del asiento 440 10 mm +/- Sl
Profundidad del sofé con espaldar medio 640 10 mm +/- Sl
Ancho por puesto 550 10 mm +/- Sl

OBSERVACIONES
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[ ACTA VERIFICACION PROTOTIPO ESTUFA LINEAL DE TRES (3) QUEMADORES

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 19/09/24
|[DESCRIPCION Y USO [ ESTADO DE LA MUESTRA |
|Eslufa lineal de tres (3) quemadores cada uno de estos conformado por dos (2) unidades concéntricas. El juego esta compuesto por (1) una estufa por cocina. | APROBADO |
DESCRIPCION TECNICA
I PARTE [ MATERIAL [ ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD I CUMPLE(SI O NO) |
Patas Acero Inoxidable Tubo de acero \n'o‘x\dable seccion cuadrada de 1 1/2" X 1 1/2" espesor de Pulido natural 4 sl
pared 1,2 mm minimo.
Chambrana Acero Inoxidable Tubo de acero \n'o‘x\dable seccion cuadrada de 1 1/2" X 1 1/2" espesor de Pulido natural 4 sl
pared 1,2 mm minimo.
Marco de refuerzo entrepafio | Acero Inoxidable ;Lrl:?n?:ir:zem inoxidable seccién cuadrada de 1" X 1" espesor de pared 1,2 Pulido natural 4 Sl
Frente y laterales Acero Inoxidable Lamina acero inoxidable plegada y grafada espesor de pared 1,2 mm Pulido natural 3 SI
Refuerz? estructural Acero Inoxidable Lérr!ma de acero inoxidable figurada en omega espesor de pared de 1,2 mm Pulido natural 3 sl
entrepaiio minimo.
Entrepafio Acero Inoxidable Lamina de acero inoxidable flgura_da con laterales doblados y grafados Pulido natural 1 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.
Soportes quemadores Acero Inoxidable Tubo c?evacero inoxidable seccién cuadrada de 1" X 1" espesor de pared 1,2 Pulido natural 6 sl
mm minimo.
Quemadores Aluminio fundido Cada uno compuesto por Dos (2) quemadores conceéntricos independientes | Fundido Satinado 3 SI
Parrilla Acero Hierro fundido figurado o acero laminado espesor minimo 1,8 mm minimo. Negro 3 SI
Superficie soports parrilas Acero Inoxidable Lamina de acero inoxidable flgura.da con laterales doblados y grafados Pulido natural 1 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.
Manijas Comercial N/A N/A 6 Sl
Encendido piloto Comercial N/A N/A 3 Sl
Sistema de suministro de gas | Comercial Manguera acoplada de acuerdo a tipo de gas (GLP, Propano, Gas Natural) | N/A 1 Sl
TOS TE
[ REQIRIMIENTO [ CUMPLE(SI O NO) |
La union entre la estructura y los soportes de los qguemadores debe ser por medio de soldadura SI
Para conformar la estructura la union soldada debe ser pata y no ct \ambrana Sl
La estructura ) debe ser soldadas por todas sus caras sin poros. Sl
La chambrana debe ser colocada en su lado mas largo paralela a las patas a ras con las caras exteriores de las mismos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica para acero inoxidable S|
Debe soportar hasta 150 KG de carga estatica en su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura S|
El entrepario debe estar soldado firmemente al marco de refuerzo estructural Sl
El entrepaio debe tener un marco estructural elaborado en tubo fir soldado a la estructura. Sl
El entrepario debe tener tres (3) refuerzos estructurales en omega soldados por debajo paralelos a su lado mas corto. Sl
Cada uno de los quemadores debe tener un sistema de encendido eléctrico. Sl
Cada uno de los es cuenta con dos soportes S|
Cada uno de los es debe tener un sistema de sul tro de gas con llave te. SI
Cada uno de los’ adores debe contar como minimo con dos (2) secciones concéntricas ir cada uno con su llave de control SI
Todo el mueble debe ser soldado en conjunto (Patas, Chambrana, Entrepafio, Frente y Laterales, Soportes Quemadores, Superficie soporte parrillas y Refuerzo entrepafio.) Sl
Las parrillas y los quemadores deben contar con un sistema que permita su retiro para el mantenimiento respectivo. SI
Debe contar con toda la instalacion interna para el suministro de gas (GN, GLP, Propano) S|
Ninguna parte del mueble debe presentar filos, puntas o bordes que represente un riesgo en el uso. SI
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 KG sin que presente defor i en su estructura, tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros SI

De acuerdo con la Norma Tecnica Colombiana NTC 2832-1 capitulo 8: Rotulado e instrucciones "El artefacto debe llevar las instrucciones técnicas destinadas para el instalador y las de uso y mantenimiento destinadas para el usuario”, las
instrucciones técnicas para el instalador deben indicar todas las especificaciones para instalacion, ajuste y mantenimiento del artefacto, y las instrucciones para uso y mantenimiento deben indicar toda la informacion necesaria para usar el

artefacto de manera correcta y segura. SI
La estufa debera someterse a una prueba de funcionamiento previa al despacho, donde se pueda verificar el correcto fincionamiento de valvulas, quemadores, pilotos,y hermeticidad de las conexiones de alimentacion de gas. S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA [ CUMPLE(SI O NO) |
Altura de la mesa 860 10 mm +/- Sl
Ancho de la mesa 1500 10 mm +/- Sl
Profundidad del mueble 500 10 mm +/- Sl
Ancho entre patas lado largo 1424 10 mm +/- Sl
Ancho entre patas lado corto 424 10 mm +/- Sl
Ancho de la parrilla (Unidad) 370 - 450 N/A Sl
Profundidad de la parrilla (Unidad) 370 - 450 N/A S
Altura frente y laterales 160 2mm +/- Si
Altura de la superficie soporte parrillas 20 2 mm +/- Sl
Distancia entre los refuerzos omega del entrepario 350 10 mm +- Sl
Altura del entrepaiio desde el piso 210 5mm +/- S|

antes de

OBSERVACIONES: La prueba de gas se

fugas sin abrir el fisto, por recomendacion del proveedor.
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[ ACTA VERIFICACION PROTOTIPO ESTUFA ENANA DE UN (1) QUEMADOR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 19/09/24
|[DESCRIPCION Y USO [ ESTADO DE LA MUESTRA |
|Eslufa enana de un (1) quemador conformado por dos (2) unidades concéntricas. El juego esta compuesto por (1) una estufa por cocina. | APROBADO |
DESCRIPCION TECNICA
I PARTE [ MATERIAL [ ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD I CUMPLE(SI O NO) |
Patas Acero Inoxidable Tubo de acero \n'o‘x\dable seccion cuadrada de 1 1/2" X 1 1/2" espesor de Pulido natural 4 sl
pared 1,2 mm minimo.
Chambrana Acero Inoxidable Tubo de aFero inoxidable seccion cuadrada de 1" X 1/2" espesor de pared Pulido natural 4 sl
1,2 mm minimo.
Frente y laterales Acero Inoxidable :amrl:\i acero inoxidable plegaday grafada espesor de pared 1,2 mm Pulido natural 3 Sl
Soportes quemadores Acero Inoxidable ‘r;trl'l:%?;:zero inoxidable seccién cuadrada de 1" X 1" espesor de pared 1,2 Pulido natural 2 sl
Quemador Aluminio fundido Cada uno compuesto por Dos (2) guemadores concéntricos Fundido Satinado 1 SI
Parrilla Acero Hierro fundido figurado o acero laminado espesor minimo 1,8 mm minimo. Negro 1 Sl
Superficle soporte parrila Acero Inoxidable Lamina de acero inoxidable flgura.da con laterales doblados y grafados Pulido natural 1 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.
Manijas Comercial N/A N/A 2 NA
Encendido piloto Comercial N/A N/A 1 NA
Sistema de suministro de gas | Comercial Manguera acoplada de acuerdo a tipo de gas (GLP, Propano, Gas Natural) | N/A 1 NA
TOS TE
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
La union entre la estructura y el soporte del quemador debe ser por medio de soldadura Sl
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no ct \ambrana S|
La estructura ) debe ser soldadas por todas sus caras sin poros. S|
La chambrana debe ser colocada paralela a las patas a ras con las caras exteriores de las mismos. S|
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica para acero inoxidable S|
Debe soportar hasta 150 KG de carga estatica en su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura Sl
El quemador debe tener un sistema de encendido eléctrico. Sl
El quemador debe tener un sistema de suministro de gas con llave independiente. Sl
Cada uno de los adores debe contar como minimo con dos (2) secciones concéntricas ir cada uno con su llave de control. Sl
Todo el mueble debe ser soldado en conjunto (Patas, Cl Frente y Laterales, Soportes Quemadores, Superficie soporte parrillas.) Sl
La parrilla y el quemador deben contar con un sistema que permita su retiro para el mantenimiento respectivo. Sl
Debe contar con toda la instalacion interna para el suministro de gas (GN, GLP, Propano) S|
Ninguna parte del mueble debe presentar filos, puntas o bordes que represente un riesgo en el uso. SI
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 KG sin que presente deformaciones en su estructura, tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros SI

De acuerdo con la Norma Tecnica Colombiana NTC 2832-1 capitulo 8: Rotulado e instrucciones "El artefacto debe llevar las instrucciones técnicas destinadas para el instalador y las de uso y mantenimiento destinadas para el usuario”, las
instrucciones técnicas para el instalador deben indicar todas las especificaciones para instalacion, ajuste y mantenimiento del artefacto, y las instrucciones para uso y mantenimiento deben indicar toda la informacion necesaria para usar el

artefacto de manera correcta y segura. S|
La estufa debera someterse a una prueba de funcionamiento previa al despacho, donde se pueda verificar el correcto fincionamiento de valvulas, quemadores, pilotos,y hermeticidad de las conexiones de alimentacion de gas. sl
DIMENSIONES

| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA [ CUMPLE(SI O NO) |
Altura de la estufa 500 10 mm +/- Sl
Ancho de la mesa 590 10 mm +/- Sl
Profundidad del mueble 550 10 mm +/- Sl
Ancho entre patas lado largo 474 10 mm +/- Sl
Ancho entre patas lado corto 474 10 mm +/- S
Ancho de la parrilla (Unidad) 390 - 460 N/A S
Profundidad de la parrilla (Unidad) 390 -460 N/A S
Altura frente y laterales 211 5mm +/- S
Radio de las esquinas de la estufa 40 2 mm +/- S
Altura de Ta superficie soporte de la parrila 30 2 mm +/- S|

OBSERVACIONES: La prueba de gas se a antes de i fugas sin abrir el fisto, por recomendacion del proveedor. Una de las i una leve por lo cual se recomienda igualar con las otras esquinas.
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| ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESON CON AZAFATES

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
NDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 19/09/24
|DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Mesc’)n con azafates para distribucién de alimentos en la cocina del establecimiento educativo. Juego conformado por un (1) mesén. | APROBADO |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |

Tubo de acero inoxidable seccién cuadrada de 1 1/2" X 1 1/2" o
Patas Acero Inoxidable seccion redonda de diametro 1 1/2" espesor de pared 1,2 mm Pulido natural 4 SI
minimo.
Tubo de acero inoxidable seccién cuadrada de 1 1/2" X 1 1/2" o
Chambrana Acero Inoxidable seccion redonda de diametro 1 1/2" espesor de pared 1,2 mm Pulido natural 4 SI
minimo.
Marco dﬂe refuerzo Acero Inoxidable Tubo de acero |noxtd?ble seccion cuadrada de 1" X 1" espesor Pulido natural 1 sl
entrepario de pared 1,2 mm minimo.
Refuerzos internos L " W g
del marco del Acero Inoxidable Tubo de acero |noxtd?ble seccion cuadrada de 1" X 1" espesor Pulido natural 3 sl
~ de pared 1,2 mm minimo.
entrepario
Entrepafio Acero Inoxidable Lamina de acero inoxidable figurada con I'at‘erales doblados y Pulido natural 1 si
grafados espesor de pared de 1,2 mm minimo.
Soportes azafates Acero Inoxidable Tubo de acero |noxtd?ble seccién cuadrada de 1" X 1" espesor Pulido natural 4 Sl
de pared 1,2 mm minimo.
Soporte frontal Acero Inoxidable Tubo de acero inoxidable se'cglon cuadrada de 1 1/2" X 1 1/ Pulido natural 1 si
azafates espesor de pared 1,2 mm minimo.
Azafates Acero Inoxidable Lamina de acero inoxidable figurada con I'at‘erales doblados y Pulido natural 5 si
grafados espesor de pared de 1,2 mm minimo.
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | CumpLE(SIONO) |
La union entre la estructura y los soportes de los azafates debe ser por medio de soldadura Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Sl
La estructura (chambrana) debe ser soldadas por todas sus caras sin poros. Sl
La chambrana debe ser colocada en su lado mas largo paralela a las patas a ras con las caras exteriores de las mismos. Sl
El entrepafio debe tener un marco estructural con (3) refuerzos internos paralelos al lado mas corto. elaborado en tubo firmemente soldado a la estructura. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica para acero inoxidable Sl
Debe soportar hasta 150 KG de carga estética en su superficie. sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura Sl
El entrepafio debe estar soldado firmemente al marco de refuerzo estructural Sl
Los azafates deben tener los bordes redondeados Sl
Los azafates deben estar construidos en una sola pieza unidos mediante proceso de soldadura tipo MIG para acero inoxidable. Sl
Los azafates deben tener bordes que permitan su manipulacién v colocacién en la estructura. Sl
Todo el mueble debe ser soldado en conjunto, los Unicos elementos mdviles son los azafates. Sl
Ninguna parte del mueble debe presentar filos, puntas o bordes que represente un riesgo en el uso. Sl
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 KG sin gue presente deformaciones ensue mefro: ST
DIMENSIONES
[ DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA [ CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 840 10 mm +/- Sl
Ancho de la mesa 1426 10 mm +/- Sl
Profundidad del mueble 500 10 mm +/- Sl
Ancho entre patas lado largo 1350 10 mm +/- Sl
Ancho entre patas lado corto 424 10 mm +/- Sl
Dimensiones del Azafate NORMA EN 631 GN 1/2 (325 x 26,5 mm x 150mm) 20 mm +/- Sl
Distancia entre los refuerzos omega del entrepafio 250 10 mm +/- Sl
Altura del entrepaiio desde el piso 210 5 mm +/- Sl
OBSERVACIONES: Se hace la al i hacer énfasis en los de los yenlos para evitar
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESON DE TRABAJO COCINA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 19/09/24
|DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Mesc’)n de trabajo en cocina establecimiento educativo. Juego conformado por un (1) mesén | APROBADO |
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE [ MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD [ cumpLE(SIONO) |
Tubo de acero inoxidable seccién cuadrada de 1 1/2" X 1 1/2"
Patas Acero Inoxidable o seccién redonda de didametro 1 1/2" espesor de pared 1,2 Pulido natural 4 Sl
mm minimo.
Tubo de acero inoxidable seccién cuadrada de 1 1/2" X 1 1/2"
Chambrana Acero Inoxidable o seccién redonda de diametro 1 1/2" espesor de pared 1,2 Pulido natural 6 SI
mm minimo.
Marco dﬂe refuerzo Acero Inoxidable Tubo de acero inoxidable se'cglon cuadrada de 1" X 1 Pulido natural 4 sl
entrepario espesor de pared 1,2 mm minimo.
Refuerzos internos L " W g
del marco del Acero Inoxidable Tubo de acero inoxidable se'cglon cuadrada de 1" X 1 Pulido natural 3 Sl
~ espesor de pared 1,2 mm minimo.
entrepario
Entrepafio Acero Inoxidable Lamina de acero inoxidable figurada con I'at‘erales doblados y Pulido natural 1 si
grafados espesor de pared de 1,2 mm minimo.
Superficie Acero Inoxidable Lamina de acero inoxidable figurada con I'at‘erales doblados y Pulido natural 1 si
grafados espesor de pared de 1,2 mm minimo.
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | cumpLESionNO) |
La superficie no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La union entre la superficie y la estructura debe ser por medio de soldadura. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe ser soldadas por todas sus caras sin poros. Sl
El entrepano debe tener un marco estructural elaborado en tubo firmemente soldado a la estructura. Sl
La chambrana debe ser colocada en su lado mas largo paralela a las patas a ras con las caras exteriores de las mismos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica para acero inoxidable. Sl
Debe soportar hasta 150 KG de carga estatica en su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. Sl
El entrepano debe estar soldado frmemente al marco de refuerzo estructural. Sl
El entrepafio debe tener tres (3) refuerzos estructurales en omega soldados por debajo paralelos a su lado mas corto. Sl
La superficie no debe tener protuberancias o desviaciones debe ser 100% lisa. Sl
Todo el mueble debe ser soldado en conjunto sin ningiin elemento mavil. Sl
Ninguna parte del mueble debe presentar filos, puntas o bordes que represente un riesgo en el uso. Sl
Debe resiStr arrasire fateral con una carga de 150 KG Sin que presente Jeformaciones en su estructura, tirada Con Una cuerda desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros. ST
DIMENSIONES
[ DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA [ CUMPLE(SIONO) ]
Altura de la mesa 840 10 mm +/- Sl
Ancho de la mesa 1500 10 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 500 10 mm +/- Sl
Ancho entre patas lado largo 1424 10 mm +/- Sl
Ancho entre patas lado corto 424 10 mm +/- Sl
Distancia entre los refuerzos omega del entrepafio 350 10 mm +/- Sl
Altura del entrepafio desde el piso 210 5 mm +/- Sl

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA CAFETERIA - AUDITORIO

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
NDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S Autopista sur # 75D -47 BOGOTA DC 19/09/24
|PESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA |
|Silla destinada al area de cafeteria y/o comedor - Aula Multiple. | APROBADO |

DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD |  cumpLE(SIONO) |

Tubo cold rolled redondo de 1" de didmetro, espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi

Patas Acero o - . : " 2 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris medio

Asiento-Espaldar Acero Tubo cold rolled redon(’iq de 1 .de Fjlametro, espesor PII‘I.tEJTa en polvo Para apllcamon electrostatica tipo epoxi 1 sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris medio
Tubo cold rolled redondo de 1" de didmetro, espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi

Amarres Acero o - . : " 1 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris medio

Asiento PO|IpI’C’JpI|enO Inyectado de alto impacto con aditivo filtro UV Superficie micro texturizada color azul oscuro 1 S|

Copolimero

Espaldar zzlgﬁﬂ:zo Inyectado de alto impacto con aditivo fitro UV Superficie micro texturizada color azul oscuro 1 Sl
Tapodn de polipropileno inyectado semiesférico interno

Tapones Polipropileno con nervaduras para las patas y los tubos del Color negro 4 Sl
espaldar

REQUERIMIENTOS TECNICOS

[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 5 unidades como minimo Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado S|
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y
flexibilidad. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar S|
La estructura de las patas debe tener un amarre frontal y uno posterior unidos con soldadura tipo mig de corddn continuo Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. S
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, de acuerdo a la construccion de la estructura de la silla las patas estan ubicadas fuera de los médulos del asiento. SI
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado S|
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico Sl
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por union (4 superiores- 4 inferiores) S|
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP_de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. SI
El asiento debe tener un sistema de insercion o pestanas que permitan la fijacion a la estructura metalica Ell
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar superficies de doble curvatura. Sl
La silla debe soportar una carga estatica de 150 KG verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura Sl
La silla debe soportar una carga dinamica de 150 KG al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura tirada con una cuerda desde sus patas en
su lado mas largo en una distancia de 2 metros Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse nifilos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA |  CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso 430 10 mm +/- S|
Profundidad del asiento 400 10 mm +/- Sl
Ancho del asiento 400 - 450 N/A S|
Ancho del espaldar 400 - 450 N/A Sl
Altura del espaldar 300 - 400 N/A S|
Altura al punto medio del espaldar del espaldar desde el piso 657 10 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 10 mm +/- Sl
Inclinacién del asiento respecto a la horizontal 4° 1° +/- SI
Angulo del plano del asiento con el espaldar 94° 1° +/- S|

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION DE MATERIAS PRIMAS Fecha: 19/09/24
Contratista: INDUSTRIAZ CRUZ HERMANOS SA Orden de compra 132859
Direccion: AUTOPISTA SUR # 75D - 47 Telefono 6017799400
Email: gerenciacomercial@industriascruz.com.co
Grupo Materia prima Cumple (Sio No)
Tubo Cold Rolled rdondo de2 " o 1.9 espesorminimo de 1.2 mm sin
pintura. S
Tubo Cold Rolled rdondo de 1 1/2" espesor minimo de 1.2 mm sin pintura.
S
Tubo Cold Rolled rdondo de 1" espesor minimo de 1.2 mm sin pintura.
Sl
Tubo Cold Rolled rdondo de 1/2" espesor minimo de 1.2 mm sin pintura.
S
Tubo Cold Rolled rdondo de 7/8" espesor minimo de 1.2 mm sin pintura.
S
Tuberia . .
Tubo Cold Rolled rdondo de 7/8" espesor minimo de 1.5 mm sin pintura. 5|
Tubo Cold Rolled cuadrado de 1 1/2" espesor minimo de 1.2 mm sin
pintura. S|
Tubo Cold Rolled cuadrado de 1" espesor minimo de 1.2 mm sin pintura. S|
Tubo Cold Rolled cuadrado de 1 1/2" espesorminimo de 1.5 mm sin
intura.
P S
Tubo Cold Rolled rectangularde 1 x 1/2" espesor minimo de 1.2mm sin
pintura. S
Lamina metalica Lamina Cold Rolled espesordepared 1.2 mm minimo sin pintura Sl
Lamina Cold Rolled espesorde pared 1.5 mm minimo sin pintura S
Platina Platina metalicade 1" espesornomina 1/8" S|
tubo cuadrado de acero inoxidable de 1" espesormkinimo de 1.2mm
tuberia de acero S
inoxidable tubo cuadrado de acero inoxidable de 1 1/2" espesor mkinimo de 1.2mm
S
) Lamina en acero inoxidable espesor minimo de 1.4mm
Lamina de acero Sl
inoxidable . L .
Lamina en acero inoxidable espesor minimo de 1.2mm S|
Aluminio Perfil de alumnio paratablero con pared de espesor minimo de 1mm

Polipropileno

Polipropileno copolimero de alto impacto con aditivo UV (verde, rojo, Azul,
Amarillo, Naranja, Morado), (asientos y espaldares)

Polipropileno copolimero de alto impacto con aditivo UV (Gris oscuro),
(superficies de mesas)
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tablero tablero de madra contrachapada de espesor 14mm minimo
contrachapado Sl
Tablero de particulas aglomeradas de espesor minimo de 9 mm S|
tablero aglomerado Tablero de particulas aglomeradas de espesor minimo de 12 mm Sl
Tablero de particulas aglomeradas de espesor minimo de 15 mm Sl
tablero aglomerado |Tablero de particulas aglomeradas resistente alahumedad de espesor
RH minimo de9 mm SI
Laminado decorativo de alta presion coloraya de espesor minimo de 1mm -
Laminado decorativo de alta presién color gris claro de espesor minimo de
laminas Melaminicas | Imm S|
Laminado de alta presion balance espesor minimo de 0.6mm S|
Laminado de alta presion pizarra espesor minimo de 1mm S|
sitemas de union Tornilleria autoperforante S
Remachos POP diametro 3/16" Sl
Tapon interno de polipropileno inyectado paratuberia cuadrada Sl
Tapon interno de polipropileno inyectado paratuberiaredonda, con
nervadiras y forma semiesferica S
Bisagras metalicas comerciales S
Cerradora comercial de triple cierre S
Esquineros en polipropileno inyectado paratablero Sl
Pisapapeles prensa, en polipropileno inyectado colorblanco S
Papeleras en polietileno en tres colores de acuerdoa uso, con tapade
complementos . . . .
vaiven, capacidad minimo de 20 litros. Sl
Parrilla en acero fundido o figurado de espesor minimo de 1.8mm Sl
Sistema de suministro de Gas comercial Sl
Manijas de encendido para piloto en estufas Sl
Quemandores de aluminio fundido compuesto pordos lineas de
guemadores concentricos Sl
Cajones de plasticos de polietileno de alto impacto con filtro UV, color gris
claro o trosnparente o azul claro Sl
Observaciones
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NOMBRE: PABLO CESAR ARANDA RIVERA NOMBRE: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS

CARGO: INTERVENTOR MIN EDUCACION NACIONALJCARGO: REPRESENTANTE LEGAL
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ACTA APROBACION MANUAL DE MANTENIMIENTO Y GARANTIA Fecha: 19/09/24
Contratista: INDUSTRIAZ CRUZ HERMANOS SA Orden de compra 132859
Direccion: AUTOPISTA SUR # 75D - 47 Telefono 6017799400

Email: gerenciacomercial@industriascruz.com.co

INFORMACION Cumple (Sio No)
Contiene recomendaciones de buen uso SI
Contiene recomendaciones de limpieza Si
Contiene recomendaciones de mantenimiento Si
Contiene condicionesy alcance de la garantia SI
Contiene las indicaciones para realizar una solicitud de garantia Sl

Nota: Parala aprobacién se deben cumplircon todos los items
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REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: PABLO CESAR ARANDA RIVERA NOMBRE: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS

CARGO: INTERVENTOR MIN EDUCACION NACIONA]CARGO: REPRESENTANTE LEGAL

C.C: 80028452 C.C: 39676990
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ACTA APROBACION MARCACION Fecha: 19/09/2024
Contratista: INDUSTRIAZ CRUZ HERMANOS SA Orden de compra 132859
Direccion: AUTOPISTA SUR # 75D - 47 Telefono 6017799400

Email: gerenciacomercial@industriascruz.com.co

INFORMACION

Cumple (Si 0 No)

Nombre del proveedor en Colombia Sl
Direccion del proveedor en Colombia Sl
Ciudad donde se ubica el proveedor en Colombia Sl
Numero telefonico del contacto del proveedor en Colombia Sl
Afo de entrega de dotacién Sl
Tiempo de garantia Sl
La marcacién debe ser legible SI
Resiste el rayado Sl
Resistente a sustancias utilizadas en los servicios de limpieza. Sl

Nota: no se aceptan adhesivos, y para la aprobacion se deben cumplir con todos los items
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Uso, Mantenimiento y Limpieza General
Mantenimiento y Limpieza de Piezas Metalicas (Acero o Aluminio)
Mueble movil recoleccion de libros

Mantenimiento y Limpieza de Piezas Metal-Madera
Modulo de biblioteca de 1,30 metros
Revisteiro biblioteca
Mueble de almacenamiento biblioteca
Tablero movil
Mesa de consulta Trapezoidal
Mesa de consulta Rectangular
Butaco auxiliar biblioteca

Mantenimiento y Limpieza de Piezas Metal-Plastico

Sillas interlocutoras
Silla neumatica giratoria mono concha

Condiciones para la realizacion de la garantia



INDUSTRIAS METALICAS

BOGOTA D.C. - COLOMBLA

RECOMENDACIONES

Las dotaciones no deben ser nunca
golpeadas, ni rayadas con elementos corto
punzantes como marcador, cuchilla,
esferos, etc.

La duracién de los tapones de los muebles
depende de la calidad y terminados del
piso, si el mobiliario se va a utilizar en una
superficie irregular o abrasiva se
recomienda levantar el mueble para
cambiarlo de sitio.

El mobiliario no se debe utilizar nunca a la
intemperie.

El piso debe estar nivelado para garantizar
el apoyo de las patas de los muebles.

UsoNManteni

mientolyllfimpieza

Recomendaciones Generales

PIEZAS METALICAS

Nunca se debe lijar o pulir con
elementos cortantes o abrasivos ya
que se pierde la proteccion del
recubrimiento dando lugar a
oxidaciones. No se deben utilizar
agentes quimicos como el thinner,
gasolina, o cloro que puedan degradar
la pintura.

Nunca se debe usar elementos
abrasivos como esponjillas.

Las dotaciones no se deben exponer
al fuego o altas temperaturas

PIEZAS DE MADERA O FORMICA

Por ningln motivo se debe lavar

con agua a presion o en balde.

En caso de saturacion de tintas, se
recomienda utilizar varsol o thinner en
cantidades adecuadas y evitando que
estos quimicos hagan contacto con

las superficies metalicas.
Posteriormente a la limpieza realizada,
sobre esta se deben aplicar dos o tres
manos con un trapo humedecido con
alcohol industrial.

PIEZAS DE PLASTICO

Las dotaciones no se deben exponer
al fuego o altas temperaturas.

Por ningln motivo se debe lavar
con agua a presion o en balde.,
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Mantenimientojyalfimpieza

BOGOTA D.C. - COLOMBLA

“ MOBILIARIO METALICO

Limpie regularmente el polvo de sus acabados para evitar , Nunca se debe lijar o pulir con elementos cortantes
su acumulacion, ya que puede deteriorar la pintura de los o abrasivos ya que se pierde la proteccion del

muebles. recubrimiento dando lugar a oxidaciones. No se
deben utilizar agentes quimicos como el thinner,
, Limpie inmediatamente derrames accidentales de gasolina, o cloro que puedan degradar lapintura.
s » liquidos, tintas, quimicos y grasas con un trapo limpio o .
toalla absorbente Nuncaﬂse debe usar elementos abrasivos como
esponjillas.
% La salpicadura de cemento debe limpiarla preferiblemente Las dotaciones no se deben exponer al fuego o
‘ , con agua desionizada y seque de una vez. altas temperatures.
Una limpieza periddica con agua tibia, jabon y un buen Se recomienda el mobiliario el peso por
enjl:jaglue puede mantener su mueble en optimas entrepaiio debe ser distribuido, para evitar
condiciones.

ondulacion en el producto

No utilizar a la intemperie.

Evitar golpes, rasguiios o raspones que dafien la N

superficie; los acabados son muy resistentes, pero no son A
reparables.
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INDUSTRIAS METALICAS

BOGOTA D.C. - COLOMBLA

Evitar golpes, rasgufios o raspones que dafien la
superficie; los acabados son muy resistentes,
pero no son reparable.

Limpie regularmente el polvo de sus acabados de
madera para evitar su acumulacién, ya que
deteriorasu brillo.

Limpie inmediatamente derrames accidentales de
liquidos, tintas, quimicos y grasas con un trapo
limpio o toalla absorbente.

Después de eliminar las manchas y de limpiar
todo residuo, seque completamente la superficie
para lograr una aparienciauniforme.

Todos los laminados son fabricados para
interiores y no deben estar expuestos a la
luz del sol.

No utilice la superficie para picar o
cortar.

No coloque elementos calientes directamente
sobre la

superficie, si es necesario utilice una base
protectora.

Mantenimientojyalfimpieza

Mobiliario de Metal Madera
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Por ninglin motivo se debe lavar con agua a presion o en
balde. En caso de saturaciéon de tintas, se recomienda
utilizar varsol o thinner en cantidades adecuadas y
evitando que estos quimicos hagan contacto con las
superficies metallics.

Posteriormente a la limpieza realizada, sobre esta se deben
aplicar dos o tres manos con un trapo humedecido con
alcohol industrial.




Mantenimientolydlfimpieza

EHHI Mobiliario Metal-Plastico

Sillas interlocutoras
Silla neumatica giratoria mono concha n esponjillas.

Nunca se debe usar elementos abrasivos como

Las dotaciones no se deben exponer al fuego o
altas temperaturas.

9  NO utilice trapos o telas previamente usados
Limpie regularmente el polvo de sus acabados para evitar nj en otro tipo de limpieza.
su acumulacion, ya que puede deteriorar la pintura de los e
muebles. Para la limpieza de piezas plasticas con
acabados porosos, debe emplear un cepillo de
Sq Limpie inmediatamente derrames accidentales de cerdas suaves para sacar la mancha o
liquidos, tintas, quimicos y grasas con un trapo limpio o suciedad a profundidad.
toalla absorbente
% La salpicadura de cemento debe limpiarla preferiblemente
con agua desionizada y seque de una vez.

Una limpieza periodica con agua tibia, jabdn y un buen
enjuague puede mantener su mueble en Optimas
condiciones.

7 Evita golpes, rasgufios o raspones que dafien la
// superficie; los acabados son muy resistentes, pero no son
reparables.
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:H Recomendaciones Generales

®

Se recomienda cada dos meses ; dar revisiones a detalle de cada pieza, para limpiar
oxidaciones, eliminar humedades, reemplazar tonillos y ubicar roturas, falta de
remaches, aflojamiento y cualquier situacién que pudiera requerir mayor atencion.

Estas herramientas bdasicas seran requeridas para el posible mantenimiento de las
piezas metalicas y/o en acero, plasticas y madera o formica.

“Recuerda que un correcto uso nos garantiza la durabilidad de nuestros muebles”.

e Martillo Plastico - ~
e Overol {
e Gafas proteccidn

e Taladro

e Punta estrella

e Destornillador pala y estrella

e Guantes hilaza puntos PVC..

e Trapos en Algodon Limpios

e Espatula plastica con filo recubierto en tela.
e Varsol

e Thinner

e Tapa Bocas

e Esponja no abrasiva




ERLZ Condicionesipanalla
realizacionidellajgarantia:

®

INDUSTRIAS CRUZ HNOS S.A como fabricante Ofrece garantia por un periodo de tres (3)
ANOS, por defectos de fabricacién

Nos obligamos a cambiar cualquier elemento que presente fallas en la calidad de sus materiales
o fallas en la fabricacidon, confeccidon tales como: defectos en los acabados, disefio, costuras,
problemas de funcionamiento, etc.

Garantizamos la calidad de los elementos suministrados durante un periodo de 3 afios, asi
mismo nos comprometemos a cambiar los elementos en caso de presentarse defectos de
fabricacion 6 deterioro en el momento de su recibo.

La anterior garantia tiene cobertura por defectos de fabricacion o errores de disefio; no cubre
dafos por mal uso, mantenimiento inadecuado y exposicion a la intemperie como se describe en
el manual de uso y mantenimiento.

Para dar cumplimiento a la garantia, el contratista tiene un tiempo estimado de
habiles para dar solucion al requerimiento.



INDUSTRIAS METALICAS

BOGOTA D.C. - COLOMBLA

amigable

En industrias Cruz nuestro compromiso con
el medio ambiente nos impulsa cada dia a
mejorar nuestros procesos. Esto nos llevo a
usar La Plaforizacion, la cual es un proceso
de pretratamiento de las ldaminas metalicas,
donde la limpieza se hace por medio de
reacciones quimicas secas y no nocivas,
gracias a esto dejamos de usar cerca de
8000 litros de agua y nuestras emisiones
contaminantes se vieron reducidas.

Por esto somos la primera empresa
Latinoameérica en adoptar esta tecnologia
verde, reafirmando nuestro compromisoy
calidad en procesos

www.industriascruz.com.co/

BOGOTA BOGOTA

INDUSTRIAS CRUZ HNOS, S.A.Bogota INDUSTRIAS CRUZ HNOS, S.A.Bogota
Autopista Sur 75 D-47 |Bogotd, Colombia Cra. 27 #11-65,Bogota, Colombia

PBX: (+57) 177994 00 PBX: (+57) 1360 0199
servicioalcliente@industriascruz.com.co servicioalclientericaurte@industriascruz.com.co
VILLAVICENCIO CALI

INDUSTRIAS CRUZ HNOS, S.A. Villavicencio. INDUSTRIAS CRUZ HNOS, S.A. Cali
Carrera 30 NO 36 -26 Centro San Isidro Ave 6A Norte # 25 N 28 Barrio Santa Monica
PBX: (+57) 8 662 6557 PBX: (+57) 2 890 2378 - (+57) 2557 06 37
CEL: 317640 89 32 CEL: 3174342804
servicioalclientevillavicencio@industriascruz.com.co servicioalclientecali@industriascruz.com.co

9



mailto:servicioalclientecali@industriascruz.com.co
mailto:servicioalclientericaurte@industriascruz.com.co
mailto:servicioalcliente@industriascruz.com.co
mailto:servicioalclientevillavicencio@industriascruz.com.co

ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION CUBICULO DOBLE DE TRABAJO BIBLIOTECA

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA

FECHA

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS

Autopista sur No 75D - 47

BOGOTA

9/10/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 1

[CANTIDAD LOTE: 52

Cubiculo doble de trabajo para biblioteca. Cada cubiculo esta acompafiado por dos (2) sillas giratorias mono concha.

MUESTREO LOTE: 5

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD ] CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled secci6n circular @ 2" o Pintura en polvo para aplicacion electrostatica
Patas Acero 1,9", espesor de pared de 1,2 mm . np L plice . 4 Sl
- S tipo epoxi poliéster color gris medio
minimo.(sin pintura)
Tubo cold rolled seccién rectangular de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica
Chambrana Acero 50 x 25 mm, espesor de pared de 1,2 . np L P piice . 5 Sl
- o tipo epoxi poliéster color gris medio
mm minimo.(sin pintura)
Platinas de sujecién Acero Plf:\t!na espesgr nominal 1/8 E’lntura e.n poll\llo para apllcg(:lon ellectrostallca 8 si
minimo.(sin pintura) tino epoxi poliéster color gris medio gofrado
Tubo cold rolled seccion rectangular de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica
Refuerzo Estructural Acero 1" x 1/2", espesor de pared de 1,2 mm . . P - P P X R 3 Sl
P S tipo epoxi poliéster color gris medio gofrado
minimo.(sin pintura)
Laminado decorativo Melaminico de alta presion
- Contrachapada de 18 mm minimo espesor de pared 1 mm e.n.la cara tono ha.y,ay
Superficie Madera o balance laminado Melaminico de alta presion 1 Sl
reengrosada a 30 mm minimo .
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador lijado y laca catalizada al acido semimate
Tapones Polipropileno Interno Negro micro texturizado 4 S
Mampara Vldnp Espesor minimo 3 + 3 mm T_raqslucndo el acabado hace parte integral del 3 S|
Laminado vidrio
Soportes mamparas Comercial Acero inoxidable Mate 6 Sl
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cumpLESIONO) |
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su superficie. Sl
El marco de engruese de |a superficie es por secciones de 100 mm de profundidad. Sl
La unién entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos auto perforantes. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura tiene una chambrana central paralelo a su lado mas corto para mejorar sus condiciones estructurales. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos de sujecién. Sl
La chambrana debe ser colocada en su lado mas largo paralela a las patas a ras con las caras exteriores de las mismos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. SI
Debe soportar hasta 150 KG de carga estatica en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura. Sl
Las esquinas de la superficie deben ser redondeadas con un radio minimo de 50 mm que empate con las patas de la estructura. Sl
Ninguna parte del mueble debe presentar filos, puntas o bordes que represente un riesgo en el uso. Sl
No se permiten adhesivos como acabados de la mampara. Sl
Las mamparas deben ser colocadas de manera firme y estable. Sl
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 KG sin que presente deformaciones en su estructura, tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mas largo en una S|
distancia de 2 metros.

DIMENSIONES
[ DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumPLE(SIONO) |
Altura total del mueble 990 10 mm +/- Sl
Altura de la mampara 260 5mm +/- SI
Altura de la mesa 730 10 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 1500 10 mm +/- Sl
Espesor de la superficie 30 2 mm +/- Sl
Ancho entre patas lado largo 1400 10 mm +/- Sl
Ancho entre patas lado corto 400 10 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 500 10 mm +/- Sl

OBSERVACIONES

—
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO BIBLIOTECA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 10/10/2024
[DESCRIPCION Y Uuso [LoTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 13 |
IMuebIe de almacenamiento para material didactico de la biblioteca. IMUESTREO LOTE: 2 I
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE [ MATERIAL ESPECIFICACION [ ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Niveladores Bas.e en polipropileno D\ar.netro de 2" m\m‘r’no _ _ C.ulcv negro 4 Sl
Espigo de acero Espigo de 3/8" de didmetro minimo x 2" minimo de largo Zincado Sl
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'”‘F’a en polvo homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 SI
poliéster color aris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Plntlura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 SI
poliéster color aris claro aofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmtgra en poo r_mmeab\e para aplicacion electrostatica ipo epoxi 2 Sl
poliéster color aris claro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo coldlr(.nlled re.cta‘ngular de 1" x 1/2", espesor de pared de Pmlyra en polvo homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color aris claro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 1" de didmetro, espesor de pared | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Manija Acero " 5 2 Sl
de 1.5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color aris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) Pln(yra en poho homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 SI
poliéster color aris claro aofrado
Refuerzo Entrepafios y Base Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'”‘f"a en povo horneab\s para aplicacion electrostatica tipo epoxi 3 SI
poliéster color aris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Plnt'ura en polvo horneable para aplicacion electrostatica ipo epoxi 1 SI
poliéster color aris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm minimo. Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Sl
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Sl
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln(yra en poho homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 SI
poliéster color aris claro aofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero La'n‘una plggaga en omega espesor de pared 1,2 mm Pml}]ra en polvo horneab\s para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color aris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 Sl
Madera Madera Contrachapada de 15 mm Color negro Sl
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO [ CUMPLE(SI O NO) |
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Sl
La base piso debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. Sl

La base piso debe permitir la instalacién de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. Sl

La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de los entrepafios. Sl
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. Sl
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. Sl
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. Sl
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior_que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Sl
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. Sl
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. Sl
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio minimo de 3 mm Sl
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Sl
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Sl
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas_mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Sl
Todas las uniones de las partes del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. Sl
Cada entrepafio debe soportar una carga estatica de 70 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie 0 estructura. Sl
CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Sl
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. Sl
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. SI
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. Sl
Todos los muebles deben ser entregados Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas gue representen un riesgo en el uso. Sl

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- Sl
Profundidad del mueble 400 5 mm +/- Sl
Ancho del mueble 1200 5 mm +/- S|
Altura del mueble estructura 1200 5 mm +/- Sl
Altura Primer entrepafio 435 5 mm +/- Sl
Altura Segundo entrepafio 800 5 mm +/- S|
Altura Puerta 1160 5 mm +/- S|
Ancho cada una de las puertas 580 5 mm +/- Sl
Altura de la manija 213 5 mm +/- S|
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1 mm +/- S|
CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A Sl
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Sl
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A S|
Se i revision de filos en el soporte superior e inferior de la varilla de la cerradura.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MODULO DE BIBLIOTECA DE 1,30 METROS |

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 9/10/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO

CANTIDAD LOTE:

LOTE: 2 199

Modulo de biblioteca con 3 entrepafios para colocar volimenes de consulta dentro de las salas de lectura de la biblioteca y aulas especializadas.

MUESTREO LOTE: 10

DESCRIPCION TECNICA

proceso.

| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | cumpLE(SI O NO) |
Lamina cold rolled de espesor de 0,9mm minimo |Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster
Columna Acero . R 2
(sin Pintura) color aris claro gofrado SI
Contra columna Acero Lémlqa cold rolled de espesor 0,9mm minimo Plntura.en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster >
(sin Pintura) color aris claro gofrado Sl
Lamina cold rolled de espesor 0,9mm minimo Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster
Tapa Acero - R 1
(sin Pintura) color gris claro gofrado Sl
pared de fondo acero La,n‘vnna cgld rplled, espesor de pared de 0,9 mm Plntura‘en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 1
minimo (sin pintura). color gris claro gofrado Sl
Superficie Madera Aglomeraldg de particulas MDF espesor nominal Termo Laminado tono haya con contracara en balance 1
20mm minimo. Sl
Remates Laterales [Madera Aglomer§d9 de particulas MDF espesor nominal Termo Laminado tono haya con contracara en balance 2
20mm minimo. SI
Lamina cold rolled de espesor 0,9mm minimo Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster
Base Acero A R 1
(sin Pintura) color aris claro gofrado SI
Entrepafios Acero Lémlqa cold rolled de espesor 0,9mm minimo Plntura.en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 2
(sin Pintura) color aris claro gofrado Sl
Tranca libros Acero Lgmlqa cold rolled de espesor 1,5 mm minimo Plntura‘en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 6
(sin Pintura) color gris claro gofrado Sl
Refuerzos Lamina cold rolled de espesor 1,2mm minimo Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster
o Acero — R 12
Entrepafios - Base -| (sin Pintura) color gris claro gofrado S
Porta rotulo Acrilico Lamina_figurada espesor de 1 mm minimo. Transparente 1 Sl
Patas . . . . .
N . Polipropilen Didmetr 2" minimo altura minim mm lor negr
Antideslizantes olipropileno ametro de 0 altura a 30 Color negro 5 S|
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | cumpLE(SI O NO) |
Todos los bordes de las Laminas deben estar grafados o doblados, para evitar cortes. Sl
La columnas, contra columnas, tapa, pared de fondo base y entrepafios debe estar soldados conformando una sola estructura. Sl
La columnas y contra columnas son dos (2) elementos independientes. Sl
La pared de fondo debe estar conformada en una sola pieza. S|
Los entrepaiios, la base y la tapa tienen cada uno de ellos tres (3) refuerzos estructurales en su parte inferior soldados figurados en omega o en v. Sl
Cada entrepafio debe soportar 50 kg como minimo. Sl
Cada entrepafio debe tener dos tranca libros en T invertida independientes base 100 x 180 mm altura 180 mm. N/A
Los entrepafios deben ser figurados en lamina independiente de la estructura principal. Sl
Para el remate frontal circular de los entrepafios se puede realizar doblando y grafando la lamina o mediante ubicacién de un perfil en tuberia doblado. Sl
Los entreparios se pueden fabricar con un remate en tubo figurado de seccién cuadrada con el radio de la curva. Sl
La tapa debe estar elaborada en una sola pieza, Lamina de Acero cr doblada y con bordes grafados para mejorar la estructura del mueble. Sl
La tapa debe permitir colocar un rotulador en el frente para identificacién. Sl
El rotulador debe estar remachado. SI
La base esta elaborada en una sola pieza, Lamina de Acero cr doblada y con bordes grafados para mejorar la estructura del mueble. Sl
Soldadura tipo mig para las uniones de la estructura metdlica. Sl
La superficie y los remates laterales son independientes para cada estante y debe sujetarse por medio de tornillos auto perforantes por los respaldos de las mismas. SI
Debe permitir configuraciones en isla o anclado a la pared. Sl
Debe prever un sistema de anclaje a muro o unirse por el respaldo con un modulo igual. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION I DIMENSION (mm) [TOLERANCIA [ _cumPLE(SIONO) |
Ancho con remates laterales 1140 5 mm +/- SI
Altura total mueble 1310 5 mm +/- SI
Altura base sin patas 180 2 mm +/- Sl
Altura primer entrepafio 450 3 mm +/- Sl
Altura segundo entrepafio 820 3 mm +/- S|
Profundidad 463 5 mm +/- S|
OBSERVACIONES: Se al pr tener con el de a en os entr A Se 0 una base de entrepaiio con filo la cual se corrigio en el
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE MOVIL RECOLECCION DE LIBROS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ )
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 10/10/2024
HERMANOS S.A
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 | CANTIDAD LOTE: 13
Mueble mévil para recoleccion de libros biblioteca. Cada biblioteca cuenta con un (1) mueble. MUESTREO LOTE: 2
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpPLE(SIONO) |
Tuberia de seccion circular diametro 2" 0 1,9" Pintura e,n.polv.o horne;ilble.p,ara apllcacm.n
Parales Acero Jon S electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 4 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura)
gofrado
Tuberia de seccién rectangular 2" X 1" Pintura e’n.polv.o hornef_;\ble Para apllcacm.n
Chambranas Acero P N electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 12 SI
espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura)
gofrado
Refuerzos Lamina plegada en Omega espesor de pared Pintura e,n.polv.o hornee_xble Para apllcauo.n
; Acero e - electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 SI
omegas bandejas 1,2 mm minimo.(sin pintura)
gofrado
) Lamina plegada y grafada espesor de pared Pintura e,n _polv_o hornegble Hara apllcamo.n
Bandejas Acero e M electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
1,2 mm minimo.(sin pintura)
gofrado
. Tuberia de seccién circular diametro 1" Pintura e,nvpolvlo hornegblegara apl|ca<:|o.n
Manijas Acero Py - electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) dofrado
Ruedas Comercial Encauchetadas diametro 4" con freno Comercial 4 Sl
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | cumPLE(SIONO) |
Todas las uniones de las partes metdlicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cord6n continuo para tuberia y de punto para lamina. Sl
Debe soportar una carga estatica de 60 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura. Sl
El mueble no es desarmable. Las manijas deben ser soldadas. Sl
Cada entreparfio debe tener un refuerzo omega soldado por debajo paralelo a su lado mas largo. S|
Cada entrepafio debe tener cuatro chambranas soldadas que mejoren la estructura y garanticen que los elementos que se carguen no salgan del mueble. Sl
Las manijas deben estar firmemente soldadas. Sl
Cada una de las ruedas debe contar con un sistema de freno. Sl
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 100 KG sin que presente deformaciones en su estructura, tirada con una cuerda desde sus patas en una distancia de 2 metros. s
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CumPLE(SIONO) |
Altura total del mueble con ruedas 839 20 mm +/- Sl
Altura del mueble sin ruedas ni manija 560 5mm +/- Sl
Altura libre de cada uno de los entrepafios 190 5mm +/- Sl
Ancho del mueble 466 5mm +/- Sl
Profundidad del mueble 700 5mm +/- Sl
Altura de las manijas 189 5mm +/- Sl
Radios de las esquinas de las manijas 60 2mm +/- Sl
Angulo de las manijas respecto a la horizontal 130° 1° +- S|

OBSERVACIONES: Se ajusta a los requerimientos del I de dot
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA DE CONSULTA TRAPEZOIDAL BIBLIOTECA |

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS
S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 10/10/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 1 CANTIDAD LOTE: 106

Mesa destinada al trabajo en la biblioteca. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas interlocutoras biblioteca.

MUESTREO LOTE: 10

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién redonda Pintura en polvo para aplicacion electrostatica
Patas Acero diametro de 2" 0 1,9", espesor de pared . X P L. P P . R 4 SI
. L tipo epoxi poliéster color gris medio gofrado
de 1.2 mm minimo.(sin pintura)
Tubo cold rolled seccion cuadrada de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica
Chambrana Acero 1",espesor de pared de 1,2 mm . np L P plice B 4 Sl
o N tipo epoxi poliéster color gris medio gofrado
minimo.(sin pintura)
Tubo cold rolled seccion rectangular de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica
Refuerzo Estructural Acero 1" x 1/2", espesor de pared de 1,2 mm . np L P plice B 4 Sl
P S tipo epoxi poliéster color gris medio gofrado
minimo.(sin pintura)
Platinas de sujecién Acero PI?t!na 1 .esp.esor nominal 1/8 Fflntura en po.l\’/o para apl|cgmon glectrostanca 8 si
minimo.(sin pintura) tipo epoxi poliéster color aris medio gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presiéon
Contrachapada de 12 mm minimo espesor de pared 1 mm e.n.la cara tono ha.y,a y
Madera reenarosada a 24 mm minimo balance laminado Melaminico de alta presion Sl
Superficie 9 : espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en 1
sellador v laca catalizada al acido transparente
. ; Polipropileno Copolimero de alto Micro texturizado Gris Humo con red de
Polipropileno . Sl
impacto nervaduras estructural
Tornillos Acero Tornillo auto perforante Cﬁbeza Pavonado 8 Sl
avellanada estrella de 1/4 7
Tapones Polipropileno [ PUTTUE PUIPTOPTETIO Ty eeiaus Color negro micro texturizado 4 Sl

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO | cumpLESIONO) |
Debe tener cuatro refuerzos estructurales soldados firmemente a la estructura. S|
La superficie de madera o polipropileno no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie debe estar libre de tornillos y/o remaches la estructura debe ser unida por debajo. S
La unién entre la superficie de maderay la estructura debe ser por medio de tornillos auto perforantes o insertos roscados con tornillo. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema sl
de unién que no quede a la vista en la superficie de trabajo.
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y s
flexibilidad.
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La superficie de polipropileno debe tener las mismas condiciones dimensionales de la superficie de madera. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos y/o remaches. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metélica. sl
Debe soportar hasta 150 KG en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura. S
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 KG al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura tirada con una cuerda desde S|
sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros.
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
[ DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 730 5 mm +/- Sl
Ancho de la superficie lado mas largo (Proyeccion a las esquinas de las aristas) 1200 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 620 5 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 520 5 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entre refuerzo y chambrana 49 2 mm +/- Sl
Ancho de la superficie lado mas corto (Proyeccién a las esquinas de las aristas) 600 5 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
OBSERVACIONES: Se hace cambiar una tapa por rayon en uno de los bordes de la Ser iend de proy de soldad , se aron puntos solo en un
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| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION REVISTERO |

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ |
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 10/10/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 26
Mueble destinado a la exposicion de revistas MUESTREO LOTE: 5

DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |

Estructura Madera Contrachapada 14 mm minimo. Laminado Melaminico de alta presién color haya - 1 SI

cantos en sellador y laca catalizada al acido

Doble pista 2" de diametro con refuerzos
Rodachinas Nylon 100% estructurales internos mediante red de Inyectado micro texturizado negro con proteccion uv 4 S|
nervaduras v eje interno acero 5/16"

Pintura en polvo horneable para aplicacion

Entrepafios Acero Lamina espesor de pared 1,2 mm minimo. electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 5 SI
gofrado

Remate~ M.ade“." Maciza Diametro 20 mm minimo. Sellador y laca catalizada al acido mate 1 S|

Entrepafios Tipo Pino

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
La estructura debe ser estable. Sl
Los entrepafios deben tener dobleces estructurales en su parte media paralelos al lado mas largo. Sl
Debe soportar una carga estatica de 40 KG verticales sobre su superficies, sin que presente deformacién alguna en sus superficies o estructura. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
La unién de la estructura de madera debe hacerse mediante tornillos u otro método que lo supere. Sl
El mueble ensamblado no debe presentar elementos sueltos. Sl
El remate de entrepafios debe estar ubicado en la parte superior. Sl
Los entrepafios se unen a la estructura mediante ranuras. Sl
DIMENSIONES
I DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA [ CUMPLE(SIONO) |
Altura total del mueble con rodachinas 1160 10 mm +/- Sl
Ancho del Mueble 480 10 mm +/- Sl
Profundidad del Mueble 400 10 mm +/- S|

OBSERVACIONES: Se le hace la obervacion al proveedor de que falta mejorar la limpieza de los bordes de las caras de madera, ya que presentan rebabas leves de laca. Se
recomienda la revision de la postura de los tornillos para evitar luces entre los tad. tali y los tes en d. contract da; se a una unidad con

se p! a

despr dele inico de aprox 2 cm en una de sus caras. El pr dicha pieza.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA INTERLOCUTORA BIBLIOTECA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ j
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 10/10/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 CANTIDAD LOTE: 360
Silla adultos destinada al area de bibliotecas. Juego compuesto por (1) mesa de consulta y (4) sillas interlocutoras. MUESTREO LOTE: 20
DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO [ CANTIDAD | cumpPLE(SIONO) |

Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, . L P
o : Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin R X " 2 Sl
A epoxi poliéster color gris medio
pintura).
Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin R P P _p " P 1 Sl
) epoxi poliéster color gris medio
pintura).
Tubo cold rolled redondo de 1" de didmetro, . s S
o ; Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Amarres Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin R, . " 1 Sl
: epoxi poliéster color gris medio
pintura).
Asiento (F;z!%:?r?]ifgo Inyectado de alto impacto con aditivo filtro UV [  Superficie micro texturizada color azul oscuro 1 Sl
Polipropileno . - ) T .
Espaldar Copolimero Inyectado de alto impacto con aditivo filtro UV [  Superficie micro texturizada color azul oscuro 1 Sl
Tapon de polipropileno inyectado semiesférico
Tapones Polipropileno interno con nervaduras para las patas y los Color negro 4 SI
tubos del espaldar

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | cumPLE(SIONO) |

Debe ser apilable en 5 unidades como minimo. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccién del espaldar al piso. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre

rigidez y flexibilidad. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener un amarre frontal y uno posterior unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
El punto mé&ximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, de acuerdo a la construccién de la estructura de la silla las patas estan ubicadas fuera de los Sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico. Sl
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores) Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener un sistema de insercién o pestanas que permitan la fijacion a la estructura metalica. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar superficies de doble curvatura. Sl
La silla debe soportar una carga estatica de 150 KG verticales sobre su superficie, sin que presente deformacioén alguna en su superficie o estructura Sl
La silla debe soportar una carga dinamica de 150 KG al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura tirada con una cuerda

desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros. Sl
Todos los perfiles metlicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CumPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso 430 10 mm +/- Sl
Profundidad del asiento 400 10 mm +/- Sl
Ancho del asiento 400 - 450 N/A Sl
Ancho del espaldar 400 - 450 N/A Sl
Altura del espaldar 300 - 400 N/A Sl
Altura al punto medio del espaldar del espaldar desde el piso 657 10 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 10 mm +/- Sl
Inclinacién del asiento respecto a la horizontal 4° 1° +/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 94° 10 +/- Sl
OBSERVACIONES: Se r ienda en el apilamient | un refuerzo en el hombro del espaldar de las sillas 1 y 2 de abajo hacia arriba con el fin de proteger el espaldar

de rayones y raspones.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA NEUMATICA GIRATORIA MONO CONCHA BIBLIOTECA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 10/10/2024
HERMANOS S.A

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 32

Silla destinada al trabajo individual en biblioteca con sistema de graduacion de altura neumatica Juego compuesto por tres (3) sillas y una mesa

MUESTREO LOTE: 5

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Nc))lllizr:e(t)ano con Conformado por 5 aspas con refuerzos
Base Earga de fibra estructurales internos mediante red de Inyectado micro texturizado negro con proteccion uv 1 SI
de vidrio al 30% nervaduras didmetro 600 mm
P'les ﬂ.los pgra Nylon 100% Dlametr(,) d_e perno de acuerdo a Inyectado micro texturizado negro con proteccion uv 5 SI
silla giratoria caracteristicas de la base.
Pistén Acero Gradu}af:lon de altura por medio de pistén Inyegtado micro textur!z_ado negro con proteccion 1 si
neumatico de 300 nw uv, zincado parte metélica
Cubierta pistén Polipropileno Telescopica Inyectado micro texturizado negro con proteccién uv 1 Sl
Unién Estructura . - Pintura en polvo horneable para aplicacién
Platina figurada espesor de pared minimo 3 SIS S
Modulo Mono Acero mm electrostatica tipo epoxi poliéster color negro 1 SI
concha gofrado
Polipropileno Inyectado en una pieza asiento-espaldar
Modulo Mono Col %Iirﬁero de segun la curvatura de la espalda y de lazona| Inyectado micro texturizado con aditivo proteccién 1 si
concha P poplitea con refuerzos estructurales contra rayos uv color Naranja
alto impacto . .
mediante nervaduras en la parte posterior.

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |

La base de nylon debe tener un refuerzo central en acero en el ajuste con el pistén para mejorar la resistencia. Sl

El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl

El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporciéon 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Sl

La estructura del modulo espaldar asiento debe seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl

La silla debe permitir la graduacién en altura desde la base por medio de un pistén neumatico. Sl

La red de nervaduras del modulo debe brindar refuerzo estructural a la silla. Sl

La silla debe soportar una carga estatica de 150 KG verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura. Sl
La silla debe soportar una carga dinamica de 150 KG al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura tirada con una

cuerda desde su base en una distancia de 2 metros. Sl

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|

La unién del modulo mono concha del asiento con la estructura debe hacerse minimo con cuatro (4) tornillos u otro método que lo supere. S|

DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA I CUMPLE(SI O NO) |

Altura del plano del asiento 350 - 550 N/A Sl

Profundidad efectiva del asiento 400 - 420 N/A SI

Ancho del asiento 400 - 550 N/A Sl

Ancho del respaldo 400 - 550 N/A Sl

Radio minimo del borde delantero del asiento 30 N/A Sl

Inclinacién del asiento 0-5° 0° Sl

Angulo del plano del asiento con el respaldo 100 - 105° Q° Sl

OBSERVACIONES
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| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO MOVIL

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A

Autopista sur No 75D - 47

BOGOTA

10/10/2024

[DESCRIPCION Y USO

JLoTE: 1 [CANTIDAD LOTE: 13

ITabIero movil para las aulas de especializadas y/o académicas

|MUESTREO LOTE: 3

DESCRIPCION TECNICA

[ PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | canTipAD | CUMPLE(SI O NO) |
Pintura en polvo para
Marco Acero Perfil 2" x 1" Lamma, gold ru‘IIedj espesor de apI|C§C|oh, electrostatlca tipo .
pared de 1,2 mm minimo (sin pintura). epoxi poliéster color gris
gofrado claro Sl
Pintura en polvo para
Estructura Acero Perfil 2" x 1" Lamma, gold ru‘lledj espesor de apllcvauo‘n, electrostatlcg tipo .
pared de 1,2 mm minimo (sin pintura). epoxi poliéster color gris
gofrado claro Sl
Base Madera rAngnI]omerado de particulas espesor minimo 12 Laminado de alta presién 1 o
Tablero Superficie de Escritura I’;?erzlirg?‘do Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 sl
Superficie de Escritura Lamlvrfado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1
Presion Sl
Pintura en polvo para
Base Porta borrador Acero Lamm’avcold r_ollefi. espesor de pared de 1,2 apllcvamo‘n, electroslaucg tipo 1
mm minimo (sin pintura). epoxi poliéster color gris
gofrado claro Sl
Pintura en polvo para
Base Acero Perfil 2" x 1 Lamlnal gold ro.lled: espesor de ap|IC.aCIO!1' electrostatlcg tipo >
pared de 1,2 mm minimo (sin pintura). epoxi poliéster color gris
gofrado claro Sl
Tubo rectangular cold rolled de 1" x 1", :n?itéjarz;igg sg\clg'opsat;atica tino
Refuerzo Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (sin plice L atip 1
intura) epoxi poliéster color gris
P . gofrado claro Sl
. Espif 2" " iametr n fren: . .
Ruedas Comercial SPigo de 2" de 3" de diametro con freno a Comercial, zincado 4
rueda. Sl
. . i i i |
Pisapapeles tipo 1 Prensa Polipropileno Macizo i B!anco 4 S
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 4 N/A
isapapeles tipo 2 Prensa Acero Comercial en lamina metélica troquelada y Micro Texturizado Negro o 2
pisapap P embutida v resorte integrado zincado sequn disponibilidad N/A
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 4 N/A

REQUERIMIENTOS TECNICOS

[REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO)

Marco en perfil figurado comercial. Sl
El tablero en formica debe estar compuesto por una lamina con superficie de escritura por ambas caras. Sl
La estructura del tablero (marco y base) debe ser soldada, no desarmable excepto el perfil del marco superior que debe serr removible para reemplazo del tablero. Sl
La base portaborrador es plegada en lamina de acero laminada en frio espesor de pared minimo 1,2 mm. S|
El marco superior debe estar asegurado con tornillos y debe permitir su remocién Gnicamente con herramienta. Sl
La base debe sobresalir 300 mm por cada lado de la estructura. Sl
Soldadura tipo MIG para las uniones de la estructura metalica (continua para tuberia y de punto para lamina). Sl
El portaborrador debe ser plegado en lamina de acero todos sus bordes deben ser grafados. Sl
El mueble no debe tener ni filos ni puntas que presenten riesgos en el uso. Sl
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Sl
Debe tener dos (2) pisapapeles ubicados en cada cara de escritura. Sl

DIMENSIONES

[ DESCRIPCION | DIMENSION (mm) I TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura total del tablero 1725 5 mm +/- Sl
Altura del piso al tablero 500 5 mm +/- SI
Ancho del tablero 1240 5 mm +/- Sl
Area de sustentacion 1240 x 600 5 mm +/- Sl

OBSERVACIONES: Se observa buena calidad en relacion con pintura y a, did des con ficha t en
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SOFA DE TRES (3) PUESTOS |

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ )
Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 15/10/2024
HERMANOS S.A
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 CANTIDAD LOTE: 4
Sofé de (3) tres puestos para trabajo especializado en aulas de Bilingtiismo, Biblioteca y Salas de Espera MUESTREO LOTE: 2
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumpPLESIONO) |
Estructura Madera Ma}dera mlaqza: Liston de amarillo, moho o Inmunizado y sellado 1 Sl
sajo de minimo 100 x 50 mm.
Espuma de Espuma de poliuretano inyectada de 80 mm
Acolchado P de espesor de alta densidad minimo 60 Homogéneo 1 SI
poliuretano
Kag/m?
pafio 100% fibra sintética, de secado rapido, el S|
Tapizado n color debe ser parte intearal de la fibra. Tratamiento antialérgico, anti manchas. Color 1
it - Textil tejido 100% en poliéster combinada con| Naranja oscuro
Tela Vinilica L - Sl
la superficie de vinilo
Sistema de resortes Resortes de 1/4" en varilla acerada deben
) Acero cubrir el 100% de las superficies de zincado 1 Sl
para el asiento o
acomodacion.
Patas Polipropileno Copolimero inyectado Micro texturizado negro con proteccion UV 7 Sl
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Textiles 100% fibra sintética o tela vinilica con tratamiento anti manchas y antialérgico. Sl
El tapizado debe ser en pafio, textil tejido 100% en poliéster o tela vinilica con condiciones técnicas iguales o superiores al pafio. Sl
Las costuras y/o grapas del tapizado no deben quedar a la vista. Sl
El color hace parte integral de la fibra del tapizado de pafio. Sl
Todas las superficies tapizadas, llevan el mismo tipo y color de pafio escorial o tela vinilica. Sl
Soporta una carga de 200 kg sobre su superficie sin deformarse permanentemente. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumpLE(SIONO) |
Altura efectiva del asiento 420 10 mm +/- Sl
Altura total del sofa 624 10 mm +/- Sl
Ancho total del sofa 1920 10 mm +/- Sl
Profundidad total del sofa 1280 10 mm +/- Sl
Profundidad efectiva del asiento 440 10 mm +/- Sl
Profundidad del sofa con espaldar medio 640 10 mm +/- Sl
Ancho por puesto 550 10 mm +/- SI
OBSERVACIONES: Como mejora, se autorizo la altura del asiento de 45 cm; se le recuerda de nu al pr dor que las as deben estar siempre bien d
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l ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

[ CONTRATISTA Joireccion [ciubap I ORDEN DE COMPRA | FECHA |
| INDUSTRIAS CRUZ S.A.S AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA | 19/10/24 |
DESCRIPCION Y USO [LOTE: 05 [CANTIDAD LOTE: 30

|Mueble de almacenamiento para material didéctico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno.

| MUESTREO LOTE: 5un

DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE | MATERIAL [ ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) ]
Niveladores Base en polipropileno Diémetro de 2" minimo _ _ Color negro 4 sl
Espigo de acero Espigo de 3/8" de diametro minimo x 2" minimo de largo Zincado sl
Base Piso Acero Lamina plegada aspasor o pared 1,2 mm mirkmo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster Y s
color gris claro gofrado
Laterales Acero Larmina plegada espesar de pared 1.2 mm minimo(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostalica ipo epoxi poliéster A s
color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster N s
color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo cold rolled rectangular de 1 x 1/2" , espesor de pared de 1,56 mm Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster N sl
minimo (Sin pintura) color gris oscuro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de 1,5 mm Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster
Manija Acero o - 2 sl
minimo (Sin pintura). color gris claro gofrado
Entrepafio . Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster N s
color gris claro gofrado
Refuerzo Entreparios y Base | Acero Loming plegada en omega espesor de pared 1.2 mm Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 3 s
color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Larmina plegada espesor de pared 1.2 mm (Sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostalica ipo epoxi poliéster ; s
color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera C¢ de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 S|
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Sl
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneabe para apiicacion electrostatica tipo epoxi poiiéster 1 sl
color gris claro gofrado
[Caiones T Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con fitro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 S|
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados en su lados. El
La base piso debe tener un perfil Omega iente soldado por debaio, paralelo a su lado més largo para mejorar su portante. El
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. sl
La principal del mueble debe ser ala estructura de los fos. Si
Los entrepaios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. sl
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. SI
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. i
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior_que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. El
La tapa superior es una estructura de lamina plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. Si
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. SI
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas r en un radio minimo de 3 mm S
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. SI
La pared de fondo debe tener un refuerzo estruct iente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. S|
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Ell
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. El
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. El
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re con aditivo filtro UV. Bl
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. s
Cada uno de los cajones es i de la estructura principal del mueble. SI
Todos los muebles deben ser SI
En ninguna parte del mueble deben ni filos, ni puntas que representen un riesqo en el uso. El
[ DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA I CUMPLE(SI O NO)
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- sI
Profundidad del mueble 400 5 mm +- |
Ancho del mueble 1200 mm +- ]
Altura del mueble estructura 1200 mm +/- ]
‘Altura Primer entrepafio 435 mm +- ]
Altura Segundo entrepafio 800 mm +/- |
Altura Puerta 1160 mm +- ]
Ancho cada una de las puertas 580 5 mm +- El
Altura de la mania 213 5 mm +/- SI
Espacio interno de la mano mania - puerta 20 T mm +- ST
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
"Ancho de cada uno de los cajones | N/A Ist
Profundidad de cada uno de os cajones. | 300-360 | N/A IS
Al de cada uno de los cajones [ 300-360 | N/A T
OBSERVACIONES: A Conformidad
= /1/«///? 4'1-‘ r .
ELABORADO POR: REVISADO POR: TE DEL CONTRATISTA:
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ S.A.S AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA 16/10/24
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: 03 |[CANTIDAD LOTE: 50 |
|Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. |MUESTREO LOTE: 10un |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 2" 0 1,9", espesor | Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi
Patas Acero L o . : 4 si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor de Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Chambrana Acero . P o . 4 si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Acero by — " Ny 4 si
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion | Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pln.t‘ura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi 4 si
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion espesor
de pared 1 mm en la cara tono haya y balance laminado
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presion espesor de pared minimo 0,6 1 si
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
Tornillos Acero '1I';)r"nlllo auto perforante cabeza avellanada estrella de Pavonado 4 si
Tapones Polipropileno Tapén de polipropilenc inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

] CUMPLE(SI O NO)

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.

Sl

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm

Sl

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto Sl

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos S|
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas gue representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
I DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumPLESIONO) |

Altura de la mesa 550 5 mm +/- Sl
Diametro de la superficie 800 5mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros

inferiores 440 5mm +/- Sl
Ancho del espacio interno entre patas por 459 5 mm +/- Sl

OBSERVACIONES: Se hace la observacion de las platinas de sujecion ya que estan de 0.7" y se solicitade 1".
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| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MODULO DE BIBLIOTECA DE 1,30 METROS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ S.A.S AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA 16/10/24
DESCRIPCION Y USO LOTE: 03 [CANTIDAD LOTE: 55

Modulo de biblioteca con 3 entrepafios para colocar volimenes de consulta dentro de las salas de lectura de la biblioteca y aulas especializadas. MUESTREO LOTE: 10 UN

DESCRIPCION TECNICA
| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | _cumpLEsionO) |
Columna Acero Lgmlna cold rolled de espesor de 0,9mm minimo (sin P|ptura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color 2
Pintura) gris claro gofrado SI
Contra columna Acero L_amlna cold rolled de espesor 0,9mm minimo (sin Pl.ntura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color 2
Pintura) gris claro gofrado Sl
Lamina cold rolled de espesor 0,9mm minimo (sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color
Tapa Acero y . 1
Pintura) gris claro gofrado SI
Pared de fondo acero La'rr.llna cqld rfJIIed, espesor de pared de 0,9 mm Pl.ntura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color 1
minimo (sin pintura). gris claro gofrado Sl
Superficie Madera Aglomera}dlo de particulas MDF espesor nominal Termo Laminado tono haya con contracara en balance 1
20mm minimo. S|
Remates Laterales |Madera Aglomera'd.o de particulas MDF espesor nominal Termo Laminado tono haya con contracara en balance 2
20mm minimo. Sl
Lamina cold rolled de espesor 0,9mm minimo (sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color
Base Acero " . 1
Pintura) gris claro gofrado SI
Entrepafios Acero L_amlna cold rolled de espesor 0,9mm minimo (sin Pl.ntura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color 2
Pintura) gris claro gofrado Sl
Tranca libros Acero Lgmlna cold rolled de espesor 1,5 mm minimo (sin P|ptura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster color 6
Pintura) gris claro gofrado SI
Refuerzos Lamina cold rolled de espesor 1,2mm minimo (sin Pintura en polvo para aplicacion electrostéatica tipo epoxi poliéster color
o Acero " . 12
Entrepafios - Base - Pintura) aris claro gofrado sl
Porta rotulo Acrilico Lamina_figurada espesor de 1 mm minimo. Transparente 1 S|
Patas Antideslizantes |Polipropileno Didmetro de 2" minimo altura minima 30 mm Color negro 5 S
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | cumpLEsioNo) |
Todos los bordes de las Laminas deben estar grafados o doblados, para evitar cortes. si
La columnas, contra columnas, tapa, pared de fondo base y entrepafios debe estar soldados conformando una sola estructura. si
La columnas y contra columnas son dos (2) elementos independientes. si
La pared de fondo debe estar conformada en una sola pieza. si
Los entreparios, la base y la tapa tienen cada uno de ellos tres (3) refuerzos estructurales en su parte inferior soldados figurados en omega o en v. si
Cada entrepafio debe soportar 50 kg como minimo. si
Cada entrepafio debe tener dos tranca libros en T invertida independientes base 100 x 180 mm altura 180 mm. si
Los entrepaiios deben ser figurados en lamina independiente de la estructura principal. si
Para el remate frontal circular de los entrepafios se puede realizar doblando y grafando la lamina o mediante ubicacién de un perfil en tuberia doblado. si
Los entrepafios se pueden fabricar con un remate en tubo figurado de seccién cuadrada con el radio de la curva. si
La tapa debe estar elaborada en una sola pieza, Lamina de Acero cr doblada y con bordes grafados para mejorar la estructura del mueble. si
La tapa debe permitir colocar un rotulador en el frente para identificacion. si
El rotulador debe estar remachado. si
La base esta elaborada en una sola pieza, Lamina de Acero cr doblada y con bordes grafados para mejorar la estructura del mueble. si
Soldadura tipo mig para las uniones de la estructura metalica. si
La superficie y los remates laterales son independientes para cada estante y debe sujetarse por medio de tornillos auto perforantes por los respaldos de las mismas. si
Debe permitir configuraciones en isla o anclado a la pared. si
Debe prever un sistema de anclaje a muro o unirse por el respaldo con un modulo igual. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA ]| cumPLE(SIONO) |
Ancho con remates laterales 1140 5 mm +/- si
Altura total mueble 1310 5 mm +/- si
Altura base sin patas 180 2 mm +/- si
Altura primer entrepafio 450 3 mm +- si
Altura segundo entrepafio 820 3 mm +- si
Profundidad 463 5 mm +/- Si
Si
OBSERVACIONES: Se observa que las patas estan de 1.8" de dia , se hace la dacion de aj i
/) ﬂﬂé é:é,m, Z"Aﬁﬂ
e (ks R
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA DE CAFETERIA PLEGABLE

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

INDUSTRIAS CRUZ S.A.S

AUTOPISTA SUR # 75D - 47

BOGOTA

16/10/24

[DESCRIPCION Y UsO

[LoTE 02 [CANTIDAD LOTE: 77

|Conjunt0 de mobiliario destinado al restaurante y cafeteria, cada una (1) de la mesas esta acompafiada de ocho (8) sillas de cafeteria auditorio.

|MUESTREO LOTE: 5 UN

DESCRIPCION TECNICA
| PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled cuadrado de 1 1/2 " minimo, espesor | Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi
Patas Acero o . . 2 Sl
de pared de 1,2 mm minimo (sin pintura). poliéster color negro
Tubo cold rolled cuadrado de 1 1/2 " minimo, espesor | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Parales Acero . - . 4 S|
de pared de 1,2 mm minimo (sin pintura). poliéster color negro
Tubo cold rolled cuadrado de 1 1/2 " minimo, espesor | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Marco Acero S - " 4 Sl
de pared de 1,2 mm minimo (sin pintura). poliéster color negro
Tubo cold rolled seccién redonda de 1" didmetro " s P .
. L - X Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Sistema de plegado | Acero minimo, espesor de pared de 1,2 mm minimo (sin » 2 S|
pintura) poliéster color negro
Tornillos Acero Tornillo auto perforante de 1/4" Zincado 18 Sl
Antideslizantes Caucho Didmetro 38 mm altura 10 mm Negro 4 S|
Asas Textil Riata de 1 1/2" Negro 4 Sl
- Laminado decorativo de alta presion en la cara tono gris
Contrachapada de 18 mm minimo, reengrosada por
- claro espesor 1mm vy balance espesor 0,6 mm en la
Superficie Madera sus cuatro caras en madera contrachapada de 12 mm N . 1 Sl
minimo contracara, canto a la vista con sellador y laca catalizada
transparente semimate

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
La estructura trabaja de forma horizontal y debe permitir acomodar (8) ocho sillas S|
La estructura debe soportar superficies de madera de 2000 mm x 800 mm S|
La estructura debe ser abatible de forma vertical y debe dividir la estructura en dos secciones iguales Sl
La estructura debe estar compuesta por una marco en tuberia seccion cuadrada de 1 1/2" en acero CR de 1,2 mm de espesor, del cual se desprenden las patas y el sistema de plegado.
Sl
La mesa debe tener un sistema de asas flexibles unidas al marco que permitan manipular la mesa_como si fuera una camilla. SI

Las patas externas de la estructura deben terminar en anti deslizantes de caucho de 38 mm de didmetro espesor 10 mm unidos mediante tornillos a la estructura S|

La estructura debe ser estable tanto horizontal en uso, como plegada. Ell
El plegado o desplegado de la estructura debe poder ser realizado por una sola persona Sl
La estructura debe ser de facil manejo para plegar y desplegar rapidamente S|
La estructura debe ser de facil transporte y almacenaje S|
La estructura debe tener un sistema que permita asegurar tanto plegada como desplegada la estabilidad del conjunto. Sl
La estructura debe ser independiente de la superficie S|
El sistema debe funcionar como una unidad es decir sin piezas sueltas y/o aditamentos. Ell
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su superficie Sl

La superficie debe sujetarse al marco de la estructura por la cara inferior mediante tornillos auto perforantes o insertos roscados y tornillos, para este caso se debe usar un sistema de unién |SI

Las esquinas de la superficie deben ser redondeadas en un radio minimo de 30 mm. Sl
La unién entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica Sl
Debe soportar hasta 150 KG en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura S|

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 KG sin que presente deformaciones en su estructura sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura tirada con una Sl

Si en la construccion de la estructura se genera como resultante una punta de perfil expuesta esta debe tener el tapon correspondiente. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del Plano de la mesa 750 750 Sl
Ancho del Plano de cada superficie 2000 2000 S|
Profundidad del Plano de cada mesa 800 800 Sl
Espesor de la superficie de madera 30 30 Sl

OBSERVACIONES: A conformidad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ S.A.S AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA 16/10/24
[DESCRIPCION Y USO [LOTE: 04 [CANTIDAD LOTE: 300 |
|Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. |MUESTREO LOTE:20 UN |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | cumpLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster
Patas Acero L - . 2 Sl
de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccpn.rectar.\gul.ar de 1" x 1/2", espesor | Pintura gn polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 2 sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", espesor | Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster
. Acero L g N 4 Sl
Portalibros de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pintura ,en polvo para aplicacin electrostatica tipo epoxi poliéster 4 Sl
color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras estructurales . . .
. N Gris claro micro texturizado
Copolimero con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamlnlco de alta pres_lon espesor.d.e pared 1 1 S|
. mm en la cara tono gris humo y balance laminado melaminico de alta
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo e Lo
presion espesor de pared minimo 0,8 mm . Canto en sellador y laca
catalizada al acido transparente
Refuerzo Apoyapiés Acero Tubo cold rolled seccpn.rectar.\gul.ar de 1" x 1/2", espesor | Pintura gn polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lgmlna plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pintura .en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
pintura) color gris claro gofrado
Tornilos Acero Tormllp cabeza avellanada plané de 1/4" con tuerca de Pavonado 4 sl
seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con nervaduras Color negro micro texturizado 4 Sl
para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | cumpLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscado y tornillo. Sl
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones dimensionales que la
usada con la superficie de madera. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que no quede ala |SI
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. S|
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado. Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. S|
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la superficie que Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura de la mesa 640 5 mm +/- Sl
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepario 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A SI
Ol ACIONES: quitar para evitar rayar icies de 3 { pintura.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ S.A.S AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA 19/10/24
[DESCRIPCION Y USO [LOTE: 05 [CANTIDAD LOTE: 300 |
|Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. |MUESTREO LOTE:20 UN |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | cumpLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster
Patas Acero L - . 2 Sl
de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccpn.rectar.\gul.ar de 1" x 1/2", espesor | Pintura gn polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 2 sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", espesor | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster
. Acero L g N 4 Sl
Portalibros de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pintura ,en polvo para aplicacin electrostatica tipo epoxi poliéster 4 Sl
color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras estructurales . . .
. N Gris claro micro texturizado
Copolimero con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamlnlco de alta pres_lon espesor.d.e pared 1 1 S|
. mm en la cara tono gris humo y balance laminado melaminico de alta
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo e Lo
presion espesor de pared minimo 0,8 mm . Canto en sellador y laca
catalizada al acido transparente
Refuerzo Apoyapiés Acero Tubo cold rolled seccpn.rectar.\gul.ar de 1" x 1/2", espesor | Pintura gn polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lgmlna plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pintura .en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
pintura) color gris claro gofrado
Tornilos Acero Tormllp cabeza avellanada plané de 1/4" con tuerca de Pavonado 4 sl
seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con nervaduras Color negro micro texturizado 4 Sl
para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | cumpLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscado y tornillo. Sl
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones dimensionales que la
usada con la superficie de madera. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que no quede ala |SI
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. S|
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado. Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. S|
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la superficie que Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura de la mesa 640 5 mm +/- Sl
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepario 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A SI
Ol ACIONES: quitar para evitar rayar icies de 3 { pintura.
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| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ S.A.S AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA 16/10/24
[DESCRIPCION Y USO [LOTE: 04 [CANTIDAD LOTE: 400 |
|Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. |MUESTREO LOTE: 20 UN |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | cumpLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster
Patas Acero L - . 2 Sl
de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccpn.rectar.\gul.ar de 1" x 1/2", espesor | Pintura gn polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 2 sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", espesor | Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster
" Acero L g N 4 S|
Portalibros de pared de 1.2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pintura len polvo para aplicacin electrostatica tipo epoxi poliéster 4 Sl
color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras estructurales . . .
. N Gris claro micro texturizado
Copolimero con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamlnlco de alta pres.lon espesor de pared 1 1 S|
. mm en la cara tono gris humo y balance laminado melaminico de
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo " L
alta presion espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador y
laca catalizada al acido transparente
Refuerzo Apoyapiés Acero Tubo cold rolled seccpn.rectar.\gul.ar de 1" x 1/2", espesor | Pintura gn polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lgmlna plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pintura gn polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
pintura) color gris claro gofrado
Tornilos Acero Tormllg cabeza avellanada plan‘g de 1/4" con tuerca de Pavonado 4 sl
seguridad y huasa de compresién
Tapones Polipropileno Tapdn de polipropileno inyectado  interno con nervaduras Color negro micro texturizado 4 Sl
para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

[ REQIRIMIENTO | cumpLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscado y tornillo. Sl
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas condiciones dimensionales que la
usada con la superficie de madera. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que no quede ala |SI
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura Sl
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepario cubierta debe estar en el mismo lado Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la superficie que Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES

[ DESCRIPCION T DIMENSION (mm) [TOLERANCIA [ CUMPLE(SSIONO) |
Altura de la mesa 760 5 mm +/- Sl
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepario 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- SI
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A S|
OBSERVACIONES: Se hace observacion de filos generados por exceso de pintura en la zona de ganchos, falta retoques de pintura POP i se
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| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ S.A.S AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA 19/10/24
[DESCRIPCION Y USO [LOTE: 05 [CANTIDAD LOTE: 300 |
|Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. |MUESTREO LOTE: 20 UN |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | cumpLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster
Patas Acero L - . 2 Sl
de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccpn.rectar.\gul.ar de 1" x 1/2", espesor | Pintura gn polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster 2 sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", espesor | Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi poliéster
" Acero L g N 4 S|
Portalibros de pared de 1.2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pintura len polvo para aplicacin electrostatica tipo epoxi poliéster 4 Sl
color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras estructurales . . .
. N Gris claro micro texturizado
Copolimero con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamlnlco de alta pres.lon espesor de pared 1 1 S|
. mm en la cara tono gris humo y balance laminado melaminico de
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo " L
alta presion espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador y
laca catalizada al acido transparente
Refuerzo Apoyapiés Acero Tubo cold rolled seccpn.rectar.\gul.ar de 1" x 1/2", espesor | Pintura gn polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lgmlna plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pintura gn polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi poliéster 1 sl
pintura) color gris claro gofrado
Tornilos Acero Tormllg cabeza avellanada plan‘g de 1/4" con tuerca de Pavonado 4 sl
seguridad y huasa de compresién
Tapones Polipropileno Tapdn de polipropileno inyectado  interno con nervaduras Color negro micro texturizado 4 Sl
para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

[ REQIRIMIENTO | cumpLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscado y tornillo. Sl
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas condiciones dimensionales que la
usada con la superficie de madera. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que no quede ala |SI
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura Sl
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepario cubierta debe estar en el mismo lado Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la superficie que Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES

[ DESCRIPCION T DIMENSION (mm) [TOLERANCIA [ CUMPLE(SSIONO) |
Altura de la mesa 760 5 mm +/- Sl
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5 mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepario 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- SI
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A S|

Ol A H tapas

/2/ /«//?

= >

4:[& gc/'ﬂz élfém E'A&

Pt s <

ELABORADO POR:

REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: PABLO ARANDA

NOMBRE: CARLOS GALEANO

NOMBRE: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS

CARGO: PROFESIONAL MINEDUCACION

CARGO: PROFESIONAL MINEDUCACION

CARGO: REPRESENTANTE LEGAL

C.C: 80025452

C.C: 1031132274

C.C: 39676990




| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA CAFETERIA - AUDITORIO

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ S.A.S AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA 16/10/24
|DESCRIPCION Y USO |LOTE:02 |CANTIDAD LOTE:300 |
|Silla destinada al area de cafeteria y/o comedor - Aula Muiltiple. |MUESTREO LOTE:20 |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD |  cumpLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 1" de didmetro, espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero o - . : " 2 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris medio
Asiento-Espaldar Acero Tubo cold rolled redon(’iq de 1 .de Fjlametro, espesor PII‘I.tEJTa en polvo Para apllcamon electrostatica tipo epoxi 1 sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris medio
Tubo cold rolled redondo de 1" de didmetro, espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Amarres Acero o - . : " 1 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris medio
Asiento PO|IpI’C’JpI|enO Inyectado de alto impacto con aditivo filtro UV Superficie micro texturizada color azul oscuro 1 S|
Copolimero
Espaldar zzlgﬁﬂ:zo Inyectado de alto impacto con aditivo filtro UV Superficie micro texturizada color azul oscuro 1 Sl
Tapodn de polipropileno inyectado semiesférico interno
Tapones Polipropileno con nervaduras para las patas y los tubos del Color negro 4 Sl
espaldar
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 5 unidades como minimo Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado S|
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y
flexibilidad. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Ell
La estructura de las patas debe tener un amarre frontal y uno posterior unidos con soldadura tipo mig de corddn continuo Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Ell
El punto méaximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, de acuerdo a la construccion de la estructura de la silla las patas estan ubicadas fuera de los médulos del asiento. SI
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado Ell
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores) Ell
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP_de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresién. SI
El asiento debe tener un sistema de insercion o pestanas que permitan la fijacion a la estructura metalica Ell
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar superficies de doble curvatura. Sl
La silla debe soportar una carga estatica de 150 KG verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura Sl
La silla debe soportar una carga dinamica de 150 KG al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura tirada con una cuerda desde sus patas en
su lado mas largo en una distancia de 2 metros Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA |  cumpLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso 430 10 mm +/- S|
Profundidad del asiento 400 10 mm +/- 1S
Ancho del asiento 400 - 450 N/A Sl
Ancho del espaldar 400 - 450 N/A Sl
Altura del espaldar 300 - 400 N/A S|
Altura al punto medio del espaldar del espaldar desde el piso 657 10 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 10 mm +/- Sl
Inclinacién del asiento respecto a la horizontal 4° 1° +/- SI
Angulo del plano del asiento con el espaldar 94° 1° +/- S|
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ S.A.S AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA 19/10/24
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: [CANT LOTE:
|Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una estd acompariada por una (1) mesa docente. |MUESTREO DEL LOTE:
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO)
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Patas Acero S - . S . 2 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Asiento-Espaldar Acero o s . S N 1 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Amarres Acero L . . R, N 3 Sl
de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Asiento P0|Ipr(l)pllen0 Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie micro texturizada color naranja 1 S|
Copolimero uv
Espaldar Pollpr(?plleno Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie micro texturizada color naranja 1 sl
Copolimero uv
Tapones Poliprapileno Tapodn de polipropileno inyectado semiesférico interno Color negro 406 S|
con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y Sl
Los mddulos del asiento y espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. S|
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los médulos del
asiento. S|
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el médulo de
espaldar sea de insercion. Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). S|
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP_de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fiiacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5 mm +/- Sl
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Sl
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A S|
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A S|
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3°® 10 +/- Sl
Anqulo del plano del asiento con el espaldar 100%a 703" 27+ ST

OBSERVACIONES:A conformidad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ S.A.S AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA 19/10/24
|DESCRIPCION Y USO |LOTE:04 [CANTIDAD LOTE: 500
|Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesa y tres (3)sillas. |MUESTREO LOTE: 20 UN
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO)
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Patas Acero S - . S . h 2 Sl
de pared de 1,2 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris medio gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Asiento-Espaldar Acero o s . S N K 1 Sl
de pared de 1,2 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris medio gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Amarres Acero L . . R, N N 3 Sl
de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris medio gofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro| Superficie micro texturizada color azul , verde, amarillo,
Asiento . . . 1 Sl
Copolimero uv morado, naranja, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro| Superficie micro texturizada color azul , verde, amarillo,
Espaldar . . . 1 S|
Copolimero uv morado, naranja, rojo.
Tapones Poliprapileno Tapodn de polipropileno inyectado semiesférico interno Color negro 406 S|
con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. S|
Los mdédulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. Sl
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Sl
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. S|
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y
flexibilidad. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar S|
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los médulos del
asiento. Sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. S|
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el modulo de Sl
La unidn entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP_de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. S|
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijiacion a la estructura metélica u otro sistema que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. S|
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|
DIMENSIONES
I DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 320 5 mm +- Sl
Profundidad del asiento 295 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 250 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Sl
Altura del espaldar 160 - 250 N/A S|
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5 mm +/- SI
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a 3 10 +/- S|
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95" a 106 1o+ ST
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

INDUSTRIAS CRUZ S.A.S

AUTOPISTA SUR # 75D - 47

BOGOTA

16/10/24

[DESCRIPCION Y UsO

[LoTE03 [CANTIDAD LOTE:300

|Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una estd acomparada por una (1) mesa unipersonal primaria

|MUESTREO LOTE: 20 UN

DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO)
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Patas Acero S - . S . 2 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Asiento-Espaldar Acero o s . S N 1 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Amarres Acero L . . R, N 3 Sl
de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Asiento P0|Ipr(l)pllen0 Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie micro texturizada color verde 1 S|
Copolimero uv
Espaldar Pollpr?plleno Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie micro texturizada color verde 1 sl
Copolimero uv
Tapones Poliprapileno Tapodn de polipropileno inyectado semiesférico interno Color negro 406 S|
con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo S|
Los mdédulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. Sl
El material de inyeccién del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Sl
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Ell
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. S|
El punto méximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los médulos del | S|
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. S|
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el médulo de Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fiiacion a la estructura metélica u otro método que lo supere. S|
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metdlicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos. ni puntas que representen un riesgo en el uso. S
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 348 5 mm +- Sl
Ancho del asiento 320 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Sl
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5mm +/- S|
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3°® 10 +/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95" a 106 1o+ ST

OBSERVACIONES: A conformidad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA
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[DESCRIPCION Y UsO

[LoTE03 [CANTIDAD LOTE:300

|Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una estd acomparada por una (1) mesa unipersonal primaria

|MUESTREO LOTE: 20 UN

DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO)
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Patas Acero S - . S . 2 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Asiento-Espaldar Acero o s . S N 1 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Amarres Acero L . . R, N 3 Sl
de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Asiento P0|Ipr(l)pllen0 Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie micro texturizada color verde 1 S|
Copolimero uv
Espaldar Pollpr?plleno Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie micro texturizada color verde 1 sl
Copolimero uv
Tapones Poliprapileno Tapodn de polipropileno inyectado semiesférico interno Color negro 406 S|
con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo S|
Los mdédulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. Sl
El material de inyeccién del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Sl
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Ell
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. S|
El punto méximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los médulos del | S|
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. S|
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el médulo de Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fiiacion a la estructura metélica u otro método que lo supere. S|
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metdlicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos. ni puntas que representen un riesgo en el uso. S
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 348 5 mm +- Sl
Ancho del asiento 320 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Sl
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5mm +/- S|
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3°® 10 +/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95" a 106 1o+ ST

OBSERVACIONES: A conformidad
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[DESCRIPCION Y UsO

[LoTE 04 [CANTIDAD LOTE: 400

|Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una estd acompaiada por una (1) mesa unipersonal secundaria

|MUESTREO LOTE: 20 UN

DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO)

Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica

Patas Acero S - . S . 2 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado

. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica

Asiento-Espaldar Acero o s . S N 1 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica

Amarres Acero L . . R, N 3 Sl
de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado

Asiento P0|Ipr(l)pllen0 Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie microtexturizada color Amarillo 1 S|

Copolimero uv
Espaldar Pollpr?plleno Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie microtexturizada color Amarilo 1 sl
Copolimero uv

Tapones Poliprapileno Tapodn de polipropileno inyectado semiesférico interno Color negro 406 S|

con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. S|

Los mdédulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. Sl

El material de inyeccién del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl

El material de inyeccidn del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y Sl

El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. sl

La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Ell

La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. S|

El punto méximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los médulos del | S|

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. S|

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar pléstico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el médulo de S|

La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl

El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl

El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fiiacion a la estructura metlica u otro método que lo supere. S|

Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl

Todos los perfiles metdlicos deben tener tapones. Sl

DIMENSIONES

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos. ni puntas que representen un riesgo en el uso.

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- si

Profundidad del asiento 400 5 mm +- si

Ancho del asiento 340 - 420 N/A si

Ancho del espaldar 340 - 420 N/A si

Altura del espaldar 240 - 320 N/A si

Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- si

Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A si

inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3°® 10 +/- si

Angulo del plano del asiento con el espaldar 100”a 703 1o+ si

OBSERVACIONES: Se
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[DESCRIPCION Y UsO

|LOTE: 05

| CANTIDAD LOTE: 300

|Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una estd acompaiada por una (1) mesa unipersonal secundaria

|MUESTREO LOTE: 20 UN

DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO)
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Patas Acero S - . S . 2 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Asiento-Espaldar Acero o s . S N 1 Sl
de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, espesor | Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica
Amarres Acero L . . R, N 3 Sl
de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Asiento P0|Ipr(l)pllen0 Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie microtexturizada color Amarillo 1 S|
Copolimero uv
Espaldar Pollpr?plleno Polipropileno inyectado de alto impacto con aditivo filtro Superficie microtexturizada color Amarilo 1 sl
Copolimero uv
Tapones Poliprapileno Tapodn de polipropileno inyectado semiesférico interno Color negro 406 S|
con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. S|
Los mdédulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. Sl
El material de inyeccién del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Ell
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. S|
El punto méximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los médulos del | S|
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. S|
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar pléstico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el médulo de S|
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fiiacion a la estructura metlica u otro método que lo supere. S|
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metdlicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos. ni puntas que representen un riesgo en el uso. S
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- si
Profundidad del asiento 400 5 mm +- si
Ancho del asiento 340 - 420 N/A si
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A si
Altura del espaldar 240 - 320 N/A si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- si
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A si
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3°® 10 +/- si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100”a 703 1o+ si

OBSERVACIONES: A conformidad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ S.A.S AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA 16/10/24
[DESCRIPCION Y USO |LOTE: |[CANT LOTE: |
|Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas |MUESTREO DEL LOTE: |
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Marco Aluminio chr)‘nmermal para tableros espesor de pared minimo 1 Anodizado mate gris natural 1 J
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 S|
" . Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 Sl
Pisapapeles tipo 1
pap P Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 NA
isapapeles tino 2 Prensa Acero Comercial en lamina metdlica troquelada y embutida | Micro Texturizado Negro o 3
pisapap P y resorte integrado zincado segun disponibilidad NA
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 S|
Base Madera Aglomerado de particulas espesor minimo 9 mm Laminado de alta presién 1 S|
Superficie de Laminado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1
Tablero Escritura Presién P P S|
Balance Lamlp’ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1
Presion Sl
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Sl
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cumpLE(sioNO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Sl
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". S|
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. S|
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Sl
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presion, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Sl
El sistema de union de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Sl
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Sl
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Sl
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. S|
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Sl
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. _
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. S|
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Sl
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Sl
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Sl
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Sl
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Sl

DIMENSIONES

DESCRIPCION

DIMENSION (mm)

TOLERANCIA

| cumpPLESIONO) |

|Altura del tablero

1220

10 mm +/-

[si |

|Ancho de tablero

2420

10 mm +/-

[si I

OBSERVACIONES: Se rechaza el lote por el ensamble de los tomillos de pisapapel ya que la cabeza del tomillo es pequefia y no garantiza el agarre. Se solicita reemplazar por tomillo sombrilla
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ S.A.S AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA 19/10/24
[DESCRIPCION Y USO |LOTE: |[CANT LOTE: |
|Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas |MUESTREO DEL LOTE: |
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Marco Aluminio chr)‘nmermal para tableros espesor de pared minimo 1 Anodizado mate gris natural 1 J
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 S|
" . Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 Sl
Pisapapeles tipo 1
pap P Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 NA
isapapeles tino 2 Prensa Acero Comercial en lamina metdlica troquelada y embutida | Micro Texturizado Negro o 3
pisapap P y resorte integrado zincado segun disponibilidad NA
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 S|
Base Madera Aglomerado de particulas espesor minimo 9 mm Laminado de alta presién 1 S|
Superficie de Laminado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1
Tablero Escritura Presién P P S|
Balance Lamlp’ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1
Presion Sl
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Sl
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cumpLE(sioNO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Sl
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". S|
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. S|
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Sl
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presion, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Sl
El sistema de union de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Sl
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Sl
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Sl
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. S|
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Sl
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Sl
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. S|
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Sl
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Sl
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Sl
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Sl
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Sl

DIMENSIONES

| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cumpPLESIONO) |
|Altura del tablero 1220 10 mm +/- [si |
|Ancho de tablero 2420 10 mm +/- [sI |

OBSERVACIONES: Se solicita reemplazar por tomillo sombrilla

(ks Edeach Golirs B

y

o e

G Naido <

ELABORADO POR: REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: PABLO ARANDA NOMBRE: CARLOS GALEANO

NOMBRE: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS

CARGO: PROFESIONAL MINEDUCACION CARGO: PROFESIONAL MINEDUCACION

CARGO: REPRESENTANTE LEGAL

C.C: 80025452 C.C: 1031132274 C.C: 39676990




| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ S.A.S AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA 16/10/24
|DESCRIPCION Y USO JLOTE: 03 |[CANT LOTE: 35 |
|Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad |MUESTREO DEL LOTE: 10un |
DESCRIPCION TECNICA
I PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) I
Marco Aluminio chr)‘nmermal para tableros espesor de pared minimo 1 Anodizado mate gris natural 1 J
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 S|
" . Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 Sl
Pisapapeles tipo 1
pap P Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 Sl
isapapeles tino 2 Prensa Acero Comercial en lamina metdlica troquelada y embutida | Micro Texturizado Negro o 3
pisapap P y resorte integrado zincado segun disponibilidad NA
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 S|
Base Madera AglolmeraQO de particulas espesor minimo 9 mm con Laminado de alta presién 1
Resistencia a la Humedad Sl
Tablero Superflf:le de Laml_n'ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1
Escritura Presion Sl
Balance Lamlﬂado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1
Presion S|
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 S|
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | _CUMPLE(SIONO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Sl
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Sl
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. S|
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Sl
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Sl
El sistema de union de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Sl
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Sl
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. S|
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Sl
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Sl
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Sl
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Sl
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Sl
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Sl
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Sl
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Sl
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | _CUMPLE(SIONO) |
|Altura del tablero 1220 10 mm +/- [si |
|Ancho de tablero 2420 10 mm +/- [sI |

OBSERVACIONES: A conformidad
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ELABORADO POR:

REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: PABLO ARANDA

NOMBRE: CARLOS GALEANO

NOMBRE: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS

CARGO: PROFESIONAL MINEDUCACION

CARGO: PROFESIONAL MINEDUCACION

CARGO: REPRESENTANTE LEGAL

C.C: 80025452

C.C: 1031132274

C.C: 39676990




ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ S.A.S AUTOPISTA SUR # 75D - 47 BOGOTA 19/10/24
|DESCRIPCION Y USO |LOTE:04 |[CANTIDAD LOTE:48 |
|Ta’ndem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas. |MUESTREO LOTE: 5 UN |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
- Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad minima | Tres colores diferentes cada uno marcada para su uso
Canecas Polietileno : ] 3 Sl
20 litros por caneca destinado
Estructura principal | Acero Tubo r’ezliondo ldlarnetro 5/8", espesor de pared de 1,2 PlnvtEJl’a en polvo Para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 S|
mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris oscuro
Separadores Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de 1,2 | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 S|
canecas mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris oscuro
Tapones polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico interno Color negro 4 S|
con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cumpLE(SIONO) |
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Sl
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. S|
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Sl
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacion para el vaciado y/o la limpieza. Sl
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas.
Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A S|
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Sl
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A S|
Altura del soporte canecas 70 5mm +/- S|
Ancho de la estructura 800 N/A Sl
Profundidad de la base de la estructura 400 5 mm +/- Sl
Altura de la estructura 440 5 mm +/- Sl

OBSERVACIONES: Revi proy
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ELABORADO POR:

REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: PABLO ARANDA

NOMBRE: CARLOS GALEANO

NOMBRE: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS

CARGO: PROFESIONAL MINEDUCACION

CARGO: PROFESIONAL MINEDUCACION

CARGO: REPRESENTANTE LEGAL

C.C: 80025452

C.C: 1031132274

C.C: 39676990




ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION BUTACO AUXILIAR BIBLIOTECA |

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS )
S.A Autopista sur No 75D - 47 BOGOTA 10/10/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 ICANTIDAD LOTE: 65
Butaco auxiliar destinado al trabajo en grupo en la biblioteca. MUESTREO LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CcumPLE(SI O NO) |
Tubo cold rolled secci6n redonda Pintura en polvo para aplicacion electrostatica
Patas Acero didmetro de 1 1/2", espesor de pared de . M POVO para aplice i 4 Sl
P L tipo epoxi poliéster color gris medio gofrado
1,2 mm minimo.(sin pintura)
Tubo cold rolled seccion cuadrada de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica
Chambrana Acero 1",espesor de pared de 1,2 mm . np L para aplice A 4 Sl
. Lo tipo epoxi poliéster color gris medio gofrado
minimo.(sin pintura)
Platinas de sujecién Acero PI?t!na 1 espesor nominal 1/8 Elntura en pquo para apllcgmon glectrostaﬂca 4 S|
minimo.(sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris medio gofrado
Todas sus caras incluidos sus cantos en
Superficie Madera Contrachapada de 18 minimo. sellador y laca catalizada al acido color miel 1 Sl
mate.
Tornillos Acero Tornillo auto perforante ca‘llbeza pavonado 4 si
avellanada estrella de 1/4
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado Color negro micro texturizado 4 Sl
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | _cumpLE(SI O NO) |
Debe ser apilable en 5 unidades como minimo. Sl
La superficie debe seguir el contorno de la estructura. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie debe estar libre de tornillos la estructura debe ser unida por debajo. Sl
La union entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos auto perforantes o insertos roscados con tornillo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica. Sl
Debe soportar hasta 50 KG en su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. Sl
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 50 KG sin que presente deformaciones en su estructura, en una distancia de dos metros tomada desde sus patas. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES

DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura del butaco 288 5mm +/- Sl
Ancho del butaco 320 5mm +/- Sl
Profundidad del butaco 320 5mm +/- Sl
Radio de redondeo de la superficie 8 1mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 19 2 mm +/- Sl

OBSERVACIONES: Se r iend li

jeccion para mej

el agarre de la superficie.
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ELABORADO POR:

REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: PABLO CESAR ARANDA RIVERA

NOMBRE: CARLOS EDUARDO GALEANO BAH

NOMBRE: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS

CARGO: PROFESIONAL MINISTERIO DE EDUCACION

CARGO: PROFESIONAL MINISTERIO DE EDU|

CARGO: REPRESENTANTE LEGAL

C.C: 80028452

C.C: 1031132274

C.C:39676990




INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A,

NiT: 860.051447-7 AUTOP SUR NO 75D - 47
PBX: (57) 1 7789400 - Fax: 7820559
Disefios funcionales para espacios vitales |

FABRICA: AUTOPISTA SUR No. 75D - 47 NO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN

www.industriascruz.com.co ACTIVIDAD IND. Y CIO 3110 TARIFA 11.04 X 000
K CORRETENEDORES

NO SONOS AUTH
servicioalcliente@industriascruz.com.co

BOGOTA / CUNDL

----- — SENOR(ES) - &
NOMBRE: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL |
NIT/C.C: 8959990017 L ; -
, A ' REMISION DE CLIENTE
DIRECCION: CL 43 57 14 Centro Administrativo Nacional CAN

TELEFONO: 8012224853

CIUDAD:  BOGOTA y - 78653

S-MAL: slifnacimfacturaefectmnica@minhacierﬁagov‘co

AL

> -
CONTACTO; siifnacion.faciuraelex:tmnica@ninhadendagw.cc REMISION ENTREGA ]
FORMA  30Dias ARO MES DiA ARO MES Dia
DE PAGC: 2028 10 17 2024 w47 J
ORDEN DE COMPRA: 132859 . J L

s

1 MODULO DE BIBLIOTECA bE 1.30 METROS

CANTIDAD TOTAL: 1200

OBSERVACIONES: DPTO CESAR
MUNICIPIO Ef Paso
INSTITUCION EDUCATIVA VALENTIN MANJARREZ
SEDE INSTITUCION EDUCATIVA VALENTIN MANJARREZ Basado en Pedidos de cllente 78335,

s it

éschr //%&4' s g% 55-4;,'—

ENTREGADO POR: RECIBIDO FOR:
cc.: CC: /0922 Yol /g
* FECHA: FECHA:

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION!

Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ

b



NiT: 880.051.447-7

Disefios funcionales para espacios vifajes |

FABRICA: AUTOPISTA SUR No. 75D - 47 -
www.indusfriascruz.com.co

servicioa!cliente@ﬁdustﬁascmz.ccm.co

AUTOP SUR NO 75D - 47
PBX: {57) 1 7799400 - Fax: 7820550

BOGOTA/ CUNDIL

RO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN
ACTIMIDAD IND. Y CIO 3110 TARIFA 11.04 X 1000
mmmﬂm

— SENOR(ES) - s -
NOMBRE:  MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
NITIC.C: 888999007 2

REMISI E CLIENT

DIRECCION: CL43 57 14 Centro Administrativo Nacional CAN : MISION D =
TELEFONO: 8012224953
ZUDAD: BOGOTA' 78654
E-MAIL: siifnadmfacturaelectramca@mimgciendagov.co
CONTACTO: siifnacimfacturaelemrorﬁca@minhac:ienda,gav.cc REMISION ENTREGA —}|
FORMA 30 Dias ]
St ANC MES Dia ANO WMES Dia |

ORDEN DE CONPRA: 132859

2024 o 17

: LZEZ“& 10 17

BIBLIOTECA PARA 40 USUARIOS DONFIGURACIONE

o | |
CANTIDAD TOTAL: 1.00
OEEERVACIONES: DPTO CESAR I
MUNICIPIO Agustin Codazzi
INSTITUCION EDUCATIVA NACIONAL AGUSTIN CODAZZ|
SEDE INSTITUCION EDUCATIVA NACIONAL AGUSTIN CODAZZ| Basado en Pedidos de cllente 78307
)

ENTREGADO POR:
Cc -

FECHA:

s M il )

RECIBIDO POR:

FECHA:
RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION!

=

‘ﬂ A

CC: /5372 o, (273

Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ
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ACTA DE ENTREGA No. 11

REM 78665
)
SENORES:
MINISTERIO DE EDUCACION
PED. 78311
0C.132859
IE DEPARTAMENTAL ARMANDO ESTRADA FLOREZ
.1'
& CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD
: GPRO89-02 | BIBLIOTECA PARA 40 USUARIOS CONFIGURACION2
6PRO47-02 | TABLERO MOVIL : 1
6PRO47-03 | MODULO BIBLIOTECA DE 1.30 METROS ' 10
{ 6PRO47-35 | MESA DE CONSULTA TRAPEZOIDAL BIBLIOTECA 10
6PRO47-22 | BUTACO AUXILIAR BIBLIOTECA 5

RECIBIDOPOR o ©.- - o &ilwi=s

cenNo. L

FECHA _<OC Ajaé) *:—f’ /[ @ el ‘217'

e




. INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.
- NIT: 860.051447-7

Disefios funcionales para espacios vitales |
FABRICA: AUTOPISTA SUR Ne¢. 75D - 47
- . www.industriaseruz.com.co

o LT R Y

AUTOP SUR NO 750 - 47

PEX: (57) 1 77553400 - Fax: 7820559

BOGOTA/CUNDL

NO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIVEN COMUN
ACTTADAD IND. Y CIO 3110 TARIFA 11.04 X 1000

NO SOMOS AUTCRRETENEDORES
servicioalcliente@industriascruz.com.co
-— SENOR(ES) \ &
NOMBRE: MINISTERIC DE EDUCACION NACIONAL
NIT/C.C: 89998380017
the _ REMISION DE CLIENTE
DIRECCION: CL43 57 14 Centro Administrative Naclonal CAN

TELEFONO: 6012224953

CiliDAD: BOGOTA

E-MAIL: siifniacion. facturaelectrenica@minhacienda.gov.co
CONTACTO; siifnacion.facturasiectronica@minhacienda.gov.co

FORMA 30 Dilas
DE PAGQC: E

ORDEN DE COMPRA: 132858

78683

T

REMISION ENTREGA
ANO MES DiA ANO MES Dia
2024 10 18 2024 i0 18

-1 BIBLIOTECAPARA 40 USUARIOS CONFIGURACION 2

CANTIDAD TOTAL: 100

OBSERVACIONES: DPTO MAGDALENA
MUNICIFIO Plato

INSTITUCION EDUCATIVA TECNICA DEPARTAMENTAL JUANA ARIAS DE BENAVIDES

SEDE INSTITUCION EDUCATIVA TEGNICA DEPARTAMENTAL JUANA ARIAS DE BENAVIDES Basado en Pedidos de dlients 78.310.

cadD 108 billbao

ENTREGADO POR: RECIBIDO POR:

< . cw: G ZIFITE

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION!

W

Eleborade Por: YESSICA GONZALEZ

P IET



SEN_ORES:

ACTA DE ENTREGA No. 12
REM 78684

MINISTERIO DE EDUCACION

PED. 78311
0C.132853

IE DEPARTAMENTAL ARMANDO ESTRADA FLOREZ

.

CODIGO

DESCRIPCION

CANTIDAD

6PR089-03

BIBLIOTECA PARA 40 USUARIOS CONFIGURACION2

6PR047-06

SOFA DE TRES PUESTOS

6PR047-07

REVISTERO BIBLIOTECA

6PR0O47-15

CUBICULO DOBLE DE TRABAJO

E6PR047-55

MUEBLE DE ALMACENAMIENTO

6PR047-60

MUEBLE MOVIL RECOLECCIONDE LIBROS

s s o e ]

E6PR047-64

SILLA INTERLOCUTORA BIBLIOTECA BILINGUISMO

SILLA NEUMATICA GIRATORIA MONQO CONCHA NARANJA

E6PR0O47-16

RECIBIDO POR CS) [—/\

C.C No. )CJB%\% ] ¥ ’@

FECHA




INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.
NIT: 860.051.447-7

Disefios funcionales para espacios vitales !
FABRICA: AUTOPISTA SUR No. 75D - 47

www.industriascruz.com.co

servicioalcliente@industriascruz.com.co

AUTOP SUR NO 75D - 47
PBX: (57) 17799400 - Fax: 7820559

BOGOTA | CUNDL

NO 3CMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN
ACTIVIDAD IND. Y CIO 3110 TARIFA 11.04 X 1000
NO SOMOS AUTORRETENEDORES

SENOR(ES) )
NOMBRE: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL 2
e REMISION DE CLIENTE
DIRECCION: CL43 57 14 Centro Administrativo Nacional CAN
TELEFONO: 6012224953 7876 5
CIUDAD: BOGOTA
E-MAIL: siifnacion facturaelectronica@minhacienda.gov.co
CONTACTO: siifnacion facturaelectronica@minhacienda.gov.co REMISION ENTREGA
. e ANO MES DiA ANO MES DIA
DE PAGO: 2024 10 22 2024 10 22
ORDEN DE COMPRA: 132859 ° L
# CODIGO EAN DETALLE/REFERENCIA UND. | CANTIDAD
: | S A e K o5 e o e e A INEDIDAS e & e ot
1 BPR047-03 | | MODULO DE BIBLIOTECA DE 1.30 METROS [ UND 3.00
| J
CANTIDAD TOTAL: 3.00

OBSERVACIONES: DPTO CORDOEBA
MUNICIPIO Monteria
IE EL CERRITO
SEDE IE EL CERRITO Basado en Pedidos de cliente 78340.

ENTREGADO POR: RECIBIDO POR:
ccC.: CcC.:
FECHA: FECHA:

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION!

Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ
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INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.
NIT: 860.051.447-7" AUTOP SUR NO 75D - 47

PBX: {57) 1 7799400 - Fax 7820558

Disenos funcionales para espacios vitales |

BOGOTA/ CUNDL
FABRICA: AUTOPISTASUR Na. 7501 - 4 NO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN
; : ; ACTIVIDAD IND. ¥ CIO 3110 TARIFA 11.04 X 1000
www.industriascruz.com.co sl i bl ety

servicioalcliente@industriascruz.com.co
SENOR(ES) _ i
NOMBRE:  MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
NITIC.C: 8999990017

, PRS2 : REMISION DE CLIENTE
DIRECCION: CL43 57 14 Centro Administrativo Nacional CAN =
TELEFONO: 8012224953 [ 787 66

CIUDAD: BOGOTA

E-MAIL: siifnacion.facturaelectronica@minhacienda.gov.co
CONTACTO: siifnacion.facturaelectronica@minhacienda.gov.co REMISION ENTREGA j
s, R ANO MES DiA ANO MES DiA |
4 2024 10 22 2024 10 22
ORDEN DE COMPRA: 132859 )
# CODIGO EAN DETALLE/REFERENCIA I UND. CANTIDAD |
{ e e e e e IS MEDIDR, T
| | | |
1 BPRO47-03 | : MODULO DE BIBLIOTECA DE 1.30 METROS | UND 3.00 |
| | i | A
CANTIDAD TOTAL: 3.00

=
OBSERVACIONES: DPTO CORDOBA

MUNICIPIO Monteria

IE PATIO BONITO

SEDE IE PATIO BONITO Basado en Pedidos de cliente 78339. . ‘

ENTREGADO POR: RECIBIDO POR:
CC.: CcC.: B
FECHA: FECHA:

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION!

Eleborade Por: YESSICA GONZALEZ

Péaginz 1de1



INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.
NIT: 860.051.447-7

SOLVBTIEAS AV TALIRLAT

Disefios funcionales para espacios vitales !

FABRICA: AUTOPISTA SUR No. 75D - 47
www.industriascruz.com.co

servicioalcliente@industriascruz.com.co

AUTOP SUR NO 75D -47
PBX: (57) 1 7799400 - Fax: 7820559

BOGOTA /| CUNDI

MO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN
ACTIVIDAD IND. Y CIO 3110 TARIFA 11.04 X 1000
NC SCMOS AUTORRETENEDORES

SENOR(ES)
NOMBRE: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
NIT/C.C: 8999990017

DIRECCION: CL43 57 14 Centro Administrativo Nacional CAN
TELEFONO: 6012224953

FREMISIO_N DE CLIENTE
78767

CIUDAD: BOGOTA.

E-MAIL: siifnacion.facturaelectronica@minhacienda.gov.co |

CONTACTO: siifnacion.facturaelectronica@minhacienda.gov.co REMISION ENTREGA 1

RoRMA . ThER ANO MES DiA ANO MES DIA |

DE PAGO: _ 2024 10 22 2024 10 22 |

ORDEN DE COMPRA: 132859 b J

g | CODIGO EAN DETALLE/REFERENCIA UND. | CANTIDAD |

1 6PR047-03 | MODULO DE BIBLIOTECA DE 1.30 METROS UND | 10.00
CANTIDAD TOTAL: 10.00

OBSERVACIONES: DPTO CORDOBA
MUNICIPIO Monteria
|E VILLACIELO
SEDE IE VILLA CIELO Basado en Pedidos de cliente 78338.

1

ENTREGADO POR: RECIBIDO POR:
CC.: s CcC.:
FECHA: FECHA:

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION!

' Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ

Pagnaidet



INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.

NIT: 860.051.447-7 i AUTOP SUR NO 75D - 47
. PBX: (57) 17799400 - Fax: 7820559

Disenios funcionales para espacios vitales |

o errA BOGOTA / CUNDL
FABRICA: AUTOPISTA SUR No. 75D - 47 NO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN
; : ACTIVIDAD IND. Y CIO 3110 TARIFA 11.04 X 1000
www.mdusmascruz.comco NO SOMOS AUTORRETENEDORES

servicioalcliente@industriascruz.com.co

SENOR(ES) :
NOMBRE: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
NIT/C.C: 89999900+7

REMISION DE CLIENTE
78768

DIRECCION: CL43 57 14 Centro Administrativo Nacional CAN
TELEFONO: 6012224953
CIUDAD: BOGOTA

|
E-MAIL: siifnacion.facturaelectronica@minhacienda.gov.co l[ k
I. ~
CONTACTQ: siifnacion.facturaelectronica@minhacienda.gov.co : REMISION ENTREGA
e || AR mes pia ANO MES DIiA
PAGO: 2024 10 22 2024 10 22
ORDEN DE COMPRA: 132893 ;
# : CODIGO EAN | DETALLE/REFERENCIA | UND. CANTIDAD
; %t Al ! (7l AR =} | _MEDIDA e
1 | BPR08%-03 AULAS PREESCOLAR | uND .00
| |
CANTIDAD TOTAL: 3.00
OBSERVACIONES: DPTO CORDOBA
MUNICIPIO Monteria
IE CRISTOBAL COLON
IE CRISTOBAL COLON Basado en Pedidos de cliente 78944,
ENTREGADO POR: RECIBIDOQ POR:
cc.: cC.:
FECHA: FECHA:

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION!

Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ

Pagina1 de 1




INDUS_TRIAS CRUZ HERMANOS S.A.
: NIT: 860.051.447-7

Disefios funcionales para espacios vitales |
FABRICA: AUTOPISTA SUR No. 75D - 47

www.industriascruz.com.co

servicioalcliente@industriascruz.com.co

AUTOP SUR NO 75D - 47
PBX: (57) 17788400 - Fax: 7820558

BOGOTA / CUNDIL

NCO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN
ACTIVIDAD IND. Y CIO 3110 TARIFA 11.04 X 1000
NO SOMOS AUTORRETENEDCORES

SENOR(ES)
NOMBRE: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
NIT/C.C: 8999990017

DIRECCION: CL43 57 14 Centro Administrativo Nacional CAN
TELEFONO: 6012224953

REMISION DE CLIENTE
78778

CIUDAD: BOGOTA Ik
E-MAIL: siifnacion.facturaelectronica@minhacienda.gov.co i
CONTACTO: siifnacion.facturaelectronica@minhacienda.gov.co REMISION ENTREGA
;g?j“:gol 90 Dies ARO MES DIA ARO MES DIA
3 2024 10 23 2024 10 23

ORDEN DE COMPRA: 132859 L
# cobiGo | EAN i DETALLE/REFERENGIA | UND. = CANTIDAD

[ S el e R A NS U M N I S e P OSSR Nl L UMEDIDAS =
1 BPR0O47-03 ' MODULO DE BIBLIOCTECA DE 1.30 METROS | UND 1.00 l

CANTIDAD TOTAL: 1.00

OBSERVACIONES: DPTO CASANARE
MUNICIPIO Yopal
|E POLICARPA SALAVARRIETA
SEDE POLICARPA SALAVARRIETA Basado en Pedidos de cliente 78334.

-

ENTREGADOQO POR: . RECIBIDO POR:
CC.: CC.:
FECHA: FECHA:

RECIBIDO Y ENTREGADQO A PLENA SATISFACCION!

Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ

Pagnaldet



INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.

INCFUIM TR L0 Tl ks

Tr-‘)r;!:lra' D Q. - S Oowime

NIT: 860.051.447-7

Disefios funcionales para espacios vitales |

FABRICA: AUTOPISTA SUR No. 75D - 47
www.industriascruz.com.co

AUTOP SUR NO 75D - 47

PBX: (57) 1 7799400 - Fax: 7820558

BOGOTA / CUNDL

NO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN

ACTIVIDAD IND. Y CIO 3110 TARIFA 11,04 X 1000

NO SOMOS AUTORRETENEDORES
8 servicioalcliente@industriascruz.com.co
——SENOR(ES) =
| NOMBRE:  MINISTERIO DE EDUCACION NAGIONAL
| NIT/C.C: 8999990017 : |
L REMISION DE CLIENTE
DIRECCION: CL43 57 14 Centro Administrativo Nacional CAN
TELEFONO: 5012224953
CIUDAD: BOGOTA g 78794 J
E-MAIL: siifnacion.facturaelectronica@minhacienda.gov.co
CONTACTO:  siifnacion facturaslectronica@minhacienda.gov.co REMISION ENTREGA
e | ANO MES DIiA ANO MES DiA
18 = FARO; [ 2024 10 24 2024 10 24
ORDEN DE COMPRA: 132859 L )
| J
[ :
# CODIGO EAN é DETALLE/REFERENCIA _UND. GANTIDAD
S A ! MEDIDA. i 2
§ 1 i 8PR089-23 107 BIBLIOTECA BASICA PARA 40 USUARIOS — CONFIGURACION N 2 UND 1.00 |
CANTIDAD TOTAL: 1.00
;f OBSERVACIONES: DPTQ CORDOBA
i MUNICIPIO San Antero
INSTITUCION EDUCATIVA TOMAS SANTO
SEDE INSTITUCION EDUCATIVA TOMAS SANTO Basado en Pedidos de cliente 78308.
]
ENTREGADO POR: RECIBIDO POR:
CC.: CcC.:
FECHA: FECHA:

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION!

Eleborado Por; YESSICA GONZALEZ

"~ Paginaidet



INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.

NIT: 860.051.447-7 AUTOP SUR NO 75D - 47
PBX: (57) 1 7798400 - Fax: 7820559

DTUS TRUAT AV 1AL AT

Diserfios funcionales para espacios vitales |

FOOOTA DL - CLORms BOGOTA ; CUNDI.
FABRICA AUTOPISTASUR No. 76D 247 NO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN
www.industriascruz.com.co : ACTIVIDAD IND. ¥ CIO 3110 TARIFA 11.04 X 1000

'NO SOMOS AUTORRETENEDORES -
servicioalcliente@industriascruz.com.co ;

E— SENOR(ES) N
NOMBRE: MINISTERIO DE EDUCACION NACIQNAL
NITIC.C: 8998990017

-

PREMISIC')N DE CLIENTE

DIRECCION: CL43 57 14 Centro Administrativo Nacional CAN

TELEFONO: 6012224953 7 8795

CIUDAD: BOGOTA ' | |

E-MAIL: siifnacion.facturaelectronica@minhacienda.gov.co

r

CONTACTC: siifnacion.facturaelectronica@minhacienda.gov.co | REMISION ENTREGA

PO W ' ANO MES Dia ANO MES DiA

DE PAGO: 2024 10 24 2024 10 24

ORDEN DE COMPRA: 132853 Fu )
o cobico | EAN DETALLE/REFERENCIA | UND. | cANTIDAD
i — L — = — —_— L —
:L_1 8PROES-23 107 BIBLIOTECA BASICA PARA 40 USUARIOS - CONFIGURACION N 2 UND 1.00

CANTIDAD TOTAL: 1.00

|r OBSERVACIONES: DPTQ CORDOBA
i MUNICIPIO Sahagun
INSTITUCION EDUCATIVA EL NACIONAL
SEDE INSTITUCION EDUCATIVA EL NACIONAL Basado en Pedidos de cliente 78308

ENTREGADO POR: RECIBIDO POR:
CcC.: i CC.:
FECHA: FECHA:

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION!

Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ




SENORES:

MINISTERIO DE EDUCACION

PED. 78348
OC. 132859

INSTITUCION ETNOEDUCATIVA TECNICA AGROPECUARIA MARCO TULIO MONTIEL URIANA DE

NORTECHON-SEDE PRINCIPAL

ACTA DE ENTREGA No. 05
REM 78540

LA GUAJIRA-URIBIA
| copico DESCRIPCION CANTIDAD
| 6PRO47-03 | MODULO DE BIBLIOTECA DE 1.30 METROS 10

RECIBIDO POR L

C.C No.

' FECHA

T

e

—_ T~ TT—



Sl s = . P PO = -

~_ INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS 3.A. S i
ety NIT: 860.051.447-7 AUTOP SUR NG 76043 I

2 PBX: {57) 1 7799400 - Fax: 7820559 it
i i

g Diseiios funcionales para espacios vitales | BOGOTA/ CUNDIE.Q:;

=5 ” SRR FABRICA: AUTORISTASUR Mo, 758 =47 WO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN CONLIN :\";

WV H ACTIVIDAD IND. Y CIO 3110 TARIFA 11.04 X 1000 :
-industriascruz.com.co WO SCMOS AUTORRETENEDORES |

serviciozlcliente@industriascruz.com.co _
HORES) ———— ! i
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

899999007 ( . 1 _
_ REMISION DE GLIENT

ClLA3 57 14 Centro Administrativa Nacional CAN :‘§

8012224953 ?8549 :

i ROGOTA n
4l siifnacien faciuraelectronica@minhacienda.gov.co
Copttien slifnacion faclurazlectronica@minhacienda.gov.co - REMISIGON ENTREGA
i 30 Dizs ANO  MES Dia ANC  MES
o054 40 1 2098 40
Tl DIE COMPRA: I : e
= e e - . == =t
| EAH ' " DETALLE/REFERENCIA - UND,, |
Gl A y 2! : MEDIDR |
S R i 1 TS 3 i
GRRO8S-08 | BIBLICTECA PARA 40 USUARIOS CONFIGURACION 2 UND: ‘
CANTIDAD TOTAL:
o iy e i ‘
L HERVACIONES: DPTO AMAZONAS 4
MUNICIPIO LETICIA i T
|.E ESCUELA NORMAL SUPERIOR MARCELIANC EDUARDO CANYES SANTACANA 3 Bl
SEDE |E. ESCUELA NORMAL SUPERIOR MARCELIANG EDUARDO CANYES SANTACANA Basado en Pedidos de cliente 7§306. } 1
| '_i'! |
| I
A
s Lt N - ?[
|I' ' .a.
ik ¢ el i A ; g
ENTREGADQ POR: RECIBIDO POR: .
or e RO a%e® 3 F
A y AT Qf’
FECHA: ' i
RECIBIDO Y ENTREGADOQ A PLENA SATISFACCION! ,
Elebofado Por: YESSICA GONZALEZ
i e
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CONTACTO:
FORMA
DE PAGO:

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.

NIT: 880.051.447-7

Disefios funcionales para espacics vitales |
FABRICA: AUTOPISTA SUR No. 75D - 47
www.indusiriascruz.com.co

siifnacicn.facﬁ:rae!ec:roniw@minhacienda.gcv.ca

sﬁfnaciun.facturaea'ectronica@minhaciendagov‘co
30 Dias

ORDEN DE COMPRA: 132859

AUTOP SUR NO 75D -47
PBX: (57) 1 7799400 - Fax: 7620550

BOGOTA ! CUNDL

NO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN

ACTIVIDAD IND. Y CiO 3110 TARIFA 11.04 X 1000

; NO'SOMCS AUTORRETENEDORES
g servicioalciiente@industriascruz.com.co g
—— SENOR(ES) ——y Eo
NOMBRE:  MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL "
NiTIC.C3 8589890017 [
DIRECCION: CL48 57 14 Centro Adminlistrative Nacional CAN REMISIéN DE CLIENTE
+ TELEFONO: 8012224953 -
CIUDAD: BCGOTA 78627
E-MAIL:

e

s T—
REMISION ENTREGA
ANO MES Dia ANC MES pia
2024 10 16 2024 1@ 16

MODULC DE BIBLIOTECA DE 1.30 METROS

CBSERVACIONES: DPTO CHOCO

MUNICIPIO Quibdo

IETECNICA INTEGRADO CARRASQUILL A INDUSTRIAL
SEDE SEDE ANEXA AL CARRASQUILL A INDUSTRIAL Basado en Pedidos de cliente 78335,

ENTREGADO POR:
ce.:

.}1 ] l(ﬂr izﬁi(c}r or /m:

RECIBIDO POR:

~

FECHA: ggcm {’ ?372'657 BZT

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION .

N

Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ

PArina el



INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.
NIT: 8680.051.447-7
Disefios funcicnales para espacios vitales |

FABRICA: AUTOPISTA SUR No. 75D - 47
www.indusiriascruz.com.co

AUTOP SUR NO 75D - 47
PBX: (57) 1 7799400 - Fax: 7820558

BOGOTA/ CUND).

NC SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN
ACTIVIDAD IND., Y CIO 3110 TARIFA 11.04 X 4000

ORDEN DE COMPRA: 132859

NO‘MS#UI‘ORREI‘ENEDORES
servicioalcliente@industriascmz.com.co

- —-SENOR(ES) ; v
_ NOMBRE:  MINISTERIO DE EDUCACION NAGIONAL

——ey REMISION DE CLIENTE |
DIRECCION: CL43 57 14 Centro Administrative Nacional CAN

TELEFONO: 8012224953

CIUDAD: BOGOTA 78629 J
E-MAIL: silmacjan.facturaefectroniw@minhaciendagov.cc

CONTACTO: siifnacion,faéluraetec{ronm@nﬁnhaciend'a.gw_co REMISION ENTREGA i
FORMA 30 Dias RC WES bDla
DE PAGO: ARO WES DIa A M

2024 1 18 2024 10 18

o

MODULC DE BIBLIOTECADE 1.30 METROS

uND 300 |
CANTIDAD TOTAL: 3.00
OBSERVACIONES: DPTO CHOCO

MUNICIPIO Union Panamericana
IE SAN RAFAEL EL DOS

SEDE IE SAN RAFAEL EL DOS - SEDE PRINCIPAL Basado en Pedidos de cliente 78337.

iLL&“ #ﬁ’iﬁ}'ur (\q

ENTREGADO POR: RECIBIDO POR:
CC.: CC.
FECHA:

FECHA:
RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION!

s

|

\AZ L& 527

Eleborada Por: YESSICA GONZALEZ

TR



INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A, _
a | NIT: 860.051.447-7 AUTOP SUR NO 75D - 47

_ , _ PBX: (57) 1 7799400 Faxc 7420559
Disefios funcionales para espacios vitales ! . BOGOTA/ CUNDI,

- FABRICA: AUTOP;STA SUR No. 75D i HQ SOMOS GRANDES éONTRIBU‘fENTES REGIMEN CDP;iUN

: . AGTIVIDAD IND, Y GO 3110 TARIFA 11.04 X, 1000
WWwW, Industrlascruz com.co ; T O SOMOS AUTORRETENEDORES

L

servlcloa[clIente@industrfascruz conLco :
SENOR(ES) _ \
NOMBRE:  MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL -
NIT/C.C: B89999900+7

DIRECCION: CL43 57 14CenlroAdmlnlstrallvo Macional CAN _ ' . REMISION DE CLIENTE
TELEFONO: 6012224053 - ' . 78999
) - : | . i

CIUDAD: BOGOTA

E-MAIL: slifnacion. faclurae!eclromca@mlnhaclenda gov.co )
CdNTACTO‘ silrnacionfaclurae!eolronlca@mfnhadendagov co . REMISION "ENTREGA
FORMA . 30Dls . : ' , ARC MES DIA ARO MES DIiA

-DE PAGO: - ' . o _ 2024 0 3 Ca024 90 W
ORDEN DE COMPRA: 132859 ' ' g :

1 GPRO8S-23 . 1 D'{ BIIB.LlOf;E.CA B;ASICA #‘ARA 46 USUARIOS -~ CONI;’IGURACION N2 UMD 1.00. J
CANTIDAD TOTAL: o100 -
OBSERVACIONES: DPTO NORTE DE SANTADER - _ : _ _ : ' Ry

MUNICIPIO Ocaita - . : : v . o .
GOL JOSE EUSESIO CARQ
SEDE COL JOSE EUSEBIO CARO Basado en Ped:dos de cliente 78313,

ENTREGADO POR: " B ' , RECIBIDO POR:

CG.: cC: ™

FEGHA: ' - FECHA:
' RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION! _ _
Elzborade Por; YESSICAGONZALEZ

——— . ' - N Pﬂgm



INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.
NIT: 860.051.447.7

B TIIAS A TALEEAY
Disefios funcionales para espacios vitales |

FABRICA: AUTOPISTA SUR No. 75D - 47
www.Industrlascruz.comco

y f),(:-;i COLEIHIA, _'

o servicioalcliente@Industriaseruz.com.co
~—— SENOR(ES)

AUTOP SUR NO-750 - 47
PBX; {57} 1 7796400 - Faxc 7820559

BOGOTA/ CUNDI

NO SOMOS GRAN DES CONTRIGU‘I’ENTES REGIAEN COMUN
ACTIMIDAD IND. ¥ CI0O 3110 TARIFA 15,04 X 1000
NO SOMOS AUTORRETENEDORES

NOMBRE:  MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
NIT/C.C: 8996990017

DIRECCION: CL43 57 14 Cenfro Administrativo Naf.;lonal CAN
TELEFONO: 6012224953

CIUDAD: © BOGOTA

E-MAIL: siifnacionfacturae!ectronlca@mEnhaclenda.gw.co

GCONTACTO: sufnacionfacluraeleclronica@m nhaclenda.gov.co ’ Co
FORMA . ' '
DE PAGO:;

ORDEN DE COMPRA: 13285¢

30 Dias

REMISION DE CLIENTE |
78962

- REMISION ENTREGA.
AND MES Dia ARO MES DA
2024 10 30 2024 10 30
L.' A

6PR0BY-23

107 BIBLIOTECA BASICA PARA 40 USUARIOS — GONFIGURACION N2

L

"= CANTIDAD TOTAL: 100

(OBSERVAGIONES: DPTO NORTE DE SANTANDER
MUNICIPIO Cucuta - _
COLEGIO INTEGRADO JUAN ATALAYA

SEDE COLEGIO INTEGRADO JUAN ATALAYA Basado en Pedidos de dliente 78312,

RECIBIDO POR:

ENTREGADC POR'
CC.: CC.:
FECHA: FECHA;

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACGION!

" Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ

Faghai de




JINDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.
| NIT: 860.051.447-7

. nms)_a'i'l'g:_ﬁti' iujJ_r_"—_ . J_\h‘: N
Disefios funcionales para espacios vitales !

FABRICA: AUTORISTA SUR No. 75D - 47
www.lndustriascruz.com.co

FOGINA LR £ - FOLGREA

servicioalcliente@industriascruz.com.co

s

AUTOP SUR NO75D - 47
PBX: (57 1 7798400 - Fax: 7820550

BOGOTA/ CUNDI,

* NO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN
ACTIVIDAD IND. Y CKO 3110 TARIFA 1.04X 1000
NG SOMOS AUTORRETENEDORES

———SENOR(ES)

NOMBRE:  MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
NITIC.C: 8999990017 '

DIRECCION: CL43 57 14 Cenire Administrativo Nacional CAN
TELEFONO: 6012224953 '
CIUDAD: BOGOTA N

E-MAIL: siifnacionfacturaglectronica@minhaciendagov.co
CONTACTO: siifnaclonfaciuraelectronica@minhacienda.gov.co
FORMA 30Dias '

DE PAGO:

ORDEN DE COMPRA: 132858

| REMISION DE CLIENTE
78961

ENTREGA

ARO MES DIA
2024 10 30

REMISION

ARO MES. Dia -
2024 10 30

1 BPRD47-03

MODULO DE BIBLIOTEGA DE 1,30 METROS

UND 4.00

4,00

OBSERVACIONES: DPTO NCRTE DE SANTANDER
MUNICIPIC Teorama
INSTITUCION EDUCATIVA EL ASERRIO
SEDE SEDE EL ASERRIO Basado en Pedidos de cllente 78351,

CANTIDIAD TOTAL:

. ENTREGADO POR: RECIBIDO POR:

CC.: cC..
FECHA: FECHA:

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCIONI

Elshorado Par: YESSICA GCNZALEZ

Pignatded




INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.

AL T AL AN LALICAT) |

emmss n o ';m.t\rrru'.'l

NIT: 860.051.447-7

-

Disefios funclonales para espaclos vitales |
FABRICA: AUTOPISTA SUR No. 75D - 47

www.industriascruz.com.co

servicioalcliente@industriascruz.com.co

AUTOP SUR NO 76D - 47
PBX: (67) t 7782400 - Fax 7820559

BOGOTA / CUNDIL

NO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUM
ACTMIDAD [ND. Y CEO 3110 TARIFA 11.04 X 1000
NO SOMOS AUTORRETENEDORES

—— SENOR(ES) : — 1
NOMBRE; MINISTERICO DE EDUCAGION NACIONAL
NG: - someasomT 'REMISION DE CLIENTE
DIRECCION: CL43 57 14 CenlroAdmlnlstratwo Nacfonal CAN
TELEFONO: 6013224953
CIUDAD: - BOGOTA ) | 78960
E-MAIL: slifracionfacturaelectronica@minhaclenda.gov. co : _ _
CONTACTO: sufnaclonfaclurae[eclronica@m nhacfenda govco REMISION | ENTREGA
FORMA 30 Dias ' '

ANO MES DIA ARO MES DiA -

- DE PAGO: : 2024 0 30 2024 10 30

ORDEN DE COMPRA: 13285¢ . \. /

Ty

GPROAT-C3

MODULQG DE BIBLIOTECA DE 1,30 METROS

CANTIDAD TOTAL:

OBSERVACIONES DPTO NORTE DE SANTANDER
MUNMICIPIO Norls De Santander

INSTITUGION EDUCATIVA ORU BAJO
SEDE SEDE ORU BAJO Basado en Pedidos de cllente 78350. -

ENTREGADO FPOR;
CC.:
FECHA:

RECIBIDO POR.
CG.:
FECHA:

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION!

Eleborado Por: YESSICAGONZALEZ

Phonaidel




_ INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.

NIT: 860.061.447-7 | AUTOP SUR NO750D - 47

CIEMBYIIAS K05 "?‘”m“.' -PBX: {57) 1 7798400 - Fax 7820559

Disefios funcionales para espacios vlta[es.! .' _ BOGOTA/ CUND. |
FABRICA: AUTOPISTASUR No. 760 - 47 ND SOMGS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN
ACTIMICAD (ND. ¥ GIO 3110 TARIFA 11.04 X 1000

www.industrlascruz.com.co G SOHOS AUTORRETENEDORES

: ; servicioalcliente@industriascruz.com.co
SENOR(ES) . : ' X

NOMBRE:  MINISTERIO DE EDUCACION NAGIONAL '

NIT/iC.C: 8688990047

DIRECCION: CL43 57 14 Centro Administrativo Nzlacioneﬂ CAN ' - o REMlSION DE CLIENTE
TELEFONO: 6012224953 ' . | I 78931

CIUDAD: BOGOTA

E-MAIL: sIifnadonfactqraeIeclronica@mtnhacieuda.gév,co )
CONTACTO: siifnacionfacturaslectronica@minhacienda.gov.co _ . _ . REMISION - '~ ENTREGA
FORMA = 30Dias ‘ ' @

. : ARO NES DiA- ANO MES DiA
DE PAGO: : 2024 10 29 2024 10 29

ORDEN DECOMPRA: 132859 - . ' - B R

1 6PROBS-23 . '|107 BIBLIOTECA BASICA PARA 40 USUARIOS — CONFIGURAGION N 2 ' UND 1.00

CANTIDAD TOTAL: - 1.00

-

OBSERVACIONES: DPTQ SANTANDER -
MUNICIPIO Giran - _
COLEGIO INTEGRADO LLANO GRANDE
SEDE COLEGIO INTEGRADO LLANG (RANDE Basads en Padidos de cliente 78316,

ENTREGADO POR: . ) RECIBIDO POR:
cC.: ceC.:

FECHA: _ ' FECHA:
' RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION!
' Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ

Pagnaidat




INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.

it NIT: 860.061.447-7 - ' AUTOP SUR NO 750 - 47
o R B N e ' : | PBX: (57) 17798400 Fax: 7620552
Disefios funcionales para espaclos vilales! BOG OTA / CUNDI

FABRICA: AUTOPISTASUR No. 76D - 47
www.industriascruz.com.co

HO SOMOS GRANDES CONTRIBUYERTES REGIAEN COMUN
ACTIVIDAD IND. ¥ CIO 3110 TARIFA +1.04 X 1000
HO SOMOS AUTORRETENEDORES

_ - servicioalcliente@industriascruz.comeo :
SENOR(ES) - S : — N
NOMBRE:  MINISTERIO DE EDUCACION NAGIONAL

NIT/C.C: 8999990047

DIRECCION: - CL43 57 14 Centro Administrativo Naclonal CAN o ) REMISlONDE CLIENTE
TELEFONO: 6012224953 o _ 78930

CIUDAD: BOGOTA - ' : :

E-MAIL: - siifnaclonfaciuraeleclronica@minhacienda.gov.co _
CONTACTOQ: siilnacionfacluraslecironica@minhacienda.gov.co _ T : REMISION ENTREGA
FORMA  30Dias ' ARO MES DIA ARO MES DIA

DE PAGO: C : o | 2024 10 28 2024 10 26
ORDEN DE COMPRA: 132859 : : ) t

1 ., BPROEO-23 o o7 BIBLIOTECA BAS!GA PARA 40 USUARIOS GONFIGURAC[ON N 2 UND 1.0 J

| L . CANTIDADTOTAL: 140

OBSERVACIGNES: DPTO SANTANDER
o MUNICIPIO.Barbosa -
* COLEGIQ TRINIDAD CAMACHO PINZON
~ SEDE COLEGIO TRINIDAD CAMACHO PINZON Basadn en Pedidos de cliente ?8314.

'ENTREGADO POR: . RECIBIDO POR:

cC.: _ . Lot
FECHA: C N FEGHA:

RECIBIDC Y ENTREGADOC A PLENA SATISFACCIONI
S Eleborado Por: YESSICAGONZALEZ

“Pagnaidet




—— SENOR(ES)
- NOMBERE: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
. NITic.c: 8999990017

i DIRECCION: CL.43 57 14 Ceniro Administralive Maclonal CAN

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.

NIT: 860,051.447-7 AUTOP SUR NO 750 - 47
PBX: {57) 1 7799400 - Fax: 78205659

INLUEYIAS ALY ALHCAN -

Dlseafios funcionales para espacios vitales !

BOGOTA ! CUNDIL
FABRICA‘ AUTOPISTA SUR NO. ?SD -A7 N S?{-‘gﬁﬂmbﬁs CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN
IND. Y CH0 3110 TARIFA 11.04 X 1000
www.industrias¢ruz.com.co HO SOMAS AUTORRETENEDORES

servicioalcliente@industriascruz.com.co

REMISION DE CLIENTE
TELEFONO: 6012224953 78920

CIUDAD: BOGOTA

E-MAIL: siifnacion.facturaelacironlca@minhacianda.gov.co
» CONTACTO: siimacion.facturaelectronica@minhacienda gov.co REMISION ENTREGA
FORMA 30 Dias i

ANO MES DiA ARO MES DIA
DE PAGO: 2024 10 28 2024 10 28

ORDEN DE COMPRA: 132859

SPRO4T-03 MODULQ DE BIBLIOTECADE 1.3¢METROS UND 4,00

CANTIDAD TOTAL: 4.00

OBSERVACIONES: DPTO SANTANDER
MUNICIPIC Landazuri
INSTITUTO AGRICOLA LA INDIA
SEDE INSTITUTO AGRICOLA LA INDIA Basedo en Pedidos de clienle 78354,

ENTREGADO POR: RECIBIDC POR:
CC. ce.:
FEGHA: FEGCHA:

RECISIOC Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCIONI
Elgborado Por: YESSICA GONZALEZ

Pignaldet




INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.

— " NIT: 860.061.447-7

Diseflos funcionales para espacios vitales |
FABRICA: AUTOPISTA_S_UR MNo. 76D - 47

-

" www.industriascruz.com.co

.

AUTOP SUR NO 75D - 47
PBX: {57) 1 7799400 - Fex: 7820559

BOGOTA/ CUNDI.

25 SOMOS GRANDES GONT RIBUYENTES REGIMEN COMUN
ACTIVIDAD IND. Y CHO 3410 TARIFA 11,04 1000

ORDEN DE COMPRA: 132859

HO SOMOS AUTORRETENEDORES
servicIoalcllente@industriascruz.com.co
SENIOR(ES) —_ )

NOMERE: MIMNISTERIC DE EDUCAOION NACIONAL ) ) .
NG SRR REMISION DE CLIENTE
DIRECCION: CL43 57 14 Cenbre Adminisirativo Naclona! CAN .
TELEFONO: 6012224053
CIUDAD;  BOGOTA 7891 9 .
E-MAIL: shifnacion.facturaelectronica@minhacienda.gov.co .
CONTACTO: siifnaclonfacturaslectronica@minhacienda.gov.co ' ‘ REMISION ENTREGA
FORMA 30 Dlas : . :
DE PAGO: ) . _ ANQ MES D!A ARO MES DiA

2024 10 28 2024 10 2

L

1 6PRO89-23

107 BIBLIOTEGA BASICA PARA 40 USUARIOS ~ CONFIGURACION N2

UND ~

* CANTIDAD TOTAL: 1.00

OBSERVACIONES. DPTO SANTANDER

MUNICIFIO Piedacuasta .
INSTITUTC DE PROMOCION SOCIAL
SEDE INSTITUTO DE PROMOCION SCCIAL Basado en Pedidos de clients 78317

ENTREGADO POR. o ' RECIBIDO POR:

G . [ HeM

FECHA: : - ' FECHA:

REGIBIDG Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION!

b

Eleborads Por: YESSICA GONZALEZ

PAffna1det




INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.

1

7 rgg:pm'_m’i 134T0 M_r;:)m -

NIT: 860.051.447-7

Dlséﬁos funcionales para espaclos vitales 1
. FABRICA: AUTOPISTA SUR No. 750 - 47

FA 1 G 434, ounw‘-

NOMBRE:
NITIC.G:

DIRECCION:
TELEFONO:
CIUDAD:
E-MAIL:

CONTACTO:
FORMA
DE PAGO:;

SENOR(ES)

ORDEN DE GOMPRA:

. www.industrlascruz.com.co

servicloalcliente@industriascruz.com.co

MINISTERIO DE EDUCAGION NACIONAL

AUTOP SURNO 75D -47 -
PBX: (57) 1 7792400 Fax 7820559

BOGOTA/ CUNDL

HO SOM0S GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN

ACTOVIDAD IND. Y CHD 3110 TARIFA 11.04 X 1000
N0 SOMOS AUTORRETENEDORES

r

89959900+7

CL43 57 14 Gentro Administrativa Nacional CAN
6012224953
BOGOTA

'REMISION DE CLIENTE |

78918

stifnacion. facturaelecironica@minhadenda L.gav.co

slifnacion. lacturaeledronica@minhaclanda gqov.co
30 Dlas

132859

REMISION " ENTREGA -
ARG MES DIA ANO MES DiA
2024 28 - 0 28

i0 2024

8PROBY-23

107 BIBLIOTECA BASICA PARA 40 USUARIOS — CONFIGURACION N2

CANTIDAD TOTAL: 100

OBSERVACIONES: DPTO SANTADER
MUNICIPIO Floridablanca
COLEGIOQ ECOLOGICO DE FLORIDABLANCA
SEDE COLEGIO ECOLOGICO DE FLORIDABLANCA Basado en Pedidos de cliente 78315.
i
.
ENTREGADO POR. RECIBIDOQ POR:
CG.: CC.:
FECHA: FECHA:

. RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION!

Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ

Pagna 1det




INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S A.

ﬁm'r&ﬁé wiiihuran

NIT: 860.051.447-7

Disefios funcionales para aspacms vitales !
FABRICA AUTOPISTA SUR No. 75D - 47

5 - COLAAA

www.Industriascruz.com.co

servicloalcliente@industriascruz.com.co

SENOR(ES)
NOMBRE: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
NITIC.C: 6999990017
DIRECCIOM: CL43 57 14 Centro Adminislralwo Nacional CAN
TELEFONO: 6012224963
GIUDAD: BOGOTA i
E-MAIL: slifnaclon.facturaelaclronica@minhacienda.gov.co. ’ ,
CONTACTO: slifnacionfacturaeleclronica@minhaclenda.gov.co
FORMA 30 Dias
DE PAGO:
ORDEN DE COMPRA: 132859

AUTOP SUR NO75D - 47
PBX: (57) 1 7709400 - Fax 7620552

BOGOTA /T CUNDI.

HO SOM0S GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN

ACTIVIDAD 1D, Y G 3110 TARIFA 11,04 % 1000
HO SOMOS AUTORRETENEDORES

'REMISION DE GLIENTE |
78917

REMISION ENTREGA )
ANO MES DlA  ANO MES DIA
2024 10 28 2024 10 28

1 8PR0O4

7.04 ' MOBULO DE BIBLIGTECA DE 1.20 METROS

UND - . 300

CANTIDAD TOTAL: 2.00

OBSERVACIO

NES: DPTO PUTUMAYO

MUNICIPIO Villagarzon
IER PUERTO UMBRIA

SEDE 1E.R. FUERTO UMBRIA - SEDE PRINCIPAL Basedo en Pedidos de clienls 78353,

Fl

ENTREGADO POR:

RECIBIDQ POR'
cC.: : CcC.
FECHA: B FECHA:

RECIBIDO Y ENTREGADO APLENA SATISFACGION! _

Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ

Pagna 1dsl




_ INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.
NIT: 860.051.447-7 '

AR TN M VALIEATE © ,
Diseflos funcionales para espaclos vitales !

" FABRICA: AUTOPISTASUR No, 750 - 47
www.lndustrias¢ruz.com.co

4

RO, oo

servicioalcliente@industriascruz.com.co

AUTOP SUR MO 75D - 47
PBX: (67) 1 7792400 - Faxc 7820550

BOGOTA / CUNDL

NO SOMCS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN
ACTIVIDAD $ND. ¥ CHO 3110 TARIFA 1104 X 1000
NO SOMOS AUTORRE TEHEDORES

SENOR(ES) —~ — :
NOMBRE: _ MINISTERIO DE EDUCACION NACIOMAL
NIT/C.C; 8999990017

DIRECCION: CL43 57 14 Cantro Adminisirativo Naclonal CAN
TELEFONQ: 6012224953 '

CIUDAD: BOGOTA o

E-MAIL: siifnacionfacturaslectronica@minhacienda.gov.co
CdNTA'CTO: siifnacionfacturaelectronica@minhaclenda.gov.co
FORMA, 30 Dias o .

DE PAGO:

ORDEN DE COMPRA; 132859

REMISION DE CLIENTE
78914

. ENTREGA _

- REMISION
ARO MES DIA ARO MES DiA

2024 10 28 . 2024 10 28

G6PROAT-C3 MODULO DE BIBLIOTECA DE 1.30 METROS

UND

CANTIDAD TOTAL: 4.00

OBSERVACIONES: DPTO PUTUMAYQ
MUNICIPIO Vale del Guamez
LER. JOSE ASUNCION SILVA

SEDE LE.R. JOSE ASUNCION S!iVA- SEDE PRINCIPAL Basade en Pedidos de clienle 78352,

ENTREGADO POR:

. RECIBIDO POR:
cec: o CC.:
- FECHA: ' FEGHA;

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACGION|

Y

Efeborado Por: YESSICA GONZALEZ

T Pagnaidel




NIT: 860.051.447-7

SIEILITIFUAS AU AULAY
Disefios funcionales para espaclos vitales |

FABRICA: AUTOPISTASUR No. 76D - 47
ww.lndu;trlascruz.com.co

& A

servicloalcliente@industrlascruz.coin.co

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.

. AUTOPSURNO75D-47
[PBX: (57) 1 7799400 - Faxc 7820560

BOGOTA / CUNDI

NO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN
ACTIVIDAD IND. Y CIO 310 YARIFA 11.04 X 1000
RO SOMOS AUTORRETENEDORES

SENOR(ES) ;
NOMBRE: MINISTERIO DE EQUCACION NACIONAL
NITIC.C: 8999900017

DIRECCION: CL43 57 14 Centro Adminisirativo Nacional CAN
TELEFONO: 6012224953 -
GIUDAD: -
E-MAIL:

BOGOTA
siﬁnacionfaclurae!ectronica@mlnhaclenda.gov co

CONTACTO: hfnacwn.faclumerectronlca@mmhacianda gov co
FORMA - 30 Dias
DE PAGO:

ORDEN DE COMPRA; 132850

L

REMISION DE CLIENTE
78893

ENTREGA

REMISION
ARO MES DIA ANO MES DiA
2024 10 28 2024 10 28

-

MODULG DE BIBLIOTECA DE .30 METROS

- 8PRO4T-03

 CANTIDAD TOTAL:  3.40

OBSERVACIONES: DPTO SUCRE
MUNICIPIO Sincelejo
INSTITUGION EBUGATIVA TEGNICO AGROPECUARIO CERRITO DE LA PALMA

. \ \

SEDE INSTITUGION EDUCATIVA TECMICO AGROPECUAR[O CERRITO DE LA PALMA Basado &n Pedldos d& cliente 78358,

1

- ENTREGADD POR:

RECIBIDO POR:

- CCu CC.;
FECHA: FECHA:

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACGION!

Elaborado Por; YESSICA GONZALEZ

Pigna1del



C _ INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.
| ggm——— | NIT: 860.051.447-7

AUTOP SUR NO75D -47
PBX: (57) 1 7799400 Fax. 7820558

LS REAR AT WA
Disefios funcionales para espacios vitales |

FABRICA: AUTOPISTA SUR No, 76D - 47
W.In_dustriascruz.com.co

Doeol AR SoLmA BOGOTA{ CUNDI,
NO SDMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIHEN COMUN
ACTIMDAD IND, ¥ CH0 3110 TARIFA 11.04 X 1000
HO SCMOS AUTORRETENEDGRES

servicioalcliente@industriascruz.com.co

sENOR(ES) : \
NOMBRE: MINISTERIQ DE EDUCACiON NACIONAL : . .
NITIC.C: 899999001-7

REMISION DE CLIENTE |
78892

DIRECCION: CL43 57 14 Ceniro Administralivo Nacional CAN
TELEFONO: 6012224953

CIUDAD: BOGOTA . . X
E-MAIL: slifnaolon.facluraeiectronica@minhacienda gov.co
CONTACTO: siifnaclonfac{urae ectrcn[ca@mmhauenda gov.c0 REMISION ENTREGA
FORMA 30 Dias - .
: ARO MES DIA ARO MES DIA
DE PAGO: ) o b 2024 10 28 . 2024 10 28 _
ORDEN DE COMPRA; 132859 . : : : , _ : i J

1.| eproso2s

107 BIBLIOTECA BASICA PARA 40 JSUARIOS - COMFIGURACION N2 UND 1.00

CANTIDAD TOTAL: = 100

OBSERVACIONES: DPTQO SUCRE :
- MUNICIPIO Sincalejo ‘
INSTITUCION EDUCATIVA SAN 1SIDRO DE CHOCHO o
SEDE ]NSTITUCION EDVCATHA SAN ISIDRO DE CHOCHO Basado en Pedidos de cliente 78318,

]

ENTREGADO POR: . RECIBIDO POR.
-GG O I
FECHA: FEGHA: '

" RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCIONT
Eleborado Por; YESSICA GONZALEZ

- e —— e —— - . _ . . “PagraTdel .




INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.
NIT: 860.061.447-7

] Ewuﬁ"ﬁ'!iﬁﬁ A i'ﬁq JUAK

SRR OTA B - COLCRDGA

Disefios funcionales para espacios vitales [

FABRICA: AUTOPISTA SU_R No. 76D - 47
www.industriascruz.com.co

; - servicioalcliente@industriascruz.com.co

AUTOP SBUR NO 75D - 47
PBX: {57) 1 7799400 - Fax: 7820558

BOGOTA CUNDI

ACTIMDAD [HD. ¥ CIO 3110 TARIFA 11.04 X 1000
HNO SOMOS AUTORRETENEQORES

—— SENOR(ES) .
NOMBRE: - MINISTERIC DE EDUCACION NACIONAL
NITIC.C: 8999990047

DIRECCION: CL43 57 14 Centro Administrativo Nacional CAN

TELEFOND; 6012224953 _ e
GIURAD: BOGOTA
E-MAIL: sufnaclon.facluraelectromca@mmhauenda gov.co

CONTACTO: silinacionfacluraelectronica@minhacienda. gov co

FORMA 30 Bias . .

DE PAGD: K oy
ORDEN DE COMPRA: 132859

* NO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGHAEN COMUN

REMISION DE CLIENTE

78849

REMISION ' ENTREGA

2024 10 26 2024 10

ANO MES DIA ARO MES DiA
25

L .

1 BPROD47-03 HODULO DE BIBLIOTECA DE 1.30 METROS

UND

£.00

' .

CANTIDAD TOTAL:

&40

OBSERVACIONES DPTOANTIOQUIA Coe
MUNICIPIO Carepa
INSTITUCION EDUCATIVA RURAL ZUNGO EMBARCADERO
SEDE CCOLEGIO ZUNGO EMBARCADERO Basado en Pedidos de dliente 78319.

ENTREGADO POR; - REGIBIDO POR:
CC.: . : - CC.:

FECHA: . ' PECHA:

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION

Eleborado Por: YESSICAGONZALEZ

" phginaided




INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.
NIT: 860.051.447-~7

ROUS A BEVALIGAN
Disefios funclonales para espaclos vitales !

FABRICA: AUTCPISTA S8UR No. 75D - 47
~ www.industriascruz.com.co

HOGOTA DL 1 COLOIINA, :

garvicicalcliente@industriascruz.com.co

AUTOR SUR NO 75D - 47
PBEX: (57) 1 7749400 - Fax 7620559

BOGOTA / CUND).

NO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN

ACTIVIDAD IND. Y CIO 5110 TARIFA 1104 X 1000
RO SOMOS AUTORRETENEDORES

SENOR(ES) - :
NOMBRE: MINISTERIO DE EDUCACICN NACIONAL
NITIC.C: 8999900047

PIRECGION: CL43 57 14 Cenlro Adminisiratiye Naclonal CAN
TELEFONO: 6012224953 ’

CIUDAD: BOGOTA

E-MAIL: ailfnecion.facluraelectmnica@minhaclenda‘gov.co
CONTACTO: aiifnacion.facluraeleclronica@minhacienda.gov.oo
FORMA  300Dias

DE PAGQ:

ORDEN DE COMPRA; 132859

'REMISION DE CLIENTE
78846

REMISION

ARC MES DiA
2024 10 26

ENTREGA

ARD MES Dia
2024 . 40 25

GPRO47-03

MODULC DE BISLIOTECA DE 1.30 METROS

UND

OBSERVACIONES: DPTOANTIOQUIA
“MUNICIPIO Turbo .
. ) INSTITUCION EDUCATIVA CENTRAL :
' " SEDE ER. GETSEMANI Basado en Pedidos de cliente 78322,

CANTIDAD TOTAL: 4.00

RECIBIDC POR:

ENTREGADO POR: - B
co.: o GG
: FEGHA:

_FECHA: o
- " RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION!

Eleborado Por; YESSICA GONZALEZ

Pigna 1de1




" INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.

armr———— - NIT: 860.051.447-7 AUTOP SUR NO 76D - 47 .
._Iuﬁu Al s MTEMM § ) _

PBX: (57) 1 7793400 - Fex: 7820559

Disefios funcionales para espactos vitales l_ BOGOTA / CUNDI.

OGOIA 311, COLHARR,
v FABRICA AUTOPISTA SUR NO. ?5D ) 47 NO SOAOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGiMEN COMUN
W.induslriascmz,coﬁ].co' ACTIMIDAD IND, Y CIO 3110 TARIFA 1104 X 1000

) ) . WO SOMOS AUTORRETENEDORES

- ' o servicioalcliente@Industriascruz.com.co - '
—— SENOR(ES) : _ : - : —
NOMBRE:  MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

NIT/C.C: 6986900017 'REMI S| 6N DE CLIENTE

DIRECCION: CL43 57 14 Centro Administrative Naclonat CAN o :

TELEFONO: 6012224953 : - : -

CIUDAD:  BOGOTA- ' L | 78843

E-MAIL:  siifnacienfacturasleciranica@minhacienda.gov.co ' '

'CONTACTO: siifnacionfacluraglectronica@minhacienda.gov.co _ . Y REMISION ENTREGA -

FORMA 30 Dias : i ’
a ANO MES DIA Afl0 MES Dla.

DE PAGO: ' || 2024 10 25 2024 10 2%

ORDEN DE COMPRA: 132859 ' .

' 6F_'R04?-03 MOBULO DE BIBLIOTECA DE 1.30 METROS ’ ) UND

CANTIDAD TOTAL: 6,00
OBSERVACIONES: DPTOANTIOGQUIA . . , - : |
' MUNICIPIO Guarne - : -
L. E. R. CHAPARRAL '
SEDE L E. R. CHAPARRAL Basado en Pedidos de cliente 78320,

ENTREGADO POR: . - RECIBIDO POR:

ce.: : - CGu

FECHA: ) _ FECHA: B
RECIBIDD Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION) o
' ' Efebarado Por; YESSICA GONZALEZ




INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.

NIT: 860.051.447-7

B ous AT R TAUCAT
Dissfios funcionales para espacios vitales |

- FABRICA: AUTOPISTA SUR No, 75D - 47
www.industriascruz.com.co

UGG TA DT, - COLm, -

servicioalcllente@industriascruz.com.co

——— SENOR(ES)
NOMBRE: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
NITIC.C: 89999900%7

DIREGCION: CL43 57 14 Cenltro Adminisiralivo Nacional CAN
TELEFONO: 6012224953

CIUDAD: BOGOTA ) o
E-MAIL: siifnactonfaciuraelectronica@minhacienda.gov.co

CONTACTO: siifnacian.facluraeleclronica@minhaciénda.gov.éq
FORMA 30 Dias '
DE PAGO: '

ORDEN DE COMPRA: 132859

CAUTOP SUR NO 75D - 47
PBX: {57) 1 7798400 Fex: 7820559

BOGUTA/CUNDI.

NG SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN

ACTIVIDAD [ND. ¥ CK3 3910 TARIFA 11.04 X 1060
O SOMOS AUTORRETENECORES

REMISION DE CLIENTE |
78842

REMISION

ENTREGA .
ARO MES DiA AHNO MES Dia
2024 10 26 2024 10 26

1 G6PRO47.03 MODULO DE BIBLIOTECA DE 1.30 METROS

QBSERVACIONES: DPTOANTIOQUIA
MUNICIFIO Sonson ~ o
1. E, TECNICQO AGROPECUARIO Y EN SALUD DE SONSoN

SEDE | E. TECNICO AGROPECUARIC Y EN SALUD DE SONSoN Basado en Pedidos de cliente 78321

" CANTIDAD TOTAL: - 500

ENTREGADO POR: RECIBIDG POR:

CC o GG

FECHA: ' " FECHA:

RECIBIDO Y ENTREGADG A PLENA SATISFACCIONI

Eleborad-o Por: YESSICAGONZALEZ

Plgoaided ‘




INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.

k3

NIT: 860.051.447-7

P ARUUS A METALIESAN -

Disefios funcionales para espacios vitales |

FABRICA: AUTOPISTASUR No. 75D - 47
VWA, industrlascruz.com.co

SOROTA L G GOLDR, |

sewlcloalcllante@Industriascruz com.co

AUTOP SURNO 750 - 47
PBX: {67) 1 7799400 - Fax: 7820559

BOGOTA/ CUND),

KO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENRTES REGIMEN GOMUN
ACTIMIDAD IND. ¥ CIO 3110 TARIFA 11,04 X, $000
NGO SOMOS AUTORRETENEDORES

SENOR(ES)
NOMBRE: MINISTERIO DE EDUCAGCICN NACIONAL
NITIC.C: 899999001-7

MRECCION: CL 43 §7 14 Centro Admlnisirallvo Nacionat CAN
TELEFONO: ' 8012224953

CIUDAD: BOGOTA

E-MAIL: 31ifnaciomacluraelaclronrca@minhaclanda gov.co

CONTACTO: siifnacion. faciuraalacirontoa@minhaclenda gov.co

FORMA 30 Dias
DE PAGO:
ORDEN DE COMPRA: 132850

'REMISION DE CLIENTE |
78834

ENTREGA

REMISION
ANO MES DIA AND MES DIA
2024 10 L 2024 10 26

- 6PR047-03 MODULO DE BIBLIOTECA DE 1.30METROS -

CANTIDAD TOTAL: . 3.00

OBSERVACIONES: DPTO NARIND
MUNICIPIO Iptales
INSTITUCION EDUCATIVALAS LAJAS ]
- BECE INSTITUCION EDUCATIVA LAS LAJAS Basado en Pedidos de cliente 78349.

.

ENTREGADO POR: REGIBIDC POR:

ce.: - - : _ CC.:
: FECHA:

FEGHA:
RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION!

1

Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ '

Fégnaidai




' | " INDUSTRIAS GRUZ HERMANOS S.A,
/ )y S———— ' NIT: 860.061.447-7

IROUBTINAL A TALIGAY -

Disefios funcionales para espacios vitales [ -

FABRICA: AUTCPISTA SUR No, 750 - 477
www.industriascruz.comco

A £ 0 Ca Ot

s

servicloalellente@industriascruz.com.co

" AUTOP SUR NG 75D -47
PBX: {57) 1 7793400 - Fax: 7820559

BOGOTA ! CUNDL
80 SOMOS GRANDES CONTRIBUVENTES REGIMEN COMUN

ACTWIDAD IND. Y CIO 3110 TARIFA 11,04 X 1000
NO SOMOS AUTORRETENEDORES ‘

:

SENOR(ES) _ -

NCMBRE:  MINISTERIO DE EDUCACICN NACIONMAL
NITIC.C 8999920017

DIRECCION: 'CL43 57 14 Cenlro Administrativo Naclﬁhal CAN
TELEFONO: 6012224953 :

CIUDAD:  BOGOTA _
E-MAIL: slifnacion facturaelectronica@minhaclienda.gov.co
CONTACTO: silfhacionfacturaelecironica@minhaclenda.gov.co
FORMA 30 Dias . '
DE PAGO:; '

ORDEN DE COMPRA: 132859

‘REMISION DE CLIENTE
78815

ENTREGA

REMISION
ANO MES Dia Ao MES Dia
2024 10 24 . 2024 10 24

1, 8PRO47-03 MODULO DE 8IBLIOTECA DE 1,30 METROS

L UND ) 300

Iy

CANTIDAD TOTAL: ~ 380

' R '

OBSERVACIONES: DPTOLAGUAJIRA -
MUNICIPIO Barrancas .
CENTRO EDUCATIVO'LUIS A, BRITO . '
SEDE CENTRQ EDUCATIVC LUIS A, BRITQ Basado en Pedldos de cliente 7§341

ENTREGADO POR:

CC.: . . CC.:
' FECHA:

FECHA:

' -

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION!

REGIBIDO FOR:

Eleborado Por: YESSICAGONZALE?

Pégnaidatl




INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.

Rl

HATHTA Y

NIT: 880.051.447-7

IEIUHTIAS J09: r;ﬁuﬁ'r\i; y
- Disefios funcionales para aspacios vitales !

- FABRICA: AUTOPISTA SUR No. 750 - 47
www.industrlascruz.com.co

+COLCHAIRA

sewtcloalc!lente@lndustriascruz com.co

AUTOP SUR NOQ 75D - 47
PBX: {87) 17793400 - Fax: 7820559

BOGOTA / GUNDI,

. HO-SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN

ACTIVIDAD IND, Y CHO 2119 TARIFA. 11.04 X 1000
NGO SONMOS ABTORRETEHEDORES

132858

SENOR(ES) : -

NOMBRE MINISTERIQ DE EDUCACION NACIONAL .
T REMISION DE CLIENTE
DIRECCION: CL43 57 14 Centro Administrativo Naclonal CAM —— - - -
TELEFONO: 6012224953 '

CIUDAD: BOGOTA u 78809
- E-MAIL: slifnacion faciuraelectronica@minhaclenda.gov.co . . _
CONTACTO: slifnaclon facturastectronica@minhacienda.gov.co REMISION -ENTREGA
FORMA 30 Dlas ' ’ '

ARO MES pDia - ARO MES DIA

DE PAGO: : 2024 10 2 2024 10 24
ORDEN DE COMPRA: . \

MODULD DE BIBLICTECA DE 1.30 METRQS

~

CANTIDAD TOTAL:

-

OBSERVACIONES: DPTO LAGUAJIRA

MUNICIPIC Manaure
INSTITUGION ETNQEDUCATIVARURAL INTERNADO LAACHOM MAYAPO

SEDE INSTITUCION ETNOEDUCATNA RURAL INTERNADO LAACHON MAYAPO Basado en Pedldos de cliente 78346.

B

" RECIBIDO POR:

ENTREGADO POR:
CG.: GC.:
FECHA: FECHA:

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION!

Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ

" piging 1..&?




INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.

NIT: 860.051.447-7 c AUTOP SUR'NO 750 - 47
‘ PBX: (57) 1 7798400 - Fax 76820559

RIS IIHAT METAL AL

Discfios funcionales para espacios vitales |

oS oo - BOGOTA/ CUNDI,
i - FABRICA: AUTOPISTA SUR No. 750 - 47 ' MO 30].163 GRANDES OONTRIIB.LNENTES REGIMEN COMUN
. www.industriascruz.com.co AGCTVIDAD IND, ¥ CIO 3110 TARIFA 11.04 X 1000

" KO SOMOS AUTORRETENEDORES
servicioalcliente@induslriascruz.com.co '
—— SEROR(ES) : - — - —
NOMBERE:  MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL '
RIT/C.C: £999990017

DIRECCION: CL43 57 14Cen1roAdmin!slralwo Nac[onal CAN ' : | REMISION DE CLIENTE
 TELEFONO: 6012224053 : ' o | 78810

CIUDAD: BOGOTA

E-MAIL:; slifnacionfacturaeleclronica@minhaclenda.gov.co
CONTAGCTO: sirfnacionfacluraelactronlca@minha_gienda.g_oif.oo _ o ] ' : REMISION __ENTREGA
FORMA 30 Dias e :

ANC MES DIA ARD  MES DIA
PEPAGO: : : _ : | 2028 10 24 202 10 24
CRDEN DE COMPRA: 132859 _ L L : v

1 S8PRO47-03 MODULO DE BIBLIOTECA DE 1.30 METROS UHD a}mI
' CANTIDAD TOTAL: a.00
o - : —
OBSERVACIONES DPTO LAGUAJIRA
MUNICIPIO Manaure

INSTITUCIoN ETNOEDUCATIVA SAN RAFAEL DEL PAJARO
SEDE INSTITUGION ETMOEDUCATIVA SAN RAFAEL DEL PAJARO Basado en Pedidos de cliente 78347.

ENTREGADOPOR: - ' : : . RECIBIDO POR:

CGC.: . ' CC.;
FECHA: : ' _ FECHA:

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCIONI
' Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ

Pémina 1dal




INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.

HEUSALIAS MEVALEAY

BOGDIA D G COLEMIA,

SENOR(ES)

NIT: 860.051.447-7

Disefios funcionales para espacios vitales|
FABRICA: AUTOPISTASUR No. 76D - 47

www.industriaseruz. com.co

sewlcloalcliente@lndustriascruz com.co .

AUTOP SUR ND 75D - 47 :
PBX: (57) § 7709400 - Fax: 7820559

BOGOTA/ CUNDL.-

RO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMER COMUN
ACTIVIDAD IND. Y CIO 3110 TARIFA 11.04 X, 1000
NO SOMOS AUTORRETENEDORES

NOMBRE:  MINISTERIQ DE EDUCAGION NAC[ONAL
NITIC.C: 8999900017

DIRECCION: Ct.43 57 14 Centro Administralivo Nacional CAN

TELEFONO: 6012224953
CilbAD: BOGOTA

E-MAIL: silfnacionfacluraelectmnica@minhacienda.gov.cé

CONTACTQ: siifnacionfacturaelecironica@minhacienda.gov.co

FORMA 30 Dias
DE PAGO:

ORDEN DE COMPRA.: 132859

REMISION DE CLIENTE
78811

REMISION "~ ENTREGA
ARQ NES DiA ANQ MES DIiA

2024 10 24 ‘2024 1Q 24

6PRO47-03

MCDULO DE BIBLIOTECA DE 1.30 METROS

- CANTIDAD TOTAL: 8,00

OBSERVACIONES: DPTO LA GUAJIRA
MUNICIPIO Manaure

INSTITUCION EDUCATIVA TECNICA INTERNADO INDIGENA SAN ANTONiO

SEDE INSTITUCION EDUCATIVA TECNICA INTERNADO INDIGENA SAN ANTONIO Basade en Pedidos de cllents 78345,

ENTREGADO POR:
CC.:
FECHA:

RECIBIDO POR:
CcC:
FEGHA:

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION!

Eleborado Por; YESSICAGONZALEZ

" Pagraided




’

" INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.
NIT; 860.061.447-7 ' AUTOP SUR NO 760 - 47

PBX: (57) 1 7798400 - Faox: 7620559

T IREWIT Y TIAD ASTTALIERD
VEELE
! i _

Disafios funcionales para espacios vitales |

JoeorAD e eaL s . BOGOTA/GUNOD!.
-FABRICA: AUTOPISTP_‘ SUR No. 75D - 47 B NOSOM?_'SWGR&NDESCONTRIBUYENTESREGIMENCOMUN
ACTIVIDAD IHD. Y CIO 3110 TARIFA 11.04 X 1004
www.industriascruz.com.co : , KO SOMOS AUTORRETENEDORES

: servicioalcliente@Industriascryz.com.co
— SENOR(ES) : , - S
NOMBRE:  MINISTERIO DE EDUCAGION NACGIONAL

NIT/C.C: 8999990047 '

DIRECCION: ©L43 57 '1§CentroAdenislralivo Natﬁonal CAN: REMISION DE CL!ENTE
TELEFONO: 6012224953 ' 78 81 2 ‘

CIUDAD: BOGOTA

E-MAIL: siifnacionfacturactectronica@minhacienda.gov.co ) _
CONTACTO: siifnacionfaciuraclectronica@minhacienda.gov.co ‘ _ : REMISION ENTREGA
FORMA ° 30Dias _ S Ao mEs DlA  ANO MES DiA

DE PAGO: _ j : : 2024 10 24 2024 10 . 24
ORDEN DE COMPRA: 132859 : ' ' : N

6PRO47-03 UND

MODUED DE RIBLIOTECA DE 1.30 METROS

CANTIDAD TOTAL: _ 4.00
CBSERVACIONES: DPTO LAGUAJ]RA
_MUNICIPIO Mgicao _
INSTITUCION EDUCATIWVA INDIGENANG. 3 )
SEDE MAJAYURA - SEDE PRINCIPAL Basado en Padidos da clienla 78344,

ENTREGADO POR: , RECIBIDO POR:

CC.: : = ) cC.: .
 FECHA: : ' FECHA: o

RECISIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCIGN! -
: : S " Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ

'

" Pagina tdat




INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA

NIT: 860.051.447-T AUTOP SUR NO 750 - 47
PBX: (57) 1 7798400 Fax 7820559
Disefios funcionales para espacios vitales 1 - ) BOGOTA/ CUNDIL.

+ FABRICA: AUTOPISTASUR No. 78D - 47

HO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN

5 ACTIVIDAD IND. ¥ GIQ 3110 TARIFA 11.04 X 1000
www.industriascruz.com.co . M os ATORRETENEDORES
servicioalcliante@industriaacruz.com.co ' ’
SENOR(ES) — —
_NOMBRE' MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL - i _ :
NITIC.C: 8599920017 ' : ’ ' [ oo I

DIRECCION: CL43 57 14 Contro Administrativo Nacional CAN _ REMISION DE CLIE_NTE,
TELEFONO: 6012224953 : ' _ : _ 78813 ,

CIUDAD: BOGOTA

E-MAIL; slifnaclonfacluraeleclromca@mInhaclenda.gdv‘co : ]
CONTACTO: slifnacion.faéluraeleclmnlca@hinhacte'nda.gov.co _ - . REMISION ENTREGA
FORMA 30 Dlas - _ o '

. . . ARG MES pia ANo MES Dia
DE PAGO: - - 2024 10 24 2024 10 24

ORDEN DE COMPRA; 132859 J B R

1 8PRO47-03 . ! ) MODULG DE BIBLIOTECA DE 1.30 METROS - . UND . 4.00

CANTIDAD TOTAL: 4.00

OBSERVACIONES: DPTC LAGUAJIRA
MUNICIFIO Maicag
INSTITUCION EDUCATIVA [NDIGENANO 1
SEDE LIMONCITO - SEDE PRINCIPAL Basado en Pedidos de ciente 78343,

ENTREGADO POR: ' J RECIRIDO POR:

CC.: R - cC.:

FECHA: T S FECHA:
' REGIEIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFAGCION! ,
Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ

.

Pagnaldel




INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.
NIT: 860.051.447-7 .

IHAUS TUIAY METAL
Disefios funcionales para eéspacios vitales |

FABRICA: AUTOPISTA SUR No, 750 - 47
waww.industriascruz.com.co

CITLERA A,

sewicioaldliante@induatﬂascruz.com.co' :
———SENOR(ES)

AUTOP SUR NO 75D -47
PBX: (57) 1 7789400 - Fax 7820559

BOGOTA CUNDI,

" NO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN

ACTIVIDAD IND. Y CHO 3130 TARIFA 11.04X 1000

NO SOMOS AUTCRRETENEDORES

NOMBRE: - MINISTERIQ DE EDUCACION NACIONAL
NITIC.C: 88899800+7 -

DIRECGION: CL43 57 14 Centro Adminlatrativo Nacional CAN

TELEFONO: 8012224953 . .

CIUDAD: BOGOTA . _ .
E-MAIL: - silfracionfaciuraslectronica@minhacienda.gov.co i

CONTACTO: sliacianfacluraelectronica@minhaclenda.gov.co
FORMA 30DBlas o '

DE PAGO: - .

ORDEN DE COMPRA: 132859

78814

REMISION DE CLIENTE |

.

REMISION ENTREGA

.

ARO MES DiA ARO MES DIA
2024 10 24 - 2024 10, 24

avd

1 6PR0O4T-03 MOBULO DE BIBLIOTECA DE 1.30 METROS

UND~

CANTIDAD TOTAL:

. 400

OBSERVACIONES: DPTO LAGUAJIRA
: MUNICIFIC Maicao .
INSTITUCION EDUCATIVA INDIGENA NO. 4 ) . . :
SEDE MAJAYUTPANA - SEDE PRINCIPAL Basado en Pedidos de ciiente 73342,

ENTREGADC POR: o _ RECIBIDO POR:
CC.: . : ' CC.:

FEGHA: : FECHA:

RECISIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION!

Elshorado Por: YESSICA GONZALEZ

" Pignaidel




.

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.
NIT: 860.051.447-7

RIS TH

1 a0l YALIGAS

Disefios funcionalas para espacios vitales |

FABRICA: AUTOPISTA SUR No, 75D - 47
~ www.industriascruz.com.co

oD TA DLE - COLRTIA

servicioalcliente@industriagcruz.com.co

AUTOP 5UR NO 75D - 47
" PBX: (57) 17798400 - Fox: 7620550

BOGOTA / CUNDI.

NO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN
. ACTIVIDAD JHD, ¥ CIO 3110 TARIFA 11,04 X 1000
HO SOMOS AUTORRETENECCRES

—— SENOR(ES) - 5

| NOMBRE:  MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL . -

| NIT/C.C:  89999900%-7 (* N DE CLIE|

r DIRECCION: CL43 57 14 Centro Adminisirative Nacional CAN REM'SIO 'ENTE

i TELEFONO: 6012224953 ' ' )

' CIUDAD: - BOGOTA _ - 78796 )
E-MAIL: slifaaclon facturaslectronica@minhacienda.gov.co '

| CONTACTO: slifnacion facturaglectronica@minhacienda.gov.co REMISION _ ENTREGA

! FORMA 30 Dias ' - .

: - .- : ' - ANO MES. DIA ARO MES DIA
DE PAGO: . ' . 2024 10 24 2024 0 2

ORDEN DE GONPRA: 132869

| —

 8PRO47-03 MODULO DE BIBLIOTECA DE 1.30 METROS

CANTIDAD TOTAL:

OBSERVACIONES: OPTO ATLANTICO
MUNICIPIO Galapa _ :
INSTITUCION EDUCATIVA ANTONIO NARING DE PALUATO

SEDE 1.E. ANTONIO MARIRO DE PALUATO - SECE PRINCIPAL Basado en Padldos de cliente 78324,

ENTREGADO POR: RECIBIDG POR:
CG.: CC.:
FECGHA:

FECHA:
RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION!

i

Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ

e TR T




Al maizi A An. -

iy

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.
. NiT: 860.051.447-7

Disefios funcionales para espacios vitales |

FABRICA: AUTO_PlSTA SUR No. 758D - 47
www.industriascruz.com.co

servicioalcliente@industriascruz.com.co

AUTOP SUR NO 75D - 47
PBX: (67) 1 77949400 - Fax: 7820669

BOGOTA / CUND!I.

NO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN GOMUN
ACTIVIDAD IND. ¥ C10 3110 TARIFA 11.04 X 1000
- KO SOMOS AUTORRETENEDORES

—— SENOR(ES)
NOMBRE:

NITIG.C: | 8999900017

TELEFONO: 6012224953
CtUbAD: BOGOTA
E-MAIL:

FORMA
DE PAGO:

ORDEN DE COMPRA: 132850

30 Dias

MINISTERld DE EDUCAC!ON NAC!ONAL

DIRECCION: CL 43 57 14 Cenlro Adminiatrativo Nac}onal CAN

slifnacion. facluraeleclmnica@rnlnhaclenda gov.co

CONTACTO: siifnacion. facturaeIeclronica@mlnhac:enda gov.co

| REMISION DE CLIENTE
78798

REMISION ENTREGA
| Ao mMEs Dia ARO NMES Dia
2024 10 - 24 2024 10 24

" .

8PRO47-03

MODULO DE BIBLIOTECA DE 1.30 METROS

' CANTIDAD TOTAL: -~ 600

{ OBSERVAGIONES: DPTOATLANTICO

MUNICIPIO Polénusvo

INSTITUCION EDUCATIVA NUESTRA SENORA DEL ROSARIO DE PITALITO
SEOE INSTITUGION EDUGATIVANUESTRA SERORA DEL ROSARIO DE PITALITO Basado on Pecidos de liente 76325,

ENTREGADO POR:

GC.:
FECHA:

RECIBIDO POR:
GG.: .
FECHA: \

RECIBIDO ¥ EI«iTREGADO A PLENA—SATISFACCIGNI

Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ

T "Phgina 1 de 1



INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.

NIT: 860.051.447-7 ' : AUTOP SUR NO 750 - 47
FBX: (67} 1 7790400 - Fax: ¥820559

By incos s aF
Disefios funclonales para espacios vitales !

FABRICA: AUTOPISTA SUR No. 75D - 47 ' - NO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN

. H : ACTIVIDAD IND. ¥ CIO 2110 TARIFA 11.04 X, 1000
| : www.industriascruz.com.co N5 SOMOS AUTORRET BN e

THIRIDTA Al g0

BOGOTA/CUNDI, .

S , servicioalcliente@industriascruz.com.co .
—— SENOR(ES) : —
i NOMBRE:  MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL . : " T

| NITIC.G: - 899999001-7
]

-

DIREGGION: CL43 57 14 CentroAdmihis_!ratWo Naclonal CAN . . | REMISION DE CL]ENTE
_TELEFONO: 6012224058 S : - 78799

CIUDAD: BOGOTA

E-MAIL: sliimacion facturaclectronica@minhaclanda.gov.co - , _
CONTACTO: silfnaclon. facturaelectronica@minhaclenda.gov.co ' o . : REMISION ENTREGA
FORMA 30 Dias o ' ' ' "

: : _ ANC MES DA ANO MES DIA
DE PAGO: : ' S 2024 10 24 T 224 10 24
"ORDEN DE COMPRA: 132859 ' oL . : . : L

BPR(_J‘!?_—OS MODULO DE BIBLIOTEGA DE 1.30 Mé+R63 h L J
CANTIDAD TOTAL: 4.00
OBSERVACIONES: DPTO ATLANTICO
. o MUNICIPIO Baranoa _ '
P INSTITUCION EDUCATIVA DE SIBARCO _
b * SEDE INSTITUCION EDUCATIVA DE SIBARCO Basado en Pecidos de cliente 78323,
| : _
i
!
A o
ENTREGADO POR: - S - REGIBIDO POR: A
CC.r ' SR+ o X r

FECHA: - ‘ - FECHA: “
' RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFAGCIONI

Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ

Péginatde 1



~ INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.

NIT: 860.051.447-7 - © AUTOP SURNOYSD-47
: PBX: (57) 1 7798400 - Fex: TE2055%9

AHELATIOAS 2 E1AL HLAM ;

Disefios funcionales para espac!os vitales ! - ) - BOGOTA / CUNDL.

B T S ST T2 L-THTTT Y

| DIRECCION: - CL43 57 14 Centro Adminlstrativo Naclonal CAN

| TELEFONO: 6012224953 T ' _ : : - 78800

FABRICA: AUTCPISTA SUR No. 76D - 47 HO SOMOS GRANDES C%NSR’?W%TS,REG'L‘?& COMUN
. ACTRACAD IND, ¥ CI0Q 31TO TARIFA 11,04
\_w:ww._ind ustriascruz.com.co _ 'NO SOHGS AVTORRETENEDORES
- servicloalcliente@industrias¢ruz.com.co
SENOR(ES) — —
NOMBRE:  MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL SR 1

| NITIC.C: 609999001-7 ' : o - . f z o

| - - REMISION DE CLIENTE

i CIUDAD:  BOGOTA _ : ’ B )
E-MAIL: slifnacton.facturaslectionicag@minhacienda.gov.co . o
CONTACTC: siifnacton.facturaslectronlca@minhaciende.gov.co . REMISION ~ ENTREGA
- . ~ ¥
FORMA 30 Dias : : . |{ aARo MES Dla. . Afio MES DiA

DE PAGO: - . _ [| 2024 10 2 2024 10 24
ORDEN DE COMPRA: 132859 ' ' :

MODULO BE BIBL[GTECA DE 1.30 METROS ' _ ' UND - 8.00

BFRO47-03

J ‘OBSERVACIOKES: DPTO BOLIVAR
‘ MUNICIPIO Montecristo
! INSTITUCIoN EDUCATIVA DE REGENCIA
: SEDE | E. DE REGENCIA - SEDE PRINCIFAL Basado en Pedidos de clients 76331,

ENTREGADO POR: ' RECIBIDO POR:
GG . ' . R
FECHA: . o FECHA:

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION!

v Elaborado Por: YESSICA GONZALEZ

e e e m e e e e i e e 2 Ao i ! - . P o, P‘é_g_lna‘l T




. INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A. .

NIT: 860.051.447-7 AUTOP SUR NO 75D - 47
PBX: (S7) 1 7799400 - Fax: 7820559

1ELITIIAS AIETALHEAT

Disefios funcionales para aspaclos vitales |

mCoRIA D & CoLd BOGOTA / CUNDI.
FABRIGA; AUTOPISTA SUR No. 75D - 47 . | NOSOHOS GRADES COMTRIBUTENTES REGIENCOMUN
ia ' AGTIVIDAD IND. ¥, CIO 3110 TARIFA 11, 1 .
www.industriascruz.com.co S MO SOMCS AUTORRETENEDORES -

- gervicipalolientfe@industriascruz.com.co - : -

SENOR(ES) — -
[ NOMBRE:  MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL : I i
NIT/C.G: 899999001-7 ' ' : . ' . 1
: ' - REMISION DE CLIENTE
DIREGCION: CL43 57 14 Centro Adminisirative Nacional CAN _ :

TELEFONO: 6012224953 ‘ ) ' o 78801

CIUDAD: BOGOTA :
E-MAIL: sitinacion.facluraelectronica@minhaclenda.gov.co . o : .

CONTACTO: siﬁnacion.facluraglectrohica@mmhacienda.gov.co : REMISION ENTREGA
FORMA 30 Dias | ) ' ANO MES DIA ANO . MES DiA
DE.PAGO; . . o _ 2024 10 2 ‘2024 0 24

ORDEN DE COMPRA: 132859

GPRO47-03 , MODULO DE BIBLIOTECA DE 1.30 METROS

| SR S

- R | ' - CANTIDAD TOTAL: 3,00

OBSERVACIONES: DPTQ BOLIVAR'
MUNICIPIC Montecristo -
INSTITUCIoN EDUCATIVA DE REGENCIA
SEDE VILLA URIBE Basado an Pedidos de cliente 78332,

ENTREGADQ POR: - : RECIBIDO POR.:

cC.:. ' ) GGC.: :
FECHA: _ " FECHA:

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACGION! _ _
" Efeborado Por: YESSICA GONZALEZ

Pagina1de 1




HCRET T ELAS N EALIC

CHETOTE DG - GOLLIHIA

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A,

NIT: 860.051.447-7

'Disefios funclonales pa{ré\ espaclos vitales !

FABRICA: AUT_OPIS'TA SUR No. 75D - 47
www.Industriaseruz.com.co

seorvicloalclionta@industriascruz.com.co

AUTOP SUR MO 75D - 47
PBX: (57) 1 7799400 - Fax: 7820659

BOGOTA / CUNDI.

NO BOMOS GRANDES CONYRIBUYENTES REGIMEN COMUN
ACTMADAD IND. Y CIO 3410 TARIFA 11.04 X 1000
RO BOMOS AUTORRETENEDORES

SENOR(ES)

NOMBRE:
NIT/C.C: 899999001-7

MINISTERIQ DE EDUCAGION NACIONAL

‘DIRECCION: (L43 57 14 Centro Administralivo Nacional CAN
| TELEFONO; 6012224953

' REMISION DE CLIENTE
78802

|
: CIUDAD;
|
]

REMISION

ENTREGA

ANO  MES DlA ARO MES DiA

BOGOTA .
i E-MAIL: siifnacion facturaelecironica@minhacienda.gov.co
' CONTACTO: siifnacion.faciuraelectronica@minhacienda.gov.co
FORMA 30 Dias ’ ’
DE PAGO:

ORDEN DE GOMPRA: 132859,

2024 10 24 2024 10 24

\

1 B6PRO4T-03

MODULO DE BIBLIOTECADE 1.30 METROS

UND 3.01J

CANTIDAD TOTAL: 3,00

OBSERVACIONES: DPTO BOLIVAR

MUNICIPIQ Simiti Co _
- INSTITUCIoN EDUGATIVA TeCNICAAGROPECUARIAY EMPRESARIAL DE MONTERREY
SEDE LE.T. AGROPECUARIAY EMPRESARIAL DE MONTERREY Basado en Pedidos de cliente 78333

I

ENTREGADO POR:
GG cC:
FECHA: FECHA:

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFAGCION|

" RECIBIDO POR:

Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ

Pagina1ds 1™




INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA
" NIT: 860.051.447-7

Disefios funclonales para espacios ﬂtale\s !

FABRICA: AUTCPISTA SUR No, 76D - 47
WYY, industrlascruz com.co

sarwc:oalcliente@lndustriascruz com.co

—-— SENOR(ES)
NOMBRE: = MINISTERIO DE EDUCACION NAGCIONAL
NITIC.C: 899999001-7

% DIRECCION: (1.43.57 14 Centro Administrativo Nacional CAN
| TELEFONO; 6012224953
. CHJDAD: BOGOTA

v

i EMAIL: © efifnacion.facturaelectronica@minhaclenda.gov.co

I CONTACTO: slifnacion. facwraelectronica@mr!haclanda gov.co

| FORMA 30 Dias _
i DE PAGO: _ : ) _ .

ORDEN DE COMPRA: 132869 o

AUTCP SUR NO 76D - 47
Pl_ax: {67) 1. 7795400 - Fax: 78205669

N

BOGOTA / CUNDI.

RO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN

ACTIVIDAD IND. ¥ CID 3410 TARIFA 11.04 X 1000
NG SOMOS AUTORRETENEDORES

REMISION DE CLIENTE.

78803

J

Ty

REMISION ENTREGA

© 2024 10 24 2024 10 24

ARO MES DIA  ARO MES DiA

1 6PRO4TG3 : ' MODULO DE BIBLIITECA DE 1,30 HETROS

UND T4

CANTIDAD TOTAL: . 4.0

OBSERVACIONES: DPTO BOLIVAR
MUNICIPIO Hatillo De Loba

i SEDE MARIAAUXILIADORA Basado en Pedidos de cliente 78328

INSTITUCIoN EDUCATIVA TeCNIGAAGROPECUARIAY ACUICOLA DE LAVICTORIA -

ENTREGADO POR;_ o ' - RECIBIDO POR:

CC.: : . CC.
FECHA: ' - ) - FECHA:

RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACGION! .

Elehorado Por: YESSICA GONZALEZ

Fagina 1 de 1




NIT: 860.051.447-7

HERJSYRIAD AP TALICAN .
Disefios funcionales para espaclos vitales | -

FABRIGA: AUTOPISTA SUR No, 75D~ 47
_ www.industriascruz.com.co

fne kA DG - G

sewlcloalcllant_e@lndustrléscru:.‘com.co

_ INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS §.A,

AUTOP 8UR NQ 78D - 47
PBX: (57) 1 7799400 - Fax. 7820589

BOGOTA { GUNDLI.

NO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN
ACTIVIDADIND. Y CIO 2110 TARIFA 11.04 X 1000
HO SOMOS AUTORRETENECORES

SENOR(ES) -

NOMERE:  MINISTERIO BE EDUCACION NACIONAL
NITIC.C: 899999001 7

DIREGCION: CL 43 57 14 Centro Administralivo Nacionai GAN
TELEFONQ: 8012224953

! GIUDAD: BOGOTA o Co
i E-MAIL: sltlnaaon.facturaeleclronica@mlnhac!enda gov.co

CONTACTO: sl[fnacion.facturaeleclronlca@minha‘cienda.gov.co

FORMA 30 Dias
DE PAGO:

L ORDEN DE COMPRA: 132850

~

REMISION DE CLIENTE
78804

REI‘.‘IISION ENTREGA
ANO 'MES Dia ANO MES Dla’
24 2024 10 24

2024 10

i 6PRO47-03 - ,

MODULO DE BIBLIOTECIA DE 1.30 METROS

UND 3.00 J

‘CANTIDAD TOTAL: a.00

OBSERVAGIONES. DPTO BOLIVAR
MUNMICIPIO Magangue
INST EDUC DE CEIBAL )
SEDE CEIBAL Basado en Pedidos de cflenis 78329,

ENTREGADO POR: : REGIBIDD POR:
cC.: S 6C:
FECHA: - . _ FECHA:

RECIBIDO Y ENTREGADC A PLENA SAfISFACC]ﬁh!I

.

Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ




e INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A,
p— = . NIT: 860.051.447-7 " AUTOR SUR NO 75D - 47

PBX: (57) 1 7799400 - Fax: 7820559

HEEFR TR A8 TALR AT
B _ Diseiios funcionales para espacios vitales | BOGOTA / CUNDL.

' Wi l' - 6Dk lhma,ﬁ.
‘FABRICA: AUTOPISTA SUR No. 75D - 47 . NO 50MOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGHAEN COMUN

o ACTIVIOAD INC, Y CIO 3110 TARIFA 11.04 X 1000
www.lndustrlascruz.com.co _ . | NO SOMOS AUTORRETENEDORES

servicioalclisnta@industriascruz.cbm.co

— SENOR(ES) —
NOMBRE: =~ MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

NIT/C.C: 898099001-7

DIRECGIOH: CL43 Sf 14 Centro Admintstrativo Nacional CAN ' REMISION DE CLIENTE
TELEFONO: 8012224953 _ ' 78805

CIUDAD: BOGOTA

i E-MAIL: silrnac!onfacluraalec!ronlca@mlnhacienda gqov.co . ] _

: GONTACTQ: siifnacion. faclurseleclronica@mlnhadenda gov.co . REMISION ENTREGA

" FORMA 30 Dies . : : ’ o _—

_ ANQ MES DiA ARD MES Dia
DE PAGO: _ ' : 2024 10 24 2024 10 24
ORDEN DE COMPRA: 132859 . - .

t |  6PRO4T-03 | MODULO DE BIBLIOTECADE 1.30 MEYROS o cl une

- - . ' .. CANTIDAD TOTAL: 3.00

‘ OBSERVAGIONES: DPTO BOLIVAR
: MUNICIPIO Magangus . : .
Lo INST EDUC SAN SEBASTIAN DE MADRID ' ' ' : .
SEDE SAN SEBASTIAN DE MADRID Basado en Pedidgs de cliente 78330. ) : ' ’

ENTREGALO POR: : . RECIBIDO POR:

cC.: o : ) ‘CC.:
FECHA: . : : FECHA:
RECIBIDO Y ENTREGADOQ A PLENA SATISF_ACCIQNI _ _
£ . ' . E!eborédo Por: YESSICA GONZALEZ




' INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.

NIT: 860.051.447-7

Dissflos funclonales para espacios vitales |
FABRICA: AUTOPISTA SUR No, 760 - 47

www.industriascruz.com.co

servicloalcllente@industriascruz.com.co

AUTOP SURNO 76D - 47
PEX: (57) 1 7799400 - Fax: 7520659

BOGOTA / CUNDI,

NO SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN
ACTIVIDAD END. Y CID 3110 TARIFA 11.04 X 1000
RO SOMOS AUTORRETENEDORES

SENOR(ES) N
NOMBRE:  MINISTERIO DE EBUCACION NACIONAL
et - wasseRogt T | REMISION DE CLIENTE |
| DIRECCION: GL 43 67 14 Centro Administrativo Naclonal caN . . : >
' TELEFONO: 8012224953 '
| cwupap:  BOGOTA ‘ 78806
. E-MAIL; shifnaclon. facluraefectmmca@mmhacnenda gov.
CONTAGTO: siifnaclon. facluraelectromca@mlnhacuenda gov.co REMISION ‘ENTREGA
FORMA 30 Dias ; ' )
- : AHO MES DIA  ARO MES DiA
DE P-AGO' ' Il 2024 1_IJ 24 2024 | i’ 24
ORDEN DE COMPRA: 132859 . _ s -

L i ¥ o

BPRO47-03 ' | MODULO DE BIBLICTECA DE 1.30 METROS

CANTIDADTOTAL: 400"

OBSERVACIONES: DPTOATLANTICO

MUNICIPIO Sabanalarga - '
INSTITUCION EDUCATIVA ANTONIA SANTOS DE MOLINEROS

SEDE INSTITUCION EDUCATIVAANTONIA SANTOS INSTITUGION EDUCATIVAANTONIA SANTOS DE MOLIMEROS Basado en Pedldos da ¢

78327,
S :
ENTREGADO POR; ' ’ . : : RECIBIDO POR:
cc.: i ' CG.:
FECHA: ' C : : FECHA:

) RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACGGION!

Eleborado Por: YESSICA GONZALEZ -

Pagina idet



INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.
NIT: 360.__051 A47-7

'AUTOP SUR NO 75D - 47
PBX: (67) 1 7790400 - Fax: 78205569

B0 FELERTE AV TARLC AT
Disefios funclonales para espacios vitales !

FABRICA; AUTOPISTA SUR No. 75D - 47
www.industriascruz.com.co

G TA 0.6 COLDEAIA

- BOGOTA/CUNDL.

NQ SOMOS GRANDES CONTRIBUYENTES REGIMEN COMUN
ACTIADAD IND. ¥ CIO 3110 TARIFA 19.04 X 1000

HQ SOMOS AUTORRETENEQORES
servlcloaIcI[ente@lnclustriascruz.cbm.co
S ENOR(ES)
NOMBRE:  MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL )
NIT/C.C: $99999001-7

REMISION DE GLIENTE
78807

DIRECCION:  GL 43 57 14 Cenlro Administrativo Nacional CAN
TELEFONO: 6012224953_
CIUDAD: BOGOTA

E-MAIL: siifnacion.fabturaeleclroﬁ[ca@mlnhacienda.gov.co ) . .
CONTACTO: siifnadon’.facturaeleclronlcs@mihhacleﬁda.gov.m‘ | REMISION . ENTREGA
FORMA 30 Dias - ' ' :

- ANO MES DIA AND MES Dia
DE PAG(: o . : 2024 10 24 2024 10 24
ORDEM DE COMPRA: 132659 ' . . .

1 6PRO47-03

MODULO DE BIBLIOTECADE 1.30 METROS ™ ' UND 6.00

CANTIDAD TOTAL: . 500

OBSERVAOIONE8° DPTQ ATLANTICOQ
MUNICIPIO Sabanalarga
INSTITUCION EDUCATIVA JOSE CONSUEGRA HIGGINS
SEDE L.E. JOSE CONSUEGRA HIGGINS - SEDE PRINC]PAL Basado an Pedidos de cliente 78324.

___.__,.__,_.._. ,_‘_._... -
W

ENTREGADGC FOR: RECIBIDO POR:
CcC.: cC. .
FECHA: FECHA:

REGIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFACCION)
' Elehorade Por: YESSICA GONZALEZ

e i e mn e e e At At A5 ottt £ 1o e e St £ 1 e ~FignaTae
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Disefios funcionales para espacios vitales!

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A

NIT 860.051.447-7

Bogota D.C, 12 de diciembre de 2024

Sefiores

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL - MEN
Att. Diana Milena Maldonado Torres

Supervisora 6rdenes de compra dotacién

Oficina de Infraestructura Educativa - Dotaciones
Calle 43 No. 57 - 14. CAN, cddigo postal 111321

Bogota

Referencia: RADICACION ACTAS DE ORDEN DE COMPRA 132859

LRI -

2024-ER- QQEEEBEQNE
2024-12-12 11:04
TRA: ONSTRUCGION,

nnPL.Inc!oN MEJ

oficina de Infrasstructura
Educativa

Yo, RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS, identificado como aparece al pie de mi

firma, obrando en calidad de Representante legal S

, de conformidad con lo

establecido en la camara de camara de comercio de Bogota, me permito presentar,
en nombre de INDUSTRIAS CRUZ HNOS S.A, me permito adjuntar actas de entrega

de la OC en mencion

VALOR ACTA
DEPARTAMENTO | MUNICIPIO [ NOMBRE_ESTABLECIMIENTO | NOMBRE SEDE ACTAS ORIGANAL f
|IE POLICARPA POLICARPA
SALAVARRIETA SALAVARRIETA
Casanare Yopal §743,452.50 X
Norte de COLEGIO INTEGRADO JUAN | COLEGIQ INTEGRADO
Santander Cucuta ATALAYA JUAN ATALAYA $21,802,799.20 X
Norte De INSTITUCION EDUCATIVA
Santander El Tarra ORU BAJO SEDE ORU BAJO $2.973,810.00 X
Norte De INSTITUCION EDUCATIVA EL
Santander Teorama ASERRIO SEDE EL ASERRIO $2,973,810.00 X
COLEGIO TRINIDAD COLEGIO TRINIDAD
Santander Barbosa CAMACHO PINZON CAMACHO PINZON $21,802,799.20 X
COLEGIO INTEGRADO LLANO | COLEGIO INTEGRADQ
Santander Giron GRANDE LLANO GRANDE $21,802,799.20 X

(bexod Nornd

1

Firma del representante legal del proponente
Nombre o razon social del oferente: INDUSTRIAS CRUZ HNOS S.A
Identificacion (NIT x C.C O C.E O): 860051447-7
Nombre Representante Legal: RUTH YOHANNA ACEVEDQ ROJAS

Identificacién (C.C xO C.E. [J) 39.676.990
Direccion: autopista sur No 75D47



servicioalcliente@indust

NIT: 860.051.447-7
www.industriascruz.com.co

LIDER EN MUEBLES METALICOS: EN LAS LINEAS DE HOGAR, OFICIN
PANADERIA, COLEGIOS, SUPERMERCADOS, DROGUERIAS, ESTANTERIAS
TIPO LIVIANA, SEMIPESADA Y PESADA, ESCALERAS ¥ BUTACOS.

w

G

riascruz.com.co

CUFE: 73414f8ffc52803759f5c6c00f8d465ad80d534c7451ec5773f72371936d92d855680150e 1d2b837efad6f872¢12 el

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A

FACTURA ELECTRONICA DE VENTA

FD -

1000082387

AUTOP SUR No 75D-47
PBX: (57) 1 7799400 - FAX: 7820559

BOGOTA / CUNDI

Habilitacién Facturacién Electrdnica DIAN Mo, 18754070221820 con

fecha dei 06/05/2024 numeracion habilitada con prefijo FD del
1000080001 al 1000100000 Vigencia hasta el 06052028

NO SOMO GRANDES CONTRIBUYENTES RESPONSABLE DE IVA
ACTIVIDAD IND. ¥ CIO 3110 TARIFA 11.04 X 1000 NO SOMO

~——— SENOR(ES)
NOMBRE: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
NITIC.C: 899999001-7
DIRECCION: CL 43 57 14 Centro Administrativo Nacional CAN
TELEFONO: 6012224953
CIUDAD: BOGOTA

AUTORRETENEDORES

FECHA FACTURA ) ( FECHA VENCIMIENTO )

L.
[11 |12 ‘2024}[10 | 1 ‘2025]
[

MEDIO DE PAGO ) ( FORMA DE PAGO )

L.

SON: SETENTA Y DOS MILLONES NOVENTA Y NUEVE MIL CUATROCIENTOS SETENTA PESOS CON

Factura por Computador
Software - Sap Business One

PERSONA DE CONTACTO; siifnacion.facturaelectronica@minhacienda.gov.co ] [ 30 Dias
| ORDEN DE COMPRA: 132859 REMISION: 80220 j
( - By
# CODIGD DESCRIPCION CANT. UND. | = V.UNITARIO | %IVA |DCTO.% |V.CON DESCUENTO | VALOR TOTAL
1 6PR0D47-03 MODULO DE BIBLIOTECA DE 1.30 9,00 UND B 624.750,00| 19% 0,00 |$ 524,750,00 5 5,622,750.00
METROS
2 8PR0O89-23 107 BIBLIOTECA BASICA PARA 40 3,00 UND B 18,321.680,00| 19% 0,00 |$ 18.321.680,00 |3 54,865,040.00
USUARIOS - CONFIGURACION N 2
. J
OBSERVACIONES: #522:01.01.004. 132858 dmaldonado@minedusacion gov.cols A TOTAL (SUBTOTAL ] 60,587,790.00 |
CANTIDAD || DESC. 0,00% $ 0.00
) 12 SUBTOTAL 5 60,587,790.00
1.EN CASO DE MCRA EN EL PAGD SE CAUSARA INTERESES A LA TASAAUTORIZADA POR LA LEY. IVA $ 11,511 680,10
RETE - FUENTE 3
2. POR MEDIO DE L4 PRESENTE FACTURA EL COMPRADOR DECLARA HABER RECIBIDO REAL Y MATERIAL LAS RETE - | g
MERCANCIAS OBJETO DE LAMISMA Y SE OBELIGA A PAGAR EL PRECIO EN LA FORMA PACTADA EN ESTE - IVA
DOCUMENTO RETE - ICA $
* MERCANCIAS ENTREGADAS EN PERFECTO ESTADO )
UNA VEZ FIRMADO Y SELLADO DE RECIBIDO A SATISFACCION NO SE ACEPTAN RECLAMOS NI DEVOLUGIONES TOTAL $ 72,099,470.10

S

SAP COLOMBIA SAS - 300320612-5
FACTURE SAS - 800393741
FECHA - HORA IMPRESION 11/12/2024 - B:45:33a. m.

DIEZ CENTAVOS M.CTE.
VENDIDO POR: FECHA:
NOMBRE:
Licitaciones CC No.:

ACEPTADA

FIRMAY SELLO

o |

Esta factura se asimila en todos sus efectos a una letra de cambie, segin art.3 de la ley 1231 de 2008, modificada al art.774 del decreto 410 de 1971 del codigo de ‘merciu.
La presente factura no sera endosada a terceros efectuando su pago directamente a Industrias Cruz Hnos S.A.

ORIGINAL

Pagina 1 de 1



(5%
Educacién

ENTREGA DE DOTACI

ON PROVEEDOR

Fecha: dia mes

Zizillie i le

afio

2024

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, CE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE".

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOQS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859

DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47
PBX: 6017799400

E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co

Departamento

Casanare

Municipio

Yopal |

Institucion Educativa

IE POLICARPA SALAVARRIETA

Codigo Dane 285001000521

Sede Educativa

POLICARPA SALAVARRIETA

Codigo Dane 285001000521

Direccion

CORREG SANTAFE DE MORICHAL

Rector y/o Encargado

GREGORIO PERILLA RAMIREZ

Teléfono | 3206700305

Dotacion Entregada

Recibido

j Ohservaciones

Estanterias Modulo 1.30 Biblioteca

MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO

A PROVEEDOR

Firma:

vemere (iih Joimmg Hor

i Firma:

Teléfono: %’qu[ y:fcl5

Correo: C—‘@‘ IN0ICCOroeQ © lrrb'# WGy §ZcamA Teléfono:

"N_uméfe:
Cargo:

OBSERVACIONES

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucién con la dotacién entregada. En la entidad territorial Municipio v/o

departamento.

Centro Administrativo Nacional CAN - Bogota

www.mineducacion.gov.co

.




LoJ

Educacion

Fecha: dia mes afio

ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR & 0 2024

| PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE".

’ CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859

| DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47

| PBX: 6017799400 E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co
Departamento Norte de Santander Municipio Cucuta
Institucion Educativa COLEGIO INTEGRADO JUAN ATALAYA Codigo Dane 154001003779
Sede Educativa COLEGIO INTEGRADO JUAN ATALAYA Codigo Dane 154001003779
Direccion CL6 26118 iih
eléfono
Rector y/o Encargado MARIA LUISA LOPEZ ROLON
Dotacidn Entregada Recibido Observaciones
Biblioteca 1
; MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1
PROVEEDOR INSTITUCION EDUCATIVA

Firma: Cr ] § ) 1 il E Firma:
b i P, A0k K| [omwre

Teléfono: 23 c{q:“?qﬁ Cargo:
Correo: G210 QOO lMﬁl‘mrmfcm Teléfono:

OBEERVACIONES:

>

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucion con la dotacion entregada. En la entidad territorial Municipio y/o

departamento.
Centro Administrativo Nacional CAN - Bogota www.mineducacion.qov.co

4
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L)
Educacion

Fecha: dia mes afio

ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR G | 2ol

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE",

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859
DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47

PBX: 6017759400 E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co
Departamento Norte De Santander Municipio El Tarra
Institucion Educativa INSTITUCION EDUCATIVA ORU BAJO Codigo Dane 254810000106
Sede Educativa SEDE ORU BAJO Codigo Dane 254810000106
Direccion CORREG ORU )
Rector y/o Encargado JAIMES PEREZ OLGER JOSE Telgtono | 3p177EI763
Dotacién Entregada Recibido Observaciones [
Estanterias Modulo 1.30 Biblioteca 4
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1
3 PROVEEDOR | INSTITUC!SN EDUCATIVA
Firma: M? " | Firma:
] an
No H —
d—* h NG, Nombre: —Jorze A Ve yeac,
Teléfono: 2 /3 q“ ?Cf% ) Cargo: —~ .o [ - J
Corrwe: C‘? CLONC CCIME IO -n\ @Inr{ﬁl QX2 Beiong

DESERVACIDNES

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucién con la dotacién entregada. En la entidad territorial Municipio y/o

departamento.
Centro Administrativo Nacional CAN - Booota www.mineducacion.gov.co




&)

Educacién
- Fecha: dia mes afo
ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR & “ ZOZ‘E

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE",

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859
DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47

PBX: 6017799400 E-mail: gerenciacomercial @industriascruz.com.co
Departamento Norte De Santander Municipio Teorama
Institucion Educativa INSTITUCION EDUCATIVA EL ASERRIO Codigo Dane 254800000582
Sede Educativa SEDE EL ASERRIO Codigo Dane 254800000582
Direccién CORREG ASERRIO
Teléfono
Rector y/o Encargado l NOHORA MAGDALENA DURAN GALVAN
Dotacién Entregada Recibido Observaciones
Estanterias Modulo 1.30 Biblioteca 4
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1
o PROVEEDOR ] 5 INSTITUGION EDUCATIVA

g Huody €™ Sl

N""m’é?;[’_&ﬁh Qt ne T}J@a«@\@ | Nombre: o v & 1S N L) ored X
Teléfono: 2] Ly 2995 . - cargo: Uoovchoera oxOy |

_—

Correo: 10 o0l TN ZZ2SZACARAD . |

OBSERVACIONES:

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucién con la dotacidn entregada. En la entidad territorial Municipio y/o

departamento.
Centro Administrativo Nacional CAN - Bogota www.mineducacion.qov.co
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/

Educacion

—

| ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR

Fecha: dia mes

o I

afio

2924

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA

NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE",

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859

DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47
PBX: 6017799400

E-mail: gerenciacomercial @industriascruz.com.co

Correo: Q@Cmrro»rnmalﬁjm{m

QXU 2 T

Z/D LS, /AS 2.
T IS A B

Departamento Santander Municipio Barbosa
Institucion Educativa COLEGIO TRINIDAD CAMACHO PINZON Codigo Dane 268077000235
Sede Educativa COLEGIO TRINIDAD CAMACHO PINZON Codigo Dane 268077000235
Direccién CORREGIMIENTO DE CITE
Teléfono
Rector y/o Encargado ANA IMELDA MATEUS MORALES
Dotacidn Entregada Recibido Observaciones
Biblioteca 1
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1
' A PROVEEBQR i INSTITYCION EDUCATIVA
Firma: ( f l ‘ 1 ] l f Firma: =
m ) % .
Nomare: i oo
"\ h LT . Nombre: ;?/f’ﬂ/ﬂ(dféﬂ 2 |—< Ig‘m‘ 25 C
Teléfono: 2/} 4| ) 495 ( Cargo: I'h;/b«r 127 Bl AL Sl S 1O,
Teléfono:

OBSERVACIONES.

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucion con la dotacién entregada. En la entidad territorial Municipio y/o

departamento.

Centro Administrativo Nacional CAN - Bogota

www.mineducacion.gov.co




€

Educacién
. Fecha: dia mes afio
ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR E) | 2024

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA

NACIONAL DE CONTRATACION "COLO

MBIA COMPRA EFICIENTE".

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANQS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859

DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47
PBX: 6017799400

E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co

Departamento

Santander

Municipio Giron

Institucion Educativa

COLEGIO INTEGRADO LLANO GRANDE

Codigo Dane 268307000540

Sede Educativa

COLEGIO INTEGRADO LLANO GRANDE

Codigo Dane 268307000540

Direccion

VEREDA LLANO GRANDE

Rector y/o Encargado

JULIO CESAR DIAZ VARGAS

Teléfono

Dotacién Entregada Recibido Observaciones
Biblioteca 1
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO i ,
PBOMEEDOR " INSTITUCIGN EDUCATIVA
Firma: ( ! %( J__) \ K Firma:
Norn m JQ Aqresty <=gnmi9eel  |o2adq
Nombre:
Teléfono: B;Q q\g”')rqc; Cargo: :l - G - .
Correo:_QZOpnC occwmd@\rﬁb‘lmscmg Teléfono: 215 HE8S Ol 30

OBSERVACIONES:

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucién con la dotacién entregada. En la entidad territorial Municipio y/o

departamento.

Centro Administrativo Nacional CAN - Bogota

www.mineducacion.gov.co




INDUSTRIAS CRUZ HNOS. S.A.

Disefios funcionales para espacios vitales

NIT. 860.051.447-7

INDUSTRIAS METALICAS

FABRICA: Autopista Sur No. 75 D - 47 Entrada a Bosa

Bogoté, D.C. - Colombia
www.industriascruz.com.co PRODUCIMOS TODA LA LINEA RELACIONADA CON M-
E-mail: servicioalcliente@industriascruz.com.co

PBX: 779 9400 Telefax: 782 0559



AINDUS I NIAD UCKUL 11INUD. D.A
@m NIT. 860.051.447-7
Diserios funcionales para espacios vitales!

Bogota D.C noviembre 20 de 2024 mmmmw e

memsme,
. TRA: ONSTRUCCION, ZIPLIACION, MEJ

Sefiores 'oficing de Infraestructura

\Eduottiva N
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL - MEN
Att. Diana Milena Maldonado Torres
Supervisora ordenes de compra dotacion
Oficina de Infraestructura Educativa - Dotaciones
Calle 43 No. 57 - 14. CAN, cédigo postal 111321
Bogota

REF: RADICADO ACTAS ORDEN DE COMPRA 132859

Estimados sefiores:

La suscrita a saber RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS: domiciliado en Bogota D.C ,
identificado con cedula de ciudadania No 39.676.990 de Soacha , actuando en mi calidad
de representante legal S. de la sociedad de INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A con
NIT 860.051.447-7de Me permito adjuntar actas de entrega de la OC en mencién

VALOR ACTA ACTA
DEPARTAMENTO | MUNICIPIO | NOMBRE_ESTABLECIMIENTO NOMBRE SEDE ACTAS ORIGANAL | COPIA
INSTITUCION EDUCATIVA RURAL | COLEGIO ZUNGO
Antioquia Carepa ZUNGO EMBARCADERO EMBARCADERQO $3,717,262.50 | X
SEDE ANEXA AL
IE TECNICA INTEGRADO CARRASQUILLA
Chaco Quibdé CARRASQUILLA INDUSTRIAL INDUSTRIAL 14,126,597.50 X
Unidn {E SAN RAFAEL EL DOS
Checo Panamericana | IE SAN RAFAEL EL DOS - SEDE PRINCIPAL - 2,230,357.50 X
INSTITUCION
INSTITUCION EDUCATIVA EL EDUCATIVA EL
Cordoba Sahagun NACIONAL NACIONAL 21,802,799.20 X
Cordaba Monteria IE VILLA CIELO IE VILLA CIELOC 7,434,525.00 X
Cordoba Monteria |IE PATIO BONITO IE PATIO BONITO 2,230,357.50 | X
Cordoba Monteria {E EL CERRITO IE EL CERRITO ) 2,230,357.50 X
INSTITUTO AGRICOLA
Santander Landazuri INSTITUTO AGRICOLA LA INDIA LA INDIA 2,973,810.00 X

Rram et %

FIRMA PROPONENTE, REPRESENTANTE LEGAL O APODERADO

NOMBRE O RAZON SOCIAL DEL OFERENTE: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A
IDENT{FICACION NIT: 860.051.447-7

NOMBRE REPRESENTANTE LEGAL : RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS

FABRICA: Autopista Sur No. 75D - 47
Bogota D.C. - Colombia

www indusirisserz comco E-mail: Producimos toda la linea relacionada

contabilidad@industriascruz.com.co Con_Muebles Metélicos
PBX: 779 9400 Telefax: 782 0559 Tel: 780 0050 T _

1


http://www.industriascruz.com.co
mailto:contabMidad@industriascruz.com.co

LIDER EN MUEBLES METALICOS: EN LAS LINEAS DE HOGAR, OFICIN

PNOURTTIAS ETALIEAY 4

[~ ¥/

- MIGVA &

T & GO,

PANADERIA, COLEGIOS, SUPERMERCADOS, DROGUERIAS, ESTANTERIAS
TIPO LIVIANA, SEMIPESADA Y PESADA, ESCALERAS Y BUTACOS.

4

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A -

EN REORGANIZACION

NIT: 860.051.447-7
www.industriascruz.com.co,
setvicioalcliente@industriascr

FD -

FACTURA ELECTRONICA DE VENTA

1000082115

AUTOP SUR No 75D-47
PBX: (67) 1 7799400 - FAX: 7620558

BOGOTA / CUND)

Habilitacién Facturacién Elecirénica DIAN No. 18764070221820 con
techa del 06/05/2024 numeraciin habilltada con prefijo FD del
1000080001 al 1000100000 Vigeancia hasta ol 06/05/2026

NO SOMO GRANDES CONTRIBUYENTES RESPONSABLE DE VA
ACTIVIDAD IND. Y CIO 3110 TARIFA 11.04 X 1000 NO SOMO

AN

[ SON: CINCUENTA Y SEIS MILLONES SETECIENTOS CUARENTA Y CINCO MIL SESENTA Y SEIS PES

~——— SENOR(ES) — AUTORRETENEDORES
NOMBRE: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL _ TG i
NIT/C.C: 8999950017 FECHAFACTURA  |:EECHAWENCIMIENTO]
DIRECCION: CL 43 §7 14 Centro Administrativo NacionalfCAN 19 1" 2024
TELEFONO: 6012224953 MEDIO DE PAGO
CIUDAD: BOGOTA
PERSONA DE CONTACTOQ: rON minhacienda.gov.co
OROEN DE COMPRA: 132859 REMISION; 79637
' CANT. UND. V,UNITARIO % IA DCT0.% EVICONDESCUENTO) N
— 6PR047-03 | MODULO DE BIBLIOTEGADE'.30 METROS 4700 UND $ 62475000 19% 000  $ 62475000 | § 29,363.250.00 |
2 | ©PR089-23 107 BIBLIOTECA BASICAPARA40USUARIOS~ 100 UND $  18.321680,00  18% 0,00 $ 1832168000 | $ 18,321,680.00
CONFIGURACION N 2
OBSERVACIONES: #322-01-01-004; 132859 Imaidonado@mineducacion gov.coith TOTAL SUBTOI'AL [ 47.684,930.00
CANTIDAD || DESC. 0,00% $ 0.00
) ) 48 SUBTOTAL $ 47,684,930.00
1.EN CASO DE MORAEN EL PAGO SE CAUSARA INTERESES ALA TASAAUTORIZADA POR LALEY. VA $ 9,060,136.70
RETE - FUENTE $
2. PORMEDIO DE LA PRESENTE FACTURA EL COMPRADOR OECLARA HABER RECIBIDO REAL Y MATERIAL LAS RETE - VA $
MERCANCIAS OBJETO DE LAMISMA Y SE OBLIGA A PAGAR EL PRECIO EN LA FORMA PACTADA EN ESTE
DOCUMENTO * MERCANCIAS ENTREGADAS EN PERFECTO ESTADO ) RETE - ICA 3
UNA VEZ FIRMADO Y SELLADO DE RECIBIDO A SATISFACCION NO SE ACEPTAN RECLAMOS NI DEVOLUCIONES $ 5§6,745,066.70

SAP COLOMBIA SAS - 800320612-6

CON SETENTA CENTAVOS M.CTE. FACTURE SAS - 200399741
L FECHA - HORA IMPRESION 10/11/2024 « 9:29:13p. m.
r ACEPTADA

VENDIDO POR: FECHA:

NOMBRE:
Licitaciones Facturs por Computador CC No.:
{ SoftwarsSep Business One FIRMA Y SELLO
Esta factura se asimila en todos sus efeclos a una letra de cambio, segin art. 3 de la ley 1231 de 2008, modificada al art.774 del decreto 410 de 1971 det cidigo de comercio.

Pagina2de 2

La presente factura no sera endosada a terceros efectuando su pago directamente a Industrias Cruz Hnos SA,

ORIGINAL




INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A.
« b * 860.061.447-7 AUTOP SUR NO 75D . 47
T N FIE AL AW NIT: 860.0 PBX; (57) t 7793400 - Fax: 7620559
Diseitos funcionales para espaclos vitales ] BOGOTA/ CUNDL
® FABRICA: AUTOPISTA SUR No, 750 - 47 N SOMO3 GRANDES CONTRIGUYENTES REQWEN COUN
www industriascruz.com.co A w0 e A 104 X 1900
servicioalcliente@industriascriz.com.co .
SENOR(ES) .\
NOMBRE:  MINISTERIO DE EDUCAGION NACIONAL . .
NIT/C.C: 899999007
REMISION DE CLIENTE
DIRECCION: CL43 57 14 Centro Admintstrativo Nacions! CAN
TELEFONO: 6012224953 78631
CIVDAD: BOGOTA |
E-MAJL: siﬂnaa‘mfsc!uraelectronica@mlnhacimgov.oo ) \
CONTACTO: sfitnacion fachuraelectronica@minhacienda gov.co REMISION ENTREGA
FORMA 30Dias ARO  MES DA ARO MES DiA
DE PAGO: 224 6 16 224 10 18 J
ORDEN DE COMPRA: 132883 J
* cobiso EAN . L _ | DETALLE/EFERENGIA UND. CANTIDAD ]
) MEDIDA
1 6PRO8S-02 AULAS SECUNDARIA UND 2.00
2 6PROSE-10 PUESTO DE TRABAJG' AULA SECUNDARIA uND 1000
CANTIDAD TOTAL: 1200
OBSERVACIONES: DPTO CHOCO
MUNICIPIO El Canton de San Pabla
CE INDIGENA CAMPO BONITO DE TARIDO
CE INDIGENA CAMPO BONITO DE TARIDO - SEDE PRINGIPAL Basads ¢n Pédidss dé cligrite 78719,
)
ENTREGADO POR: RECIBIDO POR:
cc.: cc:  ITFOE
FECHA: FECHA: 22 2 /%, % 4/
RECIBIDO Y ENTREGADO A PLENA SATISFAGGION)
Eleborade Por: YESSICA GONZALEZ
\
" Pigina 1ge g

Powered by (8 CamScanner


http://www.lnclustriascnK.com.co
mailto:snfnaoioafacturaelectronica@mlnhaoiendagov.co

5%
Educacion

ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR 2Q| [0 20?2

Fecha: dia mes afio

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE".

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859

DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47

PBX: 6017799400

E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co

Departamento Antioquia Municipio Carepa
2:3:2 1 5 INSTITUCION EDUCATIVA RURAL ZUNGO 2
Institucion Educativa EMBARCADERO Codigo Dane 205045000363
Sede Educativa COLEGIO ZUNGO EMBARCADERO Codigo Dane 205045000363

Direccién

CORREG. ZUNGO EMBARCADERO

Rector y/o Encargado

Tradases Al

Teléfono | | 308 Do |3

Dotacién Entregada Recibido Observaciones
Estanterias Modulo 1.30 Biblioteca 5
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1
P PROVEEDOR \ N TUQGN{QUCATIVA
Firma: L{d.nm M !Z Firma: |V, &% s
Nombre: gtk Yotladla Aceuero Py | [Nombre: Travjaas o A, Ay aila

Teléfono: "AVY 44 |39

Cargo:_ Qoord) nadoy

Correoe g ACAoMEd Al@IADKIE (ARUGH . Govm &

Teléfono: A [0 FSO {»’)

OBSERVACIONES:

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucién con la dotacién entregada. En la entidad territorial Municipio y/o

departamento.

Centro Administrativo Nacional CAN - Bogota www.mineducacion.gov.co



mailto:gerenciacomercial@industriascruz.com.co
http://www.mineducacion.aov.co

Educacion

REGISTRO FOTOGRAFICO




DEPARTAMENTO DE ANTIOQUIA
MUNICIPIO DE CAREPA
INSTITUCION EDUCATIVA RURAL ZUNGO EMBARCADERO
DANE: 205045000363. NIT: 811019098-7. CODIGO ICFES 280065

srs
Ministerio de Educacién Nacional

Referencia : Autorizacion de Firma

Yo EDUARDO MARTINEZ PULGARIN identificado con cédula de ciudadania N°
10.012.260 en calidad de rector de la Institucién Educativa Rural Zungo Embarcadero,
autorizo al sefior FRANCISCO ANTONIO ARCILA BUITRAGO identificado con cédula de
ciudadania N° 7531999, quien se desempefia como coordinador de la Institucion reciba la
dotacion asignada por el MEN, con orden de compra N° 132859, y firme el acta
correspondiente de recibido

atentamente:

EDUARDO MARTINEZ P

cn=EDUARDO MARTINEZ P,
0=INSTITUCION EDUCATIVA ZUNGO
s B EMBARCADERO, ou=EDUCACION,

email=rector@ieruralzungo.edu.co,
¢=CO
2024.11.14 15:02:25 -05'00'

EDUARDO MARTINEZ PULGARIN
Rector

Con reconocimiento oficial de la secretaria de Educacion para la Cultura del Departamento de Antioquia.
Aprobada mediante Resolucién N° 11008 del 02 de diciembre de 1999.
Resolucion Departamental N° 1489 de 20 de febrero de 2003 y Resolucién de Ratificacion de Aprobacion N°
$126022 de 09 de septiembre de 2014.


mailto:rector@leruralzungo.edu.co

(W) 5
Educacién

Fecha; dia mes afio
r ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR 2\ | 1o | 2004

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE",

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859
DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47

PBX: 6017799400 E-mall: gerenciacomercial @industriascruz.com.co
Departamento Choco Municipio I Quibdo
|E TECNICA INTEGRADO CARRASQUILLA
0233
Institucién Educativa INDUSTRIAL Codigo Dane 12700100023
Sede Educativa SEDE ANEXA AL CARRASQUILLA INDUSTRIAL Cocilgo Dane 127001003453
Direccién IND BARRIO MEDRANO -
Rector y/o Encargado EDWAR MENA ROMARA Teléfono 1310 830 46 36
Dotacién Entregada Recibido Observaciones
Estanterias Modulo 1.30 Biblioteca 19
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1
PROVEEDOR INSTITUCION EDUCATIVA

e Y e
Nombre: QU‘TH k{ *L‘\A @ﬁEOG-DO Zo"“ Nombre: MM

Teléfono: 313 44l 1195 Cargo: _(Zmedo ~
COrreo:(&Qe,hmzC@@mm@ Teléfono: 1 B 0LES S

OBSERVACIONES:

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucién con la dotacién entregada. En la entidad territorial Municipio y/o

departamento.
Centro Administrativo Nacional CAN - Bogota www.mineducacion.qov.co



http://www.mineducaclon.aov.co
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Educacién
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REGISTRO FOTOGRAFICO




W >

Educacién
- Fecha: dia mes aflo
ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR 7,‘ lO 'ZGZ‘{

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE",

DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 750 47

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859

PBX: 6017799400 E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co
D Municioi Union
epartamento Choco unicipio Piramaricina
Institucién Educativa IE SAN RAFAEL EL DOS Codigo Dane 327361002538
Sede Educativa IE SAN RAFAEL EL DOS - SEDE PRINCIPAL Codigo Dane 327361002538
Direccidn CORREG SAN RAFAEL EL DOS -
Rector y/o Encargado PALACIOS CORDOBA JOSE OVIDIO eléfono | 220631570 171
Dotacién Entregada Recibido Observaciones
Estanterias Modulo 1.30 Biblioteca 3
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1

- PROVEEDOR

" Wb Nt T

il ) L{oi’rf\%q Arsuero SF

Teléfono: 'P)l; 44l 1395

| Correoi(hef N ALMEIUN(GIADNTAIACPOT Go ol Teléfone:

Q. L
320 6445’/04

OBSERVACIONES:

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucién con la dotacién entregada. En la entidad territorial Municipio y/o

departamento.
Centro Administrativo Nacional CAN - Bogola

www.mineducacion.qov.co

Powered by CaBScanner


http://www.mlneducacion.oov.co
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REGISTRO FOTOGRAFICO




4 G/

v Educacién
ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR 3 2?3) \g’ Z:"g, J
p R

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE",

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859
DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47

PBX: 6017799400 E-mall: gerenclacomerclal@industriascruz.com.co
Departamento Cordoba Municiplo L Sahagun
Instituclén Educativa INSTITUCION EDUCATIVA EL NACIONAL Codigo Dane 123660000041
Sede Educativa INSTITUCION EDUCATIVA EL NACIONAL Codigo Dane 123660000041
Direcclén CL 2 KR 14 BR LAS MERCEDES .
- N, 7 )
Rector y/o Encargado M n&\ (L)l Z E{ 7““\(“{\ \C 2 Teléfono 3\% ?\{ 248 Y \{
Dotaclén Entregada Recibldo Observaciones
Biblioteca 1
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1
= PROVEEDOR INSTITUCION EDUCATIVA

Firma: (&1 i 1%@(1?{” K Firma: ﬁ/@ﬁé/&a@'& f—
Nombre: Q&‘ﬁ Yoth) A Hoeweto Q@@S Nombre: inwtdel R. Beltran Digd

Teléfono: 21 44 995 Grge:_Rectora
Correois 0 € AINRIE 1 0\6 VIO oF con o [ Teldfono: 317 5 82454 Y

OBSERVACIONES:

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la Institucién con la dotaclén entregada, En la entldad territarlal Municiplo y/o

departamento.
Contro Administralivo Nacional CAN - Bogotd  www mineducacion.gov.co

Powered by &Scanner


mailto:gerenclacomerclal@lndustrla5cruz.com.co

REGISTRO FOTOGRAFICO

47
Educacién

11




(¥ g
Educadén
i Fecha: | dia afo
ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR ‘Zq lg (_qu

PROYtCTO SUMlNISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
. NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE".

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859
DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 4

_PBX: 6017799400 E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co
Departamento Cordoba Municiplo I Monteria
Institucién Educativa IE VILLA CIELO Codigo Dane 223001008675
Sede Educativa IE VILLA CIELO Codigo Dane 223001008675
bxa Direccién VILLA CIELOKM 3 VIA AL SABANAL MONTERIA
____Rectory/o Encargado FREDIS ANTONIO CARABALLO CORREA Velilans | 4006768148
Dotacién Entregada Recibido Observaclones
Es!anterias Modulo 1.30 Biblioteca 10
| MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1
N
a PROVEEDOR _ - INSTITUCIGNEDUCATIVA
| Firma:
e Hanp | [™Z "
0
Nombre: ™ D 5 A ecveno 051 | [Nombrer g X aollio Uovyea
| Teléfono: )1\ ¢14| [ 94 Cargo: "
Correo: (e pert AN e NC DAL on (o] [Tekfone: 2 @0 6613
OBSERVACIONES:

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucién con la dotacién entregada, En la entidad territorial Municiplo y/o
departamento.

Centro Administrativo Nacional CAN - Bogota www mingducacion.qov.co

Powered by !a%Scanner
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Educacién

ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR

Fecha; dfa mes

afio
29110 | za2.l

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE",

DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859

PBX: 6017799400 E-mail: gerenciacomercial @industriascruz.com.co
Departamento Cordoba Municipio l Monteria
Institucién Educativa |E PATIO BONITO Codigo Dane 223001001557
Sede Educativa |E PATIO BONITO Codigo Dane 223001001557
Direccién K-22 VIA PLANETA Telét
Rector y/o Encargado RAFAEL EDUARDO GARCIA CANTILLO -
Dotacién Entregada Recibldo Observaciones
Estanter{as Modulo 1.30 Biblioteca 3
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1
A\ PROVEEDOR INSTITYGIGN EDUCATIVA
Firma: l ) \’(]‘ "\:m :B Firma:
/IY ) o =
Nombre: L
V’TH ('b"‘hﬁHf\ AU DY ZoY AN Nombre: < W exin &) roia
Teléfono: 3N 44 |9 95, Cargo: . Y-
Correo: eComepc @ lgo (e (o] [Telfono: 323 £y PJE 3G
7 rd
OBSERVACIONES:

departamento.
Centro Administrativo Nacional CAN - Bogota

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la Institucién con la dotacién entregada. En la entidad territorial Municiplo y/o

www.mineducacion.gov.co

Powered by éﬁScanner
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Alcaldia de Monteria
SECRETARIA DE EDUCACION

NIT.800096734-1
DECRETON®. 208 DE 2022

“Por el cual se realiza un traslado por nacesidad del servicio a un(a) educador(a) que
labora come Directivo Docente (Rector) en una Institucién Educativa adscrita al
Municipio do Monterfa”

Que se ha presentado una vacante de manera definitiva a causa del traslado realizado mediante
Decreto 174 de 2022 al sefior GARCIA CANTILLO RAFAEL EDUARDO, Identificado(a) con la
cédula de ciudadanla No. 8778921; quien se encontraba laborando como como Directivo
Docente (Rector) en Ia |.E. Patio Bonito y fue reubicado a la |.E. Rancho Grande.

Que el Directivo Docente (Rector) NOVA GIRON JORGE ELIECER, identificado(a) con la
cédula de ciudadanla No, 6887818 presento escrito ante esta dependencia con radicado
SACMONERO005733 de fecha abril 30 de 2022 en la cual solicita reubicacién a la L.E. Patio
Bonita manifestando en el mismo mejoramiento de calidad de vida para ély su familia tal y como
lo sefala en su escrito petitorio.

Que el Directivo Docenle (Reclor) NOVA GIRON JORGE ELIECER, Identificado(a) con la
cédula de ciudadania No. 6887818 se encuentra laborando en la Institucién Educativa “Nueva
Lucia”y por necesidad del servicio se hace necesario trasiadario a igual cargo para la Institucién
Educaliva “Patio Bonito" donde exIste |a necesidad, toda vez que revisando la hoja de vida de)
educador en mencién, cumple con el perfil requerido y exigido para desempefarse como
directivo docente (Reclor).

Por lo anteriormente expuesto,
DECRETA:

ARTICULO PRIMERO: Trasladar por necesldad del servicio al (la) Directivo Docente (Rector)
NOVA GIRON JORGE ELIECER, Identificado(a) con la cédula de ¢iudadanla No. 6887818de
la Institucion Educativa “Nueva Lucla para la Institucién Educativa “Patio Bonito" del mismo
Municiplo, de conformidad con lo expuesto en a parte motiva del presente acto.

ARTICULO SEGUNDO: Comid consecuencla de lo anterior declara

partir de la expediclén del presente acto administrativo, el carg::!l: D?rt';ct\i:oegrc:n‘:;?;:;: )
enla |.E. Nueva Lucla que viene ocupando el educador NOVA GIRON JORGE ELIECER :2
de la Plante Global de Cargos Docentes del Municiplo de Monter(a, on

ARTICULO TERCERO: NOTIFICAR el presente Acto Administrativo, a ;
Talento Humano de la Secretaria de Educacién Municipal, de maner, wavés do la Oficina de
articulo 7 del Decreto 491 del 28 de marzo de 2020, mientras d
el Pals. La notificacion o comunicacion quedara surtida a partir do |

docente acceda al aclo administrativo, fecha y hora q‘:‘ . ot ":":’:’;: vo hora

Cra 13 No 22040 Nurrio Copgy
98 Oy / Mo “Ordoda
Www itenileria wvvcu o
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Educacién
S W Fecha: | dia mes afio
ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR 291 1o 2(‘24

L

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
- ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
. NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE",

| DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47
| PBX: 6017799400

' CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS SA. O

E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co

RDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859

[—--«- Departamento Cordoba Municiplo Monteria
Institucién Educativa |E EL CERRITO Codigo Dane 223001001310
Sede Educativa |E EL CERRITO Codigo Dane 223001001310
Direccién CORREGIMIENTO EL CERRITO
Rector y/o Encargado MIGUEL ENRIQUE RUIZ RUIZ Teldlonn | 2148677829
Dotaclén Entregada Recibido Observaciones
Estanterias Modulo 1.30 Biblioteca 3
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1
A PROVEEDOR __ i INSTITUCION EDUCATIVA
s : Firma;
Chane, Heand L MR .
Nombre: ;
ZSTH Yt Adn Acegepo 0oras | [Romire Pz Xz
Teléfono: |\ qy) (3 9y = Cargo: .
Correo: (£re (aConczUnl@A NI G2 (ol [ Teléfono: 24324 063y

OBSERVACIONES:

departamento.

Centro Administrativo Nacional CAN - Bogota

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucién con la dotacién entregada. En la entidad territorial Municiplo y/o

www.mineducacion.gov.co

S —
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Educacién ~

ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR i

Fecha: dia

mes = afio
L '7CZ\~\

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE".

DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A, ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859

PBX: 6017799400 _E-mall: gerenciacomercial@industriascruz.com.co
IL Departamento Santander Municipio Landazuri
Institucién Educativa INSTITUTO AGRICOLA LA INDIA Codigo Dane 268190001493
Sede Educativa INSTITUTO AGRICOLA LA INDIA Codigo Dane 268190001493
Direccién CORREGIMIENTO DE LA INDIA
Rector y/o Encargado NELSON ORLANDO CARRASCO OLARTE Teiéiono | SEIATIMSS i
Dotadén?;tiepda Recibido Observaciones

Estanterfas Modulo 1.30 Biblioteca 4
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1

| X PROVEEDCR

= (o Reands

Teléfono: 73[% 44| 13 9
Correo:(.c pe N /nComedCinlG | AnKTe 1a5K203 Com (4

OBSERVACIONES:

INSTITUCION EDUCATIVA

Nombre: )Tt Yol la Accueno g ||

Cargo:

Teléfono: 2,5 /¢ Q5 56

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucién con la dotacién entregada. En la entidad territorial Municipio y/o

departamento.

Centro Administrativo Nacional CAN - Bogota

www.mingducacion.gov

Powered by égScanner
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B:semas func:onaies para esc:@s wra!es

INDUSTRIAS METALICAS
BOGOTA .D,CA -~ COLOMBIA

N.'T 860.051. 447 7

FABRICA Autoplsta Sur No. 75 D:- 47 Entrada a Bosa

Www. mdustnascruz Ciim .0 - - PRII.ﬂlI_EIMIlSé T0DA LA EII\IEH-,REEAI:IIINJIIJII‘- CoN MUEBEES‘:‘ MEI[I’EIEI]S%
E-mail: servicioalclignte@industriascruz.eomeo . . ... o |

PBX: 779 9400 Telefax: 782 0559 '



mailto:iente@industriasGruz.Gom.GO

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S. A

NIT 860.051.447-7 e
Disefios funcionales para espacios vitales! | Hmﬂ“m mmmmnm men l
|

: 202&-5&-085235991&' FOL:B

i 2024-12-06 02:43:22 PM
TRA: ONSTRUCCION AMPLIACION, MEJ
Oficina de Infraestruotura

Bogota D.C, 5 de diciembre de 2024  Bieativa 3

Sefiores

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL - MEN
Att. Diana Milena Maldonado Torres

Supervisora érdenes de compra dotacién

Oficina de Infraestructura Educativa - Dotaciones
Calle 43 No. 57 - 14. CAN, c6digo postal 111321
Bogota

Referencia: RADICACION ACTAS DE ORDEN DE COMPRA 132859

Yo, RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS, identificado como aparece al pie de mi
firma, obrando en calidad de Representante legal S , de conformidad con lo
establecido en la camara de camara de comercio de Bogota, me permito presentar,
en nombre de INDUSTRIAS CRUZ HNOS S.A, me permito adjuntar actas de entréega
de la OC en mencién

DEPARTAMENTO | MUNICIPIO NOMBRE_ESTABLECIMIENTO NOMBRE SEDE ACTA COPA

Antiogquia Guame I E. R. CHAPARRAL I. E. R. CHAPARRAL X

Rpornd oo 17

Firma del representante legal del proponente

Nombre o razédn social del oferente: INDUSTRIAS CRUZ HNOS S.A
Identificacion (NIT x C.C O C.E O): 860051447-7

Nombre Representante Legal: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS

Identificacion (C.C xD C.E. 03) 39.676.990

Direccion: autopista sur No 75D47

Teléfono: 6017799400

Email: gerenciacomercial@industriascruz.com.co


mailto:gerenciacomercial@industriascruz.com.co

INCIR) S TIEA S sl T AL YO ARG

EN REORGANIZACION

NIT: 860.051.447-7
www.industriascruz.com.co

HIOGBOITA [ 4 [RIETR =TT

servicioalcliente@industriascruz.com.co

o, {0
ot

LIDER EN MUEBLES METALICOS: EN LAS LINEAS DE HOGAR. OFICIN
PANADERIA, COLEGIOS, SUPERMERCADOS, DROGUERIAS, ESTANTERIAS
TIPO LIVIANA, SEMIPESADA Y PESADA, ESCALERAS Y BUTACOS.

CUFE: ae1e7ca53e71917540b8161833f76357b87ef89f58343d00981e3b97a9d8f6ac7077f1 6d9d3d961 ea986b6f42bb1

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A -

FACTURA ELECTRONICA DE VENTA

FD -

1000082252

AUTOP SUR No 75D-47

PBX: (567) 1 7799400 - FAX: 7820559
BOGOTA / CUNDI

Habilitacién Facturacion Electrénica DIAN No. 18764070221820 con

fecha del 06/05/2024 numeracién habilitada con prefijo FD del
1000080001 al 1000100000 Vigencia hasta el 06/05/2026

NO SOMO GRANDES CONTRIBUYENTES RESPONSABLE DE VA

S ACTIVIDAD IND. Y CIO 3110 TARIFA 11.04 X 1000 NO SOMO
SENOR(ES) — AUTORRETENEDORES
NOMBRE: MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
o——— 809999001-7 L FECHA FACTURA ) (FECHA VENCIMIENTO )
DIRECCION: CL 43 57 14 Centro Administrativo Nacional CAN 5 ‘ 12 | 2024 ] L“' ’ 1 \ 2025 ]
TELEFONO: 6012224953 —
SUDAD: So0BTA (_ MEDIODEPAGO ) (_ FORMADEPAGO )
PERSONA DE CONTACTO: siifnacion.facturaelectronica@minhacienda.gov.co - j [ 30 Dias ]
 ORDEN DE COMPRA: 132859 J REMISION: 79744 ]
# CODIGO DESCRIPCION CANT. [ UND.| V.UNITARIO % IVA | DCTO. % | V. CON DESCUENTO | VALOR TOTAL
1| 6PR047-03 MODULO DE BIBLIOTECA DE 1.30 METROS 500 | UND [$ 624.750,00] 19% 0,00 $ 624.750,00 [$  3,123,750.00
01008, 3 w== — ) ( N
OBSERVACIONES;: "2 010004132858 e it TotaL | [ SUBTOTAL § 3,123,750.00
CANTIDAD ||DESC. 0,00% $ 0.00
5 SUBTOTAL $ 3,123,750.00
1.EN CASO DE MORA EN EL PAGO SE CAUSARA INTERESES A LA TASA AUTORIZADA POR LA LEY, IVA $ 593,512.50
RETE - FUENTE $
2.POR MEDIO DE LA PRESENTE FACTURA EL COMPRADOR DECLARA HABER RECIBIDO REAL Y MATERIAL LAS RETE - IVA s
MERCANCIAS OBJETO DE LAMISMA Y SE OBLIGA A PAGAR EL PRECIO EN LA FORMA PACTADA EN ESTE 5
- SREMERIN * MERCANCIAS ENTREGADAS EN PERFECTO ESTADO RETE - ICA $
UNA VEZ FIRMADO Y SELLADO DE RECIBIDO A SATISFACCION NO SE ACEPTAN RECLAMOS NI DEVOLUCIONES TOTAL $ 3,717,262.50
SON: TRES MILLONES SETECIENTOS DIECISIETE MIL DOSCIENTOS SESENTA Y DOS PESOS CON | * =

CINCUENTA CENTAVOS M.CTE.

SAP COLOMBIA SAS - 900320612-5
FACTURE SAS - 900399741

L FECHA - HORA IMPRESION 05/12/2024 - 9:23:26a. m.
2
ACEPTADA
VENDIDO POR: FECHA:
NOMBRE:
Licitaciones Fictonn por Compiaidor CC No.:

L Software - Sap Business One FIRMAY SELLO
Esta factura se asimila en todos sus efectos a una letra de cambio, segtin art.3 de la ley 1231 de 2008, modificada al art.774 del decreto 410 de 1971 del cédigo de comercio.
La presente factura no sera endosada a terceros efectuando su pago directamente a Industrias Cruz Hnos S.A.
Pagina 1 de 1 2

ORIGINAL
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Fecha: dia mes afio

ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR 28 | 1o 2024

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE".

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859
DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47

PBX: 6017799400 E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co
Departamento : Antioquia Municipio Guarne
Institucién Educativa I. E. R. CHAPARRAL Codigo Dane 205318000451
Sede Educativa I. E. R. CHAPARRAL Codigo Dane 205318000451
Direccién VDA. CHAPARRAL e
eléfono Y
Rectory/oEncargado Oy (e Folunén ARqRaeal 4l 3
Dotacién Entregada Recibido Observaciones
Estanterias Modulo 1.30 Biblioteca 5
MANUAL DE USO GARANTIA 'Y MANTENIMIENTO 1
- PROVEEDOR | __INSTITUCION EDUCATIVA

"~ ery; teepdy £ 4 Ak 4

]
Nombre: Qﬁﬁ‘\ %m QCQ\)QLX)QQTF‘\ Nombre:~ Lugz ﬁ/rl/ef/o( fedee g /‘//(/dre?

Teléfono: W\ 44| B9 Cargo: (Bordicadora
Correo € NCPEOMEPC \ s\ C?O'{- Sy © Teléfono: 3:0200¢ IRY
OBSERVACIONES:

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucién con la dotacién entregada. En la entidad territorial Municipio y/o
departamento.
Centro Administrativo Nacional CAN - Bogota www.mineducacion.gov.co



http://www.mineducacion.aov.co

INSTITUCION EDUCATIVA RURAL CHAPARRAL

vt | Guarne - Antioquia
Resolucion Departamental N° $2018060361669 del 27 de septiembre 2018
v NIT: 811039826-8 - DANE: 205318000451 - NUCLEO EDUCATIVO: 616

CODIGO ICFES: 049163

Rector de la INSTITUCION EDUCATIVA RURAL CHAPARRAL, ubicada en la vereda
Chaparral, municipio de Guarne Antioquia, establecimiento de caracter oficial, modalidad
Académica, caracter mixto, calendario A, jornada diurna mafiana y tarde. Creada y
Aprobada para impartir educacion formal en los Niveles Preescolar, Basica Primaria (1° a
5°), Basica Secundaria (6° a 9°) y Media Académica (10° y 11°), segin Resolucién
S2018060361669 del 27 de septiembre de 2018 de la Secretaria de Educacion para la
Cultura de Antioquia.

HACE CONSTAR

Yo, OMAR JAVIER ZULUAGA ARISTIZABAL identificado con cedula de
ciudadania Nro. 70752018 de Guarne, rector de la Institucion Educativa Rural
Chaparral de Guarne, autorizo a LUZ ADIELA PELAEZ ALVAREZ identificada con
cedula de ciudadania Nro. 21632510, coordinadora académica de la Institucion
Educativa. Para que en mi nombre firme las actas recibidas de la dotacién escolar
entregado el dia 28 de octubre.

Agradecemos su comprension.

Cordialmente,

Omar Javier Zu‘uagé A

OMAR JAVIER ZULUAGA ARISTIZABAL.
C.C 70752018
Rector.

Direccion: Autopista Medellin Bogoté- Kilémetro 30, Vereda Chaparral.
E-mail: ierruralchaparralguarne @gmail.com
Teléfono: 4019731.


mailto:ierruralchaparralguarne@gmail.com
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INDUSTRIAS CRUZ HNOS. S.A.
Disefios funciondles para espacios vitales
NIT. 860.051.447-7

* A
. INDUSTRIAS METALICAS
BOGOTA D.C. - COLOMBIA

FABRICA: Autopista Sur No. 75 D - 47 Entrada a Bosa

Bogot; D.C. - Colombia o - | '
wwit.industriascruz.com.co | PRODUCINADS TODA LA LINEA RELACIGNADA CON MUEBLES METALICOS
E-mail: sefvicioalcliente@industriascruz.com.co

PBX: 779 9400 Telefax: 782 0559



mailto:cliente@industriascruz.com.co

INDUSTRIAS CRUZ HNOS. S.A
NIT. 860.051.447-7
Disefios funcionales para espacios vitales!

Bogota D.C Noviembre 15 de 2024

Sefiores

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL - MEN

Att. Diana Milena Maldonado Torres

Supervisora érdenes de compra dotacion
Oficina de Infraestructura Educativa - Dotaciones
Calle 43 No. 57 - 14. CAN, cédigo postal 111321
Bogota

Ref: ACTAS ORDENES DE COMPRA 132859

Estimados sefores:

BN n

2024-ER-D611 4378NE : :
2024-11-16 11:02:28 aM FOL:76
TRA: ONSTRUCCION, AMPLIACION, ME.
Oficina de Infrasstructurs

- Educativa

La suscrita a saber: RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS domiciliado en Bogota,
identificado con Documento de identificacion No 39.676.990, me permito adjuntar actas
de entrega en original y borrador de factura de la OC 132859- de las siguientes sedes

- QC DPTO | MUNICIPIO INSTITUCION SEDE VALOR
INSTITUCION EDUCATIVA INSTITUCION EDUCATIVA SAN
Sucre Sincelejo SAN ISIDRO DE CHOCHO ISIDRO DE CHOCHO S 21,802,799.20
I E. TECNICO
AGROPECUARIO Y EN I. E, TECNICO AGROPECUARIO
Antioquia | Sonson SALUD DE SONSoN Y EN SALUD DE SONSoN S 3,717,262.50
CENTRQ EDUCATIVO LUIS A. | CENTRO EDUCATIVO LUIS A.
La Gugjira_| Barrancas BRITO BRITO $ 2,230,357.50
INSTITUCION EDUCATIVA INSTITUCION EDUCATIVA
TECNICA INTERNADO TECNICA INTERNADO
La Guajira_| Manaure INDIGENA SAN ANTONIO INDIGENA SAN ANTONIO $ 6,691,072.50
INSTITUCION INSTITUCION
ETNOEDUCATIVA RURAL ETNOEDUCATIVA RURAL
132859 INTERNADO LAACHON INTERNADO LAACHON
| La Guajira_| Manaure MAYAPO MAYAPO $ 6,691,072.50
INSTITUCION
ETNOEDUCATIVA TECNICA
AGROPECUARIA MARCO
TULIO MONTIEL URIANA DE
La Guajira | Uribia NORTECHON SEDE PRINCIPAL $ 7,434,525.00
INSTITUCION EDUCATIVA INSTITUCION EDUCATIVA LAS
Narito Ipiales LAS LAJAS LAJAS S 2,230,357.50
INSTITUCION DE INSTITUCION DE PROMOCION
santander | piedecuesta | PROMOCION SOCIAL SOCIAL S 21,802,799.20
INSTITUCION EDUCATIVA INSTITUCION EDUCATIVA
NUESTRA SERORA DEL NUESTRA SENORA DEL
Atlantico | Polonuevo ROSARIO DE PITALITO ROSARIO DE PITALITO $ 4,460,715.00




INDUSTRIAS CRUZ HNOS. S.A

NIT.

860.051.447-7

Disefios funcionales para espacios vitales!

INSTITUCION EDUCATIVA
TeCNICA AGROPECUARIA Y |1 ET AGROPECUARIA Y
EMPRESARIAL DE EMPRESARIAL DE
Bolivar | Simiti MONTERREY MONTERREY $ 2,230,357.50
INST EDUC SAN SEBASTIAN
Bolivar ___| Magangue | DE MADRID SAN SEBASTIAN DEMADRID | $ 2,230,357.50
INSTITUCION EDUCATIVA
ANTONIO NARING DE ILE. ANTONIO NARIFIO DE
| Atlantico | Galapa PALUATO PALUATO - SEDE PRINCIPAL | $ 2,230,357.50
INSTITUCION EDUCATIVA 1.E. JOSE CONSUEGRA,
Atlantico | Sabanalarga | JOSE CONSUEGRA HIGGINS | HIGGINS - SEDE PRINCIPAL $ 3,717,262.50
INSTITUCION EDUCATIVA '
ANTONIA SANTOS
INSTITUCION EDUCATIVA INSTITUCION EDUCATIVA
ANTONIA SANTOS DE ANTONIA SANTOS DE
Aftantico | Sabanalarga | MOLINEROS MOLINEROS S 2,973,810.00
INSTITUCION EDUCATIVA DE | INSTITUCION EDUCATIVA DE
Atlantico | Baranoa SIBARCO SIBARCO ) 2,973,810.00
INSTITUCIoN EDUCATIVA
Hatillo De TeCNICA AGROPECUARIA Y
Bolivar | Loba ACUICOLA DE LA VICTORIA | MARIA AUXILIADORA $ 2,973,810.00
INSTITUCIoN EDUCATIVA DE | I.E. DE REGENCIA - SEDE
Bolivar Montecriste | REGENCIA PRINCIPAL S 2,230,357.50
Bolivar | Montecristo | VILLA URIBE VILLA URIBE $ 2,230,357.50
Valle del .E.R. JOSE ASUNCION SILVA -
Putumayo | Guamez L.E.R. JOSE ASUNCION SILVA | SEDE PRINCIPAL S 2,973,810.00
LE.R. PUERTO UMBRIA - SEDE
Putumayo | Villagarzon IER PUERTQ UMBRIA PRINCIPAL $ 2,230,357.50
INSTITUCION EDUCATIVA INSTITUCION EDUCATIVA
TECNICO AGROPECUARIO | TECNICO AGROPECUARIO
Sucre Sincelejo CERRITO DE LA PALMA CERRITO DE LA PALMA s 2,230,357.50
INSTITUCION EDUCATIVA INSTITUCION EDUCATIVA
cordoba | sanantero | TOMAS SANTO TOMAS SANTO §  21,802,799.20
Boivar | Magangue _ | INST EDUC DE CEIBAL CEIBAL $ 2,230,357.50
INSTITUCION EDUCATIVA INSTITUCION EDUCATIVA
Zona DEPARTAMENTAL ARMANDO | DEPARTAMENTAL ARMANDO
Magdalena | Bananera ESTRADA FLOREZ ESTRADA FLOREZ S 21,802,799.20
5 154,121.,921.80

o ot

REPRESENTANTE LEGAL

INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A-

IDENTIFICACION NIT: 860.051.447-7

NOMBRE REPRESENTANTE LEGAL : RUTH YOHANNA ACEVEDO ROJAS
IDENTIFICACION C.C.: 39.676.990

DIRECCION: Autopista sur NO 75D47




INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A -

ﬁﬁﬁé EN REORGANIZACION

NCRMT A DG GO NIT: 860.051.447-7
www.industriascruz.com.co

servicioalcliente@industriascryz? {0)

FACTURA ELECTRONICA DE VENTA

FD - 1000082065

AUTOP SUR No 75047
LIDER EN MUEBLES METALICOS: EN LAS LINEAS DE HOGAR, OFICIN PBX: (57) 1 7799400 - FAX: 7820559
PANADERIA, COLEGIOS, SUPERMERCADOS, DROGUERIAS, ESTANTERIAS BOGOTA / CUNDI

TIPQ LIVIANA, SEMIPESADA Y PESADA, ESCALERAS Y BUTACOS,

Habllitacitn Facturatién Elgctrénica OIAN No. 18764070221820 con
fecha del DB/05/2024 numerecidn habliitada con prefijo FD del
1000080001 at 1000100000 Vigencia hasta ¢ 06/05/2026

NO SOMO GRANDES CONTRIBUYENTES RESPONSABLE DE VA
. ACTIVIDAD IND, ¥ I 3150 TARIFA 11,04 X 1000 NO SOMO
SENOR(ES)— AUTORRETENEDORES

NOMBRE:  MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL S — _
— 899999001.7 FEGHA FACTURA FECHAWENCIMIENTO: )
DIRECCION: CL 43 57 14 Centro Administrativo NacionallCAN 14 11 2024 14 ’ 12 | 2024
TELEFONO: 6012224953 e T

L EORMATDEIPAGO: . -
CIUDAD: BOGOTA MEDIODEPAGO | AGO.
PERSONA DE CONTACTO: minhacienda.gov.co 30 Dizs ]

| ORDEN DE COMPRA: 132859 REMISION: 79579

4 = T
S T RN

P T
CANT. UND. V. UNITARIO %IVA  DCTO.% V.CON DESCN'I'O

6PRO4T03 9000 UND § 62475000 19% 0,00 $  624750.00 |

2 BPRO29-23 107 BIBLIOTECA BASICA PARA 40 USUARIOS - 4.00 UND & 1832168000 19% a,00 $ 18.321.68000 | § 73,286,720.00
CONFIGURACION N 2

. -/

OBSERVAGIONES; 0" " Fodkos d clont 76570 TotaL | [ SUBTOTAL $ 129,514,220.00
CANTIDAD || DESC, 0,00% $ 0.00
\ ) 94 SUBTOTAL $ 129,514,220.00
1.EN CASO DE MORA EN EL PAGO SE CAUSARA INTERESES A LA TASA AUTORIZADA POR LA LEY. IVA $ 24,607,701.80
RETE - FUENTE $
2.POR MEDIQ DE LA PRESENTE FACTURA EL COMPRADOR DECLARA HABER RECIBIDO REAL Y MATERIAL LAS RETE - VA $
MERCANCIAS OBJETO DE LA MISMA Y SE OBLIGA A PAGAR EL PRECIC EN LA FORMA PACTAOA EN ESTE
- DOCUMENTO * MERCANCIAS ENTREGADAS EN PERFECTO ESTADO RE_TE - ICA $
UNA VEZ FIRMADO ¥ SELLADQ DE RECIBIDO A SATISFACCION NO SE ACEPTAN RECLAMOS NI DEVOLUCIONES | o To“f'AL - ,',‘ $ 154,121,921.80
SON: CIENTO CINCUENTA Y CUATRO MILLONES CIENTO VEINTIUN MIL NOVECIENTOS VEINTIUNO | © AP COLOMBIA SAS - 300020012 d
PESOS CON OCHENTA CENTAVOS M.CTE. FACTURE SAS . 00399741
\ FECHA - HORA IMPRESION 141112024 - 6:13:20p. m.
( ACEPTADA
VENDIDO POR: FECHA:
NOMEBRE:
Licitaciones Faclurs por Computador CC No.:
X Soffwars - Sap Business One FIRMAY SELLO

Esta factura se asimila en lodos sus efectos a una letra de cambio, segin art.3 de la ley 1231 de 2008, maodificada al art. 774 del decreto 410 de 1971 del codigo de comercia,
La presente factura no sera endesada a lerceros efectuando su pago directamente a Industrias Crux Hnos S.A.

Pégina 2 de 2 ORIGINAL 3


http://www.industriascruz.com.cg

1(1’3

E£ducacién
Fecha: dia mes afo
ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR ’50 i¥s) 2024

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADQ EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION “"COLOMBIA COMPRA EFICIENTE".

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOQS $.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859
DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47

PBX: 6017799400 E-mail; gerenciacomercial@industriascruz.com.co

Departamento Sucre Municipio Sincelejo
INSTITUCION EDUCATIVA TECNICO

AGROPECUARIO CERRITO DE LA PALMA
INSTITUCION EDUCATIVA TECNICO

Institucién Educativa Codigo Dane 270001000559

Sede Educativa AGROPECUARIO CERRITO DE LA PALMA Codigo Dane 270001000559
Direccidn CORREG CERRITO DE LA PALMA it
Rector y/o Encargado MARCO TULIO ARRIETA MARQUEZ Tetéfono | {5 A4 B4 26
Dotacidén Entregada Recibido Observaciones
Estanterias Modulo 1.30 Biblioteca 3
MANUAL DE USO GARANTIA ¥ MANTENIMIENTO 1
. PROVEEDOR INSTITUCION EDUCATIVA

Firma: rma:
Qo 3 |
Nombre: p sttt Yottarla_acevens VN Nombre? J2re0 iy Pereds. Hodicz |

Teléfono: 24N 44| 3 I Cargo: 3 o oV
Correo: G cpelCiatomerc alG ATUACIoh Cn.th [ Ttefone: Slocisq B2l

OBSERVACIONES:

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucién con la dotacién entregada. En la entidad territorial Municipio y/o

departamento.
Centro Adminisirativo Macional CAN - Bogold  www mineducacion.gov.co



http://www.mineducacion.aov.co

Educacién

REGISTRO FOTOGRAFICO




1 1

Educacion

Fecha: dia mes ano

ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR
S L 224

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE".

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859
DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47

PBX: 6017799400 E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co
Departamento Santander Municipio Piedecuesta ]
Institucién Educativa INSTITUTO DE PROMOCION SOCIAL Codigo Dane 268547000032
Sede Educativa ~__INSTITUTO DE PROMOCION SOCIAL Codigo Dane 268547000032
Direccién VEREDA GUATIGUARA
- o ) Teléfono o
Rector y/o Encargado ﬂhl&?{ QI\J\ C;}eof,,hs VARMOER 1 5-\3 6&626‘16
Dotacién Entregada I Recibido ] Observaciones
Biblioteca : 1
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO | 1 | ,
e T ]
PROVEEDOR i _AINSTITUGIGRIPOUCATIVA |
Pl . |
[

Noa:bre Qj}ﬁ q%c?r P(EUQ,CO f@‘ﬂ\ :ombre: hﬁéf:‘a:a!( _q\/ ans @fasfs’/ac&
Teléfono: ‘C{CLLL a | argo: ctovr

OBSERVACIONES:

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucion con la dotacion entregada. En la entidad territorial Municipio y/o

departamento.
Centro Administrativo Nacional CAN - Bogota www.mineducacion.gov.co



mailto:gerenciacomercial@industria5cruz.com.co
http://www.mineducacion.Qov.co

Educacién

REGISTRO FOTOGRAFICO




L)

Educacion

Fecha: d|a mes afo

ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR 20 i 2 o

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE I
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA

| NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE". ‘
CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859
DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47

| PBX: 6017799400 E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co
Departamento Narifio Municipio Ipiales
Institucién Educativa INSTITUCION EDUCATIVA LAS LAJAS Codigo Dane 252356001035
Sede Educativa INSTITUCION EDUCATIVA LAS LAJAS Codigo Dane 252356001035
Direccion CORREG. LAS LAJAS ) = »
Rector y/o Encargado AURA PATRICIA ALMEIDA TORRES Teléfono | SI622 3K
Dotacién Entregada Recibido Observaciones
Estanterias Modulo 1.30 Biblioteca 3
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1
S
PROVEEDOR | INSTITUCION EDUCATIVA

=3}

™ Qe /kmrio?_ = 7t T ]

i h'fj“bfe ELTH_\ L{DM -p@_dﬂ’)o QISV)\\ | Nombre:/ f/'f?/’ L /‘/‘)A: 2/1(/‘,’-’-

Teléfono: A1} 44| |}95 Cargo: © & o Aot

Correoi(p cpeACIACoMelCIAGTIANKILIACL U} Com o [ Telefone: 3 /5™ o 72 93 :2;/

OBSERVACIONES:

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucion con la dotacidn entregada. En la entidad territorial Municipio y/o
departamento.
Centro Administrativo Nacional CAN - Bogota www.mineducacion.qov.co



mailto:gerenciacomercial@industriascruz.com.co
http://www.mineducacion.aov.co

Educacién

—

REGISTRO FOTOGRAFICO




L/

Educacion

ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR 19

Fecha: dia

mes afio

{o | 2024

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE

ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA

| NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA

EFICIENTE".

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANQOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859

DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47
PBX: 6017799400

E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co

Departamento La Guajira Municipio Uribia
INSTITUCION ETNOEDUCATIVA TECNICA
Institucion Educativa AGROPECUARIA MARCO TULIO MONTIEL Codigo Dane 244847800054
URIANA DE NORTECHON
Sede Educativa SEDE PRINCIPAL Codigo Dane 244847800054
Direccién RANCHERIA NORTECHON
Teléfono | 310591795
Rector y/o Encargado DESMARI URIANA URIANA
Dotacion Entregada Recibido Observaciones
| Estanterias Module 1.30 Biblioteca 10
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1

~ PROVEEDOR

INSTITUCIGN EDUCATIVA

Firma: % W?

Nombre: PG Lbﬁfw#ﬁ Aceueo P9I

Firma:
| Nombre: i::_i TS U% e Cn

Teléfono: R 19 44l 1395

Cargo: \,) \a€ -':’kufg

Correo:grp & N AVEAUNGIADSIIALL oF com <O

Teléfono: 3\pzoz Y 29

OBSERVACIONES:

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucién con la dotacién entregada. En la entidad territorial Municipio y/o

departamento.

Centro Administrativo Nacional CAN -

Bogota www.mineducacion.qov.co

10
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&)
Educacion

REGISTRO FOTOGRAFICO

11




! }

Fducacion

Fecha: dia mes afno

ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR 29 | 1o | 2024

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE".

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859
DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47

PBX: 6017799400 E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co
Departamento La Guajira Municipio Manaure
A INSTITUCION ETNOEDUCATIVA RURAL .
Institucion Educativa INTERNADO LAACHON MAYAPO Codigo Dane 244560000151
. INSTITUCION ETNOEDUCATIVA RURAL .
Sede Educativa INTERNADO LAACHON MAYAPO Codigo DTe 244560000151
Direccién CGTO DE MAYAPO |
Teléfono | 3114114457
Rector y/o Encargado CARLINA MENGUAL RODRIGUEZ |
Dotacién Entregada Recibido Observaciones
Estanterias Modulo 1.30 Biblioteca 9
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1 |
|
PROVEEDOR : ' INSTITUCION EDUCATIVA /7

Firma: CL) | Firma: — / :
L A

Teléfono: ?)l-} a.éu__l_qcl Cargo: DC*"c)fC‘i <
Cormeo: Ged Ao A ARG (b | Teéfons: 2 404G S

OBSERVACIONES:

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucién con la dotacién entregada. En la entidad territorial Municipio y/o

departamento.
Centro Administrativo Nacional CAN - Bogota — www.mineducacion.qov.co

12
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Educacion

_—

REGISTRO FOTOGRAFICO

MISION

Somas una Instucon Esvan wayu blegie
urCuitueates. Gue b s ltrsten eyl s i
Runcamentads B B Ser CUCS SO I DA St oranais tao &
lidkerzego IR (4 YA T
Quity PRsTilEr: PIATIOVEY y (UTIKLN W “
ernirs aogianes D o DR @ gakat ik 3wt
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n_

Educacion

Fecha: dia mes afio

ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR 2_% lo | 2024

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE". ‘

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANQS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859 ‘
DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47

PBX: 60177939400

E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co

Departamento

La Guajira Municipio Manaure

Institucién Educativa

INSTITUCION EDUCATIVA TECNICA INTERNADO
INDIGENA SAN ANTONIO

Codigo Dane 244560000223

Sede Educativa

INSTITUCION EDUCATIVA TECNICA INTERNADO
INDIGENA SAN ANTONIO

| Codigo Dane 244560000223

Direccion

CGTO DE AREMASAIN

Rector y/o Encargado

1 Teléfono | 3166880698

GABRIEL ARGOTA CAICEDO

Dotacién Entregada Recibido Observaciones
| Estanterias Modulo 1.30 Biblioteca 9
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1 |

PROVEEDOR

Firma: %

+ ot

i

Nombre: P T} &{oHMAPV Aceveno L<STAY

Telefona 3_1_; 441_..‘3 %

Correo

OBSERVACIONES:

—

(=)

UL

d

INSTITUCION EDUCATIVA

Firma:

Nombre:

[ T
Teléfono: 2\ bto%%cib ‘

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucion con la dotacion entregada. En la entidad territorial Municipio y/o

departamento.

Centro Administrativo Nacional CAN - Bogota www.mineducacion.qov.co
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Educacion

REGISTRO FOTOGRAFICO
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L

Educacion

r

| ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR

dia

25

afo

Jo24

Fecha: mes

1D

|

|

' PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA

NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA

EFICIENTE".

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANQOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859

DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47
PBX: 6017799400

E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co |

Departamento

La Guajira

Municipio Barrancas

Institucion Educativa CENTRO EDUCATIVO L

UlS A. BRITO Codigo Dane 244078000542

Sede Educativa CENTRO EDUCATIVO L

UIS A. BRITO Codigo Dane 244078000542

Direccion

CORREG SAN PEDRO

Rector y/o Encargado

LIDA ROCIO PENARANDA ONATE

| Teléfono | 3184587986

Dotacidén Entregada Recibido Observaciones
Estanterias Modulo 1.30 Biblioteca 3
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1
PROVEEDOR o "INSTITUCIGN EDUCATIVA
Firma: . ' _ Firma: -
™ oo Praurbd” 2.0/
Nombre: EU ] e | - /
: T YotalA Accueno Povd | [Nombre: T joln_ e yain d o
| Teléfono: ")) al4( | 1395 | | Cargo: DNt rin
Correo:(; | 2L (@ | Teléfono: 355 £ /4 s

OBSERVACIONES:

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucion con la dotacién entregada. En la entidad territorial Municipio y/o

departamento.
Centro Administrativo Nacional CAN -

Bogota www.mineducacion.gov.co

16
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REGISTRO FOTOGRAFICO
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Educacion

ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR

ano

2024

Fecha: dia

| 28

mes

1o

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE |

ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA

NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA

EFICIENTE",

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859

DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47
PBX: 6017799400

E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co

Departamento Antioquia

Municipio Sonson

I. E. TECNICO AGROPECUAR

Institucion Educativa SONSON

|
i
IOYEN DD
O'Y EN SALUD DE | Codigo Dane 205756000668

Sede Educativa SONSON

I. E. TECNICO AGROPECUARIO Y EN SALUD DE

| Codigo Dane 205756000668

Direccion

VDA GUAYABAL

Rector y/o Encargado

MONTES VALENCIA OMAR EDUARDO

Teléfono

3083 A

| Dotacién Entregada Recibido Observaciones
| Estanterfas Modulo 1.30 Biblioteca 5
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1

PROVEEDOR

" (hron, stk P

INSTITUCION EDUCATIVA

Nembre: 0 TH Ukl Arevenn Gosta

Firma: g
I,L.\_,,/M_/ ‘“‘/
Nombre:

Telefonq ?)L) 44”_ J_,) q

) WZ{V (/n oy
'Cargo fi_f E ‘___{ /

OBSERVACIONES:

| Teléfono: %0 374737

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucién con la dotacién entregada. En la entidad territorial Municipio y/o

departamento.

Centro Administrativo Nacional CAN -

Bogota www.mineducacion.qov.co

18
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http://www.mineducacion.Qov.co

Educacion

REGISTRO FOTOGRAFICO




%

Educacion

Fecha: dia mes afo

ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR 20 | Jo | 2004

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE".

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859
DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47

| PBX: 6017799400 E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co
Departamento Sucre Municipio Sincelejo
g ! INSTITUCION EDUCATIVA SAN ISIDRO DE "
Institucion Educativa 9 Y § Codigo Dane 270001003361
CHOCHO
INSTIT IS
Sede Educativa AEPTRELSAN ERRAIA G0 SRR IR Codigo Dane 270001003361
CHOCHO
{ Direccién CLL EL ZUMBADO CHOCHO
, »
| Rector y/o Encargado ALFREDO BERNARDO REYES GOMEZ Telcfono | 2499856
i Dotacién Entregada Recibido Observaciones
| Biblioteca 1
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1
) PROVEEDOK INSTITUCION EDUCATIVA

Firma:

7

Mamibes; (st %M ACevenn &)’\m Nombre: Agredt Hejes Gimes
Teléfono: zﬂg 44| . ..L} 95 | Cargo: R&L dov 7

| Correoi (e geAUACMEPCIANIAD RO o (g [ Teléfono: 3100 B335

OBSERVACIONES:

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucion con la dotacién entregada. En la entidad territorial Municipio y/o
departamento.

Centro Administrativo Nacional CAN - Bogota www.mineducacion.gov.co
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REGISTRO FOTOGRAFICO




49

Educacion

ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR

dia

Fecha: me

sl’lcYHl

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE 1
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE",

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859
DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47
PBX: 6017759400

E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co

Departamento

Putumayo

Municipio Villagarzon

Institucion Educativa

IER PUERTO UMBRIA

Codigo Dane 286885000739

Sede Educativa

1.E.R. PUERTO UMBRIA - SEDE PRINCIPAL

Codigo Dane 286885000739

Direccién IDP PUERTO UMBRIA it )
i Telé ' sle's
Rector y/o Encargado RENE NUZTES CABEZAS S 2)-!—44{ E)') 88“5
Dotacion Entregada Recibido Observaciones
| Estanterfas Modulo 1.30 Biblioteca 3
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1
: i
PROVEEDOR [ /| INSTITUCION EDUCATIVA

j

e Heoe &

FM#/"/‘/E/

OBSERVACIONES:

Nombre: ELF:]; qOHﬁwHP\ -HQC\.)E&) EQ Nombre: 2 = /;L{'cl S/« G
Teléfono: 2|} £l«(| () rgo: D7D,
Correo: @ [’LO lslzmg;&ll(ﬂﬂcc Teléfono: SALy 4"'/'%)'7‘53—1&:?‘)\

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucion con la dotacion entregada. En la entidad territorial Municipio y/o

departamento.

Centro Administrativo Nacional CAN - Bogota

www.mineducacion.qov.co
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o |

Educacién

—

ENTREGA DE DOTACIC)N PROVEEDOR

Fecha: dia mes afo

04l A | 26

PROYECTO "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE".

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859

DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47
PBX: 6017799400

E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co

Departamento

Institucion Educativa

Putumayo

Valle del Guamez

Municipio

I E R JOSE ASUNCION SILVA

Codigo Dane 286865004193

Sede Educativa

I.E.R. JOSE ASUNCION SILVA - SEDE PRINCIPAL

Codigo Dane 286865004193

Direccion

INSP EL PLACER

Rector y/o Encargado

SEGUNDO CESAR BURBANO QUETAMA

Teléfono | 3124086058

Dotacién Entregada Recibido Observaciones
Estanterias Modulo 1.30 Biblioteca 4
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO : |
— - : =y
| | PROVEEDOR INSTITUCION EDUCATIVA
Firma:

Firma: '
e

— G ﬂC@ rr)c

Teléfono: 3)-\«:) aAl _L} ~—‘i_6

r__,ﬂg (-9 =
Nombre:

e C o 4
Cargo: /(H;.,_L—D\.\ i h“(qu_(jl

| Correo: (€ geACADMERIA G NORZIAREO? Com, @ |

Teléfono: 'g \240 LS5

OBSERVACIONES:

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucién con la dotacidn entregada. En la entidad territorial Municipio y/o

departamento.

Centro Administrativo Nacional CAN - Bogota

www.mineducacion.gov.co
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| %%
Educacion

—

ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR

Fecha: dia

ghs!

mes | afio

A0 | 100G

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE",

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859

DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47
PBX: 6017799400

E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co

Departamento Bolivar

Municipio

Simiti

INSTITUCION EDUCATIVA TECNICA

Institucion Educativa AGROPECUARIA Y EMPRESARIAL DE Codigo Dane 213744001238
MONTERREY
A ILE.T. AGROFPECUARIA Y EMPRESARIAL DE "
Sede Educativa MONTERREY Codigo Dane 213744001238
Direccién C/GTO DE MONTERREY
Telef 3126643981
Rector y/o Encargado CORDOBA PATERNINA CECILIA ISABEL i
Dotacién Entregada Recibido Observaciones
Estanterias Modulo 1.30 Biblioteca 3
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1
: PROVEEDOR INSTITUCION EDUCATIVA
Firma: % /D n‘&\ Firma: >
Nombre: T &
JTh L{oﬂﬂAAA ACEUEDD RATR Nombre: ,..4@ A R
Teléfono: 2 |3 a4 | |HQH Cargo: j:/-——-' o
[ : : | Teléfono: 2 "-?- O !
| Correo:oepeAciACome il @ OUTAAIOL G & 7] 55 e Sl

OBSERVACIONES:

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucién con la dotacién entregada. En la entidad territorial Municipio y/o

departamento.

Centro Administrativo Nacional CAN -

Bogota www.mineducacion.qov.co
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(8|

Educacion

ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR

afio

2024

| Fecha: dfa

| q

mes \

|

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA
NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE".

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859

DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47

PBX: 6017799400

E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co

Departamento

Bolivar

Municipio | Montecristo

Institucion Educativa

INSTITUCION EDUCATIVA DE REGENCIA

Codigo Dane 213006000278

Sede Educativa

VILLA URIBE

Codigo Dane 213006001479

Direccion

C/GTO VILLA URIBE

l Rector y/o Encargado

wt\ med GAZCA

Teléfono

dU %53 ) o

Dotacién Entregada Recibido Observaciones
Estanterias Modulo 1.30 Biblioteca 3
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1
PROVEEDOR _l INSTITUCION EDUCATIVA
oy, Hech B An
b
Nombre: ﬂ?_&if_ﬁ (‘\O‘Hﬁ’lﬂ\ﬁ HCQUGOO E@\Ac\ [ Nombre: M ‘ LME(L -hﬂ ]ZL{‘VV
Teléfono: 313 d4( \395 Cargo /-Q . Cj\bf}
[Comreor e ce At el G oTUREo? G 1#0one: 1 7250 | 20> L] i

OBSERVACIONES:

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucién con la dotacién entregada. En la entidad territorial Municipio y/o

departamento.

Centro Administrativo Nacicnal CAN - Bogota

www.mineducacion.qov.co
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)

Educacion

ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR

Fecha: dia mes afio
-

14 |10

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA

NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE".

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANOS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859

DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47
PBX: 6017799400

E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co

Departamento Bolivar Municipio Montecristo
Institucion Educativa INSTITUCIoN EDUCATIVA DE REGENCIA Codigo Dane 213006000278
Sede Educativa I.E. DE REGENCIA - SEDE PRINCIPAL Codigo Dane 213006000278
Direccién CORREGIMIENTO DE REGENCIA - PUEBLO NUEVO i
Teléfono o A P p
Rector y/o Encargado m\h{}} CZQ.QQ 5 32'333] 130
Dotacién Entregada Recibido Observaciones

Estanterias Modulo 1.30 Biblioteca

3

MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO

A PROVEEDOR

"™ Qhory, e €

INSTITUCION Enppmwn

e Hanlo

| Teléfono: ™2 3y | THS
Correo: {é‘rcmcrqmmo@rrb&hamr

B

Firma:
@Wg"
Nombre/ W /|
Cargo/ rz——f‘g—- == R R —
Telefofto qDé l yay ) _Ll D& |

OBSERVACIONES:

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucién con la dotacién entregada. En la entidad territorial Municipio y/o

departamento.

Centro Administrativo Nacional CAN - Bogota

www.mineducacion.qov.co
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Cddiga: HOZ-04-FO1

SECRETARIA DE EDUCACION DE BOLIVAR

Fecha: 02 da enero de 1016

LR TRLENACIN

& BOLIVAR ACTA DE POSESIéN Versién: 2.0

No. 2024 - 2063

En el municipio de Turbaco, el dia 30 de julio de 2024, se presentd a la Secretaria de
Educacion de Bolivar, el(la) sefior(a) WILMER GARCIA FLOREZ, identificado(a) con la cédula
de ciudadania N°. 91.493.916, con el objeto de tomar posesion del cargo de RECTOR
INSTITUCION EDUCATIVA, Cdédigo 9032, Grado 3AD en el(la) INSTITUCION
EDUCATIVA DE REGENCIA SEDE PRINCIPAL de[ municipio MONTECRISTO - Bolivar, en
el NIVEL SIN ASIGNACION DIRECTA, en el AREA de NO APLICA, el cual ha sido
NOMBRADO en PERIODO DE PRUEBA, mediante DECRETO N°. 1387 del dia 17-jul-2024,
con cargo al SISTEMA GENERAL DE PARTICIPACIONES.

El posesionado jurd en forma legal, prometiendo cumplir fiel y legalmente los deberes propios de su cargo.

Conforme al Decreto 3752 del 22 de diciembre de 2003, el posesionado estara vinculado al FONDO NACIONAL DE
PRESTACIONES SOCIALES DEL MAGISTERIO y afirma bajo la gravedad del juramento que no se halla incurso en las
causales de incompatibilidad e inhabilidades sefaladas por disposiciones constitucionales o legales, ni pesan sobre él
sanciones penalgsini disciplinarias que impidan el ejercicio del cargo.,

—
{gous
OSESIONADO(A)

.C. No. qllf-%c{;{

Nota: Verificado los documentos pertinentes por la Direccidn Administrativa de Planta de Establecimientos
Educativos, se establece que el posesionado cumple con los requisitos establecidos en las Leyes 115/94, 715/01 y el

Decreto 1278/02, los cuales se anexan a la presente acta.

MARgA_

SHADIA\DAGER ARABIA
Directora Administrativa-Planta Establecimientos Educativos

Elabaré:ﬁ%‘{. Torres Martinez - Tecnlco Operativo Grupo de Planta

Powered by @ a%canner



[’ ]
L)

Educacion

ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR

Fecha: dia

S0

mes

10 '2029‘

PROYECTO: "SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE
| ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA

NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE".

—

CONTRATISTA: INDUSTRIAS CRUZ HERMANQS S.A. ORDEN DE COMPRA / CONTRATO 132859

DIRECCION: AUTOPISTA SUR # 75D 47
PBX: 6017799400

E-mail: gerenciacomercial@industriascruz.com.co

Departamento Bolivar Municipio Magangue !
Institucion Educativa INST EDUC SAN SEBASTIAN DE MADRID Codigo Dane 213430002612 '
Sede Educativa SAN SEBASTIAN DE MADRID Codigo Dane 213430002612
Direccién CORREG MADRID [
: Teléfono | NOOLESTYH
Rector y/o Encargado ((‘QE mm H%F’LO UePOALA le

Dotacion Entregada Recibido ] Observaciones
Estanterfas Modulo 1.30 Biblioteca 3 |
|
MANUAL DE USO GARANTIA Y MANTENIMIENTO 1 ‘
PROVEEDOR __~—INSTITUCIQN EDYCATIVA

" (o e

[""T Firmay

Nombre: g STH ot Aceiens Doty

Nombr (,é,w,a At Vm;m

Teléfono: 3 44| (3 95

Cargo:

c.

Correo: (e eTiAtmercinl Gy 0dIAZeE Com .

Teléfono: 3006@_5’0_5’0:

OBSERVACIONES:

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucién con la dotacion entregada. En la entidad territorial Municipio y/o

departamento.

Centro Administrativo Macional CAN - Bogota

www.mineducacion.qov.co
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QUE FL ALCALDE MUNICIPAL 1 MAGANGUE EN LJUCICIO 0F LAS FACULTAGES CUE LE
CONFIEREN LOS ARTICULOS 67,311, 315 DE LA CONST! UHCION NACIONAL 21 DE LA LE ! 136 DE
1004 LA LEY 715 DE 2001 DECRETO 2400 £L DECRLTO A27H DE 2002, ARTILULC 105,106 152,550
Y 17100 e ALEY 115 DE FEBR SRO 8 DE 1904,

CONSIDERANDD

@ Ley 745 do 2001 o su atbicalo 7 oestibiecy, untte Slias, ks compelencas oo ios S
gy cetificados, asl. 7.3 "«ulnunm*ra:,r*,-emcm!r; fas foeulades sefaladas en o aleul

ey -"ISI!E‘EEIFT'EE!""H ag s oEn
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183+

i1
L
5,

s, ia: instituciones aducativas, @t persanal o
wdose a1 planta de cargos adoptada de conformidad con ta presents gy Para elio
o8, @ectuara s nombramientos del personal requendo, su;-.:t.’.r}usm.- & i panda da

I w %16 £
W& 115 de 1k

mentando medias-ale e aticuiade lai Lapituk: L ;lLln! Paf*r , el procesn de g
} cunte, para b provision de fos cargos de dosantes y ¢ ¢
Sl NEGEINA d»‘ilnmm pe ntnm'.v.l}fe a la planii de personal de ias entidades lermtuniaios
EUICACGT Gup prestan e servici educalivo a poblacion mayeritana

L Comisida Nasional de! Sonvisio Ol convost a sorcursg abiens de menitos pars provesr s engiesy

vibantes de Directivos Docentes y Docentes, en eslablecioientos sducativos oliciales qui pestan -u
senvici 8 poblacion maveritana, ni;:cad'as en i entidad temtoral certficada en educacion SECRETARIA
DE EuUCACJON DE MAGANGUE BOLIVAR - “roceso de Seleccidn NU21ED A 2237 de 2071 v 2318 ¢
2400 de 2027 MU2450 9 2237 de 2021, y 2316 y 2406 de 2052

{:.‘ I 3o o

soad con lo dispoesto en e aticule 08 comin 3 loy acuerdes det proceso, on
conoordancia eon o8 aruculns 241047 y 2417 218 dsl Docrete Unico Feglamentaro det Sectur
Eduiaciin 1078 de 2018, adicionado pur el Decrelo 574 do 2022, una vez se adelanten todas las slapas
del proceso o seleccion y se publiquen los resultados definilivos oblenidos por los aspirantes en cada une
di a5 prusbas apiicadas durante ol concurso abierto de méritos, la Comision Nacional del Servicio Civil
procedera a conformiar en estricto orden da métito la fista de €legibles que lendra una vigencia de dos (1}
afios. Con esta y en estricto erden de méritos se cubriran las vacanies para las cuales se efeciuo el
concurso, ademas de las vacantes generadas a partir el inicio del proceso de selecclon y las que se
generen durante la vigencia de la lisla de elagibles,

En este orden ta Comision Naciona! del Servicio Oivil, RESOLUCION No 13228 dsl 20 de sepliembre de
2023 “Por1a cual s conforma y adopta la Listade Elagibles yara proveer ocho M vatantafs) definitvals) def
enpilea denominaga RECTOR, ideidificado con el Cldigo OFEC No. 184010, 4 deie‘&.mewm gliuciivos
oficialiss que oresten su sarici a poblacion siayonitana sbicadas el o
aducacisn SECRETARIA DE EDUCACION MUNICIPIO DE MAGANGUE. Py ;
2287 de 021 2318 y 2408 de 2027 ; ' ‘_'
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Secretaria de Educacion,
- Cultura y Deporte de
fiMagangun

Bl abetiy tAuricipal de Magahigue
b . ; T

DECRETO N° 677
(14 DE DICIEMBRE 2023)

“Por i cual s efectia un nombramiento en periods de prueba para proveer vacanta definitiva del
gmpiee con ef Codigo OPEC No 184010 (RECTOR) en establecimientos educatives oficiales que prestan
sy servicio a poblacion mayoritada, Proceso de Selecnidn N° 2180 a 2237 de 2021, y 2318 y 2406 de
2022 Directivas {‘mentas Docentes de poblacidn mayoritania, a su vez sa regrasa al cargo de ongen
atrector v al enordinador en ercarge, y da por lerminado la provisionalidad de un docente en vacanie
temporal, del Municipio de Mapangud Bolivar

“ommsian Nacional del Servicio Civil solictd Ia actualizaciGn de la oferta plbiica de empleos de
0 Davente, por 1o que la Secretarla de Edusacion de Magangué Bolivar, Incluyé y adiciong,
Has vacantes qup se oncontraban provistas con Docentes nombrados en provisionaldad y
coentas £0 encargy, as cuales fueron reportada por los lormales dispuestos por la CNSC y
nagmo necesano para realizar las audiencias,

Que el dig 27 de noviembre de 2025, se evo a cabo la audiencia publica de escogencia de cargas, la
sdada audiencia poblica se realiza conforme @ lo establecido en la Resolucion No. 10591 del 22 de
agosto del 2023 “For fa cual se reglamentan las audiencias publicas de escogencia de vacante definitva
en estableniments educativo, de conformidad con las listas de elegibles para proveer empleos que se rigen
a especial de carrera docente

£

Gue el sehor GERMAN IGNACIO ABAD VERGARA, identificade con cedula de ciudadania No
F22.BR5 ceupa la posicidn 2 en la lista de elegible de la OPEC N® 184010, con un puntaje 79,98, seqin
LICION No 13225 del 20 de septiembre de 2023 quienr asistio a Ja audiencia piblica y selecciono &l
establecimiento educativa, INSTITUCION EDUCATIVA SAN SEBASTIAN DE MADRID.

é‘
|
g

Que revisada la hoja de vida la Secretaria de Educacion de Magangueé Bolivar verifico que cumple con los
requisitos que exgen la Constitucion, te Ley v los mimmos e formacion academica y experniencia para &
empleo establecidos en la Resolucion No. 003842 del 18 de marzo de 2022 expedida por el Ministerio 28
Educacion Nacional,

Gue de acu