ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. < 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 24/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #2 ICANTIDAD LOTE: 55
Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. MUESTREO LOTE: 33
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 2" 0 1,9", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Patas Acero . — P . 4 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled seccnqn_cuadr_ada_ de 1",espesor P|ntu_ra e_n'polvo para a}phcacwn electrostatica tipo 2 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Acero P o P . 4 Si
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo 4 Si
sujecién pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion
espesor de pared 1 mm en la cara tono haya y
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado melaminico de alta presion 1 Si
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador y laca catalizada al acido transparente
Tomillos Acero Tornillo auto p"erforante cabeza avellanada pavonado 4 Si
estrella de 1/4'
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | cuwmpLESIONO) |
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Si

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Si

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién vy traba quimica o con Si

inserto roscado y tornillo.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Si

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Si

Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metéalica Si

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA |  cuwmpLEsIONO) |
Altura de la mesa 550 5 mm +/- Si

Diametro de la superficie 800 5 mm +/- Si

_/—\Itur_a del espacio para miembros 440 5 mm +/- Si

inferiores

Ancho del espacio interno entre patas 459 5 mm +/- si

por lado

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- o 132874 / 133032/
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 24/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #2 |CANTIDAD LOTE: 44
Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una esta acompafiada de una (1) silla. MUESTREO LOTE: 44
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | _CumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién redonda de 1 1/2" de . . J— .
» P, - Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi )
Patas Acero diametro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - ! 4 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Chambrana Acero Tubo cold rolled seccion cufidre.\da de 1",espesor de Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi 5 si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled secci6n rectangular de 12,5 x 25 . . J—— .
o . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi )
Refuerzo Estructural Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - ! 5 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Platinas de sujecién Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 6 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presion espesor de
pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm Melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6
Superficie mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido 1 Si (polipropileno)
transparente
Pollpr9plleno Pollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Faldén Acero La}m.lna pI_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pln.tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . o P n
. o . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi )
Refuerzo faldén Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin . . 1 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Entrepatio Acero Le}m.lna pI_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pln.t'ura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tomillos Acero Tornillo pasa"me con tuerca cabeza avellanada pavonado 6 N/A
plana de 1/:
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  intermo con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | cumpLESIONO) |
El entrepario y faldon debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. Si
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. N/A
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscadoy |N/A
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Si

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica en el &rea de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con _ |Si

El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.

Si

La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen rechupes en la superficie de trabajo.

La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién  |Si

Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 10 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su N/A
Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su Si
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica. Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- Si
Ancho de la superficie 1196 5 mm +/- Si
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- Si
Profundidad de la superficie 587 5 mm +/- Si
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5 mm +/- Si
Altura Borde inferior del Faldén desde el piso 414 5 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Ser 2 por p ray en la superficie.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. < 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 24/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #2 lCANTIDAD LOTE: 55
Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. MUESTREO LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1", espesor| Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Patas Acero - L P . . 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Chambrana Acero - A S X ) 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio Acero L_amma plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin P|ntu_ra e_n'polvo para a}phcau_on electrostatica tipo 1 Si
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Acero N S . " 1 Si
Estructural 1,2mm .(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo
S Acero . RN, X ) 4 N/A
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
POI|pr9p|leno De alto impacto Iny_ectado con nervaduras Gris claro micro texturizado Si
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presién
Superficie espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de alta presion N/A
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador y laca catalizada al acido transparente
Tomillos Acero Tornillo auto pfzrforante cabeza avellanada pavonado 2 N/A
estrella de 1/4'
Tapones Polipropileno Tap6n de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

|  CUMPLE(SI O NO)

El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado més largo. Si
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con N/A
inserto roscado y tornillo.

En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas Si
condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera.

El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y Si
flexibilidad.

El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un Si
sistema de unién que no quede a la vista en la superficie de trabajo.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Si
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Si

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura de la mesa 550 10 mm +/- Si
Ancho de la superficie 962 10 mm +/- Si
_/—\Itur_a del espacio para miembros 440 10 mm +/- Si
inferiores

Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Si
Altura Espacio libre entrepaiio 60 2 mm +/- Si
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Si
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES

Ninguna
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. o 132874 / 133032/
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 24/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #2 |CANTIDAD LOTE: 200
Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. MUESTREO LOTE: 70
DESCRIPCION TECNICA
PARTE I MATERIAL I ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) I
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Patas Acero c - - ; 2 Si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccién rectangqlaf de-l X 1/2", Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
f Acero o — - ; 4 Si
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecién Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 Si
poliéster color gris claro gofrado
Pollpr9plleno De alto impacto Inygctado con nervaduras Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta presién espesor de Si (Polopropileno
Superficie pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 1 copolimera)
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,8
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
” Tubo cold rolled secci6n rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Refuerzo Apoyapiés Acero b P - ! 1 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepatio Acero La}m.lna pI_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pln.tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tormillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca pavonado 2 si
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  intermo con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | _cumpLESIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Si
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscadoy |N/A
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Si
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. Si
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién
que no quede a la vista en la superficie de trabajo. Si
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. Si
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Si
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado. Si
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado més largo perpendicular al piso. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Si
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Si
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica. Si
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de |Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES

DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA |  cumpLESIONO) |
Altura de la mesa 640 5 mm +/- Si
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- Si
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Si
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5 mm +/- Si
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Si
Altura Espacio libre entrepafio 67 2mm +/- Si
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Si
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Si
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Si
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Si
OBSERVACIONES
Se ici i el p de li y para evitar reyar las superficies.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 132874 / 133032 / 133058 24/09/2024
IDESCRIPCIBN Y uUso LOTE: #2 ‘CANT\DAD LOTE: 42
|Mueb\e de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno. MUESTREO LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD [ CUMPLE(SI O NO)
Niveladores Base en polipropileno Dlametro de 2" m\m‘rzm _ _ Cglor negro 4 Si
Espigo de acero Espigo de 3/8" de diametro minimo x 2" minimo de largo Zincado Refuerzo
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polo . para fipo epoxi 2 Si
poliéster color aris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo c'nld rolled rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 Pln}yra en poivol para tipo epoxi 2 si
mm minimo (Sin pintura). poliéster color aris oscuro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de Pintura en polvo para apli tipo epoxi "
Manija Acero " " . 2 Si
1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color aris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 3 Si
Base poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador v laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Si
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Si
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polvo‘ para tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lgm\na plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pln}yra en polvo‘ para tipo epoxi 1 si
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro Si
TOS T
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Si
La base piso debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. Si
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. si
La estructura principal del mueble debe ser ir a la estructura de los entrepafios. Si
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. Si
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. Si
Cada una de las puertas es ir esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura ir en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. Si
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Si
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. Si
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto desde la parte inferior interna de la tapa superior. Si
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas en un radio minimo de 3 mm Si
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Si
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Si
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Si
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. Si
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Si
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. Si
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. Si
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. Si
Todos los muebles deben ser entregados er Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
[ DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- Si
Profundidad del mueble 400 5mm +/- Si
Ancho del mueble 1200 5mm +/- Si
Altura del mueble estructura 1200 5 mm +/- Si
Altura Primer entrepafio 435 5mm +/- Si
Altura Segundo fi 800 5 mm +/- Si
Altura Puerta 1160 5mm +/- Si
Ancho cada una de las puertas 580 5mm +/- Si
Altura de la manija 213 5mm +/- Si
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1mm +/- Si
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A Si
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si
OBSERVACIONES
Se s 6 ajuste al remache superior izquierdo de la contra chapa de un mueble, y se observaron los filos internos en 3 muebles los cuales se enel de la ision.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- ; 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 133058 24/20/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 2 ICANT LOTE: 150

Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una est4 acompafada por una (1) mesa docente.

MUESTREO DEL LOTE: 40

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura eln.polv.o horneailble_p’ara apllcamqn .
Patas Acero - L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). qofrado
’ Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura e'n‘polv_o homegblegara apllcamqn )
Asiento-Espaldar Acero - L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). qofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura eln.polv.o horneailble_p’ara apllcamqn .
Amarres Acero P L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) qofrado
Asiento Pollpr([)plleno F"ollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Superficie micro texturizada color naranja 1 Si
Copolimero filtro UV
Espaldar Pollpr([)plleno F"ollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Superficie micro texturizada color naranja 1 Si
Copolimero filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Refuerzo
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cuwmpLESIONO) |
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez v flexibilidad.
Los médulos del asiento y espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. Si
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo mig de cordén continuo. Si
El punto méximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
médulos del asiento. !
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
moédulo de espaldar sea de insercion. !
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metdlica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Si
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
I DESCRIPCION DIMENSION (mm) [ TOLERANCIA | cuwmpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- Si
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Si
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Si
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Si
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a 3° 10+/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 2°+/- Si

OBSERVACIONES
Sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- < 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 24/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #2 |CANTIDAD LOTE: 216
Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesa y tres (3)sillas. MUESTREO LOTE: 36

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 1 Si
pintura). gofrado

Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura en polvo homeable para aplicacién

Amarres Acero P L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura)
gofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde, .
Asiento N R . B ¥ 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranija, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde, .
Espaldar N P ) y ) 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranija, rojo.
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cumpLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Si
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
médulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
modulo de espaldar sea de insercién.
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metélica u otro sistema que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
I DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 320 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 295 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 250 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Si
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+4/- Si
OBSERVACIONES
Se revisaron adici te 36 juegos de partes pla (espaldar y asi ) y las estructuras previo al ensamble, sin observaciéon.
i o r
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- " 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 24/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #2 |CANT|DAD LOTE: 340

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 36

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, Pintura e’n.pol\{o hornea.lble.para aplicacic?n .
Amarres Acero P L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura)
gofrado
Asiento Polipr?pileno Poili.prop‘ileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Polipr?pileno Poili.prop‘ileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cuwmpLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Si
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
médulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
mddulo de espaldar sea de insercién.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metélica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cuwmpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 348 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 320 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Si
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- Si

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- " 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 24/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #2 |CANT|DAD LOTE: 700

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria

MUESTREO LOTE: 173

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, Pintura e’n.pol\{o hornea.lble.para apllcacpn .
Amarres Acero P L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura)
gofrado
Asiento P0|Ipr?pl|en0 Po.“.pmp.”eno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar P0|Ipr?pl|en0 Po.“.pmp.”eno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cuwmpLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si
ET punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
moédulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
mddulo de espaldar sea de insercién.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metélica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cuwpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Si
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Si
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Si
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 1°+/- Si
OBSERVACIONES
Se solicié retocar la pintura en dos puntos de la estructura de 2 sillas, se revisaron adicionalmente 15 sillas en p de sin dad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- . 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 24/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: 2 |CANT LOTE: 25
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 25
DESCRIPCION TECNICA
I PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | cumpLE(SI O NO) |
Marco Aluminio i)c.‘r)nrr:rt:lal para tableros espesor de pared minimo Anodizado mate gris natural 1 Si
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
. . Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Pisapapeles tipo 1 - "
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metélica troquelada y Micro Texturizado Negro o
. . . PR I N/A
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero embutida y resorte integrado zincado segUn disponibilidad 8 /
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomerado de particulas espesor minimo 9 mm__|Laminado de alta presion 1 Si
Superf!me de Lamlirlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Tablero Escritura Presién
Balance I;g;rgz:ldo Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cumpPLESIONO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segin el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES
I DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES
T enp de ble, se solicité al pr d jorar los tiempos de prod de tableros.

i
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ACTA VERIFICACIONLOTE DE PRODUCCION TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- " 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 24/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: 2 |CANT LOTE: 17

Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad

MUESTREO DEL LOTE: 17

DESCRIPCION TECNICA

Se solicité al proveedor mejorar los tiempos de fabricacion de los tableros

I PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | cumpLE(SI O NO) |
Marco Aluminio i)c.‘r)nrr:rt:lal para tableros espesor de pared minimo Anodizado mate gris natural 1 Si
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si

. . Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Pisapapeles tipo 1 - "
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metélica troquelada y Micro Texturizado Negro o
. . . PR . N/A
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero embutida y resorte integrado zincado segUn disponibilidad s /
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomergdo d? particulas espesor minimo 9 mm Laminado de alta presion 1 Si
con Resistencia a la Humedad
Tablero Superf!qe de Laml.n'ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Escritura Presion
Balance Lamlirlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Presion

Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si
REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | cumpLE(SIONO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de union de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior més largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |

Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Se revi do 5 tableros ar | bl y 12 en pi
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- < 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 24/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #2 ICANTIDAD LOTE: 30
Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas. MUESTREO LOTE: 8

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
- Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su .
Canecas Polietileno . . - 3 Si
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo didmetro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo 1 Si
principal de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores Acero Tubo redondo didmetro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo 2 Si
canecas de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 4 Si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

|  CUMPLE(SI O NO)

Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Si
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Si
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Si
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacién para el vaciado y/o la limpieza. Si
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Si
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Si
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Si
Altura del soporte canecas 70 5 mm +/- Si
Ancho de la estructura 800 N/A Si
Profundidad de la base de la estructura 400 5 mm +/- Si
Altura de la estructura 440 5 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Se presento observacion en 1 estructura por filo en la soldadura, dad sub daenelp de verifi de lote.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. < 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 26/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #3 ICANTIDAD LOTE: 36
Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. MUESTREO LOTE: 36
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 2" 0 1,9", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Patas Acero . — P . 4 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled seccnqn_cuadr_ada_ de 1",espesor P|ntu_ra e_n'polvo para a}phcauon electrostatica tipo 2 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Acero P o P . 4 Si
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo 4 Si
sujecién pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion
espesor de pared 1 mm en la cara tono haya y
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado melaminico de alta presion 1 Si
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador y laca catalizada al acido transparente
Tomillos Acero Tornillo auto p"erforante cabeza avellanada pavonado 4 Si
estrella de 1/4'
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado intermno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | cuwmpLESIONO) |
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Si

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Si

La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con Si

inserto roscado y tornillo.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Si

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Si

Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metéalica Si

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA |  cuwmpLEIONO) |
Altura de la mesa 550 5 mm +/- Si

Diametro de la superficie 800 5 mm +/- Si

_/—\Itur_a del espacio para miembros 440 5 mm +/- Si

inferiores

Ancho del espacio interno entre patas 459 5 mm +/- si

por lado

OBSERVACIONES

El lote revisado corresponde a superficies de la mesa auxiliar, ya cortadas y enchapadas, listas para ble, no se evid dad en esta parte del elemento.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. o 132874 / 133032/
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 26/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #3 |CANTIDAD LOTE: 20
Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una esta acompafiada de una (1) silla. MUESTREO LOTE: 20
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | _CumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién redonda de 1 1/2" de . o J—— .
W P, - Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi )
Patas Acero diametro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - ! 4 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Chambrana Acero Tubo cold rolled seccion cufidre.\da de 1",espesor de Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi 5 si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled secci6n rectangular de 12,5 x 25 . o P—— .
o . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi )
Refuerzo Estructural Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - ! 5 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Platinas de sujecién Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 6 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presion espesor de
pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm Melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6
Superficie mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido 1 Si (polipropileno)
transparente
Pollpr9plleno Pollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Faldén Acero La}m.lna pI_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pln.tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . o P n
. o . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi )
Refuerzo faldén Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin . . 1 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Entrepatio Acero Le}m.lna pI_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pln.t'ura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tomillos Acero Tornillo pasa"me con tuerca cabeza avellanada pavonado 6 N/A
plana de 1/:
Tapones Polipropileno Tap6n de polipropileno inyectado  intermo con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | _cumpLESIONO) |
El entrepario y faldon debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. Si
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. N/A
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscadoy |N/A
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Si

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica en el &rea de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con _ |Si

El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.

Si

La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen rechupes en la superficie de trabajo.

La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién  |Si

Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 10 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su N/A
Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su Si
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica. Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- Si
Ancho de la superficie 1196 5 mm +/- Si
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- Si
Profundidad de la superficie 587 5 mm +/- Si
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5 mm +/- Si
Altura Borde inferior del Faldén desde el piso 414 5 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Las mesas revisadas en este lote no presentan novedad.
&
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. < 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 26/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #3 ICANTIDAD LOTE: 36
Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. MUESTREO LOTE: 36
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 2" 0 1,9", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Patas Acero . — P . 4 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Chambrana Acero - B S X 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Acero P o P . 4 Si
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo 4 Si
sujecién pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion
espesor de pared 1 mm en la cara tono haya y
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado melaminico de alta presion 1 Si
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador y laca catalizada al acido transparente
Tomillos Acero Tornillo auto p"erforame cabeza avellanada pavonado 4 Si
estrella de 1/4'
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado intermno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | cuwmpLESIONO) |
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Si

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Si

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion vy traba quimica o con Si

inserto roscado y tornillo.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Si

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Si

Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metéalica Si

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA |  cuwmpLEsIONO) |
Altura de la mesa 550 5 mm +/- Si

Diametro de la superficie 800 5 mm +/- Si

_/—\Itur_a del espacio para miembros 440 5 mm +/- si

inferiores

Ancho del espacio interno entre patas 459 5 mm +/- si

por lado

OBSERVACIONES

El lote revisado corresponde a superficies de la mesa auxiliar, ya cortadas y enchapadas, listas para ble, no se evid dad en esta parte del elemento.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 132874/ 133032/ 133058 26/09/2024
IDESCRIPCIBN Y uUso LOTE: #3 ‘CANT\DAD LOTE: 63
|Mueb\e de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entreparios y tres (3) cajones independientes en polipropileno. MUESTREO LOTE: 44
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL [ ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Niveladores Base en polipropileno Diémetm de 2" m\’m‘rzm _ _ Cglor negro 4 Si
Espigo de acero Espigo de 3/8" de diametro minimo x 2" minimo de largo Zincado Refuerzo
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polo . para fipo epoxi 2 Si
poliéster color aris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo c'nld rolled rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 Pln}yra en poivo‘ para tipo epoxi 2 si
mm minimo (Sin pintura). poliéster color aris oscuro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de Pintura en polvo para aplic tipo epoxi "
Manija Acero " " . 2 Si
1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color aris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 3 Si
Base poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador v laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Si
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Si
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polvo‘ para tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lgm\na plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pln}yra en polvo‘ para tipo epoxi 1 si
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro Si
TOS T
REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Si
La base piso debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. Si
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. si
La estructura principal del mueble debe ser ir a la estructura de los entrepafios. Si
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. Si
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. Si
Cada una de las puertas es ir esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura ir en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. Si
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Si
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. Si
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto desde la parte inferior interna de la tapa superior. Si
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas en un radio minimo de 3 mm Si
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Si
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Si
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Si
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. Si
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si Si
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. Si
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. Si
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. Si
Todos los muebles deben ser entregados er Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
[ DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5mm +/- Si
Profundidad del mueble 400 5mm +/- Si
Ancho del mueble 1200 5mm +/- Si
Altura del mueble estructura 1200 5mm +/- Si
Altura Primer entrepafio 435 5mm +/- Si
Altura Segundo fi 800 5 mm +/- Si
Altura Puerta 1160 5mm +/- Si
Ancho cada una de las puertas 580 5mm +/- Si
Altura de la manija 213 5mm +/- Si
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1mm +/- Si
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A Si
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si
OBSERVACIONES
Se revisaron 17 muebles terminados los cuales estaban en proceso (sin puertas y sin superficie de madera) en la revision reali; el sin novedad
Se revisaron 27 muebles en proceso (sin puertas y sin superficie de madera) los cuales no presentan novedad para su terminacion.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- " 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 26/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #3 |CANT|DAD LOTE: 376

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria

MUESTREO LOTE: 48

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, Pintura e’n.pol\{o hornea.lble.para aplicacic?n .
Amarres Acero P L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura)
gofrado
Asiento Polipr?pileno Poili.prop‘ileno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Polipr?pileno Poili.prop‘ileno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cuwmpLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si
ET punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
moédulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
mddulo de espaldar sea de insercién.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metélica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | cuwmpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Si
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Si
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Si
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 1°+/- Si

OBSERVACIONES

Las 376 silla revisadas corresponden a las sillas que se encontraban en proceso de

Sin novedad

el 24/09/2024.

;.i’ £

ik}

ELABORADO POR:

REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: Zoila Inés Tobén Cortés

NOMBRE: Zoila Inés Tobén Cortés

NOMBRE: José Sady Suavita Rojas

CARGO: Contratista MEN

CARGO: Contratista MEN

CARGO: Representante Legal

C.C: 52.083.048

C.C:52.083.048

C.C: 19.303.649




ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- . 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 26/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: 3 |CANT LOTE: 15
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 14
DESCRIPCION TECNICA
I PARTE [ MATERIAL [ ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumpLE(SI O NO) |
Marco Aluminio i)c.‘r)nrr:rt:lal para tableros espesor de pared minimo Anodizado mate gris natural 1 Si
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
. . Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Pisapapeles tipo 1 - "
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metdlica troquelada y Micro Texturizado Negro o
. . . PR e N/A
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero embutida y resorte integrado zincado segUn disponibilidad s /
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomerado de particulas espesor minimo 9 mm |[Laminado de alta presion 1 Si
Superf!me de Lamlirlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Tablero Escritura Presién
Balance I;?giréz:ldo Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cumpPLESIONO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segin el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES
I DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Se verificaron 15 tableros de los les 14 estaban ter dos y 1 en proceso de ensamble.

‘REVISADO POR:
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA
- < 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 2609/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #3 ICANTIDAD LOTE: 81
Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas. MUESTREO LOTE: 10

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
- Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su .
Canecas Polietileno . . - 3 Si
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo 1 Si
principal de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores Acero Tubo redondo didmetro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo 2 Si
canecas de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 4 Si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO

|  CUMPLE(SI O NO)

Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Si
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Si
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Si
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacién para el vaciado y/o la limpieza. Si
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Si
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Si
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Si
Altura del soporte canecas 70 5 mm +/- Si
Ancho de la estructura 800 N/A Si
Profundidad de la base de la estructura 400 5 mm +/- Si
Altura de la estructura 440 5 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Se revi 45 tand terminados y 36 en proceso de colocacioén del tapén
En dos de los se solicito ret el bado de la soldadura para evitar filos
1
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- < 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 30/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #4 ICANTIDAD LOTE: 15
Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. MUESTREO LOTE: 4
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 2" 0 1,9", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Patas Acero . P P . 4 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled seccnqn_cuadr_ada_ de 1",espesor P|ntu_ra e_n'polvo para a}phcauon electrostatica tipo 2 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Acero P o P . 4 Si
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo 4 Si
sujecién pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion
espesor de pared 1 mm en la cara tono haya y
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado melaminico de alta presion 1 Si
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador y laca catalizada al acido transparente
Tomillos Acero Tornillo auto p"erforante cabeza avellanada pavonado 4 Si
estrella de 1/4'
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado intermno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | cuwmpLESIONO) |
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Si

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Si

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién vy traba quimica o con Si

inserto roscado y tornillo.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Si

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Si

Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metéalica Si

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA |  cuwmpLEsIONO) |
Altura de la mesa 550 5 mm +/- Si

Diametro de la superficie 800 5 mm +/- Si

_/—\Itur_a del espacio para miembros 440 5 mm +/- Si

inferiores

Ancho del espacio interno entre patas 459 5 mm +/- si

por lado

OBSERVACIONES

Sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- o 132874 / 133032/
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 30/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #4 |CANTIDAD LOTE: 53
Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una esta acompafiada de una (1) silla. MUESTREO LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | _CumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién redonda de 1 1/2" de . o P— .
» P, - Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi )
Patas Acero diametro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - ! 4 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Chambrana Acero Tubo cold rolled seccion cufidre.\da de 1",espesor de Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 5 si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled secci6n rectangular de 12,5 x 25 . o J—— .
o . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi )
Refuerzo Estructural Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - ! 5 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Platinas de sujecién Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 6 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presion espesor de
pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm Melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6
Superficie mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido 1 Si (polipropileno)
transparente
Pollpr9plleno Pollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Faldén Acero La}m.lna pI_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pln.tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . o P .
. o . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi )
Refuerzo faldén Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin . ; 1 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Entrepatio Acero Le}m.lna pI_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pln.t'ura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tomillos Acero Tornillo pasa"me con tuerca cabeza avellanada pavonado 6 N/A
plana de 1/:
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  intermo con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | _cumpLESIONO) |
El entrepario y faldon debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. Si
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. N/A
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscadoy |N/A
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Si
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica en el &rea de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con _ |Si
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen rechupes en la superficie de trabajo. Si
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" 0 con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién  |Si
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 10 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su N/A
Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su Si
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica. Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA |  cumpLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- Si
Ancho de la superficie 1196 5 mm +/- Si
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- Si
Profundidad de la superficie 587 5 mm +/- Si
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5 mm +/- Si
Altura Borde inferior del Faldén desde el piso 414 5 mm +/- Si

OBSERVACIONES

Sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. < 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 30/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #4 lCANTIDAD LOTE: 90
Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. MUESTREO LOTE: 13
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1", espesor| Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Patas Acero - L P . . 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Chambrana Acero - A S X ) 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio Acero L_amma plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin P|ntu_ra e_n'polvo para a}phcau_on electrostatica tipo 1 Si
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Acero N S . . 1 Si
Estructural 1,2mm .(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo
s Acero . RN, X ) 4 N/A
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
POI|pr9p|leno De alto impacto Iny_ectado con nervaduras Gris claro micro texturizado Si
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presién
Superficie espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de alta presion N/A
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador y laca catalizada al acido transparente
Tomillos Acero Tornillo auto pfzrforante cabeza avellanada pavonado 2 N/A
estrella de 1/4'
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

|  CUMPLE(SI O NO)

El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado més largo. Si
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con N/A
inserto roscado y tornillo.

En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas Si
condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera.

El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y Si
flexibilidad.

El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un Si
sistema de unién que no quede a la vista en la superficie de trabajo.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Si
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Si

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura de la mesa 550 10 mm +/- Si
Ancho de la superficie 962 10 mm +/- Si
_/—\Itur_a del espacio para miembros 440 10 mm +/- Si
inferiores

Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Si
Altura Espacio libre entrepaiio 60 2 mm +/- Si
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Si
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- Si

OBSERVACIONES
Sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. o 132874 / 133032/
Metalicas SR Sede Bosa BOGOTA 30/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #4 |CANTIDAD LOTE: 330
Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. MUESTREO LOTE: 25
DESCRIPCION TECNICA
PARTE I MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) I
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Patas Acero c - - ; 2 Si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccién rectangglaf de-l X 1/2", Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
f Acero o A I ; 4 Si
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecién Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 Si
poliéster color gris claro gofrado
Pollpr9plleno De alto impacto Inygctado con nervaduras Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta presién espesor de Si (Polopropileno
Superficie pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 1 copolimera)
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,8
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
” Tubo cold rolled secci6n rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Refuerzo Apoyapiés Acero b P - ! 1 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepatio Acero La}m.lna pI_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pln.tEJra en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tomillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca pavonado 2 si
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  intermno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | _cumpLESIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Si
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
i.a ul|r|1ién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscado y N/A
ornillo.
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Si
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones si
dimensionales que la usada con la superficie de madera.
La union entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que Si
no quede a la vista en la superficie de trabajo.
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. Si
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Si
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado. Si
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado més largo perpendicular al piso. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Si
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Si
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Si
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la si
superficie que garantice su resistencia la cual debe cumplir los requisitos dimensionales solicitados.
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 640 5 mm +/- Si
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- Si
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Si
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5 mm +/- Si
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Si
Altura Espacio libre entrepafio 67 2mm +/- Si
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2mm +/- Si
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Si
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Si
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Si

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 132874/ 133032/ 133058 30/09/2024
[DESCRIPCIGN ¥ USO LOTE: #4 [cANTIDAD LOTE: 17
|Mueb\e de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno. MUESTREO LOTE: 6
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE | MATERIAL [ ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO)
Niveladores Base en polipropileno Dlametro de 2" m\m‘rrlo _ _ Cglor negro 4 Si
Espigo de acero Espigo de 3/8" de diametro minimo x 2" minimo de largo Zincado Refuerzo
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polo . para fipo epoxi 2 Si
poliéster color aris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo cpld rolled rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 Pln}yra en poivo‘ para tipo epoxi 2 si
mm minimo (Sin pintura). poliéster color aris oscuro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de Pintura en polvo para aplic tipo epoxi "
Manija Acero p ” . 2 Si
1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color aris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 3 Si
Base poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador v laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Si
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Si
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lgm\na plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pln}yra en polvo‘ para tipo epoxi 1 si
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro Si
TOS T
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Si
La base piso debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. Si
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. Si
La estructura principal del mueble debe ser ir a la estructura de los entrepafios. Si
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. Si
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. Si
Cada una de las puertas es ir esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura ir en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. Si
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Si
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. Si
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto desde la parte inferior interna de la tapa superior. Si
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas en un radio minimo de 3 mm Si
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Si
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Si
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Si
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. Si
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si Si
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. Si
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. Si
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. Si
Todos los muebles deben ser entregados er Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
[ DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5mm +/- Si
Profundidad del mueble 400 5mm +/- Si
Ancho del mueble 1200 5mm +/- Si
Altura del mueble estructura 1200 5mm +/- Si
Altura Primer entrepafio 435 5mm +/- Si
Altura Segundo fi 800 5 mm +/- Si
Altura Puerta 1160 5mm +/- Si
Ancho cada una de las puertas 580 5mm +/- Si
Altura de la manija 213 5mm +/- Si
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1mm +/- Si
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A Si
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si

OBSERVACIONES

Se revisan igualmente, 43 superficies de madera en proceso de alistamiento y 30 terminadas y 22 muebles en proceso de ensamble.

ELABORADO POR:

REVISADO POR:—
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NOMBRE: José Sady Suaw|}a Rofas

CARGO: Contratista MEN CARGO: Contratista MEN

CARGO: Representante Legal

C.C: 52.083.048 C.C: 52.083.048

C.C: 19.303.649
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- " 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 30/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #4 |CANT|DAD LOTE: 150

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 40

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, Pintura e’n.pol\{o hornea.lble.para aplicacic?n .
Amarres Acero P L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura)
gofrado
Asiento Polipr?pileno Poili.prop‘ileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Polipr?pileno Poili.prop‘ileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cuwmpLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Si
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de |a silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
mddulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Lo,s extremos de la estructura del .elspaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
médulo de espaldar sea de insercion.
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metéalica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
I DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cuwmpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 348 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 320 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Si
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+4/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+4/- Si
OBSERVACIONES
Se revisan igualmente partes estructurales y partes plasti las les se an en p! so de prod sin dad partes que pueden continuar en el proceso de
ensamble sin novedad.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- " 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 3009/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #4 |CANT|DAD LOTE: 224

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria

MUESTREO LOTE: 48

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, Pintura e’n.pol\{o hornea.lble.para aplicacic?n .
Amarres Acero P L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura)
gofrado
Asiento Polipr?pileno Poili.prop‘ileno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Polipr?pileno Poili.prop‘ileno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cuwmpLEsIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si
ET punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
médulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Si
Los extremos de la estructura del _espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
modulo de espaldar sea de insercion.
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
I DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cuwmpLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Si
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Si
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Si
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+4/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 1°+4/- Si

OBSERVACIONES

Sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. . 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 30/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: 4 |CANT LOTE: 25
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 5
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE [ MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumpPLESIONO) |
Marco Aluminio ?:r)nrr:]arual para tableros espesor de pared minimo Anodizado mate gris natural 1 Si
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
. . Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Pisapapeles tipo 1 - .
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metdlica troquelada y Micro Texturizado Negro o
. . . . . I N/A
pisapapeles fipo 2 prensa Acero embutida y resorte integrado zincado segun disponibilidad s /
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomerado de particulas espesor minimo 9 mm [Laminado de alta presion 1 Si
Superf!me de Lamlirlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Tablero Escritura Presién
Balance I;g;rgz:ldo Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si

REQUERIMIENTOS TECNICOS

T

I, L,-:l":'.r _.-'

I REQIRIMIENTO | cumpLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segin el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES

I DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Se revisan en proceso 15 tableros.

Se recomienda mejorar el proceso de eli de la rebaba para evitar filos.
2 1l
i g

REPR#SENT'ANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: Zoila Inés Tobén Cortés

NOMBRE: Zoila Inés Tobén Cortés

NOMBRE: José Sady Suavita Rojas

CARGO: Contratista - MEN

CARGO: Contratista - MEN

CARGO: Representante Legal

C.C: 52.083.049

C.C: 52.083.049

C.C: 19.303.649




ACTA VERIFICACIONLOTE DE PRODUCCION TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- " 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 30/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: 4 |CANT LOTE: 20

Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad

MUESTREO DEL LOTE: 3

DESCRIPCION TECNICA

I PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumpPLESIONO) |
Marco Aluminio i)c.‘r)nrr:rt:lal para tableros espesor de pared minimo Anodizado mate gris natural 1 Si
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si

. . Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Pisapapeles tipo 1 - "
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
isapapeles tino 2 Prensa Acero Comercial en lamina metdlica troquelada y Micro Texturizado Negro o 3 N/A
pisapap P embutida y resorte integrado zincado segun disponibilidad

pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si

Base Madera Aglomergdo d? particulas espesor minimo 9 mm Laminado de alta presion 1 Si
con Resistencia a la Humedad

Tablero Superf!qe de Laml.n'ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si

Escritura Presion
Balance Lamlirlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Presion
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | cumPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de union de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES

DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |

Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si

Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si

OBSERVACIONES
Se revisan en proceso 14 tableros.

Se recomienda mejorar el proceso de eli de la

para evitar filos.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. < 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 3/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #5 ICANTIDAD LOTE: 19
Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. MUESTREO LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 2" 0 1,9", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Patas Acero . I P . 4 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled seccnqn_cuadr_ada_ de 1",espesor P|ntu_ra e_n'polvo para a}phcacwn electrostatica tipo 2 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Acero P o P . 4 Si
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo 4 Si
sujecién pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion
espesor de pared 1 mm en la cara tono haya y
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado melaminico de alta presion 1 Si
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador y laca catalizada al acido transparente
Tomillos Acero Tornillo auto p"erforame cabeza avellanada pavonado 4 Si
estrella de 1/4'
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | cuwmpLESIONO) |
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Si

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Si

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion vy traba quimica o con Si

inserto roscado y tornillo.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Si

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Si

Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metéalica Si

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA |  cuwmpLEsIONO) |
Altura de la mesa 550 5 mm +/- Si

Diametro de la superficie 800 5 mm +/- Si

_/—\Itur_a del espacio para miembros 440 5 mm +/- Si

inferiores

Ancho del espacio interno entre patas 459 5 mm +/- si

por lado

OBSERVACIONES

Sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- o 132874 / 133032/
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 3/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #5 |CANTIDAD LOTE: 40
Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una estad acompafiada de una (1) silla. MUESTREO LOTE: 40
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | _CumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién redonda de 1 1/2" de . o J—— .
» P, - Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi )
Patas Acero diametro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - ! 4 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Chambrana Acero Tubo cold rolled seccion cufidre.\da de 1",espesor de Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 5 si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled secci6n rectangular de 12,5 x 25 . o J—— .
o . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi )
Refuerzo Estructural Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - ! 5 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Platinas de sujecién Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 6 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presion espesor de
pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm Melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6
Superficie mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido 1 Si (polipropileno)
transparente
Pollpr9plleno Pollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Faldén Acero La}m.lna pI_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pln.tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . o P .
. o . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi )
Refuerzo faldén Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin . ; 1 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Entrepatio Acero Le}m.lna pI_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pln.t'ura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tomillos Acero Tornillo pasa"me con tuerca cabeza avellanada pavonado 6 N/A
plana de 1/:
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  intermo con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | _cumpLESIONO) |
El entrepario y faldon debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. Si
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. N/A
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. N/A

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscadoy |N/A

El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Si

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica en el &rea de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con _ |Si

El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.

Si

La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen rechupes en la superficie de trabajo.

La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién  |Si

Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 10 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su N/A

Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su Si
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica. Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- Si
Ancho de la superficie 1196 5 mm +/- Si
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- Si
Profundidad de la superficie 587 5 mm +/- Si
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5 mm +/- Si
Altura Borde inferior del Faldén desde el piso 414 5 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Se rechazan 4 mesas por presentar filos en la de la bandeja y se solicita al p dor que al del ble y la limpi se lice mayor control sobre esta novedad, encontrada en

los elementos de este lote, para que no se siga presentando.

ELABORADO POR:

REVISADO POR:
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NOMBRE: Zoila Inés Tobén Cortés

NOMBRE: Zoila Inés Tobén Cortés
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CARGO: Contratista - MEN
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CARGO: Representante Legal

C.C: 52.083.048

C.C: 52.083.048

C.C: 19.303.649




ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 132874 / 133032 / 133058 3/10/2024
IDESCRIPCIBN Y Uso LOTE: #5 ‘CANT\DAD LOTE: 45
|Mueb\e de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entreparios y tres (3) cajones independientes en polipropileno. MUESTREO LOTE: 23
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE [ MATERIAL ESPECIFICACION [ ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO)
Niveladores Base en polipropileno Dlametro de 2" m\m‘rzm _ _ Cglor negro 4 Si
Espigo de acero Espigo de 3/8" de diametro minimo x 2" minimo de largo Zincado Refuerzo
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polo . para fipo epoxi 2 Si
poliéster color aris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo c'nld rolled rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 Pln}yra en poivol para tipo epoxi 2 si
mm minimo (Sin pintura). poliéster color aris oscuro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de Pintura en polvo para apli tipo epoxi "
Manija Acero " i . 2 Si
1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 3 Si
Base poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador v laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Si
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Si
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polvo‘ para tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lgm\na plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pln}yra en polvo‘ para tipo epoxi 1 si
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro Si
TOS T
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Si
La base piso debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. Si
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. Si
La estructura principal del mueble debe ser ir a la estructura de los entrepafios. Si
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. Si
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. Si
Cada una de las puertas es ir esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura i en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. Si
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Si
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. Si
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto desde la parte inferior interna de la tapa superior. Si
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas en un radio minimo de 3 mm Si
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Si
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Si
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Si
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. Si
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Si
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. Si
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. Si
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. Si
Todos los muebles deben ser entregados er Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
[ DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5mm +/- Si
Profundidad del mueble 400 5mm +/- Si
Ancho del mueble 1200 5mm +/- Si
Altura del mueble estructura 1200 5mm +/- Si
Altura Primer entrepafio 435 5mm +/- Si
Altura Segundo fi 800 5 mm +- Si
Altura Puerta 1160 5mm +/- Si
Ancho cada una de las puertas 580 5mm +/- Si
Altura de la manija 213 5mm +/- Si
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1mm +/- Si
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A Si
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si

OBSERVACIONES

Se revisan 45 muebles en proceso y 23 terminados, sin novedad.
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. 132874/ 133032/
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 3/10/2024
133058
[DESCRIPCIGN Y Uso |LOTE: 5 |CANT LOTE: 232

|Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una esta acompariada por una (1) mesa docente.

IMUESTREO DEL LOTE: 100

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura e’n POIV,O hornegble Eara apllcacpn .
Patas Acero P L electrostética tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura).
gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura e,n .pOI\{o hornegble Hara apllcamqn .
Asiento-Espaldar  |Acero . L electrostéatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e’n POIV,O hornegble Eara apllcacpn .
Amarres Acero P S electrostética tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura)
gofrado
Asiento Pollprgplleno Pollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Superficie micro texturizada color naranja 1 Si
Copolimero filtro UV
Espaldar Pollprgplleno Pollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Superficie micro texturizada color naranja 1 Si
Copolimero filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Refuerzo
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | CumPLESIONO) |
ETmaterial de inyeccion del asiento y €l espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance opumo entre ;
rigidez v flexibilidad.
Los médulos del asiento y espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. Si
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo mig de cord6n continuo. Si
El punto méximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
modulos del asiento. !
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
modulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresién. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metélica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca_debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Si
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES

[ DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUuMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- Si

Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Si

Ancho del asiento 340 - 420 N/A Si

Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Si

Altura del espaldar 240 - 320 N/A Si

Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Si

Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Si

inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Si

Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 20°+/- Si

OBSERVACIONES
Se rechazan 2 sillas por encontrar diferente tono en las partes plasticas.
Se revisan 50 plasticos en el area de i

en el color.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- " 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 3/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #5 |CANT|DAD LOTE: 246

Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesa y tres (3)sillas.

MUESTREO LOTE: 60

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e’n.pol\{o hornea.lble.para aplicacic?n . .
Amarres Acero P L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde, .
Asiento N R . B ¥ 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranija, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde, .
Espaldar N P ) y ) 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranija, rojo.
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cuwmpLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Si
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si
El punto méaximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
médulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
modulo de espaldar sea de insercién.
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metélica u otro sistema que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdmicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
I DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cuwmpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 320 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 295 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 250 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Si
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 104/- Si

OBSERVACIONES
Se solicité mejorar el

bad.

de la estr

con el fin de evitar filos en el elemento.

-
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- " 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 3/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #5 |CANT|DAD LOTE: 546

Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesa y tres (3)sillas.

MUESTREO LOTE: 60

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e’n.pol\{o hornea.lble.para aplicacic?n . .
Amarres Acero P L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde, .
Asiento N R . B ¥ 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranija, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde, .
Espaldar N P ) y ) 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranija, rojo.
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | cuwmpLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Si
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si
El punto méaximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
médulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
modulo de espaldar sea de insercién.
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metélica u otro sistema que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdmicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cuwmpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 320 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 295 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 250 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Si
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 104/- Si

OBSERVACIONES

Se solicité el bio de 1 Idar por

trar una perforacion por el remache
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- " 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 3/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #5 | 290

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 50

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de didmetro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, Pintura e’n.pol\{o hornea.lble.para aplicacic?n .
Amarres Acero P L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura)
gofrado
Asiento Polipr?pileno Poili.prop‘ileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Polipr?pileno Poili.prop‘ileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cuwmpLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Si
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Si
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
médulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
mddulo de espaldar sea de insercién.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cuwpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 348 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 320 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Si
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- Si

OBSERVACIONES

Sin jad, adici 1 "

50 partes plasticas listas para ensable, sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 1328741133032/ 3/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #5 |CANTIDAD LOTE: 1176

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria

MUESTREO LOTE: 320

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD |  cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar| Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura eln.pol\{o hornegble_para aphcacpn .
Amarres Acero S P electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollprt}plleno Po_ll_prop_lleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar PoIlprL])plIeno Po_ll_proplleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 206 Si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Si
Los mddulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente.  |Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si
El ’punto maximo de altura de Tas patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de Tos Si
moédulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Si
Los extremos de la estructura del _espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
modulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metlica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- Si
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Si
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Si
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Si
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 1°+/- Si

OBSERVACIONES
Adici 1 se

on 82 sillas en proceso de ensamble, sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- . 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 3/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: 5 |CANT LOTE: 30
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 30
DESCRIPCION TECNICA
I PARTE [ MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumpLE(SI O NO) |
Marco Aluminio i)c.‘r)nrr:rt:lal para tableros espesor de pared minimo Anodizado mate gris natural 1 Si
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
. . Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Pisapapeles tipo 1 - "
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metdlica troquelada y Micro Texturizado Negro o
. . . . . M N/A
pisapapeles fipo 2 prensa Acero embutida y resorte integrado zincado segun disponibilidad s /
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomerado de particulas espesor minimo 9 mm [Laminado de alta presion 1 Si
Superf!me de Lamlirlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Tablero Escritura Presion
Balance I;g;rgz:ldo Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cumpLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presion, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segin el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES
I DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si

OBSERVACIONES

Se verificaron 9 tableros en proceso de ensamble.
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ACTA VERIFICACIONLOTE DE PRODUCCION TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- " 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 3/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: 5 |CANT LOTE: 23

Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad

MUESTREO DEL LOTE: 23

DESCRIPCION TECNICA

I PARTE [ MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio i)c.‘r)nrr:rt:lal para tableros espesor de pared minimo Anodizado mate gris natural 1 Si
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si

. . Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Pisapapeles tipo 1 - "
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
isapapeles tino 2 Prensa Acero Comercial en lamina metdlica troquelada y Micro Texturizado Negro o 3 N/A
pisapap P embutida y resorte integrado zincado segun disponibilidad
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomergdo d? particulas espesor minimo 9 mm Laminado de alta presion 1 Si
con Resistencia a la Humedad
Tablero Superf!qe de Laml.n'ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Escritura Presion
Balance Lamlirlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Presion
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si
REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | cumPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de union de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES

DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |

Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si

Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si

OBSERVACIONES
Se revisaron 18 tableros RH en oproceso de ensamble, sin observacion
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- < 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 3/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #5 ICANTIDAD LOTE: 29
Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas. MUESTREO LOTE: 29

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
- Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su .
Canecas Polietileno . . - 3 Si
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo 1 Si
principal de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores Acero Tubo redondo didmetro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo 2 Si
canecas de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 4 Si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO

|  CUMPLE(SI O NO)

Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Si
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Si
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Si
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacién para el vaciado y/o la limpieza. Si
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Si
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Si
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Si
Altura del soporte canecas 70 5 mm +/- Si
Ancho de la estructura 800 N/A Si
Profundidad de la base de la estructura 400 5 mm +/- Si
Altura de la estructura 440 5 mm +/- Si
OBSERVACIONES
De los 29 tand revisad 11 se ban terminados y vinepelad losr en preceso de sin obser
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. < 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 8/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #6 ICANTIDAD LOTE: 18
Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. MUESTREO LOTE: 12
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 2" 0 1,9", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Patas Acero . I P . 4 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled seccnqn_cuadr_ada_ de 1",espesor P|ntu_ra e_n'polvo para a}phcacwn electrostatica tipo 2 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Acero P o P . 4 Si
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo 4 Si
sujecién pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion
espesor de pared 1 mm en la cara tono haya y
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado melaminico de alta presion 1 Si
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador y laca catalizada al acido transparente
Tomillos Acero Tornillo auto p"erforame cabeza avellanada pavonado 4 Si
estrella de 1/4'
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | cuwmpLESIONO) |
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Si

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Si

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion vy traba quimica o con Si

inserto roscado y tornillo.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Si

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Si

Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metéalica Si

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA |  cuwmpLEsIONO) |
Altura de la mesa 550 5 mm +/- Si

Diametro de la superficie 800 5 mm +/- Si

_/—\Itur_a del espacio para miembros 440 5 mm +/- Si

inferiores

Ancho del espacio interno entre patas 459 5 mm +/- si

por lado

OBSERVACIONES

Se revisan 12 superficies de mesa auxiliar y sus correspondientes estructuras, sin novedad.

|/

F,
v A L
f};{\,{ v

L

™

L

{_jﬂc“:f_',)'

ELABORADO POR:

REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: Zoila Inés Tobén Cortés

NOMBRE: Zoila Inés Tobén Cortés

NOMBRE: José Say Suavita Rojas

CARGO: Contratista MEN

CARGO: Contratista MEN

CARGO: Representante Legal

C.C: 52.083.048

C.C: 52.083.048

C.C: 19.303.649




ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. o 132874 / 133032/
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 8/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #6 |CANTIDAD LOTE: 56
Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una esta acompafiada de una (1) silla. MUESTREO LOTE: 25
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | _CumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién redonda de 1 1/2" de . o J—— .
o P, - Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi )
Patas Acero diametro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - . 4 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Chambrana Acero Tubo cold rolled seccion cufidre.\da de 1",espesor de Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi 5 si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled secci6n rectangular de 12,5 x 25 . o F—— .
o . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi )
Refuerzo Estructural Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - . 5 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Platinas de sujecién Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 6 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presion espesor de
pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm Melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6
Superficie mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido 1 Si (polipropileno)
transparente
Pollpr9plleno Pollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Faldén Acero La}m.lna pI_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pln.tEJra en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . o P n
. o . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi )
Refuerzo faldén Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin . ; 1 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Entrepatio Acero Le}m.lna pI_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pln.t'ura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tormillos Acero Tornillo pasa"me con tuerca cabeza avellanada pavonado 6 N/A
plana de 1/:
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  intermo con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | _cumpLESIONO) |
El entrepario y faldon debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. Si
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. N/A
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscadoy  |N/A
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Si
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica en el &rea de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con _ |Si
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen rechupes en la superficie de trabajo. Si

La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién  |Si

Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 10 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su N/A
Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su Si
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica. Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- Si
Ancho de la superficie 1196 5 mm +/- Si
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- Si
Profundidad de la superficie 587 5 mm +/- Si
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5 mm +/- Si
Altura Borde inferior del Faldén desde el piso 414 5 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Ninguna
. —
ra e ;
'wé' ,4'/ ;‘f_; A
L

" REVISADO PORT™

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: Zoila Inés Tobén Cortés

NOMBRE: Zoila Inés Tobdn Cortés

NOMBRE: José Sady Suavita Rojas

CARGO: Contratista - MEN

CARGO: Contratista - MEN

CARGO: Representante Legal

C.C: 52.083.048

C.C: 52.083.048

C.C: 19.303.649




ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. < 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 19/09/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #6 lCANTIDAD LOTE: 26
Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. MUESTREO LOTE: 5
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1", espesor| Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Patas Acero - L P . . 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Chambrana Acero - A S X ) 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio Acero L_amma plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin P|ntu_ra e_n'polvo para a}phcau_on electrostatica tipo 1 Si
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Acero N S . " 1 Si
Estructural 1,2mm .(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo
S Acero . RN, X ) 4 N/A
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
POI|pr9p|leno De alto impacto Iny_ectado con nervaduras Gris claro micro texturizado Si
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presién
Superficie espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de alta presion N/A
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador y laca catalizada al acido transparente
Tomillos Acero Tornillo auto pfzrforante cabeza avellanada pavonado 2 N/A
estrella de 1/4'
Tapones Polipropileno Tap6n de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

|  CUMPLE(SI O NO)

El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado més largo. Si
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con N/A
inserto roscado y tornillo.

En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas Si
condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera.

El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y Si
flexibilidad.

El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un Si
sistema de unién que no quede a la vista en la superficie de trabajo.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Si
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Si

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura de la mesa 550 10 mm +/- Si
Ancho de la superficie 962 10 mm +/- Si
_/—\Itur_a del espacio para miembros 440 10 mm +/- Si
inferiores

Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Si
Altura Espacio libre entrepaiio 60 2 mm +/- Si
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Si
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- Si

OBSERVACIONES
Ninguna
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 132874 / 133032 / 133058 8/10/2024
IDESCRIPCIBN Y uUso LOTE: #6 ‘CANT\DAD LOTE: 23
|Mueb\e de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entreparios y tres (3) cajones independientes en polipropileno. MUESTREO LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD [ CUMPLE(SI O NO)
Niveladores Base en polipropileno Dlametro de 2" m\m‘rzm _ _ Cglor negro 4 Si
Espigo de acero Espigo de 3/8" de diametro minimo x 2" minimo de largo Zincado Refuerzo
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polo . para fipo epoxi 2 Si
poliéster color aris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo c'nld rolled rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 Pln}yra en poivol para tipo epoxi 2 si
mm minimo (Sin pintura). poliéster color aris oscuro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de Pintura en polvo para aplic tipo epoxi "
Manija Acero " " . 2 Si
1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color aris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 3 Si
Base poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) Pln}yra en polvo . para tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador v laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Si
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Si
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln}yra en polvo‘ para tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lgm\na plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pln}yra en polvo‘ para tipo epoxi 1 si
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro Si
TOS T
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO)
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Si
La base piso debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. Si
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. si
La estructura principal del mueble debe ser ir a la estructura de los entrepafios. Si
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. Si
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. Si
Cada una de las puertas es ir esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura ir en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. Si
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Si
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. Si
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto desde la parte inferior interna de la tapa superior. Si
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas en un radio minimo de 3 mm Si
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Si
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Si
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Si
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. Si
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Si
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. Si
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. Si
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. Si
Todos los muebles deben ser entregados er Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
[ DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5mm +/- Si
Profundidad del mueble 400 5mm +/- Si
Ancho del mueble 1200 5mm +/- Si
Altura del mueble estructura 1200 5mm +/- Si
Altura Primer entrepafio 435 5mm +/- Si
Altura Segundo fi 800 5 mm +/- Si
Altura Puerta 1160 5mm +/- Si
Ancho cada una de las puertas 580 5mm +/- Si
Altura de la manija 213 5mm +/- Si
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1mm +/- Si
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A Si
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si

OBSERVACIONES

se revisan 47 de

en proceso
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 1328741133032/ 8/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #6 |CANTIDAD LOTE: 240

Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesay tres (3)sillas.

MUESTREO LOTE: 60

}
DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD |  cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar| Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura eln.pol\{o hornegble_para aphcacpn . .
Amarres Acero S P electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde, .
Asiento : L - ] : 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde, .
Espaldar - R - N X 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 206 Si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Si
Los mddulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente.  |Si
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
modulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
modulo de espaldar sea de insercién.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro sistema que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA |  cumpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 320 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 295 5mm +/- Si
Ancho del asiento 250 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Si
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- Si

OBSERVACIONES
Se solicité retocar la pintura a 2 sillas.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 1328741133032/ 8/10/2024
133058
|DESCRIPCION Y Uso |LOTE: #6 |CANTIDAD LOTE: 450

|Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una est4 acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

IMUESTREO LOTE: 240

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar|  Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e/n.polv.o homegble Bara aplicacién .
Amarres Acero P A electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Poliprgpileno Po_li_propileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Poliprgpileno Po_li_propileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropilenc Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CumPLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. |Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de corddn continuo. Si
El punto m&ximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
|mddulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructu_ra del _espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
[médulo de espaldar sea de insercién.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresién. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metdlica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
[ DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 380 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 348 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 320 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Si
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- Si

OBSERVACIONES

Se solicité retoque en pintura de 2 sillas y el de 2

por

en el color del plastico
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 1328741133032/ 8/10/2024
133058
|DESCRIPCION Y Uso |LoTE: #6 |CANTIDAD LOTE: 1600 |

|Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una est4 acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria

IMUESTREO LOTE: 612

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar|  Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e/n.polv.o homegble Bara apllcacpn .
Amarres Acero P A electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollprgplleno PO}|IP[OPI|€H0 inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollprgplleno PO}|IP[OPI|€H0 inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CumPLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. |Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si
ETpunto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos ipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de 10s Si
mddulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Si
Los extremos de Ta estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
modulo de espaldar sea de insercion. !
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metalica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
[ DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA [ CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Si
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Si
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Si
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +4/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 1°+/- Si
OBSERVACIONES
26 sillas se encoentraron sin marcacién y 1 con marcacion borrosa, 1 silla requirié retoque de pintura.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- . 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 8/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #6 |CANT LOTE: 35
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
I PARTE [ MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | cumpLE(SI O NO) |
Marco Aluminio i)c.‘r)nrr:rt:lal para tableros espesor de pared minimo Anodizado mate gris natural 1 Si
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
. . Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Pisapapeles tipo 1 - "
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metdlica troquelada y Micro Texturizado Negro o
. . . PR M N/A
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero embutida y resorte integrado zincado segUn disponibilidad s /
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomerado de particulas espesor minimo 9 mm [Laminado de alta presion 1 Si
Superf!me de Lamlirlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Tablero Escritura Presién
Balance I;g;rgz:ldo Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cumpPLESIONO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presion, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segin el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES
I DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES
De los tableros dos 15 se listos, en p de ipelado y 20 en proceso de ensamble.
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ACTA VERIFICACIONLOTE DE PRODUCCION TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- " 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 8/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #6 |CANT LOTE: 25

Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad

MUESTREO DEL LOTE: 5

DESCRIPCION TECNICA
I PARTE [ MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio i)c.‘r)nrr:rt:lal para tableros espesor de pared minimo Anodizado mate gris natural 1 Si
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
. . Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Pisapapeles tipo 1 - "
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
isapapeles tino 2 Prensa Acero Comercial en lamina metdlica troquelada y Micro Texturizado Negro o 3 N/A
pisapap P embutida y resorte integrado zincado segun disponibilidad
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomergdo d? particulas espesor minimo 9 mm Laminado de alta presion 1 Si
con Resistencia a la Humedad
Tablero Superf!qe de Laml.n'ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Escritura Presion
Balance Lamlirlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Presion
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO | cumPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de union de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Los tableros revisados 15 estan listos para d hoy 10 se an en proceso de ensamble, sin observaciéon
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 1328741133032/ 8/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #6 |CANTIDAD LOTE: 58

Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas.

MUESTREO LOTE: 5

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD |  cumpLESIONO) |
- Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su "
Canecas Polietileno P - 3 3 Si
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo didmetro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo 1 Si
principal de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores Acero Tubo redondo didmetro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostéatica tipo 2 Si
canecas de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones poliprapilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 2 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO |  cumpLESIONO) |
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Si
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Si
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Si
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacién para el vaciado y/o la limpieza. Si
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas. Si
DIMENSIONES
I DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA |  cumpLESIONO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Si
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Si
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Si
Altura del soporte canecas 70 5 mm +/- Si
Ancho de la estructura 800 N/A Si
Profundidad de la base de la estructura 400 5 mm +/- Si
Altura de la estructura 440 5mm +/- Si

OBSERVACIONES

Se revisan 42 estructuras de tadem en proceso de alistamiento
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. o 132874 / 133032/
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 10/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #7 |CANTIDAD LOTE: 40
Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una esta acompafiada de una (1) silla. MUESTREO LOTE: 12
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | _CumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién redonda de 1 1/2" de . o J—— .
o P, - Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi )
Patas Acero diametro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - . 4 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Chambrana Acero Tubo cold rolled seccion cufidre.\da de 1",espesor de Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi 5 si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled secci6n rectangular de 12,5 x 25 . o F—— .
o . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi )
Refuerzo Estructural Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - . 5 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Platinas de sujecién Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 6 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presion espesor de
pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm Melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6
Superficie mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido 1 Si (polipropileno)
transparente
Pollpr9plleno Pollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Faldén Acero La}m.lna pI_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pln.tEJra en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . o P n
. o . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi )
Refuerzo faldén Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin . ; 1 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Entrepatio Acero Le}m.lna pI_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pln.t'ura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tormillos Acero Tornillo pasa"me con tuerca cabeza avellanada pavonado 6 N/A
plana de 1/:
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  intermo con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | _cumpLESIONO) |
El entrepario y faldon debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. Si
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. N/A
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. N/A

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscadoy  |N/A

El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Si

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica en el &rea de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con _ |Si

El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.

Si

La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen rechupes en la superficie de trabajo.

La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién  |Si

Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 10 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su N/A

Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su Si
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica. Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA |  cumpLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5mm +/- Si
Ancho de la superficie 1196 5 mm +/- Si
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- Si
Profundidad de la superficie 587 5 mm +/- Si
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5 mm +/- Si
Altura Borde inferior del Faldén desde el piso 414 5 mm +/- Si

OBSERVACIONES
Se solicité limar 2 meses por pi filos en la
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. < 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 10/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #7 lCANTIDAD LOTE: 100
Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. MUESTREO LOTE: 16
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cuwmpLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1", espesor| Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Patas Acero - L P . . 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1",espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Chambrana Acero - A S X ) 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio Acero L_amma plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin P|ntu_ra e_n'polvo para a}phcau_on electrostatica tipo 1 Si
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Acero N S . " 1 Si
Estructural 1,2mm .(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo
S Acero . RN, X ) 4 N/A
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
POI|pr9p|leno De alto impacto Iny_ectado con nervaduras Gris claro micro texturizado Si
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presién
Superficie espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de alta presion N/A
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador y laca catalizada al acido transparente
Tomillos Acero Tornillo auto pfzrforante cabeza avellanada pavonado 2 N/A
estrella de 1/4'
Tapones Polipropileno Tap6n de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

|  CUMPLE(SI O NO)

El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado més largo. Si
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con N/A
inserto roscado y tornillo.

En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas Si
condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera.

El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y Si
flexibilidad.

El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un Si
sistema de unién que no quede a la vista en la superficie de trabajo.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Si
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Si

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | cumpLESIONO) |
Altura de la mesa 550 10 mm +/- Si
Ancho de la superficie 962 10 mm +/- Si
_/—\Itur_a del espacio para miembros 440 10 mm +/- Si
inferiores

Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Si
Altura Espacio libre entrepaiio 60 2 mm +/- Si
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Si
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- Si

OBSERVACIONES

Se solicito revisar la soldadura, y se validé en el proceso de fabricacion en el momento de soldar y se evidencia que no se presenta la novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. o 132874 / 133032/
Metalicas SR Sede Bosa BOGOTA 10/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #7 |CANTIDAD LOTE: 50
Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. MUESTREO LOTE: 50
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Patas Acero c - - ; 2 Si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
.- Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Soporte superficie Acero b P - ! 2 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
f Acero o A I ; 4 Si
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecién Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 Si

poliéster color gris claro gofrado

Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras

Gris claro micro texturizado

Copolimero estructurales con filtro UV
o Laminado decorativo melamlnl_co de alta presion espesor de Si (Polopropileno
Superficie pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 1 copolimera)
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,8
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
” Tubo cold rolled secci6n rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Refuerzo Apoyapiés Acero b P - ! 1 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepatio Acero La}m.lna pI_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pln.tEJra en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tomillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca pavonado 2 si
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  intermno con Color negro micro texturizado 4 Si

nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | _cumpLESIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Si
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscadoy |N/A
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Si
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. Si
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién
que no quede a la vista en la superficie de trabajo. Si
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. Si
La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Si
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado. Si
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado més largo perpendicular al piso. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Si
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Si
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica. Si
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de |Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES

DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumPLE(SIONO) |

Altura de la mesa 640 5 mm +/- Si
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- Si
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Si
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5 mm +/- Si
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Si
Altura Espacio libre entrepafio 67 2mm +/- Si
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Si
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Si
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Si
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Si
OBSERVACIONES

Se rechaza el lote por presentar exceso de pintura, sin retoque, presenta filos, 1 tapa ray y mar ion no con la requerida (muy clara la tinta)
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. o 132874 / 133032/
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 10/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #7 |CANTIDAD LOTE: 60
Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. MUESTREO LOTE: 60
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION I ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero c - - ; 2
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
.- Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Soporte superficie Acero b P - ! 2
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
f Acero o A - ; 4
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecién Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4

poliéster color gris claro gofrado

Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras

Gris claro micro texturizado

Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta presién espesor de
Superficie pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
” Tubo cold rolled secci6n rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés Acero b P - ! 1
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepatio Acero La}m.lna pI_egaQa espesor de pared 1,2 mm Pln.tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
. Tornillo cabeza avellanada plana de 1/4" con tuerca
Tornillos Acero 3 ) Pavonado 4
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  intermo con Color negro micro texturizado 4

nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm

La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y

El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado.

El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad.

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera.

La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién

El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura

La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas.

El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado

El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado més largo perpendicular al piso.

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.

La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos.

Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metdlica.

Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA |  cumpLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5 mm +-
Ancho de la mesa 720 5 mm +/-
Ancho de la superficie 680 5 mm +/-
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5 mm +/-
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/-
Altura Espacio libre entrepafio 67 2mm +/-
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/-
Radios Laterales 1054 10 mm +/-
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/-
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/-
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A
OBSERVACIONES
Se rechaza el lote por presentar problemas en los filos, ta pa rayada, i ay que no ple con la calidad requerida.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 132874 / 133032 / 133058 10/10/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: #7 ‘CANTIDAD LOTE: 66
Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno. MUESTREO LOTE: 12
DESCRIPCION TECNICA
I PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD I CUMPLE(SI O NO)
Niveladores Base en polipropileno Diametro de 2" rm'm'mo _ _ Color negro 4 Si
Espigo de acero Espigo de 3/8" de diametro minimo x 2" minimo de largo Zincado Refuerzo
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epox 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epox 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion efectrostatica tipo epoxi 2 Si
noliéster color aris oscuro dofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo clold rol\ez_i rectangular de 1" x 1/2", espesor de pared de 1,5 P\nt}lra en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi > si
mm minimo (Sin pintura) noliéster color aris oscuro dofrado
N Tubo cold rolled redondo de 1" de didametro, espesor de pared de 1,5 Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostéatica tipo epoxi
Manija Acero - . oy : 2 Si
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epox 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm P\n‘lyra en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 3 si
Base poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostética tipo epoxi 1 si
poliéster color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contr de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Si
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Si
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epox 1 si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero L_am\na plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin P\n‘lyra en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copt De alto impacto Inyectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 Si
TOS TE
[ REQIRIMIENTO [ CUMPLE(SI O NO)
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Si
La base piso debe tener un perfil Omega i i soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. Si
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. Si
La estructura principal del mueble debe ser ente a la de los entrepanos. Si
Los entreparios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado méas largo para mejorar su capacidad portante. Si
La puerta de la cerradura debe tener un tapa Iuz que garantice la seguridad del mueble. Si
Cada una de las puertas es i ig esta por una bandeja de lamina y una en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado més corto. Si
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en Ia parte superior y otro inferior_que garantice a seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Si
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. Si
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. Si
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas en un radio minimo de 3 mm Si
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Si
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Si
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Si
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. Si
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Si
Los cajones en poli ileno deben ser it en material 100% original no re con aditivo filtro UV. Si
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura, Si
Cada uno de los cajones es i de la estructura principal del mueble. Si
Todos los muebles deben ser Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni punias que representen un riesgo en el uso. Si
[ DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5mm +/- Si
Profundidad del mueble 400 5 mm +/- Si
Ancho del mueble 1200 5 mm +/- Si
Altura del mueble estructura 1200 5 mm +/- Si
Altura Primer entrepafio 435 5mm +/- Si
Altura Segundo entrepafio 800 5mm +/- Si
Altura Puerta 1160 5 mm +/- Si
Ancho cada una de las puertas 580 5mm +/- Si
Altura de la manija 213 5mm +/- Si
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 T mm +- Si
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A Si
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si

OBSERVACIONES

Se solicita retoque de pintura en 1 y limar 1 filo por textura.

De los muebles 19 se en

27 en proceso de empaque y 20 listos para despacho.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 1328741133032/ 10/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #7 |CANTIDAD LOTE: 345

Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesay tres (3)sillas.

MUESTREO LOTE: 66

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD |  cumpLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar| Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura eln.pol\{o hornegble_para aphcacpn . .
Amarres Acero S P electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde, .
Asiento : L - ] : 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde, .
Espaldar - R - N X 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 206 Si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Si
Los mddulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente.  |Si
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
modulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
modulo de espaldar sea de insercién.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro sistema que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA |  cumpLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 320 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 295 5mm +/- Si
Ancho del asiento 250 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Si
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- Si

OBSERVACIONES
Se solicité mejorar el proceso de soldadura
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 1328741133032/ 10/10/2024
133058
|DESCRIPCION Y Uso |LOTE: #7 |CANTIDAD LOTE: 320

|Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una est4 acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

IMUESTREO LOTE: 165

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar|  Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e/n.polv.o homegble Bara aplicacién .
Amarres Acero P A electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Poliprgpileno Po_li_propileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Poliprgpileno Po_li_propileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropilenc Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CumPLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. |Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de corddn continuo. Si
El punto m&ximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
|mddulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructu_ra del _espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
[médulo de espaldar sea de insercién.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresién. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metdlica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
[ DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 380 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 348 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 320 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Si
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- Si

OBSERVACIONES

Se rechazaron 19 sillas por no contar con soldadura continua
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 1328741133032/ 10/10/2024
133058
|DESCRIPCION Y Uso |LOTE: #7 |CANTIDAD LOTE: 861

|Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una est4 acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria IMUESTREO LOTE: 96

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar|  Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e/n.polv.o homegble Bara aplicacién .
Amarres Acero P A electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Poliprgpileno Po}li_propileno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Poliprgpileno Po}li_propileno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropilenc Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CumPLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. |Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si
ETpunto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de [0S Si
mddulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Si
Los extremos de Ta estructu.ra defl espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
[mddulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metalica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
[ DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA [ CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 440 5mm +/- Si
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Si
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Si
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Si
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +4/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 1°+/- Si

OBSERVACIONES
Se solicité retoque de pintura en 4 sillas
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO I

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- . 132874 /133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 10/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #7 |CANT LOTE: 22
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 3
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE [ MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | cumpPLESIONO) |
Marco Aluminio i)c.‘r)nrr:rt:lal para tableros espesor de pared minimo Anodizado mate gris natural 1 Si
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
. . Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Pisapapeles tipo 1 - .
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metdlica troquelada y Micro Texturizado Negro o
. . . . . M N/A
pisapapeles fipo 2 prensa Acero embutida y resorte integrado zincado segun disponibilidad s /
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomerado de particulas espesor minimo 9 mm [Laminado de alta presion 1 Si
Superf!me de Lamlirlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Tablero Escritura Presién
Balance I;g;rgz:ldo Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | cumpLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presion, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segin el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES

I DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si

OBSERVACIONES

Sin novedad

-
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 1328741133032/ 10/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #7 |CANTIDAD LOTE: 82

Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas.

MUESTREO LOTE: 10

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD |  cumpLESIONO) |
- Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su "
Canecas Polietileno P - 3 3 Si
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo didmetro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo 1 Si
principal de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores Acero Tubo redondo didmetro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostéatica tipo 2 Si
canecas de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones poliprapilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 2 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
I REQIRIMIENTO |  cumpLESIONO) |
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Si
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Si
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Si
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacién para el vaciado y/o la limpieza. Si
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas. Si
DIMENSIONES
I DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA |  cumpLESIONO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Si
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Si
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Si
Altura del soporte canecas 70 5 mm +/- Si
Ancho de la estructura 800 N/A Si
Profundidad de la base de la estructura 400 5 mm +/- Si
Altura de la estructura 440 5mm +/- Si

OBSERVACIONES

Se rechazé 1 tadem por soldadura
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
L. . 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 17/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #8 |CANTIDAD LOTE: 20
Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. MUESTREO LOTE: 20
DESCRIPCION TECNICA
PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion circular de 2" 0 1,9, Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo .
Patas Acero . o L . 4 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura)| epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccion cuadrada de 1",espesor| Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Chambrana Acero . N L : 4 Si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2",| Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo .
Acero P L L . 4 Si
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura)| epoxi poliéster color gris claro gofrado
Platinas de ACEro Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 4 Sj
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presién
espesor de pared 1 mm en la cara tono haya y
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado melaminico de alta presion 1 Si
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador y laca catalizada al acido transparente
Tornillos ACEro Tornillo auto p"erforante cabeza avellanada Pavonado 4 Sj
estrella de 1/4
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Si
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Si
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o Sj
con inserto roscado y tornillo.
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Si
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Si
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metélica Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES

DESCRIPCION | DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 550 5 mm +/- Si
Diametro de la superficie 800 5 mm +/- Si
Altur_a del espacio para miembros 440 5 mm +/- Sj
inferiores
Ancho del espacio interno entre patas 459 5 mm +/- Sj
por lado

OBSERVACIONES

Se revisaron adicionalmente, 20 superficies de madera, sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- - 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 17/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #8 |CANT|DAD LOTE: 67
Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una esta acompafiada de una (1) silla. MUESTREO LOTE: 44
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | cumpPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion redonda de 1 1/2" de . ., e .
L, . . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Patas Acero didmetro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - . 4 Si
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Chambrana ACEro Tubo cold rolled sec,u_on cugdra}da de 1",espesor de Pln'tEJra en polvo _para aplicacion electrostética tipo epoxi 5 S|
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . L i :
o . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Refuerzo Estructural | Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - . 5 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" P'”.ti”a en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 6 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presién espesor de
pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm Melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6
Superficie mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido 1 Si (polipropileno)
transparente
PO|IpF?pI|en0 I?ollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Faldén ACEro La}mma pl_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln.tyra en polvo _para aplicacion electrostética tipo epoxi 1 S|
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 . L e .
. o . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
Refuerzo faldon Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin - : 1 Si
. poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Entrepafio ACEro La}mma pl_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostética tipo epoxi 1 S|
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos ACEro ggr;/ﬂ? pasante con tuerca cabeza avellanada plana Pavonado 6 N/A
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO)

El entrepafio y faldon debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. Si
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. N/A
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscado |N/A
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Si

En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica en el area de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con [Si

El material de inyeccidn de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen rechupes en la superficie de trabajo. Si
La union entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de Si
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 10 puntos de union con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su N/A
Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 6 puntos de union con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su Si
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Si
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metélica. Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | cumpPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5 mm +/- Si
Ancho de la superficie 1196 5mm +/- Si
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- Si
Profundidad de la superficie 587 5 mm +/- Si
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5mm +/- Si
Altura Borde inferior del Faldén desde el piso 414 5 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Se solicito pulir 2 bandejas de libros por presentar filos
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 132874 /133032 / 133058 17/10/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: #8 |CANTIDAD LOTE: 90
Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno. MUESTREO LOTE: 45
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
. Base en polipropileno Didametro de 2" minimo Color negro Si
Niveladores - - — — — — - 4
Espigo de acero Espigo de 3/8" de didmetro minimo x 2" minimo de largo Zincado Refuerzo
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmﬁu faen polvo_horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pm_t,u faen poIvo_horneabIe para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmﬁu faen polvo_horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 Si
poliéster color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tl.,lb.O cold -rollgd rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 mm Pm_t,ura en poIvo_horneabIe para aplicacion electrostatica tipo epoxi 5 Sj
minimo (Sin pintura). poliéster color gris oscuro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de 1,5 Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi :
Manija Acero . o L . 2 Si
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln_t,u faen polvo_horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Base | Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pmﬁu faen poIvo.horneabIe para aplicacion electrostatica tipo epoxi 3 Si
poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) Pln_t,u faen poIvo.horneabIe para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Si
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Si
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmﬁu faen poIvo.horneabIe para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lgmlna plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin qut}Jra en poIvo.horneabIe para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 S
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 Si
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Si
La base piso debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. Si
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. Si
La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de los entrepafios. Si
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. Si
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. Si
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de ldmina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado més corto. Si
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Si
La tapa superior es una estructura de ldmina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. Si
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. Si
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio minimo de 3 mm Si
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Si
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Si
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Si
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. Si
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Si
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. Si
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura. Si
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. Si
Todos los muebles deben ser entregados ensamblados. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- Si
Profundidad del mueble 400 5 mm +/- Si
Ancho del mueble 1200 5 mm +/- Si
Altura del mueble estructura 1200 5 mm +/- Si
Altura Primer entrepaiio 435 5 mm +/- Si
Altura Segundo entrepafio 800 5 mm +/- Si
Altura Puerta 1160 5 mm +/- Si
Ancho cada una de las puertas 580 5 mm +/- Si
Altura de la manija 213 5 mm +/- Si
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1 mm +/- Si
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A Si
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si
OBSERVACIONES
Adicionalmente se revisaron 98 superficies de madera, sin novedad.
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- , 132874/ 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 17/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #8 |CANTIDAD LOTE: 2701

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una estd acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 590

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura ep_pol\{o horneqble Para apllcauqn :
Amarres Acero S S electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollprt?plleno Po_ll_prop_lleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollpr(,Jplleno Po'll_prop'lleno Inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Sj
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. |Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Si
El material de inyeccién del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez v flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méaximo de la proyeccién del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordon continuo. Si
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
maédulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sj
maodulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por union (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 380 5mm +/- Si
Profundidad del asiento 348 5mm +/- Si
Ancho del asiento 320 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Si
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10+/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95°a 106° 1°+/- Si
OBSERVACIONES
Se solicio retoque de pintura en 5 sillas
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- , 132874/ 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 17/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #8 |CANTIDAD LOTE: 328

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria

MUESTREO LOTE: 240

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura ep_pol\{o horneqble Para apIicaciQn :
Amarres Acero S S electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento PoIiprt?piIeno Po_li_prop_ileno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Polipr(,inIeno Po'li_prop'ileno Inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Sj
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. |Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si
El,punto maX|m'o de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Sj
modulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Si
Los extremos de la estructu_ra del _espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sj
modulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CuUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 440 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 400 5mm +/- Si
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Si
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Si
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°ag° 10 +/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 10+/- Si

OBSERVACIONES

Se solicito el cambio de una pieza plasticas por presentar un tono diferente en un asiento, se solicité el retoque de pintura en 10 sillas.
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ACTA VERIFICACIONLOTE DE PRODUCCION TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 17/10/2024 10/10/2024
DESCRIPCION Y USO CANTIDAD LOTE: 328 |CANT LOTE: 34
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad MUESTREO DEL LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio C(,)memal para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Si
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
Pisapapeles tipo 1 Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
pap P Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metalica troquelada y Micro Texturizado Negro o
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero embutida y resorte integrado zincado seguin disponibilidad 3 N/A
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomergdo dg particulas espesor minimo 9 mm Laminado de alta presion 1 Si
con Resistencia a la Humedad
Superficie de [Laminado Melaminico de Alta . .
Tablero Escritura Presion Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Balance ;?énsligido Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de union de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Sin observacion
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO
CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 17/10/2024 10/10/2024
DESCRIPCION Y USO CANTIDAD LOTE: 328 |CANT LOTE: 27
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 5

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio C(,)memal para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Si
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
Pisapapeles tipo 1 Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metalica troquelada y Micro Texturizado Negro o
i les tipo 2 Pren Acer ) . . . S N/A
pisapapeles tipo ensa cero embutida y resorte integrado zincado segun disponibilidad 3 /
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomerado de particulas espesor minimo 9 mm |Laminado de alta presion 1 Si
Superf!ue de Laml_n,ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Tablero Escritura Presion
Lamin Melamini Al _ . .
Balance a ',ado elaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Presion
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior més largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- Si
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- Si
OBSERVACIONES
Sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
. . 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 17/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #8 CANTIDAD LOTE: 69

Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas.

MUESTREO LOTE: 25

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CcuMPLE(SIONO) |
- Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su :
Canecas Polietileno . . . 3 Si
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura ACETo Tubo redondo didmetro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 1 Sj
principal de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores ACEro Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo 5 Sj
canecas de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones oolipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 4 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | cumpLE(SIONO) |
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Si
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Si
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Si
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacion para el vaciado y/o la limpieza. Si
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | cumPLE(SIONO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Si
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Si
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Si
Altura del soporte canecas 70 5mm +/- Si
Ancho de la estructura 800 N/A Si
Profundidad de la base de la estructura 400 5mm +/- Si
Altura de la estructura 440 5mm +/- Si
OBSERVACIONES
Sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- A 132874/ 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 18/10/2024
133058
|DESCRIPCION Y USO [LOTE: #9 [canTIDAD LOTE: 20|
IMesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. IMUESTREO LOTE: 6 I
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CumPLESIONO) |
Tubo cold rolled seccion circular de 2" 0 1,9", Pintura en polvo para aplicacion electrostéatica tipo
Patas Acero oo . " 4 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled seccion cuadrada de 1",espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostéatica tipo 4 si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostéatica tipo
Acero < o s " 4 Si
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostéatica tipo 4 si
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion
espesor de pared 1 mm en la cara tono haya y
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado melaminico de alta presion 1 Si
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador y laca catalizada al acido transparente
Tornillos Acero Tornillo auto p?rforante cabeza avellanada pavonado 4 si
estrella de 1/4
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

[ REQIRIMIENTO [ cumpLESIONO) |
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Si

La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Si

La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto si

roscado y tornillo.

Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Si

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Si

Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica Si

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si

DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA I CUMPLE(SI O NO) |
Altura de la mesa 550 5mm +- Si

Diametro de la superficie 800 5 mm +/- Si

Altura del espacio para miembros 240 5mm +- si

inferiores

Ancho del espacio interno entre patas por 459 5mm +- si
|lado,

OBSERVACIONES

Sin observacion
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 132874 / 133032 / 133058 18/10/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: #9 ‘CANTIDAD LOTE: 20
Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno. MUESTREO LOTE: 13
DESCRIPCION TECNICA
I PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD I CUMPLE(SI O NO)
Niveladores Base en polipropileno Diametro de 2" rm'm'mo _ _ Color negro 4 Si
Espigo de acero Espigo de 3/8" de diametro minimo x 2" minimo de largo Zincado Refuerzo
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epox 1 Si
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epox 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion efectrostatica tipo epoxi 2 Si
noliéster color aris oscuro dofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo clold rol\ez_i rectangular de 1" x 1/2", espesor de pared de 1,5 P\nt}lra en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epoxi > si
mm minimo (Sin pintura) noliéster color aris oscuro dofrado
N Tubo cold rolled redondo de 1" de didametro, espesor de pared de 1,5 Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostéatica tipo epoxi
Manija Acero - . oy : 2 Si
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epox 2 Si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm P\n‘lyra en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 3 si
Base poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostética tipo epoxi 1 si
poliéster color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contr de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Si
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Si
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo horneable para aplicacion electrostatica tipo epox 1 si
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero L_am\na plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin P\n‘lyra en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copt De alto impacto Inyectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 Si
TOS TE
[ REQIRIMIENTO [ CUMPLE(SI O NO)
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Si
La base piso debe tener un perfil Omega i i soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. Si
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. Si
La estructura principal del mueble debe ser ala de los entrepanos. Si
Los entreparios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado méas largo para mejorar su capacidad portante. Si
La puerta de la cerradura debe tener un tapa Iuz que garantice la seguridad del mueble. Si
Cada una de las puertas es i ig esta por una bandeja de lamina y una en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado més corto. Si
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en Ia parte superior y otro inferior_que garantice a seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. Si
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. Si
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. Si
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas en un radio minimo de 3 mm Si
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Si
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Si
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Si
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la lamina. Si
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Si
Los cajones en poli ileno deben ser it en material 100% original no re con aditivo filtro UV. Si
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura, Si
Cada uno de los cajones es i de la estructura principal del mueble. Si
Todos los muebles deben ser Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni punias que representen un riesgo en el uso. Si
[ DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5mm +/- Si
Profundidad del mueble 400 5 mm +/- Si
Ancho del mueble 1200 5 mm +/- Si
Altura del mueble estructura 1200 5 mm +/- Si
Altura Primer entrepafio 435 5mm +/- Si
Altura Segundo entrepafio 800 5mm +/- Si
Altura Puerta 1160 5 mm +/- Si
Ancho cada una de las puertas 580 5mm +/- Si
Altura de la manija 213 5mm +/- Si
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 T mm +- Si
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A Si
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A Si

OBSERVACIONES

Se solicité pulir las puertas en 5 muebles.
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 1328741133032/ 18/10/2024
133058
|DESCRIPCION Y Uso |LOTE: #9 |CANTIDAD LOTE: 350

|Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una est4 acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

IMUESTREO LOTE: 90

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar|  Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e/n.polv.o homegble Bara aplicacién .
Amarres Acero P A electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Poliprgpileno Po_li_propileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Poliprgpileno Po_li_propileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropilenc Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CumPLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. |Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes Hy C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de corddn continuo. Si
El punto m&ximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
|mddulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructu_ra del _espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
[médulo de espaldar sea de insercién.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresién. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metdlica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
[ DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | cumPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 380 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 348 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 320 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Si
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- Si

OBSERVACIONES

Se solicié retoque de pintura en 3 sillas y se rechazé 1 por soldadura
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ACTA VERIFICACIONLOTE DE PRODUCCION TABLERO ALTA RESISTENCIA A LA HUMEDAD

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 1328741133032 18/10/2024
133058
IDEScRIPCION Y uso |LOTE: #9 |[CANT LOTE: 20 |

|Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas con Alta Resistencia a la Humedad

IMUESTREO DEL LOTE: 5

DESCRIPCION TECNICA

[ PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Marco Aluminio fommn:erual para tableros espesor de pared minimo Anodizado mate gris natural 1 Si
Esquineros Plésticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si

" " Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Pisapapeles tipo 1 - -
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metalica troquelada y Micro Texturizado Negro o
. . . P S N/A
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero embutida v resorte integrado zincado sequn disponibilidad N /
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomer_ado d? particulas espesor minimo 9 mm Laminado de alta presion 1 Si
con Resistencia a la Humedad
Tablero Supen‘!me de Lamlbnado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Escritura Presién
Balance Lamlbnado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Presién
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si

REQUERIMIENTOS TECNICOS

[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Si
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. Si
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior méas largo del tablero. Si
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Si
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. Si
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Si
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. Si
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Si
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. Si
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Si
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. Si

DIMENSIONES

[ DESCRIPCION DIMENSION (mm) T TOLERANCIA [ CUMPLE(SIONO) |
|Altura del tablero 1220 10 mm +- [si |
|Ancho de tablero 2420 10 mm +/- [si |
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Al A 132874/ 133032/
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 18/10/2024
133058
|DESCRIPCION Y USO |LOTE: #o [cANTIDAD LOTE: 11

ITéndem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas.

IMUESTREO LOTE: 5

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD [ cumpLE(SIONO) |
- Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su "
Canecas Polietileno o . . 3 Si
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 1 si
principal de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 2 Si
canecas de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones polipropilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 4 si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | CcumpLE(SIONO) |
|Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Si
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Si
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Si
|Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacién para el vaciado y/o la limpieza. Si
|No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas. Si
DIMENSIONES
[ DESCRIPCION [ DIMENSION (mm) [TOLERANCIA [ cumpLE(SIONO) ]
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Si
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Si
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Si
Altura del soporte canecas 70 5mm +/- Si
Ancho de la estructura 800 N/A Si
Profundidad de la base de la estructura 400 5mm +/- Si
Altura de la estructura 440 5mm +/- Si

OBSERVACIONES

Sin novedad
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA
CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- . 132874 / 133032 /
Metalicas SR Sede Bosa BOGOTA 22/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #10 |CANTIDAD LOTE: 300
Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. MUESTREO LOTE: 25

DESCRIPCION TECNICA

PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi .
Patas Acero . S - . 2 Si
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
- Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi :
Soporte superficie Acero - S - h 2 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi .
: Acero > S - . 4 Si
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecién Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pln_tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 Si
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras : : :
. . Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melaminico de alta presion espesor de 1 Si (Polopropileno
- pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado copolimero)
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo ;. - .
melaminico de alta presion espesor de pared minimo 0,8 mm
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
. Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi :
Refuerzo Apoyapiés Acero - S - . 1 Si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio ACEro Lqmma pIggagIa espesor de pared 1,2 mm Plnityra en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi 1 S
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos ACEro Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 S
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Si
nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Si
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
tornillo. N/A
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Si
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. Si
La unidn entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado Yy tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que
no quede a la vista en la superficie de trabajo. Si
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. Si
La cara frontal del entrepano debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Si
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafo cubierta debe estar en el mismo lado. Si
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado més largo perpendicular al piso. Si
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Si
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Si
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Si
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica. Si
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la |Si
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CcumPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 640 5 mm +/- Si
Ancho de la mesa 720 5mm +/- Si
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- Si
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5 mm +/- Si
Profundidad de la superficie 400 5mm +/- Si
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Si
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Si
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Si
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Si
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Si

OBSERVACIONES
6e solicitoé retoque de pintura en 6 mesas, adicionalmente se solicité mejorar la limpieza y retiro de residuos de soldadura a fin de evitar que de rayen partes de los elementos
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- , 132874/ 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 22/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #10 |CANTIDAD LOTE: 904

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una estd acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 120

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura ep_pol\{o horneqble para apllcauqn .
Amarres Acero S S electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollprt?plleno Po_ll_prop_lleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollpr(,Jplleno Po'll_prop'lleno Inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Sj
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. |Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de corddn continuo. Si
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
maédulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Si
maodulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 380 5mm +/- Si
Profundidad del asiento 348 5mm +/- Si
Ancho del asiento 320 minimo N/A Si
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Si
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10+/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95°a 106° 1°+/- Si
OBSERVACIONES
Se solicité roteque de pintura en 3 sillas primaria
Adicionalmente se revisaron 54 sillas en proceso de ensamble
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
- , 132874/ 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur BOGOTA 22/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #10 |CANTIDAD LOTE: 312

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria

MUESTREO LOTE: 70

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Si
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura ep_pol\{o horneqble para apllcauqn .
Amarres Acero S S electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Si
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollpr(?plleno Po_llproplleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollpr(,Jplleno Po'll_prop'lleno Inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Si
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 Sj
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Si
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. |Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Si
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Si
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Si
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Si
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los Si
modulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Si
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el Sj
modulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Si
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Si
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metélica u otro método que lo supere. Si
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Si
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Si
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CuUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto més alto 440 5 mm +/- Si
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Si
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Si
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Si
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Si
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Si
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Si
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°ag° 10 +/- Si
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 10+/- Si
OBSERVACIONES
Se solicito retoque de pintura en 4 sillas
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
L. ; 132874 / 133032 /
Metalicas SR Carrera 68 A # 39 F - 85 sur Bogota 22/10/2024
133058
DESCRIPCION Y USO LOTE: #10 |CANT LOTE: 15
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 7
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio Cgmerual para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Si
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Si
. : Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
Pisapapeles tipo 1 - -
Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . Comercial en lamina metalica troquelada y Micro Texturizado Negro o
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero embutida y resorte integrado zincado segun disponibilidad 3 N/A
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Si
Base Madera Aglomerado de particulas espesor minimo 9 mm |Laminado de alta presién 1 Si
Superf!me de Laml_rlado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Si
Tablero Escritura Presion
Balance :S?Q;'igido Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Si
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 Si

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO) |

Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Si
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". Si
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. Si
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Si
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. Si
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Si
El tablero debe estar sujeto a la estructur