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MESA DE CAFETERIA PLEGABLE

DESCRIPCION Y USO

Conjunto de mobliiane destinade al restaurante y cafeteria, cada una (1) de la mesas esta acompafiada de ocho (B) sillas de cafeteria auditorio.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE { MATERIAL 1 ESPECIFICACION 1 ACABADO CAHNTIDAD |

Tubo cold rolled cuadrado de 1 142 * minimo,

Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (sin :’"‘u"“ o2 p?llzotp?m Iap“ca‘:'én Slecoaiaticy 2
pintura). po epoxi poliéster color negro
Tubo cold rolled cuadrado de 1 1/2 * minimo,

Parales Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (sin Pintura en polvo para aplicacién electrostatica a
pintura) tipo epoxi poliéster color negro
Tubo cold rolled cuadrade de 1 1/2 " minimo,

Marco Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (sin Pintura en polva para aplicacién electrostatica a
pintura). tipo epoxi poliéster color negro
tUba cold mlisl seelin radtrds; du .47 Pintura en polvo para aplicacién electrostatica

Sistema de plegado Acero didmetro minimo, espesor de pared de 1,2 mm ot 2
minimo (sin pintura). tipo epoxi poliéster color negro

Tornilics Acero Tornillo_auto perforante de 1/4" Zincado 18

Antideslizantes Caucho Diametro 38 mm altura 10 mm Megro 4

Asas Textil Riata de 1 1/2% Negro 4
Contrachapada dge 18 mm minime, reengrasada I‘_amlnnldz;:u:gor:r:u “‘1 :1"" ""?"I‘"n“" I cara .

Superfcie Madera por sus cualro caras en madera contrachapada SRk IIT a0 Sape s UMY M0 aRns € SpRa0 1
6 12 M TiDime 0.6 mm en la contracara, canto a la vista con

sellador y laca catalizada ransparente semimate
REQU NTOS TE

La estructura trabaja ae forma horizontal y debe permitir acomodar (8) ocho sillas
La esfructura debe scportlar superficles de madera de 2000 mm x 800 mm
La estructura debe ser abatible de forma vertical y debe dividir la estructura en dos secciones iguales

La estructura gebe estar compuesta por una marco en tuberia seccidn cuadrada de 1 1/2" en acero CR de 1,2 mm de espesor minimo sin pintura, del cual se desprenden las

palas y el sisterna de plegado

La mesa debe lener un sistema de asas flexibles unidas al marco que permilan manipular la mesa comao sl fuera una camilla.
Las patas externas de la estructura deben lerminar en anti deslizanles de caucho de 38 mm de diametro espesor 10 mm unidos mediante tornilos a la estructura

La estruclura debe ser eslable tanto horizontal en uso, como plegada.

Ei plegado o desplegado de la estructura debe poder ser realizado por una sola persona
La estruclura debe ser de facil manejo para plegar y desplegar rdpldamente

La estruclura debe ser de facil transporte y aimacenaje

La estructura debe tener un sistema que pemmita asegurar tanto

<] como g Ia
La eslruclura debe ser independienie de |a superficie
El sistema debe funcionar como una unidad es decir sin piezas sueltas yo aditamenlos

La superficie de madera no debe presentar alabeos u andas en su superficie

d del conjunto.

La superficle debe sujetarse al marco de la estructura por la cara Inferior mediante tornilios auto perforantes o Insertos roscados y tornilios, para esle caso se debe usar un

sistema de unién que no quede a la vista en la supefficie de trabajo.

Las esquinas de la superficie deben ser redondeadas en un radio minimo de 30 mm.
La union entre la superticie y la estructura debe ser por medio de tornillos

Soldadura tipo mig de cordon continuo para las uniones de la estructura metalica

Debe soporiar hasta 150 KG en su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura
Debe resislir arrastre lateral con una carga de 150 KG sin que presente delormaciones en su estructura sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura

tirada con una cuerda desde sus palas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros

Sien la construccién de la estructura se genera como resultante una punta de perfil expuesta esta debe tener el tapdn correspondiente

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni Mios nl puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCIGN I DIMENSION (mm) 1

TOLERANCIA

Reviso: Mell

750 10 mm +/-
2000 10 mm +/-
800 10 mm +/-

30 2mm +/-
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ANEXO DEL ITEM 2

SILLA CAFETERIA - AUDITORIO

DESCRIPCION ¥ USO

Silla destinada al area de cafeteria y/o comedor - Aula Multiple

DESCRIPCION TECNICA

PARTE [ MATE RIAL ] ESPECIFICACION 1 ACABADO | CANTIDAD

Tubo cold rolled redondo de 1" de Pintura en polvo para aplicacion

Patas Aceroc diametro, espesor de pared de 1,5 mm electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 2
minimo (Sin pintura). medio
Tubo cold rolled redondo de 17 de Pintura en polvo para aplicacion

Asiento-Espaldar Acero diametro, espesor de pared de 1,5 mm electrostitica tipo epox poliéster color gris 1
minimo (Sin pintura). medio
Tubo cold rolled redondo de 1" de Pintura en polvo para aplicacion

Amarres Acero diametro, espesor de pared de 1,5 mm electrostatica tipo epoxi poli¢ster color gris 1
minimo (Sin pintura). medic

Aalorko Polipropileno Copolimero msc,taqo de alto impacto con aditivo filtro 3:‘:9‘::;!:!: micro texturizada color azul 1

! i adit filts S rficis i. lor ]

Espaldar Polipropileno Copolimero ::'\\yfet:!ado de alto impacto con aditivo ro osu:uero e micro texturizada color azu 1
Tapdn de polipropileno inyectado

Tapones Polipropileno semiesférico internc con nervaduras para Color negro 4
las patas y los tubos del espaldar

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 5 unidades como minima

El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaidar al piso.

El material de inyeccidn del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado

El material de inyeccidn del asiento y el espaldar en polipropilenc debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance
optimo entre rigidez y flexibilidad.

La estructura de las patas debe ser independiente a ta estructura del asiento-espaldar

La estructura de las patas debe tener un amarre frontal y uno posterior unidos con soldadura tipo mig de corddn continuoc

El apoyo de |la pata posterior de la silla debe sobresalir P al punto maxi de la proyeccian del espaldar al piso.

El punto maximo de allura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, de acuerdo a la construccion de Ia estructura de la silla las patas estin ubicadas fusra
de los modulos del asiento.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico

La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unidn (4 superiores- 4 inferiores)

El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion.

El asiento debe tener un sistema de insearcion o pestanas que permitan la fijacidon a la estructura metdlica

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar superficies de doble curvatura.

La silla debe soportar una carga estatica de 150 KG verticales sobre su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura

La silla debe soportar una carga dindmica de 150 KG al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura tirada con
una cuerda desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros

Todos los perfiles metalicos deben tener tapones

En ninguna parte del mueble deben presentarse nli filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA
Altura del planc del asiento desde el piso 430 10 mm +/-
Profundidad del asiento 400 10 mm +/-
Ancho del asiento 400 - 450 NIA
Ancho del espaldar 400 - 450 NI
Altura del espaldar 00 - 400 R/A
Altura al punto m O del esp espaldar
pelpeheim sl @57 10 mm +/-
Radio de cu ra del 600 10 mm +/-
Inclinacid, 1 a5l respecto b o, rizontal 4* 10 +/-
Angulo deiflano dd| asienfo co, aldar o4 1° +/-

DORIS JIGTA RICO AGUIRRE
Directora Administrativa SED
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ANEXO DEL ITEM 3

l ESTUFA LUINEAL DE TRES (3) QUEMADORES

DESCRIPCION ¥ USO

Estuta tineal de tres (3) quemadores cada uno de £s10s conformado por gos (2) unliaades conceéntricas. El juego esta compueslo por (1) una estufa por cocina.

_DESCRIPCION TECNICA

[ PARTE 1 MATEFIAL I ESPECIE K ACIEN 1 ACABADO T CANTIDAD

Yuba S Reers nesdabe Seccon cuacradn ge 1 120 X

Fatas Acero inoxdable pares 1.2 mm minime. Pulldo natural a
‘rut-o de acero INOX dable Secoon cuadrada o8 1 12" X

Chambrana Acero Inoxidable 1 172" espeacr cie pared 1.2 o Puligo natural 4

TAGICO e Tefuerzo Tubo de acero Inoxidabie secc:én cuadrada de 17 X 17

entrepafa, AOBTE AT RRE. espesor de pared 1,2 mm minim I P o S,
Lamina acera inax dable pteo:mu VGratada sSpesor e

Frente y. Acero pared 1.2 Pulidgo natural 3
Lamina de acero inoxidable figuradn en omega

kol AN Iedsabie espesor de pared da 1.2 mm minimo AR EMMLI Al B
Laming de acero NoXaanie Nguraon con laler aes

Entrepafo Acers Inoxi dable doblados y grafados espesor e pared ae 1.2 mm Pulido natural 1
minima._

Soportes Tuba Oe ACSro INoXdabie Seccon cundrada de 1° X 17

bt Acero Inoxdable porehgldnrplid o] Pulido natural &
Cada uno compuasio por Do (2) Guenacores

Quemadornes Aluminio tundido Icos Indep. lermtes Fundido Satinado
The o Tonaran TIgUInC0 O ACEIs IAMINMG0 ESpesor

liestieiea fcara minime 1,8 mm minime. Neagra 3
Lamina de ncero inoxidabie Igurnaa con Iaterales

;'a“"’e" ':‘*" soporte Acern inoxidable Aoblados y grafados espesor oe pared de 1,2 mm Fulico natural £
minimo

Ranijas Comercial Fi7A TUA =3

ENCandido pi oo Comercial RI7A A a

Sisterma de Manguern acopiAGa On BCLedo B Upo 06 gas (GLP,

suministro de gas O Propanc, Gas MNatural ) i 3

REQUERIMIENTOS TECNICOS i " e A S

La unitn entre 1a esructura y los soportes de 103 quemadores debe Ser por medic o Sol0aaura

Para confomar la estructura 1a unidn soldada debe ser chambrana-patn ¥ o chambrmnag -chamb mna

La ostrucium (Chambrana) debe ser Soidaaas Por Iodas 5is Caras Sin paros.

La chambrana debe ser colocada en su lado mas largo paraiela a las patas a ras con las caras exteriores de las mismos

Soldadura tipo mig de corddn comtinuo para las uniones oe |a estrudiura Mmetalica pars acero inoxidabl

Debe soportar hasta 150 KG de carga estadtica en su supericle, sin que presente deformacion ailguna en su superficie o estructura

Ei entrepafio debe estar soldado firmements al Marco de refuerzo estruciural

El entrepafio gebe tener un Marco estructural elaborado en WUHo fiMmemente soldado a la esructura.

El entrepafio oebe tener res (3) refuerzos esrucCturales en omega debajo pa a su fago mas corto

Cada uno de los quemadores debe tener un sistema de encendido elécirico.

Cada unc de 108 queMadores cuenta con dos soportes

Cada uno de los quemadores debe iener un sisiema de SUMINISHD de Gas con llave INJependients

Cada une e o8 GUATAIONES. Gele CONar Coma MinIme con das (2) seccones Concentricas INdependientes cada Unc con su llave de control

Todo el Mmueble debe ser 8cklado en conjunta (Patas. Chambrana, Entiepano, Frente y Laterales. Soportes Quemadores. Superficle soporte parriias y ReTuerzo enrepafio.)

Los parrilias y 108 quemacorss denen Contar Con un sistema que permita su retiro para el mantenimiento respactive.

Debe contar con toda la Instaladén interna para e sUMINISIro de gas (GM. GLP, Propana)

Ninguna parte del mueble debe presentar fllos, puntns o Bordes Gue rEprEsents un rleugs en ef Uso.

Debe resl Sir armsre ateml Con una Carga de 150 KG Sin gue presente deformaciones en mi astuctura, HFNdn CoOn UNG CLeITn G 506 SUT POTNS &N 85U IRNCo MAas IANgo & une distancia de 2

et 08

De acuerdo con la Horma Tecnica Colomblana NTC 2632-1 capitulo 8: RAWA0 & INstrucciones "Bl artefacto debe llevar las Ir s técnicas para y las de uso y

mantenimiento destinadas para el usuano”, las Instucciones Ecnicas pamm o INStalador Aebean INGICH TOAnS |as especir para L ajuste y mnntgnlmlerslc del arfefacio, y las

instrucclones para uso y mantenimiento deben Indicar toda la Informacion necesarla pars A &1 Briefacto de MaNSra CorMects y Segura
dgebern S0 rse a una prueba de funconamiento previa al despacho, donce se pueda venficar el Comecto finclonamienic de valvulas, guemadores, pllotos,y hammeticioad de las
conexones de alimentacion de gas.

I TESCRIPCION T DWAETIS SN () I TOLERATICIA
Alturs Ge 1H me sa BE0
ANCho de la mesa 1500
Profundidad del musmblie 500
Ancho enire Ems lado lﬂm 1424
Ancho entre Eillﬂ’ lago conto az2a
Ancho de la parrita !UM’G! 370 - 450
Profundidad de 1a parniia (Unidad) [70 - 450

turn frente laternies 160

[ Rt Te s e feie soooe parliay et
Distancia entre 105 refuerzos amega del aso
antrepano i
Altura del 5o J{ 210

DOR RICO AGUIRRE
Directora Administrativa SED
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