ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
Montana

DOTAESCOL SAS

Mosq Ay Cundir ca

132861 19/09/2024

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria.

APROBADO

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | _CUMPLE(SI O NO)
Tubo cold rolled seccion circular de 2" 0 1,9", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Patas Acero L L R . 4 SI
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura)| epoxi poliéster color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled secmoln .cuadrgda_de 1",espesor Plntu_ra e.nl polvo para z?pllcaqon electrostatica tipo 2 si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Acero o A R . 4 SI
Estructural espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura)| epoxi poliéster color gris claro gofrado
Platinas de Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 2 si
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta presion
espesor de pared 1 mm en la cara tono haya y
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado melaminico de alta presion 1 Sl
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador y laca catalizada al acido transparente
Tomnillos Acero Tornillo auto p‘t‘erforante cabeza avellanada Pavonado 4 sI
estrella de 1/4
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

|  CUMPLE(SI O NO)

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm Sl
La unidn entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o N/A
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura de la mesa 550 5 mm +/- SI
Diametro de la superficie 800 5 mm +/- Sl
Altur.a del espacio para miembros 440 5 mm +/- sI
inferiores
Ancho del espacio interno entre patas 459 5 mm +/- sI
por lado

OBSERVACIONES
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REVISADO POR:
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NOMBRE: JAVIER TORRES / DIEGO RODRIGUEZ

NOMBRE: JAVIER TORRES / DIEGO RODRIGUEZ

NOMBRE: OMAR PAEZ

CARGO: SUPERVISOR OC

CARGO: SUPERVISOR OC

CARGO: JEFE PRODUCCION

C.C: 79,885,258 / 80,804,309
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I ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA

FECHA

DOTAESCOL S.A.S Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial M a, Cundi ca

132861
Montana

19/09/2024

|DESCRIPCION Y USO |

ESTADO DE LA MUESTRA

IMesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una estd acompafada de una (1) silla. I APROBADO |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD |  CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion redonda de 1 1/2" de . S - .
e L . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero diametro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin ” X 4 S|
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled sec'm_on cugdrqda de 1",espesor de Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 5 sl
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccion rectangular de 12,5 x 25 " L PO .
L . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Estructural | Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin ) N 5 S|
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" P'".'?"a en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi 6 NO
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presion espesor de
pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm Melaminico de alta presiéon espesor de pared minimo 0,6
Superficie mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido 1 Sl
transparente
Pollpr?plleno E’ollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Faldon Acero La’m_ma plc_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccion rectangular de 12,5 x 25 " L PO .
. L . Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo faldéon Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin L N 1 S|
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La'rr?lna plfegafja espesor de pared 1,2 mm Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero '(Ij'zr;\/nl? pasante con tuerca cabeza avellanada plana Pavonado 6 NO
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  intermo con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQUERIMIENTO | _CUMPLE(SIONO) |

El entrepafio y faldén debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. Sl
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. N/A
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscado N/A
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica en el area de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con si
un redondeo de 25 mm minimo de radio, espesor de pared minimo 3 mm.

El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
La superficie de plastico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen rechupes en la superficie de trabajo. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de Sl
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 10 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su Sl
Para la superficie plastica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su Sl
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. S|

DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |

Altura de la mesa 760 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 1196 5 mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5 mm +/- S|
Profundidad de la superficie 587 5mm +/- Sl
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5 mm +/- Sl
Altura Borde inferior del Faldén desde el piso 414 5 mm +/- Sl

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

DOTAESCOL S.A.S

Carrera 13A # 8 - 55 Parque

trial Montana

Mosquera, Cundir ca

132861 19/09/2024

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccion cuadrada de 1", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Patas Acero o - R . ) 4 SI
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura)| epoxi poliéster color gris medio gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled secmoln .cuadrgda_de 1",espesor Plntu_ra e.nl polvo para z?pllcaq.on electrostatica tipo 2 si
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio Acero Lgmlna plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin Plntu_ra e.nl polvo para z?pllcaq.on electrostatica tipo 1 sI
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Acero A R Ny ) 1 SI
Estructural 1,2mm .(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo
. Acero ) R X ) 4 N/A
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Pollprc')plleno De alto impacto Inyectado con nervaduras Gris claro micro texturizado si
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presion
Superficie espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de alta presion N/A
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en
sellador y laca catalizada al acido transparente
Tornillos Acero Tornillo auto p“erforante cabeza avellanada Pavonado 4 N/A
estrella de 1/4
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ CUMPLE(SI O NO)

El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado mas largo. Sl
El entrepario debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o N/A
con inserto roscado y tornillo.
En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las S|
mismas condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera.
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre S|
rigidez y flexibilidad.
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar sl
un sistema de unién que no quede a la vista en la superficie de trabajo.
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 550 10 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 962 10 mm +/- Sl
Altur_a del espacio para miembros 440 sI
inferiores 10 mm +/-
Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 60 2 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Sl
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- Sl
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
DOTAESCOL SAS o Mosquera, Cundi ca 132861 19/09/2024
Montana
|DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA |
IMesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. I APROBADO |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD |  CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero L . ” X 2 SI
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccién rectang\{lar de.1 x 1/2", Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
" Acero . A ” X 4 SI
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) F"".’f"a en polvo para aplicacion electrostética tipo epoxi 4 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
. N Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta presion espesor de
Superficie pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado 1 SI
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo melaminico de alta presion espesor de pared minimo 0,8
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
" Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés Acero T A L N 1 Sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La'rnllna plggafja espesor de pared 1,2 mm Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 N/A
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 S|
nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQUERIMIENTO | _CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm S|
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado N/A
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. S|
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas condiciones si
dimensionales que la usada con la superficie de madera.
La union entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. Sl
La cara frontal del entrepafo debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado. Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. S|
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. S|
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. S|
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. S|
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo
de la superficie que garantice su resistencia la cual debe cumplir los requisitos dimensionales solicitados. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 640 5 mm +/- S|
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- S|
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5 mm +/- S|
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- S|
Altura Espacio libre entrepario 67 2 mm +/- S|
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- S|
Radios Laterales 1054 10 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- S|
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Sl
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
DOTAESCOL SAS o Mosquera, Cundi ca 132861 19/09/2024
Montana
|DESCRIPCION Y USO | ESTADO DE LA MUESTRA |
IMesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. I APROBADO |
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | _CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero L . ” X 2 SI
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccién rectang\{lar de.1 x 1/2", Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccion rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
iy Acero P A - . 4 SI
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pln_tyra en polvo _para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
. N Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
.- Laminado decorativo melaminico de alta presion espesor de
Superficie . . 1 S|
. pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo L - -~
melaminico de alta presiéon espesor de pared minimo 0,6
mm . Canto en sellador y laca catalizada al acido
" Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés Acero T A L N 1 Sl
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Larqlna pI‘ega!da espesor de pared 1,2 mm Pln.tyra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 N/A
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado  intermno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ _CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado N/A
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. Sl
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mmy la estructura debe cumplir con las mismas condiciones si
dimensionales que la usada con la superficie de madera.
La union entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura Sl
La cara frontal del entrepafo debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado Sl
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. Sl
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. N/A
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo sl
de la superficie que garantice su resistencia la cual debe cumplir los requisitos dimensionales solicitados.
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLESIONO) |
Altura de la mesa 760 5 mm +/- Sl
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 680 5mm +/- Sl
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 400 5mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepaiio 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- S|
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- S|
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A S|
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DOTAESCOL SAS

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial Montana
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132861

08/10/2024

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno.

APROBADO

DESCRIPCION TECNICA

[ PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Niveladores Base en polipropileno Diametro de 2 mlr,llmo _ _ Color negro 4 S|
Espigo de acero Espigo de 3/8" de didmetro minimo x 2" minimo de largo Zincado SI
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmlfu'a en polvo para fipo epoxi 1 SI
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pmlfu'a en polvo para fipo epoxi 2 SI
poliéster color gris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P‘”‘%"a en polvo para fipo epoxi 2 SI
poliéster color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo (Eo\d rolled rectangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 Pmlyra en polvo para tipo epoxi P sl
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris oscuro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1" de didmetro, espesor de pared de 1,5 | Pintura en polvo para apli tipo epoxi
Manija Acero " . 2 SI
mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) me“‘a en polvo para tipo epoxi 2 SI
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Base | Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm me“‘a en polvo para tipo epoxi 3 SI
poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) me“‘a en polvo para tipo epoxi 1 SI
poliéster color gris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 Sl
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 Sl
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) me“‘a en polvo para tipo epoxi 1 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pmlgra en polvo para tipo epoxi 1 sl
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado _con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 Sl
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQUERIMIENTO | CUMPLESIONO) ]
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Sl
La base piso debe tener un perfil Omega soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. Sl
La base piso debe permitir la instalacioén de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. Sl
La estructura principal del mueble debe ser a la estructura de los entrepafios. Sl
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. SI
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la del mueble. Sl
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de ldmina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. Sl
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. S|
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. S|
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. Sl
El remate superior debe tener las aristas y las esquinas en un radio minimo de 3 mm Sl
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. Sl
La pared de fondo debe tener un refuerzo en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. Sl
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. Sl
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordon continuo para tuberia o de punto para la lamina. S|
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. Sl
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. Sl
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura. SI
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. Sl
Todos los muebles deben ser Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas gue representen un riesgo en el uso. Sl
[ DESCRIPCION T DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- Sl
P del mueble 400 5mm +/- Sl
Ancho del mueble 1200 5 mm +/- SI
Altura del mueble estructura 1200 5mm +/- Sl
Altura Primer entrepafio 435 5 mm +/- Sl
Altura Segundo entrepaio 800 5mm +/- Sl
Altura Puerta 1160 5 mm +/- Sl
Ancho cada una de las puertas 580 5mm +/- S|
Altura de la manija 213 5 mm +/- Sl
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1 mm +/- Sl
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A S|
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Sl
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A S|

(OBSERVACIONES

El elemento presentado no cuenta con niveladores, se presentara muestra con refuerzo en cada una de las patas con tapon del mueble por parte de Dotaescol
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

DOTAESCOL S.A.S Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
Montana

Mosq Ay Cundir ca

132861 19/09/2024

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una estad acompafiada por una (1) mesa docente. APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicaciéon
Asiento-Espaldar | Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, Pintura e'r1_polyo home?ble_para apllcacpn
Amarres Acero . - electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollprt?plleno F’olll'proplleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color naranja 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color naranja 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ CUMPLE(SI O NO)

El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo sl
entre rigidez y flexibilidad.
Los mddulos del asiento y espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera NA
de los médulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras
que el médulo de espaldar sea de insercion. si
La unidn entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metalica u otro método que lo supere. N/A
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatdémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- Sl
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 340 - 420 N/A S|
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 2°+/- SI
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA

FECHA

DOTAESCOL SAS

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
Montana

Mosq Ay Cundir ca

132861

19/09/2024

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesa y tres (3)sillas. APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD | _CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicaciéon
Asiento-Espaldar | Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, Pintura e'r1_polyo homez_-zble_;?ara apllcacpn .
Amarres Acero . - electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Asiento . e § R 5 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Espaldar . e § R 5 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Lo: m?dulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten aTa anfropometria del cuerpo humano en Ta posicion I
sedente.
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo S|
entre rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar SI
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera N/A
de los médulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras S|
que el modulo de espaldar sea de insercion.
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro sistema que lo supere. Sl
tSi las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las N/A
uercas.
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 320 5mm +/- S|
Profundidad del asiento 295 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 250 minimo N/A SI
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Sl
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 1°+/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+/- S|
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19/09/2024

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicaciéon
Asiento-Espaldar | Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didmetro, Pintura e'r1_polyo home?ble_para apllcacpn
Amarres Acero . - electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollprt?plleno F’olll'proplleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten aTa anfropometria del cuerpo humano en Ta posicion I
sedente.
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo sl
entre rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. SI
El punto méaximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera NA
de los médulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras sI
que el médulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Sl
SiTas uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5mm +/- Sl
Profundidad del asiento 348 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 320 minimo N/A S|
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Sl
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 10 +/- SI
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA

FECHA

DOTAESCOL SAS

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
Montana

Mosq Ay Cundir ca

132861

19/09/2024

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicaciéon
Asiento-Espaldar | Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de didametro, Pintura e'r1_polyo home?ble_para apllcacpn
Amarres Acero . - electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollprt?plleno F’olll'proplleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollprt?plleno F’olll'proglleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los médulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion S|
sedente.
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo sl
entre rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto méaximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera NA
de los médulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras sI
que el médulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Sl
tSi las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las N/A
uercas.
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5mm +/- Sl
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 340 - 420 N/A S|
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacién del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 10 +/- SI
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ACTA VERIFICACION PROTOTIPO TABLERO

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
c 13A#855P ™
DOTAESCOL S.A.S arrera arque osquera, 132861 24/09/2024
Industrial Montana Cundinamarca

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas APROBADO
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio C9rper0|al para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 Sl
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 Sl
Pisapapeles tino 1 Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
pap P Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
. . - Micro Texturizado Negro o
. . Comercial en lamina metalica troquelada y X .
pisapapeles tipo 2 Prensa Acero . N zincado segun 3 N/A
embutida y resorte integrado " S
disponibilidad
pisapapeles tipo 3 Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Sl
Base Madera gngI]omerado de particulas espesor minimo 9 Laminado de alta presion 1 Sl
Tablero Superf!me de Lamlln’ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Sl
Escritura Presion
Balance Laml.n’ado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 Sl
Presion
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 S|

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. Sl
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". S|
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. S|
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. Sl
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presion, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. S|
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. Sl
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. Sl
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. S|
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. Sl
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. Sl
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. S|
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. Sl
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. S|
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. Sl
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. S|
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. Sl
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. N/A

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura del tablero 1220 10 mm +/- SI
Ancho de tablero 2420 10 mm +/- S|

OBSERVACIONES

ELAéo/a/ADo POR:

REVISADO POR:

REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: JAVIER TORRES / DIEGO RODRIGUEZ

NOMBRE: JAVIER TORRES / DIEGO
RODRIGUEZ

NOMBRE: OMAR PAEZ

CARGO: SUPERVISOR OC

CARGO: SUPERVISOR OC

CARGO: JEFE PRODUCCION

C.C: 79,885,258 / 80,804,309

C.C: 79,885,258 / 80,804,309

C.C: 7,179,919




ACTA VERIFICACION PROTOTIPO TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
Montana

DOTAESCOL SAS

M a, Cundir

q ca

132861 19/09/2024

DESCRIPCION Y USO

ESTADO DE LA MUESTRA

Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas.

APROBADO

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
o Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su
Canecas Polietileno L A X 3 SI
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo didametro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 1 sI
principal de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores Acero Tubo redondo didmetro 5/8", espesor de pared Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 2 sI
canecas de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 4 sI
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

I REQUERIMIENTO | CUMPLESIONO) |
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Sl
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Sl
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Sl
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacién para el vaciado y/o la limpieza. Sl
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecion o las canecas. S|

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A S|
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Sl
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Sl
Altura del soporte canecas 70 5 mm +/- Sl
Ancho de la estructura 800 N/A Sl
Profundidad de la base de la estructura 400 5 mm +/- Sl
Altura de la estructura 440 5 mm +/- Sl

OBSERVACIONES
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
DOTAESCOL S.A.S a Mosq a, Cundi ca 132861 3/10/2024
Montana
DESCRIPCION Y USO LOTE: 2 |CANTIDAD LOTE: 100
Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. MUESTREO LOTE: 50

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD |  CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero - - " ) 2 S|
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccién rectangt{lar del1 X 1/2", Pln.tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi P si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
" Acero i L " ) 4 S|
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pm.tE"a en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi 4 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
. Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamini.co de alta presion espesor de 1 sl
. pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo L L L
melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,8 mm
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
" Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés Acero oy - I K 1 S|
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La}nr_una pk_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo_para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 sI
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQUERIMIENTO |  CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y N/A
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. SI
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones S|
dimensionales que la usada con la superficie de madera.
La unidn entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de union que SI
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. SI
La cara frontal del entrepaiio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepario cubierta debe estar en el mismo lado. SI
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. SI
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. SI
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. SI
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. SI
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. SI
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica. SI
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la S|
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 640 5 mm +/- S|
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- S|
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5 mm +/- S|
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- S|
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Si
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl
OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

DOTAESCOL S.A.S

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
Montana

Mosquera, Cundinamarca

132861 3/10/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 2 |CANT LOTE: 44

Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa docente.

MUESTREO DEL LOTE: 30

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD |  CumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura ep'polv.o hornegble .para apllcacpn
Patas Acero L L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura ep'polv.o hornee'lblelpara apllcacpn
Asiento-Espaldar Acero L L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 SI
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura ep'polv.o hornee'lblelpara apllcacpn
Amarres Acero . S electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollpr(?p|leno Povlllprop'neno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color naranja 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollpr(?p|leno Povlllprop'neno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color naranja 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 S|
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ CUMPLE(SI O NO)

El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Sl
Los médulos del asiento y espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los S|
modulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el
mddulo de espaldar sea de insercion. sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA |  CcumPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5 mm +/- Sl
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Sl
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3°® 10 4/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 2°+/- Sl
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| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

DOTAESCOL S.A.S

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial

Montana

Mosquera, Cundinamarca

132861 3/10/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 3 |CANT LOTE: 250

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una estad acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 50

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar| Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura en polvo homeable para aplicacion
Amarres Acero P L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollpr9plleno Po_llproplleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar PO|Ipr9pI|en0 PO.“.prOp.”eno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 s|
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

|  CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo SI
Los mddulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo sl
entre rigidez y flexibilidad.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl

La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl

ETpunto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera

de los médulos del asiento. sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. SI
Los extremos de Ta estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos fipos de construcciones de estruciuras sI
que el médulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). SI
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. SI
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. SI
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. SI
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. SI
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5 mm +/- Sl
Profundidad del asiento 348 5 mm +/- SI
Ancho del asiento 320 minimo N/A S|
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Sl
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 4/- S|
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+4/- Sl
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
DOTAESCOL S.A.S a Mosq a, Cundi ca 132861 7/10/2024
Montana
DESCRIPCION Y USO LOTE: 3 |CANTIDAD LOTE: 230
Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. MUESTREO LOTE: 30

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD |  CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero - - " ) 2 S|
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccién rectangt{lar del1 X 1/2", Pln.tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi P si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
" Acero i L " ) 4 S|
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pm.tE"a en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi 4 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
. Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamini.co de alta presion espesor de 1 sl
. pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo L L L
melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,8 mm
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
" Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés Acero oy - I K 1 S|
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La}nr_una pk_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo_para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 sI
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ CUMPLE(SIO NO)

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y N/A
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. SI
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones S|
dimensionales que la usada con la superficie de madera.
La unidn entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de union que SI
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. S|
La cara frontal del entrepaiio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepario cubierta debe estar en el mismo lado. SI
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. SI
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. SI
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. SI
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. SI
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. SI
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica. SI
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la S|
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 640 5 mm +/- S|
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- S|
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5 mm +/- S|
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- S|
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Si
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl
OBSERVACIONES
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| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

DOTAESCOL S.A.S

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial

Montana

Mosquera, Cundinamarca

132861 3/10/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 4 |CANT LOTE: 230

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una estad acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 30

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar| Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura en polvo homeable para aplicacion
Amarres Acero P L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollpr9plleno Po_llproplleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar PO|Ipr9pI|en0 PO.“.prOp.”eno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 s|
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

|  CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo SI
Los mddulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo sl
entre rigidez y flexibilidad.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl

La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl

ETpunto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera

de los médulos del asiento. sl
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. SI
Los extremos de Ta estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos fipos de construcciones de estruciuras sI
que el médulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). SI
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. SI
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. SI
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. SI
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. SI
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5 mm +/- Sl
Profundidad del asiento 348 5 mm +/- SI
Ancho del asiento 320 minimo N/A S|
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Sl
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 4/- S|
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+4/- Sl
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
DOTAESCOL S.A.S a Mosq a, Cundi ca 132861 10/10/2024
Montana
DESCRIPCION Y USO LOTE: 3 |CANT LOTE: 1010
Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. MUESTREO LOTE: 50

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD |__CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero - - " ) 2 S|
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccién rectangt{lar del1 X 1/2", Pln.tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi P si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
" Acero i L " ) 4 S|
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pm.tE"a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
. Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamini.co de alta presion espesor de 1 sl
. pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo L L -~
melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6 mm
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
" Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés Acero oy - I K 1 S|
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La}nr_una pk_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo_para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 sI
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapn de polipropileno inyectado intemno con Color negro micro texturizado 4 SI
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO I

CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo SI
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y N/A
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. S|
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporciéon 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. SI
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
La unidn entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de union que Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura SI
La cara frontal del entrepaiio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. SI
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepario cubierta debe estar en el mismo lado SI
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. SI
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. SI
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. SI
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. SI
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica. SI
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la SI
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5 mm +/- S|
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- S|
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5 mm +/- S|
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- S|
Altura Espacio libre entrepario 67 2 mm +/- S|
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- S|
Radios Laterales 1054 10 mm +/- S|
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Si
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl
OBSERVACIONES
’/\ 2
[ Z
/
A A A
e
| /ELABORADO POR: REVlsn%(PqR: REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:
NOMBRE: JAVIER TORRES v NOMBRE: JAVIER TORRES \V NOMBRE: OMAR PAEZ
CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: JEFE DE PRODUCCION
C.C: 79,885258 C.C: 79,885258 C.C:7,179,919




| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA

FECHA

Carrera 13A # 8-55 Parqie Industrial
Montana

DOTAESCOL S.A.S

q a, Cundi ca

132861

10/10/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 2

|CANTIDAD LOTE: 360

Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esté acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria

MUESTREO LOTE: 40

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO | CANTIDAD |  CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 S|
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacién
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 S|
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura en polvo homeable para aplicacion
Amarres Acero o o electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 S|
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollprc’)plleno qulproplleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pol|pr9plleno thp roplleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los modulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. sl
El material de inyeccidn del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo
entre rigidez v flexibilidad. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. si
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. SI
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de
los médulos del asiento. S|
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. si
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento SI
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el
mddulo de espaldar sea de insercion. Sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. SI
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacién a la estructura metalica u otro método que lo supere. N/A
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. SI
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. SI
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. SI
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. SI
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5 mm +/- SI
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Sl
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A S|
Altura del espaldar 240 - 320 N/A S|
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5 mm +/- SI
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A S|
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 10 +/- SI
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DOCENTE

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parqie Industrial
DOTAESCOL S.A.S a Mosq a, Cundi ca 132861 19/09/2024
Montana
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 94
Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas basicas y especializadas, cada una esta acompafiada de una (1) silla. MUESTREO LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD |  CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién redonda de 1 1/2" de " A, FS .
L . . Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Patas Acero didmetro, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin " K 4 Sl
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled segc_lon cu_adr;da de 1",espesor de Pln_tyra en polvo_para aplicacion electrostatica tipo epoxi 5 sl
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Estructural Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin " P .p P po ep 5 SI
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujeciéon Acero Platina 1" espesor nominal minimo 1/8" Pm.tE"a en polvo .para aplicacién electrostatica tipo epoxi 6 SI
poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo Melaminico de alta presién espesor de
Madera Contrachapada de 14 mm pared 1 mm en la cara tlo'no gris humo y balance'lalmlnado
- Melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6 mm
Superficie X . 1 Sl
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
Pollprgplleno Eollproplleno inyectado de alto impacto con aditivo Gris claro micro texturizado
Copolimero filtro UV
Faldén Acero La}nr_una pk_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo_para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de 12,5 x 25 Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Refuerzo faldon Acero mm, espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin L P P P po ep 1 SI
pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La'n?lna plggafja espesor de pared 1,2 mm Pln.tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 si
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero er?;"? pasante con tuerca cabeza avellanada plana Pavonado 6 si
Tapones Polipropileno Tapdn de polipropilenc inyectado interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO ] CUMPLE(SIONO) |

El entrepafio y faldon debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras. SI
El entrepafio debe tener la cara frontal superior cubierta. S|
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. S|
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm. S|
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresion y traba quimica o con inserto roscado y

tornillo. S|
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporciéon 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. SI
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica en el &rea de las nervaduras) debe ser 15 mm minimo y la altura en el perimetro debe ser de 30 mm minimo con un Si
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. sl
La superficie de pléstico no debe presentar alabeos, ondas o contracciones del material que provoquen rechupes en la superficie de trabajo. Si
La unién entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didmetro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de unién que SI
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 10 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su perimetro. SI
Para la superficie pléstica la estructura debe tener al menos 3 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. SI
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
Para el caso de la superficie en plastico se deben garantizar minimo 6 puntos de unién con la estructura, de tal manera que se asegure el ensamble de la superficie a lo largo de todo su perimetro. SI
La estructura debe tener al menos 2 apoyos distribuidos simétricamente bajo la superficie que aseguren el soporte de la misma. SI
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica. SI
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. SI

DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CumpLE(SIONO) |

Altura de la mesa 760 5mm +/- SI
Ancho de la superficie 1196 5 mm +/- S|
Altura del espacio para miembros inferiores 627 5mm +/- Sl
Profundidad de la superficie 587 5 mm +/- S|
Altura del Faldén con el refuerzo 213 5 mm +/- Sl
Altura Borde inferior del Faldén desde el piso 414 5 mm +/- S|
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PREESCOLAR

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parqie Industrial
q Mosq a, Cundi ca 132861 19/09/2024
Montana
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 64
Mesa destinada al trabajo infantil en aulas de clase. Juego compuesto por una (1) Mesa y tres (3) sillas. MUESTREO LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
PARTE | MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD |  CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién cuadrada de 1", espesor Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Patas Acero L o R . . 4 SI
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Chambrana Acero Tubo cold rolled seccmrn lcuadrgdalde 1",espesor Plntu.ra e_n’ polvo para a}pllcam‘on electrostatica tipo 4 S|
de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Entrepafio Acero L;mlna plegada espesor minimo de 1,2mm .(sin Plntu.ra ep’ polvo para gpllcam_on electrostatica tipo 1 si
pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Refuerzo Lamina plegada en omega espesor minimo de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
Acero Mg R . " 1 SI
Estructural 1,2mm .(sin pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Platinas de Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo
o Acero . R . " 4 N/A
sujecion pintura) epoxi poliéster color gris medio gofrado
Pollprgplleno De alto impacto Inygctado con nervaduras Gris claro micro texturizado sI
Copolimero estructurales con filtro UV
Laminado decorativo Melaminico de alta presion
Superficie espesor de pared 1 mm en la cara tono gris humo y 1
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo balance laminado Melaminico de alta presién N/A
espesor de pared minimo 0,6 mm . Canto en sellador
y laca catalizada al acido transparente
Tornillos Acero Tornillo auto p‘tlerforante cabeza avellanada Pavonado 4 si
estrella de 1/4
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
El entrepario debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado mas largo. Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras. Sl
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La union entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con N/A
inserto roscado y tornillo.
En el caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas si
condiciones dimensionales que la usada con la superficie de madera.
El material de inyeccién de la superficie en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y sI
flexibilidad.
El material de inyeccion de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
La union entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de diametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sl
sistema de unidn que no quede a la vista en la superficie de trabajo.
Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. Sl
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. Sl
Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica. Sl
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA |  CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 550 10 mm +/- Sl
Ancho de la superficie 962 10 mm +/- Sl
Altur.a del espacio para miembros 440 S|
inferiores 10 mm +/-
Profundidad de la superficie 638 10 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 60 2 mm +/- Sl
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Sl
Radio interno de la superficie 400 10 mm +/- Sl
Radio externo de la superficie 1000 10 mm +/- Sl
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

DOTAESCOL S.A.S

Carrera 13A # 8-55 Parqie Industrial
Montana

Mosquera, Cundinamarca

132861 19/09/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 70

Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas.

MUESTREO LOTE: 10

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD |  CumPLE(SIONO) |
L Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su
Canecas Polietileno o " - 3 Sl
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 1 sI
principal 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 2 sI
canecas 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones polipropilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 4 S|
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Sl
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Sl
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Sl
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacion para el vaciado y/o la limpieza. Sl
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecién o las canecas. si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA |  cumPLE(SIONO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Sl
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Sl
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Sl
Altura del soporte canecas 70 5 mm +/- Sl
Ancho de la estructura 800 N/A Sl
Profundidad de la base de la estructura 400 5mm +/- Sl
Altura de la estructura 440 5mm +/- Sl
OBSERVACIONES
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Pargie Industrial
DOTAESCOL S.A.S a Mosq a, Cundi ca 132861 26/09/2024
Montana
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 750
Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. MUESTREO LOTE: 50

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD |  CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero - - " ) 2 S|
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccién rectangt{lar del1 X 1/2", Pln.tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi P si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
" Acero i L " ) 4 S|
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pm.tE"a en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi 4 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
. Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamini.co de alta presion espesor de 1 sl
. pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo L L L
melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,8 mm
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
" Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés Acero oy - I K 1 S|
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La}nr_una pk_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo_para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 sI
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapén de polipropileno inyectado  interno con Color negro micro texturizado 4 Sl
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQIRIMIENTO |  CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo Sl
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y N/A
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. Sl
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporciéon 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. SI
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones S|
dimensionales que la usada con la superficie de madera.
La unidn entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de union que SI
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura. S|
La cara frontal del entrepaiio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. Sl
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepario cubierta debe estar en el mismo lado. SI
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. SI
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. SI
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. SI
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. SI
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. SI
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica. SI
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la S|
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. S|
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 640 5 mm +/- S|
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- S|
Altura del espacio para miembros inferiores 520 5 mm +/- S|
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- Sl
Altura Espacio libre entrepafio 67 2 mm +/- Sl
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- Sl
Radios Laterales 1054 10 mm +/- S|
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Si
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl
OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Pargie Industrial
DOTAESCOL S.A.S a Mosq a, Cundi ca 132861 26/09/2024
Montana
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 750
Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. MUESTREO LOTE: 40

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD |__CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero - - " ) 2 S|
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccién rectangt{lar del1 X 1/2", Pln.tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi P si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
" Acero i L " ) 4 S|
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pm.tE"a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
. Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamini.co de alta presion espesor de 1 sl
. pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo L L -~
melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6 mm
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
" Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés Acero oy - I K 1 S|
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La}nr_una pk_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo_para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 sI
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapn de polipropileno inyectado intemno con Color negro micro texturizado 4 SI
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO I

CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo SI
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y N/A
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. S|
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporciéon 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. SI
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
La unidn entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de union que Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura Sl
La cara frontal del entrepaiio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. SI
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepario cubierta debe estar en el mismo lado SI
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. SI
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. SI
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. SI
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. SI
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica. SI
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la SI
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5 mm +/- S|
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- S|
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5 mm +/- S|
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- S|
Altura Espacio libre entrepario 67 2 mm +/- S|
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- S|
Radios Laterales 1054 10 mm +/- S|
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Si
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl
OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
DOTAESCOL S.A.S Carrera 13A # 8-55 Parqie Industrial Montana Mosquera, Cundinamarca 132861 26/09/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 CANTIDAD LOTE: 20
Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno.
P (@) entrepafios y es (3) czj P potprop MUESTREO LOTE: 5
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Niveladores Bas.e en polipropileno D\amelro de 2' minimo _ _ C.o\or nearo 4 Sl
Espigo de acero Espigo de 3/8" de diametro minimo x 2" minimo de larao Zincado S|
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln.tyra en povo Ihomeab\e para aplicacién electrostatica tipo epoxi 1 S|
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'”.‘f"a en polvo _homeab\e para aplicacién electrostatica tipo epoxi 2 SI
poliéster color aris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln.tyra en povo Ihomeab\e para aplicacién electrostatica tipo epoxi 2 S|
poliéster color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo clold rolled re_clangular de 1" x 1/2" , espesor de pared de 1,5 Pln_tyra en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
mm minimo (Sin pintura). poliéster color aris oscuro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de Pintura en polvo homeable para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Manija Acero . . ” . 2 SI
1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'”.‘f"a en polvo _homeab\e para aplicacién electrostatica tipo epoxi 2 SI
poliéster color aris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pln.tyra en polvo Ihomeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 3 sl
Base poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) P'”.‘f"a en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Sl
poliéster color aris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador v laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 SI
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 SI
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln.tyra en poho Ihomeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pln_tyra en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
pintura) poliéster color aris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 S|
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQIRIMIENTO | CUMPLE(SI O NO) ]
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Sl
La base piso debe tener un perfil Omega ir te soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. Sl
La base piso debe permitir la instalacion de los s de manera que asegure su respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. Sl
La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de los entrepafios. Sl
Los entreparios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega ir ite soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado més largo para mejorar su portante. Sl
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. Sl
Cada una de las puertas es ir te, esta conform: por una bandeja de lamina y una independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. SI
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. S|
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos. SI
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. SI
El remate superior debe tener las aristas i y las esquinas en un radio minimo de 3 mm S|
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. SI
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. SI
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. SI
Todas las uniones de las partes metalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de corddn continuo para tuberia o de punto para la lamina. Sl
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. SI
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. SI
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente 6n alguna en su ie 0 S|
Cada uno de los cajones es ir iente de la principal del mueble. SI
Todos los muebles deben ser entregados er SI
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
DESCRIPCION | DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5mm +/- S|
Profundidad del mueble 400 5mm +/- S|
Ancho del mueble 1200 5 mm +/- S|
Altura del mueble estructura 1200 5 mm +/- Sl
Altura Primer entrepafio 435 5 mm +/- Sl
Altura Segundo entrepafio 800 5 mm +/- Sl
Altura Puerta 1160 5 mm +/- Sl
Ancho cada una de las puertas 580 5 mm +/- Sl
Altura de la manija 213 5 mm +/- Sl
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1 mm +/- S|
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A S|
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A Sl
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A S|
OBSERVACIONES
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| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA

FECHA

Carrera 13A # 8-55 Parqie Industrial
Montana

DOTAESCOL S.A.S

Mosquera, Cundinamarca

132861

26/09/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 1

|CANTIDAD LOTE: 200

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una estad acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 30

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar| Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura ern‘polv.o home.’?\blelgara apllcamqn
Amarres Acero P L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollpr9plleno Po_h_proplleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar PO|Ipr9pI|en0 PO.“PrOp.”eno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 s|
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQIRIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo SI
Los mddulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién si
sedente.
El material de inyeccién del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcién 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo sl
entre rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. SI
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar SI
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. SI
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera S|
de los médulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras si
que el médulo de espaldar sea de insercién.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). SI
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. SI
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. SI
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. SI
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. SI
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5 mm +/- Sl
Profundidad del asiento 348 5 mm +/- SI
Ancho del asiento 320 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Sl
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 4/- S|
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+4/- Sl

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parqie Industrial
DOTAESCOL S.A.S 9 Mosquera, Cundi ca 132861 26/09/2024
Montana
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 2000
Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria MUESTREO LOTE: 50

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE |  MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CumPLESIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Amarres Acero L . electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) qofrado
Asiento Pollpr9p|leno Po.ll.prop.lleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollpr9p|leno Po.ll.prop.lleno inyectado de alto impacto con Superficie microtexturizada color Amarillo 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 s|
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

|  CUMPLE(SI O NO)

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los mddulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. SI
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcidn 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre S|
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccién del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de S|
los médulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el si
modulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. N/A
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metalicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA |  CUMPLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5 mm +/- Sl
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 340 - 420 N/A S|
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5 mm +/- SI
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 +/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 1°4/- Sl
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Pargie Industrial Mosquera
DOTAESCOL S.A.S a squera, 132861 26/09/2024
Montana Cundinamarca
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 [CANT LOTE: 50
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 5
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE [ MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | _CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio Cgmermal para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 M|
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 S|
Pisapapeles tipo Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
1 Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
isapapeles tipo Comercial en lamina metalica troquelada Micro Texturizado Negro o
pisapap! P Prensa Acero . N a y zincado segln 3 N/A
2 embutida y resorte integrado N -
disponibilidad
gsapapeles tipo Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Sl
Base Madera ﬁ}?:’omerado de particulas espesor minimo 9 Laminado de alta presién 1 N
Superficie de Laminado Melaminico de Alta . .
Tablero Escritura Presion Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Sl
Balance Lamlnado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 N
Presion
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 S|

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO) |

Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. S|
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". S|
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. S|
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. S|
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presidn, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. S|
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. S|
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. S|
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. S|
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. S|
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. S|
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. S|
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. S|
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. S|
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. S|
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. S|
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. S|
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. S|

DIMENSIONES

| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |

Altura del tablero 1220 10 mm +/- S|

Ancho de tablero 2420 10 mm +/- NI

OBSERVACIONES
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I ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
DOTAESCOL S.A.S a Mosq a, Cundi ca 132861 30/09/2024
Montana
DESCRIPCION Y USO LOTE: 1 |CANTIDAD LOTE: 600
Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesa y una (1) silla. MUESTREO LOTE: 50

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD |__CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled seccién circular de 1", espesor de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Patas Acero - - " ) 2 S|
pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Soporte superficie Acero Tubo cold rolled seccién rectangt{lar del1 X 1/2", Pln.tEJra en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi P si
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Estructural Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi
" Acero i L " ) 4 S|
Portalibros espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Platinas de sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8" minimo.(sin pintura) Pm.tE"a en polvo para aplicacion electrostatica tipo epoxi 4 N/A
poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno De alto impacto Inyectado con nervaduras . . .
. Gris claro micro texturizado
Copolimero estructurales con filtro UV
Superficie Laminado decorativo melamini.co de alta presion espesor de 1 sl
. pared 1 mm en la cara tono gris humo y balance laminado
Madera Contrachapada de 14 mm, minimo L L -~
melaminico de alta presién espesor de pared minimo 0,6 mm
. Canto en sellador y laca catalizada al acido transparente
" Tubo cold rolled seccién rectangular de 1" x 1/2", Pintura en polvo para aplicacién electrostatica tipo epoxi
Refuerzo Apoyapiés Acero oy - I K 1 S|
espesor de pared de 1,2 mm minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero La}nr_una pk_ega_da espesor de pared 1,2 mm Pln_tyra en polvo_para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
minimo.(sin pintura) poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo c_abeza avellanada plana de 1/4" con tuerca Pavonado 4 sI
de seguridad y huasa de compresion
Tapones Polipropileno Tapn de polipropileno inyectado intemno con Color negro micro texturizado 4 SI
nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

| REQUERIMIENTO |  CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 4 unidades como minimo SI
La superficie de madera con el laminado decorativo y el balance debe tener un espesor nominal 15 mm +/- 1 mm N/A
La unién entre la superficie de madera y la estructura debe ser por medio de tornillos planos avellanados con tuerca de seguridad, huasa de compresién y traba quimica o con inserto roscado y N/A
El material de inyeccién de la superficie en debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. S|
El material de inyeccion de la superficie en polipropileno debe tener una proporciéon 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre rigidez y flexibilidad. SI
En caso de la superficie de polipropileno su espesor (Altura de la pieza plastica) debe ser 15 mm, espesor de pared minimo 3 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones
dimensionales que la usada con la superficie de madera. Sl
La unidn entre la superficie plastica y la estructura debe ser por medio de remaches POP de didametro 3/16" o con inserto roscado y tornillo. Para este caso se puede usar un sistema de union que Sl
El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar se estructura Sl
La cara frontal del entrepaiio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas. SI
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepario cubierta debe estar en el mismo lado SI
El refuerzo apoya pies debe ser soldado con su lado mas largo perpendicular al piso. SI
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo. N/A
La arista frontal de las mesas debe ser ubicada paralela a las patas posicionada de tal manera que puedan juntarse dos (2) mesas lo mas cerca posible para permitir el trabajo en grupo. SI
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana. SI
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos. SI
Soldadura tipo mig de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica. SI
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera. Con una estructura en acero debajo de la SI
En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura de la mesa 760 5 mm +/- S|
Ancho de la mesa 720 5 mm +/- S|
Ancho de la superficie 680 5 mm +/- S|
Altura del espacio para miembros inferiores 625 5 mm +/- S|
Profundidad de la superficie 400 5 mm +/- S|
Altura Espacio libre entrepario 67 2 mm +/- S|
Altura del Refuerzo Apoyapiés 100 2 mm +/- S|
Radios Laterales 1054 10 mm +/- S|
Radio esquinas de la superficie 50 2 mm +/- Si
Radio interno de la superficie 2960 10 mm +/- Si
Angulo de las patas con respecto a la superficie 94° - 105° N/A Sl
OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
DOTAESCOL S.A.S Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial Montana Mosquera, Cundinamarca 132861 30/09/2024
DESCRIPCION Y USO LOTE: 2 CANTIDAD LOTE: 82
Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones independientes en polipropileno.
P (@) entrepafios y es (3) czj P potprop MUESTREO LOTE: 25
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SIONO)
Niveladores Bas.e en polipropileno D\ar.nelro de 2' minimo _ _ C.o\or nearo 4 Sl
Espigo de acero Espigo de 3/8" de diametro minimo x 2" minimo de larao Zincado S|
Base Piso Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo homeable para aplicacin electrostatica fipo epoxi 1 sI
poliéster color gris claro gofrado
Laterales Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'”.‘f"a en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 Sl
poliéster color aris claro gofrado
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pintura en polvo homeable para aplicacién electrostatica fipo epoxi 2 sI
poliéster color gris oscuro gofrado
Marco Estructural Puerta Acero Tubo clold rolled re.clangular de 1" x 1/2", espesor de pared de 1,5 Pln.tyra en polvo .homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 sl
mm minimo (Sin pintura). poliéster color aris oscuro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 1" de diametro, espesor de pared de Pintura en polvo homeable para aplicacion electrostatica tipo epoxi
Manija Acero . . ” . 2 SI
1,5 mm minimo (Sin pintura). poliéster color gris claro gofrado
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) P'”.‘f"a en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 2 Sl
poliéster color aris claro gofrado
Refuerzo Entrepafios y Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm Pln.tyra en polvo Ihomeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 3 sl
Base poliéster color gris claro gofrado
Tapa Superior Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm (Sin pintura) P'”.‘f"a en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Sl
poliéster color aris claro gofrado
Remate Superior Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador v laca catalizada al acido color miel por todas sus caras 1 SI
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1 SI
Pared de Fondo Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin pintura) Pln.tyra en poho Ihomeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 Sl
poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Pared de Fondo Acero Lamina plegada en omega espesor de pared 1,2 mm minimo.(sin Pln_tyra en polvo _homeab\e para aplicacion electrostatica tipo epoxi 1 sl
pintura) poliéster color aris claro gofrado
Cajones Polipropileno Copolimero De alto impacto Inyectado_con filtro UV Gris Claro o Transparente o azul claro 3 S|
REQUERIMIENTOS TECNICOS
REQUERIMIENTO T CUMPLE(SI O NO)
Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados. Sl
La base piso debe tener un perfil Omega ir te soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su portante. Sl
La base piso debe permitir la instalacion de los niveladores de manera que asegure su estabilidad estructural respecto al peso que deben soportar y los esfuerzos que deben soportar al arrastrar el mueble. SI
La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de los entrepafios. Sl
Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante. sI
La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. SI
Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre central paralelo a su lado mas corto. SI
La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. SI
La tapa superior es una estructura de ldmina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tomillos. S|
El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos auto perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. SI
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio minimo de 3 mm SI
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. SI
La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. SI
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro. SI
Todas las uniones de las partes metélicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de corddn continuo para tuberia o de punto para la lamina. S|
OPCION 2 CAJONES EN POLIPROPILENO
Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. SI
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re manufacturado, con aditivo filtro UV. SI
Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente 6n alguna en su ie o SI
Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. SI
Todos los muebles deben ser entregados er SI
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. S|
DESCRIPCION DIMENSION (mm) [TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO)
Altura total del mueble con remate y patas 1235 5 mm +/- S|
Profundidad del mueble 400 5 mm +/- Sl
Ancho del mueble 1200 5mm +/- SI
Altura del mueble estructura 1200 5 mm +/- SI
Altura Primer entrepafio 435 5mm +/- SI
Altura Segundo entrepafio 800 5mm +/- SI
Altura Puerta 1160 5 mm +/- SI
Ancho cada una de las puertas 580 5mm +/- SI
Altura de la manija 213 5mm +/- SI
Espacio interno de la mano manija - puerta 40 1 mm +/- S|
OPCION 2 CAJON EN POLIPROPILENO
Ancho de cada uno de los cajones 200-280 N/A SI
Profundidad de cada uno de los cajones 300-360 N/A SI
Alto de cada uno de los cajones 300-360 N/A Sl
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

DOTAESCOL S.A.S

Carrera 13A # 8-55 ParqUe Industrial
Montana

Mosquera, Cundinamarca

132861 30/09/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 1 |CANT LOTE: 50

Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa docente.

MUESTREO DEL LOTE: 30

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD |  CumPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura ep'polv.o hornegble .para apllcacpn
Patas Acero L L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura ep'polv.o hornee'lblelpara apllcacpn
Asiento-Espaldar Acero L L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 SI
espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura ep'polv.o hornee'lblelpara apllcacpn
Amarres Acero . S electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollpr(?p|leno Povlllprop'neno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color naranja 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar Pollpr(?p|leno Povlllprop'neno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color naranja 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 S|
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ CUMPLE(SI O NO)

El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre Sl
Los médulos del asiento y espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicion sedente. Sl
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto maximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar. Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de los S|
modulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el
mddulo de espaldar sea de insercion. sl
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. Sl
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA |  CcumPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 440 5 mm +/- Sl
Profundidad del asiento 400 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 340 - 420 N/A Sl
Ancho del espaldar 340 - 420 N/A Sl
Altura del espaldar 240 - 320 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 676 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 600 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3°® 10 4/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 100° a 103° 2°+/- Sl
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA

FECHA

DOTAESCOL S.A.S

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial

ca

132861

quera, Cundi
Montana

30/09/2024

DESCRIPCION Y USO LOTE: 1

|CANTIDAD LOTE: 192

MUESTREO LOTE: 50

Silla destinada al puesto de trabajo infantil en aulas de clase. El juego esta compuesto por una (1) mesa y tres (3)sillas.

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura e’nlpol\{o hornegblegara aplicacit‘:on .
Amarres Acero L . electrostatica tipo epoxi poliéster color gris medio 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) qofrado
. Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Asiento . e ) . ¥ 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Polipropileno Polipropileno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color azul , verde,
Espaldar . e ) . ¥ 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV amarillo, morado, naranja, rojo.
Tapones Polipropilenc Tapén de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 si
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
| REQIRIMIENTO | CUMPLESIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo. Sl
Los mddulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién sedente. Sl
En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado). Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado. SI
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo entre S|
rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
El punto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que las patas estan ubicadas fuera de S|
los médulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. Sl
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos tipos de construcciones de estructuras que el si
modulo de espaldar sea de insercion.
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). Sl
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. Sl
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro sistema que lo supere. Sl
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las tuercas. N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. Sl
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. Sl
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION | DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLESIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 320 5mm +/- S
Profundidad del asiento 295 5 mm +/- Sl
Ancho del asiento 250 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A Sl
Altura del espaldar 160 - 250 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 483 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 4/- Sl
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 10 +/- S|

OBSERVACIONES
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REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: JAVIER TORRES NOMBRE: OMAR PAEZ

CARGO: SUPEVISOR OC CARGO: SUPEVISOR OC

CARGO: JEFE DE PRODUCCION

C.C:79,885258 C.C:79,885258 C.C:7,179,919




| ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

CONTRATISTA DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
Montana

DOTAESCOL S.A.S

Mosquera, Cundinamarca

132861 30/09/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 2 |CANTIDAD LOTE: 400

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una estad acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

MUESTREO LOTE: 50

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION | ACABADO | CANTIDAD | CUMPLE(SIONO) |
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 2 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8" de diametro, Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Espaldar| Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo (Sin electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 1 Sl
pintura). gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2" de diametro, Pintura ernlpolv.o home.’?\blelgara apllcamqn
Amarres Acero P L electrostatica tipo epoxi poliéster color gris claro 3 Sl
espesor de pared 1,2 mm minimo (sin pintura) gofrado
Asiento Pollpr9plleno Po_llproplleno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 Sl
Copolimero aditivo filtro UV
Espaldar PO|Ipr9pI|en0 PO.“.prOp.”eno inyectado de alto impacto con Superficie micro texturizada color verde 1 SI
Copolimero aditivo filtro UV
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 406 s|
interno con nervaduras para las patas
REQUERIMIENTOS TECNICOS
[ REQUERIMIENTO | CUMPLE(SIONO) |
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo SI
Los mddulos del asiento y el espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la posicién Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar debe ser 100% polipropileno original no remanufacturado y certificado Sl
El material de inyeccion del asiento y el espaldar en polipropileno debe tener una proporcion 50/50 de componentes H y C de tal manera que se asegure el balance optimo sl
entre rigidez y flexibilidad.
El apoyo de la pata posterior de la silla debe sobresalir respecto al punto méximo de la proyeccion del espaldar al piso. Sl
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar Sl
La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo mig de cordén continuo. Sl
ETpunto maximo de altura de las patas NO debe sobresalir mas de 40 mm, aplica para aquellos fipos de construcciones de esfructuras que las patas estan ubicadas fuera sI
de los médulos del asiento.
La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado. Sl
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento. SI
Los extremos de Ta estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente, aplica para aquellos fipos de construcciones de estruciuras sI
que el médulo de espaldar sea de insercion.
La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo mig en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores). SI
El espaldar y el asiento deben fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches POP de 3/16" o tornillos con tuerca y huasa de compresion. SI
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere. SI
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada una de las N/A
La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar. SI
Todos los perfiles metélicos deben tener tapones. SI
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso. Sl
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |[TOLERANCIA | CUMPLE(SIONO) |
Altura del plano del asiento desde el piso en su punto mas alto 380 5 mm +/- Sl
Profundidad del asiento 348 5 mm +/- SI
Ancho del asiento 320 minimo N/A Sl
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A Sl
Altura del espaldar 200 - 300 N/A Sl
Altura del punto medio del espaldar desde el piso 589 5 mm +/- Sl
Radio de curvatura del espaldar 500 minimo N/A Sl
inclinacion del asiento respecto a la horizontal 0°a3° 10 4/- S|
Angulo del plano del asiento con el espaldar 95° a 106° 1°+4/- Sl

OBSERVACIONES
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TABLERO

CONTRATISTA DIRECCION CIUDAD ORDEN DE COMPRA FECHA
Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial Mosquera
DOTAESCOL S.A.S a squera, 132861 30/09/2024
Montana Cundinamarca
DESCRIPCION Y USO LOTE: 2 |CANT LOTE: 44
Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas MUESTREO DEL LOTE: 10
DESCRIPCION TECNICA
[ PARTE MATERIAL [ ESPECIFICACION | ACABADO CANTIDAD | CUMPLE(SI O NO) |
Marco Aluminio Cgmermal para tableros espesor de pared Anodizado mate gris natural 1 M|
minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Micro Texturizado Negro 4 S|
Pisapapeles tipo Prensa Polipropileno Macizo Blanco 3 N/A
1 Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3 N/A
isapapeles tipo Comercial en lamina metalica troquelada Micro Texturizado Negro o
pisapap! P Prensa Acero . N a y zincado segln 3 N/A
2 embutida y resorte integrado N -
disponibilidad
gsapapeles tipo Prensa Polipropileno Polipropileno Copolimero Blanco 3 Sl
Base Madera ﬁ}?:’omerado de particulas espesor minimo 9 Laminado de alta presién 1 N
Superficie de Laminado Melaminico de Alta . .
Tablero Escritura Presion Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1 Sl
Balance Lamlnado Melaminico de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o Negro 1 N
Presion
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16 S|

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQIRIMIENTO

| CUMPLE(SI O NO) |

Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio. S|
No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2". S|
El perfil debe tener minimo una (1) nervadura adicional externa o interna a y/o un (1) redondeado en una de sus aristas, que asegure la rigidez estructural del perfil. S|
Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza. S|
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presidn, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores. S|
El sistema de unién de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos. S|
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos. S|
Se aceptan Pisapapeles de polimero compacto siempre y cuando no se debiliten, se debe probar su resistencia mediante treinta (30) repeticiones de uso. S|
Los Pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero. S|
Se debe utilizar un solo tipo de pisapapeles por tablero. S|
Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue. S|
Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura. S|
La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable. S|
Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro. S|
La estructura debe garantizar la unidad del conjunto. S|
La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula. S|
Se pueden reemplazar los tornillos autoperforantes por remache en aluminio. S|

DIMENSIONES

| DESCRIPCION DIMENSION (mm) | TOLERANCIA | CUMPLE(SI O NO) |

Altura del tablero 1220 10 mm +/- S|

Ancho de tablero 2420 10 mm +/- NI

OBSERVACIONES
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NOMBRE: JAVIER TORRES

NOMBRE: JAVIER TBRRES
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CARGO: JEFE DE PRODUCCION

C.C: 79,885,258
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ACTA VERIFICACION LOTE DE PRODUCCION TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

CONTRATISTA

DIRECCION

CIUDAD

ORDEN DE COMPRA FECHA

DOTAESCOL S.A.S

Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial
Montana

Mosquera, Cundinamarca

132861 30/09/2024

DESCRIPCION Y USO

LOTE: 2 |CANTIDAD LOTE: 24

Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas.

MUESTREO LOTE: 10

DESCRIPCION TECNICA

| PARTE | MATERIAL | ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD |  CumPLE(SIONO) |
- Lineal Roto moldeado o inyectado, capacidad Tres colores diferentes cada uno marcada para su
Canecas Polietileno o " - 3 Sl
minima 20 litros por caneca uso destinado
Estructura Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 1 sI
principal 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Separadores Acero Tubo redondo diametro 5/8", espesor de pared de Pintura en polvo para aplicacion electrostatica tipo 2 sI
canecas 1,2 mm minimo.(sin pintura) epoxi poliéster color gris oscuro
Tapones polipropilenc Tapon de polipropileno inyectado semiesférico Color negro 4 S|
interno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

REQUERIMIENTO

[ CUMPLE(SIONO)

Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros. Sl
Cada caneca debe tener una tapa con vaivén u otro método que lo supere. Sl
El soporte de las canecas debe permitir retirar el recipiente con facilidad para mantenimiento y uso. Sl
Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacion para el vaciado y/o la limpieza. Sl
No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecién o las canecas. si
DIMENSIONES
| DESCRIPCION DIMENSION (mm) |TOLERANCIA |  cumPLE(SIONO) |
Altura de la caneca (Unidad) 400 - 500 N/A Sl
Ancho de la caneca (Unidad) 180 - 230 N/A Sl
Profundidad de la caneca (Unidad) 300 - 380 N/A Sl
Altura del soporte canecas 70 5 mm +/- Sl
Ancho de la estructura 800 N/A Sl
Profundidad de la base de la estructura 400 5mm +/- Sl
Altura de la estructura 440 5mm +/- Sl
OBSERVACIONES
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DISTRIBUCION ORDEN 176468 ZONA 1

Region Aulas | Aulas | Aulas puest | puest | puest | puest | puest | muebl tande
Departamento | Municipio dis!?ibuc Institucion Codigo institucion SEDE Codigo Sede Zona rees | prima | secun ocb ° ° oS ° o oo (e aiooy [ Bibiet R ONO SR AMI L RONOGR M
P P i g 9 P P trabaj | prees | prima | secun|docen|almac| o [canec|atorio| eca | ADESPACHO | AENTREGA
ion colar | ria | daria p N i
oaulalcolar | ria | daria| te |enami as
. INSTITUCION EDUCATIVA DEPARTAMENTAL -
Cundinamarca |Sopo 1 225758000038 (Principal 225758000038|rural 2 8 12 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
RAFAEL POMBO 28/09/2024 | 111012024
Narifio Pasto 1 I.E.M. TECNICO INDUSTRIAL DE PASTO 152001001064 | Principal 152001001064|Urbana 0 0 12 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
30/09/2024 2/10/2024
Narifio Pasto 1 IE municipal libertad 152001000769 Principal 152001000769|Urbana 3 12 | 12 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
1/10/2024 3/10/2024
. . INSTITUCION EDUCATIVA DEPARTAMENTAL .
Huila Neiva 1 141001000058(sede principal 141001000058 urbana 1 0 13 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
TIERRA DE PROMISIoN 2/10/2024 3/10/2024
INSTITUCION EDUCATIVA INEM JULIAN MOTTA CANDIDO
il
Huila Neiva 1 SALAS 141001003341 LEGUIZAMO 141001001291 furbana 1 5 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
3/10/2024 4/10/2024
Cesar La Paz 1 |TAsanJose de oriente 420621000011|el mirador 220621013696|Rural 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
4/10/2024 5/10/2024
LICEO SAN
Cesar Valledupar 1 INSTITUCION EDUCATIVA SAN ISIDRO LABRADOR 220001002783(ISIDRO 220001002783 (rural 0 0 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
LABRADOR 4/10/2024 5/10/2024
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ADMIMNISTRATIVA

oo JUNTA CENTRAL @1
=seec. DE CONTADORES

Certificado No:

PO@G@O@EERPOORGEPO®®® @

LA REPUBLICA DE COLOMBIA
MINISTERIO DE COMERCIO, INDUSTRIA Y TURISMO
UNIDAD ADMINISTRATIVA ESPECIAL
JUNTA CENTRAL DE CONTADORES

CERTIFICA A:
QUIEN INTERESE

Que el contador plblico ROBERTO GARZON GOMEZ identificado con CEDULA DE CIUDADANIA
No 17147679 de BOGOTA, D.C. (BOGOTA D.C) Y Tarjeta Profesional No 3176-T Sl tiene vigente
su inscripcion en la Junta Central de Contadores y desde los ultimos 5 afos.

NO REGISTRA ANTECEDENTES DISCIPLINARIOS * * * % % % % % % % % % % % % & % % & & % % % % % % % % %

EE R R I S A A A A A A A I I A I R I L I

EE IR I S S S I A A O I I I A A S R S S O I A A A S A A

Dado en BOGOTA a los 29 dias del mes de Agosto de 2024 con vigencia de (3) Meses, contados a
partir de la fecha de su expedicion.

\;_.__;lﬁnrlﬁ'?r “YuioS

DIRECTOR GENERAL

ESTE CERTIFICADO DIGITAL TIENE PLENA VALIDEZ DE CONFORMIDAD CON LO
ESTABLECIDO EN EL ARTICULO 2 DE LA LEY 527 DE 1999, DECRETO UNICO
REGLAMENTARIO 1074 DE 2015 Y ARTICULO 6 PARAGRAFO 3 DE LA LEY 962 DEL 2005

Para confirmar los datos y veracidad de este certificado, lo puede consultar en la pagina web
www.jcc.gov.co digitando el nimero del certificado


http://192.68.0.10:80/pls/apex/f?p=112:1:::::P1_CERTIFICADO:E04C2EE08619B55C
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I_ DOTAESCOL SAS.

DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800.048.663-2

CERTIFICADO DE APORTES AL SISTEMA DE SEGURIDAD SOCIAL Y
PARAFISCALES

Yo, ROBERTO GARZON GOMEZ, identificado con cedula de ciudadania NO. 17.147.679
de Bogota, y con Tarjeta Profesional No. 3176-T de la Junta Central de Contadores de
Colombia, en mi condicién de Revisor Fiscal de DOTAESCOL SAS. Identificado con Nit
800.048.663-2, debidamente inscrito en la Camara de Comercio de FACATATIVA, luego
de examinar de acuerdo con las normas de auditoria generalmente aceptadas en
Colombia, los estados financieros de la compafia, certifico el pago de los aportes
realizados por la compafiia durante los Ultimos seis (06) meses calendario legalmente
exigibles por los conceptos de salud, pensiones, riesgos profesionales, cajas de
compensacion familiar. Estos pagos, corresponden a los montos contabilizados y pagados
por la compafiia durante dichos 6 meses. Lo anterior, en cumplimiento de lo dispuesto en
el articulo 50 de la Ley 789 de 2002.

También certifico que somos sujetos pasivos del impuesto autorretencion especial a titulo
del impuesto de renta y complementario” y por lo tanto estamos exonerados del pago de
los aportes parafiscales a favor del Servicio Nacional del Aprendizaje (SENA) y del
Instituto Colombiano de Bienestar Familiar (ICBF).

Dada en Mosquera a los dos (2) dia del mes de octubre de Dos mil Veinti cuatro (2024).

ROBERTO GARZON GOMEZ
CC. 17.147.679 de Bogota
REVISOR FISCAL
DOTAESCOL SAS.

Fabrica, administracion y Ventas: Carrera 13A No. 8 - 55 Parque Industrial Montana
Péagina WEB: www.isoscele.com.co E-mail: gerencia@isoscele.com.co
PBX: 8 93 22 93 Fax: 8 93 22 91
Mosquera — Cundinamarca — Colombia
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I_ DOTAESCOL SAS.

DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800.048.663-2

CERTIFICADO DE APORTES AL SISTEMA DE SEGURIDAD SOCIAL Y
PARAFISCALES

Yo, ROBERTO GARZON GOMEZ, identificado con cedula de ciudadania NO. 17.147.679
de Bogota, y con Tarjeta Profesional No. 3176-T de la Junta Central de Contadores de
Colombia, en mi condicién de Revisor Fiscal de DOTAESCOL SAS. Identificado con Nit
800.048.663-2, debidamente inscrito en la Camara de Comercio de FACATATIVA, luego
de examinar de acuerdo con las normas de auditoria generalmente aceptadas en
Colombia, los estados financieros de la compafia, certifico el pago de los aportes
realizados por la compafiia durante los Ultimos seis (06) meses calendario legalmente
exigibles por los conceptos de salud, pensiones, riesgos profesionales, cajas de
compensacion familiar. Estos pagos, corresponden a los montos contabilizados y pagados
por la compafiia durante dichos 6 meses. Lo anterior, en cumplimiento de lo dispuesto en
el articulo 50 de la Ley 789 de 2002.

También certifico que somos sujetos pasivos del impuesto autorretencion especial a titulo
del impuesto de renta y complementario” y por lo tanto estamos exonerados del pago de
los aportes parafiscales a favor del Servicio Nacional del Aprendizaje (SENA) y del
Instituto Colombiano de Bienestar Familiar (ICBF).

Dada en Mosquera a los cinco (5) dia del mes de noviembre de Dos/mil Veinte cuatro
(2024).

m

IME ALBERTO CADENA RIOS ROBERTO GARZON GOMEZ
C.C. 19.298.850 de Bogota CC/17.147.679 de Bogota
Representante Legal REVISOR FISCAL
DOTAESCOL SAS DOTAESCOL SAS
NIT. 800048663-2 NIT. 800048663-2
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:IE DOTAESCOL SAS.

DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800.048.663-2

CERTIFICADO DE APORTES AL SISTEMA DE SEGURIDAD SOCIAL Y
PARAFISCALES

Yo, ROBERTO GARZON GOMEZ, identificado con cedula de ciudadania NO. 17.147.679
de Bogot4, y con Tarjeta Profesional No. 3176-T de la Junta Central de Contadores de
Colombia, en mi condicién de Revisor Fiscal de DOTAESCOL SAS. Identificado con Nit
800.048.663-2, debidamente inscrito en la Camara de Comercio de FACATATIVA, luego
de examinar de acuerdo con las normas de auditoria generalmente aceptadas en
Colombia, los estados financieros de la compafiia, certifico el pago de los aportes
realizados por la compafiia durante los ultimos seis (06) meses calendario legalmente
exigibles por los conceptos de salud, pensiones, riesgos profesionales, cajas de
compensacion familiar. Estos pagos, corresponden a los montos contabilizados y pagados
por la compafiia durante dichos 6 meses. Lo anterior, en cumplimiento de lo dispuesto en
el articulo 50 de la Ley 789 de 2002.

También certifico que somos sujetos pasivos del impuesto autorretencidon especial a titulo
del impuesto de renta y complementario” y por lo tanto estamos exonerados del pago de
los aportes parafiscales a favor del Servicio Nacional del Aprendizaje (SENA) y del
Instituto Colombiano de Bienestar Familiar (ICBF).

Dada en Mosquera a los cinco (5) dia del mes de diciembre de Dos mil Veinti cuatro
(2024).

Lt

IME ALBERTO CADENA RIOS
C.C. 19.298.850 de Bogota
Representante Legal
DOTAESCOL SAS DQTAESCOL SAS
NIT. 800048663-2 NJT. 800048663-2

Fabrica, administracién y Ventas: Carrera 13A No. 8 - 55 Parque Industrial Montana
Pagina WEB: www.isoscele.com.co E-mail: gerencia@isoscele.com.co
PBX: 8 9322 93 Fax: 89322 91
Mosquera — Cundinamarca — Colombia


http://www.isoscele.com.co/
mailto:gerencia@isoscele.com.co

I_ DOTAESCOL SAS.

DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800.048.663-2

CERTIFICADO DE APORTES AL SISTEMA DE SEGURIDAD SOCIAL Y
PARAFISCALES

Yo, ROBERTO GARZON GOMEZ, identificado con cedula de ciudadania NO. 17.147.679
de Bogota, y con Tarjeta Profesional No. 3176-T de la Junta Central de Contadores de
Colombia, en mi condicién de Revisor Fiscal de DOTAESCOL SAS. Identificado con Nit
800.048.663-2, debidamente inscrito en la Camara de Comercio de FACATATIVA, luego
de examinar de acuerdo con las normas de auditoria generalmente aceptadas en
Colombia, los estados financieros de la compafia, certifico el pago de los aportes
realizados por la compafiia durante los Ultimos seis (06) meses calendario legalmente
exigibles por los conceptos de salud, pensiones, riesgos profesionales, cajas de
compensacion familiar. Estos pagos, corresponden a los montos contabilizados y pagados
por la compafiia durante dichos 6 meses. Lo anterior, en cumplimiento de lo dispuesto en
el articulo 50 de la Ley 789 de 2002.

También certifico que somos sujetos pasivos del impuesto autorretencion especial a titulo
del impuesto de renta y complementario” y por lo tanto estamos exonerados del pago de
los aportes parafiscales a favor del Servicio Nacional del Aprendizaje (SENA) y del
Instituto Colombiano de Bienestar Familiar (ICBF).

Dada en Mosquera a los trece (13) dia del mes de diciembre de Dos mil Veinti cuatro
(2024).

m

IME ALBERTO CADENA RIOS
C.C. 19.298.850 de Bogota
Representante Legal
DOTAESCOL SAS
NIT. 800048663-2 NJT. 800048663-2
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DOTAESCOL SAS.
NIT : 800,048,663 - 2
CR 13 A 8 55 PAR INDUSTRIAL MONTANA
MOSQUERA - COLOMBIA
8932293
CONTABILIDAD@ISOSCELE.COM.CO
Responsables de iva - No somos autorretenedores
Actividad Econémica 3110 Tarifa 7,00

Cliente  MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

NIT 899,999,001 - 7 /Id. Extranjero : Teléfono 2222800
Direccion CL 43 No 57 14 Vendedor DOTAESCOL SAS
Ciudad BOGOTA - COLOMBIA Centro Costo 1

Correo siifnacion.facturaelectronica@minhacienda.gov.co

FACTURA ELECTRONICA
DOTA 564

Fechay Hora de Factura
Generacién 2024-11-27 10:52:42
Expedicion 2024-11-27 11:38:32
Vencimiento 2024-12-27

Order Reference Prefijo Numero
Cédigo DescripcionLargaProducto Unid Cant V. Unit Valor Total

0020002000213 AULA PREESCOLAR UN 7 4,978,710.00 34,850,970.00

0020002000214 AULA PRIMARIA UN 25 6,854,000.00 171,350,000.00

0020002000215 AULA SECUNDARIA UN 59 7,277,200.00 429,354,800.00
Total Bruto 635,555,770.00
IVA 120,755,596.30
Total a Pagar $ 756.311.366,30

CONDICION DE PAGO

Credito Credito-Clientes Efectivo 756.311.366,30 Cuota 1 Vence el 2024-12-27

Nacionales
VALOR EN LETRAS

Setecientos Cincuenta Y Seis Millones Trescientos Once Mil Trescientos Sesenta Y Seis Pesos
Mcte Con 30/100

OBSERVACIONES
#$22-01-01-004;132861;dmaldonado@mineducacion.gov.co#$
SOMOS RESPONSABLES DE ICA EN MOSQUERA CUNDINAMARCA, SI USTED NO RESIDE

EN ESTA CIUDAD, FAVOR ABSTENERSE DE EFECTUAR RETENCIONES POR ESTE
CONCEPTO.

LUGARES DONDE SE REALIZARON ENTREGAS:

2 PASTO

1 SOPO

2 NEIVA

1 VALLEDUPAR

Firma Elaborado por : MAURICIO MORENO

Firma Recibido

FAVOR REALIZAR CONSIGNACION A LA CTA CTE BANCO BOGOTA N° 094255361 O CTA CTE BANCOLOMBIA N° 17157153390 A NOMBRE DE DOTAESCOL SAS

A esta factura de venta aplican las normas relativas a la letra de cambio (articulo 5 Ley 1231 de 2008). Con esta el Comprador declara haber recibido real
y materialmente las mercancias o prestacion de servicios descritos en este titulo - Valor. Resolucion y/o Autorizacion de facturaciéon No.
18764067582791 aprobado en 2024-03-19 vigente 12 Meses, prefijo DOTA desde el nimero 502 al 1000

CUFE :fc8d48b4135h32ecc6f2a2654505541ae5cc7252ac7b80477bd3bade794be967ef6160a79739e0ac5bd39ff3887dad9a

ORIGINAL

Pagina:1del

Elaborado e Impreso por Siigo SAS Nit: 830.048.145 -8



DOTAESCOL SAS.
NIT : 800,048,663 - 2
CR 13 A 8 55 PAR INDUSTRIAL MONTANA
MOSQUERA - COLOMBIA
8932293
CONTABILIDAD@ISOSCELE.COM.CO
Responsables de iva - No somos autorretenedores
Actividad Econémica 3110 Tarifa 7,00

Cliente  MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL FACTURA ELECTRONICA
NIT 899,999,001 - 7 /Id. Extranjero : Teléfono 2222800 DOTA 565
Direccion CL 43 No 57 14 Vendedor DOTAESCOL SAS Fechay Hora de Factura
Ciudad BOGOTA - COLOMBIA Centro Costo 1 Generacion 2024-12-05 14:43:59

- ; . . ; Expedicién
Correo siifnacion.facturaelectronica@minhacienda.gov.co P

2024-12-05 14:44:37

Vencimiento 2025-01-03

Order Reference Prefijo Numero
Cédigo DescripcionLargaProducto Unid Cant V. Unit
0020004000001 AULA DE PREESCOLAR UN 1 4,978,710.00
0020004000002 AULA DE PRIMARIA UN 2 6,854,000.00
Total Bruto
IVA

Total a Pagar
CONDICION DE PAGO

Credito Credito-Clientes Efectivo 22.237.184,90 Cuota 1 Vence el 2025-01-03
Nacionales

VALOR EN LETRAS

Veintidos Millones Doscientos Treinta Y Siete Mil Ciento Ochenta Y Cuatro Pesos Mcte Con
90/100

OBSERVACIONES
#$22-01-01-004;132861;dmaldonado@mineducacion.gov.co#$

ENTREGAS
1 MUNICIPIO, LA PAZ CESAR
SOMOS RESPONSABLES DE ICA EN MOSQUERA CUNDINAMARCA, SI USTED NO RESIDE

EN ESTA CIUDAD, FAVOR ABSTENERSE DE EFECTUAR RETENCIONES POR ESTE
CONCEPTO.

Valor Total
4,978,710.00
13,708,000.00

18,686,710.00
3,550,474.90

$22.237.184,90

Firma Elaborado por : MAURICIO MORENO Firma Recibido

FAVOR REALIZAR CONSIGNACION A LA CTA CTE BANCO BOGOTA N° 094255361 O CTA CTE BANCOLOMBIA N° 17157153390 A NOMBRE DE DOTAESCOL SAS

A esta factura de venta aplican las normas relativas a la letra de cambio (articulo 5 Ley 1231 de 2008). Con esta el Comprador declara haber recibido real
y materialmente las mercancias o prestacion de servicios descritos en este titulo - Valor. Resolucion y/o Autorizacion de facturaciéon No.

18764067582791 aprobado en 2024-03-19 vigente 12 Meses, prefijo DOTA desde el nimero 502 al 1000

CUFE :e843cd2e0ce71f31e382983f4d5df2f90a363a259b1d207a0b5d84286e9d2b87521b2037ae2898ab8feef2b61f220985
ORIGINAL
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Elaborado e Impreso por Siigo SAS Nit: 830.048.145 -8



J
Educaciéon

ACTA APROBACION MANUAL DE MANTENIMIENTO Y GARANTIA |Fecha: 26/09/2024
Contratista: DOTAESCOL Orden de comptra 132861
Direccion: Cra. 13a #8 55, Mosquera, Cundinamarca Telefono (601) 8932293
Email: ADMINISTRADOR@ISOSCELE.COM.CO Estado APROBADO

INFORMACION

Cumple (Si o No)

Contiene recomendaciones de buen uso Sl
Contiene recomendaciones de limpieza Sl
Contiene recomendaciones de mantenimiento Sl
Contiene condicionesy alcance de la garantia Sl
Contiene las indicaciones para realizar una solicitud de garantia Sl
Nota: Para la aprobacién se deben cumplir con todos los items
L bt
REPRESENTANTE SUPERVISION REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: DIEGO RODRIGUEZ / JAVIER TORRES|NOMBRE: JAIME CADENA

CARGO: SUPERVISOR O.C CARGO: REPRESENTANTE LEGAL

C.C: 80,804309 /79,885,258 C.C: 19,298,850

REVISADO POR
NOMBRE: DIEGO RODRIGUEZ / JAVIER TORRES

CARGO: SUPERVISOR O.C

C.C: 80,804309 / 79,885,258




“T= boTAESCOL SAS.
DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800.048.663-2

MANUAL DE USO,
MANTENIMIENTO Y
GARANTIA

ORDEN DE COMPRA N.° 132861 DEL 2024

PROVEEDOR:
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

NIT. 899.999.001

N ISOSCELE. o5

"\/ — m [ (s [ - Y, 2 m
\% \ Gt :) DOTAESCOL S.A.S G\ )2 )
osnsac” NIT 800.048.663-2 N aro ™
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DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800.048.663-2

Contenido
1 Segmento de muebles en plasticoy COId rolled ....cuuuiiriieeeiiiiceerercer e cer e e s rrna e s e e nn e s e e nnsaesesnsssssesnnssssennnsssnenns 3
1.1 L] Y 0 =] ] (=N 4
1.2 CUIdados DASICOS cevvreiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii i 4
2 Segmento de muebles de maderay cold rolled ... e rene e e s rene e s rene s srenesssssennssssnennssssrennnns 5
2.1 L] Y 0 =] ] (=N 5
2.2 CUIdados DASICOS: civviiiiiiiiiiiiiiiiiiii e 5
3 Segmento de muebles en madera, aglomerado y tapizado.....cciviirereesiiiiiiiiinireniiisrerssasse 6
51 1000 101 o0 0= 1 =] 6
5.2 CUIdados DaSICOS: tiviiiiiiiiiiiiiiiiii i e e 6
4 RECOMENDACIONES USO Y MANTENIMIENTO ceeeecueereneiinisssssianseresssisisssssssssesssssissssssssssssssssssssssssssessssssssssssanssssasss 7
5 ESPECIFICACIONES DE GARANTIA .. ccueetecteeesertertssestesteeesessesesessesessesessesessessensessesessessessssensessesessensessesessensesessessssens 9
6 CARTA DE CALIDAD Y GARANTIA ... e eeeteitiinissssansesesssessssssasssess s s sesss s assss e s s s s s sssssssansssssssesssssssssnssessssssssssssnnsnsens 10
INfOrMaciON dE CONTACTO: wuuuureriiii s s s e 10
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“T= boTAESCOL SAS.
DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800.048.663-2

MANUAL DE USO, MANTENIMIENTO Y GARANTIA

suministrar y distribuir dotacidn escolar para sedes educativas focalizadas, de
acuerdo con lo contemplado en el acuerdo marco de precios (AMP) vigente
de la agencia nacional de contratacion "Colombia compra eficiente".

1 Segmento de muebles en plastico y cold rolled

Juego de mesa vy silla preescolar?
Juego de mesa y silla primaria?

Juego de mesa vy silla secundaria®
Juego de mesa vy silla docentet

Tandem de 3 canecas?

1.APILABLES: todos los elementos que por su estructura se pueden apilar como se
referencia a continuacién:

1 apilable
2 NO apilable

Fabrica, administracion y Ventas: Carrera 13A No. 8 - 55 Parque Industrial Montana
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“T= boTAESCOL SAS.
DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800.048.663-2

X Las sillas al ser manipulado por los estudiantes, docentes o personal de servicios
generales solamente se pueden apilar maximo de a 10 por hilera.

7
0‘0

Las mesas al ser manipulado por los estudiantes, docentes o personal de
servicios generales solamente se pueden apilar de a 5 maximo y unas patas arriba para
darle amontonar de a 10.

% Los puestos docentes y mesa preescolar al ser manipulado por los estudiantes,
docentes o personal de servicios generales, encajar maximo 2 unidades de manera que

guede uno hacia arriba otro hacia abajo.

2.NO APILABLE: los elementos no se pueden apilar debido a su disefio estructural

11 Componentes:

¢ Estructura acero cold rolled
% Superficie en plastico
% Tapones plasticos

1.2 Cuidados basicos

+
\ No rayar *m+ Limpiar con un trapo ligeramente humedo

No usar esponjas No utilizar ningun quimico

NOTA: para mas informacién ir al numeral 4- pagina 7 recomendaciones uso y

mantenimiento donde encontraran mas recomendaciones y precauciones con el fin de

garantizar una mayor duracién del mobiliario suministrado
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“T= boTAESCOL SAS.
DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800.048.663-2

2 Segmento de muebles de maderay cold rolled

e Mesa auxiliar preescolar?
e Mueble de almacenamiento?

1.APILABLES: todos los elementos que por su estructura se pueden apilar como se
referencia a continuacion:

X Las mesas al ser manipulado por los estudiantes, docentes o personal de servicios
generales solamente se pueden encajar 2 unidades de manera que quede uno hacia

arriba otro hacia abajo y dar apilabilidad de maximo de 4.

2.1 Componentes:

7
L4

Estructura acero cold rolled

R/
°

Superficie en madera

R/
°

Tapones plasticos

2.2 Cuidados basicos:

® No mojar la madera @ No usar tinner

+ Limpiar con un trapo ligeramente humedo
T
+

NOTA: para mas informacion ir al numeral 4 — pagina 7 recomendaciones uso Yy

No usar esponjas

Fabrica, administracion y Ventas: Carrera 13A No. 8 - 55 Parque Industrial Montana
Pagina WEB: www.isoscele.com.co E-mail: administrador@isoscele.com.co
PBX: 8 93 22 93 - 3186198444
Mosquera — Cundinamarca — Colombia.



http://www.isoscele.com.co/
mailto:administrador@isoscele.com.co

“T= boTAESCOL SAS.
DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800.048.663-2

mantenimiento donde encontraran mas recomendaciones y precauciones con el fin de

garantizar una mayor duracién del mobiliario suministrado

3 Segmento de muebles en madera, aglomerado vy tapizado

e Tablero?

e Tablero movil?

2.NO APILABLE: los elementos no se pueden apilar dado a su disefio estructural

5.1 Componentes:

% Aglomerado

5.2 Cuidados basicos:

+

+ L . ,
+ Limpiar con un trapo ligeramente humedo

XS Para los tableros se puede utilizar Varsol o tinner para su limpieza

® No usar esponjas

NOTA: para mas informacion ir al numeral 4 — pagina 7 recomendaciones uso y
mantenimiento donde encontraran mas recomendaciones y precauciones con el fin de

garantizar una mayor duracion del mobiliario suministrado

Fabrica, administracion y Ventas: Carrera 13A No. 8 - 55 Parque Industrial Montana
Pagina WEB: www.isoscele.com.co E-mail: administrador@isoscele.com.co
PBX: 8 93 22 93 - 3186198444
Mosquera — Cundinamarca — Colombia.



http://www.isoscele.com.co/
mailto:administrador@isoscele.com.co

T= boTAESCOL SAS.
DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800.048.663-2

4 RECOMENDACIONES USO Y MANTENIMIENTO

Se recomienda tener en cuenta las siguientes recomendaciones y precauciones con el fin
de garantizar una mayor duracién del mobiliario suministrado:

- Se debe utilizar un trapo himedo y limpio con una solucién de agua y jabon

- para los componentes metalicos del mobiliario

m Nunca se debe lijar o pulir con elementos cortantes o abrasivos ya que se
/. . .7 . . . .
% pierde la proteccion del recubrimiento dando lugar a oxidaciones.

&@A No se deben utilizar agentes quimicos como el tinner, gasolina, o cloro que
=% puedan degradar la pintura.

$ Por ningln motivo se debe lavar los ninguno de los muebles con agua a
presion o en balde.

Para la limpieza de la superficie de escritura en los tableros, en caso de

saturacion de tintas, se recomienda utilizar Varsol o tinner en cantidades
adecuadas y evitando que estos quimicos hagan contacto con las superficies
metalicas. Posteriormente a la limpieza realizada, sobre esta se deben aplicar
dos o tres manos con un trapo humedecido con alcohol industrial.

-.-

l/-

? Nunca utilizar para la limpieza elementos abrasivos como esponijillas.
+

Las dotaciones y/o mobiliario no se deben exponer al fuego o altas
temperaturas.

. Se recomienda no quitar los perfiles o tapones del mobiliario, en caso de perderlos
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DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800.048.663-2

. solicitar su reposicion para asi evitar su deterioro

. el uso de cada elemento debe ser para su respectivo fin, por ejemplo las sillas para
sentarse, los muebles para colocarles libros, depende la funcién de cada uno.

AL
El mobiliario no se debe dejar nunca a la intemperie para evitar dafio en la
madera u oxidacidon de la misma.

. Las dotaciones no deben ser nunca golpeadas, ni rayadas con elementos
cortopunzantes como marcador, cuchilla, esferos, etc.

. El tablero se recomienda en lo posible dejarlo fijado a la pared, para evitar
accidentes.

\\‘ Se recomienda no arrastrar el mobiliario con el fin de evitar dafiar sus patas o

. Para la limpieza de los componentes de madera se debe utilizar un trapo ligeramente
hdmedo con jabones suaves, no se deben utilizar lijas o pulir ya que pierden la capa de laca
y sellador.

. Para la limpieza de los componentes plasticos se debe utilizar un trapo ligeramente
hdmedo con una solucién de agua y jabdn suave, no se deben usar agentes quimicos como
el tinner o gasolina, ya que afectan la composicion del plastico.

. La duracion de los tapones de los muebles depende de la calidad y terminados del
piso, si el mobiliario se va a utilizar en una superficie irregular o abrasiva se recomienda
levantar el mueble para cambiarlo de sitio.

Debe evitarse golpear las mesas entre si o contra el piso, para evitar dafios en
las tapas de polipropileno o madera.

. El piso debe estar nivelado para garantizar el apoyo de las patas de los muebles.
e  Serecomienda no pararse sobre las mesas y asi evitar romper sus partes plasticas.

e . Nosedeben colgar nijugar en las puertas locker, evitando asi su deterioro o desajuste
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para ingreso del candado.
No dejar caer las sillas hacia atras para evitar romper sus patas

] Lavar las canecas segln se requiera para evitar su deterioro

e  No sacar las canecas al parque para asi evitar golpearlas con balones y producir su
rotura

5 ESPECIFICACIONES DE GARANTIA

% Lagarantia empieza desde la fecha de entrega del mobiliario en su

respectiva sede y tres (3) aflos mas.

% No se prestard garantia al mobiliario si presenta golpes.

% Lagarantia no cubre el mal uso del mobiliario.

% Se prestara garantia por rotura en la soldadura, no por mal uso al arrastrarlas.

¢ No se prestard garantia a las canecas pldsticas por mal uso como golpes y exceso en la
cantidad de material

% Los tableros deben quedar en ambientes libres de humedad.

% Se prestard garantia en caso de defectos de fabricacién en todos sus componentes.
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6 CARTA DE CALIDAD Y GARANTIA

DOTAESCOL S.A.S, certifica que somos fabricantes del mobiliario referido en el presente
proceso y por lo tanto, ofrece una garantia por calidad de minimo (3) afios de acuerdo a lo
establecido en el Manual de Dotaciones Escolares del MEN, contados a partir de la entrega
y firma del acta de recibo a satisfaccion, la garantia va por defectos de fabricacion y
materias primas tanto en componentes plasticos, metalicos o de madera, imputables al
fabricante y ademas garantiza que los bienes suministrados estan libres de defectos de
disefio, materiales o procesos, o de cualquier acto u omision del que pueda manifestarse
durante el uso normal de los bienes en las condiciones imperantes en el pais, y asi dando
cumplimiento a los estandares determinados por las mejores practicas de la industria y
dispuestos bajo la ley 1480 DE 2011(Octubre 12).

Por tanto, suministraremos durante la vigencia de la garantia las partes y/o equipos en
reemplazo de los que puedan presentar defecto en sus componentes o funcionamiento o
presenten imperfectos que impidan su adecuada utilizacion dentro de los 15 dias habiles
siguientes a la solicitud formal de la entidad o su representante.

Informacion de contacto:

Jaime Alberto cadena rios Teléfono: 3186198444
Carrera 13 A# 8-55 parque industrial montana

Correo: administrador@isoscele.com.co

bt

IME ALBERTO CADENA RIOS
CC. 19.298.850 de Bogota

REPRESENTANTE LEGAL
DOTAESCOL S.A.S.
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Fecha Dia Mes Ao Hora de Hora de
19 09 2024 inicio 08:30 AM finalizacion 09:30 AM

ASISTENTES A LA REUNION

Nombres y Apellidos Dependencia/Entidad
JAIME CADENA PROVEEDOR
FREDDY MARTINEZ MEN
NESTOR LOPEZ MEN
DIEGO RODRIGUEZ MEN
JAVIER TORRES MEN

OBJETIVO DE LA REUNION

Presentacion de la supervision para 6rdenes de compra e inicio de contratos

TEMAS TRATADOS
Qo
1 Presentacion supervisores .g-\\&b
N\
., ?
2 Informacién general O
3 Varios

CONCLUSIONES/DECISIONES

1 | de compra a su cargo.

Torres.

Se realiza la presentacion del equipo de supervision que realizara acompafiamiento a todos
los procesos ejecutados por Dotaescol S.A.S., para la ejecucién de cada una de las érdenes

El equipo que realizara el acompafiamiento por parte del MEN son Diego Rodriguez - Javier

mantenimiento para revision.

El proveedor indica que cuenta con muestras para revision, también indica que ya cuenta las
poélizas de cada una de las 6rdenes de compra a su cargo.

Actualmente el proveedor ya inicio el proceso de inyeccion.

Se informa por parte del Ministerio que las actas de entrega deben contar como minimo 4
fotos, 1 de la fachada, 1 al momento de la firma del acta, 1 proceso descargue y 1 de
instalacion, se haré entrega del Ministerio de los formatos autorizados.
Se informa a proveedores que el Ministerio cuenta con un remanente de aproximado de doce
mil millones para la generacion de adiciones a proveedores que presente un buen
comportamiento en la ejecucién de las érdenes de compra a su cargo, por un valor maximo
del 50% de lo contratado inicialmente para cada una de las 6rdenes de compra.

Se solicita por parte del Ministerio la entrega de cronograma y manual de usos y
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Se aclara por parte del Ministerio, que se debe contar con la aprobacion de lotes previo a los
despachos.

Dotaescol informa que cuenta con materia prima para la ejecucion del proyecto.

Se informa a Dotaescol S.A.S., que se tiene programado PAC para la primera semana de
octubre, para lo cual deben presentar los informes junto con todos sus soportes en el menor
tiempo posible para revisién por parte de la supervision.

Se solicita informe de las materias primas donde se evidencia la calidad de los bienes
adquiridos por el MEN.

Compromisos adquiridos (Revision préxima reunion)

Fecha de limite

de cumplimiento RESPENSEDE

Compromiso

Entregar cronogramas, manuales, informe de

calidad de materias primas 26-09-2024 proveedor

Entregar proyeccion del PAC 24-09-2024 proveedor

Poner a disposicion los prototipos de
elementos faltantes de las érdenes de compra 24-09-2024 Proveedor
de muebles de cocina

ESPACIO PARA FIRMAS - REUNION VIRTUAL

o
. ., . . . L WSN . . .
Si la reunién es virtual, en este espacio inserte Iz(uﬁ%agen de la lista de asistencia.

$O

Ver grabacion de la reunién en el siguiente enlace: (Si aplica)

ESPACIO PARA FIRMAS

Si la reunion es presencial, diligencie los espacios para las firmas.

Q Lt (s
Servidor JAmnﬂE%ciDENA& Servidor FREDDY MARTINEZ
Openderd | oragscol Depercencil ey

a7~
Servidor NESTOR LOPEZ Servidor JAVIER'TORRES
e e Depenencel ey

Pagina 2|3




Cédigo: PM-FT-01

ACTA DE REUNION version: 05 o
.y Rige a partir de su publicacion
Educacion enel SIG

Servidor DIEGO RODRIGUEZ Servidor
Dependenci MEN Dependencia/
a/Entidad Entidad

60

O’b
$0
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Fecha Dia Mes Ao Hora de Hora de
10 10 2024 inicio 09:00 AM finalizacion 10:30 AM

ASISTENTES A LA REUNION

Nombres y Apellidos Dependencia/Entidad
JAIME CADENA DOTAESCOL
CAROLINA PUENTES DOTAESCOL
OMAR PAEZ DOTAESCOL
DIEGO RODRIGUEZ MEN
JAVIER TORRES MEN

OBJETIVO DE LA REUNION

Reunién de seguimiento Ordenes de compra 132861, 132862, 132877 y 133064 a cargo de

Dotaescol
PN
,b\l'

TEMAS TRATADOS
C

1 Avance produccion Ordenes de comp!%Q

2 Aprobacion de muestras

3 Avance despachos

4 Cronograma Ordenes de compra

5 Actas de entrega

6 PAC octubre

7 Adicién

CONCLUSIONES/DECISIONES
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Avance produccion planta con corte al 08 de octubre de 2024.

- Paralaorden de compra 132861 se tiene un avance del 78,11%, la cual deberia
estar en el 100% teniendo en cuenta que de acuerdo con el cronograma
presentado por el proveedor deberia estar al 100% a la fecha de la presente
reunién teniendo en cuenta que los despachos debieron terminar el pasado 4 de
octubre de 2024.

- OC 132862 se encuentra en el 15%.

- 0OC 132877 se encuentra en el 10,45%.

- OC 133064 se encuentra en el 12,14%

Dotaescol indica que las causales del retraso se ven reflejada en los muebles de
profesores, tandem de canecas y también debido a la asignacion de linea de
produccién para muebles de almacenamiento para cubrir la totalidad de las ordenes a
su cargo enfocando el desarrollo de la produccion en este elemento, lo cual represento
un cuello de botella, se estan produciendo alrededor de 10 aulas diarias con turno y
medio de trabajo en planta, actualmente informa Dotaescol que no ve la necesidad de
ampliar los turnos.

Los tandem.

La supervision solicita a Dotaescol enfocar los esfuerzo para dar cumplimiento a los
despachos de acuerdo los cronogramas presentados por ellos para las ordenes a su
cargo, ya que con el avance en produccién ala fecha no se puede dar cumplimiento
total alos despachos segln cronograma presentado.

A lafecha del presente comité, no se ha%@é\éentado la muestra definitiva del sofa de
biblioteca, la cual presento observacio@e en las grapas, las cuales segun FT no
pueden quedar ala vista, Dotaescolééalizara la subsanacidn de esta para finalizar con
la aprobacion de este elemento.

Respecto a la mesa de laboratorio, se procesara la misma en lamina decorativa de alto
impacto cumpliendo con el calibre, la cual sera presenta la pr6xima semana, el resto de
los componentes de este elemento estan cumpliendo (tuberia, lamina, soldaduras,
pintura, etc.).

Los despachos de la orden de compra 132861 finalizaran el proximo sabado 12 octubre,
Dotaescol informa que para la sede de Sopo, algunos elementos quedaran
almacenados en la misma ya que se encuentran realizando trabajos de pintura en la
sede, se solicita por parte de la supervisién carta por parte del rector (a) informado la
novedad. Para esta orden, se tiene un avance en despachos del 72% lo cual
corresponde a 4 sedes de 7 asignadas a esta orden, Sopo con despachos parciales, 1
sede de Neivay 1 de Pasto la cual no ha sido despachada.

Parala OC 132862 los despachos iniciaran la préxima semana.

Dotaescol tal y como indico anteriormente, presenta retrasos en despachos por temas
de produccion, reevaluara los cronogramas presentados para dar cumpliendo a
despachos y entregas dentro del plazo contractual.

A la fecha del presente comité no cuentan con actas de entrega, teniendo en cuenta
gue han realizado despachos parciales y aspiran terminar los mismos pareala OC
132861 esta semana, con el fon de poder contar con actas para revision la proxima
semana.

Con fecha del 15 de octubre, posiblemente no cuente con actas de entrega de la orden
132861, espera contar con las mismas para la préxima semana.
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Tal y como se informo el pasado 19 de septiembre, el Ministerio cuenta con una reserva
presupuestal parala generacion de adiciones aplicables para proveedores que
presenten un buen cumplimiento del objeto contractual para cada una de las 6rdenes a
Su cargo, la supervision aclara que de presentarse la oportunidad de adicién para
Dotaescol, esta se debera ejecutar dentro del plazo inicialmente pactado para cada una
de las 6rdenes a su cargo.

Dotaescol indica que, al momento de tener las cantidades, valor y zonas de
distribucion, validara las condiciones de estas.

Compromisos adquiridos (Revisién préxima reunion)

Fecha de limite

Compromiso .
de cumplimiento

Responsable

Alcance cronograma inicial 15/10/2024 Dotaescol

Muestra correccion observacion sofa biblioteca 15/10/2024 Dotaescol

ESPACIO PARA FIRMAS - REUNION VIRTUAL

Si la reunion es virtual, en este espacio inserte la imagen de la lista de asistencia.

Ver grabacion de lareunién en el siguiente enlq\(;@? (Si aplica)
N

(JO

Q

ESPACIO PARA FIRMAS

Si la reunion es presencial, diligencie los espacios para las firmas.

)

T
%/W//z/ \“(jwz.it_m

Servidor JAIME CADENA Servidor CAROLINA PUENTES
Dependenci Dependencia/
a/Entidad DOTAESCOL Entidad DOTAESCOL
7""’?1
Servidor OMAR PAEZ Servidor JAVIER TORRES
Dependenci Dependencia/
a/Entidad  : DOTAESCOL Entidad MEN
Servidor DIEGO RODRIGUEZ Servidor
Dependenci MEN Dependencia/
a/Entidad Entidad
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ASISTENTES A LA REUNION
Nombres y Apellidos Dependencia/Entidad
JAIME CADENA DOTAESCOL
CAROLINA PUENTES DOTAESCOL
JAVIER TORRES MEN

OBJETIVO DE LA REUNION

Reunion de seguimiento Ordenes de compra 132861, 132862, 132877 y 133064 a cargo de
Dotaescol

TEMAS TRATADOS

. Q&
Avance produccién Ordenes de compra(}q;’\

Avance despachos N

Cronograma Ordenes de compra

Actas de entrega

Adicién

OB TW I N

Otros

CONCLUSIONES/DECISIONES

Avance produccion planta con corte al 13 de noviembre de 2024.

0C132861: produccion Orden de compra finalizada, a la espera de formalizacion adicion
aceptada por proveedor, razon por la cual no se cuenta con produccién para la misma, hasta
gue se genere la adicién formalmente.

0C132862: Produccion Orden finalizada en su totalidad.

0C132877: Se cuenta con un avance en produccion del 32%, despachadas 12 sedes que
equivalen al 10% del valor de la orden de compra.

0C133064: Se cuenta con un avance en produccion del 75% y despachado el 61%

Avance despachos:

0C132861: Finalizado

0C132862: Finalizado

0C132877: se han despachado 12 sedes correspondientes al municipio de Puerto Colombia,
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Departamento de Guainia, las cuales fueron entregadas en San José del Guaviare por el
proveedor, dotacion que a partir de la fecha serd trasladada y distribuida a sede focalizada
por parte de la SED de Guainia 'y La Gobernacion.

0C133064: se ha despachado el 11 sedes despachadas que equivales al 61% del valor de la
orden de compra.

Cronogramas 6rdenes de compra:

0C132861: Finalizado, a la espera de formalizacidn adicion para presentacion de
cronograma.

0C132862: Finalizado

0C132877: Produccion se ajusta al cronograma, para finalizar despachos en la fecha
programada 3 de diciembre de 2024.

0C133064: se esta dentro del plazo establecido en el cronograma.

Actas de entrega:

Se estan documentando por parte de Dotaescol S.A.S., y avalando por la supervision para
efectos de pago en la medida que llegan a planta para ser radicadas en el Ministerio de
Educacion Nacional.

Adicion

A la fecha no se ha formalizado la adicién para las 12 sedes focalizadas, razén por la cual no
se ha iniciado produccion, no se puede actualizar pélizas hasta que sea entregado el otrosi a
esa orden.

Se cuenta con materia prima para la totalidad de la produccién (adicién), tiempo estimado de
produccion 15 dias habiles, finalizado esta, la entrega se realizaria en 5 dias calendario.

Y a)

Numero Departamento Municipio Institucion Codigo institucion SEDE Codigo Sede Zona
1 Antioguia Itagui UCION EDUCATIVA ORESTE SINDICI 105360000491 UCION EDUCATIVA ORESTE SINDICI 105360000491 URBANA
2 Antioquia Itagi UCION EDUCATIVA LOMA LINDA 105360001357 UCION EDUCATIVA LOMA LINDA 105360001357 URBANA
3 Bolivar Cartagena UCION EDUCATIVA VILLA ESTRELLA 113001009281 UCION EDUCATIVA VILLA ESTRELLA 113001009281 URBANA

A UCION EDUCATIVA DEPARTAMENTAL UCION EDUCATIVA DEPARTAMENTAL GENERAL

4 Cundinamarca Sibaté GENERAL SANTANDER 125740000346 SANTANDER 125740000451 URBANA

Weta Villavicencio \E/iili\E/‘Lé\E:gEMAL SUPERIOR DE 150001000936 |ESCUELA NORMAL SUPERIOR DE VILLAVICENCIO 150001000936 URBANA
5
s QUINDIO ARMENIA IE LA ADIELA 163001002503 LA CECILIA 163001003662 URBANA
7 QuUINDIO ARMENIA JESUS MARIA OCAMPO 163001000353 |Principal 163001000353 URBANA
8 Risaralda Pereira INSTITUCION EDUCATIVA SAN FERNANDO 166001000344/ INSTITUCION EDUCATIVA SAN FERNANDO 166001000344 URBANA
9 Risaralda Pereira INSTITUCION EDUCATIVA PABLO EMILIO 166001000867 |INSTITUCION EDUCATIVA PABLO EMILIO CARDONA 166001000867 URBANA
10 Risaralda Pereira INSTITUCION EDUCATIVA EL DORADO 166001004617 INSTITUCION EDUCATIVA EL DORADO 166001004617 URBANA
11 SANTANDER BUCARAMANGA  [IE DE SANTANDER 168001000444 SEDE B 168001005161 URBANA
1 SANTANDER BUCARAMANGA  (IE INEM CUSTODIO GARCIA ROVIRA 168001003501 SEDEB 168001004598 URBANA

Teniendo en cuenta los plazos indicados en la presente reunion para fabricacion y tiempo de
despachos de la adicion (OC132861), esta no afectara los plazos iniciales establecidos en los
cronogramas para las OC 132877 y 133064

Compromisos adquiridos (Revision proxima reunion)

Fecha de limite

Compromiso .
de cumplimiento

Responsable
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Si la reunion es virtual, en este espacio inserte la imagen de la lista de asistencia.

Ver grabacion de lareunion en el siguiente enlace: (Si aplica)

Si la reunion es presencial, diligencie los espacios para las firmas.

Servidor /~ i JAIME CADENA Servidor CAROLINA PUENTES
Dependenci Dependencia/
a/Entidad DOTAESCOL Entidad DOTAESCOL
Uz

Servidor  :JAVIER/TORRES Servidor
Dependenci - Dependencia/
a/Entidad  {MEN EntFi)dad

60

. (:b
S
(@)

Servidor <Y'Servidor
Dependenci Dependencia/
a/Entidad Entidad
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ASISTENTES A LA REUNION

Nombres y Apellidos

Dependencia/Entidad

Carolina Garnica

Subdirectora de Acceso

Freddy Martinez

Oficina Infraestructura Educativa

Diana Maldonado

Supervisora OC 2024, Oficina Infraestructura
Educativa

Cristian Sua ﬁ?&yeostrucﬁjra Elgucati\s/:perwsmn, otene
Leidy Torralba Apoyo financiero Subdireccion de acceso
Natalia Navas Comercializadora DINPRO

Ingrid Guarin Comercializadora DINPRO

José Sady Suavita Rojas

Representante Legal José Sady Suavita
Rojas

Sandra Milena Suavita Ocampo

José Sady Suavita Rojas

Juan Pablo Castillo Kiel

Oscar Castillo i Kiel

Yohanna Acevedo ~®> ilndustrias Cruz

Eliana Obando N Representante Legal Industrias Cruz

Alexander Sanchez

INMEMA

Orlando Sanchez

INMEMA

Jaime Alberto Cadena Rios

Representante Legal Dotaescol

Jaime Alirio Carrefio Moreno

Representante Legal Manufacturas Sumapaz

Fabio Nelson Arandia Paez

Representante Legal Ut Proyectando la
Educacion

Isbelia Polo

Contratista MEN

Carlos Galeano

Contratista MEN

Cesar Aranda

Contratista MEN

Diego Rodriguez

Contratista MEN

Javier Torres

Contratista MEN

Zoila Tobon

Contratista MEN

OBJETIVO DE LA REUNION

Realizar seguimiento al estado de avance de las 6rdenes de compra de dotacion escolar 2024, y
conocer la intension de los proveedores frente a la adicién de las érdenes de compra.

TEMAS TRATADOS
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La Subdirectora de Acceso, da la bienvenida a los asistentes, indicando que para el Ministerio es
muy importante el contar con el compromiso que los proveedores han tenido con la ejecucion de
las ordenes de compra lo cual ha contribuido al cumplimiento de metas de atencion a las
necesidades de dotacion y con esto contribuir a mejorar los ambientes educativos en las sedes
del pais.

De otra parte, se presenta el contexto de la creacion y puesta en funcionamiento de la Oficina de
Infraestructura Educativa, encargada de estructurar y ejecutar los temas relacionados con
dotaciones escolares, reorganizacion que trajo consigo ajustes en los procesos internos de
aprobacién de soportes de ejecucidn contractual y cambios en los procesos de facturacion.

Debido a dichos ajustes internos, se generaron mayores tiempos de facturacion y pago, por lo
gue se solicita disculpas a los proveedore por las demoras en el tramite de las facturas, situaciéon
gue no se volvera a presentar ya que se esta tomando todas las medidas necesarias para
priorizar los pagos.

Respecto a las trece (13) adiciones en curso, la subdirectora de acceso informa que el equipo
encargado en el MEN para realizar los tramites de adicion estd adelantando las actividades
necesarias a fin de lograr la firma de las adiciones a mas tardar el 22 de noviembre de 2024, por
lo que pregunta a los presentantes legales si continan con la intension de suscribir las
modificaciones de acuerdo con los comunicados recibidos de aceptacion segun las 6rdenes de
compra a suscribir por parte por cada proveedor.

Los representantes legales luego de exponer las dificultades de cumplimiento por la demora que
se ha presentado tanto en los tramites de la modificacion y de los pagos manifiestan que
cuentan con stock de materiales, insumos y a@b?ulos y su capacidad logistica para cumplir las
cantidades contractuales, pero manifiestan Si en una semana se cuenta con las adiciones
formalizadas se haran todos los esfuerzog,@gisticos para cumplir.

Desde la subdireccién de acceso se hace claridad que a pesar de los mayores tiempos que ha
tomado el proceso para suscribir las adiciones, no es posible aplazar las entregas para el 2025,
teniendo en cuenta que. los recursos estan comprometidos para ejecucion en esta vigencia, lo
gue genera que las entregas deben realizarse tanto en los tiempos contractuales de cada orden
de compra como antes de finalizar la vigencia 2024 a fin de lograr el trdmite de pago en el mes
de diciembre de 2024.

Dado lo anterior, se solicita a los proveedores la confirmacion de la intencién de continuar con el
tramite de adiciones, logrando la confirmacién de la aceptacién de adicién para las siguientes
OC, con el compromiso de entrega en el plazo de ejecucion inicial:

Proveedor ratifica
Orden de L,
Proveedor Su aceptacionala
compra L
adicion
132861 | Dotaescol Si
132863 | Industrias Cruz Si
132872 | Industrias Cruz Si
132876 | Manufacturas Sumapaz Si
132878 | Industrias Cruz Si
132879 | Manufacturas Sumapaz Si

Pagina 2|5
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.y Rige a partir de su publicacion
Educacion en el SIG
132881 | Industrias Cruz Si
132883 | Industrias Cruz Si
132893 | Industrias Cruz Si
132894 | Industrias Cruz Si
132898 | Industrias Cruz Si
133059 | Industrias Metal Madera INMEMA Si
133060 | Industrias Cruz Si

Los proveedores se comprometen a destinar su capacidad logistica para dar cumplimiento de las
entregas antes del vencimiento de cada orden de compra.

CONCLUSIONES/DECISIONES

1 Adelantar las acciones necesarias desde el MEN para la suscripcion de las adiciones al 22 de
noviembre de 2024

> Los proveedores realizaran las entregas objeto de adicion en los plazos iniciales pactados
para cada orden de compra.

3 20

N
. s;\(‘/b

Compromisos adquiridos (Revision proxima reunion)

Fecha de limite

Compromiso .
P de cumplimiento

Responsable

ESPACIO PARA FIRMAS

Si la reunion es presencial, diligencie los espacios para las firmas.

Servidor Carolina Garnica Servidor Freddy Martinez
Dependenci . Dependencia/ - .
2/Entidad Subdirectora de Acceso Entidad Oficina Infraestructura Educativa

Servidor Diana Maldonado Servidor Cristian Sua
Dependenci : sypervisora OC 2024, Oficina | Dependencia/ Oficina Infraestructura Educativa
a/Entidad Infraestructura Educativa Entidad

Pagina 3|5




Educ

acion

ACTA DE REUNION
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Versién: 05

Rige a partir de su publicacion
en el SIG

Servidor Leidy Torralba Servidor Natalia Navas
Dependenci i Apoyo financiero Subdireccion Dependencia/ i Comercializadora DINPRO
a/Entidad de acceso Entidad
Servidor Ingrid Guarin Servidor José Sady Suavita Rojas
Dependenci o Dependencia/ i Representante Legal José Sady
a/Entidad Comercializadora DINPRO Entidad Suavita Rojas
Servidor Sandra Milena Suavita Servidor Juan Pablo Castillo
Dependenci i José Sady Suavita Rojas — Dependencia/ Kiel
a/Entidad Metalicas SR Entidad
Servidor Oscar Castillo Ocampo Servidor Yohanna Acevedo
Dependenci i . Dependencia/ ,
2/Entidad Kiel Entidad Industrias Cruz
S
$3
Servidor Eliana Obando Servidor Alexander Sanchez
Dependenci : Representante Legal Industrias : Dependencia/ i INMEMA
a/Entidad Cruz Entidad
<i:;%Z%ZQ&%&%2’
Servidor Orlando Sanchez Servidor Ja/lme Alberto Cadena Rios
Dependenci Dependencia/
a/Entidad INMEMA Entidad Representante Legal Dotaescol
Servidor Jaime Alirio Carrefio Moreno : Servidor Fabio Nelson Arandia Paez
Dependenci : Representante Legal Dependencia/ ; Representante Legal Ut Proyectando
a/Entidad Manufacturas Sumapaz Entidad la Educacion
Servidor Isbelia Polo Servidor Carlos Galeano
Dependenci . Dependencia/ :
2/Entidad Contratista MEN Entidad Contratista MEN

Pagina 4|5
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Servidor Diego Rodriguez Servidor Javier Torres
Dependenci : Dependencia/ :
2/Entidad Contratista MEN Entidad Contratista MEN
Servidor Zoila Tobon Servidor Cesar Aranda
Dependenci . Dependencia/ ,
2/Entidad Contratista MEN Entidad Contratista MEN

60
O'b
$O
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DOTAESCOLS.AS OC 132051 do 2024
INSTITUCION EDUCATIVA
1 DEPARTAMENTAL RAFAEL POMBO
PRINCIPAL CLL7ANCS-11
JAVIER MANCERA EXX 510
Mosguera- Cundinamarca Cundinamarca
28-sep-24 Sopo
Mobiliario segtin aula Cantidades Observaciones
MESA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA 200
SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUMNDARIA 200
TANDEM 3 CANECAS AULAS 6
/‘j'
CONDUCTOR VEHICULO REPRESENTANTE DEL/GONTRATISTA:
NOMBRE: Loy NShaheesl NOMBRE: CAHOLINA PUENTES
DOCUMENTO: N920393 Lo CARGO: Coordinador logistica
TELEFONO: IHS 268724 C.C: 1073238456
~
28
Vi REPRESENTANTE SUPERVISION

NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGO: SUPERVISOR OC
C.C: 79885258



Usuario
Texto tecleado
JAVIER TORRES
SUPERVISOR OC	
79885258


DOTAESCOL S.A.S.

— COTACIONES ESPEGIALES COLOMBIANAS

180SCELE
NiT: 800,048.863-2

N REMISION

7O sfilemae 1T oM

FIRMA

NCMBRE DE QUIEN RECIBE

{y&\f\eq Yoxoes O

N°? CEOULA LEGIBLE

o X

323934

CARGQ/ TELEFONO

Cove (&\JQ.* [, wilils

BNSZLBZ /A

Fabrica, adminlstracién y Ventas: Carrera 13A No. 8- §5 Parque Industial Montana
Pégina WEB: www.Isoscele.com.co E-mall: administrador@isoscele.com.co

CEL:3185193444
Mosnuera -Cupdinamarca - Colombla.

ENTAEGA DE DOTACION ESCOLAR T o P o o A S s Y A S T o —
DEPARTAMENTO Cundiramarca MUNICiPlO I Sepo
IHSTRUCION EDUCATIVA S = INSTAUCION EBUCATIVA DEPARTAMENTAL RAFAEL POMBG i e o
RECTOR LILA ISASEL RESTREPQ PIEDRAHITA
SEDEAENTREGAR PRINCIPAL
BIRECCION CLL7AN°5-11
TELEFONO 3012568242
H'CONTRATO MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL - OC 132851 det 2024
HAGE CONSTAR
Que recihid de laflrma DOTAESCOL SAS a entesa satlsfacclon el siguiente mobltlaglo instalado:
ITEM CANTIDAD
MESA PUESTO DE TRABAIQ SECUNDARIA 200
AULA SECUNDARIA SILLA PUESTO DE TRABAID SECUNDARIA 200
TANDEM 3 GANECAS 6
OBSERVACIONES:
{
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LCUNTRULTPVESFAGHRVY

FELId

J0-56p-04
DOTAESCOL 8.A.S OC 132861 de 2024
DEPARTAMENTAL TIERRA DE
2 PROMISION
PRINCIPAL CL211EBIS40
JOSE QUITIAN WLT 187

Mosquera- Cundinamarca HUILA

30-sep-24 NEIVA

Cantidades

Mobiliario segin aula Observaciones
mesa puesto de trabajo secundaria 340
silla'puesto de trabajo secundaria 340

T /—

s ‘}&)
" CONDUGTOR VEHIGULD

~—

REPRESENTAN?EQE{] N

1STAN,

NOMBRE: N D T NOMBRE: CAROLINA PUENTES
DOCUMENTO: B | =22 CARGO: Coordinador logistica
TELEFONO: —, \NEPANST Y [ C.C: 1073238456
T
N
VA REPRESENTANTE SUPERVISION
NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGO: SUPERVISOR OC

c.C 79865258



Usuario
Texto tecleado
JAVIER TORRES
SUPERVISOR OC	
79885258


DOTAESCOL 8.A.S.

Mosquera - Cundinamarca - Celambia,

NeREMISION
e DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800.048.863-2 2
WWWWWENYREGA’BE'DO‘(AB!GN%S_C&MR—{L:&“ AO—5 (“fl ek -0y
] I I T [— ! RSN S
INSTITUCICH EDUCATIVA INSTITUCION EDUCATIVA DEPARTAMENTAL TIERRA DE PROMISION
" RECTOR ) B o ] PABLO EMILIO POLO COLLAZOS ]
SEOE A ENTREGAR PRINCIPAL
DIRECCION CL211EBIS40
TELEFONO
NCONTRATO MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL - CC 132861 det 2024
HACE CONSTAR
Que recibld de la flrma DOTAESCOL SAS a entera satisfaccldn el sigulente maobillario instalade:
ITEM CANTIDAD
AULA SECUNDARIA mesa puasto de trabajo secundaria 340
silla puesto de trabajo secundaria 340
OBSEAVACIONES:
FIAMA.
NOMBRE DE QUIEN RECIBE ‘"‘3455’ S FIUE e
N° CEDULA LEGIBLE D ATE LA N G
CARGO! TELEFONO T N EENTTN W Ny
Fdbilca, administrackén y Ventas: Carrera 13A No. 8« 55Parquelndgri‘ a’r‘E{ -
Pdgina WEB: wea.isoscele.com.co E-mail: administrader@lsoscele.com.co
CEL:3186188444



REGISTRO FOTOGRAFICO

Educaciéon

e

o LLLLLLL R
| LI MIIIH

ARERRRD

JARAE u..lllH

11\\




ieY

T £
Educacidén
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DOTAESCOLS.AS OC 132861 de 2024
INSTITUCION EDUCATIVA
3 DEPARTAMENTAL RAFAEL POMBO
PRINCIPAL CLL 7A N°5-11
Mosquera- Cundinamarca CUNDINAMARCA
30-sep-24 S0PO
Mobiliario segan aula Cantidades Observaciones
mesa puesto docente 29
silla puesto docente 22
mueble de almacenamiento 24
Tablero marcador borrable 4
\ pa)
Y
(:Qy
(COpIDUCTOR VEHICULO REPRESENTANTE TRATISTA:
NOMBRE: Vo Savnce 564 NOMBRE: CARCLINA PUENTES
DOCUMENTO: NG IR 2GS L CARGO: Coordinador logistica
TELEFONO: 211 2é52 1A C.C 1073238456
A
|V REPRESENTANTE SUPERVISION
NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGO: SUPERVISOR OC
c.C: 79885258


Usuario
Texto tecleado
JAVIER TORRES
SUPERVISOR OC	
79885258


DOTAESCOL S.A.S. N REMISION
et COTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800.048.663-2 3
- - I — q — — - ; -
e 0 e |11, S a—. | S i | G o’ o &= 71 21| G N
................. AN e e e s e L f i e
INSTITUCIOM EDUCATIVA JNSTIILUCION-EDUCATIVA DEPARTAMENTAL BARAEL POMBO
" RECTOR LiLA ISABEL RESTREPO PIEDRAHITA
SEQE AENTREGAR PRINCIPAL
DIRECCION CLL7AN®5-11
TELEFCHO 3012568242
HCONTRATO MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL - OC 132861 del 2024
HACE CONSTAR
Que recibid de a flrma DOTAESCOL SAS a entera satisfaccidn el sigulente mobillario Instalade:
iTEM CANTIDAD
mesa puesto docente 2
AULA PREESCOLAR sitla puesto docente 2
mueble de almacenamiento 4
mesa pueste docente 8
AULA PRIMARIA sila puasto docente 8
mueble de aimacenamiento 8
mesa puesto docente 12
silla puesto docente 12
AULASECUNDARIA tablere marcader botrable 4
myehle de almacenamiente 12
OBSERVACIONES:
FIRMA,
NOMBRE DE QUIEN RECIBE AM)\O\: A\ oy G L A
vV
N° CEDULALEGIBLE M92 8292
CARGO/ TELEFONO Condulodol - BNWSZ6RA2 (4)
Fdbrica, administrackdn y Ventas: Carrera 13A No. 8 - 55 Parque Industrial Montana
Pagina WEB: www.isoscele.com.co E-mall: administrader@isoscale.comco
CEL:3186128444
Mosquerz - Cundinamarca - Celombia.
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CONTROLDESPACHOS -

e L e

DOTAESCOLSAS

4

PRINCIPAL

UL 15286108 2029

INSTITUCION EDUCATIVA INEM
JULIAN MOTTA SALAS

KR126215

DIEGO TORRES

Mosquera- Cundinamarca

JTX344

HUILA

30-sep-24

NEIVA

Mobiliario segin aula

Cantidades

Observaclones

maesa puesto de trabajo preescolar

silla puesto de trabajo preescolar

mesa puesto docente

silla puesto docente

tablero para marcador borrable

tandem 3 canecas aulas

mueble de almacenamiento

[ PN PR U

mesa puesto de trabajo primaria

200

silla puesto de trabajo primaria

200

mesa puesto docente

silta puesto docente

tablero para marcador borrable

tdndem 3 canecas aulas

mesa puesto de trabajo secundaria

silla puesto de trabajo secundaria

mesa puesto docente

silla puesto docents

tablero para marcador boirable

tandem 3 canecas aulas

ol prewn

CONDUCTOR VEHICULO

NOMBRE:

PN s

DOCUMENTO:

W0 @O0

TELEFONO:

PEELC TR IR 2,

OA-'

REPRESENTA'Q'EE’ A

ONTRATISTA:

NOMBRE:

CARCELINA PUENTES

CARGO:

Goordinador logistica

C.C:

10732384586

v

REPRESENTANTE SUPERVISION

NOMBRE:

JAVIER TORRES

CARGOQ:

SUPERVISOR OC

C.C:

79885258



Usuario
Texto tecleado
JAVIER TORRES
SUPERVISOR OC	
79885258


DOTAESCOL S.A.S. e REMISION
vt COTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS

ISOSCELE
NIT: £00.048.663-2 P
ENTHEI‘,‘\‘ DE gn”\‘r]r‘l.x_l :RPOL\R E:;rr T 'A‘ TOTO0TE02d
.............. e Fo T OSSR NS
DEPARTAMENTD HOHA FHFeTPy ) FFETVA
INSTITUCION EDUCATIVA INSTITUCICNECUCATIVAINEMJULIAN MOTTA SALAS
RECTOR LUIS ALFREDO CERQUERAAYALA
SEDE AENTREGAR PRINCIPAL
DIRECCIGN KR126215
TELEFQHO
H*CONTRATO MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL - OC 132861 del 2024
HACE CONSTAR
Quie reciblb de ta firma DOTAESCOL SAS a entera satlsfaceidn el slgulente mobtllario Instalado:
ITEM CANTIDAD
mesa puesto de trabajo preescolar 8
skia puesto de trabajo preescolar 24
mesa puesle docenta 1
AULAPREESCOLAR silla pueste docente i
1ablero para marcador borrable 1
tindem 3 canecas aulas 1
mueble de almacenamiento 2
mesa puesto de trabajo primaria 200
sillz puesto de trabajo primaria 200
mesa puesto docente
AULA PRIMARIA etae 5
silla puesta decente 5
tablero para marcador borrable 5
tdndem 3 canecas aulas 5
mesa puesto de trabajo secundaria 80
silla puesto de trabajo secundaria 80
to d
AULASECUNDARIA rr?esa puesto docents 2
sila puesto docente 2
tablero para marcador boratle 2
tandem 3 canecas aulas 2
OBSEAVACIONES:

. T
NOMBRE DE QUIEN RECIZE N WY (e

N° GEOLILALEGIBLE O )20 )6
CARGO! TELEFONO 2ULORIUS €

F4brica, administracidn y Ventas: Carzera 13A No. 8 - 55 Parque Industrial Montana
Pdgina WEB: www.lsoscele.com.co E-mai: administrador@isescele.com.co
CEL:3186128444
Mosquera - Cundinamarca - Colombia,
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..... CONTROLDESPACHOS - Caihn S
DOTAESCOLS.AS CC 132861 de 2024
5 LE.M, LIBERTAD
PRINCIPAL INDKR13330
Daniel Sanitago Mejia TBW-035
Mosquera- Cundinamarca NARINO
1-oct-24 PASTO

Mobiliario segiin aula Cantidades Observaciones
mesa puesto de trabajo preescolar 24
silla puesto de trabajo preescolar 72
mesa puesto docente 3
tablero para marcador borrable 3
tdndem 3 canecas aulas 3
mueble de almacenamiento 6
mesa puesto docente 12
tablero para marcador borrable 12
tandem 3 canecas aulas 12
mueble de almacenamiento i2
masa puesto docente 12
tablero para marcador borrable 12
tandem 3 canecas aulas 12
mueble de almacenamiento 12
// - \
£ ( ¢ /
Makreoy) Aol
NDUCTORVEHICULO REPRESENTANTE D ?Q\TJSTA:
NOMBRE: v hiaoe  Blicdad NOMBRE: CARCLANA PUENTES
DOCUMENTO: 1002 1ap57] - CARGO: Coordinador logistica
TELEFONO: »10607.884) C.C 1073238456
( / REPRESENTANTE SUPERVISION
NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGC: SUPERVISOR OC
G.C 79885258



Usuario
Texto tecleado
JAVIER TORRES
SUPERVISOR OC	
79885258


DQTAESCOL S.A.S. N°REMISION
o COTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 8C0,048.663-2 s
EMTREGA DEDOTACIAONESCOLAR irrr‘u(s 1110/2024
""""DEPARTAMFNTO" PRI I .- m“’ e PR NIRRT H'W DASTY
IMSTITUCIGH EDUCATIVA 1.E.M.LIBERTAD
RECTOR PAULO EMILIO DIAZ MONTENEGRO
SEDEAENTREGAR PRINCIPAL
DIRECCION INDKR 13830
TELEFONO 3188789572
N CONTRATO MINISTERIO DE ECUCACION NACIONAL - OC 132861 del 2024
HAGE CONSTAR
Que recibla de ta firma DOTAESCOL SAS a entera satisfaccién el sigulente mobiliarfo instatado;
ITEM CANTIDAD
mesa puesto de trabajo preescolar 24
silla puesto de trabajo preescolar 72
mesa auxiliar preescelar 8
AULA PREESCOLAR mesa puesto docente 3
tablero para marcador borrabte 3
tandem 3 canecas aulas 3
mueble de almacenamiento 6
mesa puosto docente 12
tablero para marcador borrable 12
AULA PRIMARIA
tdndem 3 canecas aulas 12
mughle e almacenamlents 12
mesa puestodocente 12
tablero para marcador borrable 12
AULA SECUNDARIA
tdndem 3 canecas aulas 12
mtieble de almacenamiente 12
OBSERVACIONES:
Soanheon  mbcant
NOMBRE DE QUIEN RECIBE Sttty 0 A e o
N? CEDULA LEGIBLE IHOEI Y6590
CARGO/ TELEFONO 2 G60L084]

fFdbrica, administrackn y Ventas: Cairera 134 No. 8- 55 Pargue Industrial Moatana
Pdgina WEB: www.lsoscele.com.co E-mail; administrador@isoscele.com.co
CEL:2186128444
Masquera -~ Cundinamarca - Colombla,
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CONTROL'DESPACHOS Pecha et
DOTAESCOLS.AS 0C 132861 de 2024
6 LEM. LIBERTAD
PRINCIPAL INDKR 13830
YEFERSON YADUN SFX118
‘ Mosquera- Cundinamarca NARINO
martes, 1 de octubre de 2024 PASTO

Mobiliario segiin aula Cantidades Observaciones
mesa auxiliar pregscolar 6
silla puesto docente 3
mesa puesto de trabajo primaria 210
silla puesto docente 12
mesa puesto de trabajo secundaria 135
silla puesto de trabajo secundaria 275
silla puesto docente 12
P
Meeecson afcjuﬂ ( =
[ COI\}B JCTOR VEHICULO REPRESENTANTE-BEL \)QNTRATisTA:
NOMBRE: e per o Yardn Reoell NOMBRE: CAROLINA PUENTES
DOCUMENTO: o 97£)245 ) CARGO: Coordinador logistica
TELEFONO: Fid Fus29Ed C.C. 1073238456
U REPRESENTANTE SUPERVISION
NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGO: SUPERVISOR OC

C.C:

79885258



Usuario
Texto tecleado
JAVIER TORRES
SUPERVISOR OC	
79885258


silia puesto decente

CBSERVACIONES:

U(/C tevson Yoadon

NCMBAE DE QUIEN RECIBE

P P TS dJundva Reocle

N° CECULA LEGIBLE

o5 2618 43

CARGO/ TELEFONO

37953974

Fdbrica, adminlstraciény Ventas: Carrera 13A No. 8 - 55 Parque Industrial Montana
Pégina WEB: wwww.Isoscela.com.co E-maR: administrador@lsoscele.com.co
CEL:3185198444
Mosauera - Cundlnamarca - Colombia,

DOTAESCOL S.A.S. K REMISION
s DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800.048.863-2 6
s ENTREGADE DOTACION ESCOLAR: - e | FEQHA | i i artas 4 di octuhes dn 2024
BEPARTAMENTC NARINE HUNIGIPIO ! PASTO
CAHSTITUCIOMEDUCATIVA . i LEM.UBERTAD . e ]
RECTOR PAULO EMILIO DIAZ MONTENEGRO
SEDEAENTREGAR PRINCIPAL
DIAEGCION INDKR 13830
TELEFONO 3186769572
N°CONTRATO MINISTERIO DE EDUCAGION NACIONAL - OC 132861 del 2024
HACE CONSTAR
Que reclbid de 1a firma DOTAESCOL SAS a entera satlsfaccidn el sigulente mobiliario instalado?
ITEM CANTIDAD
mesa auxillar preescolar 6
AULA PREESCOLAR
silla puesto docente 3
mesa puesto de trabajo primara
AULA PRIMARIA P lop 210
silla puesto dacente 12
mesa puesto de trabajo secundaria 135
AULA SECUNDARIA silla puesto de trabajo secundaria 275
12
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CONTROLDESPACHDS

Fecha TOCE24
DOTAESCOLS.AS 0OC 132861 de 2024
INSTITUCION EDUCATIVA
7 DEPARTAMENTAL RAFAEL POMBO
PRINCIPAL CLL7A N°5-11

Transporiador
iy Mosquera- Cundinamarca CUNDINAMARCA
F martes, 1 de octubre de 2024 SQPO
Mobiliario segiin aula Cantidades Observaciones
mesa puesto de trabajo preescolar 16
silla puesto de trabajo preescolar 48
tablero para marcador borrable 2
tdndem 3 canecas aulas 2
tablero para marcador borrable 8
tandem 3 canecas aulas 8
tablero para marcador borrable a8
tdndem 3 canecas aulas 6
— A
Iy -
CONDUCTOR VEHICULO REPRESENTANTE PE|{JONTRATISTA:
NOMBRE: il cloaceron NOMBRE! CAHPLINA PUENTES
DOCUMENTO: i, &3, (AL CARGO: Covrdinador fogistica
TELEFONO: sty 681y C.C: 1073238456
%
W REPRESENTANTE SUPERVISION
NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGO: SUPERVISOR OC

C.C:

966952006



Usuario
Texto tecleado
JAVIER TORRES
SUPERVISOR OC	
79885258


DOTAESCOL S.A.S. N REMISION
— DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 860.048.663-2 -
T
. ENIREGADELQIACION ESCOLAR TR . -!FF(‘M.‘I - artes ldaoelubie o 2054 i
DEPARTAMENTO CUNDINAMARCA ————————]———MUNICIPIO ! . 61L& -
INSTHUCION EDUCATIVA INSTITUCION EDUCATIVA DEPARTAMENTAL RAFAEL POMBO
RECTOR LILA ISABEL RESTREPO PIECRAHITA
SEDE AENTREGAR PRINCIPAL
DIRECCION CLL7AN®5-11
TELEFONO 3012568242
NCONTRAYO MiNISTERIO DE EDUCACION NACIONAL - OC 132861 del 2024
HACE CONSTAR
Que recibié de ta firma DOTAESCOL SAS a entera satisfaccidn el siguiente mobiliario Instalado:
ITEM CANTIDAD
mesa puesto de trabajo preescolar 16
silla puesto de trabajo preescolar A8
AULAPREESCOLAR .
tablere para marcador borrable 9
tdndem 3 canecas aulas 2
tablero para marcador borrable 3
AULA PRIMARIA
tandem 3 canecas aulas 8
tablero para marcador berable 8
AULA SECUNDARIA
tdndem 3 canecas aulas 6
OBSERVACIONES:
ys|
FIRMA - _ é
P a7
.
NOMBRE DE QUIEN RECIBE \fo\ s (\(ch't:’{'q
T - a—
N° CEDULALEGIBLE Vq‘ 383, S
CARGO! TELEFONO Covayky — IJUSZCR2IY

Fébrica, administracién y Vantas: Carrera 33A No. 8+ 55 Parque Industrial Montana
Pagina WEB: wwww.lsoscele.com.co E-mail administrador@lsoscale.com.co
CEL:3186188444
Mosguera - Cundinamaica - Colombla.
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Educacién
CONTROLDESPACHOS Eecha S0t
ety .
_contratista ooy DOTAESCOLSAS Orden de compra: 0C 132661 do 2024 _
N* deremisign 8 Institucidn educativa LEM. LIBERTAD
By T Direcclon sede
SeleRdicaC L PRINCIPAL educativa IND KR 13830
Transportador =~ Adolfo Rojas Placavehlculo THW 203
Sl N Departamentode N
EI_ud;d _dE de_spggiflm : Mosquera- Cundinamarca Entrega ... NARIND
Fecha de cargue sdbado, 5 deoctubre de 2024 |Municiplo de Entrega PASTO
Mobiliario segiin aula Cantidades Observaciones
rmesa puesto de trabajo primaria 270
sllla puesto de trabajo primaria 480
silla puesto de trabajo secundarla 170
£
CONDUCTOR VEHICULO REPRESENTAN LEONTRATISTA:
NOMBRE: ﬂ/ﬁﬂ’fﬂ 4 NOMBRE: CAROLINA PUENTES
DOCUMENTO:; Fa il S CARGO: Coordinador logistica
TELEFONO: BT E 7T Ce: 1073238456
A
REPRESENTANTE SUPERVISION
NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGO: SUPERVISOR OC
C.C: 79885258



Usuario
Texto tecleado
JAVIER TORRES
SUPERVISOR OC
79885258


22/ FP P4 #F

DOTAESCOL S.AS. J RCMISICH
— DOTACIONES ESPECIALES COLOMBLANAS
IE0SCELE
MIT: B000048,662-2 a
| EWTREGADEDOTACMNESCOLAR FECHA skbedo, 5§ ¢ oetubre d £124
DEPARTAHENTO MARIFID HUHIEIRS I PASTO
| INETITUCON EOUCATIA LEMLIBEATAD
RECTOR PALIEG EMILIO DIAZ MONFEHEGRD
— o EEDEABMTREGAR | FRARGIPAL — —
o iRECCHON MO KR 13830
TELEFORS I1BETAEET2
HECONTRATS MINISTERIC DE EOUCACION HACIONAL - OC 132861 cel 2024
HACE CONSTAR
Que rectbld de la firma DOTAESCOL SAS a entera satlstaccldn el sigulents mobillasio Instalado:
i e TEM CANTIDAD
ALLA P iresa puesta de tzbajo prlmaria I _
. silta punstade rabaja primarla -480
AULASECUNTARL sllla puesio de frabajo secuncera 170
OBSEAVACIONES:
FIRa
4
g 4n £ €
NOMEAE GE QUIEN REGISE it ln_ gic )
i A o v
B CEDULALEGHLE ﬂ,f@’ 20T
CARGO! TELEFOND

Fibrica, admicistrachkin y Venlas: Cairesa 134 Mo, 8 - 55 Pasque industial Monlana
Filgina WEE: wwaL 08 0a.c0mea E-mal pdminliradee@isoscala.comes

CEL:ILBE 138444
Hioscoera - Curdh 3 - L




REGISTRO FOTOGRAFICO




—CONTROI DESPACHOS ————————————{Fecha 10| ——
_{contratista: o DOTAESCOLS.A.S 0OC 132861 de 2024
N°de remisidn - g ) DEPARTAMENTAL RAFAEL POMBO
. d d g "’ Dire"éclon:s' de’
Sede educativa PRINCIPAL aducativa CLL7AN°5-11
FELIX ITX 344
1080 ot Mosquera- Cundinamarca Entrega CUNDINAMARCA
Facha'de carglie martes, 8 de octubre de 2024 Municipio de Entrega SOPQ
Mobiliario segn aula Cantidades Observaciones
mesa auxiliar preescolar 4
mesa puesto de trabajo primaria 320
silla puesto de trabajo primaria 320
silla puesto de trabajo secundaria 100

[

qQNDUCTOR VEHICULO REPRESENTANTE DEY pNTRATESTA:
NOMBRE: NN NOMBRE: CAROLINA PUENTES
DOCUMENTO: 3/2330° 3 CARGO: Coordinador logistica
TELEFONO: B 253572 o C.C: 1073238456
Y=
v REPRESENTANTE SUPERVISION
NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGO: SUPERVISOR OC

C.C:

79885258



Usuario
Texto tecleado
JAVIER TORRES
SUPERVISOR OC	
79885258


[P

DOTAESCOL S.A.S.

DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIAMAS

N?REMIEICH,

ISOSCELE
MIT: 800.048,663-2 N
ENTREGA DE DOTACIGN ESCOLAR FECHA martes, 8 da o¢tubie d2 2924
DEPARTAMENTO CUNDINAMARCA MUNICIPIO SOPO
 INSTAUGION EQUGATR/A = i = INSTITUGIGN EDUGATIVA DE PARTAMENTAL RAFAEL POMBO: o
RECTGR VLA ISAREC RESTREPD PIEDHANTIA
cerns SEDEAENTREGAR oo Do oo s ....PRINCIPAL .
DIRECCICH CLL7ANS-11
TELEFCNO 3012568242
NCONTRATO MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL - OC 132861 del 2024
HACE CONSTAR
Qua recibit de fa firma DOTAESCOL SAS a entera satisfacc!dn el slguiente mobiliario Instalado:
ITEM CANTIDAD
AULA PAEESCOLAR mesa auxiliar preescolar 4
AULA PRIMARIA mre.Sa f!.l_I.e_.SitQ de _a_Da]o Pf i_maflq__ . 320
silta puesto de trabajo primaria- 320
AULA SECUNDARIA silla puesto de trabaje secundaria 100
OBSERVACIONES:
FIRMA.

NCOMBRE DE QUIEN RECIBE

Py '\ 6 C/Z?//f*;

N CEDULALEGIBLE

2330 )

CARGQY TELEFONO

TP PS5 FSE

Fabrica, administracién y Venlas: Carrera 33A No, 8 - 55 Parque Industeal Montana
Pagina WED: www isoscele.corn.co E-mait administrader@lsascele.coim.co

CEL:3135198444
Mosquera - Cundinamarca - Colombia.




Educacidn
-
. =CONTROLBESPACHOS ——rm s Feshan s frm g s
contratista DOTAESCOLS.AS Qrden de compra OC 132861 de 2024
N* de remisién 10 Instituctdn educativa. |.E.M. TECNICO INDUSTRIAL
Sedeieducativa PRINCIPAL educativa - CR 27 NO 435
Transportador. 75 HECTOR BORDA Placa vehicuio® JKV 136
Cld e Departamento de )
prkiiach: Mosquera- Cundinamarca Nt NARINO
Fecha de cargii martes, 8 de octubre de 2024 Municipio de Entrega PASTO
Mobitiario segiin aula Cantidades Observaciones
mesa puesto de trabajo secundaria 200
silla puesto de trabajo secundaria 200
mesa puesto docente 12
silla puesto docente 12
tablero para marcador borrable 12
tdndem 3 canecas aulas 12
mueble de almacenamiento 12
CONDUCTOR VERIGULO REPRESENTANTE BEFJCIONTRATISTA:
NOMBRE: lleal ey Bolof NOMBRE: CAROLINA PUENTES
DOCUMENTO: (B0t CARGO: Coordinador logistica
TELEFONO: 2D YD C.C: 1073238456
2N
| REPRESENTANTE SUPERVISION
NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGO: SUPERVISOR OC

c.C: (J869200



Usuario
Texto tecleado
JAVIER TORRES
SUPERVISOR OC	
79885258


DOTAESCOL S.AS.

DOTACIONES ESPECIALES COLOMBLANAS

NE REMISICH

ISOSCELE
NIT: 800.048.663-2 10
ENTREGA DE DOTAGION ESCOLAR FECHA mattes, 8 de oclubre d2 2024
DEPARTAMERTO MARIFO MUNICIRIQ { PASTO
INSTITUCION EDUCATIVA: KEM-TECNICOINDUSTRIAL
RECYOR L ZINIGATIMANA HUMBERTOERREN
SEDEAENTAZGAR PRINCIEAL
DIREGCION CR27NO4-35
TELEFONO 304 3922859
NCCONTRATO MINISTERIO DE EDUCAGION NAGIONAL - OC 132861 det 2024
HACE CONSTAR
Que recibid de la flrma DOTAESCOL SAS a entera satisfaccidn el sigulente mobiilarlo instalado:
ITEM CANTIDAD

mesa puestio de trabajo secundarla 200
silta puresto de trabaje secundaria 2G0
masa puesto degente i2

AUQLA SECUNDARIA silla puesto docente 12
tablero para marcador borrable 12
téndem 3canecas aulas 12
mueble d2 almacenamiento 12

CBSERVACIONES:
A
1 4@“’—‘ L /—%)
NOMBRE DE QUIEN RECIBE Weoder  Rboeleg
N°® CECULALEGIBLE t O o> %5(—»(;‘;5l
CARGO/ TELEFONO Bl BYRANTS

CEL:3186198444

Fdbiica, administracidn y Ventas: Carrera 13A No. 8~ 55 Parque Industrizl Montana
Pagina WEB: vwaw.lsoscele.cam.co E-mall: administader@lsoscele.com.co

Mosquera - Cundinamarca - Celombia,




—CONTROEDESPAGHOS———————————————————Fecha SO T | B
contratistaz DOTAESCOLSAS......... |Orden deicompra 0C132861de2024 |
N* de remisicn. 11 Institucidn educativ .E.M. TECNICO INDUSTRIAL
T Direcclon sede
i PRINCIPAL educativa CR27NO435
Transportador. i FELIX GUTIERREZ Placa vehiculo- ITX 344
a 98 R VRt Mosquera- Cundinamarca NARINO
Fecha de cargue - miércoles, 9 de octubre de 2024 PASTO
Mobiliario segiin aula Cantidades Ohservaciones
mesa puesto de trabajo secundaria 280
silla puesto de trabajo secundaria 280
2N
)
74 ( ’
//CONDUCTOR VEHICULO REPRESENTANTE[EL CONTRATISTA:
NOMBRE: Tolry ol vves NOMBRE: {CAROLINA PUENTES
DOCUMENTO: 3B 2330 CARGO: Coordinador logistica
TELEFONO: 30 253522/0 C.C 1073238456

s
_V

REPRESENTANTE SUPERVISION

NOMBRE:

AVIER TORRES

CARGO:

SUPERVISOR OC

C.C:

y 9885258



Usuario
Texto tecleado
JAVIER TORRES
SUPERVISOR OC	
79885258


CBSERVACIONES:

FIRMA.

[
NOMERE DE QUIEN RECIBE

7

¢
G ey 72

N CEDULALEGIBLE

B4 /2580

CARGOS YELEFONO

B 2 FB5244>

Fdbrica, administracién y Ventas: Cairera 13A No. 8+ 55 Parque Industilal Montana
Pégina VIEB: ywavisoscele.com.co E-mail: adminlstrador@isoscele.com.co
CEL:3186128444
Mosguera - Cundinamarca - Colombla,

DOTAESCOL S.A.S. N REMISICH
e DOTACIONES ESPECIALES COLOKBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800,048.663-2 i
ENTREGA DE DOTACIGN £3COLAR FECHA midreoles, 9 da octubre de 2024
DEPARTAMENTO NARIFNO MUNICIPIO PASTO
IHSTITUCION EDUCATIVA - SHEMCTECNICSINDUSTRIAL e
RECTOR ZUNIGA TMANA HUMBERTO EFREN
o SEDEAERIBEGAR s s s o e RN G AL oo s s i
DIRECCION CR27NQ4-35
TELEFONO 304 3522959
H*CONTRATO MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL - OC 132861 de{ 2024
HACE CONSTAR
Que reclbld de la firma DOTAESCOL SAS a entera satisfaccion el stgulente mobiliario Instalado:
ITEM CANTIDAD
mesa puesto de trat:ajo secundaria 280
AULA SECUNDARIA
silla puesto de trabajo secundaria 280




REGISTRO FOTOGRAFICO
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&l

Educacion
CONTROL DESPACHOS : Fecha Ot
fcontratista o _DOTAESCOLSAS {Ordende comora: . Ocidzeelde202d
N® 12 I.E.M. LIBERTAD
PRINCIPAL IND KR 13830
FELIX GUTIERREZ Placa vehiculo: JTX 344
Mosquera- Cundinamarca Entrega NARINQ
Fecha de cargue - miércoles, 9 de octubre de 2024 |Miinicipio de Entrega PASTO
Mobiliario segin aula Cantidades Observaciones
mesa puesto de trabajo secundaria B0
silla puesto de trabajo secundaria 20
aan)
<

7

CONDUCTOR VEHICULO

REPRESENTANTE DE”C\"QNTRATISTA:

NOMBRE: Ty Gl NOMBRE: CAROLINA PUENTES
DOCUMENTO: R123 3@”.} CARGO: Coordinador logistica
TELEFONO: VN EEEI A C.C: 1073238456
2N
REPRESENTANTE SUPERVISION
NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGO: SUPERVISOR OC

C.C:

79885258



Usuario
Texto tecleado
JAVIER TORRES
SUPERVISOR OC	
79885258


DOTAESCOL S.A.S.

N REMISION
o DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800.048.663-2 12
ENTREGA DE DOTACIGN ESCOLAR FEGHA miéreoles, 9 de octubre de 2024
DEPARTAMENTO MARIFIO MUNIcIP{O PASTO
- HSHIUGION EDUSATIVA LB MALIBERTAD 7t e e
RECION FAULO EMIOG DI MONTENEGRD
o SEOEAENTREGAR .. .o e ERINCIPAL ..o
DIRECCION INDKR 13830
TELEFONOD 3186789572
H*CONTRATO MINISTERIO DE EDUCAGION NACIONAL - OC 132861 del 2024
HACE CONSTAR ‘
Que recibid de la firma DOTAESCOL SAS a entera satisfaccidn el sigulente mobillario instalado:
ITEM CANTIDAD
mesa puestode trabajo secundaria 50
AULA SECUNDARIA
silla puesto detrabajo secundaria - 20
OBSERVACIONES:
FIRMA.
— 4
- . I
0 -
NOMSRE DE GUIEN RECIBE T ///I" 73S
- 7
N CEDULALEGIBLE 32 2302
CARGO! TELEFONO B2l 253520

Fébrica, adminlslracidn y Yentas: Carrera 13A No. 8 - 55 Parque industiial Montana
Pdgina WEB: wrwwisoscele.com.co E-mail: administrader@lsoscale.com.co
CEL:3185193444
Mosquera - Cundinamarca - Colombia.
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Educacién
CONTROLDESPACHOS -~ - ... _ IFecha_ PPN B
|contratista- i DOTAESCOL S.A.S Ordendecomprar. . .|  0C132861de 2024
N*.de remision - 13 Institucién educativa - L.E.M. LIBERTAD
G : - Dl_féf_czl_dh_"
Sede educatlya: o PRINCIPAL educativa . INDKR13830
Transportado J T NNY SABMENTO Placa vehiculo THW 60
— Deparaano. ”
Mosquera- Cundinamarca Entrega NARINO
jueves, 10 de octubre de 2024 Municipio de Eqtrega PASTO
Mobiliario segiin aula Cantidades Observaciones
mesa puesto de trabajo secundaria 295
silla puesto de trahajo secundaria 15
i )
:&“opw/ Scr{fﬁ,‘c,\,jl'a /@
J O 8 ZI55Y [
CONDUCTOR VEHICULO REPRESENTANTE DEL [JONTRATISTA:
NOMBRE: XY 1Y S el o NOMBRE: CAROLINA PUENTES
DOCUMENTO: Yo & FINVNSY ) CARGO: Coordinador logistica
TELEFONO: * 2,0 3185525/ C.C: 1073238456
%
vV REPRESENTANTE SUPERVISION
NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGO: SUPERVISOR OC
C.C: 79885258



Usuario
Texto tecleado
JAVIER TORRES
SUPERVISOR OC	
79885258


DOTAESCOL S.A.S.

MO REMISICN
—— COTACICNES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800.048.663-2
13
ENTREGA DE DOTACGION ESCOLAR FECHA Jueves, 10do octubre de 2024
DEPARTAHMENTO NARINO MURICIPIO l PASTO
- INSTRUCION EDUCATIVA =% )EMUIBERTAD. © : '
AECTOR FAULO EMILIO DIAZMONTENEGRO
v SEDE AENTREGAR PRINCIPAL ...
DIRECCION INDKR 13829
TELEFONO 3186788572
N*CONTRATO MIMISTERIO DE EDUCACIGON NACIONAL - OC 132861 del 2024
HACE CONSTAR
Que reclbid de la firma DOTAESCOL SAS a entera satlsfaccion el slgulente mobiliario Instalado:
ITEM CANTIDAD
mesa pugste de trabajo secundarla 295
AULASECUNDARIA
. silla puesta de trabajo secundaria . 15
CBSEAVACIONES:
/

FIRMA

NOMBAE DE QUIEN RECIBE

IOV S el

Oy Y Sy gt 2

N* CEDULALEGIBLE

g O SGL L]

CARGO/ TELEFONO

20 JR 5L ST

Fdbrica, administracién y Ventas: Carrers 13A No. 8 - 55 Parque Industrial Montzana
Pdgina WEB: weewJsoscele.com.co E-mai: administrader@lsoscele.com.co
CEL:3185198444
Masquera - Cundinamarca ~ Colombia,
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{53/
Educacidén

CONTRUL'DESPACHOS Fecha 10-0¢t-24
DOTAESCOL S.A.8 0C 132861 de 2024
INSTITUCION EDUCATIVA
14 DEPARTAMENTAL RAFAEL POMBO
PRINCIPAL CLL7AN®5-11
JONATHAN PARRA ZNLE53
Mosquera- Cundinamarca CUNDINAMARCA
jueves, 10 de octubre de 2024 SOPRO

Mobiliario segiin aula Cantidades Observaciones
mesa puesto de trabajo secundaria 280
silla puesto de trabajo secundaria 180
, 2
plufof L (
CONDUCTOR VEHICULO REPRESENTANT ONTRATISTA:
NOMBRE: Tonethon Frpro A - NOMBRE: CARQLINA PUENTES
DOCUMENTO: 103%.6,&4 .41 9. CARGO: Coordinador logistica
TELEFONO: 1683244, cC 1073238456
REPRESENTANTE SUPERVISION/
NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGO: SUPERVISOR OC
C.C: 79885258



Usuario
Texto tecleado
JAVIER TORRES
SUPERVISOR OC	
79885258


DOTAESCOL S.AS. N° REMISICN
= DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISGSCELE

NiT: 800.048.663-2

14
T
- ENTREGA DE DOTAGHIN ESCOLAR oo |EEGHA o oo o oo omo oo 10 e potubre de 2024 -0
DEPARTAMENTO EHNDINAMARCA HuNICIPlO { SOPQ
INSTHUCIONEDUICATIVA | NN INSTITUCION EDUCATIVA DEPARTAMENTAL RAFAEL POMBO
RECTOR LiLA ISABEL RESTREPO PIEDRAHITA
SEDE AENTREGAR PRINCIPAL
DIRECCION CLL7AN®S-11
TELEFOND 3012668242
NECONTRATO MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL - OC 132861 del 2024
HACE CONSTAR
Que reclbid de la firmya DOTAESCOL SAS a entera satisfaccidn el sigulente mobHiario Instalado:
ITEM CANTIDAD
masa puesto de trabajo secundaria
AULASECUNDARIA silta psesto datrabajc{secundaria i:g

OBSERVACIONES:

~ dlafof UA-

NOMBRE DE QUIEN RECIAE *k)'\(,\lr W Toea / '
N? CEOULALEGIBLE 033,003 47
CARGO/ TELEFCHO 8 L 1CR 5374,

Fibrica, administracidn y Ventas: Carrera 134 No. 8 - 55 Parque Industrial Mentana
Péglna WEB; www.lsoscale.com.co E-mail; administrador@lsoscete.com.co
CEL:3186128444
Mosquera - Cundinamarca - Colombia,
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Educacion

CONIROLDESPACHOS ' —jFecha— ' Troot2gy
_____ DOTAESCOL S.A.S Qrden de comp 0C 132861 de 2024
15 Institucién educativa ISIDRO LABRADOR
Sede educativa .- ATANQUEZ educativ ATANQUEZ
Transportador. Fredy Caicedo Placa vehiculo © NOS 591
i o Departam nto.de..
Cludad de despacho - . Mosquera- Cundinamarca Entrega - = =i CESAR
Fechadecargue -2 viernes, 11deoctubre de 2024  [Municiplo de Entrega VALLEDUPAR
Mobiliario seglin aula Cantidades Observaciones
mesa puesto de trabajo secundaria 280
silla puesto de trabajo secundaria 280
mesa puesto docente 8
silla puesto docente 8
tablero para marcador borrable 8
tdndem 3 canecas aulas 8
mueble de almacenamiento 8

)

\/ CONDUCTOR VEHICULO J REPRESENTANTE DEL RATISTA:
NOMERE: = fred co el NOMBRE: CAROLINA PUENTES
DOCUMENTO: . o068 a7, CARGO: Coordinador logistica
TELEFONO: -3 /€ 3573657 / C.C: 1073238456

REPRESENTANTE SUPERVISION

NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGO: SUPERVISOR OC
oo 79885258

Yz
=TT



Usuario
Texto tecleado
JAVIER TORRES
SUPERVISOR OC	
79885258


DOTAESCOL S.AS. 142 REMISION
ey DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
{SOSCELE
NIT: 800.048.683-2 5
ENTREGA DE DOTAGION ESCOLAR FECHA viernes, 11 de actubre de 2024
DEPARTAMENTO CESAR MURIGIPIO VALLEDUPAR
T INSTHRIGION EDtCATIVAT 71 INSTIHICIGMN EDLUCATIVA SANTSIDRO TABRADOR ™
RECTOR OSCAR SEGUNDO CARRILLO DAZA
SEDEA ENTREGAR ATANQUEZ
DIRECCION ATANQUEZ
TELEFOHOQ 3108607096
H°CONTRATO MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL - OC 132861 del 2024
HACE CONSTAR
Que recibié de la firma DOTAESCOL SAS a entera satisfaccion el sigufente mobiliarle Instalade:
ITEM CANTIDAD
mesa puesto de trabaje secundarla 280
silla puesto de trabajo secundaria 280
mesapuesto decente 8
AULA SECUNDARIA silla puesto docente 8
tablero para marcador borrable 8
tdndem 3 canecas aulas 8
mueble de almacenamiento a8
OBSERVACIONES:
FIRMA.
- 7005
hY L
NOMBRE DE QUIEM RECIBE - ,\/r/"zjé"' / ( CIHECE f/ e
N CEDULALEGILE . ROOE § Y6
CARGO! TELEFONO + '3 - g 3 736’5 7/

Fabrica, administracidn y Ventas: Carresa 13A No. 8- 55 Parque Industiial Montana
Pdgina WEB: wawisoscels.com.co E-maR: administrador@isoscele.com.co

CEL:3186188444

Mosquera - Cundinamarca - Colombla.
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/  TCONDUCTOR VEHICULO

Educacion
—CONIROLDESPACHOS ——————|Facha—— 7 505 Ba—
.-...DOTAESCOLSAS. ... - . |Ordendecompra; == o - 00 132861002024, .
N*.de remisién 16 ISIDRC LABRADOR
PRINCIPAL ATANQUEZ
Diego Armando Torres EQQ 109
Mosquera- Cundinamarca CESAR
sabado, 12 de octubre de 2024 VALLEDUPAR
Mobhiliario segiin aula Cantidades Observaciones
mesa puesto de trabajo secundaria 40
sitla puesto de trahajo secundaria 40
o //\
REPRESEN DEL CONTRATISTA:

NOMBRE: 0?655 Tet RECoe NOMBRE: U{CAROLINA PUENTES
DOCUMENTO: ‘to 20 SGuRPY / CARGO: Coordinador logistica
TELEFONO: RS 295Ul ot C.C: 1073238456
4=
/ REPRESENTANTE SUPERVISION
NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGO: SUPERVISOR OC

C.C: 79885258



Usuario
Texto tecleado
JAVIER TORRES
SUPERVISOR OC	
79885258


N° REMISICN

DOTAESCOL S.A.S.

DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE

NIT: 800.048.663-2

sdbado, 12 de octubre de 2024

18

ENTREGA DE DOTACION ESCOLAR FECHA
DEPARTAMENTO CESAR HUHICIPIO VALLEOUPAR
5 R S THSTHTUCION EDUCATIVA =i ANSTHUCION EDUCATIVA SANISIDRO LABRADSR e L
HECTOR OSCARSEGUNDT CARRIITODAZE
... SEDEAENYREGAR ... Lo PRINCIPAL |
DIREGCION ATANQUEZ
TELEFONO 3106807096
N'CONTRATO MINISTER!O DE EDUCACISN NACIONAL - OC 132861 del 2024
HACE CONSTAR
Que recibié de la firma DOTAESCOL SAS a entera satlsfacceidn el slgulente mobiliario Instalado:
ITEM CANTIDAD
AULASEGUNDARIA measa puesto de trabajo secundaria 40
silla puesto de trabajo secundarla 40
OBSERVACIONES:
|
FIRMA
L
MOMBRE DE QUIEN RECIBE D) les & T <@ ’?"('Q)
e CEGULALEGIBLE s jereSqaqy Ul
c (e (ToR  RLa27TGIul,

CARGO/ TELEFGNO

Fabrica, administeacidn y Ventas: Carrera 13A No. 8+ 85 Parque Industiial Montana
Pdgina \WEB: wean.lsoscele.com.co E-mail: administrador@isoscele.com.co

CEL:3186128444
Mosquera - Cundinamarca - Colombla.
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Educacién
—CONIROL DESPAGHOS ———————Fecha ——|——joprpu—————
contratista = _ DOTAESCOLS.AS |Ordendecompra; v  0C132861de2024 |
N* de remisién 17 lns't_i_t'j;i:éi_]d_rj;é'di:ié"tiia -] AGROPECUARIA DE SAN JOSE DE
208 educative EL MIRADOR educativa CARRERA 8 # 55-20
Transportador Diego Armando Torres Placavehiculo:i 7 EQQ 109
Cludad de desn ] Departamento de -
b Mosqguera- Cundinamarca “nitre CESAR
Fechadecargue 77|  sabado, 12 de octubre de 2024  [Municiplo'de Entrega - LA PAZ
Mobiliario segiin aula Cantidades Observaciones
mesa puesto de trabajo preescolar 8
silla puesto de trabajo preescolar 24
mesa auxiliar pregscolar 2
mesa puesto docente 1
silla puesto docente 1
tablero para marcador borrable 1
tandem 3 canecas aulas 1
mueble de almacenamiento 2
mesa puesto de trabajo primaria 80
silla puesto de trabajo primaria 80
mesa puesto docente 2
silla puesto docente 2
tablero para marcador borrable 2
tdndem 3 canecas aulas 2
mueble de almacenamiento 2
(/"\
V. /o
CONDUCTOR VEHICULO REPRESENTANTEDEL NTRATISTA:
NOMBRE: 0D /cos ToriEs NOMBRE: CAROLINA PUENTES
DOCUMENTO: 1D 74 (Pu) CARGO; Coordinador logistica
TELEFONO: o 70 2FS G 17 C.C: 1073238456
N
REPRESENTANTE SUPERVISION
NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGO: SUPERVISOR OC
C.C: 79885258



Usuario
Texto tecleado
JAVIER TORRES
SUPERVISOR OC	
79885258


DOTAESCOL S.A.S.

DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS

N2 REMISICN

N
257 /.

NOMBRE DE QUIEN RECBE

Y

To 1S

N* CEOULA LEGIBLE

. joépff{ﬂlf(e{/

CARGO/ TELEFONQ

r Cenrpe 19

SBo AT ] L7

Fdbiica, administraciény Ventas: Carresa 334 Ne. B - 55 Parque Industrizl Montana
Pagina WEB: www.isoscele.com.co E-maf: administrador@isoscele.com.co

CEL:3186168444

Mosquera - Cundinamarca - Cotombla,

ISOSCELE
NIT: 800,048.663-2
ENTREGA DE DOTACION ESCOLAR FECHA s&bado, 12 de octubre de 2024
DEPARTAMENTQ CESAR HUNICIPIO LAPAZ
U INSTTUGION EOUCATIVA 2 INSTITUCION EDUCATIVA TECNICA AGROPECUARIADE SAN JOBE DE QRIENTE 1o i it s I s s s
HECTOR BUGOALBERTO PERETRA MARTINEZ
.. SEDEAENTREGAR oot R MIRARIOB .
DIREGCION CARRERA B #55-20
TELEFGHO 3187092815
N'GONTRATQ MINISTERIC DE EDUGACION NACIONAL - OC 132861 del 2024
HACE CONSTAR
Que reclbid de la firma DOTAESCOL SAS a entera satisfaccidn el sigulente moblliario instalado:
ITEM CANTIDAD

mesa pugste de trabajo preescolar 8

silla puesto de lrabajo preescolar 24

mesa auxitiar preescelar 2

LA PREESCOLAR mesa puesto docente 1

silla puesto docente 1

tablero para marcador borrable 1

tandem 3 canecas aulas 1

mueble de almacenamieanto 2

mesa puesto de traba)o primaria a0
silla puesto de trabajo primaria 80

mesa puesto docente 2

AULA PRIMARIA stlla puesto docente 2

tatilero para marcador berrable 2

tdndem 3 canecas aulas 2

mueble de almacenamlento %

O8SERVACIONES:
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Educacidn

CONTROL DESPACHOS Fecha 12 5et-24
DOTAESCOL S.A.S Orden de compra: OC 132861 de 2024
DEPARTAMENTAL TIERRA DE
18 Institucion educativa .. PROMISION
L o Direcclon sede
Sedeeducativa, .- PRINCIPAL educativa CL211EBIS 40
Transportador. 77 jonathan parra Phica vehiculo ZNL 653
c Departamento d
b Mosquera- Cundinamarca Entrega HUILA
E '9¢h?;f_.'$j._???ﬁsy.e:. s sdhado, 12 de octubre de 2024 M Iniciplo de Entrega NEIVA
Mobiliario segtin aula Cantidades Observaciones
mesa puesto de trabajo preescolar 8
silta puesto de trahajo preescolar 24
mesa auxiliar preescolar
tablero para marcador borrahble 1
mueble de almacenamiento
mesa puesto de trabajo secundaria 180
silla puesto de trabajo secundaila 180
tablero para marcador borrable 13
mueble de almacenamiento 13
) . i .

t it -

" CONDUCTOR VEHICULO . REPRESENTANTE CONTRATISTA:
NOMBRE: et Yoreen A NOMBRE: CAROLINA PUENTES
DOCUMENTO: 133,61 ML, CARGO: Coordinador logistica
TELEFONO: A 268 g5 /4. C.C 1073238456

e

RERRESENTANTE SUPERVISION

NOMBRE: JAVIER TORRES

CARGO: SUPERVISOR OC

C.C: 79885258



Usuario
Texto tecleado
JAVIER TORRES
SUPERVISOR OC	
79885258


DOTAESCOL S.AS, NREMISION
e DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800.048.£53-2 18
ENTAEGA DE DOTACION ESGOLAR FECHA sdbado, 12 de octubre de 2024
DEPARTAMENTO HUILA MUNICIPIG NEVA
INSHTUCION EDUCATIVA iNSﬂTBEf&N-EBUGATWA‘GEPARTAME_f{T‘_A_lTﬁERM‘BE‘PROI‘-‘!ISféN
RECTOR PABLO EMILIO POLO COLLAZCS
SEDE A ENTREGAR PRINCIPAL
- BIRECCION © -~ CL2ttEBIS40
TELEFONO 3208117127
HCONTRATO MINISTERIO DE EDUCACIGN NACIONAE - OC 1326851 del 2024
HACE CONSTAR
Que reclbld de la flima DOTAESCOL SAS a entera satisfaccién el sigulente mobiliario Instatado:
ITEM CANTIDAD
mesa puesto de trabajo preescotar 8
siila puesto de trabajo preescolar 24
AULA PREESCGLAR mesaauxiliar preescalar 2
teblero para marcader borrable i
mueble de atmacenamfento 2
mesa puesto de trabajo secundaria 180
AULA SECUNDARIA silla puesto de irabajo secundaria 180
tablero para marcador borrabte 13
mueble de almacenamliente 13
QBSERVACIONES:

FIRMA.

Lff O

NOMBRE DE QUIEN RECIBE

:‘bnef\\wm Q.\Yl’u AA .

H GEDULA LEGIBLE

KITTESTTER

CARGO/ TELEFONO

11 T GRF574.

Fébrica, administrackdn y Ventas: Carrera 13A No. 8- 55 Parque Industrial Montana

Pagina WEB: www.1soscele.com.co E-mail: ac_lm!nlsuadm@lsoscele‘com‘co
CEL:3186198444
Mosquera - Cundinamarca -~ Colombia,
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Educacion

CONTROL DESPACHOS Fecha 12-0et-24
contratista. " 1 DOTAESCOLS.A.S Orden.de compra: =" " OC 132861 de 2024
T st INSTITUCION EDUCATIVA INEM
Nde remisidn 19 JULIAN MOTTA SALAS
S:. d i : Dlr_ecci'ohf'sede
e A CANDIDO LEGUIZAMO educativa. CRA 1C NO. 34-65
Transportador. 0 P GV\@H{@V\ il Placa vehiculo I L5 D,
o Departamento de .
Mosquera- Cundinamarca Ertrega™ HUILA
sébado, 12 de octubre de 2024 {Municipf NEIVA
Mobiliario segiin aula Cantidades Observaciones
mesa auxiliar preescolar 2
mueble de almacenamiento 2
mueble de almacenamiento 5
' CDNDUC_TOR VERICULO REPRESENTANTE\Q‘E% TRATISTA:
NOMBRE: et Boera A . NOMBRE: CARQLINA PUENTES
DOCUMENTO: 1083. 681 472 CARGO: Coordinador logistica
TELEFONO: 17 coal 14, C.C: 1073238456
Y=
U REPRESENTANTE SUPERVISION
NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGO: SUPERVISOR OC

C.C: 79885258



Usuario
Texto tecleado
JAVIER TORRES
SUPERVISOR OC	
79885258


-~

s DOTAESCOL S.A.S. N°REMIgiON
SOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
1SOSCELE
e sna NIT: 860.048.6623-2 ' 19
ENTREGA DE DOTACION ESCOLAR FECHA sébado, 12 de pctubre de 3024
DEPARTAMENTO HUILA MURICIPIO NEVA
INSTITVEION EDUCATIVA HISTHICION EDUCATIVATNENJULAN MOTHASABS
RECTOR LUIS ALFREDO CERQUERA AYALA
SEDE A ENTREGAR CANDIDO LEGUIZAMO
BIRECCIOH CRA1C NO:34:65
TELEFONO 3107918241
RCONTRATO MINISTERIO DE EDUCACIGN NACIONAL - OC 132861 del 2024
HACE CONSTAR
Que recinld de la flrma DOTAESCOL SAS a entera satisfaccion el siguiente mobillarlo Instalado:
ITEM CANTIDAD
maesa auxiliar pregscolar 2
AULAPREESCOLAR
muehle g2 almacenamienta 2
AULA SECUNDARIA mueble de almacenaniento 5
OBSERVACIONES:
FIRMA.
- §
L4 T T A
HOMBRE DEQUIEN RECIBE (bt\o\_srhm ﬁ?oﬁ-oL /-\ ‘
o = 2=
N° CEDULA LEGIBLE 1075, 68y.0 %
CARGO/ TELEFONO AUCR 40 1Y
Fabrica, administzzcidn y Ventas: Carrera 134 Ho. 8- 55 Parque industrizl Montana
PdginaWEB: www.isoscele.com.co E-mail sdminlsador@isoscele.com.co
CEL:3186198444
Mosquera - Cundinamarca - Colombla.
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Educacion
CONTROL DESPACHOS Fecha 15-0ct-24
contratista i DOTAESCOL S.AS Orden de‘compra: = - OC 132861 de 2024
___________________ e R T T
N*deremision = 20 Instituclén educativa . - PROMISION
Sede educatlva. L1 PRINCIPAL educativa - CL211EBIS40
Transportadar | Juan Guz man Placavehiculo 7 LJv 38
Cludad de despa h Mosquera- Cundinamarca HUA
Fecha de cargue . martes, 15 de octubre de 2024 NEIVA
Mobiliario seglin aula Cantidades Observaciones
mesa puesto docente 1
sitla puesto docente 1
tdndem 3 canecas autas 1
mesa puesto docente 13
silla puesto docente 13
tdndem 3 canecas auilas 13
\ e
' ° l%; /J
CONDUCTOR VEHICULO REPRESENTANT ONTRATISTA:
NOMBRE/ V0RO (AN NOMBRE: CAROLINA PUENTES
DOCUMENTO: © {OIAIB (379 CARGO: Coordinador logistica
TELEFONO: A6 TRY) c.C 1073238456
%
4 REPRESENTANTE SUPERVISION
NOMBRE: JAVIER TORRES
CARGO:; SUPERVISOR OC
CC: 79885258



Usuario
Texto tecleado
JAVIER TORRES
SUPERVISOR OC	
79885258


DOTAESCOL S.AS Y REMISION
——a DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT:-800.048.663-2
20
ENTREGA DE DOTACION ESCOLAR FECHA martes, 15 de actubre de 2624
DEPARTAMENTO HUILA MUNICIPIO | NEIVA
IMSTITUCICN EDUCATIVA INSTITUCION EQUCATIVA DEPARTAMENTAL TIEARA DE PROMISION
RECTOR PABLO EMILIO POLO COLLAZOS
SEDE A ENTREGAR PRINCIPAL
............................................... ..DIRECCION......o CL2TAERISA0. i
TELEFCNO 3208117127
N°CONTRATO MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL - OC 132861 del 2024
HACE CONSTAR
Qua reclbld de \a flrma DOTAESCOL SAS a entera satisfaccldn el siguiente mebillarlo lnstatado:
ITEM CANTIDAD
silla puesto de trabajo preescolar 1
mesa puesiadecente 1
AULA PREESCOLAR
sitla puesto docente 1
tdndem 3 canecas aulas 1
mesa puesto docente 13
AULA SECUNDARIA silla puesto docente 13
tdndem 3 canecas aulas 13
CBSEAVACIONES:
FIRMA, ’ ,
5 4
ot ;
NOMBRE DE QUIEN RECIBE ! f \d b\(_\) Q)O{;) AU W)
H° CEDULALEGIALE : AN/ {14 ABEATH
CARGO/ TELEFONO ‘ 124Q0. {850
s

Fabrica, administracidny Ventas; Carrera 134 No, 8- 55 Parque Industrial Montana
PaginaWEB: www.isoscele.com.co £-mail adminisrador@isoscele.com.co
CEL:3186198444
Mosquera - Cundinamarca - Colombia,
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Educacidn

ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR

PROYECTO: SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EQUCATIVAS FOCALIZADAS, DE ACLERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL
ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA NACIONAL DE CONTRATACION *"COLOMBIA COMPRA EFICIENTE®

CONTRATISTA: DOTA

dminislrador@isoscele.com,

50PC

LILA |[SABEL RESTREPO PIEDRAHITA

CUNDINAMARCA ! Munlciglo:
INSTITUCION EDUCATIVA DEPARTAMENTAL RAFAEL POMBO Codlgo Dane 225758000038
PRINCIPAL Codlgo Dane 225754000038
CLL7AN'511
Teléfono: 3612568242

_OBSERVAC

mesa puesto de trabajo preescolar

1
silla puesto de trabajo preescolar 48 {
mesa awndiar preescolar 4 J
AULA DE PREESCCLAR mesa pueslo dacente 2 &
silla puesto docente 2 Z /
tablero para marcador borrable 2 P / [
tandem 3 canecas 2 7. / /
mueble de almacenamiento {gris oscura) 4 J / /
mesa puesto de lrabaje primaria 320 A0 / /
sifta puasto de trabajo primaria 320 A0 / /
masa puesio docante 8 S / /
AULADE PRIMARIA  [silla puesto docento 8 & / /
tableso para marcador borrable 8 8 / /
tandem 3 canecas 8 k) / /
mueble de almacenamlento (gris oscuro) 8 8 / /
masa puesto de trabajo secundaria 480 \{‘bO / /
silla puesto de lrabajo secundaria 480 Ja0 [ /
mesa puesto docente 12 [FA /
AULA DE SECUNDARIA  [sifia pueste docente 12 iz /
tablero para marcador borrable 12 12 /
landem 3 canecas 12 {2 /
| Jmuckle de almacenamiento {gris cscuro) 12 T /
O

- ENTREGA MANUAL DE USO 'féiiwféﬁiMi'Evio:#,.G'AwﬂA? '"

S INSTHUGIONEDUCATVAL = o

Firma: ( Firma:
Nombre: CAROLINA FUYENTES Nombre: A
Tellono; ats1datas Cargo. om /g
I
Correo: adminlstrador@|soscele.com.co- Telsfono: i) et/ g
freoi produccion@isoscele.com.co ne: me M?

OBSERVACIONES

Ceatro Administrativo Nacional CAN - Bogotd

NOTA: El rector debe legalizar el inverlario de Ja institucién con fa dotacién enlregada. En la entidad territorial Municipo y/o departamento.

www.mineducacion. gov,co




Uotumanio Lonsoiad
INSTITUCIGN ECUCSATIVA DEFARTAMENTAL RATALL POMOD

 MUMICIFI0 BE SOFD e
RESOLUCION DE APRCBAGIOR o, 007273 DE QETUBHE 05 UE 2616 Vet 01

RESOLUCION DE APRODAGION No: 00FESS DE NOVIEMBRE 20 DE 2040
RESOLUCION DE AFROBASION No. 00037 OE JUbE0 24 OF 2003
MY YL 04 i £ODIGO OFL DANE F2S758002053

phgma: 7%

_OFICIO ENTIDADES EXTERNAS T

O:R.2257580600038(310)

Sopo, 16 de cctubre de 2024

Sena?es
' MINESTERIQ DE EDUCACJON NAC!ONAL

La Ciudad

Asunto: Progreso en la instalacién del mobiliario escolar

Cordial saludo,

Por medao de la pre:sente me . parmito mformar que, debido a Ia realizacion, de la
Jomada escoiar regular, no ha sido posxble la lﬂstaiac:én de !os puprtres y mesas
entregados, No obstante; aprovechande {a semana de receso escolar-se llevo a
‘Gabo Ia instalacién de 17 tabieros €n las auias

Deseo asegurarles que el proceso de lnstafac:oﬂ dej resto del mobiliario continuara
de manera paulating, priorizando momentes-en ‘los que las aulas. se encuentren
desocupadas para no interrumpir Jas actividades académicas de los estudiantes.

:Agradecemes su comprensaén y apoyo en este proceso, vy continuaremos
trabajando para. garantizai que todas las instalaciories ‘se comp[eten lo antes

posible.

AtEntamente

Lﬂa lsabel %

tr"O F’lecirahzta
Rectora (E )

Kmi— 3-! e ary eﬂ,m (.wmﬂ del :Vorfc lnspoccmn Bncena = a‘r{wricima dg Sopé.

Aol 2 COMIET LT :__’x.f.ma‘zfcf::w.rf ol RO i 5 7efegmm 301.?5;58?47

%
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Educacién
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ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR

“idia

11

PROYECTO: SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL
ACUERDC MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE"

NARINO

Munlclplo:

ZURIGA TIMANA HUMBERTO EFREN

LE.M, TECNICO INDUSTRIAL Codlgo Dane 152001601084
PRINCIPAL Codigo Dana 152001001064
CR27NO4.-35
Teléforo: 304 3922959

SERVACIONES

mesa puesto de trabajo secundaria 480 \1 8 o) 7
silla puesto de trabajo secundaria 480 Uy /
mesa pugsto docente 12 12 /

AULA DE SECUNDARIA  |silla puesto docents 12 12 /
tablero para marcador borrable 12 ER2 /
tandem 3 canecas 12 1% /
mueble de almacenamienito (gris t5curg) 12 12 /

ENTREA NANUAL DE USO MANTENMIENTO Y GARANTIA | 1 1 /

=

produccion@isoscele.com.co

Firma: Firma:
i
| . 7
Nombre: CM SWNTES Nombre: f-(qm% = ;TM %uf?(‘}‘(&.
1 . ' /7

Teléfono: 3186148444 Cargo. é’e(}/t ¥ /

correo: administrador@Isoscele.com,.co- Tetefono: 3 [{ng ?—1 “ c“{

: : O LT

OBSERVACIONES

Cenire Administrativo Naciona! CAN - Bogoti

NOTA: El rector debe legalizar el inventaric de la instilucién con fa dotacion entregada, En la entidad teritorial Municipio yio departamento,

www.mineducacion gov.co




REPUBLICA DE COLOMBIA DEPARTAMENTO DE NARINO-PASTO

INSTITUCION EDUCATIVA MUNICIPAL TECNICO INDUSTRIAL
PREESCOLAR - BASICA PRIMARIA - BACHILLERATO TECNICO INDUSTRIAL

Institucién creada mediante resolucién No, 6857 del 13 de junlo de 1973 del Ministerio de Educacién Nacional,
Aprobada mediante decreto 0341 del 26 de agosto de 2003, de la Alealdla Municipal de Pasto

DANE: 162001001064 NIT: 801.224.703-4

Carrera 27 No, 4-35 La Aurora wwe fecnicoindusirainasto.editco

EL SUSCRITO RECTOR DE LA INSTITUCION EDUCATIVA MUNICIPAL
TECNICO INDUSTRIAL

CERTIFICA:

Que los dias 10 y11 de octubre de 2024, se presento el sefior CAMILO ROZO, en
calidad de contratista MEN, con el objeto de instalar el mobiliario que hace parte
del Proyecto MEN, Suministro, distribucién y dotacidn escolar en la L.E.M. Técnico
Industrial de Pasto. Se recibe el mobiliario a satisfaccion y se acuerda que este,
serd instalado por el personal de apoyo de la institucion, puesto que debe
distribuirse defalladamente en [a sede, con el fin de garantizar la adecuada
administracion, seguimiento y control del mismo.

Dada en San Juan de Pasto, a los once (11) dias del mes de octubre de dos mil
veinticuatro (2024).

CAMK.O HMENEZ ERAZO
Almacén

CAMILO ROZO
Confratista ViEN
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CONDUCTQR VEHIGULO
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Educacion
CONTROL DESPACHOS Fecha 8-0ct-24
contratista. DOTAESCOLS.AS Orden de compra; 0C 132861 de 2024
N* de remision 10 Instituclon educatiy. |.E.M. TECNICO INDUSTRIAL
e e Direcclon sede
Sed educativa.. PRINCIPAL educativa CR27NO4-35
Transportador: .00 HECTOR BORDA Placa vehiculo - JKV 136
S ' Departamento de .
il Mosquera- Cundinamarca | ntre NARING
Fechade cargue:’ martes, 8 de octubre de 2024 Municipio'de Entrega PASTO
Mobiliario seglin aula Cantidades Observaciones
mesa pueste de trabajo secundaria 200
silla puesto de trabajo secundaria 200
mesa puesto docente 12
silla puesto docente 12
tablero para marcador borrable 12
tdndem 3 canecas aulas 12
mueble de almacenamiento 12
A

]

d

REPRESENTANTE ONTRATISTA:

NOMBRE: el e Pyidof NOMBRE: CAROLINA PUENTES
DOCUMENTO: |GG CARGO: Coordinador logistica
TELEFONO: 51244137 c.C 1073238456
7| A

( / REPRESENTANTE SUPERVISION
NOMBRE: _Invser TORRers S
CARGO: SopeseSixo (I
c.c: AFLLS 25K




DOTAESCOL S.A.S.

DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS

N? REMISION|

ISOSCELE
NiT: 800.048.663-2 10
ENTREGA DE DOTACION ESCOLAR FECHA martes, 8 de octubre de 2024
DEPARTAMENTO NARINO MUHICIPIO PASTO
INSTITUCION EDUCATIVA LE.M. TECNICO INDUSTRIAL
RECTOR ZURNIGA TIMANA HUMBERTO EFREN
SEDEAENTREGAR FRINCIPAL
DIRECCION CR 27 N0 4-35
TELEFONO 304 3922959
N*CONTRATO MINISTERIQ DE EDUCACION NACIONAL - OC 132861 del 2024
HACE CONSTAR
Que recibi6 de la firma DOTAESCOL SAS a entera satisfaccldn el sigulente mobillario instalade:
ITEM CANTIDAD
mesa puesto de trabajo secundaria 200
sfla puesto de {rabale secundaria 200
mesapuesto docente 12
AULA SECUNDARIA silla piesto docente 12
tablero para marcador borrable 12
téndem 3 canecas aulas 12
muehle de almacenamiento 12
(QBSERVACIONES:
I
FIRMA, CZ j
] Jl‘m 1 \ - _)
NOMBRE DE QUIEN RECIBE ”‘CC}}C& &L’J' CPL?’I'
N® CECULA LEGIBLE lo e B GEFT
CARGO/ TELEFGNO Bl 3 QES
Fabrica, administraciény Vientas: Carrera 13A No. 8 - 55 Parque Industrial Montana
Pagina WEB: www.Isoscele.com.co E-mail: adminislrador@isoscele.com.co
CEL:3186128444 4
Maosquéta - Cundinamarza - Colombla, /




Educacion
CONTROL DESPACHOS Fecha 9-0ct-24
contratista DOTAESCOL S.A.S Orden.de cmpra: ™ = 0C 132861 de 2024
" der 11 Institucién educativa’ I.E.M. TECNICO INDUSTRIAL
R —
PRINCIPAL educativa’ CR 27 NO 4-35
FELIX GUTIERREZ Placa vehiculo® JTX 344
Departamento.de )
; Mosquera- Cundinamarca Entrega , MNARING
Fecha de carglie - miércoles, 9 de octubre de 2024 [Municiplo de Entrega: - PASTO
Mobiliario segin aula Cantidades Observaciones
mesa puesto de trabajo secundaria 280
silla puesto de trabajo secundaria 280
' I
B /"
2% 2
/’CONDUCTOR VEH|CULO REPRESENTANTEEL CONTRATISTA:
NOMBRE: T Loy Coideves NOMBRE: {GAROLINA PUENTES
DOCUMENTOQ: B 233075 CARGO: Coordinador logistica
TELEFONO: (3 2) 753522/0 C.C: 1073238456
P
[/ REPRESENTANTE SUPERVISION
NOMBRE: 1 fpvren ~mrmes

CARGO: N % g Sy O, &
C.C: 3 X g 2S5 Y




DOTAESCOL S.A.S.

N® REMISICH
DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE
NIT: 800,048.663-2 1
ENTREGA DE DOTACION ESCOLAR FECHA miércoles, 9 de octubre de 2024
DEPARTAMENTQ NARING MURICIPIO PASTO
INSTITUCION EQUCATIVA LEM, TECNICO INDUSTRIAL
RECTOR ZUNIGATIMANA HUMBERTO EFREN
SEDE A ENTREGAR PRINCIPAL
DIREGGION CR 27 NO 4-35
TELEFONO 304 3922959
N*CORTRATO MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL - GC 132861 del 2024
HACE CONSTAR
Que reciblé de la firma DOTAESCOL SAS a entera satisfaccién el sigulente mobilarfo instalado:
ITEM CANTIDAD
mesa puestode trabajo secundaria
AULA SECUNDARIA P d - 280
silla puesto de trabajo secundaria 280
CASERVACIONES:
FIRMA.
-
Ay e : : yd
NOMBRE DE QUIEN RECIBE 74(74 4 ) l// I

N° CEQULALEGIBLE

374 3/Z23B0 D

CARGO/ TELEFQNO

B2 g 3352442

CEL:3185128444
MHosquera - Cundinamarca ~ Colombia,

Fabyica, administracién y Ventas: Carrera 134 No. 8- 55 Parque Industrial Montana
Pégina VEB: v isoscele.com.co £-mall administrzdor@isoscele.com.co




ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR

PROYECTO: SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR BOTACICN ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE AGUERDO CON LO CONTFEMPLADQ EN EL
ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE"

Municiplo: PASTO
LE.M. LIBERTAD Codigo Dane 152001000769
PRINCIPAL Codigo Dane 152001000769
INDKR 13830
Taléfono: 3185789572

PAULO EMILIQ DIAZ MONTENEGRO

TACION ENTREGAE}A
mesa puesta de trabajo preesmla( 24 2\{
sifla puesto ds trabajo preescolar 72 2

mesa awxdkiar preescolar

8 6
maesa puesio docante 3 3
AULA DE PREESCOLAR
3 3 /
3 3
3 3
5]

silla puesto docente
tablero para marcador bofrable

tandemn 3 canecas
mueble de almacanamiento (gris oscuro)

mesa puesto de trabajo primaria 480 u‘bo / /
silla puesto de trabajo primaria 480 Jd80 / /
mesa puesto dacente 12 12 / /
AULADE PRIMARIA  |sita puesto docente 12 12 / /

tablero para marcador borrable 12 1% / /
landem 3 canecas i2 12 / /
muebla de aimacenamiento {grs oscuro) 12 11 / /
mesa puesio de trabajo secundaria 460 Upo / /
silla puesto de trabajo secundaria 480 o / /
mesa puesto docenta 12 {2 / /

AULA DE SECUNDARIA  |silla puesto docenta 12 T / /
{ablero para marcador borreble 12 12
tandem 3 canecas 12 1t
mueble de almacenamlento {gris oscura) 12 41

v ENTREGA MANUAL DE USO MANTENIMEENTO ¥ GARANTIA

ZINSTITUCION ECUCATIVA =

Nombre: CARBE?IF VtENTéS Nombye: QJ(/C o ;2}(/ crO C%éﬁl e

1
Teléfono: 3186108444 Cargo.\ RO ITOR

teatone: | 3/ P FR27EP O

Flrma:

Correa: administrador@lsoscele.con.co -
) producclon@isescele.com.co

OBSERVACIONES

NOTA: El reclor debe legalizar el inventaria de fa instituelén con la dotacitn entregada. En la enlidad terrilorial Municiplo v/o degartamento,

Centro Administrativo Nacional CAN - Bogotd  wwiw.mineducacion gov.co




INSTITUCION EDUCATIVA MUNICIPAL LIBERTAD oot
Nit, 814006334-5 EFQM [

Decreto 0351 del 26 de agosto de 2003 S.E.M. ACCESS LEVEL
Afio ESCO'aI’ 2014 emmtte lou_cja?;

CERTIFICACION DE EXCELENCIA

Acta INSTALACION DE MOBILIARIO, PROYECTO MEN
SUMINISTRO, DISTRIBUCION Y DOTACIONE ESCOLAR EN LA IEM
LIBERTAD DE PASTO.
Rector Paulo Emilio Diaz Montenegro, Secretaria Administrativa
ASISTENTES: Johana Lorena Ramos, Contratista MEN para instalacion de mobiliario
Camiio Roso
Fecha: Jueves Octubre 10 de 2024
Lugar: Rectoria

Siendo las 8:00 a.m. del dia miércoles 9 de octubre de 2024 hizo presencia el Sefior CAMILIO
ROZO en calidad de contratista para instalar el mobiliaric que hace parte del proyecto antes

mencionado.

Se procedié con la instlacion de los tableros durante los dias miércoles 9 y jueves 10 de octubre con
resultados satisfactorios; se acordé que el mobiliario restante lo instalard el personal de la IEM
Libertad en razén a que dicho mobiliario sera distribuido en semana siguiente, de manera detallada
por cada salon de clase, con apoyo de Almacenista, Coordinadores, y Directores de Grupo para
efectos de entrega inventariada a Directores de Grupo, estudiantes y padre de familia posibilitando
realizar un proceso sistemdtico de administracién de dichos recursos tal que garanticen su entrega,

seguimoiento y control.

Se certifica que el Sefior Camilo Roso realizé su trabajo de instalacién a entera
satisfaccion.

JOHA RENA RAMOS
Secretaria Administrativa

CAMILO ROZO
Contratista MEN Instalacién mobiliario
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Educacidn

ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR

PROYECTO: SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL
ACUERDC MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA NAGIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE"

HUILA

Muaicipio: NEIVA

PABLO EMILIO POLO COLLAZOS

INSTITUCION EDUCATIVA DEPARTAMENTAL TIERRA DE
PROMISION Codigo Dane 141001000058
PRINCIPAL Codigo Dane 141001000058
CL211EBIS 40
Teléfono: 3208147427

oss!

ACIONES =

masa puesto de trabajo preescolar 8 e
siila puesto de trabsjo preescolar 24 b{ I
mesa auxiliar presscolar 2 P2 /
AULA DE PREESCOLAR mesa puesto docente ! 1 /
silta puesto decente 1 1 /
lablero para marcader borable 1 b /
tandem 3 canecas 1 1 /
mueble de almacenamiento (gris oscura) 2 ‘2 /
mesa puesto de trabajo secundaria 520 S20 /
silla puesto de frabajo secundaria 520 L0 /
mesa puesto docents 13 1H /
AULA DE SECUNDARIA  |sila puesto docente 13 "]2. /
tablero para marcados bomrable 13 L) /
tandem 3 canecas 13 43
mueble de afmacenamiento (gns oscuro) 13 1%
./l

0 ANTENIMIENTO Y GARANT[A

ZINSTITUCION EDUCATIVA

e

Gav e ET TS Rl Gl

CAROLII*“BIWJENTES Nombre: /
L
Telélono: 3184 98!144 Cargo. Ke_ C/‘{"D Dl
i administrador@isoscele.com.co - ) 6) - Z
Corvea: producclon@lsoscele.com.co Telefono: 5 2’0 41’ % T %-’
OBSERVACIONES

Centro Administrativo Nacional CAN - Begotd

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la Institucidn con la dalacién entregada. En la entidad territorial Municipio y/o departamento.

www.mineducacion.gov.co




MUNICIPIO DE NEIVA - SECRETARIA DE EDUCACION
INSTITUCION EDUCATIVA DEPARTAMENTAL - TIERRA DE PROMISION
Resolucion de aprobacion No., 2306 del 29 de noviembre de 2022

Nit. 891180020 -1 Cédigo Dane: 141001000058 Alcaldfa de
Neiva

Neiva, 16 de octubre de 2024

Sefior .
JAIME ALBERTO CADENA RIOS
Representante Legal DOTAESCOL SAS

Asunto: informe sobre dotacion de tableros acrilicos

Atento saludo;
Respetuosamente me permito informarle que el dia 15/10/2024 en la sede Central de

esta institucion educativa se recibieron 14 tabieros acrilicos que seran distribuidos en fas
sedes educativas que pertenecen a la instituciéon, de cuerdo con las necesidades

actuales.

Lo anterior con el objetivo de dejar evidencia de que los tableros en referencia quedan
en custodia en la sede Central mientras se organiza la logistica para su instalacion en las
sedes El Lago, Efrain Rojas Trujillo y Enriqueta Solano Duran que son los sitios en ios
que en este momento se requieren los tableros y no fue posible lograr que el personal
que entregé la dotacion, los instalara en dichas sedes.

Cordialmente,

PA?X/O EMILIO POL.O COLLAZOS
tor Institucion Educativa Departamental Tierra de Promision

giva
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ENTREGA DE DOTACION PROVEEDOR

mes

=

PROYECTO: SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE AGUERDO CON LO CONTEMPLADG EN EL
ACUERDO MARCO DE PREGCIOS {AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA NACIONAL DE CONTRATACION "COLCMBIA COMPRA EFICIENTE®

HUILA Municiplo: NEIVA
INSTITUCION EDUCATIVA INEM JULIAN MOTTA SALAS Codlgo Dane 141001003341
CANDIDO LEGUIZAMGC Codigo Dane 141004001291
CRA 1C NO. 34-65
Teléfono: 310 7913041
LUIS ALFREDO CERQUERA AYALA
mesa puasto de trabajo preescolar 6
sila puesto de frabajo preescolar 24 P it
mesa auxiliar preescolar 2 1
AULA DE PREESCOLAR mesa puesto docente ! 1 /
sHla puesto docenle 1 1 /
lablero para marcador bommable 1 1 /
fandem 3 canecas 1 1 /
muedle de almacenamienta {gris oscuro) 2 L /
mesa pusesto de frabajo primada 200 100 /
sia puesto de rabajo primaria 200 200 /
mesa puesto docente 5 ig /
AULA DE PRIMARIA  [sita puesto docente 5 < /
tablero para marcador borrable 5 f /
tandem 3 canecas 5 g /
mueble de almacenamianto (gris oscuro) 5 5 /
mesa puesio de trabajo secundaria 80 80
sila pussto de tradajo secundaria 80 a¢
mesa puesto decente 2 yA
AULA DE SECUNDARIA  [silla puesto docente 2 2 /
tablero para mascador borrable 2 2
fandem 3 canecas 2 2
mueble de almacenarmiento {gris oscuro) 2 2z
| ENTREGA MANUAL DE USO MANTENIMIENTO Y GARANTIA 1 1
iioe: PROVEEDORS, CINSTITUCION ERUICATIVA ="
iy //
Firma: d Firma: Z’J ﬂ? —
, s S
Nombre: CARGUINA fYENTES Nombre: e %/&’;,ﬂ, é/y;,.,ec//‘
— &
Teléfono: 3165148444 Cargo. // | pceie s e
. -~
Cormao: ad;ﬂ[:gzzl;;mse:e.con:.cg, Telefono: 5/5‘ L?/c) ?’33 = L/‘
OBSERVACICNES

Centro Administrativo Nacieaa! CAN - Bogotd

NOTA: El rector debe legafizar el lnventarie de la inslitucién con la dotacién entregada. En la entidad territerial Municiplo y/o depariemento.

wvw.mineducacion.gov.co
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Institucidn Educativa

INEM JULIAN MOTTA SALAS

Reconocimiento oficial Decreto N°. 792 del 25 de septiembre de 008
Expedido por la Alcaldfa de Neiva
CODIGO DANE: 141001003341 NIT: 891.100.818-1
NEIVA — HUILA

Neiva 15 de Octubre del 2024

Sefior:
JAIME ALBERTO CADENA RIOS
Representante legal DOTAESCOL SAS

REFERENCIA: Respuesta oficio 12 octubre de los corrientes

Atento saludo,

En atencién al asunto en referencia, me permito muy respetuosamente informarle
que el mobiliario recibido en la sede principal de la I.LE INEM JULIAM MOTTA
SALAS, con destino a la sede CANDIDO LEGUIZAMO de esta institucion, se

recibira y custodiara en la sede principal.

Lo anterior teniendo en cuenta que la sede CANDIDO LEGUIZAMO se encuentra
en proceso de construccion. Posteriormente la institucién hara el desplazamiento
a la sede destino del mobiliario en mencion.

Agradezco su atencion,

Atentamente,

g LUIS ALéRED CE QUERAAYALA

~ Rector I.E Inem Julidn Motta Salas




1= DOTAESCOL S.A.S.

DOTACIONES ESPECIALES COLOMBIANAS
ISOSCELE

NIT: 800.048.663-2
#0071

Mesquera, Cundinamarca 12 de octubre del 2024

SENORES:
fnstitucion educativa Inem julian motta salas

Luis Alfredo cerquera Ayala
rector

REFERENCIA: aclaracién de entrega de mobiliario escolar

Por medio de la presente se acfara al rector que por error de digitacion el mobiliario descargado en
fa sede principal de la Institucion educativa Inem julian motta salas corresponde a la subsede -
CANDIDO LEGUIZAMO de igual manera se le notifica que de ser necesario se trasladaria a la sede
beneficiada fa cual se encuentra en estado de infraestructura.

Dicho lo anterior quedamos a disposicion de Ja decision del rector si se deja en la sede principal o en
la subsede, por favor dar respuesta bajo oficio con hoja membrete de la misma.

bt ffs?
JAIME ALBERTO CADENA RIOS
REPRESENTANTE LEGAL
DOTAESCOL. SAS .
Nit 800.048.663-2

Fabrica, administracion y Ventas: Carrera 13A No. 8 - 65 Parque Industrial Montana
Pagina WEB: www.isoscele.com.co E-mail: administrador@isoscele.com.co
PBX: 89322 93 - 3186198444 '
Mosquera — Cundinamarca — Colombia.




Institucién Educativa

INEM JULIAN MOTTA SALAS

Reconocimiento oficial Decreto N 797 del 25 de septiembre de G038
Expedido por la Alcaldia de Neiva
CODIGO DANE: 141001003341 NIT: 891.100.818-1
NEIVA - HUILA

Neiva Octubre del 2024

Sefior:
JAIME ALBERTO CADENA RIOS
Representante legal DOTAESCOL. SAS

REFERENCIA: Autorizaciénala almacenista de la institucion para recibido
de dotacidn.

Atento saludo,

En atencién al asunto en referencia, me permito muy comedidamente informar que
esta Rectorta autoriza a la sefiora SANDRA MILENA CAMACHO PERDOMO C.C
5519'0194, Almacenista de la institucion, para que reciba la dotacion de mobiliario
ascolar entregada por esta empresa y donada por el Ministerio de EDUCACION

Nacional.

Agradezco su atencion,

Atentamente,

Mg. LUIS ALFREDOQ CERQUERA AYALA

Rector 1.E Inem Julian Motta Salas



EPUBLICA DE COLOMBIA
REE)ESEE;I{?ACION PERSONAL
| - CEDULA DE CIUDADANIA

85, 19() 194
CAMACHO PEBDQMQ

APELL]DOo :

\SANDHA MILENA

e NOMBHE,)

| MURMERG

i ke b

%

FECHA DE NACIMIENTO 26 ENE 1982

PALERMO
(HUILA)

LUGAR DE NACIMIENTO .

1.63 O+ F

ESTATURA G.S. RH SEXO
27-ENE-2000 PALERMO ven fo
FECHA Y LUGAR DE EXPEDICION: frutn Awist e 7/

- REGISTRADOR NAGIONAL
CARLOS ARIEL sA:«:Hsz TONNES

o
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mes afo

ENTREGA DE DCTACIGN PROVEEDOR Fecha: ‘1 g

.1 O = 2024

PROYECTO: SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE ACUERDO CON LO CONTEMPLADO EN EL
ACUERDO MARCO DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA NACIONAL DE CONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFICIENTE"

CONTRATISTA: DOTAESCOL S.A.S . CONTRATO/ORDEN DE COMPRA: OC 132861 de 2024
DIRECCION: CARRERA 13A 8-55 MOSQUERA, CUNDINAMARCA
TEL: 3186198444 : = E-MAIL: administrador@isoscele.com.co
Departamento: CESAR Municipio: LA PAZ
Instituc;ién Edicatia: INSTITUCION EDUCATj\éAéE'TSgbg(;f\ENATClSEROPECUARiA DE SAN Codigo Dane ‘ 420621000011
Sede Educativa: EL MIRADOR Codigo Dane l 220621013696
Direccién: CARRERA 8 # 55-20
: Teléfono: 3187052815
Rector y/o Encargado: HUGO ALBERTO PEREIRA MARTINEZ
DOTACION ENTREGADA RErCIBIDO OBSERVACIONES
mesa puesto de trabajo preescolar 8 v U M,
silla puesto de trabajo preescolar 24 / Vi p(, i
mesa auxiliar preescolar 2 / ‘c) ’V(
AULA DE PREESCCLAR mesa puesto docents ! "/ f/ ]é 2
silla puesto docente 1 / p’ J .
tablero para marcador borrable 1 .{ _ ﬁ %
tandem 3 canecas 1 f (7 iL_,
mueble de almacenamiento (gris oscuro) 2 » - y
mesa puesto de trabajo primaria 80 / 0 VL
silla puesto de trabajo primaria 80 / y l't
mesa puesto docente 2 o U n
AULA DE PRIMARIA [silla puesto docente 2 / 7] /A
tablero para marcador borrable 2 / p ﬂ
tandem 3 canecas 2 '/’ Z{L
mueble de almacenamiento (gris oscuro) 2 / U b{
ENTREGA MANUAL DE USO MANTENIMIENTO Y GARANTIA 1 / U .
PROVEEDOR JNSTITUCION EDUCATIVA

Firma: | Firma: Ml W
f

e e fuge gfperfe JErelik

[}
Teléfono: 3186198‘{14 Cargo. 17/[//"/
administrador@isoscele.com.co - .
Comee: produccion@isoscele.com.co Telsfona; 3/g20 728 7 5
OBSERVACIONES

NOTA: El rector debe legalizar el inventario de la institucion con la dotacion entregada. En la entidad territorial Municipio y/o departamento

Centro Administrativo Nacional CAN - Bogota ~ www.mineducacion.gov.co
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.~ Institucion Educativa Técnica Agropecuaria de San José de Oriente

NIT. 800234876-1
Resolucidon de Reconocimiento de estudios N° 006115 de noviembre 28 de 2011

Para los niveles de Preescolar, Basica, Media Académica y Media Técnica
Codigo DANE: 420621000011

ACTA DE RECIBO DE
MATERIALES

En la Institucion Educativa Técnica Agropecuaria de San José de Oriente,
Municipio de La Paz, Departamento del Cesar, siendo las seis y cincuenta
minutos (8:50 a.m.) del dia martes 15 de octubre de 2024, los representantes
de la empresa DOTAESCOL S.A.S., contratada por el Ministerio de
Educaciéon Nacional (MEN), se presentaron en la sede Principal de la
institucién y realizaron la entrega de mobiliario para aulas de preescolar y

primaria, conforme al listado anexo.

Los elementos fueron recibidos a satisfaccion por el rector de la institucion,
en la sede principal, donde seran almacenados temporaimente.
Posteriormente, se organizara la entrega formal en la sede El Mirador, una
vez se desocupe dicha sede de los elementos obsoletos y en mal estado, lo

que permitira la correcta disposicion y uso del nuevo mobiliario.

Para constancia de lo anterior, se firma la presente acta a los quince (15)

dias del mes de octubre de 2024.

Jonatan Ariza
Rep. Dotaescol SAS

Anexo: Listado firmado de elementos recibidos a satisfaccion

Direccion: Cra. 8 No. 5s — 20 Betania, San José de Oriente - Municipio de la Paz (Cesar)
Emaii: eesanjosedeoriente@educacioncesar.gov.co

"
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Eclucacién

ENTREGA DE DOTACION PROVEEDGR

PRGYECTO: SUMINISTRAR Y DISTRIBUIR DOTACION ESCOLAR PARA SEDES EDUCATIVAS FOCALIZADAS, DE ACUERDO GON LO CONTEMPLADO EN EL
ACUERDO MARCQ DE PRECIOS (AMP) VIGENTE DE LA AGENCIA NACIONAL DE GONTRATACION "COLOMBIA COMPRA EFIGIENTE”

/ORDEN DE COMPRA

‘administrador@isoscele com

CESAR Municipio: VALLEDUPAR
INSTITUCION EDUCATIVA SAN ISIDRC LABRADCR Codigo Dane 220001002733
PRINCIPAL Codlgo Dane 220001002783
ATANQUEZ
Teléfono: 3108607096

OSCAR SEGUNDQ CARRILLO DAZA,

mesa puesto de trabajo secundaria 320

silla puesto de trabajo secundaria 320

mesa puosto docente
AULA DE SECUNDARIA  fsilla puesto dogente
lablerc para marcador borrable

fandem 3 canecas
mueble de almacenamiento (gris oscuro)

NUAL DE USO MANTEN

—* |00 | ool |co

G PROVEEDOR = EINSTITUCION EDUCATIVA: =
Flrma: F Flrma: ; W
Fan)
Nombre: CARDLIN. TES Nombre: @CCH’V Carre //7 O/Mﬂ et
| w
Teléfono: 318615244} Cargo, é/: L e T
N administrador@lsoscele.com.co - \
Comao: produccion®@isoscele,.com,co Telefono: 6,4'.7 ng ﬁ g q q *

OBSERVACIONES

NOTA: El rector debe legalizar e Invenlario de Ja instilucién con la dotacién enlregada. En la entidad territerial Municpia y/o departamento.

Centro Administrativo Naciopal CAN - Bogotd  www.mineducacien.gov.co




lggicion Edicatva

San kioro Llabrodor

Apicbado por Res. 2066 del 03 de mayo da 2023, Emanada de Ja setrelaria de Educasion Municipal
Mun'cple de Veledupar — Colombia
HIT, 800,174.015-9 DANE 220001002783

Resguardo Indigena Kankuamo

ATAVIEZ CEXAR

EL SUSCRITO RECTOR DE LA INSTITUCION EDUCATIVA
SAN ISIDRO LABRADOR

CERTIFICA

Que: La dotacion recibida hoy 16 de octubre correspondiente a: 320 mesas puestos de
trabajo secundaria, 320 sillas de trabajo secundaria, 8 mesas puesto Docente, 8 sillas
puesto Docente, 8 tableros para marcador borrable, 8 tandem 3 canecas, 8 muebles de
almacenamiento gris oscuro y 1 manual de uso mantenimiento y garantia; se
almacenaran por motivos de adecuaciones internas en las aulas.

Esta certificacion se expide a solicitud interesado en Atanquez Resguardo Indigena
Kankuamo a los 16 dias' del mes de octubre de 2024,

QM\ W

. OSCAR CARRILLO DAZA
77.023.431 de Valledupar

R!ector |.E San Isidro Labrador
FIRMA DIGITAL

Elaborado por: Tes. 0SCAR CARRILLO BLANCO
Fecha de elaboractén: 15/10/2024

EDUCANDO PARA LA VIDA Y EL FORTALECIMIENTO CULTURAL
CONTACTO 321 539 88 99 - Email: eesanisidrolabrador@semvalledupar.gov.co - www.inesilistas.wix.com//sanisidrolabrador
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Educacion

ACTA APROBACION MARCACION Fecha: 20/09/2024
Contratista: DOTAESCOL S.A.S Orden de comptra 132861
Direccion: Carrera 13A # 8-55 Parque industrial Montana, Mosquera /
. Telefono 3186198444
Cundimarca
Email: administrador@isoscele.com.co

INFORMACION Cumple (Si o No)
Nombre del proveedor en Colombia Sl
Direccion del proveedor en Colombia Sl
Ciudad donde se ubica el proveedor en Colombia Sl
Numero telefonico del contacto del proveedor en Colombia Sl
Ano de entrega de dotacidon Sl
Tiempo de garantia Sl
La marcacion debe ser legible Sl
Resiste el rayado Sl
Resistente a sustancias utilizadas en los servicios de limpieza. Sl
Nota: no se aceptan adhesivos, y para la aprobacion se deben cumplir con todos los items
NA
i Py
i Himgly
REPRESEMANTE SUPERVISION REPRESENTANTE DEL' CONTRATISTA:
NOMBRE: Javier Alejandro Torres Aguilera NOMBRE: Omar Paez
CARGO: Supervisor OC CARGO: Jefe de Produccion
C.C: 79,885,258 C.C: 7,179,919

REVISADO POR

NOMBRE: Javier Alejandro Torres Aguilera

CARGO: Supervisor OC

C.C: 79,885,258




&

Educacion
ACTA VERIFICACION DE MATERIAS PRIMAS Fecha: 19/09/2024
Contratista: DOTAESCOL S.A.S. Orden de compra 132861
Direccion: Carrera 13A # 8-55 Parque Industrial Montana Telefono 601 8932293

Email: administrador@isoscele.com.co

Grupo Materia prima Cumple (Sio No)
Tubo Cold Rolled rdondo de 2" 0 1.9 espesor minimo de 1.2 mm sin S|
pintura.

Tubo Cold Rolled rdondo de 1 1/2" espesor minimo de 1.2 mm sin 5|
pintura.
Tubo Cold Rolled rdondo de 1" espesor minimo de 1.2 mm sin pintura. 5|
Tubo Cold Rolled rdondo de 1/2" espesor minimo de 1.2 mm sin g
pintura.
Tubo Cold Rolled rdondo de 7/8" espesor minimo de 1.2 mm sin S|
pintura.
Tuberia Tubo Cold Rolled rdondo de 7/8" espesor minimo de 1.5 mm sin |
pintura.
Tubo Cold Rolled cuadrado de 1 1/2" espesor minimo de 1.2 mm sin N/A
pintura.
Tubo Cold Rolled cuadrado de 1" espesor minimo de 1.2 mm sin N/A
pintura.
Tubo Cold Rolled cuadrado de 1 1/2" espesor minimo de 1.5 mm sin N/A
pintura.
Tubo Cold Rolled rectangular de 1 x 1/2" espesor minimo de 1.2mm S|
sin pintura.
) . Lamina Cold Rolled espesor de pared 1.2 mm minimo sin pintura Sl
Lamina metalica - — —
Lamina Cold Rolled espesor de pared 1.5 mm minimo sin pintura N/A
Platina Platina metalica de 1" espesor nomina 1/8" S
tubo cuadrado de acero inoxidable de 1" espesor mkinimo de 1.2mm N/A
tuberia de acero
inoxidable tubo cuadrado de acero inoxidable de 1 1/2" espesor mkinimo de
N/A
1.2mm
Lamina en acero inoxidable espesor minimo de 1.4mm N/A
Lamina de acero
inoxidable
Lamina en acero inoxidable espesor minimo de 1.2mm N/A
Aluminio Perfil de alumnio para tablero con pared de espesor minimo de 1mm Sl
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Polipropileno copolimero de alto impacto con aditivo UV (verde, rojo,
Azul, Amarillo, Naranja, Morado), (asientos y espaldares) Sl
Polipropileno
Polipropileno copolimero de alto impacto con aditivo UV (Gris
oscuro), (superficies de mesas) Sl
tablero tablero de madra contrachapada de espesor 14mm minimo N/A
contrachapado
Tablero de particulas aglomeradas de espesor minimo de 9 mm Sl
tablero aglomerado| Tablero de particulas aglomeradas de espesor minimo de 12 mm N/A
Tablero de particulas aglomeradas de espesor minimo de 15 mm N/A
tablero aglomerado|Tablero de particulas aglomeradas resistente a la humedad de S|
RH espesor minimo de 9 mm
Laminado decorativo de alta presion color haya de espesor minimo de
Imm Sl
Laminado decorativo de alta presion color gris claro de espesor
laminas minimo de 1mm Sl
Melaminicas
Laminado de alta presion balance espesor minimo de 0.6mm Sl
Laminado de alta presion pizarra espesor minimo de 1mm Sl
sitemas de union Tornilleria autoperforante Sl
Remachos POP diametro 3/16" Sl
Tapon interno de polipropileno inyectado para tuberia cuadrada Sl
Tapon interno de polipropileno inyectado para tuberia redonda, con S|
nervadiras y forma semiesferica
Bisagras metalicas comerciales Sl
Cerradora comercial de triple cierre Sl
Esquineros en polipropileno inyectado para tablero Sl
Pisapapeles prensa, en polipropileno inyectado color blanco Sl
Papeleras en polietileno en tres colores de acuerdoa uso, con tapa de
complementos ) . . . Sl
vaiven, capacidad minimo de 20 litros.
Parrilla en acero fundido o figurado de espesor minimo de 1.8mm N/A
Sistema de suministro de Gas comercial N/A
Manijas de encendido para piloto en estufas N/A
Quemandores de aluminio fundido compuesto por dos lineas de N/A
guemadores concentricos
Cajones de plasticos de polietileno de alto impacto con filtro UV, S|
color gris claro o trosnparente o azul claro
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REPRES%R(TANTE SUPERVISION REPRESEN 174 DEL CONTRATISTA:
NOMBRE: DIEGO RGDRIGUEZ/JAVIER TORRES [NOMBRE: OMAR PAEZ ' |
CARGO: SUPERVISOR OC CARGO: JEFE PRODUCCION
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